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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIO

Model: Ls1219 | LS1219L
Blade diameter 305 mm
Hole diameter European countries 30 mm

Countries other than Europe

25.4 mm or 30 mm
(country specific)

Max. kerf thickness of the saw blade

3.2mm

Max. miter angle

Right 60°, Left 60°

Max. bevel angle

Right 48°, Left 48°

No load speed (RPM)

3,200 min™'

Laser type

Red Laser 650 nm, Maximum output
< 1.6mW ( Laser Class 2M )

Dimensions (L x W x H)

898 mm x 690 mm x 725 mm

Net weight

30.2 kg

30.4 kg

Safety class

En

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Cutting capacities (H x W)

Miter angle Bevel angle
45° (left) 0° 45° (right)
0° - 61 mm x 382 mm 92 mm x 382 mm 44 mm x 382 mm
71 mm x 363mm 107 mm x 363 mm 54 mm x 363 mm
Thickness of wood 20 mm 78 mm x 325 mm 115 mm x 325mm 61 mm x 325 mm
facing on guide
fence for increased 38 mm 80 mm x 292 mm 120 mm x 292 mm -
height of cut
45° (right and left) - 61 mm x 268 mm 92 mm x 268 mm 44 mm x 268 mm
71 mmx 255 mm 107 mm x 255 mm 54 mm x 255 mm
Thickness of wood 15 mm - 115 mm x 227 mm -
facing on guide
fence for increased 25mm 120 mm x 212 mm
height of cut
60° (right and left) - - 92 mm x 185 mm -
107 mm x 178 mm
Thickness of wood 15 mm 115 mm x 155 mm
facing on guide
fence for increased 25mm 120 mm x 140 mm
height of cut

Cutting capacities for special cuttings

Type of cutting

Cutting capacity

(with horizontal vise used)

Crown molding 45° type 203 mm
(with crown molding stopper used)
Base board 171 mm
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Symbols

The following show the symbols used for the equip-
ment. Be sure that you understand their meaning before
use.

Read instruction manual.

DOUBLE INSULATION

To avoid injury from flying debris, keep

® holding the saw head down, after making
cuts, until the blade has come to a com-
plete stop.
9, ° o When performing bevel cut, first turn the
YV st
€, Wﬂéﬂ. knob counterclockwise and then tilt the

carriage. After that, turn the knob clockwise
to tighten.

When performing slide cut, first pull car-
riage fully and press down handle, then
push carriage toward the guide fence.

Hold down the releasing button when tilting
the carriage to the right.

Engage the stopper lever when cutting a
base board in 45° miter angle.

Do not place hand or fingers close to the
blade.

Never look into the laser beam. Direct laser
beam may injure your eyes.

Do not install the horizontal vise to the
same direction as the miter cutting. (This
symbol is applied on the horizontal vise)

Only for EU countries

E Do not dispose of electric equipment
together with household waste material! In
observance of the European Directive, on
Waste Electric and Electronic Equipment
and its implementation in accordance with
national law, electric equipment that have
reached the end of their life must be col-
lected separately and returned to an envi-
ronmentally compatible recycling facility.

Intended use

The tool is intended for accurate straight and miter
cutting in wood. With appropriate saw blades, aluminum
can also be sawed.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-3-9:

Model LS1219

Sound pressure level (L,a) : 91 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 100 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model LS1219L

Sound pressure level (L,,) : 91 dB(A)

Sound power level (Lya) : 100 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

A WARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-3-9:

Model LS1219

Vibration emission (ay) : 2.5 m/s or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s”

Model LS1219L

Vibration emission (ay) : 2.5 m/s or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).
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EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

SAFETY WARNINGS

General power tool safety warnings

A WARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Safety instructions for mitre saws

1. Mitre saws are intended to cut wood or wood-
like products, they cannot be used with abra-
sive cut-off wheels for cutting ferrous material
such as bars, rods, studs, etc. Abrasive dust
causes moving parts such as the lower guard to
jam. Sparks from abrasive cutting will burn the
lower guard, the kerf insert and other plastic parts.
Use clamps to support the workpiece when-
ever possible. If supporting the workpiece

by hand, you must always keep your hand at
least 100 mm from either side of the saw blade.
Do not use this saw to cut pieces that are too
small to be securely clamped or held by hand.
If your hand is placed too close to the saw blade,
there is an increased risk of injury from blade
contact.

The workpiece must be stationary and
clamped or held against both the fence and the
table. Do not feed the workpiece into the blade
or cut "freehand" in any way. Unrestrained

or moving workpieces could be thrown at high
speeds, causing injury.

Push the saw through the workpiece. Do not
pull the saw through the workpiece. To make

a cut, raise the saw head and pull it out over
the workpiece without cutting, start the motor,
press the saw head down and push the saw
through the workpiece. Cutting on the pull stroke
is likely to cause the saw blade to climb on top

of the workpiece and violently throw the blade
assembly towards the operator.

Never cross your hand over the intended line
of cutting either in front or behind the saw
blade. Supporting the workpiece "cross handed"
i.e. holding the workpiece to the right of the saw
blade with your left hand or vice versa is very
dangerous.

» Fig.1
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6. Do not reach behind the fence with either hand
closer than 100 mm from either side of the saw
blade, to remove wood scraps, or for any other
reason while the blade is spinning. The proxim-
ity of the spinning saw blade to your hand may not
be obvious and you may be seriously injured.

7. Inspect your workpiece before cutting. If the
workpiece is bowed or warped, clamp it with
the outside bowed face toward the fence.
Always make certain that there is no gap
between the workpiece, fence and table along
the line of the cut. Bent or warped workpieces
can twist or shift and may cause binding on the
spinning saw blade while cutting. There should be
no nails or foreign objects in the workpiece.

8. Do not use the saw until the table is clear of all
tools, wood scraps, etc., except for the work-
piece. Small debris or loose pieces of wood or
other objects that contact the revolving blade can
be thrown with high speed.

9. Cut only one workpiece at a time. Stacked multi-
ple workpieces cannot be adequately clamped or
braced and may bind on the blade or shift during
cutting.

10. Ensure the mitre saw is mounted or placed on
a level, firm work surface before use. A level
and firm work surface reduces the risk of the mitre
saw becoming unstable.

11.  Plan your work. Every time you change the
bevel or mitre angle setting, make sure the
adjustable fence is set correctly to support the
workpiece and will not interfere with the blade
or the guarding system. Without turning the tool
"ON" and with no workpiece on the table, move
the saw blade through a complete simulated cut to
assure there will be no interference or danger of
cutting the fence.

12. Provide adequate support such as table exten-
sions, saw horses, etc. for a workpiece that is
wider or longer than the table top. Workpieces
longer or wider than the mitre saw table can tip
if not securely supported. If the cut-off piece or
workpiece tips, it can lift the lower guard or be
thrown by the spinning blade.

13. Do not use another person as a substitute for
a table extension or as additional support.
Unstable support for the workpiece can cause the
blade to bind or the workpiece to shift during the
cutting operation pulling you and the helper into
the spinning blade.

14. The cut-off piece must not be jammed or
pressed by any means against the spinning
saw blade. If confined, i.e. using length stops, the
cut-off piece could get wedged against the blade
and thrown violently.

15. Always use a clamp or a fixture designed to
properly support round material such as rods
or tubing. Rods have a tendency to roll while
being cut, causing the blade to "bite" and pull the
work with your hand into the blade.

16. Let the blade reach full speed before contact-
ing the workpiece. This will reduce the risk of the
workpiece being thrown.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Tipus: Ls1219 | Ls1219L
Flrésztarcsa atméréje 305 mm
Furat atmérdje Eurépai orszagok 30 mm

Eurépan kivili orszagok 25,4 mm vagy 30 mm

(orszagspecifikus)

Aflirésztarcsa flirészjaratanak maximalis vastagsaga 3,2mm
Jobb 60°, bal 60°
Jobb 48°, bal 48°

3200 min”

Max. gérvagasi szog

Max. ferdevagasi szog

Uresjarati fordulatszam (f/p)

Lézer tipusa - Voros lézer 650 nm, maximalis
teljesitmény
< 1,6mW (lézerosztaly: 2M)

898 mm x 690 mm x 725 mm

Méretek (H x Sz x M)

Nett6 tsmeg 30,2 kg | 30,4 kg

Biztonsagi osztaly B
. Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil

megvaltozhatnak.
. A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilonbozhetnek.
. Suly, az EPTA 01/2014 eljaras szerint
Vagoteljesitmény (M x Sz)
Gérvagasi szog Ferdevagasi szog
45° (bal) 0° 45° (jobb)

0° -

61 mm x 382 mm
71 mmx 363mm

92 mm x 382 mm
107 mm x 363 mm

44 mm x 382 mm
54 mm x 363 mm

Avezetblécen 1évé, 20 mm

78 mm x 325 mm

115 mm x 325mm

61 mm x 325 mm

nagyobb vagasi

magassag bizto-

sitasara szolgaldé
fabetét vastagsaga

38 mm

80 mm x 292 mm

120 mm x 292 mm

45° (jobb és bal) -

61 mm x 268 mm
71 mmx 255 mm

92 mm x 268 mm
107 mm x 255 mm

44 mm x 268 mm
54 mm x 255 mm

Avezetblécen lévé, 15 mm

nagyobb vagasi

magassag bizto-

sitasara szolgald
fabetét vastagsaga

25 mm

115 mm x 227 mm

120 mm x 212 mm

60° (jobb és bal) -

Avezetblécen 1évo, 15 mm

nagyobb vagasi

magassag bizto-

sitasara szolgalo
fabetét vastagsaga

25 mm

92 mm x 185 mm
107 mm x 178 mm

115 mm x 155 mm

120 mm x 140 mm

Vagoteljesitmény specialis vagasok esetén

Vagas tipusa

Vagoteljesitmény

(a vizszintes satu hasznalata mellett)

Diszléc, 45°-os tipus 203 mm
(a diszléciitkdzé hasznalata mellett)
Lambéria 171 mm
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Szimbolumok

A kdvetkez6kben a berendezésen hasznalt jelképek
lathatok. A szerszam hasznalata el6tt bizonyosodjon
meg arrél hogy helyesen értelmezi a jelentésiiket.

Olvassa el a hasznalati utasitast.

@ KETTOS SZIGETELES
Areplil6 tormelék okozta sériilések elke-
@@ rilése érdekében a vagas befejezése utan

tartsa lent a flirésztartét mindaddig, amig a
flirészlap teljesen meg nem all.

Ferdevagas végrehajtasakor el6szor for-
gassa el a gombot az érajarassal ellentétes
iranyba, majd déntse meg a kocsit. Ezutan
forgassa a gombot az érajaras irdanyaba a
megszoritashoz.

 CsUszovagaskor el6bb hizza el a kocsit
teljesen és nyomja le a fogantyut, majd
nyomja a kocsit a vezetéléc felé.

Akocsi jobbra dontésekor tartsa nyomva a
kiolddgombot.

Amikor 45°-0s gérvagasi szogben vag
szegélyt, huzza be a rogzitékart.

Ne tegye a kezét vagy az ujjait a flrészlap
kozelébe.

Soha ne nézzen a lézersugarba. A kz-
vetlen lézersugarzas szemkarosodast
okozhat.

Ne szerelje a vizszintes satut ugyanabba
az iranyba, mint a gérvagas. (Ez a szimbo-
lum a vizszintes satun van feltiintetve)

Csak EU-tagallamok szamara

E Az elektromos berendezéseket ne dobja
a haztartasi szemétbe! A hasznalt elektro-
mos és elektronikus berendezésekrdl szol6
eurdpai unids iranyelv és annak a nemzeti
jogba valo atiiltetése szerint az elhasznalt
elektromos berendezéseket kiilon kell
gydjteni, és kdrnyezetbarat modon Ujra kell
hasznositani.

A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN62841-3-9 szerint
meghatarozva:
LS1219 tipus
Hangnyomasszint (L,a): 91 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 100 dB (A)
Bizonytalansag (K): 3 dB(A)
LS1219L tipus
Hangnyomasszint (L,): 91 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lya): 100 dB (A)
Bizonytalansag (K): 3 dB(A)
MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithaték egymassal.
MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsilhetd a rezgésnek vald
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: Viseljen fillvédst!

AFIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktol a hasznalat modjatoél, kiilonosen a feldol-
gozott munkadarab fajtajatol fliggen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé munkavédelmi Iépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibraciés
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és liresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

A vibracié teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
az EN62841-3-9 szerint meghatarozva:

LS1219 tipus

Rezgéskibocsatas (an): 2,5 m/s® vagy kisebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

LS1219L tipus

Rezgéskibocsatas (an): 2,5 m/s® vagy kisebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

Rendeltetés

A szerszam fa nagy pontossagu egyenes- és gérvaga-
sara szolgal. A megfelel6 flrésztarcsakkal aluminium is
flirészelhetd.

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarolag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek feszultsége meg-
egyezik az adattablajan szerepld fesziltséggel. A szer-
szam kett6s szigetelési, ezért foldeldvezeték nélkili
aljzatrél is mikodtethetd.

MEGJEGYZES: A rezgés teljes értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithatok egymassal.

MEGJEGYZES: Arezgés teljes értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecstlhetd a rezgésnek valé
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a meg-
adott értéktdl a hasznalat médjatol, kiilondsen a
feldolgozott munkadarab fajtajatol fliggoen.

AFIGYELMEZTETES: Hatérozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé munkavédelmi lépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibracios
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és lresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).
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EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan

Az EK-megfeleldségi nyilatkozat az Gtmutaté ,A” mel-
|ékletében talalhato.

BIZTONSAGI

FIGYELMEZTETES

A szerszamgépekre vonatkozé6

altalanos biztonsagi figyelmeztetések

A FIGYELMEZTETES: Olvassa el a szerszam-
géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmeztetést,
utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat. A kdvetke-
z68kben leirt utasitasok figyelmen kiviil hagyasa elektromos
aramiitést, tiizet és/vagy sulyos sérlilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késoébbi tajé-
kozodas érdekében.

Afigyelmeztetésekben szerepld "szerszamgep" kifejezés
az On haldzatrol (vezetékes) vagy akkumulatorrél (veze-
ték nélkilli) mikodtetett szerszamgépére vonatkozik.

A gérvagokra vonatkozoé biztonsagi

szabalyok

1. A gérvagok fa, vagy fa jellegii termékek vaga-
sara szolgalnak, és nem hasznalhatok szem-
csés darabolétarcsakkal vastartalma anyagok,
példaul racsok, rudak, csapok stb. vagasara.
A csiszoldanyag eltdmiti a flirészlapvédét és
mas mozg6 alkatrészeket. Az abraziv vagasbol
szarmazé szikrak megégetik a flrészlapvédét, a
felszakadasgatlét és mas mlanyag alkatrészeket.

2. A munkadarabot régzitse szoritéval, amikor csak
lehetséges. Ha a munkadarabot kézzel tamasztja
meg, mindig tartsa a kezét legalabb 100 mm
tavolsagra a fiirésztarcsa mindegyik oldalatol. Ne
hasznalja a gérvagot olyan kis méretii munkadara-
bok vagasara, amelyeket nem lehet biztonsagosan
beszoritani vagy kézben tartani. Ha tul kozel tartja a
kezét a flirésztarcsahoz, megné a tarcsahoz érés és
az ebbdl fakadd személyi sériilés veszélye.

3. A munkadarab ne mozogjon; szoritsa be, vagy
tamassza a vezetdlécnek és az asztalnak. Ne
tolja a munkadarabot a tarcsa felé, és semmilyen
moédon ne vagjon vele ,szabad kézzel”. A nem rég-
zitett vagy mozgd darabokat a gép nagy sebességgel
visszaldkheti, ami személyi sériilést okozhat.

4.  Tolja at a flirészt a munkadarabon. Ne huzza at
a fiirészt a munkadarabon. A vagashoz emelje
fel a fiirészfejet, hlizza a munkadarab folé anél-
kiil, hogy atvagna azt, majd inditsa be a motort,
nyomija le a flirészfejet, és tolja at a fiirészt a mun-
kadarabon. Ha hlizva prébalja elvégezni a vagast,

a flirésztarcsa megfuthat a munkadarabon, és nagy
er6vel a kezel§ felé [okheti a tarcsaszerelvényt.

5. Kezével soha ne keresztezze a vagas terve-
zett vonalat, sem a filirésztarcsa el6tt, sem
mogotte. Ha keresztezett kézzel” tAmasztja meg
a munkadarabot, pl. a flirésztarcsa jobb oldalan
bal kézzel tartja azt, vagy forditva, az rendkivil
veszélyes.

» Abra1

6. Soha ne nyuljon at a vezetélécen a hulladékfa
eltavolitasahoz vagy barmilyen mas okbél
ugy, hogy barmelyik keze 100 mm-nél kéze-
lebb van a flirésztarcsahoz, amikor a tarcsa
forog. El6fordulhat, hogy nem veszi észre, milyen
kozel van a flirésztarcsa a kezéhez, és sulyosan
megsérulhet.

7. Vagas el6tt vizsgalja meg a munkadarabot. Ha
a munkadarab meghajlott vagy megveteme-
dett, gy szoritsa be, hogy annak kiils6, dom-
boru oldala nézzen a vezetéléc felé. Mindig
biztositsa, hogy ne legyen rés a munkadarab,
a vezetdléc és az asztal kozott a vagas mentén.
A meghajlott vagy megvetemedett munkadarabok
vagas kozben elfordulhatnak vagy elmozdulhat-
nak, és a forgo flirésztarcsa elakadasat okozhat-
jak. Amunkadarabban ne legyen szdg vagy egyéb
idegen targy.

8. Csak akkor hasznalja a flirészt, ha az asztalon
nem talalhaté semmilyen szerszam, hulladékfa
stb., csak a munkadarab. A gép a forgo tarcsaval
kapcsolatba kertl6 kisebb hulladékokat, fada-
rabokat és egyéb targyakat nagy sebességgel
visszalokheti.

9. Egyszerre csak egy munkadarabot vagjon. A
tobb egymasra helyezett munkadarabot nem lehet
megfeleléen beszoritani vagy régziteni, ezért
vagas kdzben elmozdulhatnak, vagy a tarcsa
elakadasat okozhatjak.

10. Hasznalat el6tt gy6z6djon meg réla, hogy a
gérvago vizszintes, szilard munkafeliileten all.
Avizszintes, szilard munkafelilet csékkenti a gér-
vago instabil helyzetbe keriilésének kockazatat.

11. Tervezze meg a munkat. Minden alkalommal,
amikor médositja a ferdevagasi vagy a gér-
vagasi szoget, gy6z6djon meg arrél, hogy
az allithat6 vezetdléc megfelel6en tamasztja
a munkadarabot, és nem fog beakadni a tar-
csaba vagy a védorendszerbe. A szerszam
bekapcsolasa és a munkadarab asztalra helye-
zése nélkil végezzen el a flrésztarcsaval egy
teljes szimulalt vagast annak érdekében, hogy
biztosan ne akadjon vagy vagjon bele semmi a
vezetdlécbe.

12.  Ha a munkadarab szélesebb vagy hosszabb,
mint az asztallap, tamassza meg megfelel6
moédon, példaul bévitdéasztal vagy fiiré-
szallvany segitségével. Ha nem megfeleléen
tdmasztja meg a gérvagoasztalnal szélesebb vagy
hosszabb munkadarabokat, azok eld6lhetnek.

Ha a levagott darab vagy a munkadarab eldél, az
felemelheti a flirészlapvédét, vagy a forgo tarcsa
visszal6kheti.

13. Ne tamassza egy masik emberre a munkadara-
bot bévitdasztal helyett vagy tovabbi tamasz-
tékként. A munkadarab instabil megtamasztasa
vagas kdzben a tarcsa elakadasat vagy a mun-
kadarab elmozdulasat okozhatja, és a forg6 tarcsa
felé l6kheti Ont és a segitéjét.
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Ugyeljen ra, hogy a levagott darab semmilyen
moédon ne akadjon bele vagy ne nyomaédjon neki
a forg6 fiirésztarcsanak. Ha a levagott darabot
valami, pl. egy méretbeallito (itk6zé korlatozza, az a
tarcsahoz nyomadhat és nagy erével kilokédhet.
Kor keresztmetszetii anyagok, példaul rudak
vagy csovek vagasakor mindig az ilyen anya-
gok megfelel6 rogzitésére alkalmas szoritét
vagy rogzitét hasznaljon. A rud vagas kozben
hajlamosak elgérduini, amitél a tarcsa ,belekap”,
és maga felé hizza a munkadarabot a kezel6
kezével egyiitt.

Varja meg, mig a tarcsa eléri a teljes sebes-
séget, miel6tt hozzaérinti azt a munkadarab-
hoz. Ez cstkkenti a munkadarab kilokédésének
kockazatat.

Ha a munkadarab vagy a tarcsa elakad, kap-
csolja ki a gérvagot. Varja meg, mig az 6sszes
mozg6 alkatrész megall, majd huzza ki a dugét
az aramforrasbol és/vagy tavolitsa el az akku-
mulatort. Ezutan szabaditsa ki az elakadt anya-
got. Ha elakadt munkadarab esetén is folytatja a
vagast, elveszitheti az uralmat a gép felett, vagy a
gérvago sérllését okozhatja.

A vagas befejeztével engedje el a kapcsolot,
tartsa lenn a flirészfejet és varja meg, mig

a tarcsa leall, miel6tt eltavolitana a levagott
darabot. Veszélyes kézzel a még forgo tarcsa
kdzelébe nydini.

Ha nem vagja at teljesen a munkadarabot, vagy
akkor engedi fel a kapcsolét, amikor a fiirészfej
teljesen lefelé all, tartsa er6sen a fogantyut. A
flirész fékezése a flirészfej hirtelen felemelkedését
okozhatja, ami személyi sériilést okozhat.

Csak a szerszamon jelzett vagy a kézikonyv-
ben megadott atmérojii flirészlapokat hasz-
nalja. Anem megfelel6 méretl flrészlap miatt a
flrészlap vagy a védéburkolat nem fogja meg-
feleléen ellatni a funkcidjat, ami sulyos személyi
sérlléshez is vezethet.

Csak olyan fiirésztarcsakat hasznaljon, amelyek
jelzett fordulatszama megegyezik a szerszamon
jelzett fordulatszammal, vagy nagyobb annal.
Tilos a flirészgépet aluminium, fa és hasonlé
anyagok vagasan kiviil mas anyagok flirésze-
lésére hasznalni.

(Csak eurépai orszagokra vonatkozéan)
Mindig az EN847-1 szabvanynak megfelel6
tarcsat hasznaljon.

Tovabbi tudnivalék

1.

2.

Lakatokkal biztositsa, hogy a miiszer gyerek-
biztos legyen.

Soha ne alljon a szerszamra. Ha a szerszam
megdél, vagy On véletleniil a vagoszerszamhoz
ér, az sulyos sériléseket okozhat.

Ne hagyja feliigyelet nélkiil a miikod6 szersza-
mot. Kapcsolja ki. Ne hagyja ott a szerszamot,
amig az teljesen le nem all.

Ne miikodtesse a flirészt védéburkolatok
nélkiil. Minden hasznalat ellenérizze, hogy a
tarcsa védoburkolata megfeleléen zar-e. Ne
miikodtesse a flirészt, ha a flirésztarcsa védo-
burkolata nem mozog akadalymentesen és
nem zar azonnal. Soha ne régzitse vagy kosse
ki a tarcsa védéburkolatat nyitott allasban.

20.

21.

Tartsa tavol a kezét a flirésztarcsa utvonalatol.
Ne érjen a lassulé tarcsahoz. Az még sulyos
sériilést okozhat.

A sériilések elkeriilése érdekében minden
keresztvagasi miivelet utan tolja vissza a
kocsit a leghatso allasba.

A szerszam szallitasa el6tt mindig rogzitsen
minden mozgé alkatrészt.

A vagofejet rogzité rogzitoszeg csak szallitasi
és tarolasi célokra hasznalhatoé, vagasi miive-
letek soran nem.

A miivelet megkezdése el6tt ellenérizze,

hogy nem talalhatok-e repedések vagy egyéb
sériilések a tarcsan. A megrepedt vagy sériilt
tarcsat azonnal cserélje ki. A flirésztarcsara
keményedett katrany és fagyanta lelassitja a
flirészt, és megnoveli a visszarugas kockaza-
tat. Tartsa tisztan a flirésztarcsat: szerelje le

a szerszamrol, majd tisztitsa meg gyanta- és
katranyeltavolitoval, forré vizzel vagy kerozin-
nal. Soha ne tisztitsa gazolajjal a tarcsat.
Cslszoévagaskor a szerszam VISSZARUGHAT.
VISSZARUGAS akkor kovetkezik be, amikor
vagas kozben a tarcsa elakad a munkadarab-
ban, és a flirésztarcsa hirtelen a kezel6 felé
16kodik. A kezeld elveszitheti az iranyitast a
szerszam felett, és sulyosan megsériilhet. Ha
a tarcsa vagas kozben akadozik, ne folytassa
vagast, és azonnal engedje fel a kapcsolot.
Csak a szerszamhoz eléirt illesztéperemeket
hasznalja.

Ne rongalja meg a tengelyt, az illeszt6peremet
(kiilondsen annak szerelési feliiletét) vagy a
csavart. Ezen alkatrészek karosodasa a fiirész-
tarcsa eltorését okozhatja.

Gy6z6djon meg réla, hogy a forgéasztal meg-
feleléen régzitve van és nem mozdulhat el

a hasznalat soran. Az alaplemezen talalhaté
lyukak segitségével rogzitse a flirészt egy
stabil munkafeliiletre vagy munkapadra. SOHA
ne hasznalja olyan helyen a szerszamot, ahol a
kezel6 nem férhet jol hozza.

Ellendrizze, hogy a tengelyretesz ki van oldva,
miel6tt bekapcsolja a kapcsolét.

Ugyeljen ra, hogy a fiirésztarcsa legalsé hely-
zetében ne érjen a forgéasztalhoz.

Szilardan tartsa a fogantyut. Ne feledje, hogy
beinditas és leallitas kozben a filirész egy kicsit
felfelé vagy lefelé mozog.

Ellendrizze, hogy a flirésztarcsa nem ér-e a mun-
kadarabhoz, mielétt bekapcsolja a kapcsolot.
Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit. Figyelje
a rezgéseket vagy az imbolygast, amelyek
rosszul felszerelt vagy rosszul kiegyenstlyo-
zott tarcsara utalhatnak.

Ha barmi rendellenességet észlel, azonnal
allitsa le a késziiléket.

Ne prébalja a kapcsolét bekapcsolt allapotban
rogziteni.

Csak az ebben a kézikonyvben javasolt tar-
tozékokat hasznalja. A nem rendeltetésszeri
tartozékok, példaul a csiszolokorongok hasz-
nalata sériilést okozhat.
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22.

Egyes anyagok mérgezo vegyiiletet tartal-

mazhatnak. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrél. Tartsa be az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

Lézerre vonatkozé kiegészitd biztonsagi eléirasok

1.

LEZERSUGARZAS, NE NEZZEN A SUGARBA

VAGY NEZZE AZT KOZVETLENUL OPTIKAI
ESZKOZOKKEL, 2M OSZTALYU LEZERTERMEK.

ORIZZE MEG EZEKET AZ

UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy (a
termék tobbszori hasznalatabol eredd) kényelem
és megszokas valtsa fel a termék biztonsagi
elbirasainak szigoru betartasat. AHELYTELEN
HASZNALAT és a hasznalati Gtmutatéban sze-
repl6 biztonsagi eléirasok megszegése stlyos
személyi sériilésekhez vezethet.

ALKATRESZEK LEIRASA

» Abra2
1 Csuszérud 2 | Rogzitészeg (a kocsi 3 | Flggdleges satu 4 | Kioldogomb (a jobb
csusztatasahoz) oldali ferdevagasi
sz6ghoz)
5 | Kiegészit6 talplemez 6 | Forgdasztal 7 | Mutato (gérvagasi 8 | Gérvagasi szog skalaja
sz6ghoz)
9 | Felszakadasgatlo 10 | Flirészlaphaz 11 | Beallitécsavar (a 12 | Tartomanybeallité csa-
lézervonalhoz) var (a lézervonalhoz)
13 | Firészlapvéds 14 | Gomb (a ferdevagasi 15 | Imbuszkulcs 16 | Bedllitocsavar (also
sz6ghoz) hatarhelyzethez)
17 | Bedllitécsavar (maxima- 18 | Utkdzokar 19 | Rogzitékar 20 | Kioldokar
lis vagasi kapacitashoz) (forgéasztalhoz) (forgéasztalhoz)
21 | Fogantyu - - - - - -
(forgdasztalhoz)
» Abra3
1 Kapcsologomb 2 | Reteszelégomb 3 | Furat a lakat szamara 4 | Kapcsol6 (a
lézervonalhoz)
5 | Cs6 (porelszivashoz) 6 | Rogzitészeg (a kocsi 7 | Vezetéléc (alsé 8 | Vezetéléc (felsé
emeléséhez) vezetdléc) vezetéléc)
9 | Porzsak 10 | 0°-os bedllitécsavar (a 11 | Ferdevagasi szég 12 | Kiolddkar (a 48°-0s
ferdevagasi sz6ghoz) skalaja ferdevagasi szoghoz)
13 | Biztositokar (a ferdeva- 14 | Mutato (a ferdevagasi 15 | 45°-0s beallitécsavar (a - -
gasi szo6ghoz) sz0ghoz) ferdevagasi sz6ghoz)

TELEPITES

A markolat felszerelése

Csavarja a markolat menetes tengelyét a forgéasztalba.
» Abra4: 1.Markolat 2. Forgoasztal

A porelszivo cso felszerelése

Csatlakoztassa a porelszivo csovet a szerszamhoz a
képen lathaté médon.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a kdnydkcsé és a hiively meg-
feleléen csatlakoznak a szerszamon talalhaté nyilasokhoz.
» Abra5: 1. Porelszivo cs6 2. Kénydkeso 3. Hiively 4. Nyilas

Akonyokesé eltavolitdsahoz a nyilasbdl hiizza meg a
kdnyokcsdvet, mikbzben lenyomva tartja a reteszelégombot.
» Abra6: 1. Reteszel6gomb 2. Kénydkcsd
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Telepités munkaasztalra

A szerszam ugy kerll szallitasra, hogy a fogantyu leeresztett
allasban van rogzitve a rogzitészeggel. Kicsit hizza lejjebb a
fogantyut, hizza ki a régzitészeget, majd forgassa el 90°-kal.
» Abra7: 1.Régzitett pozicio 2. Nyitott pozicio

3. Rogzitészeg

Ezt a szerszamot négy csavarral kell egy vizszintes és
stabil fellilethez csavarozni a szerszam talplemezén
talalhaté furatok segitségével. Ezzel elkerilhetd a
felborulasa és az esetleges sérilés.

» Abra8: 1.Csavar

AFIGYELMEZTETES: Ugy régzitse a szersza-
mot, hogy az ne tudjon elmozdulni a tartoéfeliile-
ten. A gérvago flirész vagas kézbeni elmozdulasa az
uralom elvesztéséhez, igy sulyos személyi sériilések-
hez vezethet.
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A MUKODES LEIRASA

AFIGYELMEZTETES: Mielétt ellenérzi vagy

beallitja, mindig bizonyosodjon meg réla, hogy

a szerszamot kikapcsolta és a halézatrol lecsat-
lakoztatta. Ha nem kapcsolja ki és nem huzza ki a

szerszamot, az véletlendl elindulhat, és sulyos sze-
mélyi séruléseket okozhat.

Firészlapvédo

» Abra9: 1.Fiirészlapvédsd

A fogantyu leeresztésekor a flirészlapvédé automati-
kusan felemelkedik. A flirészlapvédé rugds terhelés,
ezért visszatér az eredeti dllasaba a vagas befejezése-
kor, ha a fogantyut felemelik.

A FIGYELMEZTETES: Soha ne akadalyozza a
flirészlapvéd6 mozgasat, és ne tavolitsa el sem
azt, sem a hozza kapcsolédoé rugot. A nem megfe-
leléen mikddo flrészlapvédd miatt szabadon forgd
flrésztarcsa sulyos személyi sériiléseket okozhat a
munkavégzés soran.

A személyes biztonsaga érdekében a flirészlapvédd
mindig legyen j6 allapotban. Ha a flirészlapvédé hiba-
san miikodik, azt azonnal ki kell javitani. Ellenérizze a
flrészlapvédé rugéterheléses visszatérés funkcidjat.

Felszakadasgatlok

A szerszam forgoasztala felszakadasgatlokkal van felsze-
relve a felszakadas minimalizalasa érdekében a vagas kilépd
oldalan. A felszakadasgatlok gyarilag ugy vannak beallitva,
hogy a fiirésztarcsa ne érintkezzen velik. Hasznalat el6tt
allitsa be a felszakadasgatlokat a kovetkezé médon:

» Abra11: 1.Felszakadasgatlé

» Abra12: 1.Ferdevagas balra 2. Egyenes vagas
3. Ferdevagas jobbra 4. Flrésztarcsa
5. Furészfogak 6. Felszakadasgatlé

El&sz6r huzza ki a gép tapkabelét a haldzati aljzatbdl.
Lazitsa ki a felszakadasgatlokat régzité minden csavart
(2 db a bal és a jobb oldalon is) ugy, hogy a felszakadas-
gatlokat kdnnyen, kézzel lehessen mozgatni. Engedje
le teljesen a fogantyut, majd huzza ki és forgassa el a
rogzitészeget a fogantyl leengedett helyzetben valo
régzitéséhez. Engedje el a csiszoérudon talalhaté
régzitészeget, majd hlizza teljesen maga felé a kocsit.
Allitsa be a felszakadasgatlokat tgy, hogy azok éppen
csak finoman érintsék a flirészfogak oldalat. Hizza meg
az ellils6 csavarokat (de ne erésen). Tolja el a kocsit a
vezetéléc felé, majd allitsa be Ugy a felszakadasgatlo-
kat, hogy azok épphogy érintsék a flirészfogak oldalat.
Huzza meg a hatso csavarokat (de ne erésen).
Afelszakadasgatlok beallitasa utan huzza ki a régzi-
técsapot, és emelje fel a fogantyut. Ezutan szorosan
hluzza meg az 6sszes csavart.

AFIGYELMEZTETES: Ne hasznalja a szer-
szamgépet sériilt, hibas vagy hianyzo flirészlap-
védovel vagy rugoéval. A szerszamgép sérilt, hibas
vagy hianyzo flrészlapvédével vagy rugéval valo
hasznalata sulyos személyi sérllésekhez vezethet.

Ha az atlatszé flrészlapvédo annyira elkoszolédik,
vagy ahhoz annyi flirészpor tapad, hogy a tarcsa és/
vagy a munkadarab nehezen lathatd, aramtalanitsa

a szerszamot, és tisztitsa meg a flirészlapvédét egy
nedves térléruhaval. Ne hasznaljon semmilyen benzin
alapu tisztitészert a mianyag flirészlapvédo fellletén,
mert ezzel karosithatja.

Ha a flirészlapvédd annyira elszennyezédétt, hogy mar
nem lehet rajta atlatni, huzza ki a szerszamot, majd a
mellékelt kulcs segitségével lazitsa meg a tengelyvédd
burkolatot tart6 csavart. Hajtsa ki a csavart az éramu-
tato jarasaval ellentétes iranyban, majd emelje fel a
flrészlapvédét és a kdzépsd burkolatot. Az igy beallitott
flirészlapvédén a tisztitas gyorsabban és hatasosabban
végezhetd el. Amikor a tisztitast befejezte, végezze el
a fenti eljarast forditott sorrendben, és hizza meg a
csavart. Ne tavolitsa el a rugos feszitésd flirészlapvé-
dét. Ha a flrészlapvédo 6regedés vagy UV fényhatas
kévetkeztében elszinezddik, Iépjen kapcsolatba egy
Makita szervizkdzponttal Uj védéburkolat beszerzése
érdekében. NE TAMASSZAKI ES NE TAVOLITSAELA
FURESZLAPVEDOT.
» Abra10: 1. Tengelyvéds burkolat 2. Imbuszkulcs

3. Flrészlapvédo
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MEGJEGYZES: Aferdevagasi szég beallitasa
utan ellendrizze a felszakadasgatlok megfelelé
beallitasat. A felszakadasgatlok megfeleld beallitasa
segiti a munkadarab megfelel6 megtamasztasat, igy
a roncsolas minimalizalhaté.

A maximalis vagételjesitmény

fenntartasa

A szerszamgépet gyarilag ugy allitottak be, hogy 305
mme-es flirésztarcsaval nyujtson maximalis vagasi
kapacitast.

Uj firészlap felrakasakor mindig ellenérizze a fiirészlap
also utkdzépontjat, és ha sziikséges, allitsa be azt a
kévetkezé moédon:

El&szor huzza ki a gép tapkabelét a haldzati aljzatbol.
Forditsa a régzitkart bekapcsolt helyzetbe.
» Abra13: 1. Rogzitékar

Tolja a kocsit Utk6zésig a vezetbléchez, majd engedje le
teljesen a fogantyut.

Allitsa be a tarcsa helyzetét tigy, hogy az imbuszkulcs
segitségével elforgatja a beallitécsavart. A tarcsa széle
kissé nyuljon tul a forgdasztal felszinén, és érjen el
addig a pontig, ahol a vezetdléc elllsd lapja talalkozik a
forgbasztal felszinével.

» Abra14: 1.Beallitdcsavar

» Abra15: 1.Aforgbéasztal felsé lapja 2. Flirészlap
széle 3. Vezetdléc

Aramtalanitsa a szerszamot, teljesen engedie le a
fogantylt, majd kézzel forgassa a tarcsat annak elle-
nérzésére, hogy a tarcsa nem ér az als6 alaplemezhez.
Sziikség esetén végezzen finombeallitast.

Beadllitas utan mindig allitsa vissza a rogzitékart az
eredeti helyzetébe.
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AFIGYELMEZTETES: A szerszamgép aramta-
lanitasa, majd ezt kovetéen az uj flirésztarcsa fel-
szerelése utan mindig ellendrizze, hogy a tarcsa
nem ér az alsé alaplemez semmilyen részéhez,
amikor a fogantyu teljesen le van engedve. Ha a
flirésztarcsa az alaphoz ér, az visszarugast okozhat,
ami sulyos személyi séruléssel jarhat.

Utkozékar

Aflrésztarcsa alsé hatarpozicioja egyszeriien bedllithatd
az utkdzdkarral. Ennek beallitasahoz forditsa el az ltko-
z6kart az abran lathato nyil altal jelzett iranyba. A bealli-
tocsavart ugy forgassa el, hogy a tarcsa a kivant helyzet-
ben alljon meg, amikor teljesen leengedi a fogantyut.

» Abra16: 1. Utkdzokar 2. Beallitécsavar

A gérvagasi szog bedllitasa

AVIGYAZAT: A gérvagasi szog megvaltoztatasat
kovetéen mindig rogzitse a forgoasztalt, a rogzi-
téfogantyut szorosan meghuzva.

MEGJEGYZES: Aforgbasztal elforditasakor
tigyeljen ra, hogy a fogantyu teljesen fel legyen
emelve.

» Abra17:

1. Reteszel6kar 2. Markolat 3. Kiolddkar
4. Mutato

Aforgdasztal kioldasahoz forditsa el a markolatot az
6ramutato jarasaval ellentétes iranyba. A forgdasztal
mozgatasahoz a régzitékar nyomva tartasa kozben
forgassa a markolatot. Allitsa be, hogy a mutaté a
kivant szogre mutasson a skalan, majd szoritsa meg a
markolatot.

MEGJEGYZES: Ha benyomja a kioldokart, a forgo-
asztalt a rogzitékar nyomva tartasa nélkil is moz-
gathatja. Ha elérte a kivant helyzetet, szoritsa meg a
markolatot.

Ez a gérvago itk6zd funkcidval van ellatva. Gyorsan
beallithatja a 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° és 60° jobb/bal
gérvagasi szogeket. A funkcié hasznalatahoz a rogzi-
tékar nyomva tartasa kézben mozgassa a forgoasztalt
a kivant (tk6zési szog kdzelébe. Ezutan engedje fel a
rogzitékart, és mozgassa a forgdasztalt a kivant Utko-
zési sz8gig, amig az nem régzdl.

A ferdevagasi szog beallitasa

MEGJEGYZES: A ferdevagasi szég beallitasa
el6tt mindig tavolitsa el a fels6 vezetéléceket és a
fliggbleges satut.

MEGJEGYZES: Aferdevagasi sz6g megvaltoz-
tatasakor ligyeljen ra, hogy a felszakadasgatiokat
is megfelel6en beallitsa, a ,,Felszakadasgatlok”
részben leirtaknak megfeleléen.

MEGJEGYZES: A fiirésztarcsa megdontésekor
tigyeljen ra, hogy a fogantyu teljesen fel legyen
emelve.

MEGJEGYZES: Ne huizza tal a gombot. Ha
mégis igy tesz, az a ferdevagasi sz6g zarmecha-
nizmusanak meghibasodasahoz vezethet.
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1. Forditsa el a csuszérudon talalhaté gombot az
6ramutato jarasaval ellentétes iranyba.
» Abra18: 1. Gomb

2. Huzza ki, majd forditsa el a biztositékart a képen
lathato helyzetbe.
» Abra19: 1. Biztositokar

3. Mozgassa a kocsit Ugy, hogy a mutaté a kivant
sz6gre mutasson a skalan, majd szoritsa meg a gombot.
» Abra20: 1.Ferdevagasi szog skaldja 2. Mutaté

Akocsi jobbra dontéséhez el6szér dontse a kocsit kissé balra,
majd a kioldbgomb nyomva tartasa mellett dontse jobbra.
» Abra21: 1. Kioldégomb

Ha 45°-nal nagyobb sz6gli ferdevagast végez, csusztassa
a kioldokart a szerszamgép eleje felé, mikozben a kocsit
mozgatja. Legfeljebb 48°-os ferdevagast végezhet.

» Abra22: 1. Kioldokar

Ez a gérvagé uitk6z6 funkcidval van ellatva. A 22,5°-0s
és a 33,9°-0s szoget balra és jobbra is gyorsan beallit-
hatja. Allitsa a biztositékart az abran lathaté helyzetbe,
majd dontse meg a kocsit. A sz6g médositasahoz hizza
meg a biztositokart, majd dontse meg a kocsit.

» Abra23: 1.Biztositokar

AVIGYA’ZAT: A ferdevagasi sz6g megvaltoztata-
sat kovetéen mindig rogzitse a gombot.

A kocsi rogzitése

Akocsi csiisz6 mozgasanak letiltaésahoz tolja a kocsit Uitk6zésig a
vezet6léc felé. Huzza ki a rogzitészeget, majd forditsa el 90°-kal.
» Abra24: 1. Nyitott pozicié 2. Régzitett pozicid

3. Rogzitészeg

A kapcsol6 hasznalata

AFIGYELMEZTETES: A szerszam halozatra
csatlakoztatasa el6tt mindig ellenérizze, hogy a kap-
csologomb megfeleléen mozog, és elengedés utan
visszatér a kikapcsolt (OFF) allapotba. Ne huizza tulzott
erével a kapcsologombot tigy, hogy nem nyomta be a
reteszelégombot. Ez a kapcsolo torését okozhatja. A
hibas kapcsoldval milkodé gép folott a kezeld elveszitheti
az uralmat, és a gép sulyos személyi sériilést okozhat.

AFIGYELMEZTETES: SOHA ne hasznalja a
szerszamot, ha a kapcsolé nem teljesen miik6d6-
képes. A szerszamgép hasznalata hibas kapcsoloval
RENDKIVUL VESZELYES! A tovabbi hasznalat elétt
azt feltétlenl ki kel javitani, mert a tovabbi hasznalat
sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

MAFIGYELMEZTETES: NE gatolja a reteszeld
kapcsolo6 lizemszerii miikodését azzal, hogy lera-
gasztja, vagy mas modon kitamasztja. Az lzemkép-
telenné tett kapcsold a gép szandékolatlan beindulasa-
hoz vezethet, ami sulyos személyi sériiléssel jarhat.

AFIGYELMEZTETES: SOHA ne hasznlja ezt

a szerszamot, ha az akkor is beindul amikor On a
reteszelégomb megnyomasa nélkiil hizza meg a
kapcsolégombot. A javitasra szoruld kapcsold a gép
szandékolatlan beindulasahoz vezethet, ami sulyos sze-
mélyi sériiléssel jarhat. A tovabbi hasznalat ELOTT vigye
a szerszamot javitasra egy MAKITA szervizkdzpontba.
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» Abra25: 1.Kapcsolégomb 2. Reteszeldgomb

3. Furat a lakat szamara

A kapcsologomb véletlen mikddtetését egy kirete-
szelégomb gatolja meg. A szerszam bekapcsola-
sahoz nyomja be a reteszelégombot és hizza meg
a kapcsolégombot. A megallitdsahoz engedije el a
kapcsolégombot.

A kapcsolé gombjan egy furat talalhato, amelybe
lakatot lehet helyezni a szerszam elinditasanak
megakadalyozasara.

A FIGYELMEZTETES: Ne hasznaljon 6,35
mm-nél kisebb atméréji szarat vagy sodronyt
biztositasra. A kisebb méretl szar vagy sodrony nem
rogziti ledllitott helyzetben megfeleléen a szerszam-
gépet, aminek a véletlen elindulasa sulyos személyi
sérlléshez vezethet.

A lézervonal beallitasa
Igazitsa a munkadarab vagasi vonalat a lézervonalhoz.
» Abra28

A) Ha a munkadarab bal oldalat szeretné a megfelelé
méretre vagni, allitsa a Iézervonalat a tarcsa bal oldalara.
B) Ha a munkadarab jobb oldalat szeretné a megfelelé
méretre vagni, allitsa a |ézervonalat a tarcsa jobb oldalara.

MEGJEGYZES: Osszetett vagas esetén tegyen egy
falapot a vezetéléchez, amikor a vagasi vonalat a
lézervonalhoz igazitja a vezetéléc oldalanal (ferdeva-
gasi sz6g: 45°, jobb gérvagasi szog: 45°).

OSSZESZERELES

Elektronikus funkcio

Allando fordulatszam-szabalyozas

A szerszamgép elektronikus fordulatszam-szabalyozas-
sal rendelkezik, ami terhelés alatt is segiti az allandé
fordulatszam fenntartasat. Az allandé fordulatszam
rendkivil sima vagasi felliletet eredményez.
Lagyinditas

A funkcio korlatozza az inditasi nyomatékot, és ezaltal
finom inditast eredményez.

A lézersugar miik6dése

Csak az LS1219L tipus esetében

AVIGYAZAT: Soha ne nézzen a lézersugarba. A
kozvetlen lézersugarzas szemkarosodast okozhat.

A lézersugar bekapcsolasahoz nyomja le a kapcsold
fels® részét (1). Alézersugar kikapcsolasahoz nyomja le
a kapcsolo6 also részét (0).

» Abra26: 1.Alézer kapcsoldja

Alézervonalat a flirésztarcsa bal vagy jobb oldalara
allithatja ugy, hogy a beallitécsavart elforgatja a kdvet-
kezé médon.

» Abra27: 1. Bedllitocsavar

1. Lazitsa meg a bedllitécsavart gy, hogy az éramu-
tato jarasaval ellentétes iranyba forgatja azt.

2. Akilazitott beallitécsavart csusztassa Uitkdzésig
jobbra vagy balra.

3. Haabeadllitécsavar megallt, ebben a helyzetben
huzza azt meg.

MEGJEGYZES: A lézervonal gyarilag tigy van beal-
litva, hogy az 1 mm-en bellil legyen a tarcsa oldalfeli-
letétd| (vagasi helyzetben).

MEGJEGYZES: Ha a lézervonal halvany, és a kéz-
vetlen napfény miatt nehezen lathato, helyezze at a
munkateriletet olyan helyre, ahol nem éri k6zvetlen
napfény.
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AFIGYELMEZTETES: Miel6tt barmilyen
munkalatot végezne rajta, mindig bizonyosodjon
meg arrél, hogy a szerszamot kikapcsolta, és a
halézatrél lecsatlakoztatta. Ha nem kapcsolja ki és
nem huzza ki a szerszamot, az sulyos személyi séri-
léseket okozhat.

Az imbuszkulcs tarolasa

Amikor nem hasznalja, tarolja az imbuszkulcsot az
abran lathaté modon, nehogy elvesszen.
» Abra29: 1.Imbuszkulcs

A flirésztarcsa eltavolitasa és

felszerelése

AFIGYELMEZTETES: A fiirésztarcsa felsze-
relése vagy eltavolitasa el6tt minden esetben
ellenérizze, hogy a szerszam ki van kapcsolva és
aramtalanitva lett. A gép véletlen beindulasa sulyos
személyi sérilésekkel jarhat.

MAFIGYELMEZTETES: A fiirésztircsa felszere-
léséhez és eltavolitasahoz csak a mellékelt Makita
kulcsot hasznalja. Mas szerszam hasznalata esetén
eléfordulhat, hogy tulhizza vagy nem hizza meg
eléggé az imbuszcsavart, ami sulyos személyi séri-
léseket okozhat.

Atarcsa eltavolitasakor és felszerelésekor mindig felemelt
helyzetben régzitse a kocsit. A kocsi felemelt helyzetében
huzza ki a régzitészeget, majd forditsa el 90°-kal.
» Abra30: 1. Nyitott pozici6 2. Rogzitett pozicid

3. Rogzitészeg

A tarcsa eltavolitasa

Az imbuszkulcs segitségével lazitsa ki a tengelyvédd

burkolatot tarté imbuszcsavart. Emelje fel a firészlap-

védoét és a tengelyvédé burkolatot.

» Abra31: 1.Tengelyvéds burkolat 2. Imbuszkulcs
3. Flrészlapvédé

Az ors6 rogzitéséhez nyomja be a tengelyreteszt, majd az imbusz-
kulcs segitségével lazitsa meg az imbuszcsavart. Tavolitsa el az
imbuszcsavart, a kiilsé illesztéperemet és a fiirésztarcsat.
» Abra32: 1. Tengelyretesz 2. Imbuszkulcs
3. Imbuszcsavar (balmenetes) 4. Lazitsa
meg 5. HUzza meg
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A tarcsa felszerelése

Ovatosan tegye a tarcsat az orséra, ligyelve arra, hogy

a tarcsa fellletén talalhat6 nyil ugyanabba az iranyba

mutasson, mint a flrésztarcsahazon talalhaté nyil.

» Abra33: 1.Nyil a fiirésztarcsahazon 2. Nyil a
tarcsan

Szerelje fel a kiils6 illesztéperemet és az imbuszcsa-
vart. A tengelyretesz lenyomva tartasa mellett szoritsa
meg az imbuszcsavart egy imbuszkulccsal az éramu-
tato jarasaval ellentétes iranyba.
» Abra34: 1.Imbuszcsavar 2. Killsg illesztéperem
3. Flrészlap 4. Belsé illesztéperem
5. Orso6 6. Gy(ri

MEGJEGYZES: Ha leveszi a belsé illesztépere-
met, mindenképpen ugy szerelje vissza az orsora,
hogy a kiemelkedé része a tarcsaval ellentétes
iranyba nézzen. Az illesztéperem helytelen felszere-
|és esetén a géphez ér.

Allitsa vissza a fiirészlapvédét és a tengelyvéds burko-
latot az eredeti helyzetbe. Ezutan hizza meg a hatlap-
fejl csavart az 6ramutato jarasanak iranyaba a kozéps6
burkolat régzitéséhez. A felemelt helyzetben rogzitett
kocsi kioldasahoz oldja ki a rogzitészeget. Engedie le

a fogantyut annak ellenérzésére, hogy a fiirészlapvédé
megfeleléen mozog-e. Ugyeljen ra, hogy a tengelyre-
tesz kij6jjon az orsébol, mielétt elkezdi a vagast.

MAFIGYELMEZTETES: Mielétt felszereli a
flirésztarcsat a tengelyre, mindig ellenérizze,
hogy a hasznalni kivant tarcsa tengelyfuratanak
megfelel6 gyiirii van-e a belsé és kiilsé illesztope-
rem kozé helyezve. A tengelyfuratnak nem megfeleld
gylrl hasznalata esetén a flirésztarcsat nem lehet
megfeleléen felszerelni, az elmozdulva jelentés rez-
gést kelthet, ami a szerszam feletti uralom elveszté-
sével és sulyos személyi sérilésekkel jarhat.

Porszivo csatlakoztatasa

Ha tiszta vagast szeretne végezni, egy eliilsé kar-
mantyU (24) (opcionalis tartozék) segitségével csatla-
koztasson egy Makita porszivét a porkifuvéhoz.
» Abra35: 1. Eliilsé karmantyt (24) 2. Gégecsé

3. Porszivo

A porzsak hasznalata a vagasi miveleteket tisztava, a
por 6sszegyUjtését pedig egyszeriivé teszi. A porzsak
csatlakoztatasahoz tavolitsa el a szerszamrol a porel-
szivé csovet, majd csatlakoztassa a porzsakot.

» Abra36: 1. Porelszivé csd 2. Porzsak

Amikor a porzsak nagyjabdl a feléig megtelt, tavolitsa
el azt a szerszamrol és huzza ki a kétéelemet. Uritse ki
a porzsak tartalmat, dvatosan megiitdgetve az oldalat
az oldalahoz tapadt szemcsék eltavolitasa érdekében,
melyek akadalyozhatjak a tovabbi porszivast.

» Abra37: 1.Kotéelem

A munkadarab rogzitése

AFIGYELMEZTETES: Rendkiviil fontos a
munkadarab rogzitése a megfelel6 satu vagy
diszléciitk6z6 segitségével. Ennek elmulasztasa
sulyos személyi sériiléshez, valamint a szerszamgép
és/vagy a munkadarab karosodasahoz vezethet.

AFIGYELMEZTETES: A vagas befejezése utan
csak akkor emelje fel a flirésztarcsat, ha az mar
teljesen leallt. A még forgo tarcsa felemelése sulyos
személyi séruléshez, valamint a munkadarab karoso-
dasahoz vezethet.

AFIGYELMEZTETES: Ha a munkadarab
hosszabb, mint a flirész alatamaszto feliilete, a
szintben tartasahoz az alatamaszté feliileten tuali
részt is teljes hosszaban, azonos magassagban
kell alatamasztani. A megfelel6 alatamasztassal
megel6zhetd a tarcsa megszorulasa és esetleges
visszarugasa, ami sulyos személyi sériléssel jarhat.
Ne csak a fligg6leges és/vagy a vizszintes satu rog-
zitse a munkadarabot. A vékony anyag meghajolhat.
A munkadarabot teljes hosszaban tamassza ala, a
tarcsa megszorulasa és az esetleges VISSZARUGAS
elkertilése érdekében.

» Abra38: 1.Tamasz 2. Forgéasztal

Vezetolécek

MAFIGYELMEZTETES: A szerszam hasznlata
el6tt ellendrizze, hogy a fels6 vezet6léc biztonsa-
gosan rogzitve van-e.

AFIGYELMEZTETES: A ferdevagas megkez-
dése el6tt ellenérizze, hogy a szerszam egyik
része sem, és kiillonosen a flirésztarcsa nem ér
hozza a fels6 és az als6 vezetélécekhez, amikor
barmilyen helyzetben teljesen felemeli vagy leen-
gedi a fogantyut, illetve amikor a kocsit mozgatja
annak teljes utjan. Ha a szerszam vagy a tarcsa a
vezetbhoz ér, az visszarugast vagy a munkadarab
varatlan elmozdulasat okozhatja, és sulyos személyi
sérliléshez vezethet.

Az also vezetbléceknél magasabb munkadarabok
megtamasztasara haszndlja a felsé vezetdléceket.
lllessze a fels6 vezetblécet az alsé vezetdlécen talal-
hato furatba, majd hizza meg a szoritécsavart.
» Abra39: 1. Felsd vezetsléc 2. Als6 vezetsléc

3. Szoritécsavar 4. Bedllitbcsavar

MEGJEGYZES: Az alsé vezetdléceket gyari-
lag az alaphoz rogzitik. Ne tavolitsa el az als6
vezetdléceket.

MEGJEGYZES: Ha a felsé vezetéléc a szorit6-
csavar meghuzasa utan sem rogziilt teljesen, a
rés bezarasahoz forditsa el a beallitocsavart. A
beadllitécsavart a gyarban allitjak be. Csak sziikség
esetén hasznalja.

Amikor nem hasznalja a fels6 vezet&lécet, tarolhatja azt

a kiegészit6 talplemez csévén. Rogzitse a felsé vezets-

lécet a kiegészit6 talplemez csdvéhez a rajta talalhato

kapocs segitségével.

» Abra40: 1. Kiegészits talplemez 2. Felsé vezetéléc
3. Kapocs
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Fiiggdleges satu

AFIGYELMEZTETES: A munkadarabot
minden miivelethez szilardan régziteni kell a
forgbasztal és a vezet6léc mentén a satuval. Ha a
munkadarab nem régziil megfeleléen a vezet6léchez,
a munkadarab a vagas soran elmozdulhat, ami a
flrésztarcsa karosodasaval, a munkadarab kirepilé-
sével, a gép feletti uralom elvesztésével, és ezekbdl
fakaddan sulyos személyi sériiléssel jarhat.

A fligg6leges satut az alaplemez vagy a kiegészité
talplemez bal vagy jobb oldalara is fel lehet szerelni.
Helyezze a satu rudjat az alaplemezen vagy kiegészité
talplemezen talalhaté furatba.
» Abrad1: 1. Figgéleges satu 2. Furat a fiiggéleges
satu részére 3. Kiegészitd talplemez
4. Alaplemez

» Abra42: 1. Satu karja 2. Satu rudja 3. Szoritécsavar
4. Satu gombja

Allitsa be a satu karjat a munkadarab vastagsaganak
és alakjanak megfeleléen, majd régzitse a satu karjat
a csavarral. Ha a szoritécsavar hozzaér a kocsihoz,
szerelje a figgdleges satut a kiegészitd talplemezhez
vagy az alaplemez ellenkez6 oldalahoz. Ugyeljen arra,
hogy a szerszam alkatrészei ne érjenek a satuhoz,
amikor leengedi a fogantyut. Ha valamelyik alkatrész
mégis hozzaérne, allitsa be Ujra a satut.

Tolja elére a munkadarabot a vezet6léc és a forgo-
asztal mentén. Allitsa be a munkadarabot a vagas
kivant helyzetébe és rogzitse azt a satu gombjanak
meghuzasaval.

MEGJEGYZES: Ha 90°-kal elforditja a satu gombjat
az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyba, fel-le moz-
gathatja a satugombot a munkadarab gyors beallitasa
érdekében. A beallitas utan forditsa el a satugombot
az 6éramutatd jarasaval megegyez6 iranyba a mun-
kadarab rogzitéséhez.

Vizszintes satu

Opcionadlis kiegészit6k

A FIGYELMEZTETES: Addig forgassa a
satuanyat az oérajaras iranyaba, amig a munkada-
rab megfelel6en nem régziil. Ha a munkadarab
régzitése nem megfeleld, a munkadarab a vagas
soran elmozdulhat, ami a flirésztarcsa karosodasa-
val, a munkadarab kirepulésével, a gép feletti uralom
elvesztésével, és ezekbdl fakadoan sulyos személyi
séruléssel jarhat.

AFIGYELMEZTETES: Ha vékony munkada-
rabot, példaul lambériat vag a vezetéléchez szo-
ritva, mindig hasznalja a vizszintes satut.

AVIGYAZAT; Amennyiben a munkadarabot 20
mm-es vagy annal kisebb méretre vagja, hasznal-
jon tavtarté idomot a munkadarab rogzitéséhez.

Avizszintes satu kétféle helyzetben, az alaplemez bal

vagy jobb oldalara szerelhet6 fel. Ha 22,5°-0s vagy annal
nagyobb szdgli gérvagast végez, a vizszintes satut a for-
goasztal fordulasi iranyaval ellentétes oldalra szerelje fel.
» Abra43: 1. Satulemez 2. Satuanya 3. Satu gombja

Ha az éramutatd jarasaval ellentétes iranyba forgatja a
satuanyat, a satu kilazul, és gyorsan mozgathatd ki- vagy befelé.
A munkadarab befogasahoz addig nyomja elére a satu gombjat,
amig a satulemez nem érinti a munkadarabot, majd forgassa a
satuanyat az dramutato jarasaval megegyez6 iranyba. Ezutan
forgassa el a satu gombjat a munkadarab rogzitéséhez.

MEGJEGYZES: A vizszintes satuval régzitheté leg-
nagyobb munkadarab szélessége 228 mm.

Kiegészité talplemez

AFIGYELMEZTETES: A hosszii munkadarabot
a pontos és biztonsagos vagas érdekében mindig
tamassza ala ugy, hogy végig egy szintben legyen
a forgoasztal feliiletével. A megfeleld alatdmasztas-
sal megel6zhetd a tarcsa megszorulasa és esetleges
visszarugasa, ami sulyos személyi sériléssel jarhat.

AFIGYELMEZTETES: A vagasi miivelet elétt
mindig ellenérizze, hogy a kiegészité talplemezek
rogzitve vannak a csavarokkal.

A szerszam mindkét oldalan kiegészité talplemezek talal-
hatdk a hosszi munkadarabok vizszintes megtamaszta-
sahoz. Lazitsa ki a csavarokat, majd huzza ki a kiegészité
talplemezeket a munkadarab megtamasztasahoz szlksé-
ges méretre. Ezt kdvetéen huzza meg a csavarokat.

» Abrad4: 1.Kiegészits talplemez 2. Csavar

Vagaskor fektesse a munkadarabot a vezet6léchez, a
kiegészitd vezetblécet pedig a kiegészitd talplemezhez.
» Abra45: 1. Vezetdléc 2. Kiegészits vezetsléc

3. Kiegészité talplemez

Aszerszam fabol készilt termékek vagasara szolgal. A megfeleld
eredeti Makita firésztarcsakkal a kovetkezd anyagok is firészelhetok:
—  Aluminiumtermékek

A vagandd anyaghoz hasznalandd megfelel6 korflirész-
tarcsat nézze meg a weboldalunkon vagy vegye fel a
kapcsolatot a helyi Makita kereskedével.

AFIGYELMEZTETES: Mielétt bekapcsolja a
szerszamot, gondoskodjon réla, hogy a flirésztar-
csa ne érjen a munkadarabhoz, stb. Ha ugy kap-
csolja be a gépet, hogy a tarcsa a munkadarabhoz ér,
az visszarughat és sulyos személyi sériilést okozhat.

AFIGYELMEZTETES: A vagas befejezése utan
csak akkor emelje fel a fiirésztarcsat, ha az mar teljesen
leallt. A még forgo tarcsa felemelése stlyos személyi séri-
léshez, valamint a munkadarab karosodasahoz vezethet.

AFIGYELMEZTETES: Ne végezzen modosita-
sokat a szerszamon, példaul ne forgasson el marko-
latokat, gombokat vagy karokat, amig a flirésztarcsa
forog. Ha a tarcsa forgasa kézben végez médositaso-
kat, az sulyos személyi sériiléshez vezethet.
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MEGJEGYZES: Hasznélat elétt oldja ki a régzitsze-
get, és emelje fel a fogantyt a leengedett helyzetbél.

MEGJEGYZES: Ne fejtsen ki tilzott nyomast a
fogantyura a vagas soran. A tulzott eréltetés a motor
tulterhelését és/vagy a vagasi hatasfok csokkenését
eredményezheti. A fogantyUt csak akkora erével nyomja,
amennyi erd az egyenletes vagashoz szlikséges és nem
csokkenti le nagyon a flirészlap sebességét.

MEGJEGYZES: A vagas elvégzéséhez lassan
nyomija lefelé a fogantyut. Ha a fogantyut erével
nyomja lefelé, vagy arra lateralis erét is kifejt, a flrész-
lap rezeghet és elhagyja a jelolést (flrészelési jelolés)
a munkadarabon és a vagas pontossaga romlik.

MEGJEGYZES: A csuszovagas soran lassan,
megallas nélkiil tolja a kocsit a vezetéléc ira-
nyaba. Ha a kocsi mozgasa megall a vagas kézben,
akkor nyomot hagy a munkadarabon, és a vagas
pontossaga csdkken.

AFIGYELMEZTETES: Nyomévagashoz mindig
tiltsa le a kocsi csiisz6 mozgasat. Ha letiltas nélkul
végzi a vagast, az visszarugashoz és sulyos személyi
sérlléshez vezethet.

A kovetkezé modon legfeljebb 92 mm magas és 183
mm széles munkadarabok vaghatok.
» Abrad46: 1.Rogzitészeg

1.  Tolja a kocsit (itkdzésig a vezetéléc felé, majd
rogzitse a roégzitdszeg segitségével.

2. ROogzitse a munkadarabot a megfeleld tipusu
satuval.

3. Kapcsolja be a szerszamgépet ugy, hogy a flirész-
lap ne érjen semmihez, majd a leeresztés elétt varja
meg, amig a flrészlap eléri a maximalis fordulatszamat.

4. Ezutan a munkadarab atvagasahoz lassan
engedje le a fogantyut teljesen leengedett allasba.

5. Avagas befejeztével kapcsolja ki a szerszam-
gépet, és miel6tt teljesen felemelt pozicioba emelné a
flrésztarcsat, varja meg, mig az teljesen megall.

Csuszé(tolo)vagas (széles

munkadarabok vagasa)

AFIGYELMEZTETES: Csuszovagasnal elé-
szor huzza el a kocsit maga felé, nyomja le telje-
sen a kart, majd tolja a kocsit a vezetéléc felé. Ne
kezdjen a vagasba addig, amig a kocsit nem huzta
el teljesen maga felé. Ha anélkiil kezdi el a vagast,
hogy teljesen maga felé hizta volna a kocsit, a gép
varatlanul visszarughat, ami sulyos személyi sériilés-
hez vezethet.

AFIGYELMEZTETES: Ne kisérelje meg a
csusztato6 vagast a kocsit maga felé huzva. Vagas
kézben a kocsit maga felé hizva a gép varatlanul
visszarughat, ami sulyos személyi sériiléshez
vezethet.

A FIGYELMEZTETES: Ne végezzen csisztato

vagast ugy, hogy a kart alsé helyzetben rogzitette.

» Abrad7: 1.Rogzitészeg

1. Akocsi szabad csuszasahoz oldja ki a rogzitészeget.
2. Rogzitse a munkadarabot a megfelel6 tipusu satuval.
3.  Huzza maga felé a kocsit iitkdzésig.

4. Kapcsolja be a készlléket anélkiil, hogy a flirész-

tarcsa barmihez hozzaérne, majd varja meg, amig eléri
a maximalis fordulatszamot.

5. Nyomja le a kart, és tolja a kocsit a vezetéléc
iranyaba, majd vagja at a munkadarabot.

6. Avagas befejeztével kapcsolja ki a szerszam-
gépet, és miel6tt teljesen felemelt pozicioba emelné a
firésztarcsat, varja meg, mig az teljesen megall.

Gérvagas
Lasd a gérvagasi szdg beallitasarol sz616 részt.

Ferdevagas

AFIGYELMEZTETES: Afiirésztarcsa ferdevagas-
hoz val6 beallitasat kovetéen még a vagas megkezdése
el6tt ellendrizze, hogy a kocsi és a flirésztarcsa szaba-
don mozog a tervezett vagas teljes tartomanyaban. Ha
a kocsi vagy a tarcsa a vagas soran elakad, az visszarigast
okozhat, ami sulyos személyi sériléshez vezethet.

AFIGYELMEZTETES: A ferdevagas soran tartsa
tavol kezeit a flirésztarcsa utjabol. A ferde szog miatt a
flrésztarcsa Utja félrevezetd lehet, a flirésztarcsa érin-
tése pedig sulyos személyi sériilést okozhat.

AFIGYELMEZTETES: A fiirésztarcsat csak
akkor emelje fel, ha mar teljesen leallt. A ferdeva-
gas soran a munkadarabbol néhany szilank a flrész-
tarcsara tapadhat. Ha a flirésztarcsat még forgas
koézben emeli fel, kirepitheti a szilankot, és az sulyos
személyi sérilést okozhat.

MEGJEGYZES: Afogantyl lenyomasakor
fejtsen ki a flirésztarcsaval parhuzamos iranya
nyomast. Ha a kifejtett er6 meréleges a forgdasztalra
vagy a nyomas iranya megvaltozik a vagas folyaman,
akkor romlik a vagas pontossaga.

» Abra4s

1. Tavolitsa el a fels6 vezetdlécet azon az oldalon,
amerre a kocsit donteni fogja.

2. Oldja ki a rogzitészeget.

3. Aferdevagasi széget a ferdevagasi szog beallita-
sarol szolé részben leirtaknak megfelel6en allitsa be.
Ezutan szoritsa meg a gombot.

4. ROgzitse a munkadarabot a satuval.
5. Huzza maga felé a kocsit litkdzésig.

6. Kapcsolja be a késziléket anélkl, hogy a flirész-
lap barmihez hozzaérne, majd varja meg, amig a eléri
maximalis fordulatszamat.

7. Ezutan lassan engedje le a fogantyut a teljesen
leengedett allasba, a flirészlappal parhuzamos iranyu
nyomast kifejtve és tolja a kocsit a vezetdléc felé a
munkadarab atvagasahoz.

8.  Avagas befejeztével kapcsolja ki a szerszam-
gépet, és miel6tt teljesen felemelt pozicioba emelné a
flirészlapot, varja meg, mig teljesen megall.
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Kombinalt vagas

A kombinalt vagas egy olyan mivelet amelynél a ferde-
vagassal egyszerre gérvagas is torténik a munkadara-

bon. Kombinalt vagast a tablazatban lathatd szégeknél
lehet végezni.

Gérvagasi szog
Bal és jobb 0° —45°
Kombinalt vagas végzésekor tajékozodjon a nyomdva-
gasrol, csuszé(told)vagasrol, gérvagasrol és ferdeva-
gasrol sz6l6 fejezetekbdl.

Szegélyek vagasa

A\VIGYAZAT: Szegély vagasakor hasznalja a
vizszintes satut (opcionalis tartozék).
A\VIGYAZAT: Amennyiben a munkadarabot 20

mm-es vagy annal kisebb méretre vagja, hasznal-
jon tavtarté idomot a munkadarab rogzitéséhez.

Ferdevagasi szog
Bal és jobb 0° —45°

Szegély 45°-0s gérvagasi szogben torténd vagasakor
rogzitse a rogzitékart, hogy megakadalyozza a flirész-
laphaz érintkezését a szegéllyel. Ez megtartja a szegély
és flrészlaphaz koézotti hézagot, amikor a kocsit telje-
sen el6re tolja.
A szegélyvagasi kapacitasahoz tekintse meg a
MUSZAKI ADATOK cimii részt.
» Abrad9: 1.Régzitékar 2. Tavtart témb

3. Vizszintes satu

Diszlécek és ivboltozatos diszlécek

vagasa

A kombinalt gérvagé flirésszel kilénb6zé profilu diszlé-

cek és ivboltozatos diszlécek is vaghatdk, ha a diszlé-

cet laposan a forgbasztalra fektetik.

Két fébb diszléc-tipus és egy ivboltozatos diszléc-tipus

kilénboztetheté meg: 52/38°-o0s falszdgli diszléc, 45°-

os falszégli diszléc és 45°-os falszdgi ivboltozatos

diszléc.

» Abra50: 1.52/38°-0s falszégii diszléc 2. 45°-0s
falszégl diszléc 3. 45°-os falszdgl ivbolto-
zatos diszléc

A diszlécekhez és ivboltozatos diszlécekhez illesztések
készithetdk ,belsd" 90°-os sarokba ((a) és (b) az abran)
és ,kiils6" 90°-0s sarokba ((c) és (d) az abran).

1. Belsd sarok 2. Kiilsé sarok
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b
(a)( ) (a()b)
(d)
(b) (c) — 2
(a)
(b) (a
(a) (b)

1. Belsd sarok 2. Kilsé sarok

Mérés
Mérje meg a fal szélességét, és éllitsa be ennek meg-
feleléen a munkadarab szélességét. Mindig lgyeljen
arra, hogy a munkadarab falhoz csatlakozo részének
szélessége egyezzen meg a fal hosszaval.
» Abra51: 1.Munkadarab 2. Fal szélessége
3. Munkadarab szélessége 4. Falhoz
csatlakozé él

Mindig hasznaljon néhany munkadarabot tesztvagasok-
hoz, hogy elézetesen ellendrizze a vagasi szoget.
Diszlécek és ivboltozatos diszlécek vagasakor a gér-
vagasi szdget és a ferdevagasi szoget az (A) tablazat
szerint allitsa be, és a (B) tablazat szerint allitsa be a
diszléceket a flrészasztal alaplemezének felsd részén.

Bal oldali ferdevagas esetén

1. Belsd sarok 2. Kilsé sarok

(A). tablazat

- Diszléc | Ferdevagasi szog Gérvagasi szog
hely- " sysge | 45 | sz3e° | 45°
zete az tipusu tipusa tipusu tipusa
abran P P P P

Belsé (a) Bal Bal 30° Jobb Jobb
sarokhoz 33,9° 31,6° 35,3°
(b) Bal Bal
Kilsé (c) 316 353
sarokhoz [ ) Jobb | Jobb
31,6° 35,3°
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(B). tablazat

(B). tablazat

- Diszléc Adiszléc Befejezett - Diszléc Adiszléc Befejezett
helyzete az | vezetéléchez | munkadarab helyzete az | vezetéléchez | munkadarab
abran illesztett abran illesztett
széle széle
Bels6 (a) Amennyezet- | A befejezett Bels6 (a) Afallal érint- | Abefejezett
sarokhoz tel érintkez6 munkadarab sarokhoz kezé szélt a munkadarab
szélta veze- | aflrészlap vezetdléchez | atarcsa jobb
téléchez kell | bal oldalan kell igazitani. | oldalan lesz.
igazitani. lesz. ) Amennyezet-
b Afallal érint- o tel érintkez6 :

L ©) kezd szélt a E Kiis6 © szélt a veze- Abefejezett
Kulsé (c) vezetSléchez Abefejezett sarokhoz t6léchez kell muvnkadarab
sarokhoz kell igazitani. mu"nlfadarab igazitani. a tarclsa bal

a flrészlap oldalan lesz.
(d) Amennyezet- | jobb oldalan (d) Afallal érint-
tel érintkez6 | lesz. kezd szélt a
szélt a veze- vezetbléchez
téléchez kell kell igazitani.
igazitani. Példa:
Példa:

52/38° tipusu diszléc vagasa az abra (a) pozicidja

szerint:

. Doéntse meg a flrészlapot és rogzitse a ferdeva-
gasi szdget 33,9° BAL allasban.

. A gérvagasi szoget dllitsa 31,6° JOBB értékre, és
régzitse.

. Tegye a diszlécet a széles hatoldali (rejtett)
feluletével lefelé a forgéasztalra ugy, hogy a
MENNEZETTEL ERINTKEZO SZELE a vezetolé-
chez illeszkedjen a flirészen.

. Avagas utan a hasznalhaté munkadarab mindig a
flrészlap BAL oldalan lesz.

Jobb oldali ferdevagas esetén

1. Belsd sarok 2. Kilsé sarok

(A). tablazat

52/38° tipusu diszléc vagasa az abra (a) pozicidja szerint:

. Dontse meg a tarcsat, és rogzitse a ferdevagasi
szoget 33,9° JOBB allasban.

. A gérvagasi szoget allitsa 31,6° JOBB értékre, és rogzitse.

. Tegye a diszlécet a széles hatoldali (rejtett) felliletével
lefelé a forgoasztalra gy, hogy a FALLAL ERINTKEZO
SZELE illeszkedjen a vezetéléchez a flirészen.

. A vagas utan a hasznalhatd, befejezett munkada-
rab mindig a tarcsa JOBB oldalan lesz.

Diszléciuitk6z6
Opciondlis kiegésziték
Adiszléciitk6z6k a diszlécek kdnnyebb vagasat teszik

lehet6vé, a flrésztarcsa megdontése nélkil. Ezeket az
abrakon lathaté médon szerelje fel a forgéasztalra.

Jobb oldali 45°-0s gérvagasi szég esetén
» Abra52: 1.B diszlécltkoz6 2. J diszléciitk6zd
3. Forgodasztal 4. Vezet6léc

Bal oldali 45°-os gérvagasi sz6g esetén
» Abra53: 1. B diszléclitk6z6 2. J diszlécitk6zé
3. Forgdasztal 4. Vezetdléc

Az abran lathaté maédon illessze a diszléc FALLAL
ERINTKEZO SZELET a vezetléchez, a MENNYEZETTEL
ERINTKEZO SZELET pedig a diszléclitkézokhoz. A disz-
léclitkdzoket a diszléc méretének megfelelden allitsa be.

A diszléclitk6z6k rogzitéséhez hiizza meg a csavarokat. A
gérvagasi szogeket lasd a (C) tablazatban.

» Abra54: 1. Vezetdléc 2. Diszléciitk6zd

- Diszléc | Ferdevagasi szog Gérvagasi szog
hely- |"sa3g° | 45> | s238° | 45°
zete az tipusa | tipusd tipusa | tipusd

abran P P P P
Bels6 (a) Jobb Jobb Jobb Jobb
sarokhoz 33,9° 30° 31,6° 35,3°
(b) Bal Bal
Kills6 © 3167 | 353
sarokhoz [ ) Jobb | Jobb
31,6° 35,3°

1. Bels6 sarok 2. Kiils6 sarok
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(C) tablazat

- Diszléc Gérvagasi Befejezett

helyzete az szog munkadarab
abran

Belsd (a) Jobb 45° | Ovja a tarcsa

sarokhoz jobb oldalat
(b) Bal 45° Ovja a tarcsa

bal oldalat
Kiilsé (c) Ovja a tarcsa
sarokhoz jobb oldalat
(d) Jobb 45° Ovja a tarcsa

bal oldalat

Sajtolt aluminium vagasa

» Abra55: 1.Befog6 2. Tavtarté témb 3. Vezetéléc
4. Sajtolt aluminium idom 5. Tavtart6 témb

A sajtolt aluminium rogzitésekor hasznalja a tavtarté
tdmboket vagy hulladékdarabokat az aluminium defor-
malddasanak elkerlléséhez az abranak megfeleld
maddon. A sajtolt aluminium vagasakor hasznaljon
kenéanyagot az aluminium felhalmozédasanak elkeri-
lésére a flirészlapon.

AFIGYELMEZTETES: Soha ne prébaljon vas-
tag vagy kor keresztmetszetii aluminiumidomokat
vagni. A vastag vagy kor keresztmetszeti alumini-
umidomok megfelel6 rogzitése bonyolult, a vagas
soran meglazulhatnak, ami az uralom elvesztéséhez
és sulyos személyi sérllésekhez vezethet.

Fabetét

AFIGYELMEZTETES: A fabetétet csavarokkal
rogzitse a vezetéléchez. A csavarokat ugy kell
beszerelni, hogy a csavarfejek a fabetét felszine
ala keriiljenek, ezaltal ne akadjanak 6ssze a
vagott munkadarabbal. A vagott munkadarab nem
megfelel6 beallitdsa nem vart elmozdulast okozhat a
vagasi mivelet soran, ami a munkadarab fol6tti ura-
lom elvesztését és sulyos személyi sériilést okozhat.

AVIGYAZAT; Egyenes, egyenletes vastagsagu
fat hasznaljon fabetétként.

AVIGYAZAT; Annak érdekében, hogy a 107 és
120 mm kozo6tti magassagu munkadarabokat
teljesen atvagja, a fabetétet a vezetélécre kell
helyezni. A fabetét tavol tartja a munkadarabot a
vezetéléctdl, igy a flirészlap mélyebb vagast képes
végrehaijtani.

MEGJEGYZES: Amikor a fabetét fel van
helyezve, ne forditsa el a forgoasztalt ha a
fogantyu le van engedve. A flirészlap és/vagy a
fabetét karosodik.

Fabetét hasznalataval biztosithaté a munkadarabok

felszakadasmentes vagasa. lllessze a fabetétet a

vezetdléchez a vetblécben talalhatoé furatok és 6 mm-es

csavarok segitségével.

Tajékozodjon az abrardl a fabetét ajanlott méretével

kapcsolatban.

» Abra56: 1.Furat2. 15 mm felett 3. 270 mm felett
4.90 mm 5. 145 mm 6. 19 mm 7. 115—
120 mm
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PELDA 115 és 120 mm magassag kézétti mun-
kadarab vagasakor hasznaljon alabbi vastagsagu
fabetétet.

Gérvagasi szog Fabetét vastagsaga
115 mm 120 mm
0° 20 mm 38 mm
Bal és Jobb 45° 15 mm 25 mm
Bal és Jobb 60° 15 mm 25 mm

Hornyolas

AFIGYELMEZTETES: Ne kisérelje meg az
ilyen vagast szélesebb vagy horonyvago lappal.
A szélesebb vagy horonyvagé lappal térténé horony-
vagas varatlan vagasi eredményekhez és visszaru-
gashoz vezethet, ami sulyos személyi sériilésekkel
jarhat.

MAFIGYELMEZTETES: Ugyeljen ra, hogy visz-
szaallitsa az litkoz6kart az eredeti pozicioba ha
nem végez hornyolast. Az iitkdzd karjanak nem
megfelel6 helyzetében megkisérelt vagas varatlan
vagasi eredményekhez és visszarigashoz vezethet,
ami sulyos személyi sériilésekkel jarhat.

A horonyvagashoz kdvesse az alabbi lépéseket:

1. Allitsa be a flirésztarcsa als6 pozicidjat a beallito-
csavarral és az Utkdz6karral a vagasi mélység korlato-
zésahoz. Lasd az (tkézékarrol szolo részt.

2. Afirésztarcsa alsé pozicidjanak beallitdsa utan
parhuzamos hornyokat vaghat széltében a munkada-
rabba csuszo(tol6)vagassal.

» Abra57: 1. Hornyolas flirészlappal

3. Tavolitsa el a munkadarab hornyok kdz6tti részét
egy vésodvel.

Specialis maximalis szélességli

vagokapacitasi technika

A maximalis szélességl vagdkapacitas eléréséhez
kovesse az alabbi [épéseket:

A szerszam maximalis vagoszélességét tekintse meg

a specialis vagasok vagoékapacitasat a MUSZAKI
ADATOK cim( részben.

1. Allitsa a szerszamot 0° vagy 45°-0s gérvagasi
szOgbe, és gy6z6djon meg a forgdasztal rogzitésérdl.
(Lasd a gérvagasi szdg beallitasarol szolo részt.)

2. Atmenetileg tavolitsa el a jobb és a bal fels6 veze-
t6lécet, és tegye félre.

3. Vagjon egy munkaasztalt az abran lathaté mére-

tekre olyan 38 mm vastagsagu, sik alapanyagot hasz-

nalva, mint pl. a fa, a furnérlemez vagy a faforgacslap.

» Abra58: 1.0° gérvagasi szog: 450 mm felett 2. 45°
gérvagasi szog: 325 mm felett 3. 38 mm
4. 760 mm felett

AFIGYELMEZTETES: Munkaasztalként lapos
anyagot hasznaljon. A nem lapos anyag vagas
soran elmozdulhat, ami visszarugast és sulyos sze-
mélyi sériléseket okozhat.
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MEGJEGYZES: A magassagra vonatkozé maximalis
vagasi kapacitds a munkaasztal vastagsagaval meg-
egyez6 mértékben lesz csokkentve.

4. Helyezze a munkaasztalt a szerszamra ugy, hogy

az a szerszam talplemezének valamennyi oldalan

egyenl6é mértékben nyulik tal.

Rogzitse a munkaasztalt a szerszamhoz négy 6 mm-es

facsavarral az als¢ vezet6léceken talalhato négy

lyuknal.

» Abra59: 1. Csavarok (oldalanként ketté) 2. Alsd
vezetdléc 3. Alaplemez 4. Munkaasztal

AFIGYELMEZTETES: Gy6z6djén meg rola,
hogy a szerszam talplemezéhez szerelt mun-
kaasztal vizszintes helyzetii, és a négy el6re
kialakitott csavarlyuknal szorosan rogzitve van az
also vezetélécekhez. A munkaasztal nem megfelel
rogzitésének elmulasztadsa elmozdulast és sulyos
személyi sériiléseket okozo visszarugast idézhet eld.

AFIGYELMEZTETES: Gy6z6djon meg rola,
hogy a szerszam szorosan rogzitve van egy stabil
és sik feliilethez. A szerszam megfelel6 felszere-
Iésének és rogzitésének elmulasztasa a szerszam
instabilitdsahoz, s ezaltal az iranyitas elvesztéséhez
és/vagy a szerszam leeséséhez vezethet. Ez sulyos
személyi séruléseket okozhat.

5. Szerelje fel a felsé vezetbléceket a szerszamra.

AFIGYELMEZTETES: Ne hasznalja a szer-
szamot a fels6 vezetdlécek felszerelése nélkiil. A
felsé vezet6lécek biztositjak a munkadarab vagashoz
sziikséges tamaszt.

A munkadarab nem megfelel6 megtamasztasa az
iranyitas elvesztéséhez, visszarugashoz és sulyos
személyi sériilésekhez vezethet.

6. Helyezze a vagni kivant munkadarabot a szer-
szamhoz rogzitett munkaasztalra.

7. Vagas elbtt satuval szorosan rogzitse a munkada-
rabot a fels6 vezetélécek mentén.
» Abra60: 1. Felsd vezetéléc 2. Fiiggéleges satu

3. Munkadarab 4. Munkaasztal

8. Lassan vagja at a munkadarabot a csuszo(tolo)
vagasrol szol6 részben elmagyarazott miveletnek
megfelel6en.

AFIGYELMEZTETES: Ellenérizze, hogy a
munkadarab régzitve van-e a satuval, és lassan
végezze el a vagast. Ennek elmulasztasa a mun-
kadarab elmozdulasat idézheti eld, ami visszarugas-
hoz és sulyos személyi sérilésekhez vezethet.

A FIGYELMEZTETES: Ugyeljen ra, hogy a
munkaasztal a tobbféle gérvagasi szogben vég-
zett vagas kovetkeztében meggyengiilhet. Ha

az anyagot ér6 flirészvagasok miatt a munkaasztal
meggyenglil, cserélje ki. A meggyenglilt munkaasztal
cseréjének elmulasztadsa a munkadarab vagas koz-
beni mozgasat idézheti el6, ami visszarigashoz és
sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

A szerszam szallitasa

Szallitas el6tt huzza ki a gérvagét, és rogzitsen min-

den mozgathat6 alkatrészt. Mindig gy6z&djon meg a

kovetkezokrol:

. A szerszam ki van huzva.

. Akocsi 0°-os ferdevagasi szogben van, és rog-
zitve van.

. Akocsi le van engedve, és rogzitve van.

. Akocsi Utk6zésig a vezetbléchez van tolva, és
régzitve van.

. A forgoasztal jobb oldali gérvagasi szégben van,
és rogzitve van.

. Akiegészit6 talplemezek el vannak téve, és rog-
zitve vannak.

A szerszamot az alaplemez két oldalanal fogva, az

abran lathaté moédon szallitsa.

» Abra61

AFIGYELMEZTETES: A kocsi emeléséhez tar-
tozo rogzitoszeg csak szallitaskor és tarolaskor
hasznalhato, vagasi miiveletek soran nem. A rég-
zitécsap vagasi miveletek soran torténd hasznalata a
flirésztarcsa varatlan mozgasahoz és visszartgashoz
vezethet, ami sulyos személyi sériilésekkel jarhat.

A\VIGYAZAT: A szerszam szallitasa elétt mindig
roégzitsen minden mozgé alkatrészt. Ha a szer-
szam egyes részei a szallitas soran elmozdulnak
vagy elcsusznak, a szerszam kibillenhet az egyensu-
lyabol, ami személyi sérllésekhez vezethet.

KARBANTARTAS

AFIGYELMEZTETES: Mielétt a vizsgalatahoz
vagy karbantartasahoz kezdene, mindig bizonyo-
sodjon meg arrél, hogy a szerszamot kikapcsolta
és a halézatrol lecsatlakoztatta. Ennek elmulasz-
tasa véletlen beindulas esetén sulyos személyi séri-
lésekkel jarhat.

AFIGYELMEZTETES: Mindig tigyeljen ra,
hogy a filirészlap éles és tiszta legyen a legjobb
és legbiztonsagosabb teljesitmény érdekében. A
tompa és/vagy szennyezett fiirészlap visszarugast
okozhat, ami sulyos személyi sértilésekkel jarhat.

MEGJEGYZES: Soha ne hasznaljon gazolajt,
benzint, higitot, alkoholt vagy hasonlé anyagokat.
Ezek elszinezddést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.
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A vagasi szog beallitasa
Ezt a szerszamot a gyarban gondosan bedllitottak és
beigazitottak, de a durva banasmaod kihathat a bealli-

tasokra. Ha a szerszam nincs megfeleléen beallitva,
végezze el a kdvetkezOket:

Gérvagasi szog

Engedje le teljesen a fogantyut, és a rogzitészeg segit-
ségével rogzitse leengedett pozicidban. Tolja a kocsit a
vezetdléc felé. Lazitsa ki a mutatét és a gérvagasi szog
skalajat rogzité markolatot és a csavarokat.

» Abra62: 1.Csavar a mutaton 2. Csavarok a gérva-
gasi szog skalajan 3. Gérvago skala

Az itkdz6 funkcio segitségével dllitsa a forgdasztalt
0°-0s helyzetbe. Allitsa merdlegesre a tarcsat a vezetsléc
lapjaval egy haromszdgvonalzo vagy egy acélderékszog
segitségével. A meréleges helyzet megtartasa mellett
huzza meg a csavarokat a gérvagasi szog skalajan.
Ezutan ugy allitsa be a (jobb és bal oldali) mutatokat,
hogy a 0°-os szdgre mutassanak a gérvagasi szég skala-
jan, majd hizza meg a mutatokon talalhaté csavarokat.
» Abra63: 1.Haromszdégvonalzé

Ferdevagasi szog
0°-os ferdevagasi szog

Tolja a kocsit a vezetéléc felé, majd tiltsa le a csiszd moz-
gasat a régzitészeg segitségével. Engedje le teljesen a
fogantyut, a régzitészeg segitségével rogzitse leengedett
poziciéban, majd lazitsa ki a gombot. A flirésztarcsa jobbra
dontéséhez forgassa a 0°-os beallitécsavart két vagy
harom fordulattal az 6rajarassal ellentétes iranyba.

» Abra64: 1.0°-o0s beallitécsavar 2. Csavar

Gondosan allitsa merdlegesre a flirésztarcsa oldalat

a forgoasztal fels6 feluletével egy haromszdégvonalzo,

acélderékszdg, stb. segitségével ugy, hogy a 0°-os bealli-

tocsavart az 6rajaras iranyaba mozgatja. Majd a beallitott

0°-os sz0g rogzitéséhez szorosan hiizza meg a gombot.

» Abra65: 1.Haromszoégvonalzo 2. Fiirésztarcsa 3. A
forgdasztal felsé lapja

Még egyszer ellendrizze, hogy a fiirésztarcsa oldala
meréleges-e a forgdasztal felsd lapjara. Lazitsa meg
a mutatén talalhato csavart. Ugy allitsa be a mutatét,
hogy az a ferdevagasi szdg skalajan a 0°-os szdgre

mutasson, majd hizza meg a csavart.

45°-0s ferdevagasi szog

MEGJEGYZES: A 45°-0s ferdevégasi szég beal-
litasa el6tt fejezze be a 0°-os ferdevagasi sz6g
beallitasat.

Lazitsa ki a gombot, majd dontse teljesen abba az
iranyba a kocsit, amelyik iranyt ellenérizni szeretné.
Ellenérizze, hogy a mutaté a 45°-os szdgre mutat-e a
ferdevagasi szog skalajan.

» Abra66

Ha a mutaté nem a 45°-os szégre mutat, igazitsa azt a

45°-0s sz6ghoz gy, hogy elforgatja a beallitécsavart a

ferdevagasi szog skalajanak masik oldalan.

» Abra67: 1.45°-0s szog bal oldali beallitdcsavarja
2. 45°-0s szdg jobb oldali bedllitécsavarja
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A kiegészitd vezetdlécek beallitasa

Allitsa be a kiegészité talplemezeken lévé kiegé-
szit6 vezetbléceket, ha nincsenek egy vonalban a
vezet6lécekkel.

1. Lazitsa meg a kiegészitd vezetbléceket rogzitd
fejescsavarokat imbuszkulccsal.

2. Fektessen egy merev egyenes rudat, példaul egy
négyszogletes acélidomot a vezetdlécekhez.

3.  Amikor arud a vezetélécekhez van fektetve,

helyezze ugy a kiegészité vezetdléceket, hogy a kie-

gészité vezetdléc eleje a rudnal legyen. Ezutan hizza

meg a fejescsavarokat.

» Abra68: 1.Fejescsavar 2. Kiegészitd vezetsléc
3. Vezetdléc 4. Merev rud

A lézervonal helyzetének beallitasa

Csak az LS1219L tipus esetében

AFIGYELMEZTETES: A szerszam legyen
bedugva a lézervonal beallitasa kdozben. Ugyeljen
ra, hogy a beallitas k6zben ne kapcsolja be a szer-
szamot. A gép véletlen beindulasa sulyos személyi
sérilésekkel jarhat.

A\VIGYAZAT: Soha ne nézzen kbzvetleniil a
lézersugarba. A kdzvetlenil a szemét éré lézersugar
sulyos szemkarosodast okozhat.

MEGJEGYZES: A pontossag érdekében rend-
szeresen ellendrizze a lézervonal helyzetét.

MEGJEGYZES: Ugyeljen a szerszamot éré
behatasokra. Ezek a lézervonal elallitodasat vagy
a lézer sérllését okozhatjak, és csokkenthetik az
élettartamat.

MEGJEGYZES: A \ézeregység barmilyen meg-
hibasodasa esetén a szerszamot hivatalos Makita
szervizk6zpontban javittassa meg.

Alézervonal mozgatasi tartomanyat a két oldalon
talalhaté tartomanybeallité csavarok hatarozzak meg.
Alézervonal helyzetének modositasahoz a kdvetkezd
miveleteket végezze el.

1.  Aramtalanitsa a szerszamot.

2. Rajzoljon egy vagasi vonalat a munkadarabra,
majd tegye azt a forgoasztalra. Még ne régzitse a mun-
kadarabot satuval vagy mas régzitéeszkodzzel.

3. Engedje le a fogantyut, majd igazitsa a vagasi
vonalat a fiirésztarcsahoz.

4. Allitsa vissza a foganty(t az eredeti helyzetébe,
majd régzitse a munkadarabot a fligg6leges satuval,
igy a munkadarab nem mozdul el a bedllitott helyzetbdl.

5. Helyezze aram ala a szerszamot, és kapcsolja be
a lézert.

6. Lazitsa ki a bedllitocsavart. Ha a tarcsatol tavo-
labb szeretné mozgatni a Iézervonalat, forgassa a
tartomanybeallité csavarokat az éramutaté jarasaval
ellentétes irdnyba. Ha a tarcsahoz kozelebb szeretné
mozgatni a lézervonalat, forgassa a tartomanybeallitd
csavarokat az 6ramutato jarasaval megegyezd iranyba.
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A lézervonal beallitasa a tarcsa bal oldalan

» Abra69: 1. Beallitécsavar 2. Tartomanybeallitd
csavar 3. Imbuszkulcs 4. Lézervonal
5. Flrésztarcsa

A lézervonal bedllitasa a tarcsa jobb oldalan

» Abra70: 1. Beallitcsavar 2. Tartomanybeallitd
csavar 3. Imbuszkulcs 4. Lézervonal
5. Flrésztarcsa

7. Csusztassa a beallitécsavart abba a helyzetbe, ahol
a lézervonal a vagasi vonalhoz ér, majd hizza meg.

MEGJEGYZES: A lézervonal mozgasi tartomanya
gyarilag ugy van bedllitva, hogy az kevesebb mint 1
mm-re legyen a flirészlap oldalfellletétdl.

A lézerlencse tisztitasa

Csak az LS1219L tipus esetében

Alézerfény nehezebben lathato, ha a Iézerlencse beszeny-
nyez6dott. Rendszeresen tisztitsa meg a lézerlencseét.
» Abra71: 1. Csavar 2. Lencse

Aramtalanitsa a szeyszémot. Lazitsa ki a csavart, majd
vegye ki a lencsét. Ovatosan tisztitsa meg a lencsét egy
nedves, puha ruhaanyaggal.

MEGJEGYZES: Ne tavolitsa el a lencsét rdgzité
csavart. Ha nem tudja kivenni a lencsét, lazitsa ki
még jobban a csavart.

MEGJEGYZES: Ne hasznaljon oldészere-
ket vagy barmilyen kéolajalapu tisztitéoszert a
lencsén.

A szénkefék cseréje

» Abra72: 1.Hatarjelzés

Rendszeresen vegye Ki, és ellendrizze a szénkeféket.
Cserélje ki azokat, ha a hatarjel6lésig lekoptak. Tartsa
tisztan a szénkeféket, és biztositsa, hogy szabadon
mozoghassanak tartéjukban. Mindkét szénkefét egy-
szerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma szénkeféket.
Csavarhuzo segitségével tavolitsa el a kefetart6 sapka-
kat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az Ujakat
és helyezze vissza a kefetarté sapkakat.

» Abra73: 1.Kefetarto sapka

A szénkefék cseréje utan dugja be a szerszamot, majd jarassa
be a szénkeféket Ugy, hogy a szerszamot kortilbelll 10 percig
Uresjaraton miikddteti. Ezutan ellendrizze a szerszamgép
miikddését és az elektromos féket a kapcsolégomb felengedé-
sekor. Ha az elektromos fék nem miikddik megfeleléen, javit-
tassa meg a szerszamgépet egy Makita szervizkdzpontban.

A hasznalat utan

A hasznalatot kdvetéen tordlje le a szerszamhoz tapadt
forgacsot és a firészport egy torléruhaval vagy mas szovet-
darabbal. A flirészlapvédét tartsa tisztan, a ,Flrészlap védo-
burkolata" fejezetben leirtaknak megfeleléen. Kenje meg a
csusz6 alkatrészeket gépolajjal, hogy ne rozsdasodjanak.

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasa érdekében a
javitasokat és mas karbantartasokat vagy beallitasokat
a Makita hivatalos vagy gyari szervizkdzpontjaban

kell elvégezni, mindig csak Makita cserealkatrészeket
hasznalva.
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OPCIONALIS

KIEGESZITOK

MAFIGYELMEZTETES: A kézikényvben ismer-
tetett Makita szerszamgéphez a kovetkez6 Makita
kiegészitok vagy tartozékok hasznalata javasolt.
Barmilyen mas kiegészitd vagy tartozék hasznalata
sulyos személyi sériiléshez vezethet.

AFIGYELMEZTETES: A Makita kiegészito
vagy tartozék csak a tervezett célra hasznalhato.
A kiegészité vagy tartozék nem megfelelé médon tor-
téné hasznalata sulyos személyi sériiléshez vezethet.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
van sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.

. Acél- és karbidvég flirésztarcsak

. Flggbleges satu

. Vizszintes satu

. Diszléclitk6z6-készlet

. Porzsak

. Haromszdégvonalzé

. Imbuszkulcs

. Imbuszkulcs (az LS1219L tipushoz)

MEGJEGYZES: A listan felsorolt néhany kiegészité
megtalalhaté az eszk6z csomagolasaban standard
kiegészitéként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.
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