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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Switch trigger 4-1. Tighten 6-3. Upper blade
1-2. Lock button 4-2. Upper blade securing bolt 7-1. Lower blade positioning bolt
2-1. Gauge for stainless: 2.5 mm 4-3. Upper blade 7-2. Hex nut

(3/32") 5-1. Blade holder 7-3. Thickness gauge

2-2. Gauge for mild steel: 3.2 mm (1/8") 5-2. Upper blade securing bolt

8-1. Workholder

3-1. Hex wrench 5-3. Upper blade 10-1. Cutting line
3-2. Lower blade 5-4. No gap allowed 11-1. Limit mark
3-3. Upper blade securing bolt 6-1. Lower blade positioning bolt 12-1. Screwdriver
3-4. Upper blade 6-2. Lower blade 12-2. Brush holder cap
SPECIFICATIONS
Model JS3201

Steel up to 400 N/mm?

3.2mm (10 ga.)

Steel up to 600 N/mm?

2.5mm (13 ga.)

Max. cutting capacities >
Steel up to 800 N/mm

1.5mm (17 ga.)

Aluminum up to 200 N/mm? 4.0 mm (9 ga.)
Min. cutting radius 50 mm
Strokes per minute (min'1) 1,600
Overall length 213 mm
Net weight 3.4 kg
Safety class EIY]]

* Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

* Specifications may differ from country to country.
» Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE037-1
Intended use
The tool is intended for cutting sheet steel and stainless

sheet steel.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined
according to EN60745:

Sound pressure level (Lpa) : 81 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 92 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection
ENG900-1

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)

determined according to EN60745:

Work mode : cutting sheet metal
Vibration emission (ay) : 17.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

ENG901-1
The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/A\WARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).



MAGYAR (Eredeti utmutaté)

1-1. Kapcsolo kioldogomb

1-2. Zargomb

2-1. Mérce rozsdamenteshez: 2,5 mm
(3/32")

2-2. Mérce lagyacélhoz: 3,2 mm (1/8")

3-1. Imbuszkulcs

3-2. Also nyirépenge

3-3. Alsé nyirépengét régzitd csavar

3-4. Felsd nyirépenge

4-1. Rogziteni

Az altalanos nézet magyarazata

4-2. Als6 nyirépengét rogzité csavar

4-3. Felsd nyiropenge

5-1. Pengetart6

5-2. Also nyirépengét rogzité csavar

5-3. Felsé nyiropenge

5-4. Nem lehet hézag

6-1. Als6 nyirépengét pozicionald
csavar

6-2. Alsé nyirépenge

6-3. Felsd nyirépenge

7-1. Als6 nyirépengét pozicionald
csavar

7-2. Hatlapfejii anya

7-3. Vastagsagmeérd

8-1. Munkadarab befogd

10-1. Vagovonal

11-1. Hatarjelzés

12-1. Csavarhuzé

12-2. Kefetartd sapka

RESZLETES LEIRAS

Modell

JS3201

Acél 400 N/mm?-ig

3,2mm (10 ga.)

Acél 600 N/mm*ig

2,5mm (13 ga.)

Max. vagoteljesitmény Acél 800 N/mmZ-ig

1,5mm (17 ga.)

Aluminium 200 N/mmig 4,0 mm (9 ga.)
Minimalis vagasi sugar 50 mm
Loketszam percenként (min'1) 1600
Teljes hossz 213 mm
Tiszta tomeg 3,4 kg
Biztonsagi osztaly EINT

* Folyamatos kutato-
* A tulajdonsagok orszagrol orszagra kulénbdzhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE037-1
Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam acéllemezek és rozsdamentes acéllemezek

vagasara hasznalhato.
ENF002-2

Tapfesziiltség

A szerszamot kizardlag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kotni, amelynek feszlltsége
megegyezik az adattablajan szerepl6é fesziltséggel. A
szerszam kett6s szigetelésl, ezért foldelévezeték
nélkili aljzatrdl is miikodtethetd.

ENG905-1
Zaj

A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:

angnyomasszint (L,a) : 81 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 92 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)

Viseljen fiilvédét.
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és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil megvaltozhatnak.

ENG900-1
Vibracio

A vibracio teljes értéke (haromtengely(i vektorosszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:

Mikoddési mod : fémlemez vagasa
Vibracio kibocsatas (ay) : 17,0 m/s”

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s®
ENG901-1

A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfelel6en lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.

A rezgéskibocsatas  értékének
elézetesen megbecsilhetd a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek vald

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszam rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat maédjatol fuggden.

Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgalo
munkavédelmi lépéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsult
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és Uresjaratanak mennyiségét az



elinditasok szama mellett).

ENH101-16
Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleldségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita
gep(ek):

Gép megnevezése:

Fém lemezvagdolld

Tipus sz./ Tipus: JS3201

sorozatgyartasban készul és

Megfelel a kovetkez6 Eurdpai direktivaknak:

2006/42/EC
Es gyartasa a kovetkezd szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfelel6en
torténik:

EN60745

A miszaki dokumentéciot 6rzi:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

17.5.2012

e

Tomoyasu Kato
Igazgato
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

A FIGYELEM Olvassa el az Osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitdst. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitasokat, akkor aramutést,
tlzet és/vagy sulyos sérulést okozhat.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és

utasitast a  késoébbi tajékozodas
érdekében.

AZ OLLORA VONATKOZO
BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

1. Tartsa a szerszamot szilardan.
2. Gondosan rogzitse a munkadarabot.
3. Tartsa tavol a kezeit a mozg6 alkatrészektdl.
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4. A munkadarab szélei és forgacsai élesek.
Viseljen kesztyiit. Emellett javasolt
vastagtalpu labbeli viselete a sérilések

elkeriilése érdekében.

5. Ne tegye a szerszamot a munkadarabbdl
szarmaz6 forgacsokra. Ennek figyelmen Kiviil
hagyasa a szerszam karosodasat vagy
meghibasodasat okozhatja.

6. Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

7. Mindig bizonyosodjon meg arrél
szilardan all.

Bizonyosodjon meg arrél hogy senki sincs
lent amikor a szerszamot magas helyen
hasznalja.

8. Ne érjen a flirészlaphoz vagy a
munkadarabhoz koézvetlenill a munkavégzést
kovetdoen; azok rendkiviil forrok lehetnek és
megégethetik a bérét.

9. Kerillje el az elektromos vezetékek atvagasat.

Az elektromos aramiités komoly sériiléseket

okozhat.

Ne miikoédtesse a szerszamot terhelés nélkiil

foloslegesen.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

hogy

10.

AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tébbszori hasznalatbél adédé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozé
biztonsagi elbirdsok szigord Dbetartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatéban  szereplé  biztonsagi  elSirasok
megszegése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.



MUKODESI LEIRAS

A\VIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotarol
miel6tt ellenérzi vagy bedllitja azt.

A kapcsolo6 hasznalata

Fig.1

AVIGYAZAT:
A szerszam haldzatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsoléo kioldbgombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.
Huzamosabb hasznalatkor a kapcsolé6 az "ON"
pozicidban elreteszelhet6 a kezel6 munkajat
megkdnnyitend6. Legyen nagyon kortltekintd,
amikor a szerszamot elreteszeli az "ON"
poziciéban és szilardan tartsa a szerszamot.
A szerszam elinditdsahoz egyszerllen nyomja meg a
kapcsolot. A megallitasahoz engedje el a kapcsolot.
Folyamatos lzemhez nyomja meg a kapcsolét majd
nyomja be a zargombot.
A szerszam megallitdsahoz zart kapcsoldnal teljesen
nyomja le majd engedje el a kapcsolot.
Megengedett nyirévastagsag
Fig.2
A villan talalhaté horony vastagsagmérdként szolgal
lagyacél vagy rozsdamentes acél lemezek vagasakor.
Ha az anyag belefér a horonyba, akkor nyirhato.
A nyirandé anyagok vastagsaga fligg az anyag tipusatol
(szilardsagatdl). A maximalis nyirévastagsag kulonb6zé
anyagok esetén az alabbi tablazatban lathaté. Ha a
megadottnal vastagabb anyagok nyirasaval prébalkozik,

az szerszam torését és/vagy séruléseket
eredményezheti. Tartsa be a tablazatban szerepl6
vastagsagokat.
Max. vagoteljesitmény mm ga
Acél 400 N/mm-ig? 3,2 10
Acél 600 N/mm-ig? 2,5 13
Acél 800 N/mm-ig? 1,5 17
Aluminium 200 N/mm-ig? 4.0 9

OSSZESZERELES

A\VIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotarol
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A nyirépenge atvizsgalasa

A szerszam hasznalata el6tt ellenérizze a nyirépengék
kopottsagat. A tompa, elkopott nyirépengék rossz
nyirasi minéséget eredményeznek, és a szerszam
élettartama is megrovidul.
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A nyirépengék élettartama valtozé, a vagandé anyagok
tipusaitdl és a nyirépengék kozotti fix hézagtdl fugg.
Egy nyirépenge hozzavetdlegesen 500 m 3,2 mm-es
lagyacél vagasara képes egy vagoééllel (6sszesen 2000
m a négy vagoéllel).

A nyirépengék forgatasa és cseréje

Mind a fels6, mind az als6é nyirépenge négy vagoééllel
rendelkezik mindegyik oldalan (elél és hatul). Amikor a
vagoél eltompul, forgassa el ugy a felsd, mind az als6
nyiropengéket 90°-kal, hogy U vagoéleket tudjon
hasznalni.

Ha mind a nyolc él eltompult a fels§ és alsé
nyirépengéken, cserélje le mindkét nyiropengét ujra.
Minden alkalommal, ha a nyirépengéket elforgatja vagy
cseréli, jarjon el a kdvetkezd médon.

Fig.3
Tavolitsa el a nyirépengét rogzité csavarokat az

imbuszkulccsal, majd forgassa el vagy cserélje le a
nyiropengéket.

Fig.4

Szerelje fel a fels6 nyirépengét és hiuzza meg a felsd

nyirdpengét rogzité csavart az imbuszkulccsal. Nyomja
folfelé a felsd nyiropengét amikor meghuzza a csavart.

Fig.5

A fels6é nyirdpenge rogzitése utan bizonyosodjon meg
arrél, hogy nincs hézag a fels6 nyirépenge és a
pengetarté ferde fellilete kozott.

Fig.6

Ezutan dllitsa be az alsé nyirépengét ugy, mint felsé
nyiropengét, bedllitva kdézben a hézagot a felsé
nyiropenge és az alsé nyirépenge kozott. Ezen beallitas
végzésekor a fels6 nyirépenge leengedett pozicidban
kell legyen.

Fig.7

El8szdr huzza meg félig az alsé nyirdpengét rogzitd
csavart, majd helyezze be a vastagsagmérét a kivant
hézagra. A vagasi vastagsag a vastagsagmérén van
feltintetve, ezért a  tablazatban  feltlintetett
kombinacidkat kell hasznalni. Allitsa az alsé nyirépenge
pozicionald csavarjat a villan addig, amig a hézag
akkora nem lesz, hogy a vastagsagméré csak
nehézkesen lesz mozgathaté. Ezutdan huzza meg az
alsé nyirépengét rogzitd csavart. Végul hiuzza meg a
hatlapfejli anyat az als6 nyirépenge pozicionald
csavarjanak rogzitéséhez.

Vastagsagméré kombinacidk

Anyagvastagsag | 2,3mm (14 ga.) | 2,5mm (13 ga.) | 3,2 mm (10 ga.)
Vastagsagméré
kombinaciok 1,0 +1,5 1,0+1,5 1,5+2,0




UZEMELTETES

A\VIGYAZAT:
Vagas kozben mindig ugy helyezze a
lemezvagoollét a munkadarabra, hogy a levagott
anyag a kezel6tdl jobbra kerlljon.
Erésen fogja a szerszamot a f6 fogantydjanal az
egyik kezével munkavégzés kdzben.

Az anyag befogasa
Fig.8

A vagandé anyagokat munkadarab
segitségével régziteni kell a munkapadhoz.

befogdk

Nyirasi médszer

Fig.9

Az egyenletes vagas érdekében dontse kissé hatra a
szerszamot az el6retolas kdzben.

Maximalis vagasi szélesség

Fig.10

Maradjon az megadott maximalis vagasi szélességen
(A) belll: 1800 mm-es hosszusag esetén.

Lagyacél (vastagsag) 3,2mm 2,3 mm alatt
Maximalis vagasi szélesség (A) 90 mm Korlatlan
Rozsdamentes (vastagsag) 2,5 mm 2,0 mm alatt
Maximalis vagasi szélesség (A) 70 mm Korlatlan

Minimalis vagasi sugar
A minimalis vagasi sugar 50 mm, 2,3 mm-es lagyacél
vagasakor.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrdl hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgalatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitot,
alkoholt vagy hasonl6 anyagokat. Ezek
elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

A szerszamot és szell6z6nyilasait tisztan kell tartani.
Rendszeresen tisztitsa meg a szerszam
szellézbnyilasait és akkor is ha kezdenek eltdomdédni.

A szénkefék cseréje

Fig.11

A szénkeféket cserélje és ellendrizze rendszeresen.
Cserélje ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartojukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.
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Fig.12

Csavarhuzé segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetartdé sapkakat.

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy
beszabalyozast a Makita Autorizalt

Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.

OPCIONALIS KIEGESZITOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt  Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérllést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkézpontot.
Nyiropengék
Imbuszkulcs
Vastagsagmérd

MEGJEGYZES:
A listan felsorolt néhany kiegészité megtalalhatéd
az eszkoz csomagolasaban standard
kiegészitéként. Ezek orszagonként eltér6ek
lehetnek.



Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

885171-975 www.makita.com



