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ENGLISH (Original instructions)

1-1. Carrying handle

Explanation of general view

9-3. Magnetic holder

17-1. Set plate

1-2. Sub-table 9-4. Drum 17-2. Groove
1-3. Carrying handle 9-5. Blade 17-3. Blade
2-1. Bolt or screw 9-6. Claw 17-4. Drum
3-1. Pilot lamp 10-1. Socket wrench 18-1. Socket wrench
3-2. Switch 10-2. Magnetic holders 18-2. Lock plate
4-1. Crank handle 11-1. Socket wrench 18-3. Blade installation bolt
4-2. Scale 11-2. Lock plate 19-1. Hood set
4-3. Main frame 11-3. Blade installation bolt 20-1. Thumb screw
4-4. Indicator plate 12-1. Set plate 20-2. Chip cover
5-1. Depth gauge 13-1. Magnetic holder 20-3. Chain
6-1. Crank handle 13-2. Set plate 20-4. Hood set
6-2. Groove 13-3. Blade 23-1. Ruler
6-3. Depth adjusting gauge 14-1. Blade installation bolts 23-2. Post card
7-1. Stopper 14-2. Set plate 23-3. Adjusting screw
7-2. Stopper button 14-3. Magnetic holder 24-1. Hex wrench
7-3. Stopper knob 14-4. Drum 25-1. Limit mark
7-4. Table top 14-5. Blade 26-1. Brush holder cap
8-1. Lock plate 14-6. Claw 26-2. Screwdriver
8-2. Pulley 15-1. Socket wrench 27-1. Column
8-3. Drum 15-2. Magnetic holders 27-2. Screw
8-4. Chain 16-1. Screw 27-3. Chain
8-5. Thumb screw 16-2. Set plate 28-1. Base
9-1. Blade installation bolts 16-3. Blade 28-2. Blade
9-2. Set plate 16-4. Blade gauge 28-3. More than 4 mm
SPECIFICATIONS
Model 2012NB
Cutting width 304 mm

Max. cutting depth

3.0 mm of stock width less than 150 mm
1.5 mm of stock width from 150 mm to 240 mm
1.0 mm of stock width from 240 mm to 304 mm

Feed rate (min™) 8.5m
Table size (W x L) 304 mm x 771 mm
No load speed (min™") 8,500
Overall length (W x L x H) 483 mm x 771 mm x 401 mm
Net weight 28.1 kg
safety class =]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE001-1
Intended use

The tool is intended for planing wood.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated in accordance with European Standard
and can, therefore, also be used from sockets without
earth wire.

ENF100-1
For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V.

Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations. The operation of this device under
unfavorable mains conditions can have adverse effects
to the operation of other equipment. With a mains
impedance equal or less than 0.38 Ohms it can be
presumed that there will be no negative effects. The
mains socket used for this device must be protected with
a fuse or protective circuit breaker having slow tripping



characteristics.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN61029:

Sound pressure level (L,a) : 86 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 99 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENH037-1
For European countries only
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Thicknesser
Model No./ Type: 2012NB
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents:
EN12100-1, IEC61029, EN860
The EC Type-Examination
10-SKM-CM-0523
The EC Type-Examination
performed by:
Inspecta Sweden AB
PO Box 30100
SE-104 25 STOCKHOLM, Sweden
Identification No. 0409
The technical documentation is kept by our authorized
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England
3.3.2010

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

Certificate No.

per 2006/42/EC was

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEB066-1

THICKNESSER SAFETY
WARNINGS
1.

Wear eye protection.

2. Wear suitable personal protective equipment
when necessary, such as hearing protection
(ear plugs), respiratory protection (dust mask)
and gloves when handling rough material.

3. Do not use the tool in the presence of
flammable liquids or gases.

4.  Make sure that all covers are installed in place
before operation.

5.  Handle the blades very carefully.

6. Check the blades carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged blades immediately.

7. Tighten the blade installation bolts securely.

8. Remove nails and clean the workpiece before
cutting. Nail, sand or foreign matter can cause
blade damage.

9. Do not remove chips from the chip chute when
the motor is running. Clean out chips after the
blades come to a complete stop. Always use a
stick etc. when cleaning them out.

10. Do not leave the tool running.

11. Do not abuse cord. Never yank cord to
disconnect it from the receptacle. Keep cord
away from heat, oil, water and sharp edges.

12. The tool should only be used for wood and
similar materials.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product.

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.



INSTALLATION

Movement and transport of thicknesser
Fig.1
AcCAUTION:

Watch your step when moving the tool.
Fold the sub-tables. Grasp the carrying handles when
moving the tool.
When transporting it by vehicle, secure with a rope or
other substantial means to prevent tipping or movement.
Positioning the thicknesser
Fig.2
Locate the tool in a well lit and level place where you can
maintain good footing and balance. Bolt/screw it to the
workbench or stand (optional accessory) using the bolt
holes provided in the base.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Switch action

Fig.3

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always be sure that the
tool is switched off. The pilot lamp lights up when
the tool is plugged into the power source.

To start the tool, press the ON ( 1) button. To stop i,
press the OFF ( O ) button.

Dimensional adjustment

Fig.4

Lower the main frame by turning the crank handle
counterclockwise until the indicator plate points to the
scale graduation indicating the desired finished
dimension. One full turn of the crank handle moves the
main frame 2 mm up or down. The scale has inch
graduations on its right side and metric graduations on its
left side.

Adjusting depth of cut

The maximum depth of cut differs depending upon the
width of workpiece being cut. Refer to the table. When
you need to remove more than the amount specified in
the table, set the depth of cut shallower than the amount
and make two or more passes.

Width of workpiece being cut Maximum depth of cut
Less than 150 mm 3.0mm
150 mm - 240 mm 1.5 mm
240 mm - 304 mm 1.0 mm

To adjust the depth of cut, proceed as follows.

Fig.5

Insert the workpiece flat on the table top. Lower the main
frame by turning the crank handle counterclockwise. The
depth gauge will rise and the amount of gauge rise
indicates the depth of cut.

A\CAUTION:

Always lower the main frame when aligning the
indicator plate with the graduation indicating the
desired finished dimension. If you raise the main
frame into the desired finished dimension,
additional play in the screw may result. This may
cause an undesired finished dimension.

Always place the workpiece flat on the table top
when predetermining the depth of cut. Otherwise,
the predetermined depth of cut will differ from
actual depth of cut.

Depth adjusting gauge

Fig.6

Use the depth adjusting gauge when you need to
predetermine the depth of cut more accurately. To do so,
proceed as follows.

1.  First, plane the workpiece at the predetermined
depth of cut. Measure the thickness of the planed
piece to know how much more stock you need to
remove.

2.  Turn the depth adjusting gauge on the crank
handle until the 0 graduation is aligned with the
groove on the tool.

3. Now turn the crank handle counterclockwise until
the graduation for the desired depth of cut is
aligned with the groove on the tool.

4. When you need to remove more than the amount
specified in the table mentioned in the "Adjusting
depth of cut" section, set the depth of cut
shallower than the amount and make two or more
passes.

Stopper

Fig.7

Use the stopper when you need to plane many
workpieces to the same thickness. To do so, proceed as
follows.

1. Turn the crank handle until the indicator plate
points to the scale graduation indicating the
desired finished dimension.

2.  Depress the stopper button and lower the stopper
until it just contacts the table top.

3.  If you need fine adjustment of the stopper, turn the
stopper knob.

/\CAUTION:
When the stopper is not in use, always raise it to
the topmost position. Never force the crank handle
when the stopper is in contact with the table top.
This may cause tool damage.



ASSEMBLY

AcCAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Replacing blades

/\CAUTION:

. Handle the blades very carefully when removing or
installing the blades to prevent cuts or injury from
the blades and to prevent damage to the blades.
They are razor-sharp.

Clean out all chips, dust, pitch or foreign matter
adhering to the drum or blades before installing the
blades.

Use blades of the same dimensions and weight , or
drum oscillation/vibration will result, causing poor
cutting action and eventually, tool breakdown.
Replace both blades at the same time.

The disposable-type blade has a cutting edge on
both sides. When one cutting edge becomes dull,
you can use the other cutting edge. Always remove
resin and dirt sticking to the reverse side of the
blade before using the other cutting edge. This
blade must not be re-sharpened. When both cutting
edges become dull, the blade should be carefully
thrown away.

1.  Removing blades

Loosen the thumb screw which secures the chip cover
and remove the chip cover. Remove the screws which
secure the right side cover. Then remove the right side
cover. Turn the pulley until the drum can be locked in the
position whereby the blade installation bolts face upward.
Fig.8

For throw away blades only

Place the two magnetic holders on the set plate and push
them in the direction of the arrow until the claw contact
the blade. Remove the six blade installation bolts using
the socket wrench. Grip the magnetic holders and raise
them straight up to remove the set plate and the blade
from the drum. Press the lock plate and turn the pulley
180° to lock the drum. Remove the other blade as
described above.

Fig.9

Fig.10
For standard blades only

Remove the six installation bolts using the socket wrench.

Raise the set plate and blade straight up to remove them
from the drum. Press the lock plate and rotate the drum
by turning the pulley 180° to lock the drum. Remove the
other blade as described above. Remove the set plate
from the blade.

Fig.11
Fig.12

1. Installing blades

/\CAUTION:

- Use only Makita socket wrench provided to tighten
the blade installation bolts. The use of any other
socket wrench may cause overtightening or
insufficient tightening of the bolts, resulting in
severe injury.

For throw away blades only
Provide a flat wood block approximately 300 mm long
and 100 mm wide. Place the blade and the set plate on
the wood block so that the blade locating lug of the set
plate rests in the groove of the blade. Adjust the set plate
so that both ends of the blade protrude approximately 1
mm beyond the end of the set plate. Place the two
magnetic holders on the set plate and push them until the
claw contacts the blade.

Fig.13

Grip the magnetic holder and slip the heel of the set plate
into the groove in the drum. Install the blade installation
bolts.

Fig.14

After tightening all the blade installation bolts lightly and
evenly from the center to the outside, tighten them
completely following the same sequence. Remove the
magnetic holders from the set plate.

Fig.15

Install the other blade as described above. Rotate the
drum slowly while pressing the lock plate to make sure
there is nothing abnormal. Then install the chip cover and
the side cover.

/\CAUTION:
Do not tighten the blade installation bolts without
the blade locating lug of the set plate correctly
resting in the groove of the blade. This may cause
damage to the blade and potential injury to the
operator.
Do not turn the tool on with the chip cover removed.
When installing the chip cover, make sure that the
chain is not caught by the chip cover.
For standard blades only
Place the blade on the blade gauge so that the blade
edge is perfectly flush with the inside of the front rib (A).
Place the set plate on the blade, then gently press the
heel of the set plate flush with the back side of the blade
gauge (B). Tighten the screws to secure the set plate to
the blade.
Fig.16
Slip the heel of the set plate into the groove in the drum.
Install the blade installation bolts.
Fig.17
After tightening all the blade installation bolts tightly and
evenly from the center to the outside, tighten them
completely following the same sequence.



Fig.18

Install the other blade as described as above. Rotate the
drum slowly while pressing the lock plate to make sure
there is nothing abnormal. Then install the chip cover and
the side cover.

A\CAUTION:
Tighten the blade installation bolts securely when
installing the blades.
Do not turn the tool on with the chip cover open.
When installing the chip cover, make sure that the
chain is not caught by the chip cover.

Changing type of blade

This tool can accept either throw away blades or
standard blades. If you wish to change the type of blade,
buy and use the following parts.

Changing from standard blade
to throw-away blade

Changing from throw-away blade
to standard blade

Set plate ---------mwmemmeu- 2 PCS. ge‘ p;]late """"" VP 2 pcs‘,{
Thow-away blade (306 mm) - 2 pes.| Fan head scrow M 4 x 6 — Mo
Magnetic holder ---------------- 2pcs. | Blade gauge ---------------1 pc. ’
Hood set
Fig.19

When you wish to maintain clean operations through
easy dust collection, connect the vacuum cleaner to the
thicknesser using this hood.

Fig.20

Loosen the thumb screws which secure the chip cover.
Attach the hood to the thicknesser and secure the chip
cover and the hood together by tightening the thumb
screws.

/\CAUTION:
When installing the hood set, make sure that the
chain is not caught by the chip cover or hood set.

OPERATION

/\CAUTION:
Two or more pieces of narrow but similar thickness
stock can be passed through the thicknesser side
by side. However, allow some spacing between the
stock to permit the feed rollers to grip the thinnest
piece of stock. Otherwise, a slightly thinner piece
could be kicked back by the cutterhead.

Fig.21

Place the workpiece flat on the table top.

Determine the depth of cut as described before.

Switch on the tool and wait until the blades attain full
speed. The workpiece should not be in contact with the
feed roller when you turn the tool on.

Then insert the workpiece flush with the table top.

When cutting a long or heavy workpiece, lift up its end
slightly at the start and the end of the cut to avoid

gouging or snipping at the extreme ends of the
workpiece.

The use of the tool top enables quick, effortless return of
the workpiece to the infeed table side. This is especially
convenient with two operators.

Fig.22

/\CAUTION:
The workpiece with the following dimensions
cannot be fed into the tool because the interval

between two feed rollers is 129 mm. Do not try to
cut them.

1
Less than 130mm

More than 130mm

130mm
N o

A\CAUTION:
Stop the tool when the workpiece has stalled.
Allowing the tool to run with a stalled workpiece
causes rapid wearing of the feed rollers.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Less than 130 mm long

Having a groove more than
130mm wide

Having grooves at intervals of
130 mm wide

Adjusting height of sub-table
Fig.23

Fig.24

The height of sub-table is factory-adjusted. If further
adjustment is necessary, proceed as follows.

Place a postcard on the table and also place a ruler on
the postcard. Turn the adjusting screw with the hex
wrench until the end of the sub-table contacts the ruler.
Now the end of the sub-table is from 0.1 mm to 0.3 mm
above the table surface.

Replacing carbon brushes

Fig.25

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.

Fig.26



Keeping blades sharp

Dull blades can cause rough finish, an overload of the
motor and dangerous kickback of the workpiece.
Replace dull blades immediately.

Lubrication

Fig.27

Oil the chain (after removing the side cover R), the four
columns and the screws for elevating the main frame.
This periodic lubrication should be performed with
machine oil.

AcCAUTION:
QOiling and all maintenance should be done with the
tool turned off and unplugged.

Cleaning
Always brush off dirt, chips and foreign matter adhering
to the roller surfaces, motor vents and drums.

Limit for re-sharpening of standard blade

Fig.28

Do not use the standard blade whose blade length is
under 4 mm.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

/\CAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Magnetic holder
Throw-away blade
Standard blade
Blade gauge
Socket wrench 9
Hex wrench 2.5
Hood set
Stand



YKPAIHCbKA (OpwuriHanbHi iHcTpyKuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. Pyyka ans nepeHeceHHs 9-3. MarHitHni Tpumay 17-1. HabopHa nnactuHa
1-2. [lonomixHwit CTin 9-4. bapabaH 17-2. Na3
1-3. Pyyka ans nepeHeceHHs 9-5. MonotHo 17-3. MNonotHo
2-1. bont abo reuHT 9-6. 3atnckay 17-4. BapabaH
3-1. CurHanbHa namnoyka 10-1. TopueBui KItoy 18-1. TopueBwit Koy
3-2. Mepemukay 10-2. MarHiTHi Tpumavi 18-2. MnaHka 6rokyBaHHs
4-1. KpvBowumnHa pyyka 11-1. TopueBuit kntoy 18-3. bonT BCTAHOBNEHHS Nnesa
4-2. Macwrab 11-2. MnaHka BrnokyBaHHs 19-1. KomnnekT koBnaka
4-3. OcHoBHa pama 11-3. BonT BCTaHOBNEHHS Nne3a 20-1. [BWHT 3 HaKaTaHO rONOBKOI0
4-4. lHpuKaTopHa nnaHka 12-1. HabopHa nnactuHa 20-2. Kpuiwka ans Tpicok
5-1. O6bmexyBay rmnubuHu 13-1. MarHitHui Tpumay 20-3. NaHutor
6-1. KpuBoLwumnHa pyyka 13-2. HabopHa nnactuHa 20-4. KomnnekT koBnaka
6-2. Ma3 13-3. MonotHo 23-1. NiHinka
6-3. LLikana perynioBaHHs rmubuHmn 14-1. TBUHTM BCTAHOBMNEHHS ne3a 23-2. Jluctiska
7-1. Ctonop 14-2. HabopHa nnactuHa 23-3. [BUHT peryrnioBaHHs
7-2. KHorka cTonopa 14-3. MarHiTHuit Tpumay 24-1. WecTurpaHHW Kntoy
7-3. Pyuyka cTonopa 14-4. bapabaH 25-1. ObmexyBanbHa BigMiTKa
7-4. Crin 14-5. MonotHo 26-1. KoBnavok LiTkoTpumada
8-1. MnaHka brnokyBaHHs 14-6. 3aTuckay 26-2. BukpyTka
8-2. bnok 15-1. TopueBuii ko 27-1. KonoHHa
8-3. bapabaH 15-2. MarHiTHi Tpumavi 27-2. [BUHT
8-4. INaHutor 16-1. IBUHT 27-3. NaHutor
8-5. IBMHT 3 HaKkaTaHOI roNIOBKOKO 16-2. HabopHa nnacTuxa 28-1. OcHoBa
9-1. TBUHTM BCTAHOBNEHHS ne3a 16-3. MonotHo 28-2. MonotHo
9-2. HabopHa nnactuxa 16-4. Kanibp nesa 28-3. BinbLu Hix 4 MM
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Mogenb 2012NB
LLinpuHa pisaHHs 304 mm

Makc. rubuHa pisaHHs

3,0 MM WpKHK 3aroTiekn meHwwe 150 mm
1,5 MM WwnpwuHm 3arotisku Big 150 Mm go 240 Mm
1,0 MM LWnpwuHKM 3aroTiBku BiA 240 Mmm go 304 Mm

LLiBnakicTe nopavi (XB.'W) 85m
Po3awmip crona (W x ) 304 MM X 771 MM
LLiBnakicTe xonocToro xony (xa.'1) 8500
BaranbHa gosxuHa (LW x [ x B) 483 MM X 771 Mm x 401 Mm
Yucra Bara 28,1 kr
Knac 6eaneku B

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCTIAKEHD | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHI

6e3 nonepemKeHHs.
* Y pi3HKX KpaiHax TeXHIYHi XapakTepuCTUKn MOXyTb ByTu pisHUMU.
« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE001-1

Mpu3HayeHHs

IHCTPYMEHT NpuU3HA4YEHO ANA CTPYraHHA AEePEBUHM.
ENF002-1

[>xepeno XuBneHHsA

IHCTPYMEHT MOXHa MigknoyaTm nuwe [0 Oxepena
CTPpyMy, WO Mae Hanpyry, 3asHayeHy B Tabnuyui 3
3aBOACLKMMU XapaKTepUcTUkamu, i BiH MoXxe npautoBati
nvwe Bif ogHodasHoro mxepena nepemiHHOro CTpymy.

IHCTPyMEHT Mae nopagivHy  isonsauito  3rigHO 3
€BPOMNENCbKUM CTaHOapTOM i, OTXKe, MOXe NigKmyaTmcs

[0 po3eTok 6e3 knemu 3aseMeHHs.
ENF100-1

[Ons BUKOPUCTaHHA Bifi HU3bKOBOJNLTHOI Mepexi Bif
220B po 250 B.

YBIMKHEHHSI Ta BUMKHEHHSI ENEKTPUYHOrO npunagy
CNpUYKHSE 0 KonMBaHHsS Hanpyru. Ekcnnyatauis uboro
NPUCTPOID 32 HECTNPUSITIIMBUX YMOB CiTi MOXe noraHo



BNMHYTM Ha poboTy iHWoro obnagHaHHa. MoxHa
npunycTuTy, Wo npu onopi mepexi 0,38 Om abo Hmxkue,
Hisikoro HeraTMBHOTO BNNVBY He Byae. MepexHa poseTtka,
0o akoi Gyge nigknovaTUCs NPUCTPIA, noBuHHa Gyau
3axuLLeHa 3anobikHUKOM abo 3axXMCHUM aBTOMaTUYHUM

BUMMKa4eM nnaBHOro pOS‘-IiI'IJ'IIOBaHHﬂ.
ENG905-1

Lym
PiBeHb wWwymy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BM3HayeHul BignosiaHo o EN61029:

PiseHb 3BykoBOro Tmcky (Loa): 86 AB(A)
PiBeHb akycTnuHOi noTyxHOCTI (Lwa): 99 AB(A)
Moxubka (K) : 3 aB(A)

KopucTyittecs 3aco6amm 3axucty cnyxy

ENH037-1
Tinbku ansa kpaiH €sponn

[Oeknapauis npo BiagnoBiAgHICTbL cTaHAapTam
eC
Hawa KOMNaHisi, Makita Corporation, fAK
BiANOBiAanNnbHMA BUPOOHMK, Haronowye Ha ToMy, Lo
o6nagHaHHa Makita:
MNo3HayeHHs obnaaHaHHA:
Pencmyc
Ne mopeni / Tun: 2012NB
€ CepiliHUM BUPOGHMLUTBOM Ta
Bianosigae Takum €Bponencbkum [lupektuBam:
2006/42/EC
Ta BWroToBneHi BiANOBIQHO OO HACTYMHOrO CTaHAapTy
abo cTaHAapTM30BaHWX AOKYMEHTIB:
EN12100-1, IEC61029, EN860
Ne ceptucpikata €C Ha npoBedeHHs
BunpobyBaHb: 10-SKM-CM-0523
Tunosi BMNpobyBaHHA Ha BiAMOBIAHICTL AupekTuBI €C
2006/42/EC bynu npoBeaeHi:
Inspecta Sweden AB
PO Box 30100
SE-104 25 Crokronbm, LBeuis
laeHTudikauiiHmn Ne 0409
TexHiyHa AOKyMeHTauis BeAeTbCs
YMNOBHOBaXEHNM NpeacTaBHUKOM Y €Bponi:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, AHrnis
3.3.2010

e

Tomoszy Kato
OwvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, ANOHIA

TUNOBUX

Hawnm

1"

GEA010-1

3aCTepe>Ke|-||-|;| CTOCOBHO TeXHiKU
6e3neku npu poborTi 3
enieKTponpunagamm

YBATA! T[pouuTaitTe yci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHikm ©0e3nekum Ta BCi iHCTpyKLii.
HepoTpumaHHA faHux 3acTepexeHb Ta IHCTPYKLIN MoXe

Npu3BeCTN [0 YPaKEHHS CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprio3HNx TpaBMm.

36epexiTb yci IHCTPYKUii 3 TexHikn

6e3nekun Ta ekcnyartauii Ha MaMbyTHe.
GEBO066-1

NONEPEMAXXEHHA MNPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb NiA
YAC POGOTU 3 PENCMYCHUM
CTAHKOM

1. OpsiranTe 3axMCcHi oKynsipu
2. Nip 4ac o6pob6nioBaHHA rpyboro marepiany
npu HeobGXxigHOCTI cnip opsratv BignoBiAHI

3acobu iHAMBIAyanbHOro 3axucTy TaKi $K
3acobu 3axucTty opraHiB cnyxy (BYLWHi
npoGku), opraHiB noauxy (NMunosaxucHa

Macka) Ta pykaBuLi.

3. He cnia BUKOPUCTOBYBaTM [HCTPYMEHT npu
HasIBHOCTi 3aMMCTUX PiAWH Ta rasiB.

4. TMepep noyaTtkom poGoTu nepesipTe, Wo6 BCi
KOXYyXu Oynu BcTaHOBReHi B poGoyomy
MONOXEeHHi.

5. lyxe ob6epexHO NoBoALTECH 3 MOMIOTHaAMMU.

6. Mepeg nouyaTkom po6GoTM cnia peTenbHO
nepeBipuUTU MNONOTHA Ha HAaABHICTb TPIWMH
abo nowkoAXeHHA. Cnia HeramHo 3amiHUTK
TpicHYTi abo noluKoAXeHi AUCKMN.

7. MiyHO 3aTArHiTb GONTM  BCTAHOBIEHHA
NonoTHa.

8. MNepep noyaTkom pi3aHHA 3abepiTb LBAXM Ta
NoYUCTiTb AeTanb. LiBAxu, nicok abo CTOPOHHI
npeaMeT! MOXYyTb MOLIKOAUTY MOSIOTHO.

9. 3abopoHAETbLCA 3abupaTU CTPYXKKY 3 FoTKa

ANA CTPYXKKU nig Yac po6otu aBuryHa. Cnin

3abpaTu CTPYXKKY MicnA MNOBHOI 3YNMWUHKK

nonoteH. [Ona Toro, wWo6 iX BUYUCTUTH,

Bi3bMiTb Nanky a6o wock nogi6He.

He 3anuwaniTte iHCTPyMeHT npautoBaThn 6e3

pornsaay.

He nowkogxywnTte wHyp. Hikonn He cmukanTte

WHYP, Wo6 BUTArTU KWoro i3 poseTku. Tpuman

WHYP Ha BiACTaHi Big AXepena Tenna, MacTun,

BOAM Ta rocTpUX KpaiB.

IHCTpyMeHT cnig 3acTocoByBaTU ANA pi3aHHsA

maTepianiB nogi6HMX A0 AepeBUHM.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKU

12.



AYBATA:

HIKONMX HE CNIA Brpasat nWNbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTUcs Nia Yac KOPUCTYBaAHHA BUPOGOM
(wo npuMxoAuTbL NMpPU 4YacTOMy BUKOPUCTAHHI); cnig
3aBXAU CTPOro AOTPMMYBATUCA NpaBun 6e3neku nig
Yac BUKOPMCTaHHSA LibOro NpUCTPOLo.

HEHANEXHE BUKOPUCTAHHS a6o HepoTpuMaHHSA
npaBun 6e3neku, BUKNAAEHUX B LibOMY [OKYMEHTI,
MOXe NPU3BeCTU A0 CEPMO3HUX TPaBM.

BCTAHOBJIEHHA

lMepeHeceHHs Ta TPaHCNOPTYBaHHA pelcMmyca

Fig.1

/\OBEPEXHO:

. Mig yac nepeHeceHHs iHCTpyMeHTa AMBITbCA Mif
Horu.

Cknagite gonomixHi ctonu. [lig 4ac nepeHeceHHs

iHCTpyMeHTa cnig  TpMmMatMCb 3a  pydkn  Ans

nepeHeceHHs

Min yac nepeBe3eHHsi aBTOMOGINEM iHCTPYMEHT cnif
3aKpinMTV MOTY3KO abo iHLIMMK HanexHMu 3acobammu
ans Toro, wWo6 3anobirtu oro nepeBepTaHHiO abo
nepecyBaHHIo0.

Po3milleHHs peiicmyca

Fig.2

IHCTPYMEHT cnig poamiwyBatym B Micui, WO Jobpe
OCBITMIOETECS, Ta A€ MOXHA TBEpPAO CTOSTW Ha Horax.
3akpiniTb oro Ao BepcTara abo CTilku 3a AOMOMOroH

rBUHTIB/6ONTIB (QodaTkoBa MPUHANEXHICTb) y OTBOPU
ansi 6onTiB B OCHOBI.

IHCTPYKLUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

- [Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBIpPKOK CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMy, WO BiH
BUMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.

Lis BuMukaua.

Fig.3

/\OBEPEXHO:

. Mepep TuUM, SK BMUKaTU iHCTPYMEHT B CiTb
XKMBIEHHS, Cnif 3aBXau nepesipsaTy, Wob BiH 6yB
BUMKHEHWI. KOHTponbHa namnoyka 3aropsieTbCs,
KONM  iHCTPYMEHT BMWKaeTbCsl [0  [xepena
JKUBIEHHS.

[ns Toro, Wwo6 3anycTuT iIHCTPYMEHT, CRifd HAaTUCHYTU Ha
kHonky BMK. (1). Ans Toro, wo6 3ynUHUTK iHCTPYMEHT,
cnig HaTUCHYTK Ha kHonky BUMK. (O).

PerynioBaHHsA po3mipiB

Fig.4

Cnia onycTMTK pamy NoBepTakyy KPUBOLLMMHY PYYKy MO

FOQMHHWKOBIA CTPINuUi, AOKW iHOMKaTOpHa NnaHka He

BKa3yBaTUMe Ha MOAiNKy LWKanu, Lo o3Hayae HeobxiaHe
po3mip 06pobku. OguvH MOBHWIA OGEPT KPUBOLUMMHOT

PYYKM NepecyBae OCHOBHY paMy Ha 2 MM BBepx abo BHU3.
Ha wkani HaHeceHi noginku B AtoiMax crnpasa Ta B
METPUYHUX OAMHULSAX - 3MiBa.

PerynioBaHHsA rmM6uHM pizaHHA

MakcumanbHa rmmbuHa pisaHHs € pi3HOK B 3aNeXHOCTI
Big Agetani, wo pixetbca. Aue. Tabnuuto. Konu notpibHo
3pizati Binblue, HiX KinbKiCTb, WO BKaszaHa B Tabnwuj,
BCTaHOBITb MMWBWHY pi3aHHs Ha BKasaHy BenuYuHy, Ta
3pobiTb ABa abo binbLue npoxopis.

LLnpuHa getani, Wwo pixkeTbest | MakcumanbHa mubuHa pisaHHs
MeHw Hix 150 Mm 3,0 Mm
150 MM - 240 Mm 1,5 Mm
240 mm - 304 Mmm 1,0 Mm

[na perynioBaHHA rMUGWHKM pi3aHHS Cnig  BUKOHATH
HacTynHy npoueaypy.

Fig.5

BcraBTe pgeTanb NMOWMHOK OO0 MNOBEPXHi  cTona.
OnycTiTb OCHOBHY pamy, MOBEPHYBLUM KPUBOLUWMHY
pyyYKy NpOTW TFOAMHHUKOBOI  CTpinku. MuGUHOMIp
nigHiMeTbCs1, a BenuyuHa nigomy rmnbuHomipy Bkasye
MUBUHY pi3aHHs.

/N\OBEPEXHO:

- Cnig 3aBXgu onyckatu OCHOBHY pamy nig 4ac
CYMILLEHHS iHOMKATOPHOI NNaHKu 3 MOAINKOM, Lo
BiANOBigae HeOOXiAHIN BenuuuHi. FKLWO OCHOBHY
pamy niaHsATVM Ha HeobXiaHWA po3mip 06pobku, Le
MOXe NpWU3BeCTM [0 YTBOPEHHS [OAaTKOBOro
3asopy y rBuHTi. Lle moxe npussectu fao
HeBiAMNOBIAHOCTI PO3Mipy 06po6KU.

Mig yac BU3HaYeHHs rMBUHK pisaHHa AeTanb chig

3aBXAM  po3TawoByBaTM Ha  cToni. |Hakwe,
BM3HaYeHa rmubuHa pisaHHs BiApPIsHATUMETLCS Bif
aKTUYHOI.

Lkana perynoBaHHA rMUOUHKU

Fig.6

[nsa 6inbly TOYHOTO BM3HAYEHHS TMUBUHK pi3aHHs cnig
KOPMCTaTUCh LLUKANO perynoBaHHsA rmubuHu. Ansa uboro
HeobXiAHO BUKOHATW HaCTyNHI Aii.

1. C nouatky Tpeba BucTpyratu pJeTanb Ha
HeobXiaHy rMUBuHY pisaHHs. 3amipaiiTe TOBLUMHY
cTpyraHoi getani, Wob 3HaTW, CKinbku MaTepiany
we Tpeba 3HATK.

2. TosepTailTe LlKany perymioBaHHS rMUBUHM Ha
KPMBOLUMMNHIA pyyui, OOKA HynbOBa nopginka He
CYMICTUTBLCS i3 Na30M Ha iHCTPYMEHTI.

3. Tenep nosepTawWTe KPUBOLUUMHY PY4Ky MPOTU
rOOMHHMKOBOI CTPINKK, A0OKM HeobxigHa rnubuHa
pi3aHHA He CYMICTUTBLCS i3 Na30M Ha IHCTPYMEHTI.

4. Konwu noTpi6Ho 3pizatu Binblue, HiX KiNbKiCTb, WO
BKasaHa B Tabnwuuj, npo siKky naetbcst B po3aini
"PerynioBaHHa rmMunbuHu pizaHHs", BCTaHOBITb
rmuBuHy pisaHHA Ha BKa3aHy BENUYMHY, Ta 3pobiTb
nBa abo Ginblue npoxogis.



Ctonop

Fig.7

Konu HeobxigHO cTpyraTu [fekinbka peTanein Ha

OfHaKoBY TOBLLMHY, CMif BUKOPUCTOBYBaTK cTtonop. Ans

LibOro HeobXiAHO BMKOHATW HaCTYMHi Aii.

1. Toseprante KPUBOLLUUMHY PYUKY, [0KU
iHOMKaTOpHa NnaHKa He BKadyBaTMMe Ha Moainky
Ha wWkani, wo Bignosigae HeobXxigHOMY po3mipy
06po6KU.

2. Posbnokyite KHOMKy cTonopa Ta onycTiTe CTOMNop,
o6 BiH 3nerka TopkaBcsi MOBEPXHi cTona.
3. fAxwo notpibHe TO4YHe perynoBaHHS CTOMNOpPa,
cnif noBepTaTh pyyKy ctonopa.
/\OBEPEXHO:

«  SKwo cTomop He BMKOPUCTOBYETLCS, MOro Chif
3aBXau NigHIMaTK y BEPXHE NOMNOXeHHN. Hikonu He
MOXHa NPUKNagaTn cuny A0 KPUBOLLMMHOI PYYKM,
AKLIO CTOMOp TOpKaeTbCA noBepxHi cTtona. Lle
MO>e MOLUKOANTMN iHCTPYMEHT.

KOMMJIEKTYBAHHSA

/\OBEPEXHO:

. Mepen TuM, $K 3alHATUCb KOMMMEKTYBaHHAM
IHCTPYMEHTY, nepekoHamTecs B TOMY, WO BiH
BMMKHEHWUIA Ta BiAKIMIOYEHUIA Big Mepexi.

3amiHa nes

/\OBEPEXHO:

. Mig yac 3aHATTA abo BCTAHOBMNEHHS NMOBOAUTUCH 3
nesamu cnig pyxe obepexHo, Wwob 3anobirtu
nopaHeHHAM abo nolukomkeHHo nes. Jlesa gyxe
rocTpi.

- [lepep BCTaHOBNEHHAM ne3 3 6apabaHa abo nes
Cnif, 34ACTUTM BCIO TUPCY abo CTOPOHHI MaTepiany,
LLO A0 HUX MpuUcTanu.

- Cnig BukopucTOByBaTM nesa OZHOro po3Mipy Ta
Macw, OCKINbKM SIKWO Ue He 3pobuTu, ue Moxe
npu3BecTM [0 KonvBaHHs/Bibpauii 6GapabaHa,
NOripLWeHHs SIKOCTi pi3aHHs!, a Ta B KiHUi KiHUiB 00
NOMOMKM iHCTPyMeHTa.

. 3amiHsiTe obnaea nesa ogHo4acHo.

- OpHopasoBe Ne30 Mae pixydyy KpomKy 3 06ox
cTopiH. Kornu ofHa kpomka 3aTynnsieTbCsi, MOXHa
BMKOPUCTATW Apyry pixydy Kpomky. Cnia 3aBxaum
ycyBatn cmony Ta ©6pyd, Wwo npuctalTe 3
npoTunexHoro Goky nesa, nepeg TuUM, SIK
BUKOPUCTOBYBAaTW APYry piXkydy Kpomky. Lle neso
HemoxHa TounTu. Konu obuaga kpai 3aTynnsioTbes,
neso cnif 0bepexHo yTunisysaTy.

1. 3HATTA ne3

MocnabTe CMYLLKOBWI TBUHT, SKUIA KPINUTb KPULLIKY ANS
TpiCOK, Ta 3HIMiTb KPWLLKY. 3HIMiTb FBUHTW, SKUMKW
KpinMTbCA NpaBa Kpuwika. MNoTiM 3HIMITb NpaBy KPULLIKY.
MoepTante 6nok, Aoku GapabaH He 3abnokyeTbecs y

NOMIOXEHHi, B SKOMY YCTaHOBOYHI 6ONTW HanpasneHi
[oropu.

Fig.8

Tinbku AnA ogHoOpa3oBUX nes.

[MocTaBTe ABa MarHiTHMX Aepxaka Ha YCTaHOBOYHY
NAMTY Ta nepecyHbTe iX Yy HanpsMKy, WO BKasaHWi
CTPINKOK [OKWM 3aTUCK He TOPKHETbCS nesa. 3HiMiTb
WwicTb ycTaHOBOYHMX 6oNTiB nes3a 3a [JOMNOMOroK
TOpLUEBOro kntoya. BisbMiTbCa 3a MarHiTHi gepxakv Ta
nigHiMiTh iX NpsiIMO goropu, Wo6 3HATU YCTaHOBOYHY
nnuty Ta neso 3 6GapabaHa. HaTucHiTb Ha nnaHky
6rnokyBaHHsi Ta NOBepHiTb Grok Ha 180° ans Toro, Wo6
3abnokyBat GapabaH. 3HiMiTb Apyre Nne3o Takum e
YMHOM, SIK OMUCAHO BULLE.

Fig.9

Fig.10

Tinbkv AnA cTaHAapTHUX ne3

3HiIMiITb WICTb YyCTaHOBOYHMX 6oONTiB 3a AOMNOMOrow
TOpLEBOro Kntoya. MigHIMITb yCTAHOBOYHY NAMTY Ta Ne3o
npsiMo goropwm, Wwob 3HATK ix 3 bapabaHa. HaTuCHITL Ha
nnaHky — GnokyBaHHsi Ta  MpokpyTiTb  GapabaH,
noBepHyBLK Bnok Ha 180° ans Toro, wo6 3abnokysaTtu
6apabaH. 3HiMiTb Apyre Ne30 TakMM Xe YMHOM, AK
onuncaHo BuLle. 3HiMITb YCTaHOBOYHY NNUTY 3 nesa.

Fig.11
Fig.12

1. BcTaHoBneHHs nes.

/\OBEPEXHO:

- [na 3aTtaryBaHHs YCTaAHOBOYHWMX 6GonTiB nesa
MOXHa BWKOPWUCTOBYBATW TiNbKNU TOPLIEBUIA KIOY
Makita. BUKopuCTaHHSA TOpLEBUX KMHOYIB Bif, iHLWIMX
BMPOGHWKIB MOXe MpU3BECTU A0 HaamipHoro abo
HedoCTaTHbOro 3aTsAryBaHHs GonTiB, Ta crTatu
NPUYMHOIO CEPNO3HNX TPABM.

Tinbkv AnA ogHopa3oBUX neas.

BisbMiTb AepeB'sHy nnaHky AosxuHoto 6ina 300 Mm Ta

wupuHoto 100 mMMm. PosTtawyiTe ne3o Ta nocTasTe

YCTaHOBOYHY NIUTY Ha AepeB'sHy NMNaHKy TakuM YMHOM,

wo6 ycTaHOBOYHA BTYSKa fe3a Ha YCTAHOBOYHIN MNMWTI

3Haxogunacb B nasy Ha nesi. Bigperynionte

YCTaHOBOYHY MAWUTY TakMM YMHOM, WoG obuasa KiHui

nesa BWCTyManu 3a KiHui nnutu npubnuaHo Ha 1 MM.

PosTawlyinTe ABa MarHiTHUX Aepxaka Ha YCTaHOBOYHIW

nnuTi Ta nepecyeanTe X, AOKN 3aTUCK HE TOPKHETbCS

nesa.

Fig.13

BisbMiTbCS 3a MarHiTHUA pepxak Ta BCTaBTe N'ATy
yCTaHOBOYHOI NnuTM B 6a3 Ha GapabaHi. BctaHoBiTb
yCTaHOBOYHI 6onTu nesa.

Fig.14

Micnsi Toro, sk yci yctaHoBOYHi 6onTu nesa Gynu 3nerka
Ta PIBHOMIPHO 3aTArHyTi BiA LEHTPY Ha3oBHi, ix cmig
3aTATHYTU MOBHICTIO i3 TAKOM 3K MOCMIAOBHICTIO. 3HIMITb
MarHiTHi AepXaku 3 yCTaHOBOYHOI MNNTK.



Fig.15

3HiMiTb Opyre ne3o sk onucaHo Buwe. [loBinbHO
noseptante 6apabaH, OOHOYACHO HaTUCKalyM Ha
nnaHKy GrnokyBaHHs Anst Toro, Wwob nepekoHaTuchb, LLO
BCe B nopsaky. [MoTiM BCTAHOBITb KPULLKY ANSA TPICOK Ta
BOKOBY KPULLIKY.

/\OBEPEXHO:

. He cnig 3ataryBaTtu yctaHoBO4YHI 60nTu nesa, sKwo
yCTaHOBOYHA BTYrKa Ne3a Ha nnaHui He BCTaBrieHa
BipHO B Na3 Ha nesi. Lie Mmoxe nolkognTyh neso, Ta
NOTEHLIHO NPU3BECTM 40 NOPAHEHHS onepaTopa.

. 3abOpoHeHO BMMKaTU IHCTPYMEHT i3 3HATOK
KPULLKOIO ANS TPICOK.

. Mip 4ac BCTaHOBMNEHHSI KPULLKW MNepeKoHaulTecCs,
LLIO NaHUIOT He 3aTUCHYTUI KPULLIKOKO ANS TPICOK.

Tinbky ANA cTaHAAPTHUX Nne3

Po3TaluyiiTe ne3o Ha kanibpi nesa Takum YMHOM, W06
KpoMka nesa Oyna TOYHO YpiBeHb i3 BHYTPILLHBOO
CTOpOHOlO  nepeaHboro  pebpa  (A). Moknagite
YCTaHOBOYHY MMUTY Ha ne3o, a NoTiM 3nerka HaTUCHITb
Ha n'aTy nnuTu, Wo6 BoHa cTana ypiBeHb 3 3a4HbOK
YyacTuHoto kanibpy (B). 3aTArHiTe rBMHTK, W06 3akpinMTh
YCTaHOBOYHY NNUTY Ha neai.

Fig.16

MpocyHbTe N'ATy YCTaHOBOYHOT NNUTK B Na3 Ha 6apabaHi.

BcTaHoBiTb ycTaHOBOYHI 60nTW nesa.

Fig.17

Micns Toro, sik yci yctaHoBOYHi 6onTy nesa 6ynu Tyro Ta
PIBHOMIPDHO 3aTArHyTi BiA LEHTPY Ha30BHi, iXx cnig
3aTArHyTU MNOBHICTIO i3 TAKOK X NOCMIAOBHICTHO.

Fig.18

BcTaHoBiTL Apyre ne3o sk onucaHo Buiie. [MoBinbHO
noseptante 6apabaH, OOHOYACHO HaTUCKalyM Ha
nnaHKy GrnokyBaHHs Ans Toro, Wwob nepekoHaTuchb, LLO
BCe B nopsaky. [oTiM BCTAHOBITb KPULLKY ANSA TPICOK Ta
BOKOBY KPULLIKY.

/\OBEPEXHO:
. Mig yac BCTaHOBNEHHS Ne3 yCTaHOBOYHI 6onTu cnig
HafifHO 3aTArHyTK.
. 3abOpoHeHO BMWKATM [HCTPYMEHT 3 BIiOKPUTOK
KPULLKOIO ANs TPICOK.
. Mig yac BCTaAHOBMEHHSA KPWLLKW NepekoHaWTech,
LLIO NaHUIT He 3aTUCHYTUI KPULLIKOKO ANS TPICOK.

3miHa TMna nesa

Ha uei iHCTpyMeHT MOXHa BCTAHOBIOBATU OAHOPA30BI
abo ctaHpapTHi nesa. Akwo Tpeba 3MiHUTU TuN nes3a,
cnig npuabaTy Ta BUKOPUCTOBYBATM Taki AeTani.

3amiHa CTaHAapTHOro nesa
Ha ogHopasose

3amiHa ‘0QHOpPAa30oBOro nesa
Ha CTaHgapTHe

YcTaHoBoYHa nnuTa
OpHopasose ne3o (306 Mm
MarHiTHUI fepxak

| YcraHoBouHa nnmta ---

- | Kani6p nesa

BUHT M4x6 i3 roniskoto
CraHgapTHe neso

KomnnekTt koBnaka

Fig.19

Akwo BM xodveTe, WO6 nig yYac pobotn Gyrno umucto
3aBAsky NpocToMy 30MpaHHIO nuny, TO A0 peicmyca
HEeobXiAHO MigKNIYUTM NUNOCOC 3a AO0MNOMOrOK LIbOro
KOBMaka.

Fig.20

MocnabTe CMYLIKOBI MBUHTUW, SKUMU KPINUTBLCS KpULLKa
Ans Tpicok. BcTaHOBITL KOBMak Ha percMyc Ta 3akpinite
KPUKY ANS TPiCOK pa3oM i3 KOBMAakoM, 3aTArHyBLUW
CMYLUKOBI FBUHTU.

/\OBEPEXHO:
. Mig yac BCTaHOBMNEHHS KOBMaka nepekoHawTech,
L0 NaHUIOr He 3aTUCHYTMI KPULLIKOK ANs TPICOK.

3ACTOCYBAHHA

/\OBEPEXHO:

- Yepes penicMyc MOXHa MNPOBOAUTU AOBi BY3bKUX
Aertani oA4HaKoBOI TOBLUMHM, NMOKNAaBLUM iX BNPUTYN
oaHe Ao ogHoro. OpHak, Mk aOetanamu cnig
3anuwaT HeBenviKMiA 3a30p, WO AacTb POnukam
MOXIUBICTb ~ 3axOomuTW  TOHWY Jdetanb. B
NPOTUNEXHOMY BUNaAKy TOHLY AeTanb Moxe ByTn
BiKVMHYTO Ha3aj, piXXy4oi0 roniskoto.

Fig.21

PosTawyinTe aetanb nnowmHOK A0 NOBEPXHi cTona.
BusHauTe rmmbuHy pisaHHs, ik oN1caHo BULLE.

[MoTiM yYBIMKHITL IHCTPYMEHT Ta 3axAiTb, OOKM nesa
HabepyTb MOBHOI wWwBmKAkocTi. [lig 4ac yBIMKHEHHS
iHCTpyMeHTa AeTarnb He MOBWMHHA TOPKaTUCh POnMKa, Lo
nogae.

MoTim BCTaBTE AeTanb ypiBeHb i3 NoBepxHeto cTona.

Min yac o6pobku OOBroi Ta Baxkoi AeTani cnig 3nerka
NiAHATY i1 KiHeLb Ha novaTKy Ta HanpuKiHLi pidaHHs, Wob
3anobirtn o6auparHio abo nocivyeHHo geTani.
BukopucTaHHS BepxHbOI 4acTWHW IHCTpyMeHTa Aae
MOXIMBICTb 6€3 [oAaTKOBMX 3yCUnb NOBEPHYTU AeTarnb
Ha Ty CTOpOHy cTona, 3 sikoi BoHa nopgasanacb. Lle
0Cco6nMBO 3pyYHO, KONW NpaLtoe ABa onepaTopa.

Fig.22
/N\OBEPEXHO:
- [Jetani HacTynHWX po3MipiB HEMOXHa BCTABNATU B

{HCTPYMEHT, OCKiNbKM BIiACTaHb MiX ponukamu
cknagae 129 mm. He npobyiiTe ix 06pobnatu.

1
MeHw Hix 130 Mm

BinbLw Hix 130 MM
2 Mae naau, wwpLi 3a 130 mm

130 Mm
N —

MeHuw Hix 130 MM B AOBXMHY

Mae nasu poaTalloBaHi 3
iHTepsanom 130 Mm




/\OBEPEXHO:

« Y pasi 3aigaHHsa getani iHCTpyMeHT Tpebi 3ynuHuTu.

AKWo IHCTPYMEHT nNpoAdoBXye npautoBaTh i3
[etannio, Wo 3aina, TO POnvKM, Lo NoAaoTb,
LUBWAKO 3HOLLIYIOTBCS.

TEXHIYHE OBCJ1YITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepen TMM, SIK OTNAHYTY IHCTPYMEHT, abo BUKOHATH
PEMOHT, MepeKoHamTecs, WO BiH BUMKHEHWA Ta
BiKIIOYEHWI Big Mepexi.

. Hikonm He BuMKOpUCTOBYWTE rasoniH, 6eH3uH,
pospigyBad, CnMPT Ta MogibHIi peuoBuHU. Ix
BUKOPUCTaHHS MOXe MPU3BECTU A0 3MiHU KOMbOpY,
nAecopmallii Ta NosBM TPILLWH.

PerynioBaHHs BUCOTN AONOMIXHOrO cTONa.
Fig.23

Fig.24

BucoTta [OMOMIDKHOrO CTOMNy perynioeTbCs Ha 3aBogi.
Akwo noTpibHO AoAaTKoBe perynoBaHHS, Cnif BUKOHATH
HacTynHy npoueaypy.

MMoknadiTe Ha CTiN NUCTIBKY, @ TAKOX MOKMaAiTb MiHINKY
Ha nwucTiBky. [loBepTaviTe rBUHT peErynioBaHHA 3a
[OMOMOrOK0  LUECTUrPaHHOTO  KMioYa,  [OKW  KiHelb
OOMOMIKHOTO CTOMy He TOPKHeTbCA niHinku. Tenep
KiHeLb AOMOMIXKHOrO cTona 3HaxoauTbes Ha pisHi 0,1-0,3
MM BULLE NOBEPXHi cTONa.

3amiHa ByrinbHuX WiTOK

Fig.25

PerynapHo 3HimaiiTe Ta nepesipavTe BYriMbHI LLiTKN.
3amiHloNTe iX, KOMU 3HOC Csirae rpaHuW4Hoi BIAMITKM.
ByrinbHi  WITKM NOBUHHI GyTM 4YMCTUMKM Ta BIiNbHO
pyxatucbe y wWitkoTpumayax. OpHoyacHo Tpeba
3amiHoBaT 0obuasi ByrinbHi LWiTkM. BukopucToByiiTe
nVLIe OQHaKOBI BYTiMbHi LLTKK.

[ns BuaaneHHsa KoBnaykiB LLiTKOTPMMaYiB KOPUCTYNTECH
BMKPYTKOIO. Bupaanite 3HOLeHi ByrinbHi LWiTKW, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKPiNiTb KOBNAYKW LLITKOTPUMaYiB.

Fig.26

36epiraHHs ne3 3arocTpeHMMun
Tyni nesa MOXyTb MPU3BECTU A0 HesAKiCHOi 06pobku,

nepeBaHTaXeHHs MoTopa Ta Hebe3neyHoTl Bigaavi ageTani.

Tyni nesa cnig ogpasy 3amiHATH.
3malnyBaHHSs

Fig.27
3macTiTe naHutor (nicns 3HATTS GokoBOi Kpuwkn R),
YOTUPM KOMOHKMW Ta rBUHTM AMNs NAHATTS OCHOBHOI pamu.

Tak nepiogMyHe 3MallyBaHHS  CMid  BUKOHYyBaTW

MaLLIMHHUM MacTUIOM.

/\OBEPEXHO:

- 3mawyBaHHs Ta yci poboTtu i3 obcnyroByBaHHs
MOBWHHI  BWKOHYBaTWUCb,  KOMW  iHCTPYMEHT

BMMKHYTMWI Ta BigKMOYMEHWI Bif, CiTi.

YuiweHHs

Cnig saBxgu oumwysatn 6pya, TMPCYy Ta CTOPOHHI
maTtepianu, WO npucTanM [0 MNOBEPXOHb POMuKa,
NoBITPSIHKUX KnanaHiB MoTopa Ta 6apabaHis.

O6MexeHHA Ha MOBTOPHE 3aTOYyBaHHA
cTaHAapTHOro nesa.

Fig.28

HeMoxHa BMKOPUCTOBYBATW CTaHAAPTHI Nnesa, JOBXUHA
AKMX MeHLLE 4 MM.

Ons Ttoro, wo6 nigTpumyBatm BEIMEKY Ta
HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe obcnyrosysaHHs abo
perynioBaHHS MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBaXeEHI LIEHTpU
obcnyroByBaHHst "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYHOTBCS NuLle
cTaHAapTHi 3anyacTuHu "Makita".

OCHALLEHHA

/\OBEPEXHO:

- Lle ocHaweHHs abo npunapgas pekomMeHAoBaHO
ONS BUKOPWCTaHHSA 3 iHCTpymeHTamu "Makita", Lwo
onucaHi B iHCTPYKLIi 3 ekcnnyarauii. BukopucTtaHHs
SIKOroCb HLLOrO OCHaLLeHHs abo npunagas Moxe

CMPUYMHUTM  TpaBMyBaHHsl. OcHalleHHs abo
npunagas cnig  BUKOPUCTOBYBATM nuwie  3a
NPU3HAYEHHSM.

Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumatu Jonomory B 6inblu
[eTanbHOMY O3HaNOMINEHHI 3 OCHALLEHHSM 3BepTanTech
0o micuesoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

- MarHiTHu# Tpumay

- OpHopasose neso

. CraHpapTHe neso

. Kanibp nesa

. Topueswun kntod 9

. LLecTurpaHHui knkod 2,5

. KomnnekT koBnaka

- Croiika



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Uchwyt do przenoszenia 9-3. Uchwyt magnetyczny 17-1. Plytka blokady
1-2. Podstot 9-4. Watek 17-2. Bruzda
1-3. Uchwyt do przenoszenia 9-5. Brzeszczot 17-3. Brzeszczot
2-1. Wkret lub $ruba 9-6. Kiet 17-4. Watek
3-1. Kontrolka 10-1. Klucz nasadowy 18-1. Klucz nasadowy
3-2. Wytacznik 10-2. Uchwyty magnetyczne 18-2. Plytka blokady
4-1. Korba 11-1. Klucz nasadowy 18-3. Sruba instalacyjna ostrza
4-2. Podziatka 11-2. Plytka blokady 19-1. Zestaw uchwytow
4-3. Obudowa gtéwna 11-3. Sruba instalacyjna ostrza 20-1. Sruba skrzydetkowa
4-4. Plytka wskaznikowa 12-1. Ptytka blokady 20-2. Pokrywa przeciwwiorowa
5-1. Ogranicznik gtebokosci 13-1. Uchwyt magnetyczny 20-3. Lancuch
6-1. Korba 13-2. Ptytka blokady 20-4. Zestaw uchwytow
6-2. Bruzda 13-3. Brzeszczot 23-1. Linijka
6-3. Gatka ustawiania gtebokosci 14-1. Sruby instalacyjne ostrza 23-2. Pocztéwka
7-1. Ogranicznik 14-2. Ptytka blokady 23-3. Sruba regulacyjna
7-2. Przycisk ogranicznika 14-3. Uchwyt magnetyczny 24-1. Klucz szesciokatny
7-3. Gatka ogranicznika 14-4. Watek 25-1. Znak ograniczenia
7-4. Powierzchnia stotu 14-5. Brzeszczot 26-1. Pokrywka uchwytu szczotki
8-1. Ptytka blokady 14-6. Kiet 26-2. Srubokret
8-2. Krazek 15-1. Klucz nasadowy 27-1. Kolumna
8-3. Watek 15-2. Uchwyty magnetyczne 27-2. Sruba
8-4. Lancuch 16-1. Sruba 27-3. tancuch
8-5. Sruba skrzydetkowa 16-2. Ptytka blokady 28-1. Podstawa
9-1. Sruby instalacyjne ostrza 16-3. Brzeszczot 28-2. Brzeszczot
9-2. Ptytka blokady 16-4. Sprawdzian noza 28-3. wigcej niz 4 mm
SPECYFIAKCJE
Model 2012NB
Szeroko$¢ ciecia 304 mm

Maks. gtebokos$¢ cigcia

3,0 mm szerokosci elementu mniej niz 150 mm
1,5 mm szerokosci elementu od 150 mm do 240 mm
1,0 mm szerokosci elementu od 240 mm do 304 mm

Predko$¢ bez obcigzenia (min™) 8,5m
Rozmiar stotu (szer x df) 304 mm x 771 mm
Predko$¢ bez obcigzenia (min") 8 500
Wymiary catkowite (dtug. x szer. x wys.) 483 mm x 771 mm x 401 mm
Cigzar netto 28,1 kg
Klasa bezpieczenstwa =]

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firmg programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE001-1
Przeznaczenie
Narzedzie to jest przeznaczone do strugania
wzdtuznego drewna.

ENF002-1

Zasilanie

Elektronarzedzie moze by¢ podtaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytacznie przy

zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sg podwdjnie izolowane zgodnie z Normami
Europejskimi i dlatego moga by¢ podiaczone do

gniazdek bez przewodu uziemiajgcego.

ENF100-1
w przypadku niskonapigciowych sieci
elektroenergetycznych o napieciu pomiedzy 220 V a
250 V.
Wigczanie i wylgczanie

urzadzen elektrycznych



powoduje wahania napigcia. Postugiwanie  sig
urzadzeniem przy niesprzyjajacych  parametrach
zasilania moze mieé niekorzystny wptyw na dziatanie
innych urzadzen. Przy impedancji sieci zasilajacej
mniejszej lub réwnej 0,38 Ohm mozna zatozy¢, ze
niekorzystne efekty nie wystgpig. Gniazdo zasilajace
uzywane do podtaczenia tego urzadzenia powinno by¢

zabezpieczone bezpiecznikiem  topikowym lub
automatycznym [¢) zwilocznej charakterystyce
wytgczania.

ENG905-1

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN61029:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 86 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 99 dB(A)
Niepewnos$¢ (K): 3 dB(A)

Nalezy stosowac¢ ochraniacze na uszy

ENHO037-1
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Strug do drewna

Nr modelu/Typ: 2012NB

sg produkowane seryjnie oraz

jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

i sg produkowane zgodnie z nastepujgcymi normami lub
dokumentami normalizacyjnymi:

EN12100-1, IEC61029, EN860
Numer certyfikatu badania typu
10-SKM-CM-0523
Badanie typu na rynek WE zgodnie z dyrektywg
2006/42/WE zostato przeprowadzone przez:

Inspecta Sweden AB

PO Box 30100

SE-104 25 STOCKHOLM, Sweden

Nr identyfikacyjny 0409
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:

Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

3.3.2010

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation

na rynek WE

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pragdem, pozardéw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowa¢é do pozniejszego

wykorzystania.
GEBO066-1

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENEJ ESKPLOATACJI
GRUBOSCIOWKI

1.  Nos ochraniacze na uszy.

2. Podczas obrobki surowych materiatéw stosuj
odpowiedni sprzet ochrony osobistej, taki jak
zatyczki do uszu, maska przeciwpytowa i
rekawice.

3. Nie uzywaj tego narzedzia w obecnosci
palnych cieczy lub gazéw.

4.  Przed przystapieniem do pracy upewnij sie,
czy wszystkie pokrywy sa na miejscu.

5. Ztarczami obchodz sie bardzo ostroznie.

6. Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢
doktadnie tarcze pod katem ewentualnych
peknie¢ lub uszkodzen. Popekang lub
uszkodzonag tarcze niezwtocznie wymienié.

7. Dokre¢ mocno sruby mocujace tarcze.

8. Przed przystapieniem do pracy oczysé
obrabiany element i usun z niego wszystkie
gwozdzie. Gwozdzie, piasek lub ciata obce
moga uszkodzi¢ tarcze.

9. Nie usuwaj z narzedzia wiérow, gdy silnik
pracuje. Tarcze mozna oczysci¢ z wiorow
dopiero po catkowitym zatrzymaniu obrotéw.
Do czyszczenia uzywaj zawsze popychacza

itp.

10. Nie pozostawiaj wilaczonego narzedzia bez
nadzoru.

11. Nie nadwerezaj przewodu zasilajacego. Nie

wolno szarpa¢ za niego w celu wyjecia wtyczki
z gniazda. Przewoéd nalezy chroni¢ przed
cieptem, olejem, woda i ostrymi krawedziami.
Narzedzia mozna uzywaé¢ tylko do ciecia
drewna i podobnych materiatéw.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

12.



AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi.

NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie si¢ do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.
MONTAZ
Przemieszczanie i transport struga do drewna
Rys.1
Auwaca:
Nalezy zachowa¢ ostrozno$¢ przy przenoszeniu
narzedzia.

Sktadanie podstotéw Przy przenoszeniu narzedzia
uchwyci¢ raczki.

Przy  transportowaniu  narzgdzia  samochodem,
przymocowac¢ narzedzie do pojazdu za pomocag liny lub
innego pewnego materiatu, aby unikng¢ wywrocenia sie
narzedzia lub jego przemieszczenia.

Ustawianie strugarki

Rys.2

Umiesci¢ narzedzie w dobrze os$wietlonym, pfaskim
miejscu, gdzie bedzie mozna utrzymaé dobrag podstawe
oraz roéwnowage. Przykreci¢ narzedzie do stotu
warsztatowego lub stojaka (wyposazenie dodatkowe)
uzywajac otworéw specjalnie do tego przeznaczonych
znajdujacych sie w podstawie.

OPIS DZIALANIA

Auwaca:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sig, czy
jestono wylgczone i nie podtgczone do sieci.
Wiaczanie
Rys.3
AAUWAGA:
Przed podiaczeniem urzadzenia, nalezy sie
upewnic, ze jest ono wyltaczone. Lampa kontrolna
zapali sie, kiedy narzedzie zostanie podigczone do
zrodta mocy.
Aby zastartowac¢ urzadzenie, nacisna¢ przycisk ON (1).
Aby zatrzymac urzadzenie, nalezy nacisng¢ przycisk
OFF (0O).

Regulacja wymiarowa

Rys.4

Obnizy¢ gtéwng obudowe poprzez obrocenie korby
przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara az do
momentu, kiedy tabliczka wskaznika bedzie skierowana
w strone podziatki okreslajac zadany wymiar. Jeden
peten obrét korbg przesuwa gtéwna obudowe 0 2 mmw

gore lub w dot. Skala posiada podziatke calowg po
prawej stronie oraz podziatke metryczng po lewej
stronie.

Dostosowywanie gtebokosci ciecia
Maksymalna warto$¢ ciecia rozni sie w zaleznosci od
szerokosci przecinanego przedmiotu. Zapoznaé sie z
tabelg. Jezeli istnieje potrzeba usuniecia wiekszej ilosci,
niz jest okreslone w tabeli, nalezy ustawi¢ gtebokos$é
ciecia na mniejszg niz zgdana ilo$¢ i powtdrzy¢ czynnosé
raz lub dwa razy.

Szeroko$¢ przecinanego elementu| Maksymalna gteboko$¢ ciecia
mniej niz 150 mm 3,0 mm
150 mm - 240 mm 1,5 mm
240 mm - 304 mm 1,0 mm

Aby dostosowac gteboko$¢ ciecia nalezy postepowac
wedle ponizszych instrukcji.

Rys.5

Umiesci¢ obrabiany przedmiot ptasko na stole. Obnizy¢
gtébwng obudowe obracajac korbe przeciwnie do
kierunku wskazéwek zegara. Przyrzad pomiarowy
podniesie si¢ a jego wysunigcie si¢ bedzie wskazywato
gtebokos¢ ciecia.

AUWAGA:

Zawsze nalezy obnizy¢ gtéwng obudowe przy
zestrajaniu  plytki wskaznikowej z podziatkg
wskazujgca ukonczony zadany wymiar. Jezeli
uniesiesz gtébwng obudowe do wymaganego
wymiaru moze powsta¢ dodatkowy luz w Srubie.
TMoze spowodowaé to niechciane zakonczenie
wymiaru.

Zawsze nalezy umiesci¢ obrabiany przedmiot
ptasko na stole gdy mierzy sie gtebokos$¢ cigcia. W
przeciwnym wypadku ustawiona gteboko$¢ cigcia
bedzie sie rézni¢ od rzeczywistej.

Gatka ustawiania gtebokosci

Rys.6

Nalezy uzy¢ gatki ustawania gtebokosci, gdy istnieje
potrzeba doktadniejszego okreslenia gtebokosci ciecia.
Aby tak uczynié, nalezy postepowac wedle ponizszych
zalecen.

1. Najpierw, wykona¢ ciecie o wymaganej gtebokosci
w elemencie obrébki. Zmierzy¢ grubos¢
obrabianego elementu, aby wiedzieg, ile materiatu
nalezy usungg¢.

2.  Obréci¢ gatke ustawiania gtebokosci znajdujaca
sie na korbie do momentu, az wskaznik 0 zréwna
sie z rowkiem na urzadzeniu.

3. Teraz obréci¢ korbe w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara az do momentu, gdy
wskaznik wymaganej gtebokosci cigcia zrownany
jest z rowkiem na urzadzeniu.

4. Kiedy istnieje potrzeba usunigcia wiekszej ilosci
materiatu niz jest to okreslone w tabeli zawartej w
sekcji "Dostosowywanie gtebokosci ciecia", zaleca



sie ustawienie mniejszej ilosci oraz wykonanie
cigcia dwa lub wiecej razy.

Zaslepka

Rys.7
Nalezy uzy¢ ogranicznika, gdy istneje potrzeba $ciecia
wigkszej ilosci elementéw do tej samej grubosci. Aby tak
uczynié, nalezy postepowac wedle ponizszych zalecen.
1. Przekreci¢ gatke ustawiania gtebokosci do
momentu, az plyta wskaznika wskaze skale
podziatki okreslajaca wymagang ukonczong
gtebokosé.
Nacisngé przycisk ogranicznika i
ogranicznik az dotknie powierzchni stotu.
3. Jedli wymagane jest doktadne ustawienie
ogranicznika, przekre¢ jego gatke.

obnizy¢

AUWAGA:
Kiedy ogranicznik nie jest uzywany, zawsze nalezy
go podnies$¢ do najwyzszej mozliwej pozycji. Nigdy
nie naciskaj na korbe, gdy ogranicznik ma kontakt
ze stotem. Moze to spowodowac uszkodzenia.

MONTAZ

/AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sig, czy jest ono
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Wymiana ostrzy

AAUWAGA:
Nalezy obchodzi¢ sie z ostrzami bardzo delikatnie
przy ich usuwaniu i instalowaniu, aby zapobiec
jakimkolwiek obrazeniom ciata czy szkodzeniom
samych ostrzy. Ostrze sg ostre jak brzytwa.
Usuna¢ wszelkie wiéry, pyt, smote drzewna czy
inne obce ciata przylegajace do watka czy ostrzy
przed zainstalowaniem ostrzy.
Nalezy montowa¢ ostrza o identycznych
wymiarach i wadze, gdyz w przeciwnym wypadku
beda powstawaly oscylacje/drgania powodujace
niskg jako$¢ strugania, a w koncu nawet
uszkodzenie narzedzia.
Wymieni¢ oba ostrza jdnoczesnie.
Ostrze jednorazowego uzytku posiada tnace brzegi
z obu stron. Kiedy jeden brzeg stepi sie, mozna
uzy¢ drugiego. Zawsze nalezy usung¢ zywice oraz
brud osiadajacy na odwrotnej stonie ostrza przed
przystapieniem do uzywania drugiego brzegu
tnacego. Tego rodzaju ostrze nie moze byé
naostrzone. Jezeli oba brzego tnace sie stepia,
ostrze powinno by¢ ostroznie usuniete.

1. Usuwanie ostrzy

Poluzni¢ $rube skrzydetowq mocujaca pokrywe
przeciwwiérowg i nastepnie usung¢ pokrywe. Usunaé
Sruby mocujace prawg strone pokrywy. Nastepnie

usunaé pokrywe znajdujaca sie po prawej stronie.
Obréci¢ krazek do momentu, gdy watek zostanie
zablokowany w pozyciji, a $ruby do instalacji ostrza beda,
zwrécone do gory.

Rys.8

Tylko w przypadku ostrzy jednorazowego uzytku
Umiesci¢ dwa magnetyczne uchwyty na plytce ustalacza
i popchna¢ je w kierunku strzatki do momentu gdy
zaczep zetknie sie z ostrzem. Usung¢ szes¢ Srub do
instalowania ostrzy uzywajac do tego celu klucza
nasadowego. Uchwyci¢ magnetyczne uchwyty oraz
podnies¢ je prosto do gory w celu usuniecia ptytke
ustalacza oraz ostrze z watka. Nacisng¢ ptytke blokady i
obréci¢ krazek o 180°, aby zablokowaé watek. Usungé
drugie ostrze tak, jak opisano to powyzej.

Rys.9

Rys.10

Tylko w przypadku standardowych nozy

Usung¢ szesc¢ srub instalacyjnych uzywajac do tego celu
klucza nasadowego. Podnie$¢ plytke ustalacza oraz
ostrze prosto do gory, aby usung¢ je z watka. Nacisng¢
ptytke blokady i obréci¢ watek poprzez przekrgcenie
krazka o 180°, aby zablokowaé watek. Usuna¢ drugie
ostrze tak, jak opisano to powyzej. Usung¢ plytke
ustalacza z ostrza.

Rys.11
Rys.12

1. Instalowanie ostrzy.

/A\UWAGA:
Uzywac tylko klucza nasadowego firmy Makita
dostarczonego w celu przykrecenia $rub instalac;ji
ostrza. Zastosowanie jakiegokolwiek innego klucza
nasadowego moze spowodowa¢ nadmierne
dokrecenie $rub, co moze by¢ przyczyng
powaznego uszkodzenia ciata.
Tylko w przypadku ostrzy jednorazowego uzytku
Umiesci¢ ptaski blok drewna o przyblizonej diugos¢ 300
mm i szeroko$ci 100 mm. Przytozy¢ ostrze oraz ptytke
ustalacza do drewnianego bloku tak, aby wpust noza
znajdujacy sig na plycie ustalacza spoczaf rowku ostrza.
Dostosowaé ptytke ustalacza w taki sposéb, aby oba
konce ostrza wystawaty okoto 1mm poza koniec piyty
ustalacza. Umiesci¢é dwa magnetyczne uchwyty na
plycie ustalacza i popchnag¢ je, az zaczep dotknie ostrza.

Rys.13

Uchwyci¢ uchwyt magnetyczny i przesunaé zderzak
ptyty ustalacza w rowek watka. Zatozy¢ $Sruby
instalacyjne ostrza.

Rys.14

Po tagodnym i réwnym dokrgceniu wszystkich $rub
instalacyjnych ostrza ze s$rodka do zewnatrz, nalezy
dokreci¢ je catkowicie wykonujgc te same czynnosci.
Usung¢ magnetyczne uchwyty z ptyty ustalacza.



Rys.15

Zatozy¢ inne ostrze tak, jak to zostato opisane wyzej.
Powoli obréci¢ watek naciskajac jednoczesnie blokade
plyty, aby upewni¢ sig, ze wszystko jest w normie.
Nastepnie zainstalowa¢ pokrywe przeciwwiérowg oraz
pokrywe boczna.

AAUWAGA:
Nie przykrgca¢ $rub instalacji ostrza zanim wpust
noza ptyty ustalacza nie zostanie prawidiowo
utozony w rowku ostrza. Moze to spowodowaé
uszkodzenie ostrza i sta¢ si¢ przyczyng obrazen
ciata operatora urzadzenia.
Nie  wilgczaé  urzadzenia,
przeciwwiérowa jest zdjeta.
Przy zaktadaniu pokrywy przeciwwiorowej nalezy
sie upewni¢, ze fancuch nie wplatat sie do pokrywy
przeciwwiérowej.

Tylko w przypadku standardowych nozy

Umiesci¢ ostrze na ograniczniku ostrza tak, aby brzeg

ostrza zréwnat sie doskonale z wnetrzem przedniego

zebra (A). Umiesci¢ ptyte ustalacza na ostrzu, nastepnie

delikatnie nacisnaé¢ stope piyty ustalacza zréwnujac jg z

tylng czescig ogranicznika (B). Przymocowa¢ $ruby w

celu umocnienia ptyty ustalacza na ostrzu.

Rys.16

Wsun zderzak plytki dociskajacej w rowek watka.
Zatozy¢ $ruby instalacyjne ostrza.

Rys.17

Po mocnym i réwnym przykreceniu wszystkich $rub
instalacji ostrza ze $rodka na zewnatrz, nalezy
przykreci¢ je zupetnie powtarzajgc te same czynnosci.
Rys.18

Zatozy¢ inne ostrze tak, jak to zostato opisane powyze;.
Powoli obréci¢ watek naciskajac jednoczesnie blokade
piyty, aby upewni¢ sie, ze wszystko jest w normie.
Nastepnie zainstalowa¢ pokrywe przeciwwidrowg oraz
pokrywe boczna.

jesli  pokrywa

Auwaca:
Przykreci¢ pewnie $ruby instalacji ostrza podczas
zaktadania ostrzy.
Nie obraca¢ narzedzia z otwarta pokrywg
przeciwwioérowa.
Przy zaktadaniu pokrywy przeciwwiorowej nalezy
sie upewni¢, ze fancuch nie wplatat sie do pokrywy
przeciwwiérowej.

Zmiana rodzaju ostrza

W narzedziu tym mozna stosowaé zaréwno ostrza
jednorazowego uzytku jak i ostrza standardowe. Jezeli
zyczysz sobie zmieni¢ rodzaj ostrza, musisz zakupi¢ i
stosowac nastepujace czesci.
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Zmiana z ostrza standardowego
na ostrze jednorazowego uzytku

Zmiana z ostrza jednorazowego uzytku
na ostrze standardowe

Plytka blokady--------------- 2 szt. E’Mka blokady-------------—-- 2 szt.
Ostrze jednorazowego uzytku (306 mm) - 2 szt. Sr:ab?‘égigsngogniiwm Méx 62 4s
Uchwyt magnetyczny------------- 2 szt, Sprawdzian noza -

Zestaw uchwytow

Rys.19

Jezeli chcesz utrzymaé czysto$¢ wykonywania pracy
poprzez zbieranie pytu, nalezy poditaczy¢ odkurzacz do
strugarki uzywajac kotpaka.

Rys.20

Poluzowa¢ $ruby motylkowe mocujace obudowe.
Dotaczyé kotpak do struga oraz umocowaé pokrywe
przeciwwiérowg razem z kotpakiem przykrecajac $ruby
skrzydetkowe.

/AUWAGA:
Zaktadajac zestaw kotpaka nalezy sie upewnic¢, ze
fanuch  nie jest wplatany w  pokrywe
przeciwwiérowa czy zestaw kotpaka.

DZIALANIE

AUWAGA:

Dwa lub wigcej elementow o matej ale podobnej
grubosci, pochodzace odpaddéw, moga przejsé
przez strug obok siebie. Jednakze, nalezy zostawi¢
nieco przestrzeni miedzy kawatkami materiatu, aby
watki podajace mogty uchwycic¢ najwezszy kawatek
materiatu. W  przeciwnym  wypadku maty
kawaleczek materialu moze zosta¢ odrzucony
przez gtowice tnaca.

Rys.21
Umiesci¢ element obrabiany na powierzchni stotu.
Okresli¢ glebokos¢ ciecia w sposéb opisany powyzej.
Wiacz urzadzenie i zaczekaj,az brzeszczot osiggnie
petng predkos$¢. Element obrabiany nie powinien by¢ w
kontakcie z watkiem nakfadajacym w momencie, gdy
wiaczasz urzadzenie.
Nastepnie umiesci¢ obrabiany materiat na powierzchni
stotu.
When cutting a long or heavy workpiece, lift up its end
slightly at the start and the end of the cut to avoid
gouging or snipping at the extreme ends of the
workpiece.
Uzycie wierzchotka narzedzia umozliwia szybki,
bezwysitkowy powrdt elementu obrabianego na strone
stotu nakfadajacego. Jest to wyjatkowo wygodne dla
dwadch operatoréw.
Rys.22
AUWAGA:
Element obrabiany o nastepujacych wymiarach nie
moze zosta¢ natozony na narzedzie gdyz przerwa
miedzy dwoma watkami naktadajacymi wynosi 129
mm. Nie wolno ich obcina¢.



Mniej niz 130 mm diugosci

1
mniej niz 130mm
wiecej niz 130mm
2 E
130mm
S

Auwaca:
Zatrzymaé narzedzie, gdy element obrabiany
zakleszczy sig. Kontynuowanie pracy z elementem
zakleszczonym w narzedziu spowoduje gwattowne
zuzycie sie watkéw podajgcych.

KONSERWACJA

/AUWAGA:

Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewni¢, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
moga spowodowa¢ odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Rowki o szerokoksci powyzej
130 mm

Rowki o szerokosci co 130 mm

Ustawianie wyskosci podstotu
Rys.23

Rys.24

Wysoko$¢ podstotu jest ustawiona fabrycznie. Jezeli
potrzebne jest dalsze ustawienie, nalezy postepowaé
wedle ponizszych polecen.

Umiesci¢ ppcztéwke na stole a na pocztowce umiesci¢
linjke.  Przekreci¢  $rube  regulujacg  kluczem
szesciokatnym az koncdka podstotu dotknie linijki. Teraz
koncéwka podstotu wystake od 0.1 mm do 0.3 mm nad
powierzchnig stotu.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.25

Systematycznie wyjmowaé i sprawdza¢ szczotki
weglowe. Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie sigga znaku
granicznego. Szczotki powinny byé czyste i fatwo
wchodzi¢ w uchwyty. Nalezy wymienia¢c obydwie
szczotki jednoczesnie. Stosowaé wytgcznie identyczne
szczotki weglowe.

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywaé
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozyé
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Rys.26

Tarcze powinny by¢ zawsze naostrzone.

Tepe ostrza moga spowodowac szorskie wykonczenia,
przecigzenie silnika oraz niebezpieczne odrzuty
narzedzia. Natychmiast nalezy wymienic¢ tepe ostrza.
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Smarowanie

Rys.27

Oil the chain (after removing the side cover R), the four
columns and the screws for elevating the main frame.
Okresowe smarowanie powinno by¢ wykonane olejem
maszynowym.

AUWAGA:
Naoliwienie oraz prace utrzymujgce urzadzenie
winny by¢ wykoywane, gdy narzedzie jest
wytgczone oraz odtgczone od zrodta zasilania.

Czyszczenie

Zawsze nalezy wyszczotkowa¢ brud, wiéry oraz obce
materie przylegajace do powierzchni watkéw, wylotéw
silnika oraz bebnéw.

Ograniczenie ponownego ostrzenia
standardowych ostrzy

Rys.28

Nie stosowaé standardowych ostrzy, ktérych dtugos¢
wynosi mniej niz 4 mm.

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytgcznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

AUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Uchwyt magnetyczny
Ostrze jednorazowego uzytku
Standardowe ostrze
Sprawdzian noza
Klucz nasadowy 9
Klucz szesciokatny 2,5
Zestaw uchwytéw
Standardowy



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Maner de transport 9-3. Suport magnetic 17-1. Placa de fixare
1-2. Masa auxiliara 9-4. Tambur 17-2. Canelurd
1-3. Maner de transport 9-5. Panza de ferastrau 17-3. Panza de ferastrau
2-1. Bolt sau surub 9-6. Clichet 17-4. Tambur
3-1. Lampa de control 10-1. Cheie tubulara 18-1. Cheie tubulara
3-2. Comutator 10-2. Suporturi magnetice 18-2. Placd de blocare
4-1. Manivela 11-1. Cheie tubulara 18-3. Surub de instalare a cutitului
4-2. Scala 11-2. Placd de blocare 19-1. Set capota
4-3. Cadru principal 11-3. Surub de instalare a cutitului 20-1. Surub fluture
4-4. Placa indicatoare 12-1. Placa de fixare 20-2. Capac pentru aschii
5-1. Profundor 13-1. Suport magnetic 20-3. Lant
6-1. Manivela 13-2. Placa de fixare 20-4. Set capota
6-2. Canelura 13-3. Panza de ferastrau 23-1. Rigla
6-3. Calibru de reglare a adancimii 14-1. Suruburi de instalare a cutitului 23-2. Carte postala
7-1. Opritor 14-2. Placa de fixare 23-3. Surub de reglare
7-2. Buton opritor 14-3. Suport magnetic 24-1. Cheie inbus
7-3. Buton opritor rotativ 14-4. Tambur 25-1. Marcaj limita
7-4. Suprafata mesei 14-5. Panza de ferastrdu 26-1. Capacul suportului pentru perii
8-1. Placa de blocare 14-6. Clichet 26-2. Surubelnita
8-2. Roata de curea 15-1. Cheie tubulara 27-1. Coloana
8-3. Tambur 15-2. Suporturi magnetice 27-2. Surub
8-4. Lant 16-1. Surub 27-3. Lant
8-5. Surub fluture 16-2. Placa de fixare 28-1. Talpa
9-1. Suruburi de instalare a cutitului 16-3. Panza de ferastrau 28-2. Panza de ferastrau
9-2. Placé de fixare 16-4. Calibrul cutitului 28-3. Peste 4 mm
SPECIFICATII
Model 2012NB
Latime de aschiere 304 mm

Adancime maxima de taiere

3,0 mm la o latime a piesei mai mica de 150 mm
1,5 mm la o latime a piesei intre 150 mm si 240 mm
1,0 mm la o latime a piesei intre 240 mm si 304 mm

Vitez de avans (min™) 8,5m
Dimensiunea mesei (I x L) 304 mm x 771 mm
Turatia in gol (min™") 8.500
Lungime totala (L x | x H) 483 mm x 771 mm x 401 mm
Greutate neta 28,1 kg
Clasa de siguranté B

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatéd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE001-1
Destinatia de utilizare

Masina este destinata rindeluirii lemnului.
ENF002-1

Sursa de alimentare

Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicatd pe
placuta de identificare a masinii. Avand dubla izolatie,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la o
priza de curent fara contacte de impamantare.
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ENF100-1
Pentru sisteme publice de distributie a energiei
electrice de joasa tensiune intre 220 V si 250 V.

Operatiile de comutare ale aparatului electric genereaza
fluctuatii ale tensiunii. Functionarea acestui dispozitiv in
conditii de alimentare electrica nefavorabile poate afecta
functionarea altor echipamente. Cu o impedanta a retelei
electrice mai mica de 0,38 Ohmi, se poate presupune ca
nu vor exista efecte negative. Priza de alimentare folosita
pentru acest dispozitiv trebuie sa fie protejatda cu o




siguranta fuzibilda sau un intrerupator de protectie cu

caracteristica de declansare lenta.
ENG905-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN61029:

Nivel de presiune acustica (L,a): 86 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 99 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENH037-1
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Denumirea utilajului:
Masina de rindeluit la grosime
Model nr./ Tip: 2012NB
sunt produse in serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si sunt fabricate in conformitate cu urmatorul standard
sau documente standardizate:

EN12100-1, IEC61029, EN860
Certificat de examinare tip CE nr. 10-SKM-CM-0523
Examinarea de tip CE conform 2006/42/CE a fost
efectuata de:

Inspecta Suedia AB

PO Box 30100

SE-104 25 STOCKHOLM, Suedia

Nr. de identificare 0409
Documentatia tehnica este in posesia reprezentantului
nostru autorizat in Europa care este:

Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

3.3.2010

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor avertizari
si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.
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Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB066-1

AVERTISMENTE DE SIGURANTA
PRIVIND MASINA DE RINDELUIT
LA GROSIME

1. Purtati ochelari de protectie.

2. Ori de cate ori este necesar, purtati un
echipament personal de protectie
corespunzator, cum ar fi mijloace de protectie
a auzului (dopuri antifonice), dispozitive de
protectie a respiratiei (masca de protectie
contra prafului) si manusi atunci cand
manipulati materialul brut.

3. Nu folositi masgina in prezenta lichidelor sau
gazelor inflamabile.

4. Asigurati-va ca toate capacele sunt instalate
inainte de utilizare.

5. Manipulati cutitele cu deosebita atentie.

6. Verificati atent cutitele cu privire la fisuri sau
deteriorari inainte de folosire. inlocuiti imediat
cutitele fisurate sau deteriorate.

7. Strangeti ferm suruburile de
cutitului.

8. Eliminati cuiele si curatati piesa de prelucrat
inainte de inceperea aschierii. Cuiele, nisipul
sau materiile straine pot deteriora cutitul.

instalare a

9.  Nuindepartati agchiile din colectorul de aschii
in timpul functionarii motorului. Curatati
agchiile dupa ce cutitele s-a oprit complet.
Folositi intotdeauna o baghetad etc. pentru
curatare.

10. Nu lasati masgina in functiune.

11. Nu fortati cablul. Nu scuturati niciodata cablul
pentru a-l deconecta de la priza. Tineti cablul
departe de sursele de caldura, ulei, apa sau
muchii taioase.

12. Magsina trebuie folositda numai pentru lemn sau
materiale similare.

PASTRATI ACESTE

INSTRUCTIUNI

AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii i familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs.

FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea
normelor de securitate din acest manual de
instructiuni poate provoca vatamari corporale grave.



INSTALARE

Mutarea si transportul masinii de rindeluit la
grosime

Fig.1

/\ATENTIE:

. Pasiti cu grija atunci cand mutati masina.

Pliati mesele auxiliare. Apucati manerele de transport
atunci cand mutati masina.

Cand o transportati cu un vehicul, asigurati-o cu o
franghie sau alte mijloace rezistente pentru a preveni
rasturnarea sau deplasarea necontrolata.
Pozitionarea masinii de rindeluit la grosime
Fig.2

Amplasati masina intr-un spatiu bine luminat si plan,
unde puteti asigura un sprijin si un echilibru sporit.
Fixati-o cu bolturi/suruburi pe bancul de lucru sau pe
postament (accesoriu optional) folosind gaurile de
bulonare prevazute in talpa.

DESCRIERE FUNCTIONALA

/\ATENTIE:
- Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debrangat-o de la retea inainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

Fig.3

A\ATENTIE:

. inainte de a conecta masina, asigurati-va
intotdeauna ca masina este opritd. Lampa de
control se aprinde atunci cand masina este
conectata la sursa de alimentare.

Pentru a porni masina, apasati butonul PORNIT (1).
Pentru a o opri, apasati butonul OPRIT (O).
Ajustarea dimensiunilor
Fig.4
Coborati cadrul principal rotind manivela n sens
anti-orar pana cand placa indicatoare indica gradatia de
pe scald corespunzatoare dimensiunii finale dorite. O
rotatie completa a manivelei deplaseaza cadrul principal
cu 2 mm in sus sau in jos. Scala dispune de gradatii in
inch pe partea dreapta si gradatii metrice pe partea
stanga.
Reglarea adancimii de aschiere
Adancimea maxima de aschiere difera in functie de
latimea piesei de prelucrat. Consultati tabelul. Cand este
necesara indepartarea unui adaos de prelucrare mai
mare decat cel specificat in tabel, reglati o adancime de
agschiere mai mica si efectuati doua sau mai multe
treceri.
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Latimea piesei tdiate Adancimea maxima de aschiere
Sub 150 mm 3,0 mm
150 mm - 240 mm 1,5 mm
240 mm - 304 mm 1,0 mm

Pentru a regla adancimea de aschiere, procedati dupa
cum urmeaza.

Fig.5

Introduceti piesa de prelucrat in pozitie perfect culcata pe
suprafata mesei. Coborati cadrul principal rotind
manivela in sens anti-orar. Calibrul de adancime se va
ridica, iar valoarea cu care s-a ridicat acesta reprezinta
adancimea de aschiere.

/A\ATENTIE:

Coborati intotdeauna cadrul principal atunci cand
aliniati  placa  indicatoare  cu  gradatia
corespunzatoare dimensiunii finale dorite. Daca
ridicati cadrul principal la dimensiunea finala dorita,
poate rezulta un joc suplimentar al surubului.
Acesta poate cauza o dimensiune finala nedorita.
Amplasati intotdeauna piesa de prelucrat in pozitie
perfect culcatd pe suprafata mesei atunci cand
determinati adancimea de agchiere. n caz contrar,
adancimea de aschiere predeterminata va fi diferita
de adancimea de aschiere reala.

Calibru de reglare a adancimii

Fig.6

Folositi calibrul de reglare a adancimii atunci cand
trebuie sa determinati mai precis adancimea de aschiere.
Pentru aceasta, procedati dupa cum urmeaza.

1. Mai intdi, rindeluiti piesa de prelucrat la
adancimea de aschiere predeterminata. Masurati
grosimea piesei rindeluite pentru a afla cat adaos
de prelucrare trebuie sa indepartati.

Rotiti calibrul de reglare a adancimii cu ajutorul
manivelei pana cand gradatia 0 este aliniatd cu
canelura de pe masina.

Rotiti acum manivela in sens anti-orar pana cand
gradatia corespunzatoare adancimii de aschiere
dorite este aliniata cu canelura de pe masina.
Cand este necesara indepartarea unui adaos de
prelucrare mai mare decat cel specificat in tabelul
de la paragraful "Reglarea adancimii de aschiere”,
reglati o adancime de aschiere mai mica si
efectuati doua sau mai multe treceri.

Opritor

Fig.7

Folositi opritorul atunci cand trebuie sa rindeluiti mai
multe piese la aceeasi grosime. Pentru aceasta,
procedati dupa cum urmeaza.

1. Rotiti manivela pana cand placa indicatoare indica
pe scala gradatia corespunzatoare dimensiunii
finale dorite.

Apasati butonul opritor si coborati opritorul pana
cand ajunge in contact ugor cu suprafata mesei.



3. Daca doriti o reglare fina a opritorului, rotiti butonul
opritor rotativ.

/\ATENTIE:

« Cand opritorul nu este utilizat, ridicati-I intotdeauna
in pozitia cea mai fnaltd. Nu fortati niciodata
manivela cand opritorul se afld in contact cu
suprafata mesei. Aceasta poate provoca avarierea
masinii.

MONTARE

A\ATENTIE:

- Asigurati-vd ca ati oprit masgina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

inlocuirea cutitelor

/\ATENTIE:

« Manevrati cutitele cu deosebita atentie atunci cand
demontati sau instalati cutitele, pentru a preveni
ranirea prin aschiere sau vatamarile corporale
precum si deteriorarea cutitelor. Acestea sunt
foarte ascutite.

. Tndepértat,i complet aschiile, praful, rasina sau alte
materii straine acumulate pe tambur sau pe cutite
nainte de a instala cutitele.

«  Folositi cutite cu aceeasi dimensiune si greutate; in
caz contrar vor rezulta oscilatii/vibrati ale
tamburului, care vor avea ca efect o calitate slaba a
taierii si, eventual, defectarea masinii.

- Tnlocuiti ambele cutite concomitent.

« Cutitul de unica folosinta dispune de cate o muchie
aschietoare pe ambele laturi. Cand o muchie
aschietoare se uzeazd, puteti folosi cealaltd
muchie aschietoare. Tndepértati intotdeauna rasina
si mizeria acumulata pe latura opusa a cutitului
inainte de a folosi cealaltd muchie aschietoare.
Acest cutit nu trebuie reascutit. Atunci cand se
uzeaza ambele muchii agchietoare, cutitul trebuie
evacuat cu grija la deseuri.

1. Demontarea cutitelor

Slabiti surubul cu cap striat care fixeaza capacul pentru
aschii si ndepartati capacul pentru aschii. Scoateti
suruburile care fixeaza capacul lateral dreapta. Apoi
demontati capacul lateral dreapta. Rotiti roata de curea
pana cand tamburul poate fi blocat in pozitia in care
suruburile de instalare a cutitului sunt orientate in sus.

Fig.8

Numai pentru cutite de unica folosinta

Amplasati cele doua suporturi magnetice pe placa de
fixare si impingeti-le in directia indicata de sageata pana
cand clichetul atinge cutitul. Scoateti cele sase suruburi
de instalare a cutitului folosind cheia tubulara. Apucati
suporturile magnetice si ridicati-le drept pentru a
demonta placa de fixare si cutitul de pe tambur. Presati
placa de blocare si rotiti roata de curea cu 180° pentru a

25

bloca tamburul. Demontati celalalt cutit in modul descris
mai sus.

Fig.9

Fig.10

Numai pentru cutite standard

Scoateti cele sase suruburi de instalare folosind cheia
tubulara. Ridicati drept placa de fixare si cutitul pentru a
le demonta de pe tambur. Presati placa de blocare si
rotiti tamburul rotind roata de curea cu 180° pentru a
bloca tamburul. Demontati celalalt cutit in modul descris
mai sus. Demontati placa de fixare de pe cutit.

Fig.11
Fig.12

1. Instalarea cutitelor

/A\ATENTIE:

Folositi numai cheia tubulara Makita livrata pentru a
strange suruburile de instalare a cutitului. Folosirea
oricarei alte chei tubulare poate duce la strangerea
excesiva sau insuficienta a suruburilor, rezultand in
vatamari corporale grave.
Numai pentru cutite de unica folosinta
Procurati un bloc de lemn plat de circa 300 mm lungime
si 100 mm latime. Asezati cutitul si placa de fixare pe
blocul de lemn astfel incat proeminenta pentru fixarea
cutitului de pe placa de fixare sa se sprijine in canelura
cutitului. Reglati placa de fixare astfel incat ambele
capete ale cutitului sa depageasca cu circa 1 mm capatul
placii de fixare. Amplasati cele doud suporturi magnetice
pe placa de fixare si impingeti-le pana cand clichetul
atinge cutitul.

Fig.13

Apucati suportul magnetic si introduceti umarul placii de
fixare in canelura tamburului. Montati suruburile de
instalare a cutitului.

Fig.14

Dupa strangerea provizorie si uniformd a tuturor
suruburilor de instalare a cutitului, dinspre centru spre
exterior, strangeti-le complet in aceeasi succesiune.
Tndepértati suporturile magnetice de pe placa de fixare.

Fig.15

Instalati celalalt cutit in modul descris mai sus. Rotiti
fncet tamburul in timp ce presati placa de blocare pentru
a va asigura ca nu exista nicio anomalie. Apoi instalati
capacul pentru aschii si capacul lateral.

/A\ATENTIE:
- Nu strangeti suruburile de instalare a cutitului fara

ca proeminenta de fixare a cutitului sa se sprijine
corect Tn canelura cutitului. Aceasta poate provoca

deteriorarea cutitului i vatadmari corporale
utilizatorului.

+ Nu porniti magina fara capacul pentru aschii
montat.



« Cand instalati capacul pentru agchii, asigurati-va
lantul nu este agatat de capacul pentru agchii.

Numai pentru cutite standard
Asezati cutitul pe calibrul cutitului astfel incat muchia
cutitului sa fie perfect aliniata cu fata interioara a canelurii
frontale (A). Asezati placa de fixare pe cutit, apoi apasati
usor umarul placii de fixare pana ajunge la acelasi nivel
cu fata posterioara a calibrului cutitului (B). Strangeti
suruburile pentru a fixa placa de fixare pe cutit.

Fig.16
Introduceti umarul placii de fixare fn canelura tamburului.
Montati suruburile de instalare a cutitului.

Fig.17

Dupa strangerea provizorie si uniformd a tuturor
suruburilor de instalare a cutitului, dinspre centru spre
exterior, strangeti-le complet in aceeasi succesiune.

Fig.18

Instalati celalalt cutit in modul descris mai sus. Rotiti
Tncet tamburul Tn timp ce presati placa de blocare pentru
a va asigura ca nu existd nicio anomalie. Apoi instalati
capacul pentru aschii si capacul lateral.

/\ATENTIE:
«  Strangeti ferm suruburile de instalare a cutitului
atunci cand instalati cutitele.
. Nu porniti masina cu capacul pentru agchii deschis.
. Cand instalati capacul pentru aschii, asigurati-va
lantul nu este agatat de capacul pentru agchii.

Schimbarea tipului de cutit

Aceastd masina poate accepta cutite de unica folosinta
sau cutite standard. Daca doriti sa schimbati tipul de cutit,
procurati si folositi urmatoarele piese.

Trecerea de la cutitul standard la cutitul
de unicé folosinta

Trecerea de la cutitul de unica
folosinta la cutitul standard

Placa de fixare ---------------- 2 buc. | Placa de fixare -

Surub cu cap ciocan M 4 x 6 --—
i Cutit standard -
Suport magnetic ----------------- 2 buc, calibru cutit -

- 2 buc.
-1 buc.

Set capota

Fig.19

Daca doriti sa executati operatii curate prin colectarea
usoara a prafului, conectati aspiratorul la masina de
rindeluit la grosime folosind aceasta capota.

Fig.20

Desurubati suruburile cu cap striat care fixeaza capacul
pentru aschii. Atasati capota la magina de rindeluit la
grosime si fixati capacul pentru agchii si capota prin
strangerea suruburilor cu cap striat.

AATENTIE:

. Cand instalati setul capota, asigurati-va lantul nu
este agatat de capacul pentru aschii sau setul
capota.

FUNCTIONARE
A\ATENTIE:

Prin masina de rindeluit la grosime pot fi trecute
alaturat doua sau mai multe piese inguste cu
grosime similara. Totusi, lasati un spatiu intre piese
pentru a permite rolelor de alimentare sa antreneze
cea mai subtire piesa. n caz contrar, o piesa ceva
mai subtire poate fi impinsa Tnapoi de capul
aschietor.

Fig.21

Asezati piesa de prelucrat in pozitie perfect culcata pe
suprafata mesei.

Determinati adancimea de aschiere in modul descris
anterior.

Porniti masina si asteptati pana cand cutitele ating viteza
maxima. Piesa de prelucrat nu trebuie sa fie in contact cu
rola de alimentare atunci cand porniti masina.

Apoi introduceti piesa de prelucrat in pozitie perfect
culcata pe suprafata mesei.

Atunci cand taiati o piesa lunga sau grea, ridicati-i putin
capatul la inceputul si sfarsitul taierii pentru a evita
smulgerea sau agchierea materialului la extremele piesei
de prelucrat.

Folosirea mesei superioare a masinii permite readucerea
rapida si fara efort a piesei pe partea mesei de
alimentare. Aceasta este convenabild in special cand
lucreaza doi operatori.

Fig.22

A\ATENTIE:

Piesele cu urmatoarele dimensiuni nu pot fi
alimentate in masina deoarece intervalul dintre
doua role de alimentare este de 129 mm. Nu
incercati sa taiati astfel de piese.

1
Sub 130 mm

Peste 130 mm

Mai scurt de 130 mm

Cu o canelura la interval mai

2 mare de 130 mm
5 130mm Cu caneluri la intervale de
130 mm latime
/\ATENTIE:

- Opriti magina daca piesa de prelucrat s-a blocat.
Functionarea in continuare a masinii cu o piesa
blocatd cauzeaza uzarea rapida a rolelor de
alimentare.

INTRETINERE
A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.



« Nu utilizati niciodatd gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Reglarea inaltimii mesei auxiliare
Fig.23

Fig.24

inaltimea mesei auxiliare este reglata din fabrica. Daca
este necesara o ajustare ulterioara, procedati dupa cum
urmeaza.

Amplasati o carte postaléa pe masa si o rigla pe cartea
postala. Rotiti surubul de reglare cu cheia inbus pana
cand capatul mesei auxiliare intra in contact cu rigla.
Capatul mesei auxiliare se afla acum cu 0,1 mm pana la
0,3 mm deasupra nivelului suprafetei mesei.

Inlocuirea periilor de carbon

Fig.25

Detasati periile de carbon si verificati-le Tn mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.

Folositi o surubelnitd pentru a indeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.26

Mentinerea cutitelor ascutite

Cutitele uzate pot produce o finisare rugoasd, o
suprasolicitare a motorului si un recul periculos al piesei
de prelucrat. Inlocuiti imediat cutitele uzate.

Lubrifierea

Fig.27

Lubrifiati lantul (dupd demontarea aparatoarei laterale
din dreapta), cele patru coloane si suruburile pentru
fnaltarea cadrului principal. Aceasta lubrifiere periodica
trebuie executata cu ulei de masina.

/\ATENTIE:
«  Lubrifierea si toate lucrarile de intretinere trebuie
executate cu masina oprita si deconectata.

Curatarea

Curatati intotdeauna mizeria, agchiile si materiile straine
acumulate pe suprafetele rolelor, fantele de ventilatie ale
motorului si tambure.

Limita de reascutire a cutitului standard

Fig.28

Nu folositi un cutit standard a carui lungime este mai
mica de 4 mm.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.
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ACCESORII
A\ATENTIE:
- Folositi  accesorile sau piesele auxiliare

recomandate pentru masina dumneavoastra in

acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau

piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi

accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost

concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.

Suport magnetic

Cutit de unica folosinta

Cutit standard

Calibrul cutitului

Cheie tubulara de 9

Cheie inbus de 2,5

Set capota

Postament



DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Tragegriff 9-3. Magnethalter 17-1. Feststellplatte
1-2. Untertisch 9-4. Hobelwelle 17-2. Rille
1-3. Tragegriff 9-5. Séageblatt 17-3. Ségeblatt
2-1. Bolzen oder Schraube 9-6. Klaue 17-4. Hobelwelle
3-1. Kontrolllampe 10-1. Steckschliissel 18-1. Steckschlussel
3-2. Schalter 10-2. Magnethalter 18-2. Sperrplatte
4-1. Kurbelgriff 11-1. Steckschlissel 18-3. Bolzen zur Messerbefestigung
4-2. Skala 11-2. Sperrplatte 19-1. Haubensatz
4-3. Hauptrahmen 11-3. Bolzen zur Messerbefestigung 20-1. Flugelschraube
4-4. Anzeigeplatte 12-1. Feststellplatte 20-2. Spanfanger
5-1. Tiefenlehre 13-1. Magnethalter 20-3. Kette
6-1. Kurbelgriff 13-2. Feststellplatte 20-4. Haubensatz
6-2. Rille 13-3. Sageblatt 23-1. Lineal
6-3. Tiefeneinstellungsmesser 14-1. Bolzen zur Messerbefestigung 23-2. Postkarte
7-1. Anschlag 14-2. Feststellplatte 23-3. Einstellschraube
7-2. Anschlagstaste 14-3. Magnethalter 24-1. Sechskantschlussel
7-3. Anschlagsknopf 14-4. Hobelwelle 25-1. Grenzmarke
7-4. Tischoberflache 14-5. Sageblatt 26-1. Kohlenhalterdeckel
8-1. Sperrplatte 14-6. Klaue 26-2. Schraubendreher
8-2. Rolle 15-1. Steckschlissel 27-1. Spalte
8-3. Hobelwelle 15-2. Magnethalter 27-2. Schraube
8-4. Kette 16-1. Schraube 27-3. Kette
8-5. Flugelschraube 16-2. Feststellplatte 28-1. Ful
9-1. Bolzen zur Messerbefestigung 16-3. Sageblatt 28-2. Sageblatt
9-2. Feststellplatte 16-4. Messerstéarken-Set 28-3. mehr als 4 mm
TECHNISCHE DATEN
Modell 2012NB
Schnittbreite 304 mm

Max. Schnitttiefe

3,0 mm bei Stiickbreite weniger als 150 mm
1,5 mm bei Stiickbreite von 150 mm bis 240 mm
1,0 mm bei Stiickbreite von 240 mm bis 304 mm

Vorschubrate (min'1) 8,5m
Tischgrofe (B x L) 304 mm x 771 mm
Leerlaufdrehzahl (min") 8.500
Gesamtabmessungen (B x L x H) 483 mm x 771 mm x 401 mm
Netto-Gewicht 28,1 kg
Sicherheitsklasse B

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE001-1
Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fir das Hobeln von Holz

entwickelt.
ENF002-1

Speisung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
sie auf dem Typenschild aufgefiihrt wird, und es kann nur
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mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Es besitzt in
Ubereinstimmung mit den européischen Normen eine
Zweifach-Isolierung, aufgrund dessen kann es aus

Steckdosen ohne Erdungsleiter gespeist werden.
ENF100-1

Fir offentliche
Niederspannungs-Versorgungssysteme mit einer
Spannung zwischen 220 V und 250 V.

Schaltvorgdnge von  Elektrogeraten  verursachen



Spannungsschwankungen. Der Betrieb dieses Gerates
unter ungulnstigen Netzstrombedingungen kann sich
nachteilig auf den Betrieb anderer Gerate auswirken. Bei
einer Netzstromimpedanz von 0,38 Ohm oder weniger ist
anzunehmen, dass keine negativen Effekte auftreten.
Die flr dieses Gerat verwendete Netzsteckdose muss
durch eine Sicherung oder einen Schutzschalter mit

tragen Ausldseeigenschaften geschiitzt sein.
ENG905-1

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemal EN61029:

Schalldruckpegel (Loa) : 86 dB(A)
Schallleistungspegel (Lwa) : 99 dB(A)
Abweichung (K) : 3 dB(A)

Tragen Sie Gehorschutz.

ENHO037-1
Nur fiir européische Lander

EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erklaren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Dicktenhobel
Nummer / Typ des Modells: 2012NB
in Serienfertigung hergestellt wird und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:

2006/42/EC
AuRerdem werden die Gerate gemafl den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:

EN12100-1, IEC61029, EN860
Nummer des Prifdokuments entsprechend Vorgaben
der EG
Die EG-Baumusterprifung nach 2006/42/EG wurde
durchgefiihrt von:

Inspecta Sweden AB

PO Box 30100

SE-104 25 STOCKHOLM, Schweden

ID-Nr. 0409
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollmé&chtigten in Europa:

Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, England

3.3.2010

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN
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GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fur Elektrowerkzeuge

A WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfaltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut

auf.
GEB066-1

SICHERHEITSHINWEISE ZUM
DICKENHOBEL

1. Tragen Sie eine Schutzbrille.

2. Tragen Sie beim Bearbeiten rohen Materials
gegebenenfalls eine passende personliche
Schutzausriistung, z.B. Gehorschutz
(Ohrenstopsel), Atemschutz (Staubmaske)
und Handschuhe.

Betreiben Sie das Gerat nicht in der Nahe
leicht entziindlicher Fliissigkeiten oder Gase.
Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme, ob
alle Abdeckungen richtig angebracht sind.
Behandeln Sie die Blatter mit auBerster
Sorgfalt.

Uberpriifen Sie die Blitter vor dem Betrieb
sorgfaltig auf Risse oder sonstige
Beschiadigungen. Wechseln Sie gesprungene
oder beschadigte Blatter unverziiglich aus.
Ziehen Sie die Befestigungsschrauben der
Blatter fest an.

Entfernen Sie vor Arbeitsbeginn etwaige Nagel,
und reinigen Sie das Werkstiick. Nagel, Sand
und Fremdstoffe  konnen das  Blatt
beschadigen.

Entfernen Sie bei laufendem Motor keine
Spédne aus dem Spaneschacht. Entfernen Sie
die Spane erst, wenn die Blatter komplett
angehalten haben. Benutzen Sie immer einen
Stock 0.4., um sie herauszuholen.

Lassen Sie das Werkzeug nicht laufen.
Missbrauchen Sie nicht das Kabel. Ziehen Sie
niemals am Kabel, um das Gerat aus der
Steckdose zu ziehen. Halten Sie das Kabel von
Hitze, Ol, Wasser und scharfen Gegenstinden
und Kanten fern.

Das Werkzeug darf nur fiir Holz und dhnliche
Materialien verwendet werden.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

10.

12.



AWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwdhrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem  Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.

INSTALLATION

Bewegung und Transport des Dicktenhobels
Abb.1

/\ACHTUNG:
Seien Sie beim Bewegen
vorsichtig.
Klappen Sie die Untertische ein. Verwenden Sie die
Tragegriffe zum Bewegen des Werkzeugs.
Bei einem Transport mit einem Fahrzeug sichern Sie das
Werkzeug mit einem Seil, Spanngurt 0.3., um Kippen
und Verrutschen zu vermeiden.

des Werkzeugs

Aufstellen des Dicktenhobels

Abb.2

Stellen Sie das Werkzeug auf eine gut beleuchtete und
ebene Oberflache, auf der sicherer Stand und Balance
moglich sind. Befestigen/schrauben Sie es mit Hilfe der
Bolzenlocher am Gleitschuh auf eine Werkbank oder
einen Stander (optionales Zubehor).

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen des
Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Einschalten
Abb.3

AACHTUNG:
Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieBen des
Werkzeugs an das Stromnetz stets, dass dieses
ausgeschaltet ist. Die Anzeigenleuchte leuchtet auf,
sobald das Werkzeug an den Hauptstromkreis
angeschlossen ist.
Betatigen Sie zum Starten des Werkzeugs den
EIN-Schalter (1). Betatigen Sie zum Stoppen des
Werkzeugs den AUS-Schalter (0).

Flachenabstimmung

Abb.4

Senken Sie den Hauptrahmen, indem Sie den Kurbelgriff
nach links drehen, bis die Anzeigeplatte auf die
Skaleneinteilung zeigt, die die  gewiinschte
Endabmessung anzeigt. Eine volle Umdrehung des
Kurbelgriffs bewegt den Hauptrahmen um 2 mm nach
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oben bzw. unten. Die Skala zeigt rechts Zoll und links
Zentimeter an.

Einstellen der Schnitttiefe

Die maximale Schnitttiefe hangt von der Starke des
Werksticks ab. Siehe die Tabelle. Wenn Sie mehr
abtragen mussen als den in der Tabelle angegebenen
Wert, stellen Sie die Tiefe des Schnittes flacher ein als
den Wert, und machen Sie zwei oder mehr Durchgange.

Breite des zu schneidenden Werkstiicks Maximale Schnitttiefe
weniger als 150 mm 3,0 mm
150 mm - 240 mm 1,5 mm
240 mm - 304 mm 1,0 mm

Um die Schnitttiefe einzustellen, gehen Sie wie folgt vor.

Abb.5

Legen Sie das Werkstlick flach auf den Tisch auf.
Senken Sie den Hauptrahmen, indem Sie den Kurbelgriff
gegen den Uhrzeigersinn drehen. Der Tiefenanschlag
hebt sich und zeigt so die Schnitttiefe an.

A\ACHTUNG:

Senken Sie immer den Hauptrahmen, wenn Sie die
Anzeigeplatte auf die Skaleneinteilung ausrichten,
die die gewlinschte Endabmessung anzeigt. Wenn
Sie den Hauptrahmen auf die gewinschte
Endabmessung anheben, kann es zu zusatzlichem
Spiel in der Schraube kommen. Dies kann zu
unerwiinschten Endabmessungen fiihren.

Legen Sie das Werkstlick immer flach auf den
Tisch auf, wenn Sie die Schnitttiefe vorbestimmen.
Anderenfalls weicht die vorbestimmte Schnitttiefe
von der tatsachlichen Schnitttiefe ab.

Tiefeneinstellungsmesser

Abb.6

Verwenden Sie den Tiefeneinstellungsmesser, wenn Sie
die Schnitttiefe genauer voreinstellen missen. Gehen
Sie hierzu wie folgt vor.

1.  Hobeln Sie das Werkstick zunachst auf die
voreingestellte Schnitttiefe. Messen Sie die Dicke
des gehobelten Stiicks, um festzustellen, wie viel
mehr von dem Stlck entfernt werden muss.
Drehen Sie den Tiefeneinstellungsmesser am
Kurbelgriff, bis die Einteilung 0 mit der Kerbe am
Werkzeug ausgerichtet ist.

Drehen Sie nun den Kurbelgriff nach links, bis die
Einteilung furr die gewiinschte Schnitttiefe mit der
Kerbe am Werkzeug ausgerichtet ist.

Wenn Sie mehr abtragen missen als den in der
Tabelle im Abschnitt "Einstellen der Schnitttiefe"
angegebenen Wert, stellen Sie die Tiefe des
Schnittes flacher ein als den Wert, und machen
Sie zwei oder mehr Durchgénge.



Anschlag

Abb.7

Verwenden Sie den Anschlag, wenn Sie mehrere
Werkstiicke der gleichen Starke hobeln missen. Gehen
Sie hierzu wie folgt vor.

1. Drehen Sie den Kurbelgriff nach links, bis die
Anzeigeplatte auf die Skaleneinteilung zeigt, die
die gewlinschte Endabmessung anzeigt.

2. Driicken Sie die Anschlagstaste und senken Sie
den Anschlag, bis er auf den Tisch aufkommt.

3. Fir Feineinstellungen am Anschlag drehen Sie
den Anschlagsknopf.

AACHTUNG:
Klappen Sie den Anschlag bei Nichtgebrauch
immer ganz nach oben. Uben Sie nie Druck auf den
Kurbelgriff aus, wenn der Anschlag in Kontakt mit
der Tischoberflache ist. Dies kann das Werkzeug
schadigen.

MONTAGE

AACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Austausch von Klingen

/\ACHTUNG:

. Behandeln Sie die Messer beim Ein- und Ausbau
sehr sorgfaltig, um Schnitte, Verletzungen und
Beschadigungen der Messer zu vermeiden. Sie
sind rasiermesserscharf.

Saubern Sie vor der Montage der Messer zunachst
die Hobelwelle und Messer von anhaftenden
Spanen, Staub und sonstigem Fremdmaterial.
Verwenden Sie Messer mit identischen MaRRen und
Gewichten, da andernfalls
Schwingungen/Vibrationen bei der Hobelwelle
auftreten, die zu einer mangelhaften Schnittleistung
und letztendlich zu einem Ausfall des Werkzeugs
fuhren.

Ersetzen Sie beide Messer gleichzeitig.

Ein Einwegmesser hat Schnittkanten auf beiden
Seiten. Wenn die eine Schnittkante stumpf wird,
kénnen Sie die andere verwenden. Entfernen Sie
immer Harz und Schmutz auf der Rickseite des
Messers, bevor Sie die andere Schnittkante
verwenden. Dieses Messer darf nicht neu
geschliffen werden. Wenn beide Schnittkanten
stumpf sind, muss das Messer vorsichtig entsorgt
werden.

1.  Ausbauen von Messern
Lésen Sie die Fligelschraube, die den Spanfanger
sichert, und entfernen Sie den Spanfanger. Entfernen Sie
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die Schrauben, mit denen die rechte Abdeckung
befestigt ist. Entfernen Sie dann die rechte Abdeckung.
Drehen Sie die Rolle, bis die Hobelwelle in der Position

gesperrt werden kann, wobei die Bolzen zur
Messerbefestigung nach oben zeigen.

Abb.8

Nur fiir Einwegmesser

Platzieren Sie die beiden Magnethalter auf der

Feststellplatte und drlicken Sie sie in Pfeilrichtung, bis
die Klaue das Messer berihrt. Entfernen Sie die sechs
Bolzen zur Messerbefestigung mit dem
Sechskantschlissel. Greifen Sie die Magnethalter und
heben Sie sie gerade an, um die Feststellplatte und das
Messer aus der Hobelwelle zu entfernen. Driicken Sie
die Sperrplatte und drehen Sie die Rolle um 180°, um die
Hobelwelle zu sperren. Entfernen Sie das andere
Messer wie oben beschrieben.

Abb.9

Abb.10

Nur bei Standardmessern

Entfernen Sie die sechs Befestigungsbolzen mit dem
Sechskantschlissel. Heben Sie die Feststellplatte und
das Messer gerade an, um sie aus der Hobelwelle zu
entfernen. Dricken Sie die Sperrplatte und drehen Sie
die Hobelwelle mit der Rolle um 180°, um die Hobelwelle
zu sperren. Entfernen Sie das andere Messer wie oben
beschrieben. Entfernen Sie die Feststellplatte vom
Messer.

Abb.11
Abb.12

1. Einbauen von Messern

/\ACHTUNG:
Verwenden Sie nur den Steckschliissel von Makita
zum Anziehen der Befestigungsbolzen fiir die
Messer. Durch die Verwendung eines anderen
Steckschliissels kénnen die Bolzen zu fest oder zu
lose angezogen werden, was zu schweren
Personenschéaden fiihren kann.
Nur fiir Einwegmesser
Verwenden Sie einen flachen Holzblock mit einer Lange
von ca. 300 mm und einer Breite von ca. 100 mm.
Positionieren Sie das Messer und die Feststellplatte so
auf dem Holzblock, dass sich die Positionierhilfe fur das
Messer in der Rille des Messers befindet. Stellen Sie die
Feststellplatte so ein, dass beide Enden des Messers
etwa 1 mm Uber deren Ende hervorstehen. Platzieren
Sie die beiden Magnethalter auf der Feststellplatte und
driicken Sie sie, bis die Klaue das Messer ber(hrt.

Abb.13

Greifen Sie den Magnethalter und schieben Sie den
Absatz der Einstellplatte in die Rille der Hobelwelle.
Bringen Sie die Bolzen zur Messerbefestigung an.



Abb.14

Nachdem Sie die Bolzen zur Messerbefestigung leicht
und von innen nach auen angezogen haben, ziehen Sie
sie in der gleichen Reihenfolge komplett fest. Entfernen
Sie die Magnethalter von der Feststellplatte.

Abb.15

Bringen Sie das andere Messer wie oben beschrieben
an. Drehen Sie die Hobelwelle langsam, wahrend Sie auf
die Sperrplatte driicken, um sicherzugehen, dass alles in
Ordnung ist. Bringen Sie dann die Span- und die
Seitenabdeckung an.

AACHTUNG
Ziehen Sie die Bolzen zur Messerbefestigung nicht
an, wenn die Positionierhilfe fiir das Messer an der
Feststellplatte sich nicht in der Rille des Messers
befindet. Dies kann das Messer beschadigen und
zu Personenschaden fiihren.
Schalten Sie das Werkzeug nicht mit entferntem
Spanfanger ein.
Achten Sie beim Anbringen des Spanfangers
darauf, dass sich die Kette nicht darin verfangt.
Nur bei Standardmessern
Positionieren Sie das Messer so auf dem Messsockel,
dass die Messerkante mit der Innenkante der vorderen
Lamelle (A) blindig ist. Positionieren Sie die Einstellplatte
am Messer, und driicken Sie dann leicht den Absatz der
Einstellplatte an die Rickseite des Messsockels (B).
Sichern Sie dann die Feststellplatte mit den Schrauben
am Messer.

Abb.16

Schieben Sie den Absatz der Feststellplatte in die Rille
der Hobelwelle. Bringen Sie die Bolzen zur
Messerbefestigung an.

Abb.17

Nachdem Sie die Bolzen zur Messerbefestigung leicht
und gleichmaRig von innen nach auflen angezogen
haben, ziehen Sie sie in der gleichen Reihenfolge
komplett fest.

Abb.18

Bringen Sie das andere Messer wie oben beschrieben
an. Drehen Sie die Hobelwelle langsam, wahrend Sie auf
die Sperrplatte driicken, um sicherzugehen, dass alles in
Ordnung ist. Bringen Sie dann die Span- und die
Seitenabdeckung an.

AACHTUNG:
Ziehen Sie die Bolzen zur Messerbefestigung beim
Anbringen der Messer fest an.
Schalten Sie das Werkzeug nicht mit gedffnetem
Spanfanger ein.
Achten Sie beim Anbringen des Spanfangers
darauf, dass sich die Kette nicht darin verfangt.

Andern der Messerart
Dieses Werkzeug nimmt sowohl Einweg- als auch
Standardmesser an. Wenn Sie die Art des Messers
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andern mochten, kaufen und verwenden Sie die

folgenden Teile.

Wechsel von Standardmesser zu | Wechsel von Einwegmesser zu

Einwegmesser Standardmesser
Feststellplatte 25t |Fi {1 R — t.
Einwegmesser (306 mm) --------- | ;zi\%:g:ﬁ;z:?e M4 x6-4 St

-- 2 St.

Magnethalter

:| Messsockel

Haubensatz

Abb.19

Um Uber den Staubsammler gréftmogliche Sauberkeit
bei der Arbeit zu gewahrleisten, schlieRen Sie mit dieser
Haube einen Staubsauger an den Dicktenhobel an.

Abb.20

Lésen Sie die Fligelschrauben, mit denen der
Spanfanger befestigt ist. Bringen Sie die Haube am
Dicktenhobel an und sichern Sie Spanfanger und Haube
gemeinsam, indem Sie die Fligelschrauben anziehen.

/\ACHTUNG:
Achten Sie beim Anbringen des Haubensatzes
darauf, dass sich die Kette nicht darin oder im
Spanfanger verfangt.

ARBEIT

/\ACHTUNG:
Zwei oder mehr Stiicke von ahnlicher Dicke kdnnen
Seite an Seite durch den Dicktenhobel geflhrt
werden. Halten Sie aber etwas Abstand zwischen
den Stlicken ein, damit die Vorschubrollen das
diinnste Stuck greifen kdnnen. Ansonsten kann ein

leicht dlinneres Stiick vom Fraskopf
zurtickgestoRen werden.
Abb.21

Legen Sie das Werkstlck flach auf den Tisch auf.
Bestimmen Sie die Schnitttiefe, wie bereits beschrieben.
Schalten Sie das Werkzeug ein, und warten Sie, bis die
Messer ihre volle Drehzahl erreicht haben. Das
Werkstuick darf sich nicht an der Vorschubrolle befinden,
wenn Sie das Werkzeug einschalten.

Legen Sie dann das Werksttick flach auf den Tisch auf.
Beim Schneiden langer oder schwerer Werkstlcke
heben Sie deren Enden zu Beginn und am Ende des
Schneidevorgangs leicht an, um Furchen und
Einschnitte an den Enden des Werkstlicks zu vermeiden.
Die Verwendung der Werkzeugoberseite ermdglicht
schnelles, miheloses Zurickfiihren des Werkstlicks auf
die Zufuhrseite des Tisches. Dies ist besonders bei zwei
Bedienern praktisch.

Abb.22
/\ACHTUNG:
Ein Werkstick mit folgenden Abmessungen kann

nicht in das Werkzeug eingefiihrt werden, da der
Abstand zwischen zwei Vorschubrollen 129 mm



betragt. Versuchen Sie nicht, es zu bearbeiten.

1
weniger als 130mm

mehr als 130 mm

130mm
N "

/A\ACHTUNG:
Halten Sie das Werkzeug an, wenn das Werkstiick
verklemmt ist. Wenn das Werkzeug mit einem
verklemmten Werkstlick weiterlauft, nutzen sich die
Vorschubrollen sehr schnell ab.

WARTUNG

weniger als 130 mm lang

mit einer Nut mit mehr als
130 mm Breite

mit Nuten im Abstand von
130 mm Breite

AACHTUNG:

Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, liberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder @hnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fuhren.

Hoheneinstellung des Untertisches
Abb.23

Abb.24

Die Hohe des Untertisches ist werkseitig voreingestellt.
Wenn weitere Einstellungen notwendig sind, gehen Sie
wie folgt vor.

Legen Sie eine Postkarte auf den Tisch und ein Lineal
auf die Postkarte. Drehen Sie die Einstellschraube mit
dem Sechskantschliissel, bis das Ende des Untertisches
das Lineal beriihrt. Das Ende des Untertisches befindet
sich nun 0,1 mm bis 0,3 mm Uber der Tischoberflache.

Kohlenwechsel

Abb.25

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und
wechseln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke
verbraucht sind, missen sie ausgewechselt werden. Die
Kohlen missen sauber sein und locker in ihre Halter
hineinfallen. Die beiden Kohlen miissen gleichzeitig
ausgewechselt werden. Verwenden Sie ausschlieflich
gleiche Kohlen.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die verschlissenen
Kohlen, legen Sie neue ein und schrauben Sie den
Deckel wieder auf.

Abb.26
Scharfhalten der Messer

Stumpfe Messer kdnnen raue Oberflachen, eine
Uberlastung des Motors und gefahrliche Riickschlage
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des Werkstlicks verursachen. Ersetzen Sie stumpfe
Messer sofort.

Schmierung

Abb.27

Olen Sie die Kette (nach Entfernen der Seitenabdeckung
R), die vier Spalten und die Schrauben zum Anheben
des Hauptrahmens. Diese regelmaRige Schmierung
sollte mit Maschinendl erfolgen.

/\ACHTUNG:
Das Werkzeug muss ausgeschaltet und darf nicht
angeschlossen sein, wenn Sie es Olen oder
Wartungsarbeiten vornehmen.

Reinigung

Entfernen Sie Schmutz, Spane und Fremdgegenstande
von den Rollenoberflachen, den Liftungsschlitzen des
Motors und der Hobelwelle.

Einschrankung fiir Neuscharfen des
Standardmessers

Abb.28

Verwenden Sie keine Standardmesser mit einer Lange
unter 4 mm.

Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und

unter Verwendung der Ersatzteile von Makita

durchgefiihrt werden.

ZUBEHOR

AACHTUNG:

. Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende

Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der

Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze

kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.

Die Zubehorteile und Aufsatze durfen nur fir ihre

festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen bezuglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.

Magnethalter

Einwegmesser

Standardmesser

Messerstarken-Set

Steckschlissel 9

Sechskantschliissel 2,5

Haubensatz

Stander



MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Fogantyu a szallitdshoz 9-3. Magneses tartd 17-1. Bedllitélemez
1-2. Asztalhosszabbitd 9-4. Dob 17-2. Horony

1-3. Fogantyu a szallitdshoz 9-5. Flrészlap 17-3. Flirészlap

2-1. Fejescsavar vagy csavar 9-6. Karom 17-4. Dob

3-1. Jelz6lampa 10-1. Dugékulcs 18-1. Dugokulcs

3-2. Kapcsold 10-2. Magneses tartok 18-2. Régzitélemez
4-1. Kéziforgato hajtdkar 11-1. Dugékulcs 18-3. Kés rogzitécsavarja
4-2. Skala 11-2. Régzitélemez 19-1. Elszivokészlet
4-3. F6 keret 11-3. Kés régzitécsavarja 20-1. Szarnyascsavar
4-4. Jelz6lemez 12-1. Beallitlemez 20-2. Forgacsfedél
5-1. Mélységmérce 13-1. Mégneses tart6 20-3. Lanc

6-1. Kéziforgato hajtdkar 13-2. Beallitdlemez 20-4. Elszivokészlet
6-2. Horony 13-3. Flirészlap 23-1. Vonalzé

6-3. Mélységbeallitd mérce 14-1. Kés rogzitécsavarjai 23-2. Levelez6lap
7-1. Utkéz6 14-2. Bedllitélemez 23-3. Bedllitécsavar
7-2. Utkéz6 gombja 14-3. Magneses tarté 24-1. Imbuszkulcs
7-3. Utkdz6 gombja 14-4. Dob 25-1. Hatarjelzés

7-4. Asztal felso lapja 14-5. Flirészlap 26-1. Kefetart6 sapka
8-1. Rogzitélemez 14-6. Karom 26-2. Csavarhuzé
8-2. Henger 15-1. Dugokulcs 27-1. Oszlop

8-3. Dob 15-2. Magneses tartok 27-2. Csavar

8-4. Lanc 16-1. Csavar 27-3. Lanc

8-5. Szarnyascsavar 16-2. Beallitélemez 28-1. Alaplemez

9-1. Kés régzitécsavarjai 16-3. Flrészlap 28-2. Flrészlap

9-2. Bedllitélemez 16-4. Késsablon 28-3. Tébb, mint 4 mm

RESZLETES LEIRAS

Modell

2012NB

Véagasi szélesség

304 mm

Max. vagasi mélység

3,0 mm, ha a lapszélesség kevesebb, mint 150 mm
1,5 mm, ha a lapszélesség 150 mm és 240 mm kozotti
1,0 mm, ha a lapszélesség 240 mm és 304 mm kozotti

El6retolas sebessége (min™") 8,5m
Asztal mérete (SZ x H) 304 mm x 771 mm
Uresjarati sebeség (min") 8500
Teljes méret (H x SZ x M) 483 mm x 771 mm x 401 mm
Tiszta tdmeg 28,1 kg
Biztonsagi osztaly =]

« Folyamatos kutato-
« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilonboézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE001-1
Rendeltetésszerii hasznalat

A szerszam fa fellletek gyalulasara hasznalhato.
ENF002-1

Tapegység

A szerszam csak a névtablan feltlintetett fesziiltségd,
egyfazisu valtakozoéfesziiltségi halézathoz
csatlakoztathaté. A szerszam az eurdpai szabvanyok
szerinti kettds szigeteléssel van ellatva, igy taplalhaté
foldelévezeték nélkili csatlakozéaljzatbol is.
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és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

ENF100-1
A 220 V és 250 V kozotti fesziiltséggel rendelkezé
nyilvanos kisfesziiltségi arameloszto
rendszerekben valé hasznalatra.

Az  elektromos  berendezések  bekapcsolasakor
feszlltségingadozasok Iéphetnek fel. Ezen késziilék
Uzemeltetése kedvezétlen aramellatasi korulmények
kozott ellentétes hatdssal lehet mas berendezések
mikodésére. A 0,38 Ohmmal egyenlé vagy annal kisebb
érték halézati impedancia esetén feltételezhetéen nem



lesznek negativ jelenségek. Az ehhez az eszkdzhoz
hasznalt halézati csatlakozét biztositékkal vagy lassu

kioldasi jellemzdkkel rendelkezd megszakitoval kell
védeni.

ENG905-1
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN61029szerint
meghatarozva:

angnyomasszint (Lya) : 86 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 99 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)

Viseljen fiilvédét.

ENHO037-1
Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfelel6ségi nyilatkozat
Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita
gép(ek):
Gép megnevezése:
Vastagologyalu
Tipusszam/ Tipus: 2012NB
sorozatgyartasban készil, és
Megfelel a kdvetkezé Eurépai direktivaknak:

2006/42/EC
liletve gyartasuk a kovetkezd szabvanyoknak, valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN12100-1, IEC61029, EN860
Az EK tipusvizsgalat tanusitvanyanak
10-SKM-CM-0523
Az EK tipusvizsgalatot a 2006/42/EK el6irasainak
megfeleléen végezte:

Inspecta Svédorszag AB

Pf. 30100

SE-104 25 STOCKHOLM, Svédorszag

Azonositd szam: 0409
A miszaki dokumentaci6 Eurépaban a kovetkez6
hivatalos képviselénknél talalhato:

Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

3.3.2010

e

Tomoyasu Kato
Igazgatd
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

szama:
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GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozo
altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

FIGYELEM Olvassa el az Osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitasokat, akkor aramditést,
tlizet és/vagy sulyos sériilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  késobbi  tajékozodas
érdekében.

GEBO066-1

A VASTAGSAGI GYALURA
VONATKOZO BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

Viseljen szemvédét.

2. Ha sziikséges, viseljen megfelel6 személyi
védelmi eszkozoket, mint pl. hallasvédét
(fildugokat), légzésvédét (pormaszkot és
kesztyiit érdes anyagok kezelésekor.

3. Ne hasznadlja a szerszamot gyulékony
folyadékok vagy gazok kornyezetében.

4. A hasznalat ellenérizze, hogy a fedelek a
helyiikon vannak.
5. Kezelje nagyon 6vatosan a késeket.

6. Gondosan ellendrizze a késeket a hasznalat
el6tt, repedések vagy sériilések tekintetében.
Azonnal cserélje ki a megrepedt vagy sériilt
késeket.

Huzza meg a késeket rogzité csavarokat.

A vagas el6tt tavolitsa el a szegeket
munkadarabbdl és tisztitsa meg azt. A szegek,
a homok vagy az idegen targyak a kés
karosodasat okozhatjak.

Ne tavolitsa el a forgacsot a forgacsgytijtébol
miikodé motor mellett. A forgacsot akkor
tavolitsa el, ha a kések mar teljesen megalltak.
Az eltavolitasukhoz mindig hasznaljon egy
palcat, stb.

Ne hagyja a miikodé szerszamot feliigyelet
nélkiil.

Ne rongalja meg a zsinért. Soha ne prébalja
rangatassal kihtzni azt a csatlakozéaljzatbol.
Tartsa tavol a zsin6rt a hétol, az olajtél és az
éles peremektol.

A szerszam csak fa és hasonlé anyagok
vagasara hasznalhato.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

10.

1.

12.



AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy (a termék tobbszori
hasznalatabél eredd) kényelem és megszokas valtsa
fel a termék biztonsagi eléirasainak szigoru
betartasat.

A HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban  szereplé  biztonsagi el6irasok
megszegése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

UZEMBEHELYEZES

A vastagologyalu mozgatasa és szallitasa
Fig.1
AVIGYAZAT:

Legyen korultekint6é a szerszam mozgatasakor.
Hajtsa Ossze az asztalhosszabbitokat. Fogja meg a
fogantyukat a szerszam mozgatasakor.

Jarmivon valé szallitaskor rogzitse egy kotéllel vagy
mas modon a felborulds és az elmozduldas megel6zése
céljabol.

A vastagologyalu elhelyezése

Fig.2

A szerszamot jol megyvilagitott és vizszintes terlleten
helyezze el, ahol biztosithaté a j6 tdmaszkodas és az
egyensuly. Csavarozza/rogzitse a munkapadhoz vagy
allvanyhoz (opciondlis kiegészité) az alaplemezen
talalhatod csavarfuratok segitségével.

MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt ellenérzi vagy bedllitja azt.

A kapcsol6 hasznalata

Fig.3

AVIGYAZAT:
A szerszam csatlakoztatasa el6tt az aramforrashoz
mindig ellenérizze, hogy a szerszam ki van
kapcsolva. A jelz6lampa kigyullad amikor a
szerszamot csatlakoztatja az aramforrashoz.

A szerszam bekapcsolasdhoz nyomja le a BE ( 1)

gombot. A kikapcsolashoz nyomija le a Kl ( O ) gombot.

A méretek beallitasa

Fig.4

Engedje le a f6 keretet a kéziforgaté hajtokart az
6ramutato jarasaval ellentétes iranyba forgatva, amig a
jelz6lap a kivant méretnek megfelel6 beosztasra nem
mutat a skalan. A kéziforgatd hajtokar egy teljes fordulata
a f6 keretet 2 mm-rel mozgatja felfelé vagy lefelé. A skala
hiivelykes beosztasi a jobboldalon és metrikus a
baloldalon.
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A vagasi mélység beallitasa

A maximalis vagasi mélység valtozhat a vagni kivant
munkadarab szélességének fuggvényében.
Tajékozddjon a tablazatbol. Amikor a tablazatban
szereplénél nagyobb mennyiséget kell eltavolitania,
dllitsa a megengedettnél kisebbre a mélységet és
végezzen két vagy tobb menetet.

A vagni kivant mu Maximalis vagasi mélység
Kevesebb, mint 150 mm 3,0 mm
150 mm - 240 mm 1,5 mm
240 mm - 304 mm 1,0 mm
A vagasi mélység bedllitasa kovetkez6képpen
végezhetd el.
Fig.5

Helyezze a munkadarabot az asztal tetejére. Engedije le
a f6 keretet a kéziforgaté hajtokart az déramutatod
jarasaval ellentétesen elforgatva. A mélységmérd
felemelkedik és az emelkedés mértéke jelzi a vagasi
mélységet.

AVIGYAZAT:
Mindig engedje le a f6 keretet, amikor a jelzélapot a
kivant készméretnek megfelel6 beosztashoz
igazitja. Amikor felemeli a f6 keretet a kivant
készmérethez, a csavar holtjatéka ronthatja a
pontossagot. Ez nem megfeleld készméretet
eredményezhet.
A munkadarabot mindig sikban fektesse az asztal
fellletére, amikor a vagasi mélységet hatarozza
meg. Ellenkez6 esetben a meghatarozott vagasi
mélység kilénbdzni fog a tényleges vagasi
mélységtol.

Mélységbeallité mérce

Fig.6

Haszndlja a mélységallité mércét amikor pontosabban

kell megadni a vagasi mélységet. Ehhez jarjon el a

kovetkezé modon.

1. Elészér gyalulja le a munkadarabot az el6re

meghatarozott vagasi mélységen. Mérije meg a

gyalult munkadarab vastagsagat annak

meghatarozasara, hogy mennyi anyagot kell még

eltavolitani.

Forgassa a kéziforgatdé hajtékaron talalhaté

mélységbeallité mércét addig, amig a 0 beosztas

nem all a szerszamon talalhato vajatnal.

Most forgassa a kéziforgaté hajtékart az

6ramutatd jarasaval ellentétesen addig, amig a

kivant mélység nem all a szerszamon talalhaté

vajatnal.

Amikor "A vagasi mélység beallitasa" fejezetben

talalhatd tablazatban szerepl6nél nagyobb
mennyiséget  kell eltavolitania, allitsa a
megengedettnél kisebbre a mélységet, és

végezzen két vagy tobb menetet.



Utkoz6

Fig.7

Haszndlja az utk6z6t amikor tébb munkadarabot kell

ugyanarra a vastagsagra gyalulnia. Ehhez jarjon el a

kdvetkezd médon.

1. Forgassa a kéziforgaté hajtékart addig, amig a

jelz6lap a kivant készméretnek megfeleld

beosztasra nem mutat a skalan.

Nyomja le az tk6éz6 gombjat, és engedje le az

tkdz6t, amig az nem érintkezik az asztal fels®

lapjaval.

3. Ha az itkdzén finombeallitast kell végezni, akkor
forgassa el az (itk6z6 gombjat.

/AAVIGYAZAT:
Amikor az itk6z6t nem hasznalja, mindig emelje fel
azt a legmagasabb poziciéba. Soha ne erdltesse a
kéziforgaté hajtokart amikor az (itk6z6 érinti az

asztal fellletét. Ez a szerszdm karosodasat
okozhatja.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:

Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A nyiropengék cseréje

AVIGYAZAT:
A késekkel koriltekintéen banjon a felszerelés
vagy eltavolitds soran, nehogy megvagjak vagy
sériilést okozzanak és nehogy azok karosodjanak.
Azok borotvaélesek.
A kések felszerelése el6tt tavolitsa el a forgacsot,
port, és az idegen targyakat, amelyek odatapadtak
a dobhoz vagy a késekhez.
Ugyanolyan méretl és sulyu késeket hasznaljon,
vagy a a dob rezegni/vibralni fog, rossz vagasi
teljesitmény és végll a szerszam meghibasodasat
okozva.
Mindkeét kést cserélje egyszerre.
Az egyszerhasznalatos kések mindkét oldalan van
vagéél. Amikor az egyik vagoél eltompul,
hasznalhatja a masikat. Mindig tavolitsa el a kés
hatoldalahoz tapadt gyantat és koszt mielétt a
masik vagoéélt haszndlja. Ezt a kést nem szabad
Ujraélezni. Amikor mindkét vagéél eltompult, a kést
ki kell dobni.

1.  Akések eltavolitasa
Lazitsa meg a forgacsfedelet rogzité szarnyascsavart és
tavolitsa el a forgacsfedelet. Tavolitsa el a jobb oldali
burkolatot régzité csavarokat. Ezutan tavolitsa el a jobb
oldali burkolatot. Forgassa el a hengert amig a dob nem
régzithetd olyan poziciéban, hogy a kést rogzitd
csavarok felfelé néznek.
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Fig.8

Csak az eldobhat6 késeknél

Helyezze a két magneses tartét a rogzitélemezre és
nyomja azokat a nyil irdnyaba addig, amig a karom nem
érinti a kést. A dugdkulccsal tavolitsa el a kést rogzité hat
csavart. Fogja meg a magneses tartokat és emelje 6ket
fel egyenesen a rogzitélemez és a kés eltavolitasahoz a
dobrél. Nyomija le a régzitélemezt és forgassa el a dobot
180°-kal a dob rogzitéséhez. Tavolitsa el a masik kést a
fent leirt médon.

Fig.9

Fig.10

Csak a standard késeknél

A dugokulccsal tavolitsa el a kést régzité hat csavart.
Emelje fel egyenesen a rogzitélemezt és a kést, hogy
eltavolitsa azokat a dobrol. Nyomja le a régzit6lemezt és
forgassa el a dobot a henger elforgatasaval 180°-kal a
dob rogzitéséhez. Tavolitsa el a masik kést a fent leirt
modon. Tavolitsa el az régzitélemezt a késrél.

Fig.11
Fig.12

1. Akések felszerelése

AVIGYAZAT:
Csak a mellékelt Makita dugodkulcsot hasznalja a
kést rogzit6 csavarok meghlzasahoz. Barmilyen
mas dugokulcs hasznalata a csavarok tulhuzasat
vagy elégtelen meghlzasat okozhatja, ami
sérulésekhez vezethet.
Csak az eldobhato késeknél
Keressen egy sik falapot, korllbelil 300 mm hosszut és
100 mm széleset. Helyezze a kést és a rogzitélemezt a
falapra ugy, hogy a rogzit6lemez késtarté fille a kés
vajataba keriiljon. Allitsa be a rdgzitélemezt ugy, hogy a
kés mindkét vége korilbelil 1 mm-re kiemelkedjen a
rogzitélemez szélén tul. Helyezze a két magneses tartot
a rogzitélemezre és nyomja azokat addig, amig a karom
nem érinti a kést.

Fig.13

Fogja meg a magneses tartét és csusztassa a
régzitélemez sarkat a dobon talalhat6 vajatba. Csavarja
vissza a kést rogzité csavarokat.

Fig.14

A kést rogzité csavarok enyhe és egyenletes meghuzasa
utan bellilrél kifelé haladva, hlizza meg azokat teljesen
ugyanebben a sorrendben. Tavolitsa el a magneses
tartokat a régzitélemezrél.

Fig.15

Szerelje fel a masik kést a fent leirt médon. Forgassa
lassan a dobot, a régzitélemezt lenyomva kdzben, annak
ellenérzésére, hogy van-e valami szokatlan. Ezutan
szerelje vissza a forgacsfedelet és az oldalsé burkolatot.



/AVIGYAZAT:
Ne huzza meg a kést rogzité6 csavarokat, ha a
rogzitélemez késtarté fiile nincs megfeleléen a kés
vajataban. Ez a kés karosodasat okozhatja és a
kezel6 sérlléséhez vezethet.
Ne kapcsolja be a szerszamot, ha a forgacsfedél
nincs felszerelve.
A forgacsfedél felszerelésekor lgyeljen ra, hogy a
lanc ne akadjon be a forgacsfedélbe.
Csak a standard késeknél
Helyezze a kést a késsablonra agy, hogy a kés széle
tokéletesen egy szintben legyen az eliils6 borda (A)
belsejével. Helyezze a rogzitélemezt a késre, majd
évatosan nyomja le a régzit6lemez sarkat, egy szintbe a
késsablon (B) hatoldalaval. Hizza meg a csavarokat a
rogzitélemez és a kés rogzitéséhez.

Fig.16
Csusztassa a rogzit6lemez sarkat a dobon talalhato
vdjatba. Csavarja vissza a kést rogzité csavarokat.

Fig.17

Akést rogzitd csavarok enyhe és egyenletes meghuzasa
utan belilrél kifelé haladva, hizza meg azokat teljesen
ugyanebben a sorrendben.

Fig.18

Szerelje fel a masik kést a fent leirt médon. Forgassa
lassan a dobot, a roégzitélemezt lenyomva kdzben, annak
ellenérzésére, hogy van-e valami szokatlan. Ezutan
szerelje vissza a forgacsfedelet és az oldals6 burkolatot.

/AAVIGYAZAT:
Huzza meg a kést rogzitdé csavarokat a kések
felszerelésekor.
Ne kapcsolja be a szerszamot, ha a forgacsfedél
nyitva van.
A forgacsfedél felszerelésekor lgyeljen ra, hogy a
lanc ne akadjon be a forgacsfedélbe.

A kés tipusanak megvaltoztatasa

Erre a szerszamra eldobhaté és standard kések is
felszerelheték. Ha meg szeretné valtoztatni a kés tipusat,
vegye meg és hasznalja a kdvetkezd alkatrészeket.

Valtas a standard késrél
az eldobhat6 késre

Valtas az eldobhat6 késrél
a standard késre

Rogzitélemez
Eldobhaté kés (306 mm) - -
Magneses tart6 ------------- 2db

Régzitélemez
Trapézfejli csa
Standard kés
Késsablon ----

Elszivokészlet

Fig.19

Amikor tiszta munkat

szeretne végezni,
egyszerien dsszegylijtve, csatlakoztasson egy porszivét

a vastagoléhoz az elszivo segitségével.

Fig.20
Lazitsa meg a
szarnyascsavarokat.

forgacsfedelet

a port

régzité
Csatlakoztassa az elszivot
vastagoléhoz és rogzitse a forgacsfedelet az elszivéval

egyutt a szarnyascsavart meghtzva.

AVIGYAZAT:
Az elszivo felszerelésekor ligyeljen ra, hogy a lanc
ne akadjon be a forgacsfedélbe vagy az elszivéba.

UZEMELTETES

AVIGYAZAT:

két vagy tébb keskeny, de hasonld vastagsagu
fadarabot lehet egyszerre, egymas mellé helyezve
megmunkalni a vastagoléval. Ugyanakkor hagyjon
valamennyi helyet a darabok kozott, hogy a
tovabbitogdrgék meg tudjak fogni a legvékonyabb
darabot is. Ellenkezd esetben a kissé vékonyabb
darabot visszalokheti a vagofej.

Fig.21
Fektesse a munkadarabot az asztal tetejére.
Allitsa be a vagasi mélységet a korabban leirt modon.
Kapcsolja be a szerszamot es varja meg, amig a kések
teljes sebességen mozognak. A munkadarab nem érhez
a tovabbitdgoérgékhodz a szerszam bekapcsolasakor.
Ezutan helyezze a munkadarabot az asztal tetejére.
HosszU vagy nehéz munkadarab vagasakor emelje fel
kissé annak végét a vagas kezdetekor és befejezésekor
a munkadarab végeinek kivajasat vagy lemetszését
elkerllendé.
A szerszam fels® részének hasznalata lehet6vé teszi a
munkadarab gyors és kénnyl visszavitelét az asztal
el6told oldalara. Ez kildnésen kényelmes ha két kezeld
dolgozik a szerszammal.
Fig.22
AVIGYAZAT:
A kovetkezé méretekkel rendelkez6 munkadarab
nem tolhaté be a szerszamba, mert a két
tovabbitogorgd kozotti tavolsag 129 mm. Ne
probalja vagni ezeket.

1
Kevesebb, mint 130 mm

T6bb, mint 130 mm
2 IE' 130 mm széles vajattal

130 mm
N —

AVIGYAZAT:
Kapcsolja ki a szerszamot, ha a munkadarab
elakadt. A szerszam mikodtetése elakadt
munkadarabbal a  tovabbitogorgbk  gyors
elhasznalédasahoz vezet.

KARBANTARTAS

Kevesebb, mint 130 mm hosszu

130 mm széles vajatokkal

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott



allapotban van miel6tt a vizsgdlatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

Soha ne haszndljon gazolajt, benzint,
alkoholt vagy hasonl6 anyagokat.
elszinez6dést, alakvesztést vagy
okozhatnak.

higitot,
Ezek
repedést

Az asztalhosszabbité magassaganak
bedllitasa
Fig.23

Fig.24

Az asztalhosszabbité magassaga gyarilag be van allitva.
Ha mégis tovabbi beallitasra van szlikség, jarjon el a
kévetkezé modon.

Tegyen egy levelezdlapot az asztalra és egy vonalzét a
levelezblapra. Forgassa a  beadllitécsavart az
imbuszkulccsal amig az asztalhosszabbité vége nem
érintkezik a vonalzéval. Most az asztalhosszabbitd vége
0,1 mm és 0,3 mm kozotti értékkel van magasabban,
mint az asztal felilete.

A szénkefék cseréje

Fig.25

A szénkeféket cserélie és ellendrizze rendszeresen.
Cserélie ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartdjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Csavarhuzd segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetart6 sapkakat.

Fig.26

A kések élesen tartasa

A tompa kések durva megmunkalast eredményeznek, a
motor tulterhel6déséhez és a munkadarab veszélyes
visszarugasahoz vezetnek. Azonnal cserélje ki a tompa
késeket.

Kenés

Fig.27

Olajozza meg a lancot (miutan eltavolitotta az R oldals6
burkolatot), a f& keretet emelé négy oszlopot és a
csavarokat. Ezt a rendszeres kenést gépolajjal kell
végezni.

AVIGYAZAT:
Az olajozast és barmilyen mas karbantartast csak a
kikapcsolt és aramtalanitott szerszamon szabad
végezni.
Tisztitas
Egy kefével mindig tavolitsa el a gorgdk felliletéhez, a
motor szell6zényildasaihoz és a dobokhoz tapadt
szennyezddést, forgacsot és idegen anyagot.
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A standard kés ujraélezésének hatara

Fig.28

Ne haszndlion olyan standard kést, amelynek
késszélessége 4 mm alatt van.

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy

beszabalyozast a Makita Autorizalt Szervizk6zpontoknak

kell végrehajtaniuk, mindig Makita potalkatraszek
hasznalataval.

TARTOZEKOK

AAVIGYAZAT:

Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikdnyvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van
szliksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban, keresse
fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
- Magneses tarté
Eldobhato kés
Standard kés
Késsablon
Dugokulcs, 9
Imbuszkulcs, 2,5
Elszivokészlet
Allvany



SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Rukovét na nosenie 9-3. Magneticky drziak 17-1. Nastavovacia doska
1-2. Bo¢na lista 9-4. Valec 17-2. Drazka
1-3. Rukovat na nosenie 9-5. Cepel 17-3. Cepel
2-1. Skrutka alebo zapadka 9-6. Zarez 17-4. Valec
3-1. Kontrolné svetlo 10-1. Zastrkavaci klu¢ 18-1. Zastrkavaci kluc¢
3-2. Prepinac 10-2. Magnetické drziaky 18-2. Uzatvéracia doska
4-1. Drzadlo klu¢ky 11-1. Zastrkavaci klu¢ 18-3. Instalacna skrutka Cepele
4-2. Stupnica 11-2. Uzatvaracia doska 19-1. Ochranny kryt
4-3. Hlavny ram 11-3. InStalac¢na skrutka cepele 20-1. Kridlova skrutka
4-4. Dosticka indikatora 12-1. Nastavovacia doska 20-2. Kryt na odrezky
5-1. Hibkomer 13-1. Magneticky drziak 20-3. Retaz
6-1. Drzadlo klucky 13-2. Nastavovacia doska 20-4. Ochranny kryt
6-2. Drazka 13-3. Cepel 23-1. Pravitko
6-3. Nastavitelna mierka hibky 14-1. InStalacné skrutky Cepele 23-2. Pohladnica
7-1. Zarazka 14-2. Nastavovacia doska 23-3. Nastavovacia skrutka
7-2. Tlacidlo zarazky 14-3. Magneticky drziak 24-1. Sesthranny franctizsky kla¢
7-3. Gombik zarazky 14-4. Valec 25-1. Medzna znacka
7-4. Vrchny stél 14-5. Cepel 26-1. Veko drziaka uhlika
8-1. Uzatvéaracia doska 14-6. Zarez 26-2. Skrutkova¢
8-2. Kladka 15-1. Zastrkavaci kla¢ 27-1. Stip
8-3. Valec 15-2. Magnetické drziaky 27-2. Srauba (Skrutka)
8-4. Retaz 16-1. Srauba (Skrutka) 27-3. Retaz
8-5. Kridlova skrutka 16-2. Nastavovacia doska 28-1. Z&kladna
9-1. Intaladné skrutky depele 16-3. Cepel 28-2. Cepel
9-2. Nastavovacia doska 16-4. Meradlo éepele 28-3. Viac ako 4 mm
TECHNICKE UDAJE
Model 2012NB
Sirka rezania 304 mm

Maximalna hibka rezu

3,0 mm Sirky materidlu menej ako 150 mm
1,5 mm 8$irky materialu od 150 mm do 240 mm
1,0 mm $irky materialu od 240 mm do 304 mm

Rychlost posuvu (min™) 8,5m
Rozmery stola (3 x D) 304 mm x 771 mm
Otacky naprazdno (min”) 8500
Celkova dizka (S x D x H) 483 mm x 771 mm x 401 mm
Hmotnost netto 28,1kg
Trieda bezpe&nosti =]

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa moZu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost' podla postupu EPTA 01/2003

ENE001-1
Uréené pouzitie
Tento nastroj je ur€eny na hoblovanie dreva.

ENF002-1
Napajanie
Nastroj sa m6ze pripojit len k odpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku, a
moze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
V sulade s eurdpskymi normami ma dvojitu izolaciu a
moze byt preto napdjany zo zasuviek bez
uzemnovacieho vodica.
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ENF100-1
Pre verejné nizkonapatové rozvodné systémy s
napatim 220 V az 250 V.

Prepinania elektrického pristroja spdsobuju kolisanie
napéatia. Prevadzka toho zariadenia za nepriaznivych
podmienok v sieti méze mat Skodlivy uc€inok na
prevadzku inych zariadeni. Pri impedancii siete rovnej
0,38 ohmov alebo nizSej mozno predpokladat, ze
nenastanu Ziadne negativne U¢inky. Sietova zastréka
pouzita pre toto zariadenie musi byt chranena poistkou



alebo ochrannym istiCom s pomalymi charakteristikami
vypinania.

ENG905-1
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A urena
podla EN61029:

Uroveri akustického tlaku (Lpa) : 86 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa) : 99 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu

ENH037-1
Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami

Eurépskeho spolo¢enstva

Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca

prehlasuje, ze nasledujuce zariadenie(a) znacky

Makita:

Oznacenie zariadenia:

Hoblovaci stroj

Cislo modelu / Typ: 2012NB

predstavuju sériovl vyrobu

Je v zhode s nasledujucimi euré6pskymi smernicami:
2006/42/EC

Asu vyrobené podla nasledujucej

a Standardizovanych dokumentov:
EN12100-1, IEC61029, EN860

Cislo certifikatu skusky typu EC: 10-SKM-CM-0523

Skusku typu EC podla smernice 2006/42/ES vykonal:
Inspecta Sweden AB
PO Box 30100
SE-104 25 STOCKHOLM, Svédsko
Identifikacné ¢. 0409

normy

Technickd dokumentacia sa nachadza unasho
autorizovaného  zastupcu v Eurépe, ktorym je
spolo¢nost’
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglicko
3.3.2010
Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONSKO
GEA010-1

VSeobecné bezpecnostné

predpisy pre elektronaradie
UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia

a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii moze

mat za nasledok Uraz elektrickym prudom, poziar alebo
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vazne zranenie.
Vsetky pokyny a insStrukcie si odlozte pre
pripad potreby v buducnosti.

GEB066-1

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE HOBLOVACKU

Pouzivajte ochranu zraku.

2. V pripade potreby pouzivajte osobné
ochranné prostriedky, napriklad chranice
sluchu (zatky do usi), ochranu dychania
(protiprachovii masku) a pri manipulacii s
drsnym materialom aj rukavice.

3. Nastroj nepouzivajte v blizkosti horlavych
kvapalin alebo plynov.

4. Pred pracou skontrolujte, ¢i su na svojom
mieste namontované vsetky kryty.

5. 8 ostriami zaobchadzajte so
opatrnostou.

6. Pred pracou dokladne skontrolujte ostria, Ci
neobsahuju praskliny alebo iné poskodenie.

zvySenou

Okamzite vymeiite prasknuté alebo
poskodené ostria.
7. Bezpecne utiahnite inStalacné maticové

skrutky ostria.

8. Pred rezanim odstrante klince a ocistite
obrobok. Klinec, piesok alebo cudzi material
moze sposobit poskodenie ostria.

9. Neodstranujte triesky zo Sachty na triesky,
kym je motor spusteny. Triesky odstrante az
po uplnom zastaveni ostria. Pri ich ¢isteni
vzdy pouzivajte palicku a pod.

10. Nenechavajte nastroj spusteny bez dozoru.

11. Neposkodzujte kabel. Kabel zo zasuvky
neodpajajte trhnutim. Kabel udrziavajte mimo
dosahu tepla, oleja, vody a ostrych okrajov.

12. Nastroj mozno pouzivat len na drevo a

podobné materialy.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

/\VAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym  pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpecnostnych
pravidiel pre naradie.

NESPRAVNE POUZIVANIE alebo opomenutie
dodrziavat’ bezpe¢nostné pravidla uvedené v tomto
navode na obsluhu mézu mat’ za nasledok vazne
osobné poranenia.



INSTALACIA

Pohyb a preprava hoblovacieho stroja
Fig.1
APOZOR:

Pri presune nastroja budte opatrni.
Poskladajte boéné listy. Pri postuvani nastroja uchopte
drzadla.
Pri preprave vozidlom ho zaistite lanom alebo inymi
pevnymi prostriedkami, aby ste zabranili prevrateniu, ¢i
pohybu.
Umiestnenie hoblovacieho stroja
Fig.2
Nastroj umiestite na dobre osvetleny rovny povrch, kde
mobzete udrzat dobrd oporu a rovnovahu. Skrutky
zaskrutkujte do otvorov na zakladni pracovnej plochy
alebo drziaku (volitelné prisluSenstvo).

POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.
Zapinanie
Fig.3
APOZOR:
Skor ako zapojite nastroj do zdroja napatia, uistite
sa, Ci je vypnuty. Po zapojeni sa rozsvieti hlavna
kontrolka.
Na spustenie nastroja stlacte tlacidio ON (1). Ak chcete
zastavit' nastroj, stlacte tlacidlo OFF (0).
Nastavenie rozmerov
Fig.4
Oto¢enim drzadla kfluky v protismere hodinovych
ruciCiek, znizte hlavny ram, kym oznacdovacia dosticka
nemieri na zariadenie na zvySovanie mierky oznacujuce
pozadované kone¢né rozmery. Jedno plné otocenie
drzadla kluky posunie hlavny ram 2 mm hore alebo dole.
Na pravej strane je mierka v palcoch a na lavej je v
metrickych jednotkach.

Nastavenie hibky rezu

Maximalna hibka rezu sa odli§uje v zavislosti od $irky
obrobku, ktory budete hoblovat. Pozrite si tabulku. Ak
chcete odstranit vacSie mnozstvo ako je uréené v
tabulke, nastavte mensiu hibku rezu ako mnozstvo a
jeden, dvakrat prejdite hoblovacim strojom.

Sirka orezavaného obrobku Maximalina hibky rezu
Menej ako 150 mm 3,0 mm
150 mm -240 mm 1,5 mm
240 mm - 304 mm 1,0 mm

Ak chcete nastavit hibku rezu, postupuijte nasledovne:
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Fig.5

Obrobok poloZte na povrch stola. Otocenim drzadla
kluky v protismere hodinovych rugiciek, znizte hlavny
ram. Hibkomer sa zvy$i a mnozstvo zvySenia oznaduje
hibku rezu.

A\POZOR:
Pri  nastavovani oznacovacej dosticky s
indikatorom zvySovania na pozadovany konecény
rozmer znizte hlavny ram. Ak zvySite hlavny ram do
pozadovaného kone¢ného rozmeru, méze dojst k
dodato€nému uvolneniu skrutky. Nasledkom toho
moze byt nechceny konecny rozmer.
Skoér ako predurgite hibku rezu, poloZte obrobok na
povrch stola. V opaénom pripade sa bude
predur&ena hibka rezu odli$ovat od skuto&nej hibky
rezu.
Nastavitelna mierka hibky
Fig.6
Ak potrebujete presnejsie predurdit hibku rezu, pomézte
si hibkomerom. Postupujte nasledovne.
1. Najprv ohoblujte obrobok na preduréent hibku
rezu. Odmerajte hribku ohoblovaného obrobku,
aby ste vedeli kolko eSte musite odstranit.

2. Hibkomer otadajte na drzadle kiuky, az kym
stuperi 0 nie je nastaveny v ryhe nastroja.

3. Teraz otacajte drzadlo kluky v protismere
hodinovych rugi€iek, az kym stupen pozadovanej
hibky rezu nie je nastaveny v ryhe nastroja.

4. Ak chcete odstranit vacsie mnozstvo ako je
uréené v tabulke "Nastavenie hibky rezu",
nastavte mens$iu hibku rezu ako je mnoZstvo a
jeden, dvakrat prejdite hoblovacim strojom.

Zarazka

Fig.7

Zarazku pouzivaijte pri hoblovani viacerych obrobkov na
rovnaku hrubku. Postupujte nasledovne.

1. Hibkomer otagajte aZ kym oznacovacia doéticka
nesmeruje na pozadovany kone¢ny rozmer na
mierke stupriovania.

Stlacte tlac¢idlo zarazky a znizte zarazku, az kym

sa nedotkne povrchu stola.

3. Ak potrebujete jemné nastavenie zarazky, otocte
tlacidlo zarazky.

APOZOR:
Ak sa zarazka nepouziva, vzdy ju zdvihnite do
najvysSej polohy. Ak sa zarazka dotyka povrchu
stola, nikdy netlacte na drzadlo kluky. Méze dojst k
poskodeniu nastroja.

MONTAZ

/A\POZOR:
NeZz zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedCte, Ze je vypnuty a



vytiahnuty zo zasuvky.
Vymena cepeli

APOZOR:
Pri odoberani a zakladani ¢epeli budte opatrni, aby
ste predisli porezaniu alebo zraneniu a zaroven
poskodeniu éepeli. Cepele st ostré ako Ziletka.
Pred zalozenim cCepeli odstrante vSetky triesky,
prach, decht a iné nedistoty, ktoré su prilepené na
kotugi alebo Eepeliach.

Pouzivajte ¢epele rovnakych rozmerov a hmotnosti,

pretoze méze nastat vibrovanie bubna, &oho
nasledkom moéze byt oslabené rezanie az zlyhanie
stroja.
Obe ¢Eepele vymerite v rovhakom ¢ase.
Jednorazova €epel ma rezaciu hranu na oboch
stranach. Ak sa otupi jeden koniec, mozete
pouzivat druhy. Pred pouzitim druhého rezacieho
konca, vzdy odstrante Zivicu a necistoty nalepené
na opacnej strane Cepele. Tato Eepel sa nesmie
prebrusovat. Ak su zatupené obe hrany, vymerite
Cepel.
1.  Odstranenie cepeli
Uvolnite skrutku s kridlovou hlavou, ktora zaistuje kryt na
odrezky a odstrarte kryt. Odskrutkujte skrutky krytu na
pravej strane. Vyberte kryt na pravej strane. Otacajte
kladku dovtedy, kym sa valec nenachadza v uzamknutej
polohe, pricom inStalaéné skrutky ¢epele smeruju nahor.
Fig.8
Len pre jednorazové ¢epele
Dva magnetické drziaky polozte na nastavovacou dosku
a posuvajte ich v smere Sipky, az kym sa zarez nedotyka
Cepele. Pomocou zastrkovacieho kluca odstrarite Sest
inStalacnych skrutiek ¢epele. Upnite magnetické drziaky
a nadvihnite ich priamo hore tak, aby ste odstranili
nastavovaciu dosku a ¢epel z valca. Stlacte uzatvaraciu
dosku a valec uzamknite oto&enim kladky o 180°. Dalsiu
Cepel odstrarite rovnakym spdsobom.

Fig.9

Fig.10

Len pre Standardné ¢epele

Pomocou zastrkovacieho kli¢a odstrante Sest

inStalacnych skrutiek. Nastavovaciu dosku a cepel
nadvihnite priamo hore a vyberte ich z valca. Stlacte
uzatvaraciu dosku a valec uzamknite oto¢enim kladky o
180°. Dalsiu &epel odstrafite rovnakym sposobom.
Nastavovaciu dosku odstrarte z Cepele.

Fig.11
Fig.12
1. Instalacia cepeli
/A\POZOR:
Na pritahovanie instalaénych skrutiek Cepeli

pouzivajte len zastrkavaci kIG¢ Makita. Pouzivanie
iného zastrkavacieho kli¢a méze sposobit prilisné
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alebo naopak nedostatocné pritiahnutie skrutiek s
nasledkom vazneho poranenia.
Len pre jednorazové cepele
Produkuje rovny drevorez priblizne 300 mm dlhy a 100
mm &iroky. Cepel a nastavovaciu dosku poloZte na
drevorez tak, aby polohovacia zaradzka Ccepele
nastavovacej dosky bola vioZzend v ryhe c&epele.
Nastavovaciu dosku nastavte tak, aby oba konce ¢epele
vy€nievali priblizne 1 mm za okrajom nastavovacej dosky.
Dva magnetické drziaky polozZte na nastavovaciu dosku
a posuvajte ich dovtedy, kym sa zarez nedotyka Cepele.

Fig.13

Upnite magneticky drziak a patku nastavovacej dosky
zasunte do ryhy na valci. Viozte instalacné skrutky
Cepele.

Fig.14

Po pritiahnuti vSetkych inStalacnych skrutiek Cepele
mierne a rovhomerne zo stredu do stran, ich pritiahnite
naplno, postupujuc v rovnakom poradi. Magnetické
drziaky odstrarte z nastavovacej dosky.

Fig.15

Dalsiu &epel nainstalujte rovnakym spésobom. Pri
stlacani uzatvaracej dosky otacajte valec pomaly, aby

ste zistili, ¢i nieCo nefunguje nespravne. Potom
nainstalujte kryt na odrezky a boény kryt.
/A\POZOR:

InStalacné skrutky cCepele nepritahujte, ak

polohovacia zarazka Cepele nastavovacej dosky
spravne nezapada do ryhy cCepele. V opa¢nom
pripade moéze dojst k poSkodeniu Cepele a
zraneniu pouzivatela.
Nezapinajte stroj, ak nie je namontovany kryt na
odrezky.
Po nainstalovani krytu na odrezky skontrolujte, Ci
retaz nie je zachytena v kryte na odrezky.
Len pre Standardné cepele
Cepel polozte na meradlo &epele tak, aby bol okraj
Cepele Uplne zarovno s prednym pasom (A).
Nastavovaciu dosku poloZzte na Eepel, mierne stlacte
patku nastavovacej dosky, aby bol zarovno so zadnou
stranou meradla ¢epele (B). Pritiahnite skrutky, ¢im
zaistite nastavovaciu dosku k ¢epeli.

Fig.16
Patka nastavovacej dosky zasurite do ryhy na valci.
Vlozte inStalacné skrutky Cepele.

Fig.17

Po pritiahnuti vSetkych inStalacnych skrutiek Cepele
mierne a rovhomerne zo stredu do stran, ich pritiahnite
naplno, postupujic v rovhakom poradi.

Fig.18

Dalsiu &epel nainstalujte rovnakym sposobom. Pri
stlacani uzatvaracej dosky otacajte valec pomaly, aby
ste zistili, ¢i nieCo nefunguje nespravne. Potom
nainstalujte kryt na odrezky a boény kryt.



APOZOR
Po nainstalovani
skrutky Cepele.
Nezapinajte stroj, ak je otvoreny kryt na odrezky.
Po nainstalovani krytu na odrezky skontrolujte, i
retaz nie je zachytena v kryte na odrezky.

Cepeli pritiahnite inStalacné

Vymena druhu ¢epele

S tymto nastrojom moézZete pouzivat, bud jednorazové
alebo Standardné cepele. Ak chcete zmenit druh ¢epele,
kupte a pouzite nasledovné Casti.

Vymena Standardnej ¢epele
za jednorazovu ¢epel

Nastavovacia doska ----------- 2 ks | Nastavovacia doska -- --2ks

Jednorazova Gepel (306 mm) — 2 ks Skrutky s konickou hlavou M 4 X 6 - 4ks
Standardna cepel

Magneticky drziak ------------ 2ks Meradlo &epele --

Vymena jednorazovej ¢epele
za $tandardnu Cepel

Ochranny kryt

Fig.19

Ak chcete po€as zberu prachu udrzat prevadzku v
Cistote, pripojte k hoblovaciemu stroju pomocou tohto
ochranného krytu vysavac.

Fig.20

Uvolnite skrutky s kridlovou hlavou, ktoré zaistuju kryt na
odrezky. Ochranny kryt pripojte na vysava¢ a pomocou
skrutiek s kridlovou hlavou spojte kryt na odrezky s
ochrannym krytom.

APOZOR:
Po nainstalovani ochranného krytu skontrolujte, ¢i
retaz nie je zachytena v kryte na odrezky alebo v
ochrannom kryte.

PRACA

APOZOR
Cez hoblovaci stroj moézu vedla seba prejst dva az
viac kusov Uzkeho ale rovnako hrubého materialu.
AvSak, medzi materidlom nechajte urcity odstup,
aby podavacie valce mohli zachytit najuzsi kus
materiadlu. V opac¢nom pripade modze rezacia
hlavica spatne odrazit trochu uzsi kus.

Fig.21

Obrobok poloZte na povrch stola.

Podrla vysSie uvedeného navodu, urgite hibku rezu.
Zapnite nastroj a poc¢kajte kym ¢epele nedosahuju plnu
rychlost. Pri spustani nastroja sa obrobok nesmie
dotykat podavacieho valca.

Potom vloZte obrobok tak, aby bol zarovno s povrchom
stola.

Pri rezani dlhého alebo velkého obrobku, jemne
nadvihnite jeho koniec na zaciatku a konci rezu, aby ste
zabranili vyrezaniu drazok, ¢i odrezkov na jeho uplnych
koncoch.

Pouzivanie hornej €asti nastroja umoznuje rychly, lahky
navrat obrobku do privodnej strany stola. Je to vhodné

najma pre dvoch operatorov.

Fig.22

A\POZOR:
Obrobok nasledujucich rozmerov nevkladajte do
nastroja, pretoze medzera medzi dvomi
podavacimi valcami je 129 mm. Nepokusajte sa ich
odrezat'.

Dizka menej ako 130 mm

1
Menej ako 130 mm

Viac ako 130 mm

130 mm
N .

APOZOR:
Ak sa obrobok zastavi v stroji, vypnite ho. Ak
budete pokracovat v hoblovani so zaseknutym
obrobkom, méze dojst k rychlemu opotrebovaniu
podavacich valcov.

UDRZBA

Zliabky v intervaloch so $irkou
viac ako 130 mm

Zliabky v intervaloch so $irkou
130 mm

/A\POZOR:
NeZ zacnete robit’ kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Nastavenie vysky boénej listy.
Fig.23

Fig.24

VySka bocnej listy je origindlne nastavena. Ak je
potrebné dalSie nastavenie, postupuijte nasledovne.
Pohladnicu polozZte na stdl a umiestnite na fiu pravitko.
Pomocou $esthranného francuzskeho kfuc¢a otacajte
nastavovaciu skrutku, az kym sa koniec bocnej listy
nedotkne pravitka. Teraz je koniec bo¢nej listy 0,1 mm az
0,3 mm nad povrchom stola.

Vymena uhlikov

Fig.25

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su
opotrebované az po medznu znacku, vymerite ich.
Uhliky musia byt Cisté a musia volne zapadat do svojich
drziakov. Oba uhliky treba vymienat si€asne. Pouzivajte
vyhradne rovnaké uhliky.

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, viozte nové a zaskrutkujte veka
naspat.

Fig.26



Udrziavanie ostrosti ¢epeli

Tupé Cepele mdézu spdsobit drsny povrch koncového
produktu, pretazenie motora a nebezpecny spatny vrh
obrobku. Tupé Eepele okamzite vymerite.

Mazanie

Fig.27

Naolejujte retaz (po odstraneni bo¢ného krytu R), Styri
stipy a skrutky pre nadvihovanie hlavného ramu. Na toto
pravidelné mazanie pouzivajte strojovy olej.

/A\POZOR:
Olejovanie a celkovu udrzbu vykonavajte, ked je
nastroj vypnuty a odpojeny zo zdroja napétia.
Cistenie
Nastroj zbavte necistdt, odrezkov a cudzich materialov,
ktoré su prilepené na povrchu valca, vetracich otvoroch a
valcoch motora.

Obmedzenie pre prebrusenie Standardnej
cepele

Fig.28

Nepouzivajte Standardnu Cepel, ktora je kratSia ako 4
mm.

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

PRISLUSENSTVO

APOZOR
Pre vas$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporucujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢&i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
0s6b. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné
stredisko firmy Makita.
Magneticky drziak
Jednorazova ¢epel
Standardna sepel
Meradlo ¢epele
Zastrkavaci kfu¢ 9
Sesthranny francuzsky kit¢ 2,5
Ochranny kryt
Stojan
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CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Drzadlo 9-3. Magneticky drzak 17-1. Montazni deska
1-2. Pomocny stul 9-4. Vélec 17-2. Drazka
1-3. Drzadlo 9-5. List 17-3. List
2-1. Sroub nebo vrut 9-6. Zub 17-4. Vélec
3-1. Kontrolka 10-1. Nastrény kli¢ 18-1. Nastrény kli¢
3-2. Spina¢ 10-2. Magnetické drzaky 18-2. Pojistna deska
4-1. Drzadlo kliky 11-1. Nastrény kli¢ 18-3. Instalaéni Sroub noze
4-2. Stupnice 11-2. Pojistna deska 19-1. Sestava odsavaciho krytu
4-3. Hlavni ram 11-3. Instalaéni Sroub noze 20-1. Kfidlovy Sroub
4-4. Ukazatel 12-1. Montazni deska 20-2. Kryt proti tfiskam
5-1. Hloubkomér 13-1. Magneticky drzak 20-3. Retéz
6-1. Drzadlo kliky 13-2. Montazni deska 20-4. Sestava odsavaciho krytu
6-2. Drazka 13-3. List 23-1. Pravitko
6-3. Voli¢ nastaveni hloubky 14-1. Instalacni rouby nozl 23-2. Pohlednice
7-1. Doraz 14-2. Montéazni deska 23-3. Stavéci Sroub
7-2. Tladitko zarazky 14-3. Magneticky drzak 24-1. Imbusovy kli¢
7-3. Knoflik zarazky 14-4. Valec 25-1. Mezni znacka
7-4. Zarédzka stolu 14-5. List 26-1. Vicko drzaku uhliku
8-1. Pojistna deska 14-6. Zub 26-2. Sroubovak
8-2. Remenice 15-1. Nastrény kli¢ 27-1. Sloupek
8-3. Vélec 15-2. Magnetické drzaky 27-2. Sroub
8-4. Retéz 16-1. Sroub 27-3. Retéz
8-5. Kfidlovy Sroub 16-2. Montazni deska 28-1. Zakladna
9-1. Instalaéni rouby nozl 16-3. List 28-2. List
9-2. Montézni deska 16-4. Méfidlo noze 28-3. Vice nez4 mm
TECHNICKE UDAJE
Model 2012NB
Sitka fezu 304 mm

Max. hloubka fezu

3,0 mm pii Sitce materidlu mensi nez 150 mm
1,5 mm pfi Sifce materialu od 150 mm do 240 mm
1,0 mm pfi Sifce materialu od 240 mm do 304 mm

Rychlost podavani (min™) 8,5m
Rozméry stolu (3 x D) 304 mm x 771 mm
Otacky naprazdno (min”) 8 500
Celkova délka (S x D x V) 483 mm x 771 mm x 401 mm
Hmotnost netto 28,1 kg
Ttida bezpe&nosti =]

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické udaje podléhaji zmé&nam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE001-1
Urcéeni nastroje
Nastroj je uren k hoblovani dfeva.

ENF002-1
Napajeni
Nastroj Ize pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
mize pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami ma dvojitou
izolaci a muze byt proto napajen ze zasuvek bez
zemniciho vodice.
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ENF100-1
Verejné nizkonapét'ové rozvodné systémy s napétim
mezi 220 V a 250 V.

Pfi spinani elektrickych pfistrojd mize dojit ke kolisani
napéti. Provozovani tohoto zafizeni za nepfiznivého
stavu elektrické sit¢ mize mit negativni vliv na provoz
ostatnich zafizeni. Je-li impedance sit¢ mensi nebo
rovna 0,38 Ohm, Ize pfedpokladat, Ze nevzniknou zadné
negativni U¢inky. Sitova zasuvka pouzitd pro toto
zafizeni musi byt chranéna pojistkou nebo ochrannym



jistitem s pomalou vypinaci charakteristikou.
ENGQ05-1

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN61029:

Hladina akustického tlaku (L,a): 86 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 99 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Pouzivejte ochranu sluchu

ENH037-1
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:
Popis zafizeni:
Protahovacka
¢. modelu/typ: 2012NB
vychazi ze sériové vyroby
a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
a bylo vyrobeno v souladu s nasledujici normou ¢&i
normativnimi dokumenty:
EN12100-1, IEC61029, EN860
ES certifikat pfezkouseni typu ¢. 10-SKM-CM-0523
ES prezkouseni typu dle 2006/42/ES provedla
spole€nost:
Inspecta Sweden AB
PO Box 30100
SE-104 25 STOCKHOLM, Svédsko
identifikacni ¢. 0409

Technickd dokumentace je kdispozici u naSeho
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England
3.3.2010
Tomoyasu Kato
feditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN
GEA010-1

Obecna bezpecnostni

upozornéni k elektrickému naradi

UPOZORNENI  Preététe si  vSechna
bezpecnostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynd muze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.
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VSechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.

GEB066-1
BEZPECNOSTNi UPOZORNENI K
TLOUSTKOVACCE
1. Noste ochranu zraku.
2. Pfi  manipulaci s hrubym materidlem

pouzivejte v pfipadé potieby vhodné osobni
ochranné prostredky, jako je ochrana sluchu
(ucpavky do usi), ochrana dychaciho ustroji
(protiprachova maska) a rukavice.
Nepouzivejte nastroj v mistech,
nachazeji horlavé kapaliny nebo plyny.
Pred zahajenim provozu se ujistéte, zda jsou
nainstalovany vSechny kryty.

S kotouci manipulujte velice opatrné.

Pred zahajenim provozu peclivé zkontrolujte
kotouce, zda nevykazuji znamky trhlin nebo
poskozeni. Popraskané nebo poskozené
kotouce je nutno okamzité vymeénit.

Pevné dotahnéte instala¢ni Srouby kotouce.
Pfed fezanim z dilu odstrante hiebiky a
vycistéte jej. Hrebiky, pisek a jiny material
muzZe zpUsobit poskozeni kotouce.
Neodstranujte ze Zlabu tfisky, je-li motor v
provozu. Trisky odstranujte az po uplném
zastaveni nozu. P¥i ¢iSténi vzdy pouzivejte ty¢,
apod.

Nenechavejte nastroj bézet.

Nezachazejte hrubé s napajecim kabelem.
Napajeci kabel nikdy neodpojujte ze zasuvky
Skubanim. Napajeci kabel nevystavuje teplu,
olejum a ostrym hranam.

Nastroj pouzivejte pouze na dievo nebo
podobné materialy.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

kde se

10.
1.

12.

AVAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani

bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE POUZIVANI &i nedodrzeni
bezpeénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze muiiZze zpUsobit vazné zranéni.



INSTALACE

Pfesun a preprava protahovacky
Fig.1
APOZOR:

PFi pfesunovani nastroje budte opatrni.
Sklopte pomocné stoly. PFi pfesunovani nastroje
pouzivejte jeho drzadla.
Prepravujete-li nastroj vozidlem, zajistéte jej lanem nebo
jinym dostate¢né odolnym prostfedkem, aby nedoslo k
prevrzeni nebo posunuti.
Umisténi protahovacky
Fig.2
Nastroj nainstalujte na dobfe osvétleném misté s rovnou
podlahou, kde Ize zajistit dobré usazeni a vyvazeni.
PriSroubujte/pfipevnéte jej k pracovnimu stolu nebo
stojanu (volitelné pFisluSenstvi) prostfednictvim otvord,
které jsou k dispozici v zakladné.

POPIS FUNKCE

APOZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Zapinani
Fig.3
Apozor:
Pred pfipojenim nastroje k elektrické siti se vzdy
ujistéte, zda je nastroj vypnuty. Kontrolka se
rozsviti pfi pfipojeni nastroje ke zdroji napajeni.
Nastroj se spousti stisknutim tlacitka ZAP ( 1 ). Nastroj
se zastavuje stisknutim tladitka VYP (O ).
Rozmérové nastaveni
Fig.4
Otacenim drzadla kliky proti sméru hodinovych ruci¢ek
spoustéjte dold hlavni ram, dokud se ukazatel nepfesune
na dilek stupnice odpovidajici pozadovanému rozméru
po dokonéeni. Jednou celou oto¢kou drzadla kliky se
hlavni rdm pfesune o 2 mm nahoru nebo doll. Stupnice
ma palcové miry na pravé strané a metrické miry na levé
strané.

Nastaveni hloubky fezu

Maximalni hloubka fezu se li$i podle Sitky fezaného dilu.
Informace viz tabulka. Pokud potfebujete odstranit vice
materidlu nez je uvedeno v tabulce, nastavie mensi
hloubku fezu a provedte dva nebo vice prachodu.

Sitka fezaného dilu Maximalni hloubka fezu
Méné nez 150 mm 3,0 mm
150 mm - 240 mm 1,5 mm
240 mm - 304 mm 1,0 mm

Pfi nastavovani hloubky fezu postupujte nasledovné.

Fig.5

Polozte dil naplocho na povrch stolu. Otac¢enim drzadla
kliky proti sméru hodinovych rucicek spoustéjte doll
hlavni ram. Hloubkovy doraz se zvedne a hloubku fezu je
signalizovana mirou zvednuti dorazu.

/A\POZOR:

Pfi vyrovnavani ukazatele se stupnici signalizujici
pozadovany rozmér po dokonc¢eni hlavni ram vzdy
spoustéjte doll. Pokud hlavni rdm do polohy
pozadovaného rozméru po dokonceni zvednete,
mUize na Sroubu vzniknout dodate¢na vule. Mizete
tak dosahnout nezadouciho kone¢ného rozmeéru.
Pfi urovani hloubky fezu vzdy pokladejte dil na
plocho na povrch pracovniho stolu. V opaéném
pripadé se bude pfedem stanovena hloubka Fezu
lisit od skute¢né hloubky fezu.

Voli¢ nastaveni hloubky

Fig.6
Voli¢ nastaveni hloubky pouzijte v pfipadé, ze
potfebujete predem prfesné stanovit hloubku fezu.

Postupuijte nasledovné.

1.  Nejdfive ohoblujte dil na pfedem stanovenou
hloubku Fezu. Zméfte tloustku ohoblovaného dilu
a zjistéte, kolik materialu je jesté nutno odstranit.

2. Oftacejte volitem nastaveni hloubky na drzadle
kliky, dokud nebude ryska 0 vyrovnana s drazkou
na nastroji.

3.  Nyni otaCejte drzadlem kliky proti sméru
hodinovych rucicek, dokud nebude s drazkou na
nastroji vyrovnan dilek reprezentujici
pozadovanou hloubku Fezu.

4.  Pokud potfebujete odstranit vice materialu nez je
uvedeno v tabulce v odstavci ,Nastaveni hloubky
fezu", nastavte mensi hloubku fezu a provedte
dva nebo vice prichodu.

Zarazka

Fig.7

Zarazku pouzijte v pfipadé, Ze potfebujete hoblovat vétsi

mnozstvi dild na stejnou tloustku. Postupuijte

nasledovné.

1. Otacejte drzadlem kliky, dokud se ukazatel
nepfesune na dilek stupnice odpovidajici
pozadovanému rozméru po dokonceni.

2.  Stisknéte tlacitko zarazky a spoustéjte ji dold,
dokud nevejde do styku s povrchem stolu.

3. Bude-li tfeba jemného sefizeni zarazky, otacejte
knoflikem zarazky.

APOZOR:
Pokud neni zarazka pouzivana, vzdy ji zvednéte do
nejvyssi polohy. Nikdy netlacte na drzadlo kliky, je-li
zarazka v kontaktu s povrchem stolu. Mohlo by
dojit k poSkozeni nastroje.
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MONTAZ

APOZOR:
Nez zacnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

Vyména nozu

APOZOR:
PFi demontazi a instalaci nozi s nimi manipulujte
velice opatrné, abyste zabranili pofezani ¢i jinému
zranéni nebo poskozeni nozd. Jsou ostré jako
bfitva.
Pred instalaci nozu ocistéte vSechny tfisky, prach
nebo cizi material pfilnuly na valci nebo nozich.
Pouzivejte noze stejnych rozmérd a hmotnosti. V
opa¢ném pripadé dojde k oscilacim ¢i vibracim
vélce, které povedou k nekvalitnimu zpracovani a
potencialné k poru$e nastroje.
Oba noze vymériujte soucasné.
Jednorazovy nGz ma Feznou hranu na obou
stranach. Jakmile se jedna fezna hrana ztupi,
muZzete pouzit druhou hranu. Dfive, nez pouzijete
druhou Feznou hranu, vzdy odstrante pryskyfici a
necistoty pfilnulé na opaéné strané noze. Tento nuz
neni povoleno ostfit. Jakmile se ztupi obé fezné
hrany, je nutno nGz fadné zlikvidovat.

1. Demontaz nozu

Povolte Sroub s kfidlovou hlavou, ktery uchycuje kryt
proti tfiskam a poté kryt odstrarite. Demontujte Srouby
uchycujici pravy boéni kryt. Poté pravy boéni kryt
odejméte. Otacejte Femenici, dokud nebudete moci
zajistit valec v poloze, kdy instala¢ni Srouby noz( sméfuji
nahoru.

Fig.8

Pouze pro jednorazové noze

Umistéte na montazni desku dva magnetické drzaky a
zatlacte je ve sméru Sipky, dokud se zub nedostane do
styku s nozem. Nastrénym klicem demontujte Sest
instalacnich Sroubl nozl. Uchopte magnetické drzaky,
zvednéte je pfimo nahoru a demontujte z valce montazni
desku a nGz. Stisknéte pojistnou desku a otoGenim
femenice o 180° valec zajistéte. Druhy n(z demontujte
stejnym zpUsobem, jak bylo popsano vyse.

Fig.9

Fig.10

Pouze pro standardni noze

Nastrénym kli¢em demontujte Sest instalacnich Sroubu.
Zvednéte montdzni desku a nudz pfimo nahoru a
demontujte je z valce. Stisknéte pojistnou desku a
otocenim femenice o 180° vélec zajistéte. Druhy nuz
demontuijte stejnym zplsobem, jak bylo popsano vyse.
Odstrarite montazni desku z noze.

Fig.11
Fig.12
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1. Instalace nozu

/APOZOR:
Pfi utahovani instalacnich Sroubl nozli pouzivejte
pouze dodany nastrény kli¢ Makita. PFi pouZiti
jiného nastréného klice mize dojit k pFiliSnému
nebo nedostate¢nému utazeni Sroubl a nasledné
vaznému zranéni.
Pouze pro jednorazové noze
Prichystejte si plochy kousek dfeva o délce asi 300 mm a
Sifce asi 100 mm. PoloZte nuz a montazni desku na
dfevénou desku tak, aby vodici oko noZze na montazni
desce spocivalo v drazce noze. Upravte montazni desku
tak, aby oba konce noze pfecnivaly pfiblizné o 1 mm za
okraj montazni desky. Umistéte na montazni desku dva
magnetické drzaky a tlacte je, dokud se zub nedostane
do styku s nozem.

Fig.13

Uchopte magneticky drzak a zasunte patku montazni
desky do drazky ve valci. NaSroubujte instalacni Srouby
noza.

Fig.14

Po mirném a rovnomérném utazeni vSech instala¢nich
Sroubd nozd smérem od stfedu ven poté Srouby Uplné
dotahnéte ve stejném poradi. Demontujte magnetické
drzaky z montazni desky.

Fig.15

Druhy nGz nainstalujte stejnym zplsobem, jak bylo
popsano vySe. Stisknéte pojistnou desku, otacejte
pomalu valcem a zkontrolujte, zda je vSe v pofadku. Poté
nainstalujte kryt proti tfiskam a boéni kryt.

A\POZOR:
Instalaéni Srouby nozl neutahujte, pokud vodici
oko noze na montazni desce nespociva spravné v
drazce noze. Mohlo by dojit k poSkozeni noze a
potencialnimu zranéni personalu.
Nespoustéjte nastroj, pokud je demontovan kryt
proti tfiskam.
Pfi instalaci krytu proti tfiskam dbejte, aby nebyl
krytem zachycen fetéz.
Pouze pro standardni noze
Polozte niz na méfidlo noze tak, aby byla hrana noze
dokonale zarovnana s vnitfni stranou pfedniho Zebra (A).
Umistéte montazni desku na niz a poté jemné zatlacte
na patku montazni desky tak, aby byla zarovnana se
zadni stranou meéfidla noze (B). DotaZzenim Sroubl
prichytte montazni desku k nozi.
Fig.16
Zasufite patku montazni desky do drazky ve valci.
Nasroubujte instala¢ni Srouby nozd.
Fig.17
Po mirném a rovnomérném utazeni vSech instala¢nich
Sroubd nozd smérem od stfedu ven poté Srouby Uplné
dotahnéte ve stejném poradi.



Fig.18

Druhy n0z nainstalujte stejnym zpusobem, jak bylo
popsano vySe. Stisknéte pojistnou desku, otacejte
pomalu valcem a zkontrolujte, zda je vSe v pofadku. Poté
nainstalujte kryt proti tfiskam a boéni kryt.

APOZOR:
PFi instalaci noz( je nutno pevné dotahnout
instala¢ni Srouby noza.
Nespoustéjte nastroj, pokud je otevieny kryt proti
tfiskam.
Pfi instalaci krytu proti tfiskam dbejte, aby nebyl
krytem zachycen fetéz.

Zmeéna typu noze

Nastroj umoznuje pouzivat bud jednorazové nebo
standardni nozZe. Chcete-li zménit typ noze, pofidte si a
pouzivejte nasledujici dily.

Prechod ze standardniho na
jednorazovy nuz

Prechod z jednorazového na
standardni niz

Montazni deska -------=-=-=-----
Jednorazovy nliz (306 mm) -

Montéazni deska
Sroub s vélcovou hlavou M4 x 6 - 4 ks

Standardni n(iz - 2ks

Magneticky drzak ---------------- Mé¥idlo noze -

Sestava odsavaciho krytu

Fig.19

Chcete-li pomoci sbéru prachu zajistit Cisty provoz
nastroje, pfipojte k protahovacce prostfednictvim krytu
odsavac prachu.

Fig.20

Povolte Srouby s kfidlovou hlavou uchycujici kryt proti
tfiskdm. Umistéte odsavaci kryt na protahovacku a
spojte kryt proti tfiskam a odsavaci kryt utazenim Sroubt
s kfidlovou hlavou.

APOZOR:
PFi instalaci sestavy odsavaciho krytu dbejte, aby
nebyl krytem proti tfiskdm nebo sestavou
odsavaciho krytu zachycen fetéz.

PRACE

APOZOR:

Soucasné Ize protahovackou zpracovat dva nebo
vice kusU Uzkého materidlu, ktery v§ak musi mit
podobnou tloustku. Ponechejte vSak mezi
materidlem ur€ity prostor, aby mohly pfivodni
vale¢ky uchytit nejten¢i kousek materialu. V
opacném pfipadé by mohl byt o trochu tenci kus
vyrazen nozovou hlavou ven.

Fig.21

Polozte dil naplocho na povrch stolu.

Stanovte hloubku fezu jak je popsano vyse.

Zapnéte nastroj a pockejte, dokud noze nedosahnou

plné rychlosti. Pfi zapnuti nastroje by nemél byt

zpracovavany dil ve styku s pfivodnim valeCkem.
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Poté dil vlozte tak, aby byl zarovnan s povrchem stolu.
PFi fezani dlouhého nebo tézkého dilu zvednéte na
zacatku a konci mirné jeho okraj, aby nedoSlo k
vyloupnuti nebo odlomeni na koncich dilu.

Pouziti krytu nastroje umozriuje rychlé a snadné vraceni
zpracovavaného dilu na stranu pfivodniho stolu. Tato
vlastnost je vyhodna zejména pfi obsluze dvéma
pracovniky.

Fig.22

/A\POZOR:
Dily s nasledujicimi rozmeéry nelze do nastroje
zavadét, protoze interval mezi dvéma pfivodnimi
valecky je 129 mm. Nepokousejte se je fezat.

1
Méné nez 130 mm

Vice nez 130 mm

130 mm
N .

Délka mens$i nez 130 mm

S drazkou o $ifce vétsi nez
130 mm

S drazkami v intervalech o $ifce

130 mm
/A\POZOR:
Doslo-li k zablokovani dilu, vypnéte nastroj. Pokud
budete  pokraovat ve zpracovavani se

zablokovanym dilem, dojde k rychlému opotfebeni
pFivodnich valec¢ka.

UDRZBA

A\POZOR:
NeZz zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, Ffedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit ke
zménam barvy, deformacim ¢&i vzniku prasklin.

Vyskové nastaveni pomocného stolu
Fig.23

Fig.24

VySka pomocného stolu se nastavuje u vyrobce. Bude-li
nutno provést sefizeni, postupujte nasledujicim
zplsobem.

PoloZzte na stdl pohlednici a na pohlednici polozte
pravitko. Imbusovym kli€em otacejte stavécim Sroubem,
dokud se konec pomocného stolu nedotkne pravitka.
Nyni se konec pomocného stolu nachazi mezi 0,1 mm az
0,3 mm nad povrchem stolu.

Vyména uhlikt

Fig.25

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vymérite je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzaku.
Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.



Pomoci Sroubovaku odsroubuijte vicka uhlikl. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZzte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.
Fig.26

Udrzovani nozu v ostrém stavu

Tupé noze mohou vést k hrubému povrchu, pretizeni
motoru a nebezpeénému zpétnému razu dilu. Tupé noze
je nutno okamzité vymenit.

Mazani

Fig.27

Naolejujte fetéz (po demontazi bo¢niho krytu R), Gtyfi
sloupky a Srouby pro zvedani hlavniho ramu. Toto
pravidelné mazani je tfeba provadét strojnim olejem.

/A\POZOR:
Pfed olejovanim a provadénim veskeré udrzby je
nutno nastroj zastavit a odpojit.
Cisténi
Vzdy ocistéte necistoty, tfisky a cizi material pfilnuly na
povrsich vale€ku, otvorech motoru a valcich.

Limit opakovaného ostieni standardniho noze

Fig.28

Nepouzivejte standardni n(iz, jehoz délka je kratSi nez 4
mm.

Kvdli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dalSi uadrzba &i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dild
Makita.

PRISLUSENSTVI

/A\POZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto pfisluSenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfislusenstvi Ci
nastavcl muze hrozit nebezpeci zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i  informace ohledné tohoto
prisluSenstvi, obratte se na vase mistni servisni
stfedisko firmy Makita.
- Magneticky drzak
Jednorazovy nuz
Standardni ndz
Méridlo noze
Nastrény kli¢ 9
Imbusovy kli¢ 2,5
Sestava odsavaciho krytu
Stojan
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