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Hasznalati utasitas



Magvarazatok az abrak szamozott részleteihez

(1) Alapkeret

(2)  Hatlapfejli csavar
(3)  Tehermentesitd lap
4) Anyacsavar

%) Csavar

(6)  Tengelyburkolat
(7 Dugoékulcs

(8)  Tengelyrogzitd
(9)  Meglazitas iranya

(10) Nyil
(11)  Flirészlaphaz
(12) Nyil

(13) Furészlap

(14) Tengely

(15) Ilesztéperem
(16) Gyura

(17)  Illesztéperem
(18) Hatlapfejli csavar
(19) Meghuzas iranya
(20)  Védoburkolat
(21)  Porkiereszt6 csdcsonk
(22) Porzsak

(23) Csiptetod

(24) Biztonsagi reteszeld gomb
(25) Kioldo6 kapcsolo
(26) Kar

(27) Forgobasztal

(28) Flirészjaratos lap
(29) Kiegészitd hatarolovas
(30) Beallitocsavar
(31) Mutato

(32) Gérvagasi skala
(33) Zéarorugd

(34) Markolat

(35) Kar

(36) Rézselési skala
(37) Mutato

(38) Saturud

(39) Csavarok

(40) Hatarolovas

(41) Satukar

(42)  Szoritocsavar
(43) Téamasztek

(44) Forgatégomb
(45) Nyulvéany



(46) Tarto

(47) Csavar

(48) Tartoszerelvény

(49) Csavar

(50) 12-esrud

(51) Vagés vonala

(52) Horony

(53) Satu

(54) Tavtarto blokk

(55) Sajtolt aluminium profil
(56) Tavtarto blokk

(57) Tobb, mint 10 mm

(58) Tobb, mint 460 mm
(59) Furat

(60) Beallitolap

(61) Csavar

(62) Haromszogvonalzd
(63) Hatlapfejli csavarok
(64) Emelokar

(65) Hatlapfejii csavar (A)
(66) Forgobasztal felsd oldala
(67) Emelokar-tarto

(68) Hatlapfejti csavar

(69) Hatarjelzés

(70)  Csavarhuzo

(71)  Kefetartd rogzitésapkaja

SPECIFIKACIOK

Tipus
Fiirészlap atmérdje

Furat (f6tengely) atméroje
Nem eurodpai orszagokban

LS1040
255 mm — 260 mm

25,4 mm és 25 mm

Europai orszagokban 30 mm
Max. vagasi teljesitmények (magassag x szélesség)
260 mm atmérdji fiirészlappal
Gérvagasi szog
0° 45° (bal és jobb)
Rézselési szog
0° 93 mm x 95 mm 93 mm x 67 mm
69 mm x 135 mm 69 mm x 95 mm
45° (bal) 53 mmx 95 mm 49 mm x 67 mm
35 mm x 135 mm 35 mm x 94 mm
Uresjarati sebesség (percenkénti fordulatszam) 4.600
Meéretek (hosszusag x szélesség x magassag) 530 mm x 476 mm x 532 mm
Netto suly 11 kg




e A folyamatos kutatasi és fejlesztési munka kovetkeztében az itt megadott specifikaciok
eléze-tes értesités nélkiil modosulhatnak.

e Megjegyzés: A specifikaciok orszagonként valtozhatnak.

Elektromos halozat

A gépet csak olyan elektromos halézathoz szabad csatlakoztatni, amely a gép adattablajan
szerep-16vel azonos fesziiltséget biztosit, tovabba a gép kizardlag egyfazisu, valtdbaramu
tapfesziiltséggel miikodtethetd. A gép az Eurdpai Szabvanynak megfeleld kettds szigeteléssel
van ellatva, ezért foldvezeték nélkiili csatlakozo aljzatrol is hasznalhat6.

Munkavédelmi eldirasok
Kérjiik, hogy sajat biztonsaga érdekében olvassa el a mellékelt munkavédelmi utasitasokat.

Az alabbi szimbolumok jelentése a kovetkezo:
Olvassa el a ,,Hasznalati utasitast”.

KETTOS SZIGETELES

KIEGESZITO MUNKAVEDELMI SZABALYOK

1. Hasznaljon latasvédelmi felszerelést.

2. Tilos a fiirészgépet felszerelt védéburkolatok nélkiil miikodtetni.

3. Tilos a gépet gyulékony folyadékok vagy gazok jelenlétében hasznalni.
4

Hasznalat el6tt gondosan ellendrizze a fiirészlapot, hogy nincsenek-e rajta repedések
vagy sériilések. A repedt vagy sériilt fiirészlapot haladéktalanul cserélje ki.

A gépet csak az eldirasos illesztoperemekkel szabad hasznalni.

6. Ugyeljen arra, nehogy kirt tegyen a fétengelyben, az illesztéperemekben (kiilondsen
azok szerelési feliiletében) vagy a csavarban. Ezen alkatrészek karosodasa a
fiirészlap toréséhez vezethet.

7. Ellendrizze a forgéasztal megfelel6 rogzitését, hogy miikodtetés kozben ne mozdul-
hasson el.

8. Sajat biztonsaga érdekében a gép hasznalatba vétele elott tavolitsa el az asztal
tetejérol a forgacsokat, apro darabkakat, stb.

9. Keriilje a szegek atvagasat. A miivelet megkezdése elott ellenérizze a munkadarabot
és huzza ki beléle az 6sszes szeget.

10. A gép bekapcsolasa elott gyozoédjon meg arrol, hogy a tengelyrogzito kioldott
allapotban van-e.

11. Ellendrizze, hogy legalso helyzetében a fiirészlap nem ér-e hozza a forgoasztalhoz.

12. Markolja meg eriésen a fogantyut. Ne feledje, hogy beinditas és leallitas kozben a
filrész egy Kkicsit felfelé ill. lefelé mozog.



13.

14.

15.
16.

17.

18.

19.

20.
21.

22,

23.

24,

25.

26.

27.
28.

Tilos barmilyen miiveletet szabadkézzel végezni. A satu segitségével a
munkadarabot mindenfajta munkamiivelethez erdésen oda Kkell szoritani a
forgoasztalhoz és a hatarolé-vashoz. Tilos a munkadarabot kézzel rogziteni.

Tartsa a kezét tavol a flirészlap mozgaspalyajatol. Keriilje a lassulva forgé fiirészlap
érintését, mert még az is sulyos sériilést okozhat.

Ne nyujtsa ki a kezét semmi utan a fiirészlap pereme koriil.

Gondoskodjon arrol, hogy a gép bekapcsolasa elétt a fiirészlap ne érhessen hozza a
munkadarabhoz.

Miel6tt hasznalatba venné a gépet a tényleges munkadarabon, hagyja jarni egy
kicsit. Figyelje meg, hogy nem tapasztalhaté-e rezgés vagy imbolygd mozgas, ami
helytelen 0sszeszerelésre vagy a filirészlap elégtelen kiegyensiilyozasara utalhat.

A vagas megkezdése eldtt varjon, amig a flirészlap el nem éri teljes fordulatszamat.
Ha barmi rendellenességet észlel, azonnal allitsa le a gép miikodését.
Tilos kisérletet tenni a kioldé bekapcsolt helyzetben valo rogzitésére.

Mielétt valamilyen karbantartasi vagy beallitasi munkat végezne a gépen, zirja el a
tapfesziiltségét, és varja meg a fiirészlap leallasat.

Legyen allanddan éber, Kiilonosen az ismétl6do, egyhangii munkamiiveletek kozben.
Ne hagyja magat hamis Dbiztonsagérzetbe ringatni. A  fiirészlapok
engesztelhetetlenek.

Minden esetben Kkizarolag a jelen kézikonyvben ajanlott tartozékokat szabad
hasznialni. A nem rendeltetésszeri tartozékok, példaul a csiszolokorongok
hasznalata sériilést okozhat.

A csatlakozdzsinor nem rendeltetésszerii hasznalata tilos. Nem szabad a csatlakozoé-
dugot a zsindr rangatasaval kihdzni a halozati aljzatbol. Ovja a csatlakozozsinort a
ho-tol, olajszennyezédésektol, viztol és éles peremektol.

Tilos a filrészgépet aluminium, fa és hasonlé anyagok vagasan kiviill mas anyagok
fiiré-szelésére hasznalni.

A kombinalt gérvagé firészeket hasznalatkor valamilyen porlevalaszto
berendezéshez kell csatlakoztatni.

A fiirészlapokat mindig a vagando anyag fajtaja szerint kell megvalasztani.

Horonymaraskor legyen elévigyazatos.

ORIZZE MEG EZEKET AZ UTASITASOKAT.

KEZELESI UTASITASOK

A gép szallitasa (1. abra)

Szallitaskor teljesen engedje le a fogantyut, és az iitkozOszeg benyomasaval rogzitse
leeresztett helyzetében. A markolat segitségével biztositsa a forgoasztalt. A gép ekkor
kényelmesen szallit-hat6 a hordoz6 markolatnal fogva.



FIGYELEM:

e Ne feledje el6szor is kihtizni a gép csatlakozozsinorjat a haldzati aljzatbol.
o Aziitk6zOszeg csak a szallitasnal hasznalando, vagasi miveletek kdzben soha.

A tehermentesito lap felszerelése (2. és 3. abra)

Szerelje fel a tehermentesitd lapot a gép alapkeretén taldlhatd bevagés segitségével, majd
rogzitse a hatlapfejii csavar meghuzasaval.

Munkapadra szerelheto fiirészgép (4. abra)

Ezt a gépet ajanlatos két csavarral és a gép alapkeretén kialakitott két csavarfurat
felhasznalasaval egy szilard, vizszintes feliiletre szerelni. Ennek révén megelézhetd a gép
megbillenése és minden esetleges sériilés.

A firészlap felszerelése és leszerelése

Fontos tudnivalo:

A flirészlap fel- vagy leszerelése el6tt minden esetben ellendrizze, hogy a gép kikapcsolt
allapot-ban van-e €s csatlakozozsinorja ki lett-e htizva a halézati aljzatbol.

Ha le akarja szerelni a flrészlapot, a dugokulcs tobb, mint hiarom fordulatnyi balra
forgatasaval lazitsa meg a tengelyburkolatot tartd hatlapfejii csavart. Emelje le a
véddburkolatot €s a tengely-burkolatot. (5. abra)

Nyomja le a tengelyrdgzitot, hogy a fiirészlap ne foroghasson el, majd a dugdkulcs jobbra
forga-tasaval lazitsa ki a hatlapfejli csavart. Vegye le a hatlapfejli csavart, a kiilsd
illesztOperemet €s a flirészlapot. (6. abra)

A fuirészlap felszerelése a kovetkezOképpen torténik: Tegye ra a fiirészlapot a tengelyre ugy,
hogy a fiirészlap felszinén lathatd nyil irdnya megegyezzen a flirészlaphdzon lathaté nyil
iranyaval. (7. abra)

FIGYELEM:

e Nem eurdpai orszagok esetén (8. abra)

A 25,4 mm kiilsé atmérdji, eziist szinlti gylirt gyarilag felszerelik a tengelyre. A 25 mm
kiils6 atmérdjii fekete gytiri az alapfelszereléshez tartozik. Mieldtt felteszi a flrészlapot a
tengelyre, mindig ellendrizze, hogy a tengelyre a hasznélni kivant flrészlap fOtengely-
furatanak megfeleld gylirti van-e rahuzva.

e Eurdpai orszagok esetén (8. abra)
A 30 mm kiilsé atmérdjt gytirtit gyarilag felszerelik a tengelyre.

Szerelje fel az illesztéperemet és a hatlapfejii csavart, majd a tengelyrdgzité lenyomott
allapota-ban a dugokulcs balra forgatasaval szorosan hiizza meg a hatlapfejii csavart. Ezutan
jobbra huzza meg a hatlapfejii csavart a tengelyburkolat rogzitéséhez. (9. abra)



FIGYELEM:

A flrészlap fel- és leszereléséhez csak a gép készletébe tartozd, Makita gyartmanyu
dugokulcsot szabad hasznalni. E kdvetelmény figyelmen kiviil hagyasa a hatlapfeji csavar
tulzott vagy elég-telen meghtizasat eredményezheti, ami viszont sériiléshez vezethet.

A védoburkolat (10. abra)

A fogantyu leeresztésekor a véddburkolat automatikusan felemelkedik. Amikor a vagas
befejez-tével felemeljik a fogantyt, a burkolat visszatér eredeti helyzetébe. A
VEDOBURKOLATOT HATASTALANITANI VAGY ELTAVOLITANI TILOS. Sajat
személyi biztonsdga érdekében mindig tartsa j6 {lizemallapotban a véddburkolatot.
Rendellenes miikddés esetén a védoburkolatot haladéktalanul meg kell javitani. TILOS A
GEPET HIBAS VEDOBURKOLATTAL HASZNA-LATBA VENNI Ha az 4tlatsz6
védoburkolat beszennyezddik vagy fiirészpor tapad ra és ezért a flrészlap és/vagy a
munkadarab nem jol lathato, akkor huzza ki a flirészgép csatlakozdzsinérjat a halézatbol,
majd dvatosan tisztitsa le a burkolatot egy nedves ronggyal. A milanyag burkolat tisz-titasara
nem szabad oldoszereket vagy dsvanyolaj-alapu tisztitoszereket haszndlni.

A porzsak (11. és 12. abra)

A porzsak hasznalata révén a flirészelési munka tisztan elvégezhetd, a porlevalasztas pedig
egy-szerl lesz. A porzsak felerdsitéséhez huzza ra a porzsak bemendnyilasat a porkieresztd
csOcsonk-ra. Amikor a porzsak kortilbeliil félig megtelt porral, htizza le a géprol és hiizza ki a
csiptetéjét. Uritse ki a porzsak tartalmat és finoman iitdgesse, hogy a belsejében megtapadt és
a tovabbi por-levalasztast esetlegesen gatlo részecskeék is kitiriiljenek beldle.

A kapcsolo mitkodtetése

FIGYELEM:

e Miel6tt csatlakoztatna a gépet a halozati aljzathoz, minden esetben ellendrizze, hogy a
kiold6é kapcsoldé megfeleléen miikodésbe 1ép-e, majd elengedésekor visszatér-e ,,KI”
helyzetébe.

e Amikor a gép hasznalaton kiviil van, az illetéktelen miikodtetés megakadalyozasa végett
ve-gye ki a biztonsagi reteszelé gombot és tarolja biztonsagos helyen.

e A biztonsagi reteszel6 gomb benyomadsa nélkiil nem szabad erdsen megnyomni a kioldo
kap-csolot, ettdl ugyanis eltorhet.

Nem europai orszagok esetén (13. abra)

A kiold6 véletlenszerli megnyomasat egy biztonsagi reteszelé gomb akadalyozza meg. Ha el
akarja inditani a gépet, nyomja be a biztonsagi reteszeld gombot, majd nyomja meg a kioldot.
Leallitashoz engedje el a kioldd kapcsolot.

Europai orszagok esetén (14. abra)

A kiold6 véletlenszerli megnyomasat egy biztonsagi reteszelé gomb akadalyozza meg. Ha el

akarja inditani a gépet, tolja a kart balra, nyomja be a biztonsagi reteszelé6 gombot, majd
nyomja meg a kioldot. Leéllitashoz engedje el a kioldo kapcsolot.



A furészjaratos lap (15. abra)

Ezen a gépen a forgdasztalba be van épitve egy fiirészjaratos lap. Ha a flirészjarat-hornyot
gya-rilag nem vagtak be, onnek kell ezt a hornyot elkészitenie, hogy a gépet a tényleges
munkadara-bok flirészelésére hasznalhassa. Kapcsolja be a gépet, finoman eressze le a
firészlapot, és vagjon hornyot a lapon.

A Kiegészito hatarolovas (16. és 17. abra)

A gép fel van szerelve egy kiegészitd hatarolovassal, amelynek szokéasos helyzetét a 16. abra
mutatja. Balos rézselési miivelet végzésekor azonban a kiegészité hatarolovasat bal oldali
hely-zetbe kell allitani, amint a 17. abra szemlélteti.

A maximalis vagasi teljesitmény megorzése (18. és 19. abra)

Barmineml beszabalyozas elvégzése eldtt htizza ki a gép csatlakozdzsinorjat a halozati
aljzatbol. A gép gyarilag Gigy van beszabalyozva, hogy 260 mm-es fiirészlap hasznélata esetén
a maximalis vagasi teljesitményt produkalja. Ha ¢élezés miatt csokken a fiirészlap atmérdje, a
dugdkulcs segit-ségével allitson a mélységbedllitdé csavaron. A mélységbedllité csavar balra
forgatasakor a flirész-lap ereszkedik, jobbra fogatdsakor pedig emelkedik. Végezze el a
beallitast ugy, hogy a fogantyu teljesen leeresztett helyzetében kb. 135 mme-es tavolsag legyen
a hatarolovas homlokfeliilete és azon pont kozott, ahol a flrészlap eliilsé éle belép a
flirészjaratba. A halozati aljzatrdl leoldott gé-pen kézzel forgassa meg a flirészlapot, mikdzben
a fogantyut legals6 helyzetében tartja. Ellend-rizze, hogy mikdézben a fogantyu teljesen
lenyomott helyzetben van, a fiirészlap nem érintkezik-e valahol az als6 alaplemezzel.

Helyzetbeallitas a gérvagasi szog beszabalyozasahoz (20. abra)

Balra forgatéassal oldja ki a markolatot. Tartsa lenyomva a zarérugot, és kozben forgassa el a
forgoasztalt. Amikor a markolat abba a pozicidba keriilt, amelynél a mutaté a kivant szoget
jelzi a gérvagasi skalan, jobbra forgatdssal biztonsagosan szoritsa meg a markolatot.
FIGYELEM:

A forgoasztal elforgatasakor ne felejtse el teljesen felemelni a fogantynt.
Helyzetbeallitas a rézselési szog beszabalyozasahoz (21. és 22. abra)

A flirészlap csak akkor billenthetd balra maximalisan 45°-0s szogben, amikor a kiegészitd
hata-rolévas bal oldali helyzetébe van allitva a 17. abran jelzett modon. Ha be szeretné
allitani a rézselési szoget, a gép hatoldalan oldja ki a kart. Billentse a flirészlapot balra ugy,
hogy a mutat6 a kivant szogre mutasson a rézselési skalan. Ezutdn a kar erés meghtzésaval
rogzitse az emeld-kart.

FIGYELEM:

A fiirészlap megbillentésekor ne felejtse el teljesen felemelni a fogantyt.



A munkadarab befogasa

FIGYELEM:

A munkadarab megfelel6 és szilard rogzitése a satuban rendkiviil fontos. Ennek elmulasztasa
ese-tén kart szenvedhet a gép és/vagy tonkremehet a munkadarab. SZEMELYT SERULES
SZINTEN BEKOVETKEZHET. Arra is iigyeljen, hogy a vagasi miivelet végeztével SOHA
NE emelje fel a flirészlapot, amig a flirészlap forgésa teljesen le nem allt.

1. A fiiggéleges satu (23. és 27. abra)

A fliggbleges satut a hatiroldvasra vagy a tartoszerelvényre (opciondlisan kaphato tartozék)
lehet felszerelni. Illessze bele a saturudat a hatarolévason vagy a tartdszerelvényen kialakitott
furatba, majd a csavar meghtizasaval rogzitse a saturudat. Allitsa be a satukar helyzetét a
munkadarab vastagsaganak és alakjanak megfeleléen, majd a csavar meghuzasaval biztositsa
a satukart. Szo-ritsa oda a munkadarabot teljesen a hatarolévashoz és a forgdasztalhoz. Allitsa
be a munkadara-bot a kivant vagasi pozicidba, majd a szoritdcsavar erés meghuzasaval
rogzitse.

FIGYELEM:

A munkadarabot mindenfajta miivelet esetén szorosan oda kell fogatni a forgdasztalhoz és a
hata-rolovashoz.

Ha valamelyik alkatrész hozzaérne a satuhoz, igazitson a satukar helyzetén. Szoritsa oda a
mun-kadarabot teljesen a hatdrolovashoz és a forgdasztalhoz. Allitsa be a munkadarabot a
kivant vagasi pozicidba, majd a satu szoritdcsavarjanak erés meghuzasaval rogzitse.

FIGYELEM:

Hosszu munkadarabok vagésakor hasznaljon olyan tamasztékokat, amelyeknek magassaga
meg-egyezik a forgdasztal felsd oldalanak szintjével. (24. abra)

2. A vizszintes satu (opcionalisan kaphaté tartozék) (25. és 26. abra)

A vizszintes satu az alapkeret bal €s jobb oldalara is felszerelhetd. 15°-0s vagy annal nagyobb
ferde szogli vagas végzésekor a vizszintes satut a forgdasztal kivant forgasirdnyaval ellentétes
ol-dalra kell felszerelni. A satun talalhat6 forgatogomb balra forgatasaval kioldodik a csavar,
¢s a satu tengelye gyorsan befelé és kifelé mozgathatd. Ha a forgatdgombot jobbra forgatjuk
el, a csa-var rogzitett allapotban marad. Ha be akar fogni egy munkadarabot, 6vatosan addig
forgassa a forgatdgombot jobbra, amig a nyllvadny el nem éri legfelsd helyzetét, majd
szorosan huzza meg. Ha jobbra forgatds kozben erdltetve befelé nyomjuk vagy kihtzzuk a
forgatdgombot, eléfordul-hat, hogy a nyalvany valamilyen szogben all meg. Ilyen esetben
elébb forgassa visszafelé (balra) a forgatdégombot, amig a csavar ki nem oldodik, majd ismét
forgassa dvatosan jobbra.

3. A tartok és a tartoszerelvény (opcionalisan kaphato tartozékok)

A tartok és a tartoszerelvény — a munkadarabok vizszintes aldtdmasztdsanak praktikus
eszkozei — barmelyik oldalra felszerelhetdek. Felszerelésiik a 27. dbran szemléltetett modon
lehetséges. Ezt kovetéen a csavarok erds meghlzasaval rogzitse a tartokat ¢és a
tartoszerelvényt. (27. abra)



Hosszu munkadarabok vagéasakor hasznalja a tarté/rad szerelvényt (opciondlisan kaphatd
tarto-z€k), amely két tartoszerelvénybdl és két 12-es rudbdl all. (28. abra)
FIGYELEM:

Ha pontos vagasokat akar végezni és nem szeretné elvesziteni az uralmat a gép felett, minden
esetben tdmassza ald a hosszii munkadarabokat a forgdasztal felsd oldalaval azonos
magassagban.

Miikodtetés

FIGYELEM:

e A gép hasznalata eldtt az iitkozészeg kihuzasaval ne felejtse el kioldani a fogantyut
leeresztett helyzetébdl.

e Figyeljen arra, hogy a gép bekapcsoldsa elott a flirészlap ne érhessen a munkadarabhoz
vagy barmi egyébhez.

e Viagas kozben nem szabad tilzottan nagy nyomoéerét gyakorolni a fogantytra. A tulzott
nyo-moéerd hatasara talterhelédhet a motor és/vagy csdkkenhet a vagas hatékonysaga.

e A vagas elvégzéséhez finoman nyomja lefelé¢ a fogantyut. Ha a fogantyut erével nyomja
le-fel¢ vagy oldaliranyt er6t gyakorol rd, akkor a flrészlap rezgésbe jon, nyomot
(flirésznyo-mot) hagy a munkadarabon, €s pontatlan lesz a vagas.

Amikor ezzel a géppel vagast végziink, akkor a munkadarabbdl ki is vagunk egy darabot a
fiirész-lap vastagsaganak megfelelden. Ezért a vagas vonaldnak a fiirészjaratos lapon 1évo
horony akar bal, akar jobb oldalan kell lennie. Kapcsolja be a gépet és mieldtt Ovatosan
beleeresztené a va-gasba, varjon, amig a fiirészlap el nem éri teljes fordulatszamat. Amikor a
flirészlap érintkezésbe kerlil a munkadarabbal, a vagas elvégzéséhez fokozatosan gyakoroljon
nyomoéerdt a fogantyura. A vagas befejeztével kapcsolja ki a gépet, és miel6tt legfelsd
helyzetébe vinné vissza a fiirészla-pot, VARJON, AMIG A FURESZLAP FORGASA
TELJESEN LE NEM ALL. Ellenkez$ eset-ben ugyanis a kivagott anyag egy vékony
darabkaja érintkezésben maradhat a lassulva forg6 fiirészlappal, és kilokddve veszélyes lehet.
(29. abra)

1. Gérvagas
Olvassa el a fenti ,,Helyzetbeallitas a gérvagasi szog beszabalyozasdhoz” cimii pontot.
2. Rézselés (30. abra)

e A géppel 0-45°-0s, balos rézselést végezhetiink.

o Allitsa a kiegészité hatdrolovasat bal oldali helyzetébe, amint a 17. Abra mutatja. Oldja ki
a kart, és a flirészlap megbillentésével allitsa be a rézselési szoget. Ne felejtse el Ujra
erésen meghtzni a kart, hogy ezzel biztonsagosan rogzitse a kivalasztott rézselési szoget.
Fogja be a munkadarabot a satuba. Kapcsolja be a gépet és varjon, amig a flirészlap el
nem ¢éri teljes for-dulatszamat. Ezutan Ovatosan eressze lefelé a fogantyut legalso
helyzetéig, mikozben nyomo-er6t fejt ki a flrészlappal parhuzamosan. A vagés
befejeztével kapcsolja ki a gépet, és miel6tt legfelsd helyzetébe vinné vissza a flirészlapot,
VARJON, AMIG A FURESZLAP FORGASA TELJESEN LE NEM ALL.



FIGYELEM:

e Amikor a forgoasztal bal oldalan rogzitett munkadarabon végziink rézselést, bekdvetkezik
egy olyan allapot, amelyben a kivagott darab felfekszik a fiirészlapra. Ha a fiirészlapot
még forgas kozben emeljiik fel, ez a darab beleakadhat a fiirészlapba és részecskéi
szétszorod-hatnak, ami veszélyes lehet. A fiirészlapot csak forgasanak teljes ledllasa utan
ajanlatos ovato-san felemelni.

e A fogantyu lefelé nyomasa kozben a flirészlappal parhuzamosan kell nyomder6t kifejteni.
Ha a kifejtett erd merdleges a forgodasztalra vagy ha véagas kozben megvaltozik a
nyomoerd ira-nya, pontatlannd valik a vagas.

o Rézselés végzésekor a kiegészitd hataroldvasat mindig a bal oldali helyzetbe kell allitani,
amint a 17. abra szemlélteti.

3. Kombinalt vagas

Kombinalt vagast az alabbi tablazatban feltiintetett szogekben végezhetiink.

Rézselési szog Gérvagasi szog

45° 0-45°
balra és jobbra

Kombinalt vagas végzéséhez olvassa el a ,,Gérvagas” és a ,,Rézselés” cimii pontban foglalt
ma-gyarazatokat.

4. Sajtolt aluminium profil vagasa (31. abra)

Sajtolt aluminium profilok rogzitésekor az aluminium deformalddasanak megakadalyozasa
végett tavtartd blokkokat vagy anyaghulladékokat kell hasznélni a 31. abran szemléltetett
modon. Saj-tolt aluminium profilok vagasakor hasznaljon vagoolajat, amellyel megelézhetd
az aluminium lerakodésa a flirészlapra.

FIGYELEM:

Tilos vastag vagy kerek sajtolt aluminium munkadarabok vagasaval probalkozni. Mivelet
kozben a vastag aluminium munkadarab elszabadulhat, a kerek sajtolt aluminium
munkadarabokat pedig nem is Iehet biztonsagosan befogatni ezzel a géppel.

5. Faboritas (32. abra)

Faboritds hasznalataval szildnkmentesen vaghatunk munkadarabokat. A hatarolévason
kialakitott furatok segitségével erdsitsen fel egy faboritdst a hatarolovasra.

FIGYELEM:

e Faboritas céljara egyenletes vastagsagu, egyenes feliileti fadarabot kell haszndlni.
e A faboritas ajanlott méreteit illetden tanulmanyozza a 32. abrat.

6. Azonos hosszusagok ismételt vagasa (33. abra)

Amikor az anyagbol tobb darabot kell vagnia 240 mm ¢és 400 mm kozott azonos hosszusagra,
a bedllitélap (opciondlisan kaphato tartozék) hasznalata hatékonyabb munkavégzést tesz



lehetévé. A beallitdlapot a 33. abran jelzett modon kell felszerelni a tartora. Hozza egy
vonalba a munka-darabon bejeldlt vagési vonalat a fiirészjaratos lapon 1€v6 horonynak akar a
bal, akar a jobb olda-laval, majd mikdzben mozdulatlanul tartja a munkadarabot, tolja a
beallitolapot a munkadarab végéhez. Amikor a bedallitolap nem hasznélatos, oldja ki a csavart
¢s forditsa ki a beallitdlapot az Gtbol.

KARBANTARTAS

FIGYELEM:

Mieldtt barmilyen munkat végezne a gépen, minden esetben gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép
ki lett-e kapcsolva és csatlakoz6zsinorja ki van-e hiizva a halozati aljzatbol.

A vagasi szog beszabalyozasa

A gépet gyarilag gondosan beszabalyozzak és beigazitjak, a durva banasmod azonban hatassal
lehet a beallitasokra. Ha a gép bedllitdsa nem megfeleld, az alabbiak szerint kell eljarni:

1. Gérvagasi szog (34. és 35. abra)

Oldja ki a markolatot, majd elforgatassal allitsa a forgoasztalt nulla fokos szdgbe. Erdsen
huzza meg a markolatot, és oldja ki a hatarolovas hatlapfeji csavarjait. Egy
haromszogvonalzd, talpas acélderékszog, stb. segitségével és a hatdrolovas jobb oldaldnak
mozgatasaval igazitsa derék-szogbe a flirészlap oldalat a hatarolovas homlokfeliiletével.
Ezutan a 35. abran jelzett sorrendben szorosan hiizza meg a hatarolovas hatlapfejii csavarjait.

2. Rézselési szog

i) 0°-o0s rézselési szog

Oldja ki a gép hatoldalanal 1évé kart. Oldja a hatlapu anyacsavart, és két-harom
fordulatnyit forgassa jobbra az (A) jelii hatlapfejii csavart ugy, hogy a flirészlap jobbra
billenjen. (36. abra)

Teljesen engedje le a fogantyut, majd a haromszogvonalzd, talpas acélderékszog, stb.
segitsé-gével és az (A) jelt hatlapfeji csavar balra forgatdsaval igazitsa derékszogbe a
furészlap olda-lat a forgoasztal fels6 oldalaval. Ezutdn a hatlapu anya meghtzasaval
biztositsa az (A) jelii hatlapfejii csavart. (37. abra)

Ellendrizze, hogy az emeldkaron 1évé mutatd a 0°-ra mutat-e az emelOkar-tarton lathatod
ré-zselési skalan. Ha a mutatdé nem a 0°-ra mutat, oldja a mutatd rogzitdcsavarjat, és allitsa
be a mutatdt. (38. abra)

ii) 45°-0s rézselési szog

A 45°-0s rézselési szoget csak a 0°-0s szog bedllitdsanak elvégzése utan szabad beszaba-
lyozni. A 45°-0s rézselési sz0g beszabalyozasahoz oldja ki a kart és billentse a flirészlapot
tel-jesen balra. Ellendrizze, hogy az emeldkaron 1évé mutaté a 45°-ra mutat-e az
emelOkar-tarton lathato rézselési skalan. Ha a mutaté nem a 45°-ra mutat, addig forgassa

az emeldkar oldalan 1év6 (B) jelti hatlapfejli csavart, amig a mutaté a 45°-ra nem mutat.
(38. abra)

A szénkefék cseréje (39. és 40. abra)



A hatarjelzésig lekopott szénkeféket ki kell cserélni. A két egyforma szénkefét egyszerre
célszerti kicserélni.

A termék biztonsdgos €s megbizhatd voltdnak megdrzése érdekében mindennemii javitast,
kar-bantartast vagy beszabdlyozéast a Makita erre felhatalmazott szervizkdzpontjaval célszerii
végez-tetni.

GARANCIA

A jogszabalyi / sajatos nemzeti rendelkezéseknek megfeleléen garanciat vallalunk a Makita
gyartmanyu gépekre. A garancia nem terjed ki a normal kopasbol és elhasznaldédasbol, a
tulter-helésbdl és a nem rendeltetésszerli hasznélatbol eredd kéarosodasokra. Reklamacid
esetén a gépet szétszerelés nélkiill és a GARANCIALEVEL melléklésével kiildje el sajat
markakereskeddjéhez vagy a Makita szervizkdzpontjahoz.

TARTOZEKOK

FIGYELEM:

A jelen kézikonyvben ismertetett Makita gyartmanya géphez ezeket a tartozékokat vagy
késziilé-keket ajanljuk hasznalni. Barmilyen egyéb tartozék vagy késziilék hasznélata a
személyi sériilés veszélyével jarhat egyiitt. A tartozékokat ¢és késziilékeket csak
rendeltetésszeriien €s a célnak megfelel6 modon szabad alkalmazni.

e Porzsak

e 13-as dugokulcs

e Héromszogvonalzo

e Biztonsagi reteszelé gomb

e Beillitolap

e Tarté/rud szerelvény

o Keresztflirészlap

o Keményfém-lapkas flirészlap

o Tartokészlet

e Tehermentesitd lap

e Fliggdleges satu

e Tartoszerelvény

e Vizszintes satu

A jelen hasznalati atmutatéban szerepl6 tartozékok nem feltétleniil leszallitott
tartozékok! A leszallitott tartozékokrol kérem érdeklédjon viszonteladoinknal!



EC MEGFELELESI NYILATKOZAT

Alulirott Yasuhiko Kanzaki a Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446
Japan megbizasabol kijelentem, hogy ez, a Makita Corporation &ltal Japanban eldallitott
termék

(Gyartasi szdm : gyartasi sorozat)
a 73/23/EEC, 89/336/EEC ¢és 98/37/EC szamu Tanacsi Direktivak értelmében megfelel az
alabbi szabvanyoknak, illetve szabvanyositasi dokumentumoknak:

EN61029, EN55014, EN61000*.
*2001. januar 1-¢étol

Yasuhiko Kanzaki CE 97
Igazgato

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK 15 8JD, Egyesiilt Kiralysag

Az 1.S1040-es tipus zaj- és rezgésadatai

A tipikus A-stlyozasu zajszintek a kdvetkezok:
hangnyomasszint: 93 dB (A)
hangteljesitményszint: 106 dB (A)
- Hasznaljon zajartalom elleni véddfelszerelést. -

A gyorsulés tipikus silyozott négyzetes kozépértéke nem haladja meg a 2,5 m/s”-et.

Hulladékkezelés: Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat és csomagoléanyagokat a

kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelden kell Ujrafelhasznélasra leadni.
Csak az EU- tagorszagok szamara: Ne dobja ki az elektromos
kéziszerszdmokat a haztartdsi szemétbe! Az elhasznalt villamos ¢és
elektronikus berendezésekre vonatkozd 2002/96/EG eurodpai iranyelvnek és a
megfeleld orszagos torvényekbe vald atiiltetésnek megfeleléen a mar nem
hasznalhato elektromos kéziszerszamokat kiilon ossze kell gyljteni és a
kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelden kell ujrafelhasznéalasra leadni.
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