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ENGLISH (Original instructions)

1-1. Knob

1-2. Pointer

2-1. Lock button / Lock-off button
2-2. Switch trigger

3-1. Planer blade

3-2. Rear base

3-3. Foot

4-1. Socket wrench

5-1. Bolt

5-2. Drum

5-3. Planer blade

5-4. Drum cover

5-5. Adjusting plate

6-1. Inside edge of gauge plate
6-2. Blade edge

6-3. Planer blade

6-4. Adjusting plate

6-5. Screws

6-6. Heel

6-7. Back side of gauge base
6-8. Gauge plate

6-9. Gauge base

7-1. Socket wrench

8-1. Pan head screw

8-2. Adjusting plate

8-3. Planer blade locating lugs

Explanation of general view

8-4. Gauge plate

8-5. Heel of adjusting plate
8-6. Set plate

8-7. Inside flank of gauge plate
8-8. Gauge base

8-9. Back side of gauge base
8-10. Mini planer blade

9-1. Mini planer blade

9-2. Groove

9-3. Set plate

9-4. Hex. flange head bolt
9-5. Drum cover

9-6. Drum

9-7. Adjusting plate

10-1. Stopper

10-2. Chip discharge opening
11-1. Recessed part

11-2. Protrusion

12-1. Dust bag

12-2. Chip discharge opening
13-1. Fastener

14-1. Vacuum cleaner

15-1. Elbow

16-1. Start

16-2. End

18-1. Blade edge

18-2. Cutting line

18-3. Depth guide

19-1. Screw (A)

19-2. Screw (B)

19-3. Edge fence

23-1. V groove (medium amount of
chamfering)

23-2. V groove (small amount of
chamfering)

23-3. V groove (great amount of
chamfering)

24-1. Chamfering rule

24-2. Screws

25-1. Edge of chamfering rule

26-1. Sharpening holder

27-1. Wing nut

27-2. Blade (A)

27-3. Blade (B)

27-4. Side (D)

27-5. Side (C)

29-1. Limit mark

30-1. Screwdriver

30-2. Rear cover

31-1. Carbon brushes

SPECIFICATIONS
Model KP0810 KP0810C
Planing width 82 mm
Planing depth 4 mm
Shiplapping depth 25 mm
No load speed (min‘1) 16,000 I 12,000
Overall length 290 mm
Net weight 3.3kg | 3.4 kg
Safety class =]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
» Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Intended use
The tool is intended for planing wood.

ENEO001-1

Noise
ENF002-2

For Model KP0810

ENG102-3

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from
sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:
Sound pressure level (L,) : 88 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 99 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
Wear ear protection



ENG222-2
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode : planing softwood

Vibration emission (ay) : 3.0 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

For Model KP0810C
ENG102-3

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lya) : 82 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 93 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection
ENG222-2

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode : planing softwood

Vibration emission (ay) : 3.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENGO01-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNlNG

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita

machine(s):

Designation of Machine:

Power Planer

Model No./ Type: KP0810,KP0810C

are of series production and

Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC

And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:

EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO010-4

PLANER SAFETY WARNINGS

Wait for the cutter to stop before setting the
tool down. An exposed cutter may engage the
surface leading to possible loss of control and
serious injury.

2. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may contact
its own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

3. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by hand or against your body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

4. Rags, cloth, cord, string and the like should
never be left around the work area.

5. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

6. Use only sharp blades. Handle the blades very
carefully.

7. Be sure the blade installation bolts are
securely tightened before operation.

8. Hold the tool firmly with both hands.

. Keep hands away from rotating parts.

10. Before using the tool on an actual workpiece,

let it run for a while. Watch for vibration or



wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

11. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

12. Wait until the blade attains full speed before
cutting.

13. Always switch off and wait for the blades to
come to a complete stop before any adjusting.

14. Never stick your finger into the chip chute.
Chute may jam when cutting damp wood.
Clean out chips with a stick.

15. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

16. Always change both blades or covers on the
drum, otherwise the resulting imbalance will
cause vibration and shorten tool life.

17. Use only Makita blades specified in this
manual.

18. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are
working with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product.

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Adjusting depth of cut
Fig.1
Depth of cut may be adjusted by simply turning the knob

on the front of the tool so that the pointer points the
desired depth of cut.

Switch action

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and returns
to the "OFF" position when released.

Fig.2

For tool with lock button

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release

the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and then

push in the lock button from either side.

To stop the tool from the locked position, pull the switch

trigger fully, then release it.

For tool with lock-off button

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided.

To start the tool, depress the lock-off button from either
side and pull the switch trigger. Release the switch
trigger to stop.

Electronic function

For Model KP0810C only

The tool equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.

Constant speed control

Electronic speed control for obtaining constant speed.
Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under load condition.

Soft start

Soft-start feature minimizes start-up shock, and makes
the tool start smoothly.

Foot
Fig.3
After a cutting operation, raise the back side of the tool

and a foot comes under the level of the rear base. This
prevents the tool blades to be damaged.

ASSEMBLY

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Removing or installing planer blades

/\CAUTION:
Tighten the blade installation bolts carefully when
attaching the blades to the tool. A loose installation
bolt can be dangerous. Always check to see they
are tightened securely.
Handle the blades very carefully. Use gloves or
rags to protect your fingers or hands when
removing or installing the blades.
Use only the Makita wrench provided to remove or
install the blades. Failure to do so may result in
overtightening or insufficient tightening of the
installation bolts. This could cause an injury.
For tool with standard planer blades
Fig.4
Fig.5
Fig.6
To remove the blades on the drum, unscrew the
installation bolts with the socket wrench. The drum cover
comes off together with the blades.
To install the blades, first clean out all chips or foreign
matter adhering to the drum or blades. Use blades of the
same dimensions and weight, or drum
oscillation/vibration will result, causing poor planing
action and, eventually, tool breakdown.



Place the blade on the gauge base so that the blade edge is
perfectly flush with the inside edge of the gauge plate. Place
the adjusting plate on the blade, then simply press in the
heel of the adjusting plate flush with the back side of the
gauge base and tighten two screws on the adjusting plate.
Now slip the heel of the adjusting plate into the drum groove,
then fit the drum cover on it. Tighten all the installation bolts
evenly and alternately with the socket wrench.
For tool with mini planer blades
1. Remove the existing blade, if the tool has been in
use, carefully clean the drum surfaces and the
drum cover. To remove the blades on the drum,
unscrew the three installation bolts with the socket
wrench. The drum cover comes off together with
the blades.
Fig.7
2. To install the blades, loosely attach the adjusting
plate to the set plate with the pan head screws and
set the mini planer blade on the gauge base so
that the cutting edge of the blade is perfectly flush
with the inside flank of the gauge plate.
Fig.8
3.  Setthe adjusting plate/set plate on the gauge base
so that the planer blade locating lugs on the set
plate rest in the mini planer blade groove, then
press in the heel of the adjusting plate flush with
the back side of the gauge base and tighten the
pan head screws.
4. It is important that the blade sits flush with the
inside flank of the gauge plate, the planer blade
locating lugs sit in the blade groove and the heel of

(A) Front base (Movable shoe)
(B) Rear base (Stationary shoe)

Correct setting

IT\(

=1

Nicks in surface

the adjusting plate is flush with the back side of the
gauge base. Check this alignment carefully to
ensure uniform cutting.

5.  Slip the heel of the adjusting plate into the groove
of the drum.

6. Set the drum cover over the adjusting plate/set
plate and screw in the three hex flange head bolts
so that a gap exists between the drum and the set
plate to slide the mini planer blade into position.
The blade will be positioned by the planer blade
locating lugs on the set plate.

Fig.9

7.  The blade's lengthwise adjustment will need to be
manually positioned so that the blade ends are
clear and equidistant from the housing on one side
and the metal bracket on the other.

8.  Tighten the three hex flange head bolts (with the
socket wrench provided) and rotate the drum to
check clearances between the blade ends and the
tool body.

9. Check the three hex flange head bolts for final
tightness.

10. Repeat procedures 1 - 9 for other blade.

For the correct planer blade setting

Your planing surface will end up rough and uneven,
unless the blade is set properly and securely. The blade
must be mounted so that the cutting edge is absolutely
level, that is, parallel to the surface of the rear base.
Refer to some examples below for proper and improper
settings.

Although this side view cannot
show it, the edges of the blades
f run perfectly parallel to the rear
base surface.
Cause: One or both blades fails to
have edge parallel to rear
base line.

Gouging at start

Gouging at end
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Cause: One or both blade edges
fails to protrude enough in
relation to rear base line.

Cause: One or both blade edges
protrudes too far in relation
to rear base line.



Change of chip discharge direction

Fig.10

Chip discharge direction can be changed to the right or
left. To change the direction, pull out the stopper while
turning it slightly backward and fit in it in one of two
openings on the opposite side of chip discharge so that
the recessed part fits to protrusion.

Fig.11
Dust bag (accessory)

Fig.12

Attach the dust bag onto the chip discharge opening. The
chip discharge opening is tapered. When attaching the
dust bag, push it onto the chip discharge opening firmly
as far as it will go to prevent it from coming off during
operation.

When the dust bag is about half full, remove the dust bag
from the tool and pull the fastener out. Empty the dust
bag of its contents, tapping it lightly so as to remove
particles adhering to the insides which might hamper
further collection.

Fig.13
NOTE:
If you connect a Makita vacuum cleaner to this tool,

more efficient and cleaner operations can be
performed.

Connecting a vacuum cleaner

Fig.14

When you wish to perform clean planing operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool. Then
connect a hose of the vacuum cleaner to the chip
discharge opening as shown in the figures.

Elbow (optional accessory)

Fig.15

Use of elbow allows change of chip discharge direction to
perform cleaner work.

Install the elbow (optional accessory) on the tool by just
slipping on it. To remove it, just pull it out.

OPERATION

Hold the tool firmly with one hand on the knob and the
other hand on the switch handle when performing the
tool.

Planing operation

Fig.16

First, rest the tool front base flat upon the workpiece
surface without the blades making any contact. Switch
on and wait until the blades attain full speed. Then move
the tool gently forward. Apply pressure on the front of tool
at the start of planing, and at the back at the end of
planing. Planing will be easier if you incline the workpiece
in stationary fashion, so that you can plane somewhat
downhill.

The speed and depth of cut determine the kind of finish.
The power planer keeps cutting at a speed that will not
result in jamming by chips. For rough cutting, the depth of
cut can be increased, while for a good finish you should
reduce the depth of cut and advance the tool more
slowly.

Shiplapping (Rabbeting)

Fig.17

To make a stepped cut as shown in the figure, use the
edge fence (guide rule).

Adjust the shiplapping depth using a depth guide
(accessory).

Draw a cutting line on the workpiece. Insert the edge
fence into the hole in the front of the tool. Align the blade
edge with the cutting line.

Fig.18

Install the edge fence on the tool and secure it with the
washer and thumb screw (A). Loosen the thumb screw
(B) and adjust the edge fence until it comes in contact
with the side of the workpiece. Then tighten the thumb
screw (B) securely.

Fig.19

When planing, move the tool with the edge fence flush
with the side of the workpiece. Otherwise uneven planing
may result.

A\CAUTION:
The blade edge should be made to protrude
outside slightly (0.2 mm - 0.4 mm) for shiplapping.

Fig.20

You may wish to add to the length of the fence by
attaching an extra piece of wood. Convenient holes are
provided in the fence for this purpose, and also for
attaching an extension guide (optional accessory).

Fig.21
Chamfering

Fig.22

To make a chamfering cut as shown in the figure, align
one of three "V" grooves in the front base with the edge
of the workpiece and plane it.

Fig.23
Use of chamfering rule (optional accessory) assures
more tool stability when shiplapping.

Fig.24

To install the chamfering rule, remove two screws on
both sides of the front of the tool and set the depth of cut
to 4 mm. And then install it on the front base of the tool
and secure it the screws as shown in the figure.

When doing a great amount of chamfering, place an
edge of chamfering rule so that it contacts workpiece and
make many passes of planing as shown in the figure.

Fig.25



MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Sharpening the planer blades

For standard blades only

Always keep your blades sharp for the best performance
possible. Use the sharpening holder to remove nicks and
produce a fine edge.

Fig.26

First, loosen the two wing nuts on the holder and insert
the blades (A) and (B), so that they contact the sides (C)
and (D). Then tighten the wing nuts.

Fig.27

Immerse the dressing stone in water for 2 or 3 minutes
before sharpening. Hold the holder so that the both
blades contact the dressing stone for simultaneous
sharpening at the same angle.

Fig.28
Replacing carbon brushes

Fig.29

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the rear cover.

Fig.30
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the rear cover.

Fig.31

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
These  accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.

High-speed steel Planer blade
Tungsten-carbide Planer blade (For longer blade
life)

Mini planer blade

Sharpening holder assembly
Blade gauge

Set plate set

Edge fence (Guide rule)
Dressing stone

Dust bag assembly

Elbow

Socket wrench

Chamfering rule assembly

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi iHcTpyKuii)

MosicHeHHA [0 3aranbHOro BUAy

1-1. Pyuka 8-2. MnacTtnHa perynioBaHHs 16-1. Mouatok
1-2. ToKax4mK 8-3. YcTaHOBOYHI BTYNKM ne3a pybaHka 16-2. KiHeub
2-1. Knonka 6nokyBaHHs / KHorka 8-4. LLlabnoH 18-1. Kpomka nesa
6rokyBaHHs! BUMKHEHOTO 8-5. N'aTa nnacTuHW perynioBaHHs 18-2. NiHia pisaHHs
NONOXEHHS! 8-6. HabopHa nnactuHa 18-3. HanpsimHa rmubunm
2-2. KHonka BuMuKava 8-7. BHyTPpiLLHil TopeLb Wabnoxy 19-1. TBuHT (A)
3-1. Ile3o pybaHka 8-8. OcHosa Lwyna 19-2. 'suHT (B)
3-2. 3agHsi ocHoBa 8-9. 3BOpOTHa CTOPOHA OCHOBU 19-3. OBbmexyBau kpato
3-3. Onopa NoKaX4nka 23-1. V-obpasHa npopisb (cepeaHin
4-1. TopLeBuit Koy 8-10. Mini neso py6aHka 06'em dhanbLoBaHHS)
5-1. bont 9-1. Mini neso pybaHka 23-2. V-0bpasHa npopisb (HeBenukui
5-2. bapabaH 9-2. Na3 06'em dhanbLoBaHHS)
5-3. Jle3o pybaHka 9-3. HabopHa nnactuHa 23-3. V-0bpasHa npopisb (Benukuit
5-4. Kpuwka 6apabaHa 9-4. BonT i3 LWeCcTUrpaHHoK 06'eM dhanbLoBaHHS)
5-5. [nactuHa perynoBaHHs chnaHLEeBoto roniBko 24-1. ®anbLUoBanbHa niHika
6-1. BHYTpiLUHii kpait WwabnoHy 9-5. Kpuwwka 6apabaHa 24-2. [BUHTW
6-2. Kpomka nesa 9-6. bapabaH 25-1. Kpait hanbLtoBanbHOI NiHilku
6-3. Ile3o pybaHka 9-7. TInactuHa perynioBaHHs 26-1. [lepxak Ans 3atoqyBaHHA
6-4. MnactuHa perynoBaHHs 10-1. Cronop 27-1. CmyLKoBa raika
6-5. MBUHTK 10-2. OTBip Ans BUKWAY TUpCK 27-2. Ne3so (A)
6-6. M'ata 11-1. 3arnubnexa yactuHa 27-3. Ileso (B)
6-7. 3BOpPOTHA CTOPOHA OCHOBY 11-2. Buctyn 27-4. CtopoHa (D)
noKaxuuka 12-1. Miwok ans nuny 27-5. Ctopona (C)
6-8. LabnoH 12-2. OTBip ANS BUKMAY TUPCKU 29-1. ObmexyBanbHa BigMiTKa
6-9. OcHoBa Lyna 13-1. KpinneHus 30-1. BukpyTka
7-1. TopLeBuit ko 14-1. Munococ 30-2. 3agHs! KpuLLKa
8-1. [BWHT 3 OKPYTrMEHOHO roMiBKoo 15-1. Konino 31-1. TpadhiToBi LyiTkM
TEXHIMHI XAPAKTEPUCTUKU
Mogpenb KP0810 KP0810C
LLinpuHa cTpyraHHs 82 Mm
MubuHa cTpyraHHs 4 MM
3'eaHaHHsA Ha YBEPTH 25 Mm
LLsnakicTb xonocToro xoay (xa.”") 16000 | 12000
3aranbHa goBXWHA 290 mm
Yucra Bara 3,3 kr I 3,4 kr
Knac 6esnekm B

* Yepes Te, WO MV He NPUNUHAEMO NPOrpammn AOCTIAKEHD | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb BYTW 3MiHEHI

6e3 nonepemkKeHHs.

Y pi3HKX KpaiHax TEXHIYHI XapaKTepUCTUKN MOXYTb ByTH pisHUMU.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

Mpu3HayeHHs

IHCTPYMEHT NpU3HAYeHO AN CTPYraHHS AepPeBUHU.

[xepeno XuBneHHs

ENEO001-1

ENF002-2

LWym

Onsa mogeni KP0810

ENG102-3

IHCTPpyMEHT MOXHa MigknmYaT! nuwe Ao gkepena
KUBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3asHadeHy B Tabnuuui i3
3aBOACLKMMU XapaKTePUCTUKaMK, i BiH MOXe MpaLtoBaTh
nuwe Big ogHodasHoro mxepena 3miHHOro cTpymy. BiH
Mae MOoABiMHY i30MAUilo, a OTXe MOXe TaKoX
niaknoyaTnues fo po3eTok 6e3 ApoTy 3a3eMMeHHs.

"

PiBeHb wymy 3a wkanow A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4YeHu BianosiaHo no EN60745:
PiseHb 3BykoBOro TUCKy (Lya) : 88 AB(A)
PiBeHb 3BykOBOi NOTYXHOCTi (Lwa): 99 AB(A)
MorpiwHicTb (K): 3 aB(A)



O6OB'A3KOBO BUKOPMCTOBYITE NPOTULLYMOBI

3aco6u
ENG222-2

Bibpauis
3aranbHa BenunuuHa BibpaLii (cyma TpbOX BeKTOpiB),
BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:
PexuM po6oTu: CTpyraHHs AEPEBUHU M'SIKUX NOpif
BiGpaLlist () : 3,0 m/c?
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

Ona mopeni KP0810C
ENG102-3

Lym
PiBeHb wymy 3a wkanolo A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4YeHui BignosiagHo 4o EN60745:
PiBeHb 3ByKoBOro TUCKY (Lpa) : 82 AB(A)
PiBeHb 3BykoBOi NOTYHOCTI (Lwa): 93 AB(A)
MorpiwricTb (K): 3 ab(A)
O6GOB'A3KOBO BUKOPUCTOBYWTE NPOTULLYMOBI

3acobu
ENG222-2

Bibpauis
3aranbHa BenuumHa Bibpauii (Cyma TpbOX BEKTOpIB),
BW3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:
PexvuM poboTu: CTpyraHHs 4ePEBUHN M'SIKUX MOPIA
BiGpaList (arg) : 3,5 m/c’

Moxunbka (K): 1,5 m/c?
ENG901-1

3asBneHe 3HayeHHsi Bibpauii 6yno BUMIpsSiHO Y
BiAnNoBigHOCTI no CTaHAAPTHUX MeTofiB
TECTYyBaHHA Ta MOXe BWKOPWUCTOBYBaTUCA AONs
NOPIBHSAHHSA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

3asBneHe 3HayeHHs Bibpauii Moxe  TakoX
BMKOPWUCTOBYBAaTUCA AN NOnepeaHboi  OLiHKK
BNNMBY.

/ANYBATA:
3anexHo Big yMOB BMKOPWCTaHHSA Bibpauis nig vyac
akTUYHOI poGoTn iHCTpymMeHTa MoXe

BiJPI3HATUCSA Bif 3asiBNEHOrO 3HaYeHHs1 BibpaLii.

3abesneyTe HanexHi 3anobixHi 3axoan Ansa
3axucTy oneparopa, WO BignoBiAaTMMyTb ymMoBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patu go yearn
BCi CkrmagoBi pobo4voro uukny, Taki sk 4ac, Konu
iHCTPYMEHT BWMMKHEHO Ta KOMU BiH MNOYMHaE
npawoBaTi Ha XONoCTOMY XOgi Mif Yac 3anycky).

ENH101-15
Tinbku ana kpaiH €8ponu

Dexknapauisi npo BiANOBiAHICTb cTaHAApTam
eC

Hawa KOMnNaHisn, Makita Corporation, fAK
BignoBiAanbHUMA BUPOGHUK, HAaronoLwye Ha ToMy, Lo
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GEA010-1

3acTepexeHHA CTOCOBHO TeXHiKK
6e3neku npu poborTi 3

eneKTponpunagamm

YBAlA! nMpouuTtante yci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3neku Ta Bci IHCTpyKUil.
HepoTpuMaHHSA AaHvx 3acTepexeHb Ta iHCTPYKLIN Moxe
npu3BecTW [0 YPaXeHHS CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprno3Hnx Tpasm.

36epexiTb yci IHCTPYKUil 3 TexHiku

6e3neku Ta ekcnnyarauii Ha ManbyTHe.
GEB010-4

NOMNEPEMXXEHHSA NPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb MNiA
YAC POBOTU 3 PYBAHKOM

1. 3axpiTb, AOKM pi3aK MOBHICTIO 3YNUHUTbLCA
nepeg TUM, SK OMycKaTU iHCTPYMEHT.
Bigkputuin pisak Moxe 3a4enuTuUCb 3a NOBEPXHIO,
O MOXe MNpWU3BECTM OO0 BTPaTU KOHTpOM Ta
CEepNO3HNX NMOpPaHEHb.

2. Tpumante enekTponpunag TiNbKK® 3a
i3onboBaHi NoBepXxHi Aepaka, TOMy WO pi3ak
MOXe 3a4yenuTu BRACHUA LWHYpP. TopKaHHs
CTPYMOBEAYYOro ApOTY MOXe nNpu3BecTM Ao
nepefaHHs Hanpyru [O OrofeHWX MeTaneBux
YacTWH IHCTPYMeHTa Ta A0 YpaXeHHs1 onepatopa
€NeKTPUYHUM CTPYMOM.

3. 3a ponomoroi cko6 abo iHWWUX 3aTUCKHUX
NPUCTPOIB cniA 3aKpinuTK Ta obnepTu aeTanb
Ao cTikoi nnatdopmu. YTpuMaHHs aetani
pykammn abo Tinom He dikcye Oetani Ta Moxe
Npu3BECTY [0 BTPATU KOHTPOTHO.



4. Ha po6Goyomy Mmicui 3a6OpoHEeHO 3anuwiaTtu
APaHTA, TKaHWHY, LWHYpP, lWnaraT Ta MOAiGHi
maTepianu.

5. Cnip yHukatTM pisaHHa uBsxiB. [epen
noyaTkom pobGoTu ornsHsTe Ta 3abepiTb yci
uBsixu 3 geTani.

6. Cnia BMKOpMCTOBYBaTM TiNbKu rocTpi nesa. 3
nesamm cnif, NoBoAUMTUCH AyXe 06epexHo.

7. Cnig nepeBipuTH, WOG6 yCTaHOBOYHIi GonTu
nesa 6ynu HagiWHO 3aTArHYTI Nepea No4YaTKoM
po6oTu.

8.  MiyHo TpuMait iHCTpyMeHT o6oma pykamu.

9. He TopkaWTecb pyKamMu  YacTWH,

obepTatoTbCA.

Mepen BUKOPUCTAHHAM  IHCTPYMEHTY Ha

thakTUUHIN pgeTani, 3anuwTe MOro AKMINCb 4ac

Ha XxonocTtoMy xogi. 3BepHiTb yBary Ha

BiOpauil0 Ta KONMMXaHHs, WO BKa3ylTb Ha

noraHe BCTaHOBNEHHsi abo 6GamnaHcyBaHHS

LVCKY.

MepeBipTe, WO6 AMCK He TOpkaBcsa AeTani Ao

WA0ro yBiMKHEHHS.

3axaiTb, AOKM AUCK Habepe NOBHY WBUAKICTb

A0 NoyaTKy pi3aHHs.

O60B'A3KOBO MiCNA BUMKHEHHSA iHCTPYMEHTY

3aXAiTb [AOKA MOMOTHO He 3YNMUHUTLCS

MOBHICTIO, Ta NuwWe ToAi 3HiManTe Woro 3

AeTani Ans perynioBaHHA.

3abopoHeHO BCTaBNATU Naneub Y Xono6 ans

TUpcu. XXono6 Moxe 3abUTUCH NiA Yac pi3aHHA

BOJIOrO0 AepeBUHU. Buuuwaiite Tupcy 3a

[,0MOMOTO MarnmnyKu.

He 3anuwanTte iHCTPYMEHT npauloYnM.

MpautoinTe 3 iIHCTPYMEHTOM TinNbKW ToAi, Konun

TpUMaEeTe AOro B pyKax.

Cnig 3aBxgum 3amiHATM o6uaBa nesa a6o

KpULWKKM Ha 6apabaHi, iHaKwe Moxe 3’sIBUTUCH

po3banaHcyBaHHs, fike NnpusBeAe A0 Bibpauii

Ta CKOPOYeHHA TepMiHy cnyX6u iHCTpyMeHTa.

[o3BonseTbCA 3acTocOBYBaTU TiflbkM nesa

BUpoOHMUTBa Makita, 3a3HayeHi B UK

iHCTpPYKUii.

3aBxaun BUKOPUCTOBYiTE NUNo3axmucHy

macky/pecnipaTop wWo BignosigatoTb obnacTi

3acTocyBaHHA Ta  MaTepiany, WO Bu
obpob6nseTe.

3BEPIFAUTE LI BKA3IBKU

AYBATA:

HIKONMX HE CNiA Brpayat nWNbHOCTI Ta
poscnabnioBaTucA Nia Yac KOpUCTyBaHHA BMpoGom
(wo npuMxoAuTbL NMPU 4YacTOMy BUKOPUCTAHHI); cnig
3aBXAWU CTPOro AOTPUMYBaTUCA NpaBun 6e3neku nig
Yac BUKOPUCTaHHSA LibOro NMpUCTPOIO.

HEHANEXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HeaoTpumaHHsA
npaBun 6e3neku, BUKNaAeHUX B LibOMY [AOKYMEHTI,
MOXe NPU3BECTU A0 CEPNO3HUX TPaBM.

wo

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/N\OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKOIO CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMY, WO BiH
BUMKHEHWIA Ta BIAKIIOYEHWIA Big Mepexi.

PerynioBaHHsA rmmM6uHM pizaHHA

Fig.1

mMnbuHy  pisaHHA  MOXHa  perynioBaT  MPOCTO

noBepTalyM  pyuky, L0 po3TalloBaHa  cnepegy

iHCTpyMEHTa, TakuM uuMHOM, Wo6 BoHA BkadyBana Ha
HeobXiaHY rMUBUHY pisaHHs.

LOis BuMukaua.

/\OBEPEXHO:

. [lepea BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Yy Mepexy
000B'A3KOBO MEepeBipTe, 4YM KHOMKa BUMMKaya
HOpManbHO CnpauboBye | nicns BiAnNyCckaHHS
NOBEPTAETLCA B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".

Fig.2

[AnsA iHCTpyMeHTa i3 KHOMKO GroKyBaHHSA

[Ana Toro, wo6 3amycTUTU iHCTPYMEHT, chif npocTo
HaTUCHYTU Ha KypoK BMWKada. [ns 3ynuHeHHs poboTu
KypoK cnif BianycTuTy.

[ns noctiiHoi poboTH cnif HAaTUCHYTU Ha KYPOK, a NOTiM
nepecyHyTH KHOMKy 6rokyBaHHS 3 6yab-AKoi CTOPOHW.
[ns Toro, wo6 3ynuHUTU IHCTPYMEHT i3 3a6rnokoBaHoro
NMOSIOXEHHS, CIif MOBHICTIO HATUCHYTW Ha KYPOK BMUKaYa,
a noTiM BiANYCTUTM WOrO.

[AnsA iHCTpyMeHTa i3 KHOMKO GrnoKyBaHHA
BUMKHEHOrO NOMOXeHHsA

Ana Toro, wWo6 3anobirtm BMMaAKOBOMY HaTUCKaHHIO
Kypka BMWUKaya, € KHOMKa O6noKyBaHHS BWMMKHEHOro
NOMOXEHHS.

[ns Toro, Wo6 3anycTuT iIHCTPYMEHT, CRig HAaTUCHYTU Ha
KHOMKY 6MOKyBaHHS BUMKHEHOTO MOMNOXEHHS 3 ByAb-aKol
CTOPOHM Ta HaTUCHYTU Ha Kypok BMUKava.  [ns
3yMUHEHHS poboTK Kypok cnif BianycTUTK.

EnekTpoHHi doyHKLii

Tinbku ana mogeni KP0810C

IHCTpyMEHT obnagHaHWii enekTPOHHUMU YHKUIAMU €
NpOCTVM B eKcnyaTauii 3aBAsKU HACTYNMHUM (OYHKLiSM.
MocTiNHUI KOHTPONb WBUAKOCTI

EnexkTpoHHe ynpaBniHHA WBMAKICTIO Anst 3abe3neveHHs
nocTilHOI WBKUAKocTi. [lae MOXNIMBICTb OTPUMATH YNCTY
06po6Ky, TOMy Lue LIBUAKICTb 06epTaHHsA NigTPUMYETLCSA
Ha NOCTINHOMY PiBHi, HaBiTb NiA HAaBaHTaXEeHHAM.
M'sikum nyck.

®yHKLUiS M'AKOro 3amnycKy MiHiMi3ye pUBOK nif Yac nycky
Ta 3abesnevye NnaBHWIA 3anycK iIHCTPYMEHTa.

Onopa

Fig.3

Micna 3aBeplueHHs onepauii 3 pi3aHHA cnig NigHAaTV
3aHI0 YaCTWHY IHCTPYMEHTa, i Hora 3awae nig piBeHb
HWXKHbOI ocHoBM. Lle 3anoGirae NOLWIKOMKEHHIO ne3



iHCTpymeHTa.

KOMMJIEKTYBAHHA

A\ OBEPEXHO:

. lepeg TWM, $K 3aNHATUCb KOMMIIEKTYBAHHSM
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHamTecs B TOMy, WO BiH
BUMKHEHWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

3HATTA Ta BCTaHOBNEHHSA ne3 py6aHka

/\OBEPEXHO:

.« Mig vac BCTaHOBMEHHS €3 Ha iHCTPYMEHT

YCTaHOBOYHi 60oNTU cnig peTenbHO  3aTArHyTW.
Mocnabnenunn Gont craHoBWUTL HebGesneky. Cnig
3aBxau nepesipsATH, Wo6 6GonTn Gynu HapgiiHO
3aTArHyTI.

. 3 nesamu cnig nosoauTuch obepexHo. [Mig vac
3HATTS abo BCTAHOBMEHHS ne3 Ans  3axucTy
nanbuiB Ta pyk cnig Basratv 3axvcHi pykasuui abo
KOPUCTaTUCh APaHTSIM.

- [Ona BctaHoBneHHss abo 3HATTA ne3  cnig
BMKOPUCTOBYBATM  TiMbKM  KIMOY  BUPOOHWMLTBA
komnaHii Makita, Wwo fgogaetbes. AKLWO Lo BUMOTY
He BMKOHaTW, TO YCTAHOBOYHI 60NTWM MOXYTb OyTn
3aTarHyTi abo 3aHaATo cunbHO, abo HeJoCTaTHBO.
Lle Moxe Npu3BecTV A0 NOpaHeHsb.

[AnA ctaHpapTHUX ne3 py6aHka

Fig.4

Fig.5

Fig.6

Ons Toro, wo6 3HATM nesa 3 GapabaHa, HeobxigHO 3a
[OMOMOrO0 TOPLEBOTO KMoYa BiArBUHTUTU YCTAHOBOYHI
6ontn. Kpuwka 6GapabaHa 3HiMaeTbcs pa3om i3
GonTamu.
[ns Toro, Lo BCTAaHOBWTY Ne3a, Cif CrovaTKy 34MCcTUTH
BCIO TMPCY Ta CTOPOHHI MaTepianu, o npuctawTb A0
ne3 6GapabaHa. Cnig BuMKOpUCTOBYBaTW nesa OOHOMO
pO3Mipy Ta Macu, OCKifbK/ SIKWO Le He 3pobutn, ue
MOXe MNpu3BecTM [0 KonvBaHHs/Bibpauii GapabaHa,
NOripLWeHHA AKOCTi CTPyraHHsA, a Ta B KiHUi KiHUiB A0
NOSIOMKY iIHCTPYMEHTa.
Po3TallyiiTe ne3o Ha OCHOBi LabnoHa TakMMm YMHOM,
o6 kpomka nesa Gyna TOYHO YpiBEHb i3 BHYTPILLHLOK
CTOpOHoOI0 WabnoHy. Po3Taluyiite nnaHky perynioBaHHs
Ha nesi, a NoTiM NPOCTO HATUCHITb Ha N'ATY NNaHku, Wob
BOHa cTana YypiBeHb 3 3aAHbOK YaCTUHOK OCHOBU
wabnoHa, a noTiM 3aTArHiTb ABa rBMHTA Ha MnaHui
perynioBaHHsi.  Temep  BcTaBTe  N'ATy  MnaHku
perynioBaHHsl B na3 Ha 6apabaHi, nicnsi 4oro BCTaHOBITb
Ha Hei kpuwky 6apabaHa. PiBHOMIpHO No Yepsi 3aTArHiTbh
BCi yCTAHOBOYHi 6ONTW 3a JONOMOrOK TOPLIEBOTO KIlHoua.
[nsA miHi ne3 py6aHka
1. SAKWO iHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYBABCS, 3HIMITb BXe
BCTaHOBMEHI Ne3a Ta peTenbHO BUYUCTITb
NnoBepxHi Ta kpuwky Gapabana. Ons Toro, wwo6
3HATU Nne3a 3 6apabaHa, HeobXigHO 3a 4OMNOMOro

Fig.7

Fig.8
3.

Fig.9

TOPLIEBOTO KIoYa BiArBUHTUTA TPU YCTAHOBOYHUX
6onTta. Kpuwka GapabaHa 3HiMaeTbcsi pasoMm i3
6ontamu.

Ons Toro, wWo6 BCTAHOBMTM nesa, crig BiNbHO
BCTaHOBUTYU nnaHky peryntoBaHHs Ha
YCTaHOBOYHY NMUTY 3 TBUHTaMW 3 OKPYrNeHo
rOniBKOK Ta BCTAHOBUTM MiHi N€30 Ha OCHOBI
wabnoHa TaknuM YMHOM, LWOG KpoMmka nesa byna
TOYHO YpiBEHb i3 BHYTPIIHLOI CTOPOHOK
LwabrnoHy.

BcTaHoBITE  MMaHKy perynioBaHHsA/YCTaHOBOYHY
NAUTY TakMM YWMHOM, LIOG YCTAHOBOYHI BTYIKW
nesa Ha yCTaHOBOYHI/ NMAUTi 3Haxogunace B nasy
Ha MiHi nesi, NOTIM HaTUCHITb Ha N'ATY NnaHKu,
Wo6 BOHa cTana ypiBeHb 3 3a4HbOI0 YaCTUHO
OCHOBM LabnoHa, a MOTiM 3aTArHiTb rBUHTU 3
OKpYrneHMu roniskamu.

BaxnuBo, wo6 ne3o 6yno ypiBeHb i3 i3
BHYTPILUHbOIO CTOPOHOI NNAUTK  WabnoHy, a
YCTaHOBOYHI BTYMKW fle3a 3Haxogunacb B nasy, a
Ha n'aTa MnaHKM perynioBaHHa Oyna ypiBeHb 3
3aQHbOI0 4aCTMHOW OCHOBM WwabnoHa. [Ans
3abe3neyeHHs1 PiBHOMIPHOTO pi3aHHs nepeB.ipTe Ui

HanawTyBaHHS.

[MpocyHbTE N'ATY YCTAaHOBOYHOI MMUTM B na3 Ha
GapabaHi.

BcraHoBiTb  kpuwky 6GapabaHa Ha nnaHky

perynioBaHHs/yCTaHOBOYHY MNWUTY Ta 3arBUHTITbL
Tpn 6GonTa i3 WecTUrpaHHUMK  naHueBUMU
roniBkamy Takum YmMHOM, LWo6 Mix GapabaHom Ta
YCTaHOBOYHOIO NnuToto GyB 3a3op, Lo [03BOSISE
BCTaHOBIIOBATY B HaneXHe NonoXeHHs MiHi neso.
Jle3o cTaHe B MOMOXEHHS 3aBASIKM YCTaHOBOYHUM
BTYNKam yCTaHOBOYHOI NUTH.

Mo poBXwHI ne3o cnig BigperynoBaTu BpyYHY
TakvM YMHOM, W06 KiHUi ne3a He Topkanucb Ta
Oynv Ha ogHaKOBIN BiACTaHi Big Kopryca 3 ogHiel
CTOPOHM Ta MeTaniYHOro KpOHLUTenHa 3 iHLWOi.

Tpn 6Gonta i3 LwWeCTUrpaHHUMKU naHLeBUMU
roniekamu (3a [OMNOMOro0 TOPLIEBOrO KIoya, Lo
HafjaeTbcsl) Ta npokpyTiTb GapabaH, w06
nepesipUTM 3a30py MK KiHUAMKM nesa Ta

KOPMYCOM iHCTpyMEHTa.

MepeBipTe KiHUeBe 3aTAryBaHHs Tpu GonTta i3
LeCTUrpaHHUMKM draHLEeBUMU roniBKaMu.

[Ina BCTaHOBMNEHHS APYroro fnesa noBTopiTb KPOKM
npouenypu 1 - 9.



NS npaBMNbLHOrO HanawTyBaHHA nesa.

AKWO Ne30 He BCTAHOBMEHO BIPHO Ta HaNEXHO He
3aKpinneHo, TO MOBepxHs, wWwo obpobnioetbca Oyae
HepiBHOO ~Ta LopcTKol. Jle3o noBuWHHO — ByTW
BCTaHOBIIEHE TakUM YMHOM, WO6 pixyya kpomka GByna

abcontoTHO piBHOK, TOOTO MapanenbHOK A0 MOBEPXHI
3a[HbOT OCHOBW.

Mpuknagn BipHUX Ta HEBIPHWX HanawTyBaHb - AMB
HUXYe.

(A) NepenHsa ocHoBa (NepecyBHUIA Halumak)

(B) 3agHs ocHoBa (cbikcoBaHui Halumak)

BipHe HanawTyBaHHSA

=1

3a3ybnmHM Ha NoBepPXHi ..

IT\(

Xoua uer Bug 360Ky He Moxe
LibOro nokasaru, KpoMku nes
f BWCTaBIEHi TOYHO napanensHo
NOBEPXHi H/XHBOT OCHOBM.
MpnunHa: Kpomka oaHoro abo o6ox
ne3 He napanernbHa OCHOBI.

JloBGaHHA Ha noyaTky

[oBGaHHA HanpUKiHLi

=

=)=

3MmiHa HanpsAMy BUKUAY TUpPCH

Fig.10

Hanpsim Bukmay Tvpcu Moxe 6yTv 3MiHeHuWii Ha niBy abo
npasy CTOPOHY. 11151 3MiHW HanpsiMy chig BUTAMTW cTornop,
NOBEPHYBLUW MOro TPOXW Ha3ad, Ta BCTABUTU MOMO B
OfVH 3 OTBOPIB 3 MPOTUNEXHOT CTOPOHWU BUKUAY TUPCU
TakuM 4vMHOM, LWO6G npuxoBaHa 4YacTuHa ysiAwna y
BUCTYMN.

Fig.11
Miwok ans nuny (NpMHanexHicTb)

Fig.12

BcTaHoBITL MILIOK ANA NWNy Ha OTBIp BMKMAY TUPCW.
OTBip BUKMAY NWNy 3BYXEHWIA Ha KiHUi. BctanoBniooum
MiILLOK ANs Nuny, AOro cnifg Ao ynopa HacyHyTu Ha OTBIp,
o6 3anobirTu oro cnagaHHIo nig Yac poboTu.

Konu Mmiok Ans nuny 3anoBHETLCS NPUGNM3HO Ha
MOMOBWHY, MOrO CMiA 3HATU 3 IHCTPyMEHTa Ta BUTAITU
KpinneHHs. 3BiNbHITb MILLIOK ANS NUNYy Bi4 AOro BMICTY,
3rnerka MOro nOCTyKytouu, LWo6 BMAANUTM 4acTku, sKi
npucTanu [0 BHYTPIWHLOT MNOBEPXHi, | WO Moxe
nepeLukopXaTtu 36opy nuny.

Fig.13

O

o\

MpnunHa: OpHa abo 0buagi Kpomkm
nornoTHa BUCTYNakThb
He[oCTaTHLO No
BiAHOLLIEHHIO ;0 OCHOBM.

MpuumHa: OpHa abo 06mAaBI KPOMKM
noroTHa BUCTYNakThb
3aHa/To Aarneko no
Bi[JHOLLEHHIO 10 OCHOBMW.

NPUMITKA:
AKWwo BM NigKNlo4MTe [0 CBOrO  IHCTPYMEHTY
nunococ Makita, onepauii YucTkn cTaHyTb GinbLu
edeKTUBHUMN.

MigknoYeHHA nunococa

Fig.14

Akwo BM XxodeTe BUKOHATM onepauii 3 pisaHHs i3
OOTPUMaHHSM ~ YMCTOTM, OO  iHCTpyMeHTa  cnig
nigknoumTy nunococ Makita. MoTim npuegHaiiTe wnaxr
nunococa A0 OTBOPY BMKMAY TUPCW, SIK MOKasaHO Ha
MaroHKax.

KoniHo (aogaTkoBa NpuHanNexHicTb)

Fig.15

BukopuctaHHsi koniHa [Oa€e  MOXNMBICTb  3MIHWUTU
HanpsiMoK BYKMAy TMpcu, 3abeanedyroum GinbLue YNCToTu
nig yac po6otu.

BcTaHoBiTH KOMIHO (AOAaTKOBa MPUHAnNEeXHICTb) Ha
IHCTPYMEHT, NpOCTO HacyHyBLUW Woro. Ons Toro, wob
ybpaTu koY, Moro cnig NpocTo BUTATTU.



3ACTOCYBAHHA

Mig yac po6oTn MIUHO TpUMaWTe iHCTPYMEHT OAHIE
PYKOIO 3a pyuKy, @ APYroto - 3a Py4Ky nepemukaya.

CTpyraHHs

Fig.16

CnouyaTtky cnifi MoknacTu nepefHio OCHOBY IHCTPYMeHTa
Ha MoBepxHK AeTani Tak, Wob ii He Topkanucb nesa.
MoTiM yBIMKHITb iHCTPyMEHT Ta 3axdiTb, OOKM ne3a
HabepyTb noBHOI  wBwMakocTi. [loTim  oBepexHo
nepecyHeTe iHCTpyMeHT Bnepen. Cnoyatky CTpyraHHs
npuknagante TUCK Ha NEPEAHI0 YaCcTUHY IHCTPYMEHTa, a
HanpwKiHUi CTpyraHHa - Ha 3apgHio. CTtpyraHHs Oyge
nerwmm, SKWo Aetanb CTauioHapHO HaxunuTy, LWob
CTPYraHHs WLLIO Mif HAXUMOM YHU3.

LBnakictb Ta rMubuHa pi3aHHs  BU3HaYalTb  TWN
06pobkn. EnekTpuuHuin pybaHOK BUKOHYE pi3aHHSA Ha
LUBWMAKOCTI, sika He Npu3Beae A0 3aTUCKaHHSA Yepes TUPCY.
insa rpy60i 06po6ku MoxHa 36inbLUNTW IMUBUHY pi3aHHS,
a ans rnaakoi o6pobku rMUBWHY pisaHHs crig 3MeHWUTH
Ta NpocyBaTh AeTarnb NOBiNbHiLle.

BubGipka

Fig.17
ﬂﬂﬂ BUKOHaHHA CTyI'IiH‘-IaCTOFO piSBHHﬂ, AK NMoOKa3aHo Ha
MarntoHKy, CJ'Ii,CL cKopuctatucb oﬁM&KyBaqu Kpato.

Bigperyntovite  rmubuHy  BuGipkM 32 [OMOMOroO0
HanpsIMHOI FMUBWUHM (NPUHANEXHICTb).
Hamanionite ninito pisaHHs Ha pgetani. Bcraste

obmexyBay Kpalo B OTBip Ha MNepefHii YacTuHi
iHcTpymeHTa. CyMiCTiTb KPOMKY 1e3a i3 MiHIer pi3aHHs.

Fig.18

BcTraHoBiTb 06MexyBay kpato Ha iIHCTPYMEHT Ta 3akpiniTb
AOro 3a JOMOMOroH0 LWabu Ta CMYLLKOBOTO rBuHTa (A).
MocnabTte cmywkoBuin rBUHT (B) Ta BiaperynionTte
obmexyBad Kpaw TakMM YMHOM, LWo6 BiH TOpKaBcs
CTOPOHW AeTani. lMoTiM HadiHO 3aTArHITb CMYLUKOBUI
rBUHT (B).

Fig.19

Mig Yac cTpyraHHs cnig nepecyBaTu iHCTPYMEHT Tak,
o6 obmexyBay kpato OyB ypiBeHb 3 getannto. |Hakwe
Lie MoXe Npu3BECTN 40 HepiBHOT 0GpobGKU.

/\OBEPEXHO:

. Ons  BWOipkM KpOMKa ne3a MOBMHHA [JeLlo
BUCTYNaTV Ha3oBHi (0,2 MM - 0,4 Mm).

Fig.20

Moxe 3HapobuTucb noJoBXMTM OOMexyBad kpato,

NpUCTaBMBLUM [0 HBOTO [0AaTKOBUI BPYCOK AepeBuHM.

[Onsi uboro B obMmexyBadi € 3pydHi OTBOpW, iX TaKOX

MOXHa BMKOPUCTOBYBaTH ans npueaHaHHs
noaoBXyBanbHOI HanpsiMHoT (nopatkoBa
NPUHANEXHICTb).

Fig.21

danbuUOBaHHA

Fig.22

[ins BUKOHAHHSA dhanbLioBanbHOro Npopisy, sik nokasaHo
Ha MartoHKy, cnig CymiCTUTV ofHy 3 Tpbox V-06pa3Hux
npopisen Ha nepeaHin OCHOBI i3 Kpaem pJetani Ta

0bpobuTw ii.

Fig.23

BukopuctaHHs  dpanbutoBanbHOi  NiHiMkK  (dodaTkoBa
NPUHanNEeXHICTb) 3abesnevye BinbLuy CTiliKiCTb

iHCTpyMeHTa nig vac BMBipku.

Fig.24

[nsi BCTAaHOBMNEHHS (hanbLtoBarnbHOI MiHINKX Crig 3HATH
nBa reuHTa 3 060X CTOpPIH Ha nepedHin YacTuHi
iHCTpyMEeHTa Ta BCTaHOBUTY MMUOWHY pi3aHHs Ha 4 MMm.
[MoTiM niHinky cnig BCTaHOBUTU Ha NepeaHIo OCHOBY Ta
3aKpinuTK i rBUHTaAMMU, SIK MOKa3aHO Ha MarloHKy.

Y pasi BUKOHaHHSI BENUKUX 06'eMiB charnbLoBaHHS cnig
posTawyBaTtM Kpan anbLUtoBanbHOI MiHINKKW  Takum
YnHoM, Wo6 BiH TOpkaBcs AeTani, Nicns 4oro MoXxHa
pobutn GaratopasoBi Npoxogu, $K MNOKasaHo Ha
MaroHKy.

Fig.25
TEXHIYHE OBCITYIrOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepen TMM, K OTMAHYTU IHCTPYMEHT, abo BUKOHATH
PEMOHT, MepeKkoHanTecs, WO BiH BUMKHEHWA Ta
BiJKIIOYEHWI Big MepeXxi.

. Hikonn He BuKOpWUCTOBYWTE ra3oniH, GEeH3WH,
pospigXysady, CnMPT Ta nNomibHi peuoBuHU. Ix
BMKOPUCTaHHS MOXe MPU3BECTU 10 3MiHU KOMbOopY,
nedopmaLii Ta NosiBU TPILLMUH.

3aFOCTpeHHﬂ nes
Tinbku ANA cTaHAAPTHUX ne3

Cnin  3aBxgu Tpumatu  nesa  roctpumu - Ans
3abe3neyeHHss Hanninwux nokasHukiB pobotn. [Ons
3HATTS KapbiB Ta PpiBHOI 3aTOYKM KPOMKM  cnif
BUKOPUCTOBYBaTW AepXakK Anst 3aTo4HyBaHHSI.

Fig.26

Cnoyatky cnig nocnabuTn CMYLLKOBI raikv Ha Aepxaky
Ta BcTaBuTU nesa (A) Ta (B) Takum 4mHOM, LWO6G BOHU
Topkanuck cTtopiH (C) Ta (D). MNoTiM 3aTArHiTe CMyLUKOBI
ramku.

Fig.27

[Mepen 3aToyyBaHHAM Cif 3aMOYUTN TOUUNBHUIA KaMiHb
y Bogi Ha 2-3 xBUMWHW. [INs OAHOYACHOrO 3aTOMyBaHHS
nii O4HaKoOBMM KyTOM Cnif TpUMaTth OepxaK Takum
UMHOM, WOG obuaBa rnesa TOpKanuUCb TOYMIIBHOTO
KaMeHsi.

Fig.28



3amiHa ByrinbHuX WiTOK

Fig.29

PerynapHo 3HimaviTe Ta nepesipavTe BYriMbHi LLiTKN.
3amiHonTe X, KONMM 3HOC Csira€ rpaHWYHOI BigMITKW.
ByrinbHi  WITKM NOBUHHI GyTM 4YMcTUMKM Ta BINbHO
pyxatucb y witkoTpumadax. OpgHoyacHo Tpeba
3amMiHoBaT 0obuasi ByrinbHi LWiTkM. BukopucToByiiTe
nyLe OQHaKOBI BYTiMbHi LLLiTKK.

3HiMiTb 3a[1HI0 KPULLKY 3@ JOMOMOTO BUKPYTKU.

Fig.30
BuTAriTe cnipanbHi rpadiToBi LWiTkK, BCTaBTe HOBi Ta
3aKpiNiTb 3aHI0 KPULLIKY.

Fig.31

Ons Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MEKY Ta
HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe oBcnyrosyBaHHs abo
perynioBaHHsi MatoTb BUKOHYBATW YNOBHOBaXEHI LIEHTPU
obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYHOTBCS nuLle
cTaHgapTHi 3anyactuHm "Makita".

OOOATKOBE NPUNAAAQA

/\OBEPEXHO:

- Le ocHaweHHs abo npunagas pekomeHAoBaHO
AN BUKOPUCTaHHA 3 iHCTpymeHTamu "Makita", wo
onucaHi B iIHCTPYKUIi 3 ekcnnyarauii. BukopucTtaHHs
AIKOTOCb {HLIOMO OCHalLeHHs1 abo npunagas Moxe
CNpPUYMHUTM  TpaBMyBaHHS. OcHalleHHs abo
npunagas  cnif  BUKOPWUCTOBYBaTU  MnuLue 3a
NpU3HaYeHHsIM.

Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumaTtu gonomory B 6inbLu

[eTanbHOMY O3HaNOMIEHHI 3 OCHALLEHHSIM 3BepTanTech
no micuesoro CepgicHoro LeHTpy "Makita".

. BucokowBumakicHe ctanese neso

«  Jleso i3 kpomkowo 3 kapbigy Bonbcpamy (Ans
[0BLLOTO TepMiHa Cnyx6u)

« MiHi neso py6aHka

- 3aTouyBaHHs By3na Aepxaka

. Kanibp nesa

«  KomnnekT ycTaHOBOYHOI NANTH

« ObmexyBay kpato (peecTpoBa MiTka)

« TounnbHWUIA KaMiHb

«  Byson miwka gnsa nuny

- Konino

. TopueBuit kntoY

- Byson canbutoBanbHoI NiHinku

NMPUMITKA:

« [esiki eneMeHTM CMUCKy MOXYyTb BXOAUTU [0
KOMMNEKTY IHCTPyMeHTa sk cTaHAapTHe npunaaas.
BOHM MOXYTb BiApi3HATWCS 3aneXHO Bif KpaiHu.



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogdélnego

1-1. Gatka 8-2. Ptytka dociskajaca néz 16-1. Poczatek
1-2. Wskaznik 8-3. Wpusty noza 16-2. Koniec
2-1. Przycisk blokady / przycisk blokady 8-4. Ptytka sprawdzianu 18-1. Krawedz noza
zataczenia 8-5. Zderzak ptytki dociskajacej néz 18-2. Linia cigcia
2-2. Spust przetacznika 8-6. Ptytka blokady 18-3. Prowadnica gtebokosci
3-1. N6z strugarki 8-7. Zderzak ptytki sprawdzianu 19-1. Sruba (A)
3-2. Tylna podstawa 8-8. Podstawa sprawdzianu 19-2. Sruba (B)
3-3. Dzwignia zabezpieczajaca néz 8-9. Krawedz tylna podstawy 19-3. Prowadnica
4-1. Klucz nasadowy sprawdzianu 23-1. V-ksztaltny rowek (ukosowanie
5-1. Sruba 8-10. N6z dwustronny (maty) Srednie)
5-2. Watek 9-1. N6z dwustronny (maty) 23-2. V-ksztaltny rowek (ukosowanie
5-3. N6z strugarki 9-2. Bruzda niewielkie)
5-4. Ostona watka 9-3. Ptytka blokady 23-3. V-ksztaltny rowek (ukosowanie

5-5.

Plytka dociskajaca n6z

9-4. Sruba kotnierzowa z gniazdem

bardzo duze)

6-1. Krawedz wewnetrzna plytki szesciokatnym 24-1. Prowadnik ukosowania
sprawdzianu 9-5. Ostona watka 24-2. Wkrety
6-2. Krawedz noza 9-6. Watek 25-1. Krawedz prowadnika ukosowania
6-3. N6z strugarki 9-7. Ptytka dociskajaca néz 26-1. Uchwyt do ostrzenia
6-4. Plytka dociskajaca néz 10-1. Ogranicznik 27-1. Nakretka motylkowa
6-5. Wkrety 10-2. Otwér kanatu wyrzutu wiéréw 27-2. Ostrze (A)
6-6. Zderzak 11-1. Gniazdo 27-3. Ostrze (B)
6-7. Krawedz tylna podstawy 11-2. Wystep 27-4. Bok (D)
sprawdzianu 12-1. Worek na pyt 27-5. Bok (C)
6-8. Ptytka sprawdzianu 12-2. Otwér kanatu wyrzutu widréw 29-1. Znak ograniczenia
6-9. Podstawa sprawdzianu 13-1. Lacznik 30-1. Srubokret
7-1. Klucz nasadowy 14-1. Odkurzacz 30-2. Ostona tylna
8-1. Sruba z them stozkowym $cietym 15-1. Kolanko 31-1. Szczotki weglowe
SPECYFIAKCJE
Model KP0810 KP0810C
Szeroko$¢ strugania 82 mm
Gtebokos¢ strugania 4 mm
Gtebokos$¢ wrggowania 25 mm
Predko$é bez obcigzenia (min™') 16 000 | 12 000
Dtugos¢ catkowita 290 mm
Ciezar netto 3,3 kg I 3,4 kg
Klasa bezpieczenstwa gy

* W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom
bez wczesniejszego powiadomienia.

« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.

« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE001-1
Przeznaczenie
Narzedzie to jest przeznaczone do strugania Dla modelu KP0810
wzdtuznego drewna.

ENF002-2

ENG102-3

Poziom hatasu i drgan

Zasilanie

Narzedzie wolno podtacza¢ tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napigciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytacznie jednofazowym
pradem przemiennym. Jest ono podwdjnie izolowane,
dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez uziemienia.

Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu 0 EN60745:
Poziom ci$nienia akustycznego (L;a) : 88 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 99 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)



Nalezy stosowac¢ ochraniacze stuchu
ENG222-2

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z norma EN60745:
Tryb pracy: Struganie miekkiego drewna
Wytwarzanie drgan (ap) : 3,0 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

Dla modelu KP0810C
ENG102-3

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN60745:
Poziom ci$nienia akustycznego (Lya) : 82 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 93 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)
Nalezy stosowac¢ ochraniacze stuchu
ENG222-2

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z norma EN60745:
Tryb pracy: Struganie miekkiego drewna
Wytwarzanie drgan (ap) : 3,5 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?
ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metoda
testowa i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

A\ OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogg sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o0 szacowane narazenie w rzeczywistych
warunkach uzytkowania nalezy okresli¢ $rodki
bezpieczenstwa w celu ochrony operatora
(uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania,
tj. czas, kiedy narzedzie jest wytaczone i kiedy
pracuje na biegu jalowym, a takze czas, kiedy jest
wiaczone).

ENH101-15
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Strug do drewna

Model nr/ Typ: KP0810,KP0810C

jest produkowane seryjnie oraz

jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami lub
dokumentami normalizacyjnymi:

EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktérym jest:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowac do pozniejszego

wykorzystania.
GEB010-4

OSTRZEZENIE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

Zanim odtozysz narzedzie, zaczekaj az n6z sie
zatrzyma. Nieosloniete i poruszajace sie ostrze
noza moze sie zetkna¢ z podiozem powodujgc
utrate panowania nad narzedziem i powazne
obrazenia ciata.

Poniewaz elektronarzedzie moze zetkna¢ sig z
swoim wilasnym przewodem elektrycznym,
nalezy trzymac je tylko za izolowane uchwyty.
Przecigcie  przewodu  elektrycznego pod
napieciem powoduje, ze réwniez odstoniete
elementy metalowe narzedzia znajdg sie pod
napieciem, grozac porazeniem operatora pradem
elektrycznym.
Nalezy uzywac
praktycznych sposobow mocowania
obrabianego  przedmiotu do  stabilnej
podstawy i jego podparcia. Przytrzymywanie
obrabianego przedmiotu reka lub opieranie go o

zaciskow lub innych



ciato nie gwarantuje stabilnosci i moze prowadzi¢
do utraty panowania.

W poblizu miejsca pracy nie powinno by¢
zadnych szmat, sznurkoéw, itp.

Nalezy unika¢ ciecia gwozdzi. Przed
przystapieniem do pracy sprawdz obrabiany
element i usun z niego wszystkie gwozdzie.
Uzywaj wylacznie ostrych ostrzy. Z ostrzami
obchodz sie bardzo ostroznie.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy sruby
mocujace ostrze sa silnie dokrecone.
Narzedzie nalezy trzyma¢ oburacz.

Trzymac rece z dala od czesci obrotowych.
Przed przystapieniem do cigcia danego
elementu pozwoli¢, aby tarcza obracata sie
przez chwile bez obciazenia. Zwracaj uwage
na ewentualne drgania lub bicie osiowe, ktére
moga wskazywaé na nieprawidiowe
zamocowanie lub niedoktadne wywazenie
tarczy.

Przed wiaczeniem urzadzenia nalezy upewnic
sig, czy ostrze nie dotyka obrabianego
elementu.

Rozpocznij cigcie, gdy tarcza osiggnie swoja
maksymaing predkos¢.

Przed przystapieniem do dokonywania
jakiejkolwiek regulacji narzedzia zawsze je
wylacz i zaczekaj, az ostrza zatrzymajq sie
catkowicie.

Nigdy nie wktadaj palcow do wylotu odciagu
wioréw. Podczas obrabiania wilgotnego
drewna odciagg wiéréw moze si¢ zakleszczaé.
Usun wiéry patyczkiem.

Nie pozostawia¢ zalaczonego elektronarzedzia.
Mozna uruchomié¢ elektronarzedzie tylko
wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

Nalezy zawsze wymienia¢ obydwa ostrza lub
ostony watka - niespetnienie tego warunku
spowoduje, ze narzedzie bedzie nie wywazone,
bedzie drgalo, a ostrza beda sie
przedwczesnie zuzywaty.

Uzywac¢ wylacznie tarczy przeznaczonych do
tego urzadzenia.

Powinno si¢ zawsze zaklada¢ maske lub
respirator wiasciwy dla danego materiatu badz
zastosowania.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi.

© ®

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie si¢ do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze

prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.
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OPIS DZIALANIA

/NUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie, czy
jest ono wytaczone i nie podtaczone do sieci.

Dostosowywanie gtebokosci ciecia

Rys.1

Gteboko$é ciecia mozna tatwo regulowa¢ obracajac
pokretto znajdujace sie z przodu narzedzia, ustawiajac
wskaznik na wymagang warto$é gtebokosci ciecia.

Wiaczanie

/NUWAGA:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wigcznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.

Rys.2

W przypadku narzedzia z przyciskiem blokady
spustu przetacznika

Aby uruchomié narzedzie, nalezy pociagna¢ za jezyk
spustowy przetacznika. Zwolni¢ jezyk spustowy
wytacznika w celu zatrzymania urzgdzenia.

Aby uzyskac tryb pracy ciagtej, nalezy pociagna¢ jezyk
spustowy wylacznika a nastgpnie wcisnaé przycisk
blokady z obu stron.

Aby zwolni¢ urzadzenie z z trybu pracy ciagtej, nalezy
pociagnac jezyk spustowy i nastepnie zwolni¢ go.

W przypadku narzedzia wyposazonego w przycisk
blokady zataczenia

Aby zapobiec przypadkowemu zwolnieniu jezyka
spustowego, urzadzenie wyposazone jest w przycisk
blokady.

Aby zastartowaé urzadzenie, nacisna¢ przycisk
zwolnienia blokady z obu stron a nastepnie pociggna¢
jezyk spustowy. W celu zatrzymania urzadzenia
wystarczy zwolni¢ jezyk spustowy przetacznika.

Funkcja elektroniczna

Tylko w modelu KP0810C

Narzedzia wyposazone w funkcje elektroniczng sg fatwe
w obstudze ze wzgledu na nastepujace cechy:

Kontrola statej predkosci

Elektroniczna kontrola predkosci zapewnia statg
predkos¢. Mozna uzyskaé bardzo doktadne wykonczenie

powierzchni, poniewaz predko$¢ obrotowa jest
utrzymywana na stalym poziomie, nawet pod
obcigzeniem.

Funkcja tagodnego uruchamiania

Funkcja ta minimalizuje wstrzas powstajacy podczas
normalnego uruchamiania, dzieki czemu rozruch
narzedzia jest ptynny.

Dzwignia zabezpieczajaca n6z

Rys.3
Po zakonczeniu cigcia nalezy unies$¢ tyt narzedzia, co
spowoduje, ze wysunie sie stopa. Zapobiega to



uszkodzeniom ostrzy.

MONTAZ

AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Demontaz lub montaz ostrzy strugarki

/AAUWAGA:

Podczas montowania w narzedziu ostrzy, nalezy
doktadnie zaciska¢ mocujace je $ruby. Poluzowana
$ruba mocujgca moze by¢ niebezpieczna. Zawsze
sprawdzaj, czy te Sruby sa silnie dokrecone.

Z ostrzami obchodz sie bardzo ostroznie. Podczas
usuwania lub zaktadania nowych ostrzy nalezy
uzywacé rekawiczek lub szmat chronigcych palce.
Do usuwania lub zakladania ostrzy uzywaj
wylacznie dotaczonego klucza firmy Makita. Nie

stosowanie sie¢ do tego =zalecenia moze
spowodowa¢ nadmierne lub niedostateczne
dokrecenie  $rub  mocujacych. Moze to

spowodowac zranienie.
W przypadku narzedzia z matymi nozami
dwustronnymi

Rys.4
Rys.5

Rys.6
Aby wymontowa¢ ostrza z watka, nalezy odkreci¢
kluczem nasadowym $ruby mocujace. Razem z nozami
odtgcza sie ostona watka.
W celu zamontowania ostrzy nalezy najpierw usunaé
wszystkie wiory i inne czastki przywierajace do watka lub
ostrzy. Nalezy montowa¢ ostrza o identycznych
wymiarach i wadze, gdyz w przeciwnym wypadku bedg
powstawaty oscylacje/drgania powodujace niskg jako$¢
strugania, a w koncu nawet uszkodzenie narzedzia.
Umie$¢ néz na podstawie sprawdzianu nastawczego
noza, aby jego ostrze znajdowato sig idealnie réwno ze
zderzakiem  ptytki sprawdzianu. Umie$¢ plytke
dociskajaca néz na nozu, a potem po prostu doci$nij
zderzak plytki na réwno z tylng krawedzig podstawy
sprawdzianu i dokre¢ obydwie $ruby ptytki. Nastepnie
wsun zderzak ptytki dociskajacej n6z do rowka w watku i
zat6z ostone. Dokre¢ kluczem nasadowym réwno i na
przemian wszystkie sruby mocujace
W przypadku narzedzia z matymi nozami
dwustronnymi
1. Jedli narzedzie byto uzywane, usun zamontowany
néz, doktadnie wyczy$¢ powierzchnie watka i
ostony. Aby wymontowa¢ noze z watka nalezy
odkreci¢  kluczem nasadowym trzy $ruby
mocujgce. Razem z nozami odtacza sie ostona
watka.
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Rys.7

2. Aby zamontowaé noze, nalezy luzno
przymocowac¢ $rubami z tbami stozkowymi ptytke
dociskajaca néz do krawedzi ustalacza i utozy¢
néz dwustronny na podstawie sprawdzianu, tak
aby krawedz tngca noza znalazta si¢ idealnie
réwno ze zderzakiem plytki sprawdzianu.

Rys.8

3. Umies¢ plytke dociskajaca ndz/krawedz ustalacza
na podstawie sprawdzianu, aby wpusty noza w
krawedzi ustalacza weszty do rowka noza
dwustronnego, a nastepnie wcisnij zderzak ptytki
dociskajacej na réowno z tylng krawedzig podstawy
sprawdzianu i dokreé $ruby mocujace.

4. Wazne jest, aby no6z spoczywat réwno ze
zderzakiem ptytki sprawdzianu, aby wpusty noza
w krawedzi ustalajgcej spoczywaty w rowku noza,
a zderzak ptlytki dociskajgcej znajdowat sie na
réwno z tylng krawedzig podstawy sprawdzianu.
Dokfadnie sprawdz te ustawienia, aby narzedzie
strugato réwno.

5.  Wsun zderzak ptlytki dociskajacej w rowek watka.

6. Zaléz ostone na plytke dociskajaca néz/krawedz
ustalacza i dokre¢ trzy $ruby o szesciokatnych
tbach z kryzami, tak by pomiedzy watkiem a
krawedzig ustalacza pozostata szczelina,
pozwalajgca na wsunigcie noza dwustronnego w
jego witasciwe potozenie. N6z jest ustalany w tym
potozeniu wpustami w krawedzi ustalacza.

Rys.9

7. Wzdtuzna regulacja noza polega na recznym

ustawieniu, tak aby konce noza znalazly sie w

réwnej odlegtosci - po jednej stronie od korpusu i

od metalowego wspornika po drugiej stronie.

8. Dokre¢ (dostarczonym z narzedziem kluczem
nasadowym) trzy $ruby o szesciokatnych tbach z
kryzami i obro¢ watek, by sprawdzi¢ odstepy
pomiedzy koncami noza a korpusem strugarki.

9. Na koniec dokfadnie sprawdz, czy wymienione

trzy $ruby sa silnie dokrecone.

Aby zamontowaé drugi n6z, powtérz czynnosci od

1do9.



Prawidlowe ustawianie nozy strugarki

Jesli noze nie sa ustawione prawidtowo i pewnie,
obrabiana powierzchnia bedzie szorstka i nieréwna.
Ostrze musi by¢ zamontowane w taki sposéb, aby brzeg

(A) Podstawa przednia (ruchoma stopa)
(B) Podstawa tylna (nieruchoma stopa)

Ustawienie prawidtowe

=

IT\()’

Szczerby na powierzchni ..

tnacy zostat zréwnany, tzn. znajdowat sie réwnolegle do
powierzchni tylnej podstawy.

Nalezy zaznajomi¢ sie z ponizszymi przykladami,
ilustrujgcymi odpowiednie i nieodpowiednie ustawienie.

Cho¢ nie widac¢ tego na tym

rzucie bocznym, to krawedzie

nozy obracajg si¢ absolutnie

rownolegle do powierzchni

tylnej podstawy.

Przyczyna: Jeden lub obydwa noze nie
sg réwnolegte do podstawy.

Ztobienie na poczatku pracy

Ztobienie na koniec pracy

(/)

aN{

===

Zmiana kierunku usuwania widérow.

Rys.10

Kierunek wyrzutu wiéréw moze byé ustawiany na prawo
lub na lewo. Aby zmieni¢ kierunek nalezy wyciagnaé
zaslepke obracajac jg nieco wstecz i umiesci¢ na
otworze wylotowym, ktéry ma zosta¢ zablokowany, tak
by wpust trafit we wgtebienie i zatrzasngg¢.

Rys.11
Worek na pyt (wyposazenie dodatkowe)

Rys.12

Zamocuj worek na koncéwce kanatu wyrzutu widréw.
Koncoéwka kanatu wyrzutu wiéréow ma ksztatt stozka.
Zaktadajac worek naciggnij go mocno na koncéwke
kanatu tak daleko, jak sie da, aby nie zsunaf sie w czasie
pracy.

Kiedy worek zapetni sig¢ w przyblizeniu w potowie, zdejmij
go z urzadzenia i wyciagnij tacznik. Opréznij worek i
lekko go wytrzep, aby usuna¢ czastki pytu przylegajace
do powierzchni wewnetrznych, gdyz moga pogarszac
skutecznosc¢ odbierania pytu.

Rys.13

UWAGA:
Bardziej wydajng i czystg prace mozna osiagnac
podtaczajac do narzedzia odkurzacz firmy Makita.
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Przyczyna: Krawedzie ostrzy jednego
lub obydwu nozy nie
wystajg dostatecznie w
stosunku do podstawy.

Przyczyna: Krawedzie ostrzy jednego
lub obydwu nozy wystajg
nadmiernie w stosunku do
podstawy.

Podtaczenie odkurzacza

Rys.14

W celu zachowania czystosci podczas strugania,
podtacz do narzedzia odkurzacz firmy Makita. Nastepnie
podtacz waz odkurzacza do koncowki wyrzutu widréw,
jak pokazano na rysunkach.

Kanat wylotowy (wyposazenie dodatkowe)

Rys.15

Zastosowanie kolanka zmienia kierunek wyrzutu wiéréw
pozwalajac na zachowanie wigkszej czystosci podczas
pracy.

Zamontuj kolanko (wyposazenie dodatkowe) po prostu
nasuwajac je na koncowke wyrzutu. Aby je odtaczyé
wystarczy pociggnac.

DZIALANIE

Podczas pracy trzymaj narzedzie mocno jedna reka za
pokretto, a druga za rekojes¢ z przetacznikiem.

Czynnos¢ strugania

Rys.16

Najpierw oprzyj przednig podstawe narzedzia na
powierzchni obrabianego materiatu, tak aby nie stykaty
sie¢ z nig noze. Wiacz urzadzenie i zaczekaj, az noze
osiggna petng predkos¢. Nastepnie przesun narzedzie
powoli do przodu. Na poczatku strugania naciskaj na



przéd strugarki, na pod koniec strugania - na tyh
Struganie bedzie tatwiejsze, jesli nachyli sie element
obrabiany bez poruszania nim podczas pracy, tak, aby
mozna byto obrobi¢ materiat z géry.

Predko$¢ oraz gtebokos$¢ ciecia okreslaja rodzaj
wykonczenia.  Strugarka elektryczna pracuje z
predkoscia, przy ktérej nie zakleszczy sie widrami. Kiedy
wymagamy strugania zgrubnego, mozemy zwigkszy¢
gtebokos¢ strugania, natomiast aby uzyska¢ gtadka
powierzchnie, nalezy zmniejszy¢ gteboko$¢ i wolniej
przesuwac strugarke.

Zachodzenie na siebie (Wregowanie)

Rys.17

Aby uzyska¢ wreg w ksztatcie schodka, tak jak na
rysunku, nalezy zastosowaé¢ prowadnice.

Gtebokos¢ wregowania nalezy regulowa¢ wykorzystujac
prowadnice gtebokosci wregownika (wyposazenie
dodatkowe).

Narysuj na obrabianym materiale linie kierunku strugania.

Wsun prowadnice do otworu z przodu narzedzia. Ustaw
krawedz noza na réwno z linig kierunku strugania.

Rys.18

Zamontuj prowadnice na strugarce mocujac za pomocag
podkiadki i $ruby motylkowej (A). Poluzuj $rube
motylkowg (B) i wyreguluj tak, aby stopa prowadnicy
dotkneta boku obrabianego materiatu. Nastepnie silnie
dokre¢ srube motylkowa (B).

Rys.19

Podczas strugania przesuwaj narzedzie, tak aby stopa
prowadnicy stykata sie z bokiem obrabianego materiatu.
Bez tego struganie bedzie nieréwne.

Auwaca:
Krawedzie nozy powinno sie ustawi¢ tak, aby nieco
wystawaty na zewnatrz (0,3 - 0,4 mm).

Rys.20

Dtugos¢ stopy prowadnika mozna zwiekszy¢ mocujac
dodatkowy kawatek drewna. W prowadniku znajduja sie
otwory przeznaczone do tego celu, a takze do
mocowania prowadnika przediuzonego (wyposazenie
dodatkowe).

Rys.21

Fazowanie

Rys.22

Aby wykonaé¢ pokazane na rysunku ukosowanie, nalezy
ustawié trzy V-ksztaltne rowki w przedniej podstawie na
réwno z krawedzig obrabianego materiatu i strugac.
Rys.23

Zastosowanie prowadnicy ukosowania (wyposazenie
dodatkowe) zapewnia wiekszg stabilno$¢ narzedzia
podczas wregowania.
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Rys.24

Aby zamontowa¢ prowadnice ukosowania nalezy
usuna¢ dwie $ruby znajdujace sie po obydwu stronach z
przodu strugarki i ustawi¢ gtgboko$¢ strugania na 4mm.
Nastepnie prowadnice nalezy przymocowac do przedniej
podstawy strugarki i unieruchomi¢ $rubami, jak na
rysunku.

Podczas wykonywania duzych prac z ukosowaniem,
nalezy umiesci¢ krawedz prowadnicy ukosowania tak,
aby spoczywata na obrabianym materiale i wielokrotnie
przesuwa¢ narzedzie strugajgc, jak pokazano na
rysunku.

Rys.25
KONSERWACJA

/NUWAGA:

- Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy

sie zawsze upewni¢, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtgczone do sieci.
Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
moga spowodowaé odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Ostrzenie nozy strugarki

Tylko w przypadku standardowych nozy

Aby uzyskiwa¢ mozliwie najlepsze wyniki pracy, noze
powinny by¢ zawsze ostre. Do usuwania zadzioréw i
tworzenia réwnej krawedzi ostrza stuzy specjalny uchwyt
do ostrzenia.

Rys.26

Nalezy najpierw poluzowa¢ dwie nakretki motylkowe
uchwytu i wsuna¢ noze (A) i (B), tak by dotykaty bokow
(C) i (D). Nastepnie nalezy nakretki dokrecié.

Rys.27

Przed ostrzeniem osetke nalezy przez 2 - 3 minuty
trzymac¢ w wodzie. Uchwyt nalezy trzymac¢ w ten sposéb,
aby obydwa noze dotykaty osetki i w ten sposdb bedag
ostrzone jednoczesnie.

Rys.28

Wymiana szczotek weglowych

Rys.29

Systematycznie wyjmowa¢ i sprawdza¢ szczotki

weglowe. Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie siega znaku
granicznego. Szczotki powinny by¢ czyste i tatwo
wchodzi¢ w uchwyty. Nalezy wymienia¢ obydwie
szczotki jednoczesnie. Stosowac¢ wylacznie identyczne
szczotki weglowe.

Zdejmij ostone tylng - za pomocag Srubokreta.

Rys.30
Wyjmij zuzyte szczotki weglowe, wsadz nowe i zatéz
ponownie nasadki opraw szczotek.



Rys.31

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA OPCJONALNE

A\UWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
N6z do strugarki ze stali szybkotnacej
N6z do strugarki z wegliku wolframu (bardziej
trwaty)
N6z dwustronny (maty)
Uchwyt do ostrzenia (komplet)
Sprawdzian noza
Plytka ustalacza
Prowadnica
Osetka
Worek na pyt
Kolanko
Klucz nasadowy
Prowadnica ukosowania (komplet)

UWAGA:
Niektére pozycje znajdujace sig na liscie moga byé
dotaczone do pakietu narzedziowego jako

akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne pozycje,

w zaleznosci od kraju.
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ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Buton rotativ 8-2. Placa de reglare 16-1. Inceput
1-2. Indicator 8-3. Proeminente pentru fixarea cutitului 16-2. Sfarsit
2-1. Buton de blocare / buton de de rindea 18-1. Muchia cutitului
deblocare 8-4. Placa de calibrare 18-2. Linie de taiere
2-2. Tragaciul intrerupatorului 8-5. Umarul placii de reglare 18-3. Ghidaj de reglare a adancimii
3-1. Cutitul rindelei 8-6. Placa de fixare 19-1. Surub (A)
3-2. Talpa posterioara 8-7. Flancul interior al placii de calibrare 19-2. Surub (B)
3-3. Picior 8-8. Talpa de calibrare 19-3. Opritor lateral
4-1. Cheie tubulara 8-9. Fata posterioara a talpii de calibrare 23-1. Canal in V (sanfrenare medie)
5-1. Bolt 8-10. Mini-cutit de rindea 23-2. Canal in V (sanfrenare redusd)
5-2. Tambur 9-1. Mini-cutit de rindea 23-3. Canal in V (sanfrenare
5-3. Cutitul rindelei 9-2. Canelura pronuntata)
5-4. Capacul tamburului 9-3. Placa de fixare 24-1. Rigla de sanfrenare
5-5. Placa de reglare 9-4. Surub cu flansa hexagonald 24-2. Suruburi
6-1. Muchia interioara a placii de 9-5. Capacul tamburului 25-1. Muchia riglei de sanfrenare
calibrare 9-6. Tambur 26-1. Suport de ascutire
6-2. Muchia cutitului 9-7. Placa de reglare 27-1. Piulita-fluture
6-3. Cutitul rindelei 10-1. Opritor 27-2. Cutit (A)
6-4. Placa de reglare 10-2. Orificiu de evacuare a aschiilor 27-3. Cutit (B)
6-5. Suruburi 11-1. Piesd cu degajare 27-4. Latura (D)
6-6. Umar 11-2. Protuberanta 27-5. Latura (C)
6-7. Fata posterioara a talpii de calibrare 12-1. Sac de praf 29-1. Marcaj limita
6-8. Placa de calibrare 12-2. Orificiu de evacuare a agchiilor 30-1. Surubelnita
6-9. Talpa de calibrare 13-1. inchizatoare 30-2. Capac posterior
7-1. Cheie tubulara 14-1. Aspirator 31-1. Perii de cérbune
8-1. Surub cu cap ciocan 15-1. Cot
SPECIFICATII
Model KP0810 KP0810C
Latime de rindeluire 82 mm
Adancime de rindeluire 4 mm
Adancime de faltuire 25 mm
Turatia in gol (min’w) 16.000 I 12.000
Lungime totala 290 mm
Greutate neta 3,3kg | 3,4 kg
Clasa de siguranta 2]

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.

« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

Destinatia de utilizare

Masina este destinata rindeluirii lemnului.

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.

ENEO001-1

ENF002-2

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in

Pentru modelul KP0810

ENG102-3

conformitate cu EN60745:

Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.
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Nivel de presiune acustica (Lya) : 88 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 99 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului



ENG222-2
Vibratii
Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:
Mod de functionare: rindeluirea lemnului moale
Emisia de vibratii (an): 3,0 m/s?
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Pentru modelul KP0810C
ENG102-3

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (L,a) : 82 dB (A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 93 dB(A)

Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului
ENG222-2

Vibratii
Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:
Mod de functionare: rindeluirea lemnului moale
Emisia de vibratii (an): 3,5 m/s?

Incertitudine (K): 1,5 m/s?
ENGO01-1

Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/A\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(luand in considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansgare).

ENH101-15
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Destinatia utilajului:
Rindea electrica
Modelul nr. / Tipul: KP0810,KP0810C
este in productie de serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:
2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele standarde
sau documente standardizate:
EN60745
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Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEAO010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor avertizari
si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB010-4

AVERTISMENTE DE SIGURANTA
RINDEA

1. Asteptati pana la oprirea cutitului inainte de a
pune jos masina. Un cutit expus se poate
angrena in suprafatd, putand provoca pierderea
controlului i ranirea grava.

2. Tineti magina electrica doar de suprafetele de
prindere izolate, deoarece cutitul poate intra in
contact cu propriul fir. Taierea unui fir sub
tensiune va pune sub tensiune si componentele
metalice expuse ale masinii electrice, existand
pericolul ca operatorul sa se electrocuteze.

Folositi bride sau altda metoda practica de a

fixa si sprijini piesa de prelucrat pe o

platforma stabild. Fixarea piesei cu mana sau

strangerea acesteia la corp nu prezinta stabilitate
si poate conduce la pierderea controlului.

Carpele, lavetele, cablurile, snururile si alte

asemenea nu trebuie lasate niciodata in

spatiul de lucru.

Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de

prelucrat si eliminati toate cuiele din aceasta

inainte de inceperea lucrarii.

6. Folositi numai cutite ascutite.
cutitele cu deosebita atentie.

7. Asigurati-va ca suruburile de instalare a
cutitului sunt stranse ferm inainte de

Manipulati



inceperea lucrului.

8.  Tineti masina ferm cu ambele maini.

9.  Nu atingeti piesele in migcare.

10. inainte de utilizarea masinii pe piesa
propriu-zisa, lasati-o sa functioneze in gol
pentru un timp. Incercati s& identificati orice
vibratie sau oscilatie care ar putea indica o
instalare inadecvata sau o panza
neechilibrata.

11.  Asigurati-va cd panza nu intra in contact cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

12. Asteptati pana cand panza atinge viteza
maxima inainte de a incepe taierea.

13. Opriti intotdeauna masina si asteptati pana la
oprirea completa a cutitelor inainte de a
executa orice regla;j.

14.  Nu introduceti niciodata degetul in colectorul
de aschii. Colectorul se poate bloca atunci
cand taiati lemn umed. Curatati agchiile cu o
bagheta.

15.  Nu lasati masina in functiune. Folositi magina
numai cand o tineti cu mainile

16. Schimbati intotdeauna ambele cutite sau
capace de pe tambur, in caz contrar,
dezechilibrul rezultat va cauza vibratii si va
scurta durata de exploatare a masinii.

17. Folositi numai cutitele Makita specificate in
acest manual.

18. Folositi intotdeauna masca de protectie contra
prafului adecvata pentru materialul si aplicatia
la care lucrati.

PASTRATI ACESTE

INSTRUCTIUNI

AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii gi familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea strictd a normelor de securitate pentru
acest produs.

FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea
normelor de securitate din acest manual de
instructiuni poate provoca vatamari corporale grave.
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DESCRIERE FUNC]'IONAL/:\
/\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Reglarea adancimii de agchiere

Fig.1

Adancimea de aschiere poate fi reglatda simplu prin
rotirea butonului rotativ din partea frontala a masinii astfel
incat indicatorul sa indice adancimea de aschiere dorita.

Actionarea intrerupatorului

/\ATENTIE:

inainte de a bransa masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand este
eliberat.

Fig.2

Pentru masinile cu buton de blocare

Pentru a porni magina, apasati pur si simplu butonul
declansator. Eliberati butonul declangator pentru a opri
masina.

Pentru functionare continud, apasati butonul declansator
si apoi apasati butonul de blocare de pe orice parte.
Pentru a opri magina din pozitia blocata, apasati complet
butonul declangator si apoi eliberati-l.

Pentru masinile cu buton de deblocare

Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului
declangator este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare de
pe orice parte si actionati butonul declansator. Eliberati
butonul declansator pentru a opri masina.

Functie electronica

Numai pentru modelul KP0810C

Masinile echipate cu functie electronica sunt usor de
manevrat datoritéd urmatoarelor caracteristici.

Reglare constanta a vitezei

Reglare electronica a vitezei pentru obtinerea unei viteze
constante. Permite obtinerea unei finisari de calitate
deoarece viteza de rotatie este mentinutd constanta in
conditii de sarcina.

Pornire lina

Functia de pornire lina minimizeaza socul de pornire si
permite o pornire lina a masinii.

Picior

Fig.3

Dupa o operatie de agchiere, ridicati partea posterioara a
masinii si piciorul este proiectat sub nivelul partii din
spate a talpii. Acesta previne deteriorarea cutitelor
masinii.



MONTARE

AATENTIE:

« Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Demontarea sau montarea cutitelor rindelei

A\ATENTIE:

« Strangeti cu grija suruburile de instalare a cutitului
atunci cand atasati cutitele la masina. Un surub de
instalare slabit poate fi periculos. Verificati
intotdeauna daca acestea sunt stranse ferm.

- Manipulati cutitele cu deosebita atentie. Folositi
manusi sau lavete pentru a va proteja degetele sau
mainile atunci cand demontati sau instalati cutitele.

«  Folositi numai cheia Makita livrata la demontarea si
instalarea cutitelor. Nerespectarea acestei indicatii
poate conduce la strdngerea excesiva sau
insuficientd a suruburilor de instalare. Aceasta
poate provoca vatamari corporale.

Pentru masinile cu cutite de rindea standard

Fig.4

Fig.5

Fig.6

Pentru a demonta cutitele de pe tambur, desurubati
suruburile de instalare a cutitului cu cheia tubulara.
Capacul tamburului se demonteaza impreuna cu
cutitele.

Pentru a instala cutitele, curatati intai toate aschiile si
materiile strdine acumulate pe tambur sau pe cutite.

Folositi cutite cu aceeasi dimensiune si greutate; in caz

contrar vor rezulta oscilatii/vibratii ale tamburului, care

vor avea ca efect o calitate slaba a rindeluirii si, eventual,

defectarea masinii.

Asezati cutitul pe talpa de calibrare astfel incat muchia

cutitului sa fie perfect aliniatd cu muchia interioara a

placii de calibrare. Asezati placa de reglare pe cutit, apoi

apasati umarul placii de reglare pana ajunge la acelasi

nivel cu fata posterioara a talpii de calibrare si strangeti

cele doud suruburi de pe placa de reglare. Introduceti

acum umarul placii de reglare in canelura tamburului, iar

apoi instalati capacul tamburului pe acesta. Strangeti

toate suruburile de instalare uniform si alternant cu cheia

tubulara.

Pentru masinile cu mini-cutite de rindea

1. Demontati cutitul existent, dacd masina a fost
utilizatd, curatati cu grija suprafetele tamburului si
capacul tamburului. Pentru a demonta cutitele de
pe tambur, desurubati cele trei suruburi de
instalare a cutitului cu cheia tubulara. Capacul
tamburului se demonteaza impreuna cu cutitele.

Fig.7

2. Pentru a instala cutitele, atagati placa de reglare
cu joc la placa de fixare cu ajutorul suruburilor cu
cap ciocan si reglati mini-cutitul de rindea pe talpa
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Fig.8

Fig.9
7.

de calibrare astfel incat muchia aschietoare a
cutitului sa fie perfect aliniata la flancul interior al
placii de calibrare.

Reglati placa de reglare pe talpa de calibrare astfel
incat proeminentele pentru fixarea cutitului de
rindea de pe placa de reglare sa se sprijine in
canelura mini-cutitului de rindea, apoi apasati
umarul placii de reglare la acelasi nivel cu fata
posterioara a talpii de calibrare si strangeti
suruburile cu cap ciocan.

Este important ca cutitul sa fie aliniat la flancul
interior al placii de calibrare, proeminentele pentru
fixarea cutitului de rindea sa se sprijine in canelura
cutitului si umarul placii de reglare sa fie aliniat la
nivelul fetei posterioare a talpii de calibrare.
Verificati cu atentie aceasta aliniere pentru a
asigura o aschiere uniforma.

Introduceti umarul placii de reglare in canelura
tamburului.

Asezati capacul tamburului peste placa de reglare
si Tnsurubati cele trei suruburi cu flansa
hexagonala astfel incat sa existe un spatiu intre
tambur si placa de reglare pentru a putea
introduce mini-cutitul de rindea in pozitie. Cutitul
va fi pozitionat de catre proeminentele pentru
fixarea cutitului de rindea de pe placa de reglare.

Reglarea longitudinald a cutitului va trebuie
realizatd manual astfel incat capetele cutitului sa
fie echidistante fata de carcasa intr-o parte si fata
de bratara metalica in cealalta parte.

Strangeti cele trei suruburi cu flanga hexagonala
(cu cheia tubulara livrata) si rotiti tamburul pentru a
verifica distantele dintre capetele cutitului gi corpul
masinii.

Verificati strAngerea finala a celor trei suruburi cu
flansa hexagonala.

Repetati etapele 1 - 9 pentru celalalt cutit.



Pentru reglarea corecta a cutitului de rindea

Suprafata dumneavoastra de rindeluit va fi rugoasa si
neuniforma n cazul in care nu ati reglat si fixat cutitul
corect. Cutitul trebuie montat astfel fncat muchia

(A) Baza frontala (talpa mobila)
(B) Baza din spate (talpa fixa)

Setarea corecta

=

Crapaturi in suprafata

IT\()’

aschietoare sa fie absolut pland, adica paralela cu
suprafata talpii posterioare.

Consultati cateva din exemplele de mai jos cu privire la
reglajele corecte si incorecte.

Desi aceasta vedere laterala nu

poate fi prezentata, muchiile

lamelor functioneaza perfect

paralel cu suprafata bazei din

spate.

Cauza: Una sau ambele lame nu
au muchiile paralele cu axa
spatelui.

Aschiere la inceput

Aschiere la sfarsit

RN

(/)

Oy

===

Schimbarea directiei de evacuare a agchiilor

Fig.10

Directia de evacuare a aschiilor poate fi schimbata spre
dreapta sau stanga. Pentru a schimba directia, extrageti
opritorul rotindu-I putin Tnapoi si introduceti-l intr-unul din
cele doua orificii din partea opusa evacuarii aschiilor,
astfel incat portiunea cu degajare sa se cupleze pe
proeminenta.

Fig.11
Sac de praf (accesoriu)

Fig.12

Atasati sacul de praf pe racordul de evacuare a agchiilor.
Racordul de evacuare a aschiilor este conic. Cand
atasati sacul de praf, impingeti-| ferm pe racordul de
evacuare a aschiilor, pana la maxim, pentru a preveni
desprinderea acestuia in timpul utilizarii.

Cand sacul de praf s-a umplut pana la circa o jumatate
din capacitate, scoateti sacul de praf de pe masina si
extrageti dispozitivul de fixare. Goliti continutul sacului de
praf prin lovire ugoara astfel incat sa eliminati particulele
care adera la interior si care ar putea stanjeni colectarea
ulterioara.

Fig.13
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Cauza: Una sau ambele muchii ale
lamei nu au reusit sa iasa
n afara in raport cu axa
spatelui.

Cauza: Una sau ambele
protuberante ale marginilor
lamei sunt prea indepartate
n raport cu axa spatelui.

NOTA:
Conectand un aspirator Makita la aceasta masina
puteti efectua operatii mai eficiente si mai curate.

Conectarea unui aspirator

Fig.14

Daca doriti sa executati operatii de rindeluire curate,
conectati la magina dumneavoastra un aspirator Makita.
Apoi conectati un furtun al aspiratorului la racordul de
evacuare a aschiilor in modul prezentat in figuri.

Cot (accesoriu optional)

Fig.15
Folosirea cotului permite schimbarea directiei de
evacuare a aschiilor pentru executarea unor lucrari
curate.
Instalati cotul (accesoriu optional) pe masind printr-o
simpla glisare pe aceasta. Pentru a-| demonta, trageti-l
afara.

FUNCTIONARE

Tineti masina ferm cu o mana de butonul rotativ si cu
cealaltd mana de manerul cu comutator atunci cand
lucrati cu masina.



Operatia de rindeluire

Fig.16

Mai intai, agezati talpa anterioara a masinii perfect culcat
pe suprafata piesei de prelucrat, fara ca cutitele sa aiba
contact. Porniti masina si asteptati pana cand cutitele
ating viteza maximd. Apoi deplasati masina incet inainte.
Aplicati presiune asupra partii frontale a masinii la
inceputul rindeluirii, si asupra parti posterioare la
sfarsitul rindeluirii. Rindeluirea va decurge mai usor daca
inclinati piesa de prelucrat in mod stationar, astfel incat
sa puteti rindelui putin in panta.

Viteza si adancimea de aschiere determina tipul de
finisare. Rindeaua electrica va continua sa aschieze la o
viteza care nu va cauza blocarea din cauza aschiilor.
Pentru o aschiere rugoasa, adancimea de aschiere
poate fi crescuta, in timp ce pentru o finisare neteda sunt
necesare reducerea adancimii de aschiere si un avans
mai lent al masinii.

Faltuirea

Fig.17

Pentru a realiza o aschiere cu profil in trepte dupa cum
se vede in figura, folositi opritorul lateral (rigla de
ghidare).

Reglati adancimea de faltuire folosind un ghidaj de
reglare a adancimii (accesoriu).

Trasati o linie de agchiere pe piesa de prelucrat.
Introduceti opritorul lateral in orificiul din partea frontalad a
masinii. Aliniati muchia cutitului cu linia de agchiere.
Fig.18

Instalati opritorul lateral pe masina si fixati-l cu saiba si
surubul cu cap striat (A). Desurubati surubul cu cap striat
(B) si reglati opritorul lateral pana cand intra in contact cu
fata laterala a piesei de prelucrat. Apoi strangeti ferm
surubul cu cap striat (B).

Fig.19

Cand rindeluiti, deplasati magina cu opritorul lateral lipit
de fata laterala a piesei de prelucrat. In caz contrar poate
rezulta o rindeluire neuniforma.

/\ATENTIE:

- Muchia cutitului trebuie sa fie putin proeminenta
(0,2 mm - 0,4 mm) pentru faltuire.

Fig.20

Puteti prelungi opritorul prin addugarea unei bucati de

lemn suplimentare. Tn opritor sunt previzute orificii

convenabile Tn acest scop, precum si pentru atasarea

unui ghidaj de extensie (accesoriu optional).

Fig.21

Sanfrenarea

Fig.22

Pentru a realiza o sanfrenare dupa cum se vede in figura,

aliniati unul dintre cele trei canale "V" din talpa anterioara
cu muchia piesei de prelucrat si rindeluiti-o.
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Fig.23

Folosirea riglei de sanfrenare (accesoriu optional)
asigura o stabilitate sporita in timpul faltuirii.

Fig.24

Pentru a instala rigla de sanfrenare, scoateti doua
suruburi de pe ambele laturi ale partii frontale a masinii i
reglati adancimea de aschiere la 4 mm. Apoi instalati-o
pe talpa anterioara a masinii si fixati-o cu suruburile dupa
cum se vede in figura.

Cand executati o sanfrenare pronuntatd, asezati o
muchie a riglei de sanfrenare astfel incat sa fie in contact
cu piesa de prelucrat si efectuati mai multe treceri de
rindeluire dupa cum se vede in figura.

Fig.25
INTRETINERE

/\ATENTIE:
- Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea fnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.
Nu utilizati niciodatd gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Ascutirea cutitelor de rindea

Numai pentru cutite standard

Pastrati cutitele intotdeauna ascutite pentru a obtine cele
mai bune performante posibile. Folositi suportul de
ascutire pentru a elimina crestaturile si a obtine o muchie
neteda.

Fig.26
Mai intéi, slabiti cele doua piulite-fluture de pe suport si
introduceti cutitele (A) si (B) astfel incat sa intre in

contact cu laturile (C) si (D). Apoi strangeti
piulitele-fluture.
Fig.27

Imersati piatra de ascutit in apa timp de 2 sau 3 minute
fnainte de ascutire. Tineti suportul astfel incat ambele
cutite sa intre in contact cu piatra de ascutit pentru a
realiza o ascutire simultana la acelasi unghi.

Fig.28
Inlocuirea periilor de carbon

Fig.29

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie s& fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.
Folositi
posterior.
Fig.30
Scoateti periile de carbune uzate, introduceti-le pe cele
noi si fixati capacul posterior.

o surubelnitda pentru a demonta capacul



Fig.31

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

A\ATENTIE:
- Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatdmari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.

Cutit de rindea din otel rapid

Cutit de rindea cu tais din aliaj dur de tungsten

(pentru o durata extinsa de exploatare a cutitului)

Mini-cutit de rindea

Ansamblu suport de ascutire

Calibrul cutitului

Set placa de fixare

Opritor lateral (rigla de ghidare)

Piatra de ascutit

Ansamblu sac de praf

Cot

Cheie tubulara

Ansamblu rigla de sanfrenare

NOTA:
Unele articole din listd pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
n functie de tara.



DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erkldrung der Gesamtdarstellung

1-1. Knopf 8-3. Positionierhilfen fir Hobelmesser 16-2. Ende
1-2. Zeiger 8-4. Zieheisen 18-1. Messerkante
2-1. Arretiertaste / Entsperrungstaste 8-5. Absatz der Einstellplatte 18-2. Schnittlinie
2-2. Schalter 8-6. Feststellplatte 18-3. Tiefenfiihrung
3-1. Hobelmesser 8-7. Innenflanke der Messplatte 19-1. Schraube (A)
3-2. Hinterer Gleitschuh 8-8. Messsockel 19-2. Schraube (B)
3-3. Fu 8-9. Ruickseite des Messsockels 19-3. Parallelanschlag
4-1. Steckschlussel 8-10. Wendemesser 23-1. V-Nut (mittlerer Anfasungsgrad)
5-1. Schraube 9-1. Wendemesser 23-2. V-Nut (geringer Anfasungsgrad)
5-2. Hobelwelle 9-2. Rille 23-3. V-Nut (hoher Anfasungsgrad)
5-3. Hobelmesser 9-3. Feststellplatte 24-1. Anfasungsflihrung
5-4. Druckplatte 9-4. Sechskantflanschschraube 24-2. Schrauben
5-5. Einstellplatte 9-5. Druckplatte 25-1. Kante der Anfasungsfiihrung
6-1. Innenkante der Messplatte 9-6. Hobelwelle 26-1. Schleifvorrichtung
6-2. Messerkante 9-7. Einstellplatte 27-1. Flugelmutter
6-3. Hobelmesser 10-1. Anschlag 27-2. Messer (A)
6-4. Einstellplatte 10-2. Offnung fiir Spanauswurf 27-3. Messer (B)
6-5. Schrauben 11-1. Abgestufter Bereich 27-4. Seite (D)
6-6. Absatz 11-2. Vorsprung 27-5. Seite (C)
6-7. Riickseite des Messsockels 12-1. Staubbeutel 29-1. Grenzmarke
6-8. Zieheisen 12-2. Offnung fir Spanauswurf 30-1. Schraubendreher
6-9. Messsockel 13-1. Verschluss 30-2. Hintere Abdeckung
7-1. Steckschliissel 14-1. Staubsauger 31-1. Kohleblirsten
8-1. Flachkopfschraube 15-1. Bogenrohr
8-2. Einstellplatte 16-1. Start
TECHNISCHE DATEN
Modell KP0810 KP0810C
Hobelbreite 82 mm
Hobeltiefe 4 mm
Falztiefe 25 mm
Leerlaufdrehzahl (min™") 16.000 | 12.000
Gesamtlange 290 mm
Netto-Gewicht 3.3kg [ 3,4 kg
Sicherheitsklasse =]]

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

» Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE001-1
Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fir das Hobeln von Holz

entwickelt.
ENF002-2

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlieBlich an
Einphasen-Wechselstrom mit der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfugt Gber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne
Schutzkontakt betrieben werden.
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Fiir Modell KP0810
ENG102-3

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel, bestimmt
gemal EN60745:
Schalldruckpegel (Lpa): 88 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 99 dB(A)
Abweichung (K): 3 dB(A)
Tragen Sie einen Gehodrschutz.



ENG222-2
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN60745:
Arbeitsmodus: Hobeln von Weichholz
Schwingungsausgabe (ay) : 3,0 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

(Vektorsumme dreier

Fiir Modell KP0810C
ENG102-3

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemal EN60745:
Schalldruckpegel (L,a): 82 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 93 dB(A)
Abweichung (K): 3 dB(A)
Tragen Sie einen Gehdrschutz.

ENG222-2
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Achsen) nach EN60745:

Arbeitsmodus: Hobeln von Weichholz

Schwingungsausgabe (ay) : 3,5 m/s?

Abweichung (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann far den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/A\WARNUNG:

Die  Schwingungsbelastung  wéhrend  der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Stellen Sie sicher, dass Schutzmaflnahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen  beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

ENH101-15
Nur fiir europdische Lander

EG-Konformitatserklarung

Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erklaren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:

Bezeichnung des Gerats:

Falzhobel

Modelnr./ -typ: KP0810,KP0810C

in Serie gefertigt werden und

33

den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
AulRerdem werden die Gerdte gemaR den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollmachtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fur Elektrowerkzeuge

A WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgféltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spéateren Referenz gut

auf.
GEBO010-4

SICHERHEITSHINWEISE FUR
DAS HOBELN

1.  Warten Sie, bis das Werkzeug zum Stillstand
kommt, bevor Sie das Werkzeug abstellen. Ein
ungeschitzter Fraser kann in die Oberflache
eingreifen und zu einem mdglichen Kontrollverlust
und schweren Verletzungen flihren.

Halten Sie das Werkzeug ausschlieBlich an

den isolierten Griffflichen, da die

Schneidmesser das Kabel des Werkzeugs

beriihren konnen. Bei Kontakt der

Schneidmesser mit einem stromfiihrenden Kabel

wird der Strom an die Metallteile des

Elektrowerkzeugs und dadurch an den Bediener

weitergeleitet, und der Bediener erleidet einen

Stromschlag.

3. Verwenden Sie Klemmen oder andere
geeignete Gerate, um das Werkstiick an einer
stabilen Unterlage zu sichern. Wenn Sie das
Werkstuck von Hand halten oder gegen lhren
Korper pressen, kann dies zu Unstabilitat und



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Kontrollverlust fihren.

Lassen Sie niemals Lappen, Tiicher, Seile,
Schniire usw. im Arbeitsbereich liegen.
Vermeiden Sie es, in Négel zu schneiden.
Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel,
und entfernen Sie diese ggf. vor
Arbeitsbeginn.

Arbeiten Sie nur mit scharfen Sageblattern.
Gehen Sie sehr sorgféiltig mit den
Séageblattern um.

Achten Sie darauf, dass die Bolzen zur
Befestigung des Sageblatts vor dem Betrieb
fest angezogen sind.

Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen
fest.

Néhern Sie die Hénde nicht den sich
drehenden Teilen.

Bevor Sie das Werkzeug auf das zu
bearbeitende Werkstiick ansetzen, lassen Sie
es einige Zeit ohne Last laufen. Achten Sie auf
Vibrationen und Schlagen; beides gibt
Aufschluss iiber ein schlecht ausgewuchtetes
Messer oder kann auf einen nicht
fachgerechten Einbau deuten.

Achten Sie vor dem Einschalten des
Werkzeugs darauf, dass das Messer das
Werkstiick nicht beriihrt.

Warten Sie mit der Arbeit, bis das Sadgeblatt
seine volle Drehzahl erreicht hat.

Schalten Sie das Werkzeug stets aus und
warten Sie, bis die Ségeblatter zum Stillstand
gekommen sind, bevor Sie Einstellungen
vornehmen.

Stecken Sie niemals den Finger in die Rinne
des Spanauswurfs. Bei der Bearbeitung von
feuchtem Holz kann die Rinne verstopft
werden. Sdubern Sie die Rinne mit einem
Stock von den Spanen.

Lassen Sie das Werkzeug nicht
unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit
ihm, wenn Sie es in der Hand halten.
Wechseln Sie stets Sdageblitter oder
Abdeckungen paarweise aus, um eine
Unwucht zu vermeiden, die Vibrationen
erzeugt und die Lebensdauer des Werkzeugs
verkiirzt.

Verwenden Sie nur die Makita in diesem
Handbuch angegebenen Sageblatter.
Verwenden Sie bei der Arbeit stets eine fiir das
Material geeignete Staubmaske bzw. ein
Atemgerat.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.
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AWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwdahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem  Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/NACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen des
Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Einstellen der Schnitttiefe

Abb.1

Die Schnitttiefe kann einfach durch Drehen des Knopfes
an der Vorderseite des Werkzeugs eingestellt werden,
bis der Zeiger auf der gewlinschten Schnitttiefe steht.

Einschalten

/N\ACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter richtig
funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurlickkehrt.

Abb.2

Werkzeuge mit Arretiertaste

Betatigen Sie zum Starten des Werkzeugs einfach den
Ausldseschalter. Zum Stoppen der Maschine lassen Sie
den Ausldseschalter los.

Zum Einschalten des Dauerbetriebs ziehen Sie den
Ausldseschalter und driicken dann die Arretiertaste von
beiden Seiten.

Ziehen Sie zum Ausschalten des Werkzeugs in der
gesperrten Position den Ausldseschalter voll und lassen
Sie ihn dann los.

Werkzeuge mit Entsperrungstaste

Damit der Ausldseschalter nicht versehentlich betatigt
wird, befindet sich am Werkzeug eine Entsperrungstaste.
Um das Werkzeug zu starten, dricken Sie zuerst die
Entsperrungstaste von beiden Seiten und betatigen den
Ausldseschalter. Lassen Sie zum Ausschalten des
Werkzeugs den Ausléseschalter los.

Elektronische Funktion

Nur fiir Modell KP0810C

Das Werkzeug verfugt Uber elektronische Funktionen
und ist auf Grund der folgenden Merkmale einfach zu
bedienen.

Regelung einer konstanten Geschwindigkeit

Die elektronische Geschwindigkeitsregelung erreicht
eine konstante Geschwindigkeit. Dadurch wird auch bei
Belastung eine saubere Schnittflache erreicht.



Sanftstart

Durch die Sanftstart-Funktion wird die Erschitterung
beim Start minimiert, sodass das Werkzeug sanft
gestartet wird.

FuB

Abb.3

Wenn Sie nach einem Schnittvorgang die hintere Seite
des Werkzeugs anheben, schiebt sich ein FuR unter die
Flache des hinteren Gleitschuhs. Auf diese Weise wird
eine Beschéadigung der Werkzeugmesser verhindert.

MONTAGE

/A\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Montage und Demontage der Hobelmesser
/AACHTUNG:

Ziehen Sie die Bolzen zur Messerbefestigung beim
Anbringen der Messer am Werkzeug fest an. Ein

locker  sitzender  Befestigungsbolzen  kann
gefahrlich sein. Uberpriifen Sie stets, ob die Bolzen
fest sitzen.

Gehen Sie sehr sorgfaltig mit den Messern um.
Schiitzen Sie Ihre Finger bzw. Hande beim
Demontieren oder Montieren der Messer mit
Handschuhen oder Lappen.

Verwenden Sie nur den Schraubenschlissel von
Makita zum Demontieren oder Montieren der
Messer. Andernfalls kann es vorkommen, dass Sie
die Befestigungsbolzen zu fest oder zu locker
anziehen. Dies kann zu Verletzungen fihren.

Werkzeuge mit Standardhobelmessern

Abb.4
Abb.5

Abb.6

Losen Sie zur Demontage der Messer an der Hobelwelle
die Befestigungsbolzen mit dem Steckschllssel. Die
Druckplatte 16st sich gemeinsam mit den Messern.
Saubern Sie vor der Montage der Messer zunachst die
Hobelwelle und Messer von anhaftenden Spanen und
sonstigem Fremdmaterial. Verwenden Sie Messer mit
identischen MaRen und Gewichten, da andernfalls
Schwingungen/Vibrationen bei der Hobelwelle auftreten,
die zu einer mangelhaften Hobelleistung und letztendlich
zu einem Ausfall des Werkzeugs fiihren.

Positionieren Sie das Messer so auf dem Messsockel,
dass die Messerkante mit der Innenkante der Messplatte
buindig ist. Positionieren Sie die Einstellplatte am Messer,
und driicken Sie dann einfach den Absatz der
Einstellplatte eng an die Riickseite des Messsockels an,
und ziehen Sie die beiden Schrauben an der
Einstellplatte an. Schieben Sie jetzt den Absatz der
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Einstellplatte in die Nut der Hobelwelle, und montieren

Sie dann die Druckplatte darauf. Ziehen Sie alle

Befestigungsbolzen gleichmaRig und wechselweise mit

dem Steckschlissel an.

Werkzeuge mit Wendemesser

1. Entfernen Sie das vorhandene Messer. Falls das
Werkzeug im Betrieb war, reinigen Sie die
Oberflachen der Hobelwelle sowie die Druckplatte
sorgféltig. Losen Sie zur Demontage der Messer
an der Hobelwelle die drei Befestigungsbolzen mit
dem Steckschlissel. Die Druckplatte 16st sich
gemeinsam mit den Messern.

Abb.7

Zur Montage der Messer missen Sie die
Einstellplatte mit den Flachkopfschrauben lose an
der Feststellplatte  befestigen und das
Wendemesser so auf den Messsockel setzen,
dass die Schnittkante des Messers mit der
Innenflanke der Messplatte bundig ist.

Abb.8

Setzen Sie die Einstell-/Feststellplatte so auf den
Messsockel, dass die Positionierhilfen fir das
Hobelmesser auf der Feststellplatte in der Rille
des Wendemessers sitzen, und driicken Sie dann
den Absatz der Einstellplatte biindig an die
Riickseite des Messsockels, und ziehen Sie die
Flachkopfschrauben an.

Das Messer muss unbedingt bindig an der
Innenflanke der Messplatte ausgerichtet sein.
AuBerdem ist es wichtig, dass die Positionierhilfen
fiur das Hobelmesser in der Messerrille sitzen und
der Absatz der Einstellplatte bindig an der
Ruckseite des Messsockels ausgerichtet ist.
Uberpriifen Sie diese Positionen sorgfaltig, damit
ein gleichméaBiger Schnittvorgang gewahrleistet
ist.

Schieben Sie den Absatz der Einstellplatte in die
Rille der Hobelwelle.

Setzen Sie die Druckplatte Uber die
Einstell-/Feststellplatte, und schrauben Sie die
drei Sechskantflanschschrauben so fest, dass
zwischen Hobelwelle und Feststellplatte ein
Abstand besteht, um das Wendemesser in die
richtige Position zu bringen. Das Messer wird tber
die Positionierhilfen fur das Hobelmesser auf der
Feststellplatte positioniert.

Abb.9
7. Die Langeneinstellung des Messers muss manuell
so erfolgen, dass die Messerkanten frei liegen und
jeweils den gleichen Abstand zum Gehause auf
der einen Seite und der Metallklammer auf der
anderen Seite haben.

Ziehen Sie (mit dem mitgelieferten
Steckschlussel) die drei
Sechskantflanschschrauben an, und drehen Sie
die Hobelwelle, um die Abstande zwischen den
Messerkanten und dem Werkzeugkdrper zu



Uberprifen.

9. Uberprifen Sie noch einmal, ob die drei
Sechskantflanschschrauben fest sitzen.
10. Wiederholen Sie die Schritte 1 - 9 fur weitere

Messer.

(A) Vorderseite (beweglicher Schuh)
(B) Hinterseite (fester Schuh)

Korrekte Einstellung

=

IT\()’

Kerben in der Oberflache ..

Richtige Einstellung des Hobelmessers

Wenn das Messer nicht richtig und fest sitzt, ist lhre
Hobelflache nach der Bearbeitung rau und uneben. Das
Messer muss so montiert werden, dass die Schnittkante
absolut gleich verlauft, also parallel zur Flache des
hinteren Gleitschuhs.

Unten finden Sie einige Beispiele fur korrekte und
falsche Einstellungen.

Auch wenn es in dieser

Seitenansicht nicht zu sehen ist,

verlaufen die Kanten der Blatter

genau parallel zur hinteren

Grundflache.

Grund: Bei einem oder beiden
Blatter verlauft die Kante
nicht parallel zur hinteren

Furche am Anfang

Furche am Ende

RN

(/)

=1

Anderung der Richtung des Spanauswurfs

Abb.10

Die Richtung des Spanauswurfs kann in rechts oder links
geandert werden. Wenn Sie die Richtung andern
mochten, ziehen Sie den Anschlag heraus, wahrend Sie
ihn gleichzeitig leicht zurlickdrehen, und setzen Sie ihn in
eine der beiden Offnungen auf der gegeniiber liegenden
Seite des Spanauswurfs ein, und zwar so, dass der
abgestufte Bereich auf dem Vorsprung sitzt.

Abb.11
Staubbeutel (Zubehor)

Abb.12

SchlieRen Sie den Staubbeutel an die Offnung fiir den
Spanauswurf an. Die Offnung fir den Spanauswurf
verjungt sich. Dricken Sie den Staubbeutel beim
AnschlieBen bis zum Anschlag in die Offnung fiir den
Spanauswurf, damit er sich wahrend des Betriebs nicht
16st.

Wenn der Staubbeutel etwa halb voll ist, sollten Sie ihn
vom Werkzeug entfernen und den Verschluss
herausziehen. Leeren Sie den Inhalt des Staubbeutels,
und schnippen Sie leicht dagegen, damit sich Partikel

)y
—— A
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Grundlinie.

Grund: Eine oder beide Blattkanten
stehen nicht weit genug
Uber hintere Grundlinie
hinaus.

Grund: Eine oder beide Blattkanten
stehen zu weit (iber hintere
Grundlinie hinaus.

l6sen, die mdglicherweise an der Innenseite haften und
eine weitere Sammlung behindern kénnen.

Abb.13

ANMERKUNG:
Wenn Sie einen Makita-Staubsauger an das
Werkzeug anschliefen, kdnnen Sie effizienter und
sauberer arbeiten.

AnschlieBen eines Staubsaugers

Abb.14

Um gréRere Sauberkeit bei der Hobelarbeit zu erzielen,
schlieRen Sie einen Makita-Staubsauger an Ihr
Werkzeug an. SchlieRen Sie dann den Schlauch des
Staubsaugers an die Offnung fiir den Spanauswurf wie in
der Abbildung dargestellt an.

Bogenrohr (optionales Zubehor)

Abb.15

Mit Hilfe eines Bogenrohrs kann die Richtung des
Spanauswurfs geandert und somit eine erhohte
Sauberkeit bei der Arbeit erzielt werden.

Befestigen Sie das Bogenrohr (optionales Zubehor) am
Werkzeug, indem Sie es einfach aufstecken. Zur
Entfernung muss es lediglich herausgezogen werden.



ARBEIT

Halten Sie das Werkzeug mit einer Hand am Knauf und
mit der anderen am Schaltergriff fest, wenn Sie mit dem
Werkzeug arbeiten.

Hobelbetrieb

Abb.16

Setzen Sie zuerst den vordere Werkzeuggleitschuh flach
auf das Werkstiick, ohne dass die Hobelmesser
irgendwelchen Kontakt haben. Schalten Sie das
Werkzeug ein, und warten Sie, bis die Messer ihre volle
Drehzahl erreicht haben. Schieben Sie dann das
Werkzeug langsam vorwérts. Uben Sie am Anfang des
Hobelvorgangs Druck auf den vordere Gleitschuh, und
am Ende des Hobelvorgangs Druck auf den hinteren
Gleitschuh aus. Das Hobeln kann durch schrages
Einspannen des Werkstiicks erleichtert werden, so dass
Sie leicht abwarts hobeln kdnnen.

Geschwindigkeit und Tiefe des Schnittes bestimmen die
Art der Bearbeitung. Der Elektrohobel hélt eine
Messerdrehzahl aufrecht, die gewahrleistet, dass
Holzspane keine Blockierung verursachen. Fir einen
Grobschnitt kann die Schnitttiefe vergroRert werden,
wahrend flr eine hohe Oberflachengiite die Schnitttiefe
reduziert und das Werkzeug langsamer vorgeschoben
werden sollte.

Falzen
Abb.17
Um einen Stufenschnitt wie in der Abbildung
auszufiihren, verwenden Sie den Parallelanschlag

(FUhrungsschiene).

Stellen Sie die Falztiefe mit Hilfe einer Tiefenfiihrung
(Zubehor) ein.

Zeichnen Sie eine Schnittlinie auf dem Werkstiick an.
Setzen Sie den Parallelanschlag in die Offnung an der
Vorderseite des Werkzeugs ein. Richten Sie die
Messerkante an der Schnittlinie aus.

Abb.18

Bringen Sie den Parallelanschlag am Werkzeug an, und
befestigen Sie diesen mit der Unterlegscheibe und der
Fligelschraube (A). Lésen Sie die Flugelschraube (B),
und stellen Sie den Parallelanschlag ein, bis er an der
Seitenkante des Werkstiicks anliegt. Ziehen Sie
anschlieBend die Fligelschraube (B) fest an.

Abb.19

Achten Sie beim Hobeln darauf, dass der
Parallelanschlag eng an der Seitenkante des
Werkstucks  anliegt.  Andernfalls  erhalten  Sie
maoglicherweise ein ungleichmaRiges

Bearbeitungsergebnis.

/A\ACHTUNG:
Die Messerkante sollte zum Falzen
vorstehen (0,2 mm - 0,4 mm).

leicht
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Abb.20

Der Parallelanschlag lasst sich durch eine Holzleiste
verlangern. Zur Befestigung dieser Holzleiste bzw. einer
(separat erhaltlichen) Verlangerungsfiihrung dienen die
im Parallelanschlag vorhandenen Bohrungen.

Abb.21
Anfasen

Abb.22

Um einen Anfasungsschnitt wie in der Abbildung
auszufiihren, richten Sie eine der drei "V"-Nuten im
vorderen Gleitschuh an der Werkstlickkante aus, und
fihren dann den Hobel.

Abb.23

Durch die Verwendung einer (separat erhaltlichen)
Anfasungsfiihrung wird die Werkzeugstabilitdit beim
Falzvorgang erhoht.

Abb.24

Entfernen Sie zur Anbringung der Anfasungsfiihrung die
beiden Schrauben auf den beiden Seiten vorne am
Werkzeug, und stellen Sie die Schnitttiefe auf 4 mm.
Bringen Sie die Fihrung anschlieRend am vorderen
Gleitschuh des Werkzeugs an, und befestigen Sie sie mit
den Schrauben wie in der Abbildung dargestellt.
Platzieren Sie bei einem hohen Anfasungsgrad eine
Kante der Anfasungsfiihrung so, dass sie das Werkstiick
berthrt, und fihren Sie viele Hobeldurchgénge aus
(siehe Abbildung).

Abb.25
WARTUNG

/N\ACHTUNG:

Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, tberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fuhren.

Schleifen der Hobelmesser

Nur bei Standardmessern

Achten Sie stets auf scharfe Messer, damit ein optimales
Ergebnis erzielt werden kann. Entfernen Sie mit Hilfe der
Schleifvorrichtung Kerben, und schleifen Sie eine feine
Kante.

Abb.26

Lésen Sie zunachst die beiden Fligelmuttern an der
Haltevorrichtung, und setzen Sie die Messer (A) und (B)
so ein, dass sie die Seiten (C) und (D) beriihren. Ziehen
Sie dann die Fliigelmuttern an.



Abb.27

Tauchen Sie den Schleifstein vor dem Schleifen 2 oder 3
Minuten in Wasser. Halten Sie die Vorrichtung so, dass
beide Messer den Schleifstein beriihren. So werden die
Messer gleichzeitig im gleichen Winkel geschliffen.

Abb.28
Kohlenwechsel

Abb.29

Nehmen Sie die Kohlen regelmafig heraus und
wechseln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke
verbraucht sind, miissen sie ausgewechselt werden. Die
Kohlen miissen sauber sein und locker in ihre Halter
hineinfallen. Die beiden Kohlen missen gleichzeitig
ausgewechselt werden. Verwenden Sie ausschlieRlich
gleiche Kohlen.

Entfernen Sie die hintere Abdeckung mit Hilfe eines
Schraubendrehers.

Abb.30

Entnehmen Sie die verbrauchten Kohlebiirsten, legen
Sie die neuen ein und bringen Sie die hintere Abdeckung
wieder fest an.

Abb.31

Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und

unter Verwendung der Ersatzteile von Makita
durchgefiihrt werden.

SONDERZUBEHOR

/\ACHTUNG:

Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehdrteile und Aufsétze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehdrteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen beziiglich dieses
Zubehdrs benétigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Hobelmesser aus Hochgeschwindigkeitsstahl
Hobelmesser aus Wolframkarbid (fir eine langere
Lebensdauer des Messers)
Wendemesser
Schleifvorrichtungsset
Messerstarken-Set
Feststellplatten-Set
Parallelanschlag (Fiihrungsschiene)
Schleifstein
Staubbeutel-Set
Bogenrohr
Steckschlussel
Set fir Anfasungsfuhrung

ANMERKUNG:
Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente sind
dem  Werkzeugpaket als  Standardzubehor
beigefiigt. Diese kdnnen in den einzelnen Landern
voneinander abweichen.



MAGYAR (Eredeti utmutato)

1-1. Gomb

1-2. Mutaté

2-1. Reteszgomb/Kireteszel6 gomb
2-2. Kapcsol6 kioldogomb

3-1. Gyalukés

3-2. Hatsd alaplemez

3-3. Talp

4-1. Dugdkulcs

5-1. Fejescsavar

Az altalanos nézet magyarazata

8-3. Gyalukéstarté fiilek

8-4. Egyenget6lap

8-5. Beallitélemez sarka

8-6. Bedllitdlemez

8-7. A sablonlemez belsé széle
8-8. Sablon alapzata

8-9. Sablon alapzatanak hatoldala
8-10. Mini gyalukés

9-1. Mini gyalukés

16-2. Vég

18-1.

Kés széle

18-2. Vagévonal

18-3.
19-1.
19-2.
19-3.
23-1.

Mélységvezetd

Csavar (A)

Csavar (B)

Szélvezetd

V véjat (kézepes mennyiségl
élletdrés)

5-2. Dob 9-2. Horony 23-2. V véjat (kis mennyiségu élletorés)
5-3. Gyalukés 9-3. Bedllitélemez 23-3. V véjat (nagy mennyiségl
5-4. Dobfedél 9-4. Hatlapfejli csavar élletorés)
5-5. Bedllitdlemez 9-5. Dobfedél 24-1. Elletdrésvezets
6-1. A sablonlemez belsé széle 9-6. Dob 24-2. Csavarok
6-2. Kés széle 9-7. Bedllitélemez 25-1. Elletdrésvezetd széle
6-3. Gyalukés 10-1. Utkéz6 26-1. Elez6foglalat
6-4. Beallitolemez 10-2. Forgéacs kilépdnyilasa 27-1. Szarnyasanya
6-5. Csavarok 11-1. Bemélyedd rész 27-2. Kés (A)
6-6. Sarok 11-2. Kiemelkedés 27-3. Kés (B)
6-7. Sablon alapzatanak hatoldala 12-1. Porzsak 27-4. Oldal (D)
6-8. Egyengetélap 12-2. Forgéacs kilépdnyilasa 27-5. Oldal (C)
6-9. Sablon alapzata 13-1. Szorité 29-1. Hatarjelzés
7-1. Dugdkulcs 14-1. Porszivé 30-1. Csavarhuzo
8-1. Trapézfejli csavar 15-1. Kdnyokcsd 30-2. Hatso fedél
8-2. Bedllitdlemez 16-1. Kezdet 31-1. Szénkefék
RESZLETES LEIRAS
Modell KP0810 KP0810C
Gyalulasi szélesség 82 mm
Gyalulasi mélység 4 mm
Hajopadlozasi mélység 25 mm
Uresjarati sebeség (min™') 16 000 | 12 000
Teljes hossz 290 mm
Tiszta tomeg 3,3kg [ 3,4 kg
Biztonsagi osztaly B

« Folyamatos kutato-

« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilonbézhetnek.

« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

Rendeltetésszerii hasznalat

A szerszam fa fellletek gyalulasara hasznalhato.

Tapfesziiltség

ENEO001-1

Zaj
ENF002-2

A modellhez KP0810

A tipikus A-sulyozasu zajszint,

és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

ENG102-3

a EN60745szerint

A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtdéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziltsége
megegyezik az adattablajan szerepldé feszlltséggel. A
szerszam kettds szigetelés(, ezért foldelévezeték nélkili
aljzatrdl is mikddtethetd.

meghatarozva:
Hangnyomasszint (L,a) : 88 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 99 dB(A)
Bizonytalansag (K): 3 dB(A)
Viseljen fiilvédoét.



ENG222-2
Vibracio
A vibracio teljes értéke (haromtengelyd vektordsszeg),
az EN60745 szerint meghatérozva:

Munka méd: puhafa gyalulasa

Vibracié kibocsatas (ay) : 3,0 m/s?

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

A modellhez KP0810C

ENG102-3
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:
Hangnyomasszint (L,a) : 82 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 93 dB(A)
Bizonytalansag (K): 3 dB(A)
Viseljen fiilvédo6t.
ENG222-2
Vibracio

A vibracio teljes értéke (haromtengelyd vektordsszeg),
az EN60745 szerint meghatérozva:
Munka méd: puhafa gyalulasa
Vibracio kibocsatas (ay) : 3,5 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s”
ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok &sszehasonlithatok
egymassal.
A rezgéskibocsatas  értékének
el6zetesen megbecsilheté a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek vald

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszdm rezgéskibocsatasa adott

egy

alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat maédjatél figgden.

Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi |épéseket, melyek az adott

munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és Uresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH101-15
Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleléségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés

gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita

gép(ek):

Gép megnevezése:

Erégyalu

Tipus sz./ Tipus: KP0810,KP0810C

sorozatgyartasban készll és

Megfelel a kovetkezé Eurdpai direktivaknak:
2006/42/EC

40

Es gyartdsa a kdvetkezd szabvanyoknak valamint

szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN60745
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GEAO010-1

A szerszamgépekre vonatkozo
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

/\ FIGYELEM Olvassa el az osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitasokat, akkor aramutést,
tlizet és/vagy sulyos sériilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és

utasitast a késobbi tajékozédas
érdekében.

GEBO010-4
A GYALURA VONATKOZO
BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

1.  Miel6tt leteszi a szerszamot, varja meg ,amig a
vagoszerszam teljesen megall. A lerakott
vagoszerszam beakadhat a feliletbe, ami a
szerszam iranyithatatlansagahoz és komoly
sériilésekhez vezethet.

Kizarélag a szigetelt markolasi feliileteinél
fogva tartsa az elektromos szerszamot, mivel
fennall a veszélye, hogy a vagokés a sajat
vezetékbe Utkozik. A feszlltség alatt 1évd
vezeték elvagasakor a szerszam fém alkatrészei
is aram ala kerlilnek, és aramutés érheti a kezel6t.
Szoritokkal vagy mas praktikus modon
rogzitse és tamassza meg a munkadarabot
egy szilard padozaton. A munkadarab a kezével
vagy a testével valé megtartds esetén instabil
lehet és az uralom elvesztéséhez vezethet.
Rongyok, ruhak, zsineg és hasonlé targyak
soha nem lehetnek a munkateriilet koriil.



5. Kerillje a szegek atvagasat. A mivelet
megkezdése el6tt ellendrizze a munkadarabot,
és huzza ki bel6le az 6sszes szeget.

6. Csak éles késeket hasznaljon. Kezelje nagyon
koriiltekintéen a késeket.

7. A hasznalat el6tt ellendrizze, hogy a késeket
rogzitdé csavarok szorosan meg vannak huzva.

8.  Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.

Ne nyuljon a forgé részekhez.

Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges

munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit.

Figyelje a rezgéseket vagy imbolygast,

amelyek rosszul felszerelt vagy rosszul

kiegyensulyozott fiirészlapra utalhatnak.

11. Ellenérizze, hogy a fiirészlap nem ér a
munkadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a
kapcsolot.

12. A vagas megkezdése elé6tt varja meg, amig a
flirészlap teljes sebességgel forog.

13. Barmilyen beallitas el6tt mindig kapcsolja ki a
szerszamot és varja meg, amig a kések
teljesen megalinak.

14. Soha ne tegye az ujjat a forgacsgyiijté vajatba.
A vajat eltomddhet nedves fa
megmunkalasakor. Takaritsa ki a forgacsot
egy bottal.

15. Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

16. Mindig mindkét kést vagy dobon talalhaté
fedelet cserélje, mert az ellenkez6 esetben
kialakulé kiegyensulyozatlansag vibraciot
okoz és csokkenti a szerszam élettartamat.

17. Csak az ebben a kézikonyvben megadott
késeket hasznalja.

18. Mindig a megmunkalt anyagnak és az
alkalmazasnak megdfeleld
pormaszkot/gazalarcot hasznalja.

ORIZZE MEG EZEKET AZ

UTASITASOKAT

/AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy (a termék tobbszori

hasznalatabél eredd) kényelem és megszokas valtsa
fel a termék biztonsagi elbirasainak szigoru
betartasat.

A HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban  szereplé  biztonsagi  eléirasok
megszegése sllyos személyi sériilésekhez vezethet.
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MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellenérzi vagy bedllitja azt.

A vagasi mélység bedllitasa

Fig.1

A vagasi mélység egyszerlien allithatd, a szerszam

elején talalhaté gombot forgatva addig, amig a mutato

nem mutat a kivant vagasi mélységre.

A kapcsol6 hasznalata

AVIGYAZAT:
A szerszam halézatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsol6 kioldogombja

megfelel6éen mozog és visszatér a kikapcsolt (OFF)
allapotba elengedése utan.
Fig.2
Reteszel6gombbal felszerelt szerszam
A szerszam bekapcsolasahoz egyszeriien hizza meg a
kioldékapcsolét. Engedje fel a kiolddkapcsoldt a
ledllitashoz.
A folyamatos miikddéshez hiizza meg a kioldokapcsolét
majd nyomja be a reteszel6gombot valamelyik oldalrdl.
A szerszam kikapcsolasahoz reteszelt allasbdl teljesen
huzza be a kiolddkapcsolot, majd engedie fel.
Kireteszel6gombbal felszerelt szerszam
Egy kireteszel6gomb szolgal annak elkerilésére, hogy a
kioldékapcsolét véletlenll meghuzzak.
A szerszam bekapcsoldsahoz nyomja le a
kireteszel6gombot valamelyik oldalrél és hizza meg a
kioldokapcsolét. Engedje fel a kioldékapcsoldt a
leallitashoz.

Elektronikus funkcié

Csak KP0810C tipus

Az elektronikus funkcidkkal ellatott szerszamokat kdnny(
mikodtetni a kdvetkezd jellemzok miatt.

Allandé fordulatszam-szabalyozas

Elektronikus sebességszabalyozas az allandd
fordulatszam elérése érdekében. Lehetévé valik a
finommegmunkalas, mivel a fordulatszam még terhelés
alatt is ugyanaz marad.

Lagyinditas

A lagyinditas minimalizalja az inditasi loketet és simava
teszi a szerszam indulasat.

Talp

Fig.3

Egy vagasi miveletet kdvetéen emelje fel a szerszam
hatso részét és a talp a hatsé alaplemez szintje ala kerdl.
Ezzel megel6zhetd a szerszam késeinek karosodasa.



OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A gyalukések eltavolitasa és felszerelése

AVIGYAZAT:
Huzza meg a kést rogzité csavarokat amikor
felszereli a késeket a szerszamra. A laza
régzitécsavar veszélyes lehet. Mindig ellendrizze,
hogy azok megfeleléen meg vannak huzva.
Kezelie nagyon koriltekintéen a  késeket.
Hasznaljon keszty(t vagy valamilyen ruhadarabot
az ujjai és kezei védelmére a kések eltavolitasakor
és felszerelésekor.
A kések felszereléséhez és eltavolitasahoz csak a
mellékelt Makita kulcsot haszndlja. Ennek
elmulasztdsa esetén a  rdgzitécsavarokat
talhuzhatja vagy nem hluzza meg eléggé. Ez
sériilésekhez vezethet.

Standard gyalukésekkel felszerelt szerszam

Fig.4

Fig.5

Fig.6

A kések eltavolitasahoz a dobrél csavarja ki a

rogzitécsavarokat a dugdkulccsal. A dobfedél lejon a

késekkel egytt.

A kések felszerelésekor el6szor tavolitsa el a forgacsot

és az idegen targyakat, amelyek odatapadtak a dobhoz

vagy a késekhez. Ugyanolyan méretl és sulyu késeket

hasznaljon, vagy a a dob rezegni/vibralni fog, rossz

gyalulasi  teljesitményt és véglil a szerszam

meghibasodasat okozva.

Helyezze a kést a sablon alapzatara ugy, hogy a kés

széle tokéletesen egy szintben legyen az alapzat

lemezének elils6 bels6 szélével. Helyezze a

beallitolemezt a késre, majd egyszerlien nyomja le a

bedllitdlemez sarkat egy szintbe a sablon alapzatanak

hatoldaldval és huzza meg a két csavart a

beallitolemezen. Most csusztassa a beallitblemez sarkat

a dob vajataba, majd rakja ra a dobfedelet. Hizza meg a

rogzitécsavarokat a dugokulccsal egyenletesen és

valtakozva.

Mini gyalukésekkel felszerelt szerszam

1. Tavolitsa el a felszerelt kést, ha a szerszam
hasznalatban volt, akkor 6vatosan tisztitsa meg a
dob feliiletét és a dobfedelet. A kések
eltavolitasdhoz a dobrdl csavarja ki a harom
régzitécsavart a dugdkulccsal. A dobfedél lejon a
késekkel egydtt.

Fig.7

2. A kések felszereléséhez lazan Iillessze a
bedllitdlemezt a rogzitélemezhez a trapézfeju
csavarokkal és tegye a mini gyalukést a sablon
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Fig.8

Fig.9

alapzatara ugy, hogy a kések vagééle tokéletesen
egy szintben legyen az alapzat lemezének belsé
oldalaval.

Helyezze a beallitélemezt/rogzitélemezt a sablon
alapzatara ugy, hogy a régzitélemez gyalukéstartd
filei illeszkedjenek a mini gyalukés vajataihoz,
majd nyomja le a beallitélemez sarkat egy szintbe
a sablon alapzatanak hatoldalaval és huzza meg a
trapézfeji csavarokat.

Nagyon fontos, hogy a kés egy szintben fekudjon
a sablon alapzatanak oldalaval, a gyalukéstartd
flilek a gyalukés véjataiban legyenek és a a
beadllitélemez sarka egy szintben legyen a sablon
alapzatanak hatoldalaval. Részletesen ellendrizze
ezeket a bedllitasokat az egyenletes vagas
biztositasa érdekében.

CsuUsztassa a rogzit6lemez sarkat a dobon
talalhato vajatba.

Tegye a dobfedelet a beallitélemez/régzitélemez
folé és csavarja be a harom hatlapfejii csavart ugy,
hogy a dob és a rogzitélemez kdzoétt maradjon
hézag a mini gyalukések helyrecsusztatasahoz. A
kést a rogzitélemez gyalukéstartd filei fogjak
beallitani.

A kés hosszanti beadllitasat kézzel kell elvégezni
ugy, hogy a kés széle pontosan egyenld
tavolsagra legyen a burkolattél az egyik oldalon és
a fém kerettdl a masikon.

Huzza meg a harom hatlapfeji csavart (a
mellékelt dugdkulccsal) és forgassa el a dobot a
kés széle és a szerszam hézag kozétti tavolsagok
ellenérzésére.

Ellenérizze, hogy a harom hatlapfeji csavar
teljesen meg van huzva.

Ismételje meg az 1 - 9 eljarast a masik késnél is.



A gyalukés helyes beallitasahoz

A gyalult fellilet durva és egyenetlen lesz, ha a kést nem
allitja be megfeleléen és biztonsagosan. A kést ugy kell
felszerelni, hogy a vagoéle abszolut vizszintes legyen,

(A) elsb alap (mozgé lab)
(B) hatsé alap (mozg6 lab)

Helyes beallitas

=

Hornyoz a fellileten

IT\()’

azaz parhuzamos a hatso alaplemez feliletével.
A helyes és helytelen bedllitds néhany példajat mutatja a
lenti abra.

Habar ez a nézet nem
mutathatja, a pengék vége
teljesen parhuzamosan fut a
hatso alap feltletével.

Ok: Az egyik vagy mindkét pengeél
nem parhuzamos a hatsé
alapvonallal.

El6re vés homoru vésdvel

A végén vés homoru vésével RN
(A)

/\

Oy

===

A forgacs kilépési iranyanak megvaltoztatasa
Fig.10

A forgacs kilépési iranya jobbra vagy balra allithaté. Az
irdny megvaltoztatdsdhoz huzza ki a Utkdzoét, kdzben
kissé visszafelé forditva azt és tegye azt a két nyilas
egyikébe a forgacs kilépési oldalaval ellentétes oldalon
ugy, hogy a bemélyedé része illeszkedjen a
kiemelkedéshez.

Fig.11
Porzsak (tartozék)

Fig.12
lllessze a porzsakot a forgacs kilépényilasara. A forgacs
kilépényildsa kupos.. A porzsak csatlakoztatasakor
nyomja ra er6ésen a forgacs kilépényildsara amennyire
csak lehet, nehogy miikddés kdzben leessen.
Amikor a porzsak nagyjabol a feléig megtelt, tavolitsa el
azt a szerszamrdl és huzza ki a rogzitét. Uritse ki a
porzsak tartalmat, 6vatosan megiitégetve az oldalat az
oldalahoz tapadt szemcsék eltavolitasa érdekében,
melyek akadalyozhatjak a por 6sszegyijtését.
Fig.13
MEGJEGYZES:
Ha a szerszamhoz Makita porszivot csatlakoztat,
akkor hatékonyabb és tisztabb megmunkalast tud
végezni.
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Ok: Az egyik vagy mindkét pengeél
nememelkedik ki elegendben a
hatsé alapvonalat tekintve.

Ok: Az egyik vagy mindkét pengeél
tul kiemelkedik a hatso
alapvonalat tekintve.

Porszivo csatlakoztatasa

Fig.14

Amikor tiszta gyalulast szeretne végezni,
csatlakoztasson egy Makita porszivét a szerszamhoz.
Ezt kbvetden csatlakoztassa a porszivé csévét a forgacs
kilépbnyilasahoz az abranak megfeleléen.

Konyokcso (opcionalis kiegészitd)

Fig.15

A kdnyokesé hasznalataval megvaltoztathaté a forgacs
kilépési iranya és tisztabb munka végezhetd.

Szerelje fel a konydkcsovet (opcionalis kiegészitd) a

szerszamra  egyszerlen racsUsztatva azt. Az
eltavolitashoz csak huzza azt ki.
UZEMELTETES

Erésen fogja a szerszamot a munkavégzés soran, egyik
kezével a gombon, masik kezével pedig a
kapcsolofogantyun.

Gyalulas

Fig.16

Elészor fektesse a szerszam eliils6 alaplemezét a
munkadarab fellletére agy, hogy a kések ne érjenek
semmihez. Kapcsolja be a szerszamot es varja meg,
amig a kések telijes sebességen mozognak. Ezutan
egyenletesen tolja elére a szerszamot. Fejtsen ki



nyomast a szerszam elllsé részére a gyalulas
kezdetekor és a hatséra a gyalulds befejezésekor. A
gyalulas kénnyebbé valik, ha megddnti és ugy rogziti a
munkadarabot, hogy a gyalulas valamennyire egy lejtén
torténjen.

A sebesség és a vagasi mélység meghatarozzak a
megmunkalas jellegét. Az erégyalu olyan sebességgel
vag, amely biztositja, hogy ne akadjanak be a forgacsok.
A durvabb vagashoz a vagasi mélység megndvelhetd,
mig a finom megmunkalashoz le kell csékkentenie a
vagasi mélységet és lassabban kell eléretolni a
szerszamot.

Hajopadlézas (Osszeeresztés)

Fig.17

Az abran lathatd Iépcs6s vagashoz haszndlja a
szélvezet6t (vezetbvonalzot).

A hajopadlézasi mélység beadllitasa a mélységvezetdvel
(tartozék).

Rajzolja a vagdévonalat a munkadarabra. Helyezze a
szélvezetét a szerszam elején talalhaté furatba. Igazitsa
a kés szélét a vagdvonalra.

Fig.18

Szerelje fel a szélvezet6t a szerszamra és rogzitse az az
alatéttel és a szarnyascsavarral (A). Lazitsa meg a
szarnyascsavart (B) és allitsa be a szélvezet6t, hogy az
érintse a munkadarab oldalat. Ezutdn huzza meg a
szarnyascsavart (B).

Fig.19

Gyalulaskor tolja a szerszamot ugy, hogy a szélvezetd
egy szintben legyen a munkadarab oldalaval. Ellenkez6
esetben a gyalulas egyenetlen lehet.

AVIGYAZAT:
A kés szélének kissé ki kell emelkednie (0,2 mm -
0,4 mm-re) a hajépadlézashoz.
Fig.20
Lehet, hogy meg szeretné majd hosszabbitani a vezetd
hosszat egy fadarab hozzaillesztésével. Erre a célra a

vezetd furatokkal van ellatva, valamint furatokkal
rendelkezik egy  vezetbhosszabbitd  (opcionalis
kiegészité) hozzaillesztéséhez is.

Fig.21

Elletorés

Fig.22

Az abran lathaté élletdré vagasokhoz igazitsa a az ellilsé
alaplemezen talalhaté harom "V" vajat egyikét a
munkadarab széléhez és gyalulja azt le.

Fig.23

Elletdrésvezets (opcionalis kiegészitd) hasznalata jobb
stabilitast biztosit hajopadlézaskor.

Fig.24

Az élletorésvezetd felszereléséhez tavolitsa el a két
csavart mindkét oldalrél a szerszam elején és allitsa a
vagasi mélységet 4 mm-re. Ezutdn szerelje azt a
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szerszam elulsé alaplemezére és rogzitse a csavarokkal
az abran lathaté médon.

Ha nagyobb mennyiségli anyagot kel eltavolitania
élletoréskor, helyezze el az élletérésvezet6 egyik végét
ugy, hogy az érintse a munkadarabot, és végezze a
megmunkalast tobb menetben, az abran lathaté modon.

Fig.25
KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van miel6tt a vizsgdlatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat.
elszinezédést, alakvesztést vagy
okozhatnak.

higitet,
Ezek
repedést

A gyalukések élezése

Csak a standard késeknél

A késeket mindig tartsa élesen a legjobb teljesitmény
érdekében. Haszndlja az élezéfoglalatot a bemetszések
eltavolitdsahoz és az él kimunkalasahoz.

Fig.26

Elészor lazitsa meg a két szarnyascsavart a foglalaton
és helyezze be az (A) és (B) késeket ugy, hogy azok
érintkezzenek a (C) és (D) oldalakkal. Ezutan huzza meg
a szarnyascsavarokat.

Fig.27

Meritse vizbe a fen6kovet 2 - 3 percre az élezés el6tt.
Tartsa ugy a foglalatot, hogy mindkét kés érintkezzen a
fenbkével, hogy egyszerre torténjen az élezésuk,
ugyanolyan szdg alatt.

Fig.28
A szénkefék cseréje

Fig.29

A szénkeféket cserélie és ellendrizze rendszeresen.
Cserélje ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

A hatsé fedél eltavolitasahoz hasznaljon csavarhuzét.

Fig.30
Tavolitsa el az elkopott szénkeféket, helyezze be az
Ujakat és rogzitse a hatsé alaplemezt.

Fig.31

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy

beszabalyozast a Makita Autorizalt Szervizk6zpontoknak
kell végrehajtaniuk, mindig Makita potalkatraszek
hasznalataval.



OPCIONALIS KIEGESZITOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban, keresse
fel a helyi Makita Szervizkézpontot.
- Nagysebességl acél gyalukés
Wolfram-karbid gyalukés (hosszabb élettartam)
Mini gyalukés
Elez6foglalat
Késsablon
Roégzit6lap készlet
Szélvezet6 (vezetévonalzd)
Fendkd
Porzsak szerelvény
Konyokcsé
Dugdkulcs
Elletdrésvezets szerelvény

MEGJEGYZES:
Alistan felsorolt néhany kiegészité megtalalhat6 az
eszkdz csomagolasaban standard kiegészitéként.
Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.
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SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Gombik 8-3. Polohovacie zarazky Cepele 16-1. Spustenie
1-2. Ukazovatel hoblovacieho stroja 16-2. Ukoncenie
2-1. Tlacidlo zamknutia / odomknutia 8-4. Doska meradla 18-1. Okraj Eepele
2-2. Spust 8-5. Patka nastavovacej dosky 18-2. Ciara rezania
3-1. Hoblovacia ¢epefl 8-6. Nastavovacia doska 18-3. Hibkovy doraz
3-2. Zadna zakladia 8-7. Vnutorny okraj dosky meradla 19-1. Skrutka (A)
3-3. Opora 8-8. Zakladna meradla 19-2. Skrutka (B)
4-1. Zastrkavaci klu¢ 8-9. Zadna strana zakladne meradla 19-3. Ochranné zariadenie
5-1. Skrutka 8-10. Mini hoblovacia ¢epel 23-1. Ryha V (stredne zoSikmené hrany)
5-2. Valec 9-1. Mini hoblovacia ¢epel 23-2. Ryha V (mélo zoSikmené hrany)
5-3. Hoblovacia ¢epel 9-2. Drazka 23-3. Ryha V (velmi zoSikmené hrany)
5-4. Kryt valca 9-3. Nastavovacia doska 24-1. Pravitko na zoSikmenie hran
5-5. Nastavovacia doska 9-4. Skrutka s vonkajSou Sesthrannou 24-2. Skrutky
6-1. Vnutorny okraj dosky meradla hlavou 25-1. Okraj pravitka na zoSikmenie hran
6-2. Okraj Cepele 9-5. Kryt valca 26-1. DrZiak na brusenie
6-3. Hoblovacia ¢epel 9-6. Valec 27-1. Kridlova matica
6-4. Nastavovacia doska 9-7. Nastavovacia doska 27-2. Cepel (A)
6-5. Skrutky 10-1. Zarazka 27-3. Cepel (B)
6-6. Patka 10-2. Otvor vystupu odrezkov 27-4. Strana (D)
6-7. Zadna strana zékladne meradla 11-1. Zapustena Cast 27-5. Strana (C)
6-8. Doska meradla 11-2. Vyénelok 29-1. Medzna znacka
6-9. Zakladia meradla 12-1. Vrecko na prach 30-1. Skrutkovac
7-1. Zastrkavaci klu¢ 12-2. Otvor vystupu odrezkov 30-2. Zadny kryt
8-1. Skrutka so $oSovkovitou valcovou 13-1. Upinadlo 31-1. Uhlikové kefky
hlavou 14-1. Vysavaé
8-2. Nastavovacia doska 15-1. Ohyb
TECHNICKE UDAJE
Model KP0810 KP0810C
Sirka hoblovania 82 mm
Hibka hoblovania 4 mm
Hibka drézkovania 25 mm
Otacky naprazdno (min’w) 16000 I 12000
Celkova dizka 290 mm
Hmotnost netto 3,3kg | 3,4 kg
Trieda bezpe&nosti =]
« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.
« Technické Gdaje sa mozu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003
ENE001-1
UrCené pouzitie Pro Model KP0810
Tento nastroj je ur€eny na hoblovanie dreva. ENG102-3
ENF002-2

Napajanie

Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu
elektrickej energie s hodnotou napétia rovnakou, ako je
uvedena na $titku s nazvom zariadenia, pricom naradie
moze byt napajané jedine jednofadzovym striedavym
prudom. Je vybavené dvojitou izolaciou a preto sa moze
pouzivat' pri zapojeni do zasuviek bez uzemrovacieho
vodica.

Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A ur¢ena
podla EN60745:
Hladina akustického tlaku (Lpa) : 88 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 99 dB(A)
Odchylka (K): 3 dB(A)
Pouzivajte chranice sluchu.



ENG222-2
Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
ur¢ena podla normy EN60745:
Pracovny rezim: hoblovanie méakkého dreva
Vyzarovanie vibracii (a,) : 3,0 m/s?
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

Pro Model KP0810C
ENG102-3

Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN60745:

Hladina akustického tlaku (L,a) : 82 dB (A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 93 dB(A)

Odchylka (K): 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu.
ENG222-2

Vibracie

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)

ur¢ena podla normy EN60745:
Pracovny rezim: hoblovanie méakkého dreva
VyzZarovanie vibracii (as) : 3,5 m/s?
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1

Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla $tandardnej skusobnej metédy a modze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa moze
pouzit' aj na predbezné posudenie vystavenia ich
Gcéinkom.

/A\VAROVANIE:

. Emisie vibracii pogas skuto€ného pouzivania
elektrického naradia sa moézu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spésoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
cielom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia Ucinkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (berGc do Uvahy vSetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH101-15
Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami

Eurépskeho spolocenstva

Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca

prehlasuje, Ze nasledujuce zariadenie(a) znacky

Makita:

Oznacenie zariadenia:

Ruéna hoblovacka

Cislo modelu/ Typ: KP0810,KP0810C

je z vyrobnej série a

Je v zhode s nasledujucimi eurépskymi smernicami:
2006/42/EC
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A su vyrobené podla nasledujucich noriem
Standardizovanych dokumentov:

EN60745
Technickd dokumentéacia sa nachadza u nasho
autorizovaného zastupcu v Eurépe, ktorym je
spolo¢nost:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglicko

a

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONSKO

GEAO010-1

VSeobecné bezpecnostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Predcitajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze
mat za nasledok uraz elektrickym prddom, poziar alebo
vazne zranenie.

Vsetky pokyny a inStrukcie si odlozte pre
pripad potreby v buducnosti.

GEB010-4

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE HOBLOVACKU

1.  Pred spustenim nastroja pockajte, kym sa
rezacka uplne nezastavi. Odkryta rezacka moze
zachytit povrch, ¢o moze viest k strate kontroly a
vaznemu poraneniu.

Elektrické naradie pri praci drzte len za

izolované uchopné povrchy, lebo rezné

naradie sa moze dostat do kontaktu s

viastnym kablom. Preseknutie ,Zivého* vodic¢a

mobze spoOsobit ,vodivost® kovovych Casti
elektrického naradia s dosledkom zasiahnutia
obsluhy elektrickym pradom.

3. Pomocou svoriek alebo inym praktickym
sposobom zaistite a podoprite obrobok k
stabilnému povrchu. Pri drzani obrobku rukou
alebo oprety oproti telu nebude stabilny a mézete
nad nim stratit’ kontrolu.

4. 'V blizkosti pracovnej oblasti by sa nikdy
nemali ponechavat’ handry, oblecenie, Snury a
podobné predmety.

5.  Nerezte klince. Pred pracou skontrolujte, ¢i na

obrobku nie su klince a pripadne ich

odstraiite.



Pouzivajte len ostré ostria. Zaobchadzajte s
nimi vemi opatrne.

Pred pracou skontrolujte, €¢i si montazne
matice ostria pevne utiahnuté.

Drzte nastroj pevne oboma rukami.
Nepfiblizujte ruky k otacajucim sa ¢astiam.
Predtym, ako pouzijete nastroj na konkrétnom
obrobku, nechajte ho chvilu bezat'. Sledujte, ¢i
nedochadza k vibraciam alebo hadzaniu, ktoré
by mohlo naznacovat' nespravnu montaz
alebo nespravne vyvazené ostrie.

Skor, ako zapnete spina¢, skontrolujte, ¢i sa
ostrie nedotyka obrobku.

Kym zacénete rezat, pockajte, kym ostrie
nedosiahne pinu rychlost’.

Predtym, ako vykonate akékolfvek upravy,
vypnite nastroj a vzdy pockajte, kym sa ostrie
uplne nezastavi.

Nikdy nestrkajte prst do zFabu na triesky. Zlab
sa modze pri rezani vlhkého dreva zaseknut'.
Triesky vycistite palickou.

Nenechavajte nastroj bezat bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked' ho drzite v rukach.
Vzdy vymienajte obe ostria alebo kryty na
bubne, inak nasledna nevyvazenost’ bude
sposobovat’ vibracie a skracovat’ Zivotnost’
nastroja.

Pouzivajte len ostria Makita Specifikované v
tejto prirucke.

Vzdy pouzivajte spravnu protiprachovu
masku/respirator primerané pre konkrétny
material a pouzitie.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

AVAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym  pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpecnostnych
pravidiel pre naradie.

NESPRAVNE POUZIVANIE alebo opomenutie

dodrziavat’ bezpecnostné pravidla uvedené v tomto
navode na obsluhu moézu mat’ za nasledok vazne
osobné poranenia.
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POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Nastavenie hibky rezu

Fig.1

Hibku rezu méZete nastavit jednoduchym otaéanim
gombika na prednej strane nastroja, takZze ukazovatel
hibky smeruje na poZadovanu hibku rezu.

Zapinanie

/\POZOR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.
Fig.2
Pre nastroj s uzamykacim tlacidlom
Ak chcete spustit nastroj, potiahnite spina¢. Ak chcete
zastavit' nastroj, uvolnite spinac.
Pre nepretrzitd prevadzku potiahnite spina¢ a potom z
jednej alebo druhej strany zatlaéte uzamkynacie tlacidlo.
Ak chcete ukongit uzamknutd poziciu nastroja,
potiahnite spina¢ a potom ho uvolnite.
Pre nastroj s uzamykacim tlacidlom
Ak chcete zabranit nahodnému potiahnutiu spinéa,
pouzite odomkynacie tlacidlo.
Ak chcete spustit nastroj, stlaéte odomkynacie tlacilo z
jednej alebo druhej strany a potiahnite spina¢. Ak chcete
zastavit' nastroj, uvolnite spinac.

Elektronicka funkcia

Len pre Model KP0810C

Nastroje s elektronickou funkciou sa daju jednoducho
obsluhovat kvoli nasledovnym vlastnostiam.

Riadenie nemennej rychlosti

Riadenie elektronickej rychlosti pre dosiahnutie
konstantnej rychlosti. Vhodné na dosiahnutie hladkého
povrchu, pretoZe rychlost otac¢ania zostava konstantnou
aj v podmienkach zataZenia.

Pozvolny rozbeh

Funkcia pozvolného rozbehu minimalizuje Startovaci
otras a umozriuje hladké spustenie nastroja.

Pétka

Fig.3

Po rezani nadvihnite zadnd stranu nastroja tak, aby
opora bola pod Uroviiou zadnej zakladne. Zabrani to
poskodeniu Eepeli nastroja.

MONTAZ

/A\POZOR:
NeZz zaénete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.



Odstranenie alebo instalacia cepeli
hoblovacieho stroja

APOZOR:

. Pri inStalacii ¢epeli na nastroj pritiahnite vSetky
inStalacné skrutky cepele. Uvolnena instalacna
skrutka méze byt nebezpecna. Vzdy kontrolujte, ¢i
su skrutky dostato¢ne pritiahnuté.

S c&epelami zaobchadzajte velmi opatrne. Pri
odstrariovani alebo instalacii ¢epeli, pouzivajte na
ochranu prstov rukavice alebo handry.

Pri odstrafiovani alebo instalacii Cepeli pouzivajte
len kla¢ Makita. V opaénom pripade méze dojst k
nadmernému alebo naopak nedostato¢nému
pritiahnutiu inStalaénych skrutiek. M6Ze to spdsobit’
vase poranenie.

Pre nastroj so Standardnymi hobl'ovacimi ¢epefami

Fig.4
Fig.5

Fig.6
Ak chcete odstranit cepele z valca, odskrutkujte
pomocou zastrkavacieho kluca instalaéné skrutky. Kryt
valca vypadne spolu s ¢epelami.
Ak chcete nainstalovat Cepele, najprv odistite vSetky
triesky a necistoty nalepené na valci a cepeliach.
Pouzivajte Cepele rovnakych rozmerov a hmotnosti,
pretoZze méze nastat vibrovanie bubna, ¢oho nasledkom
moze byt oslabené hoblovanie az zlyhanie stroja.
Cepel polozte na meradlo &epele tak, aby bol okraj
Cepele Uplne zarovno s vnatornym okrajom dosky pre
zapustkou s ryskou. Nastavovaciu dosku poloZzte na
Cepel, potom mierne stlacte patku nastavovacej dosky,
aby bol zarovno so zadnou stranou zakladne meradla
Cepele a pritiahnite dve skrutky na nastavovacej doske.
Patku nastavovacej dosky zasurite do ryhy na valci, a
potom k nemu pripevnite kryt valca. Pomocou
zastrkavacieho kfu¢a pritiahnite vSetky inStalacné
skrutky.
Pre nastroj s mini hobl'ovacimi éepelfami
1. Odstrante stard Cepel, ak sa nastroj nepouziva,
dokladne vycistite povrch a kryt valca. Ak chcete
odstranit ¢epele z valca, odskrutkujte pomocou
zastrkavacieho klfUc¢a tri instalacné skrutky. Kryt
valca vypadne spolu s epelami.

Fig.7
2. Ak chcete nainstalovat Cepele, volne pripevnite
nastavovaciu dosku skrutkami s kénickou hlavou a
mini hoblovaciu Cepel nastavte na zakladriu
meradla tak, aby bol rezaci okraj ¢epele Uplne
zarovno s vnutornou stranou dosky meradla.
Fig.8
3. Nastavovaciu dosku nastavte na zakladni meradla
tak, aby polohovacie zarazky ¢epele hoblovacieho
stroja na nastavovacej doske zapadali do ryhy
mini hoblovacej cepele, potom stlacte patku
nastavovacej dosky, aby bol zarovno so zadnou
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Fig.9
7.

10.

stranou zakladne meradla a pritiahnite skrutky s
konickou hlavou.

Je doblezité, aby bola Eepel zarovno s vnutornou
stranou dosky meradla, polohovacie zarazky
hoblovacej ¢epele vsadené v ryhe Cepele a patka
nastavovacej dosky zarovno so zadnou stranou
zakladne meradla. Skontrolujte toto nastavenie,
aby ste zaistili jednotné rezanie.

Patku nastavovacej dosky zasurite do ryhy na
valci.

Kryt valca nastavte nad nastavovaciu dosku a
priskrutkujte ho tromi skrutkami s vonkajSou
Sesthrannou hlavou tak, aby medzi valcom a
nastavovacou doskou existovala medzera na
posunutie mini hoblovacej Cepele do pozicie.
Cepel bude umiestnend s polohovacimi
zarazkami hoblovacej Cepele na nastavovacej
doske.

PozdiZznu polohu &epele musite nastavit ruéne tak,
aby boli konce ¢epele rovnako vzdialené od krytu
na jednej strane a kovového drziaka na druhe;j.
Pritiahnite tri skrutky s vonkajSou Sesthrannou
hlavou (s dodanym zastrkavacim kliéom) a otocte
valec, aby ste skontrolovali vzdialenosti medzi
koncami Cepele a telom nastroja.

Skontrolujte, ¢&i su tri skrutky s vonkajSou
Sesthrannou hlavou Uplne pritiahnuté.

Pri jednej ¢epeli zopakujte bodu 1-9.



Pre spravne nastavenie hobl'ovacej cepele povrchom zadnej zakladne.

Ak je &epel nespravne nastavena, hoblovaci povrch ~ Priklady spravnych a nespravnych nastaveni su
bude drsny a nerovny. Cepel namontujte tak, aby bol uvedené nizsie.

rezaci koniec Uplne rovny, o znamena Uplne paralelny s

(A) Predna zakladha (pohybliva patka)
(B) Zadna zakladna (Nepohybliva patka)

Hoci to pri pohlade z tejto

(A) N\ ()f strany nevidno, okraje ostri su

Spravne nastavenie

=

presne rovnobezne s povrchom
zadnej zakladne.

Pri¢ina: Jeden alebo oba ostria

Zarezy na povrchu :
@ nemaju okraj rovnobezne
so zadnou zékladnou

liniou.

ostria nevyc€nievaju

_ dostatocne voéi zadnej

zakladnej linii.

Vyhlbovanie na zaciatku (/) Pri¢ina: Jeden alebo dva okraje

(/ \' Pri¢ina: Jeden alebo dva okraje
A) \ ) ostria vy¢nievaju prili$
? >| ? daleko voci zadnej

zakladnej linii.

Vyhlbovanie na konci

Zmena smeru vystupu odrezkov Pripojenie vysavaca

Fig.10 Fig.14

Smer vystupu odrezkov mézete menit doprava alebo Ak chcete vykonavat Ccisti prevadzku hoblovania,
dofava. Ak chcete zmenit smer, vytiahnite zarazku a pripojte k nastroju vysava¢ Makita. Potom pripojte k
pomaly ju otadajte smerom dozadu a zasadte ju do otvoru vystupu odrezkov hadicu vysavaca podla
jedného z dvoch otvorov na opacénej strane vystupu obrazkového navodu.

odrezkov tak, aby sa zapustena cast prispdsobila

precnievaniu Kib (volitelné prislusenstvo)

. Fig.15
Fig.11 Pouzivanie klbu umoZfiuje zmenu smeru vystupu
Vrecko na prach (prisluSenstvo) odrezkov na vykonavanie Cistejsej prace.
Fig.12 Kib navlegte na nastroj (volitelné prisluenstvo). Ak ho

Vrecko na prach pripevnite na otvor vystupu odrezkov. cheete odstranit, stiahnite ho.

Otvor vystupu odrezkov je zahroteny. Pri pripeviiovani A
vrecka na prach ho €o najviac zatlacte na otvor vystupu PRACA
odrezkov, aby ste zabranili unikaniu prachu pocas
prevadzky.

Ak je vrecko na prach priblizne napoly naplnené, Hoblovanie

odstrante ho =z nastroja a vytiahnite upinadlo. Fig.16

Vyprazdnite ho jemnym vyklepanim tak, aby sa odlepili aj Najprv zasufite prednd zakladfiu néstroja na povrch
Castice, ktoré by mohli branit v dalSom zbierani prachu. obrobku tak, aby sa nedotykal depeli. Zapnite néstroj a

Nastroj pri praci drzte pevne s jednou rukou na tlacidle a
s druhou na spinacej rucke.

Fig.13 pockajte kym &epele nedosahuji pind rychlost. Potom
POZNAMKA: nastroj posurite mierne dopredu. Pri za€ati hoblovania,
Ak k nastroju pripojite vysavaé Makita, vasa praca zatlaéte na prednu cast nastroja a pri dokon€ovani
bude efektivnejsia a CistejSia. hoblovania, zatlacte na zadnu ¢ast. Hoblovanie bude

jednoduchs$ie, ak obrobok naklonite do stacionarnej
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polohy tak, aby ste mohli hoblovat v jemnom sklone.
Rychlost a hibka rezu uréuje aky bude koncovy produkt.
Hoblovaci stroj si udrziava rychlost, pri ktorej
nedochadza k zadieraniu odrezkov. Pre hrubé
hoblovanie zvyste hibku rezu, pokym pre dobry koncovy
produkt by ste mali hibku rezu znizit a stroj postvat
pomalSie.

Drazkovanie

Fig.17

Ak chcete urobit’ stupriovity rez, ako je zobrazené na
obrazku, pouzite ochranné zariadenie na jemné brusenie
hran (vodiaca linka).
Pomocou hibkomeru
(prislusenstvo).
Nakreslite reznu linku na obrobok. Ochranné zariadenie
na jemné brusenie hran vloZzte do otvoru na prednej
strane nastroja. Okraj Cepele nastavte do rovnakej
urovne s reznou linkou.

Fig.18

Ochranné zariadenie na jemné brusenie hran
nainstalujte na nastroj a zaistite podlozkou a skrutkou s
kridlovou hlavou (A). Uvolnite skrutku s kridlovou hlavou
(B) a ochranné zariadenie na jemné brlsenie hran
nastavte tak, aby sa dotykalo strany obrobku. Potom
pritiahnite skrutku s kridlovou hlavou (B).

Fig.19

Pri hoblovani posurite nastroj s ochrannym zariadenim
na jemné brusenie hran tak, aby bol zarovno so stranou
obrobku. V opaénom pripade méze ddjst k nerovnému
hoblovaniu.

nastavte hibku draZkovania

APOZOR:
Okraj ¢epele by mal jemne pre¢nievat (0,2 mm -
0,4 mm) pre drazkovanie.
Fig.20
You may wish to add to the length of the fence by
attaching an extra piece of wood. Pre tento ucel, ako aj
pre pripevnenie vodidla predizenia  (volitelné
prisluSenstvo), sa v ochrannom zariadeni nachadzaju
vhodné otvory.

Fig.21
Skosenie hran

Fig.22

Ak chcete urobit zoSikmeny rez podla obrazku,
zarovnajte jednu z ryh "V" v prednej zakladni s okrajom
obrobku a ohoblujte ho.
Fig.23

Pouzitie pravitka na
prislusenstvo)  zaistuje
drazkovania.

zoSikmenie hran
vacsiu  stabilitu

(volitelné
pocas
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Fig.24

Ak chcete nainstalovat pravitko na zoSikmenie hran,
odstrante dve skrutky na oboch stranach prednej Casti
nastroja a hibku rezu nastavte na 4 mm. Potom
nainstalujte pravitko na prednu zakladfiu nastroja a
zaistite ho skrutkami, ako je zobrazené na obrazku.

Pri  zoSikmeni hran velkého mnozstva obrobkov,
umiestnite okraj pravitka na zoSikmenie hran tak, aby sa
dotykalo obrobku a urobte viacero hoblovacich tahov
podla zobrazenia.

Fig.25
UDRZBA

/A\POZOR:

. NezZ zaénete robit’ kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.

Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformécie alebo praskliny.

Brusenie hoblovacich cepeli

Len pre Standardné cepele

Vzdy udrziavajte ¢epele ostré, aby bolo hoblovanie, ¢o
najefektivnejSie. Pomocou drziaka na brusenie odstrante
zarezy a vyhoblujte jemny okraj.

Fig.26

Najprv uvolnite dve kridlové matice na drziaku a Cepele
(A) a (B) vlozte tak, aby sa dotykali stran (C) a (D). Potom
pritiahnite kridlové matice.

Fig.27

Brusny kotu¢ namocte pred brisenim na 2 az 3 minaty
do vody. Drziak uchopte tak, aby sa obe ¢epele dotykali
brusneho kotuca pre suvislé brusenie v rovnakom uhle.

Fig.28
Vymena uhlikov

Fig.29

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su
opotrebované az po medznu znacku, vymerite ich.
Uhliky musia byt Cisté a musia volne zapadat do svojich
drziakov. Oba uhliky treba vymienat si€asne. PouZivajte
vyhradne rovnaké uhliky.

Pomocou skrutkovaca odstrarite zadny kryt.

Fig.30
Vyberte opotrebované uhlikové kefy, vloZzte nové a
zaistite zadny kryt.

Fig.31
Kvoli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.



VOLITELNE PRISLUSENSTVO

/APOZOR:

Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporuCujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢&i
nastavcov moze hrozit nebezpecéenstvo zranenia
os6b. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouZzivat
len na ucely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto

prislu
stredi

Senstva, obratte sa na vaSe miestne servisné
sko firmy Makita.

Vysokorychlostna ocelova hoblovacia ¢epel
Hoblovacia ocel z karbid-volframu (pre dlhu
Zivotnost Cepele)

Mini hoblovacia ¢epel

Uplny drZiak na brusenie

Meradlo ¢epele

Suprava nastavovacej dosky

Ochranné zariadenie na jemné brisenie hran
(vodiaca linka)

Orovnavaci kamen

Suprava vrecka na prach

Kib

Zastrkavaci kfu¢

Pravitko na zoSikmenie hran

POZNAMKA:

Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt su€astou
balenia naradia vo forme Standardného
prisluSenstva. Rozsah tychto polozZiek méze byt v
kazdej krajine odlisny.
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CESKY (originalni navod k obsluze)

1-1. Knoflik

1-2. Ukazatel

2-1. Zajistovaci / odjistovaci tlacitko
2-2. Spoust

3-1. Hoblovaci ntiz

3-2. Zadni zakladna

3-3. Patka

4-1. Nastrény kli¢

5-1. Sroub

5-2. Valec

5-3. Hoblovaci ntiz

5-4. Kryt valce

5-5. Vyrovnavaci deska

6-1. Vnitini hrana montazni desky
6-2. Hrana noze

6-3. Hoblovaci ntiz

6-4. Vyrovnavaci deska

6-5. Srouby

6-6. Patka

6-7. Zadni strana montazni zékladny
6-8. Montazni deska

6-9. Montazni zakladna

Legenda vSeobecného vyobrazeni

8-3. Vodici oka v hoblovacim nozi
8-4. Montazni deska

8-5. Patka vyrovnavaci desky
8-6. Montazni deska

8-7. Vnitfni sténa montazni desky
8-8. Montazni zakladna

8-9. Zadni strana montazni zakladny
8-10. Maly hoblovaci ntiz

9-1. Maly hoblovaci ntiz

9-2. Drazka

9-3. Montazni deska

9-4. Sestihranny &roub s limcem
9-5. Kryt vélce

9-6. Véalec

9-7. Vlyrovnavaci deska

10-1. Doraz

10-2. Vystupni otvor tfisek

11-1. Zapustény dil

11-2. Vystupek

12-1. Vak na prach

12-2. Vystupni otvor tfisek

13-1. Upeviiovaci prvek

16-2. Konec

18-1. Hrana noze

18-2. Ryska fezani

18-3. Voditko pro nastaveni hloubky
19-1. Sroub (A)

19-2. Sroub (B)

19-3. Paralelni voditko

23-1. Drézka V (stfedni Ukosovani)
23-2. Drazka V (malé ukosovani)
23-3. Drazka V (velké ukosovani)
24-1. Pravitko pro ukosovani

24-2. Srouby

25-1. Hrana pravitka pro ukosovani
26-1. Drzak pro ostfeni

27-1. Kidlova matice

27-2. NGz (A)

27-3. Nz (B)

27-4. Strana (D)

27-5. Strana (C)

29-1. Mezni znatka

30-1. Sroubovak

30-2. Zadni kryt

7-1. Nastrény kli¢ 14-1. Odsavac prachu 31-1. Uhliky
8-1. Sroub s vélcovou hlavou 15-1. Koleno
8-2. Vlyrovnavaci deska 16-1. Zacatek
TECHNICKE UDAJE
Model KP0810 KP0810C
Sitka hoblovani 82 mm
Hloubka hoblovani 4 mm
Hloubka polodrazkovani 25 mm
Otagky naprazdno (min™") 16 000 | 12 000
Celkova délka 290 mm
Hmotnost netto 3,3 kg I 3,4 kg
TFida bezped&nosti gy

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zmé&nam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.

« Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

Uréeni nastroje
Nastroj je uréen k hoblovani dreva.

ENEO001-1

Hluénost
ENF002-2

Pro Model KP0810

ENG102-3

Napajeni

Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim $titku a mtze byt
provozovano pouze v jednofdzovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Nafadi je vybaveno dvojitou
izolaci a mlze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam bez
zemniciho vodice.

Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:
Hladina akustického tlaku (L,a): 88 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 99 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB(A)
Noste ochranu sluchu



ENG222-2
Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN60745:
Pracovni rezim: hoblovani mékkého dfeva
Vibraéni emise (ay): 3,0 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s?

Pro Model KP0810C
ENG102-3

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréend podle normy
EN60745:
Hladina akustického tlaku (Lya): 82 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 93 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB(A)

Noste ochranu sluchu
ENG222-2

Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena

podle normy EN60745:
Pracovni rezim: hoblovani mékkého dieva
Vibraéni emise (ay): 3,5 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zmérena
v souladu se standardni testovaci metodou a mize
byt vyuzita ke srovnavani nafadi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci lze rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/AVAROVANi:

. Emise vibraci bé&hem skute¢ného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.
Na zakladé odhadu vystaveni Gginkim vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
v8echny ¢&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH101-15
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:
popis zafizeni:
Velkoplo$ny hoblik
€. modelu/ typ: KP0810,KP0810C
vychazi ze sériové vyroby
a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami ¢i normativnimi dokumenty:
EN60745
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Technicka dokumentace je k dispozici u naSeho
autorizovaného zastupce v Evropé:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Reditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEAO010-1

Obecna bezpecnostni

upozornéni k elektrickému naradi
UPOZORNENI  Prfedtéte si  vSechna
bezpeénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynd muze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.
VSechna upozornéni a pokyny

uschovejte pro budouci potiebu.

si

GEB010-4

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI K
HOBLIKU

1.  Pred polozenim nastroje na podlahu vyckejte,
dokud se fezny dil upIné nezastavi.
Nechranény fezny nastroj se muZe zachytit o
povrch, zplsobit ztratu kontroly a vazné zranéni.
Elektrické naradi drzte pouze za izolované
casti drzadel, nebot' fezny nastroj muze
narazit na vlastni napajeci kabel. Zasazenim
vodi¢e pod napétim se muze proud prenést do
nechranénych kovovych ¢asti naradi a obsluha
mize utrpét uraz elektrickym proudem.
Uchytte a podeprete dil na stabilni podlozce
pomoci svorek nebo jinym praktickym
zpusobem. Budete-li dil drzet rukama nebo
opfeny o vlastni télo, bude nestabilni a muze
zpUsobit ztratu kontroly.
Na pracovnim misté nikdy nenechavejte hadry,
obleceni, lana, provazy a podobné materialy.
Nefezte hrebiky. Pfed zahajenim provozu
zkontrolujte a odstrante z dilu vSechny
pFipadné hiebiky.
6. Pouzivejte pouze ostré
manipulujte velice opatrné.
7. Pred zahajenim prace se ujistéte, ze jsou
pevné utazeny instalac¢ni Srouby noze.
Drzte nastroj pevné obéma rukama.
Nepfiblizujte ruce k otacejicim se ¢astem.

noze. S nozi



10. Pred pouzitim nastroje na skutecném dilu jej
nechejte na chvili bézet. Sledujte, zda
nevznikaji vibrace nebo viklani, které by mohly
signalizovat $patné nainstalovany nebo

nedostatecné vyvazeny kotouc.

11. Pred aktivaci spinace se presvédcte, Ze se
kotou¢ nedotyka dilu.

12. Pfed fezanim pockejte, dokud kotoué
nedosahne plnych otacek.

13. Pfed jakymkoliv sefizovanim vzdy nastroj
vypnéte a pockejte, dokud se upIné nezastavi
noze.

14. Nikdy nevkladejte prsty do zlabu pro tfisky.
Zlab se muze pfi zafizeni vlhkého dreva
zaseknout. Uvaznuté trisky odstranuje tyci.

15. Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.

16. Vzdy vyménujte oba noze nebo kryty na valci;
v opacném pripadé vysledna nerovnovaha
zpusobi vibrace a zkrati Zivotnost nastroje.

17. Pouzivejte pouze noze Makita uvedené v této
prirucce.

18. Vzdy pouzivejte protiprachovou masku /
respirator odpovidajici materialu, se kterym
pracujete.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

AVAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti

vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného

pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani

bezpecénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.

NESPRAVNE POUZIVANI &i nedodrzeni
bezpecénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze mlzZe zpusobit vazné zranéni.
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POPIS FUNKCE

/\POZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Nastaveni hloubky fezu

Fig.1

Hloubku Fezu Ize jednodu$e sefidit otaéenim knofliku na

predni strané nastroje tak, aby ukazatel sméfoval k
pozadované hloubce fezu.

Zapinani

/\POZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.
Fig.2
Nastroj se zajist'ovacim tlacitkem
Chcete-li nastroj uvést do chodu, staci stisknout jeho
spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.
Chcete-li pracovat nepretrzité, stisknéte spoust a poté z
libovolné strany stisknéte zajistovaci tlacitko.
Chcete-li nastroj vypnout ze zablokované polohy,
stisknéte spoust naplno a pak ji uvolnéte.
Nastroj s odjisStovacim tlacitkem
Jako prevence nahodného stisknuti spousté je k
dispozici odjistovaci tlacitko.
Chcete-li nastroj uvést do chodu, stisknéte z libovolné
strany odjiStovaci tladitko a poté spoust. Chcete-li
nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

Elektronicka funkce

Pouze model KP0810C

Nasledujici funkce a vlastnosti elektronického nastroje
umozfiuji jeho snadné provozovani.

Nastaveni konstantni rychlosti

Elektronicky regulator rychlosti pro dosazeni konstantni
rychlosti. Pomoci této funkce Ize ziskat hladky povrch,
protoZze se rychlost otaCeni udrzuje na konstantni
hodnoté i pfi zatizeni.

Mékké spusténi

Funkce mékkého spusténi omezuje na minimum raz pfi
spusténi a umozriuje hladké spusténi nastroje.

Patka

Fig.3

Po fezani zvednéte zadni stranu nastroje. Patka se

posune pod Uroveri zadni zakladny. Zabrariuje se tak
poskozeni nozl nastroje.

MONTAZ

/A\POZOR:
NeZ zaénete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se pfedtim presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.



Demontaz a instalace hoblovacich nozii

APOZOR:

. PFi instalaci nozd na nastroj je nutno pevné
dotahnout instalacni $rouby noz(. Uvolnény
instalacni Sroub muize byt nebezpecny. Vidy
zkontrolujte, zda jsou Srouby pevné dotazeny.

« S nozi manipulujte velice opatrné. Pfi demontazi a
montazi nozu si chrarite prsty a ruce rukavicemi
nebo hadry.

. PFi demontdzZi a instalaci nozd pouzivejte pouze
dodany kli¢ Makita. V opa¢ném pfipadé mize dojit
k prfetazeni nebo nedostate€nému utazeni
instalacnich Sroubd. V disledku toho by mohlo dojit
ke zranéni.

Nastroj se standardnimi hoblovacimi nozi

Fig.4

Fig.5

Fig.6

Chcete-li demontovat noZe z valce, odSroubujte

imbusovym klicem instalaéni Srouby. Spolu s nozi

odejmete také kryt valce.

Pfi instalaci nozu nejdfive oCistéte vSechny tfisky a cizi

material pfilnuly na valci nebo nozich. Pouzivejte noze

stejnych rozmért a hmotnosti. V opa¢ném pfipadé dojde

k oscilacim ¢i vibracim valce, které povedou k

nekvalitnimu zpracovani a potencialné k poruse nastroje.

Polozte nGz na zakladnu méfidla tak, aby byla hrana

noze dokonale zarovnana s vnitfni hranou montazni

desky. PoloZte vyrovnavaci desku na nuz a poté
zamacknéte patku vyrovnavaci desky tak, aby byla
zarovnana se zadni stranou zakladny meéfidla. Poté
dotédhnéte dva Srouby na vyrovnavaci desce. Nyni
zasunte patku vyrovnavaci desky do drazky valce a na

valec namontujte kryt. Nastrénym kli¢em rovhomérné a

stfidavé utahnéte vSechny instalacni Srouby.

Nastroj s malymi hoblovacimi nozi

1. Byl-li nastroj pouzivan, demontujte stavajici nuz a

peclivé vycistéte povrchy a kryt valce. Chcete-li
demontovat noZe z valce, odSroubuijte imbusovym
klicem tfi instalacni Srouby. Spolu s nozi odejmete
také kryt valce.

Fig.7

2. P¥i instalaci noz( volné namontujte vyrovnavaci
desku na montazni desku pomoci Sroubll s
valcovou hlavou a nastavte maly hoblovaci niz na
zakladné méfidla tak, aby byla fezna hrana noze
dokonale zarovnana s vnitfni sténou desky
méfidla.

Fig.8

3. Ustavte vyrovnavaci desku/montazni desku na

zakladné méfidla tak, aby vodici oka hoblovaciho
noze na montazni desce vesla do drazky v malém
hoblovacim nozi. Poté zamacknéte vyrovnavaci
desku tak, aby byla zarovnana se zadni stranou
zakladny meéfidla a utahnéte Srouby s valcovou
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Fig.9
7.

hlavou.

Je dulezité, aby byl usazeny ndz vyrovnan s vnitni
sténou desky meéfidla, aby byla vodici oka
hoblovaciho noze usazena v draZce noze, a aby
byla patka vyrovnavaci desky zarovnana se zadni
stranou zakladny méfidla. Zkontrolujte spravné
sefizeni, které je podminkou rovnomérného
zpracovani.

Zasunite patku vyrovnavaci desky do drazky valce.
Ustavte kryt valce na vyrovnavaci/montazni desku
a zasroubuijte tfi Sestihranné Srouby s limcem tak,
aby byla mezi valcem a montdzni deskou
zachovana mezera pro zasunuti malého
hoblovaciho noze na misto. Polohu noze Ize
nastavovat pomoci vodicich ok hoblovaciho noze
na montazni desce.

Podélnou polohu noze bude potfeba nastavit
ruéné tak, aby byly konce noZe volné a stejné
vzdalené od skfiné na jedné strané a od kovové
svorky na strané druhé.

Utahnéte tfi Sestihranné Srouby s limcem (pomoci
dodaného nastréného klice) a otaenim valce
zkontrolujte vzdalenosti mezi konci noze a télem
nastroje.

Zkontrolujte kone¢né dotazeni
Sestihrannych Sroubu s limcem.
Opakuijte kroky 1 az 9 u druhého noze.

tfech



Spravné nastaveni hoblovaciho noze

Nebude-li spravné a bezpecné nastaven n(z, bude
hoblovany povrch hruby a nerovny. N(Z je nutno
namontovat tak, aby byla fezna hrana zcela rovna, ftj.

(A) Predni zakladna (Pohybliva patka)
(B) Zadni zakladna (Pevna patka)

Spravné nastaveni

=

Zarezy na povrchu

IT\()’

rovnobézna s povrchem zadni zakladny.
Nékolik pfikladl spravného a nespravného nastaveni je
k dispozici nize.

Prestoze to nelze ilustrovat na

tomto bo¢nim pohledu, ostFi

kotou¢ bézi dokonale

rovnobézné s povrchem zadni

zakladny.

Pfi¢ina: Jeden nebo oba kotouce
nemaji ostfi rovnobézné s
osou zadni zakladny.

Vydirani na zacatku

Vydirani na konci

(/)

aN{

=

Zména sméru vyhazovani trisek

Fig.10

Smér vyhazovani tfisek lze nastavit doprava nebo
doleva. Chcete-li zménit smér, vytahnéte zarazku, otocte
ji mirné dozadu a umistéte do jednoho ze dvou otvord na
opacné strané vystupu tfisek tak, aby snizena cast
zapadla do vystupku.

Fig.11

Vak na prach (prislusenstvi)

Fig.12

Namontujte vak na prach na vystupni otvor tfisek.
Vystupni otvor tfisek ma kuzelovy tvar. P¥i pfipojovani
vaku na prach jej nasufite co nejdale na vystupni otvor
tfisek, aby se zabranilo jeho odpojeni v prubéhu prace.
Je-li vak na prach priblizné z poloviny piny, odstrarite jej z
nastroje a vysurfite ven upeviiovaci prvek. Vysypte vak.
Soucasné na vak jemné klepejte, aby doslo k odstranéni
materialu pfilnulého na jeho bocich, ktery by mohl
naruSovat dalSi provoz odsavani.

Fig.13
POZNAMKA:

Pokud k nastroji pfipojite odsava¢ prachu Makita,
Ize provadét ucinnéjsi a Cistsi praci.

P
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Jedno nebo obé ostri
nevycnivaji dostatecné
vzhledem k ose zadni
zaklady.

Pri€ina:

Pfic¢ina: Jedno nebo obé ostfi pfilis
vyénivaji vzhledem k ose

zadni zaklady.

Pripojeni odsavace prachu

Fig.14

K zajisténi cCistoty béhem hoblovani pfipojte k nastroji
odsavac prachu Makita. Poté k vystupnimu otvoru tfisek
pripojte hadici odsavace prachu, jak je ilustrovano na
obrazcich.

Koleno (volitelné prisluSenstvi)

Fig.15

Pouziti kolena umozriuje pfi zméné sméru vyhazovani
tfisek provadét CistSi praci.

Koleno (volitelné pfisluSenstvi) se na nastroj instaluje
pouhym zasunutim. Chcete-li koleno demontovat, staci
jej vytahnout.

PRACE

PFi provadéni prace drzte nastroj pevné jednou rukou za
knoflik a druhou rukou za drzadlo se spinacem.

Hoblovani

Fig.16

Nejdfive polozte pfedni zakladnu nastroje na plocho na
povrch dilu bez toho, aby byly noZze s povrchem v
kontaktu. Zapnéte nastroj a pockejte, dokud noze
nedosahnou pIné rychlosti. Poté posunujte nastroj mirné
dopfedu. Na zacatku hoblovani vyvifite na pfedni ¢ast
nastroje tlak. Na konci hoblovani vyvirite tlak na zadni



¢ast nastroje. Hoblovani Ize usnadnit, pokud
zpracovavany dil stacionarné naklonite tak, abyste mohli
pracovat ponékud z kopce.

Kvalita povrchu je dana rychlosti a hloubkou Fezu.
Velkoplo$ny hoblik udrzuje rychlost, ktera nevede k jeho
zablokovani tfiskami. Pozadujete-li hrubé fezani, Ize
zvétsit hloubku fezu. Dobra kvalita povrchu vyzaduje
sniZeni hloubky fezu a pomalej$i posunovani nastroje
smérem dopfedu.

Spojovani na polodrazku

Fig.17

Chcete-li provést odstupriovany fez ilustrovany na
obrazku, pouzijte paralelni voditko (vodici pravitko).
Pomoci voditka pro nastaveni hloubky (pfisluSenstvi)
nastavte hloubku polodrazkovani.

Vyznaéte na dilu rysku Ffezani. Zasunte do otvoru na
predni strané nastroje paralelni voditko. Vyrovnejte ostfi
noze s ryskou fezani.

Fig.18

Nainstalujte na nastroj paralelni voditko a uchytte jej
pomoci podlozky a Sroubu s kfidlovou hlavou (A).
Povolte Sroub s kfidlovou hlavou (B) a upravuijte polohu
paralelniho voditka, dokud se nedostane do kontaktu s
bokem dilu. Poté pevné dotahnéte Sroub s kfidlovou
hlavou (B).

Fig.19

Pfi hoblovani posunujte nastroj s paralelnim voditkem
zarovnané se stranou zpracovavaného dilu. V opacném
pripadé dojde k nerovnomérnému hoblovani.

APOZOR:
PFi polodrazkovani by mélo ostfi noze mirné
vycnivat (0,2 - 0,4 mm).
Fig.20
Délku voditka Ize v pfipadé potfeby zvétsit pfipojenim
dodate¢ného kusu dfeva. Pro tento Géelu jsou na voditku
k dispozici otvory, které také soucasné slouzi k
pripevnéni prodluzovaciho voditka (volitelné
pFislusenstvi).

Fig.21
Ukosovani

Fig.22
Chcete-li provést Ukosovaci fez jak je ilustrovano na
obrazku, vyrovnejte jednu ze tfi drazek ,V" na predni
zakladné s okrajem zpracovavaného dilu a provedte
¢innost.

Fig.23

Pouziti pravitka pro Ukosovani (volitelné pfisluSenstvi)
zajistuje lepsi stabilitu nastroje pfi polodrazkovani.
Fig.24

PFi instalaci pravitka pro ukosovani demontujte dva
Srouby na obou stranach pfedni ¢asti nastroje a nastavte
hloubku fezu na 4 mm. Poté jej nainstalujte na pfedni
zéakladnu nastroje a zajistéte jej utazenim Sroubd, jak je

58

ilustrovano na obrazku.

PFi rozsahlém Ukosovani umistéte hranu pravitka pro
ukosovani tak, aby se dotykala zpracovavaného dilu a
provedte nékolik hoblovacich prichodl podle obrazku.

Fig.25

UDRZBA

/A\POZOR:

- Nez zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, Ffedidlo,

alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit ke
zménam barvy, deformacim ¢&i vzniku prasklin.

Ostieni hoblovacich noza

Pouze pro standardni noze

NejlepSich vysledkll dosahnete tak, Ze budete neustale
udrzovat noze ostré. K odstranéni zafezl a ziskani
jemného ostfi pouzijte drzak pro ostreni.

Fig.26

Nejdfive povolte dvé kfidlové matice na drzaku a
zasurite noze (A) a (B) tak, aby se dotykaly stran (C) a
(D). Poté dotahnéte kfidlové matice.

Fig.27

PFed ostfenim ponofte ostfici kamen na 2 az 3 minuty do
vody. Chcete-li brousit sou¢asné pod stejnym uhlem,
umistéte drzak tak, aby se oba nozZe dotykaly ostficiho
kamene.

Fig.28

Vyména uhlikt

Fig.29

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vymérite je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzaku.
Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.

Pomoci Sroubovaku odSroubujte zadni kryt.

Fig.30

Vyjméte opotfebené uhliky, viozte nové a zaSroubujte
zadni kryt.

Fig.31
Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veSkera dal$i udrzba &i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dill
Makita.



N1

VOLITELNE PRISLUSENSTVi

APOZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporuujeme pouzivat toto prisluSenstvi a
nastavce. Pfi pouziti jiného pfislusenstvi &i
nastavcl mlze hrozit nebezpeci zranéni osob.
PfisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.

Potfebujete-li  bliz§i  informace  ohledné tohoto
prisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni servisni
stfedisko firmy Makita.

- Vysokorychlostni ocelovy hoblovaci ntz

Hoblovaci nGz z karbidu wolframu (s delSi
Zivotnosti)

Maly hoblovaci nGz

Sestava drzaku pro ostfeni
MéfFidlo noze

Sestava montazni desky
Paralelni voditko (vodici pravitko)
Ostfici kamen

Sestava vaku na prach

Koleno

Nastreny kli¢

Sestava pravitka pro ukosovani

POZNAMKA:
Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
pribaleny jako standardni pfisluSenstvi. Pfibalené
pfisluSenstvi se mize v rdznych zemich liSit.
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