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2-Speed Hammer Drill INSTRUCTION MANUAL

2-wBKnAKiICHUM yaapHU apunb IHCTPYKUIA 3 EKCMNYATALJI

Wiertarka udarowa z 2-stopniowa regulacja predkosci INSTRUKCJA OBSLUGI

Masina de gaurit cu percutie cu 2 viteze MANUAL DE INSTRUCTIUNI

2-Gang-Schlagbohrmaschine BEDIENUNGSANLEITUNG
[Hu] Kétsebességes iitvefuré HASZNALATI KEZIKONYV
[sk] 2-rychlostné vitacie kladivo NAVOD NA OBSLUHU

Dvourychlostni elektronické priklepova vitatka NAVOD K OBSLUZE

HP2050
HP2050F
HP2051
HP2051F







ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Lock button
1-2. Speed control screw
1-3. Switch trigger

4-1. Arrow

1-4. Higher 6-1. Grip base
1-5. Lower
2-1. Lamp 6-3. Teeth

3-1. Reversing switch lever 6-4. Protrusions

4-2. Speed change knob
5-1. Action mode changing lever

6-2. Side grip (auxiliary handle)

7-1. Chuck key
8-1. Sleeve

8-2. Ring

9-1. Depth gauge
10-1. Blow-out bulb
11-1. Vent holes

SPECIFICATIONS
Model HP2050/HP2050F HP2051/HP2051F
Speed High Low High Low
Concrete 20mm | - 20 mm -
Capacities Steel 8 mm 13 mm 8 mm 13 mm
Wood 25 mm 40 mm 25 mm 40 mm
No load speed (min™) 0-2,900 0-1,200 0-2,900 0-1,200
Blows per minute 0 - 58,000 0 - 24,000 0 - 58,000 0 - 24,000
Overall length 362 mm 360 mm
Net weight 2.5kg 2.5kg

Safety class

B/

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE039-1
Intended use

The tool is intended for impact drilling in brick, concrete
and stone as well as for drilling without impact in wood,

metal, ceramic and plastic.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets

without earth wire.
ENG102-2

For European countries only
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lya) : 97 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 108 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection
ENG203-2

Vibration

The vibration total value (tri-axial

determined according to EN60745:
Work mode: impact drilling into concrete
Vibration emission (anp) : 13 m/s?
Uncertainty (K) : 3 m/s?

vector sum)

ENG302-2
Work mode : drilling into metal
Vibration emission (anp) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).



ENH101-12

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
2-Speed Hammer Dirrill
Model No./ Type: HP2050,HP2050F,HP2051,HP2051F
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
98/37/EC until 28th December 2009 and then with
2006/42/EC from 29th December 2009
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

30th January 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO003-4

SPECIFIC SAFETY RULES

DO NOT let comfort or familiarity with product

(gained from repeated use) replace strict adherence

to hammer drill safety rules. If you use this power

tool unsafely or incorrectly, you can suffer serious
personal injury.

1. Wear ear protectors when impact drilling.
Exposure to noise can cause hearing loss.

2. Use auxiliary handle(s), if supplied with the
tool. Loss of control can cause personal injury.

3. Hold power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting

accessory contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

4. Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool in
high locations.

5. Hold the tool firmly with both hands.

6. Keep hands away from rotating parts.

7. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

8. Do not touch the bit or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

9. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Switch action
Fig.1
A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.
To start the tool, simply pull the switch trigger. Tool
speed is increased by increasing pressure on the switch
trigger. Release the switch trigger to stop.
For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.
To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.
A speed control screw is provided so that maximum tool
speed can be limited (variable). Turn the speed control
screw clockwise for higher speed, and counterclockwise
for lower speed.

Lighting up the lamps

For Model HP2050F, HP2051F

Fig.2

A\CAUTION:
Do not look in the light or see the source of light
directly.



To turn on the lamp, pull the trigger. Release the trigger
to turn it off.

NOTE:
Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of lamp.
Be careful not to scratch the lens of lamp, or it may
lower the illumination.

Reversing switch action

Fig.3

This tool has a reversing switch to change the direction
of rotation. Move the reversing switch lever to
the © position (A side) for clockwise rotation or
the O position (B side) for counterclockwise rotation.

AcCAUTION:
Always check the direction of rotation before
operation.
Use the reversing switch only after the tool comes
to a complete stop. Changing the direction of
rotation before the tool stops may damage the tool.

Speed change

Fig.4

Two speed ranges can be preselected with the speed
change knob.

To change the speed, turn the speed change knob so
that the arrow on the tool body points toward the "I"
position on the knob for low speed or "lI" position for
high speed.

If it is hard to turn the knob, first turn the chuck slightly in
either direction and then turn the knob again.

A\CAUTION:
Use the speed change knob only after the tool
comes to a complete stop. Changing the tool
speed before the tool stops may damage the tool.
Always set the speed change knob to the correct
position. If you operate the tool with the speed
change knob positioned halfway between the "I"
and "lI" position, the tool may be damaged.

Selecting the action mode

Fig.5

This tool has an action mode change lever. For rotation

with hammering, slide the action mode change lever to

the right (T symbol). For rotation only, slide the action

mode change lever to the left ( 8 symbol).

AcCAUTION:
Always slide the action mode change lever all the
way to your desired mode position. If you operate
the tool with the lever positioned halfway between
the mode symbols, the tool may be damaged.

ASSEMBLY

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing side grip (auxiliary handle)

Fig.6

Always use the side grip to ensure operating safety.
Install the side grip so that the teeth on the grip fit in
between the protrusions on the tool barrel.

Then tighten the grip by turning clockwise at the desired
position. It may be swung 360° so as to be secured at
any position.

Installing or removing drill bit

For Model HP2050, HP2050F

Fig.7

To install the bit, place it in the chuck as far as it will go.
Tighten the chuck by hand. Place the chuck key in each
of the three holes and tighten clockwise. Be sure to
tighten all three chuck holes evenly.

To remove the bit, turn the chuck key counterclockwise
in just one hole, then loosen the chuck by hand.

After using the chuck key, be sure to return to the
original position.

For Model HP2051, HP2051F

Fig.8

Hold the ring and turn the sleeve counterclockwise to
open the chuck jaws. Place the bit in the chuck as far as
it will go. Hold the ring firmly and turn the sleeve
clockwise to tighten the chuck.

To remove the bit, hold the ring and turn the sleeve
counterclockwise.

Depth gauge

Fig.9

The depth gauge is convenient for drilling holes of
uniform depth. Loosen the side grip and insert the depth
gauge into the hole in the side grip. Adjust the depth
gauge to the desired depth and tighten the side grip.

NOTE:
The depth gauge cannot be used at the position
where the depth gauge strikes against the tool
body.

OPERATION

Hammer drilling operation

/\CAUTION:
There is a tremendous and sudden twisting force
exerted on the tool/bit at the time of hole
break-through, when the hole becomes clogged
with chips and particles, or when striking
reinforcing rods embedded in the concrete. Always
use the side grip (auxiliary handle) and firmly hold



the tool by both side grip and switch handle during
operations. Failure to do so may result in the loss
of control of the tool and potentially severe injury.
When drilling in concrete, granite, tile, etc., move the
action mode changing lever to the position of T symbol
to use "rotation with hammering" action.
Be sure to use a tungsten-carbide tipped bit.
Position the bit at the desired location for the hole, then
pull the switch trigger. Do not force the tool. Light
pressure gives best results. Keep the tool in position and
prevent it from slipping away from the hole.
Do not apply more pressure when the hole becomes
clogged with chips or particles. Instead, run the tool at
an idle, then remove the bit partially from the hole. By
repeating this several times, the hole will be cleaned out
and normal drilling may be resumed.

Blow-out bulb (optional accessory)

Fig.10

After drilling the hole, use the blow-out bulb to clean the
dust out of the hole.

Drilling operation

/\CAUTION:
Pressing excessively on the tool will not speed up
the drilling. In fact, this excessive pressure will only
serve to damage the tip of your bit, decrease the
tool performance and shorten the service life of the
tool.
There is a tremendous force exerted on the tool/bit
at the time of hole break through. Hold the tool
firmly and exert care when the bit begins to break
through the workpiece.
A stuck bit can be removed simply by setting the
reversing switch to reverse rotation in order to back
out. However, the tool may back out abruptly if you
do not hold it firmly.
Always secure small workpieces in a vise or similar
hold-down device.
When drilling in wood, metal or plastic materials, turn the
action mode changing lever to the position of 8 symbol
to use "rotation only" action.
Drilling in wood
When drilling in wood, the best results are obtained with
wood drills equipped with a guide screw. The guide
screw makes drilling easier by pulling the bit into the
workpiece.
Drilling in metal
To prevent the bit from slipping when starting a hole,
make an indentation with a center-punch and hammer at
the point to be drilled. Place the point of the bit in the
indentation and start drilling.
Use a cutting lubricant when drilling metals. The
exceptions are iron and brass which should be drilled
dry.

MAINTENANCE

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.

Cleaning vent holes

Fig.11

The tool and its air vents have to be kept clean.
Regularly clean the tool's air vents or whenever the
vents start to become obstructed.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

ACCESSORIES

/\CAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Tungsten-carbide tipped hammer bit
Phillips bits
Slotted bits
Hole saw
Blow-out bulb
Safety goggles
Keyless drill chuck 13
Chuck key
Grip assembly
Depth gauge
Plastic carrying case



YKPAIHCbKA (OpwuriHanbHi iHcTpyKuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. ®ikcatop
1-2. [BUHT perynsaTopa WBWAKOCTI
1-3. KHonka BuMuKaya

4-1. Ctpinka

1-4. Wenpwe 6-1. OcHoBa pyuyku
1-5. MNoBinbHile

2-1. Nixtap 6-3. 3y6ui

3-1. Baxinb nepemukaya pesepcy 6-4. Buctynu

4-2. lMepemukay WBMAKOCTI
5-1. Baxinb 3miHu pexumy poboTu

6-2. bokoBa pyuka ([onoMixHa pyyka)

7-1. Kntoy natpoHa

8-1. Mydra

8-2. Kinbue

9-1. O6mexyBay rubKHM
10-1. MNpopysHa konba
11-1. BeHTUnAUiNHi oTBOpPY

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb HP2050/HP2050F HP2051/HP2051F
LWewnakicTb LWenako MoBinbHO LBunako MoBinbHO
BetoH 20mm [ 20mMm | -
[iameTp cBepaniHHa Cranb 8 Mm 13 Mm 8 Mm 13 mm
[MepeBuHa 25 Mm 40 Mm 25 mm 40 mm
LWBnakicTb xonocToro xoay (min™") 0 - 2900 0-1200 0 - 2900 0-1200
Ypapis 3a XBUNUHY 0 - 58000 0 - 24000 0 - 58000 0 - 24000
3aranbHa goBXWHA 362 mm 360 mm
Uucra Bara 2,5 kr 2,5 kr

Knac 6e3neku

B/

* Yepes Te, WO MV He NPUNUHAEMO NPOrpammn AOCTIAKEHb | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb BYTW 3MiHEHi

6e3 nonepemKeHHs.
* Y pi3HKX KpaiHax TeXHIYHi XapakTepUCTUKN MOXyTb ByTH pisHUMU.
« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE039-1
Mpu3HayeHHs

IHCTPYMEHT npu3HayYeHO [Ans yOoapHOro CBepAniHHS
uernn, 6eTOHY Ta KaMiHHA, @ TakoX He YyaapHe

cBepaniHHA AepeBuHN, MeTany, KepaMiku Ta nnactMmacy.
ENF002-1

[>xepeno XuBneHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa MigknoyaTym nuwe [0 Oxepena
CTpyMy, L0 Mae Hanpyry, 3asHayeHy B Tabnuyui 3

3aBOACLKMMMW  XapaKTepucTukamn, i  BiH  MoOxe
npautoBat  nuwe B4  ogHodasHoro - mxepena
nepeMiHHOro  CTpymy. IHCTPyMEHT Mae nogBiHy

i3onauilo 3rigHO 3 €BPONENCbKMM CTaHAAPTOM i, OTXe,
MOXe  nigknioyatucs o poseTok  6e3 knemwu

3aseMIieHHA.
ENG102-2

[Ons €BponerlCcbKUX KpaiH TiNbKu
Lym
PiBeHb WwymMy 3a wkanoi A y TUNOBOMY BWKOHaHHI
BU3Ha4YeHuI BianosiaHo no EN60745:
PiseHb 3ByKkoBOro TUCKY (Lpa) : 97 AB(A)
PiBeHb 3BykoBOi NOTYHOCTI (Lwa): 108 AB(A)
MorpiwnicTb (K): 3 oB(A)
OGOB'A3KOBO BUKOPUCTOBYWTE NPOTULLYMOBI
3acobu

ENG203-2
Bi6pauisn
3aranbHa BenuyvHa BiOpauii (Cyma TpbOX BEKTOpIB),
BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:
Pexvm pobotu: yogapHe ceBepaneHHst 6eToHy
Bi6paList (aronin) : 13 M/C?
Moxu6ka (K): 3 m/c?

ENG302-2
Pexum pobotu: cBepaniHHa meTtany
BiGpaLlist (aronp) : 2,5 M/c? 260 MeHLLe
Moxun6ka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
3asBneHe 3HayeHHs BiOpauii Gyno BUMIPSHO Yy
BiANOBIAHOCTI oo cTaHgapTHUX meToais

TECTYBaHHS Ta MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCA Ans
NOPIBHAHHA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLWNM.

3asBneHe 3HayeHHs BiOpauii MOXe  TaKkoX
BMKOPUCTOBYBATUCS AN MonepeaHboi  OLiHKW
BNIIMBY.

/A\YBATA:
3anexHo Big yMOB BMKOpUCTaHHS Bibpauis nig yac
dakTu4HoI poboTu iHCTpymMeHTa MoXe
BiApI3HATUCA Bif 3asiBNEHOro 3HaYeHHs BiGpalii.
3abe3neute HanexHi 3anobikHi 3axoan AOns

3axucTy oneparopa, Lo BiANOBIiAaTMYTb YyMOBaM
BMKOPWUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patu o ysaru
BCi CKnafgoBi pobo4oro umMkny, Taki ik 4ac, Komnm
{HCTDYMEHT BWMMKHEHO Ta KOMM BiH MNOYMHae



npawoBaTh Ha XONMOCTOMY XOAi Mif Yac 3arnycky).

ENH101-12

Deknapauis npo BiANOBiAHICTbL cTaHAAapTam
eC
Hawa KOMnNaHisn, Makita Corporation, AK
BiAnNoBiAanbHUA BUPOGHUK, HaromnoLwye Ha ToMy, Lo
obnapHaHHA Makita:
MNo3HayeHHs obnagHaHHSA:
2-WUBNAKICHWIA yAapHWUIA Apunb
Ne mogeni/ Tun: HP2050,HP2050F,HP2051,HP2051F
€ CepiiHUM BUPOBHMLTBOM Ta
Bianosinae Takum €Bponeiicbkum [upekTuBam:
98/37/EC po 28 rpygHss 2009 poky, a notim
2006/42/EC 3 29 rpyaHsi 2009 poky
Ta BMpOGneHi y BiANOBIAHOCTI 4O Takux CTaHAapTiB Ta
CTaH4apTU30BaHWX AOKYMEHTIB:
EN60745
TexHiyHa [OOKYMEHTauis  3HaxoguTbCA Yy  HaLOro
YMNOBHOBaXXEHOTO NMpefcTaBHMKa B €Bponi, a came:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Axrnis

30 ciuHsa 2009

e

Tomoszy Kato
OvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, ANOHIA

GEA010-1
3acTepexeHHs CTOCOBHO TE€XHiKU
6e3nekun npu pob6oTi 3

eneKkTponpunagamMmm

YBArA! TpouuTtante Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekM Ta BCi iHCTpyKUii.
HepoTpumaHHsa gaHux 3actepexeHb Ta iHCTPYKUi MOXe
npu3BeCcTM [0 YPaXeHHsi CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprosHnx TpaBMm.

36epexiTb yci iHCTPYKUii 3 TexHikn

6e3neku Ta ekcnnyaTauii Ha ManbyTHe.
GEBO003-4

Ocobnuei npaBuna TexHiku

6e3nekun

HIKONMX HE CNiA Brpasat nWNbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTUCsA NpU KOPUCTYBaHHI BUpo6om (Lo
npuxoauTb MPU  YacTOMy KOPUCTYBaHHi), cnig
3aBXAW CTPOro AoaepXyBaTUCA NpaBun Gesneku
niAg 4Yac KopucTyBaHHs nepdopaTtopom. Y pasi
HeGe3ne4yHOro Ta HenpaBUNbHOIO KOPWUCTYBaHHA

UMM iHCTPYMEHTOM, MOXHa 34006yTM Ceplo3HMX
nopaHeHb.

1. BpsArante 3acobu 3axucTy opraHiB cnyxy nig
yac yaapHoro cBepaniHHA. Bnnve wymy moxe
npu3BecTV [0 BTPaTU CIyXxy.

2.  BukopucToByiTe AonoMixHy(i) pyuky(u), AKwo
BOHa(m) nocTaBnATLCA pa3om 3
iHCTpyMeHTOM.  BTpata  KOHTpOni  MoOXe
npu3BecTy A0 TPaBM.

3. Tpumante enekTponpunag 3a i30NbOBaHi
NnoBepXxHi ZepXaka nif Yac BMKOHaHHA Aii, 3a
fAKol BiH MoXxe 3a4yenuTun CcXOBaHy
enekTponpoBoaKy abo BRacHUWA  LIHYP.
TopkaHHA piXy4sm npunagoMm CTpymoBeayyoi

NpoBOAKM MOXe MpM3BEeCTM [0 nepedaHHs
Hampyru [0 OrofieHuMX MeTaneBux YacTuH
iHCTpyMeHTa Ta YPaXeHHI0 oneparopa
eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

4.  3aBxau maunTe TBepay onopy.

Mpwn BUKOHaHHi BUCOTHUX pobGiT

nepekoHaunTecs, Wo nig Bamu Hikoro Hemae.
5. MiuyHo TpuMmai iHCTpyMeHT o6oma pykaMu.

6. He TopkamTecb pykamuM  4acTuH, WO
oGepTaloThCA.
7. He 3anuwanTe IHCTPYMEHT MNpaLoYUM.

MpautoiTe 3 IHCTPYMEHTOM Tinbku ToAi, konu
TpMMaeTe MOro B pyKax.

8. He Topkaica nonotHa a6o pertani oppasy
nicna pisaHHsA, BOHW MOXYTb OyTu Ayxe
rapsa4MMm Ta NpU3BeCTU A0 ONiKy LIKipK.

9. [eski matepianu MalTb Yy CBOEMY cKnagi
TOKCUYHi XimiuHi pe4yoBuHMU. ByabTe yBaxHi,
o6 3ano6irtn BAUXaHHA NWUIY Ta KOHTaKTIB 3i

wkipoto. [oTpumyiTecs npaBun  TeXHiku
6e3nekn BUpoGHMKaA MaTepiany .
3BEPIFAWTE LI BKA3IBKU
AYBATA:
HEOOTPUMAHHA npaBun  TexHikm  Gesnekw,

HaBeOeHUX Yy Ui iHCTpyKuUii 3 ekcnnyaTauii, Moxe
NpU3BECTU [0 CePMO3HOro TpaBMyBaHHSA.



IHCTPYKLUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKOI0 CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH
BUMKHEHWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

Lis BuMukaua.

Fig.1
/\OBEPEXHO:
. [epea BMMKaHHAM iHCTPYMEHTY Yy Mepexy

0060B'A3KOBO MepeBipTe, YU KHOMKa BUMMKaya
HOpManbHO CnpauboBye | nicns BignNyCcKaHHS
NOBEPTAETHLCS B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".
LLo6 BKMIOUUTU IHCTPYMEHT, NPOCTO HATUCHITH KHOMKY
BMMMKaya. LUBuAKicTb iHCTPYMEHTY 36inbluyeTbCA npu
CUIBHILLOMY HAaTWUCKaHHI Ha KHOMKW BuMuKaya. LLo6
3YMUHWTY - BIANYCTiTb KHOMKY BUMUKaYa.
[ina goBroTpuBanoi po6oTy HAaTUCHITL KHOMKY BUMMKaYa,
nicnsa YOro HaTUCHITL KHOMKY dhikcaTopa.
o6 3ynMHUTK IHCTPYMEHT i3 3adpikcoBaHUM BUMUKAYEM,
HaTUCHITb KHOMKY BUMMKa4a A0 KiHUS i BiAnycCTiTb ii.
BUHT KOHTPONIO LUBMAKOCTI HAafaHUN ANsi OOMEXEHHS
MaKcVMManbHOI  LIBMAKOCTI iHCTPyMEHTa (nepemiHHa).
[na oTpuMaHHsa Ginbl BUCOKOI LUBUAKOCTI MOBEPHITb
IBMHT KOHTPOSIO LUBMAKOCTI MO FOAUHHMKOBIW CTpinyi, a
[ONS MEHLLOT LIBWMAKOCTI - NPOTU FOAWHHUKOBOI CTPINKK.

YBiMKHEHHS NiacBiTKN
Ons mogeni HP2050F, HP2051F
Fig.2
/\OBEPEXHO:
. He puBiTbca Ha cBitTno abo 6e3nocepedHbO Ha
[pKepeno caiTna.
Ona Toro, Wwo6 yBIMKHYTU NiACBiYYBaHHS, HATUCHITbL

Kypok BMMKava. [nA BUMKHEHHS  MiACBiYYBaHHS
BiANyCTiTb KypOK.

NMPUMITKA:

. Ons  BupaneHHss ©Gpydy 3 MiH3M  NiOCBITKM

KOPUCTYMTECH CyXOt0 TKaHWHOW. ByasTe o6epesxHi,
Wwo6 He nogpsnatu niH3y nigcBiTKM, TOMY LIO
MOXHa NOTiPLINTK OCBITIIOBAHHS.

Lis BuMuKava-peBepcepa.

Fig.3

IHCTpyMEHT obnagHaHuii nepeMukadyeMm 3BOPOTHOrO
xoAy ANSA 3MiHW HanpsMKy obepTtaHHs. [na obepTaHHs
Nno rOAVHHWKOBIWA CTPINUi Nepemukad 3BOPOTHOTO Xxoay
cnif nepecyHyTn B nonoxeHHss O (cTopoHa "A"), npoTy
FOAMHHVKOBOI CTPIKM - B NONOXeHHss O (cTopoHa "B").

/\OBEPEXHO:

. Mepen novatkoM po6oTK Crig 3aBXau NepesipaTh
HanpsiMok obepTaHHs.

- lMepemukay 3BOPOTHOIO xony MOXHa
BMKOPWUCTOBYBATW TifMbKW MIiCMA MOBHOI 3YNMUHKW
iHCTpymMeHTa. 3MmiHa Hanpsimky obepTaHHs [0

NOBHOI  3YMUHKMN MOXe  1oro

nowKoanTu.

iHCTpyMeHTa

3miHa wBuakocTi

Fig.4

3a 40MOMOrol0 pyykM 3MiHW LUBMAOKOCTI MOXHa obupatu
[Ba Jiana3oHu LWBUAKOCTI.

Ons 3MiHW LWBMAKOCTI CNif NOBEPHYTU PyYKy 3MiH
LWBWAKOCTI TakMMm 4uHOM, LWo6 cTpinka Ha Kopnyci
iHCTpyMeHTa BkasyBana Ha nonoxeHHs "I" Ha py4ui ans
HU3bKOI LBUAKOCTI, Ta Ha nonoxeHHs "lI" - Ans BUCOKOI.
AKWwo pyyka BaXKO NOBEPTAETbCS, TO CroYaTky cnig
TPOXV MOBEPHYTU MNaTpoH Yy OyAb-AKOMY HanpsiMKy, a
NOTiM LUE pa3 MOBEPHYTU PYUKy.

/\OBEPEXHO:

- Pyykoto nepemvkaya LBKUAKOCTI MOXHa
KOPUCTYBaTUCA nue Mnicns  MNOBHOI  3yNMUHKW
IHCTPYMEHTY. MepekntoveHHs LBUAKOCTI

{HCTPYMEHTY [0  3YMUHKK
NpW3BECTN [0 Oro NCyBaHHS.

« Pyuky 3MiHM WIBMAKOCTI cnig 3aBXam nepecysaTtu y
HanexHe  MONIOXEHHS. AKWwo  iHCTpyMeHT
eKCnnyaTyeTbCsl, KONMW pyyka 3MiHW LUBMOKOCTI
nepecyHyta HanofloBUHY MK MONoOXeHHam "I" Ta
"II", iHCTPYMEHT MOXe BYTW NOLUKOAKEHNIA.

{HCTPYMEHTY  MOXe

Bubip pexumy po6otu

Fig.5

IHCTpyMeHT obnagHaHuii Baxenem BMOOPY pexumy
po6otn. [Onsi obepTaHHs i3 ydapHow Aieto  cnig
nepecyHyT BaxXinb 3MiHW pexumy poboTu BMpaBo
(cumBon T ). Tinbkv ons obepraHHa cnig nepecyHyTv
BaXinb 3MiHU pexumy poboTu Bniso (cumeon 2 ).

/N\OBEPEXHO:

. Cnia 3aBXau NOBHICTIO NepecyBaTh Baxinb 3MiHW
pexxmmy poboTn y HeobxigHe MOMoXeHHs. FAKWo
iHCTpYMEHT ekcnnyaTysaTtu i3 Baxxenem
NepecyHyTUM  HarfomnoBWMHY  MDK  CMMBONammu
PeXuMy, iHCTPYMEHT MOXe MOLLKOANTUCH.

KOMMJNEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
. Mepen TuM, $K 3aNHATUCb KOMMNMEKTYBaHHAM
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH

BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHWA Big Mepexi.

YctaHoBKa 60KOBOI pyKoATKM (AoaaTkoBa
pyKosiTKa)

Fig.6

[Ona 3a6e3neyeHHs 6Ge3neyHoi poboTU KOPUCTYMTECH
6GOKOBOIO PYKOSITKOIO. YCTaHOBiTb GOKOBY PYKOSITKY Tak,
wo6 3ybui Ha 3axBaTi posTallyBancb MiX BUCTynamu
Ha KOpMyCi iIHCTPYMEHTY.

Badikcyiite pykosiTKy y GakaHOMY MOMOXEHHI LUIISAXOM
3arBUHUYBAHHA 3a TOAWMHHMKOBOK CTpinkolo. Woro
MOXHa noseptaTv Ha 360° 3 HagiiiHolo dikcauieto B



Byab-KOMY MOMOXEHHi.

YcTaHoBKa Ta 3amiHa cBepAana

[ns moaeni HP2050, HP2050F

Fig.7

LLlo6 BcTaHOBUTM CBepAsio, BCTaBTe MOro B MaTpPoOH A0
ynopy. 3aTarHiTb NaTPOH pykoto. BcTasTe kntoy no yepsi
B KOXHWIA i3 TPbOX OTBOPIB i 3aTArHiTh 3@ rOAUHHUKOBOKO
cTpinkoto. 3aTaryBaHHs mMae OyTu PIBHOMIPHMM B YCiX
TPbOX OTBOpPAXx MaTpoHa.

[ins BuaaneHHs cBepana KpyTiThb KoY naTpoHa npotu
rOQMHHMKOBOI CTPINKV B 04HOMY 3 OTBOpIB, Aani ocnabrte
NaTpoH PyKOHo.

Micnsi KOpUCTYBaHHS KNOYeM Ans natpoHa He 3abyasre
3HATW NOro.

Ons mogeni HP2051, HP2051F

Fig.8

LLlo6 po3kpuTK Kynadku natpoHa, TpMmawnTe Kinbue Ta
KPYTiTb MydpTYy NpOTU FOAMHHWKOBOI CTpinku. BcTaste
cBepanio B natpoH Ao ynopy. o6 3atsrHytu natpoH
MiUHO  TpumanTe Kinbue | KpyTiTb MydTy 3a
TOAMHHMKOBOIO CTPINKOH0.

[ns BuaaneHHs ceepana TpumanTe Kinble Ta KpyTiTb
My Ty NPOTU FOAUHHUKOBOI CTPINKN.

O6MmexyBay rmubuHu

Fig.9

ObmexxyBay MuUOWHW € 3pY4HUM NpK CBEPAIHHI OTBOPIB
opHakoBol rmubuHn. OcnabTe 6okoBUIA 3axBaT i BCTaBTe
obmexysBay mMubuHM B OTBip, nepenbdayeHwidi B
6okoBoMy 3axBarti. Bigperynioiite obmexysay rnmbuHn
Ha NOTPiGHY rMWBWHY i 3aTArHITE BOKOBY PYKOSITKY.

MPUMITKA:

. ObmexyBay rMMOMHM HE MOXHA BMKOPUCTOBYBaTW
B ymoBax, fAde BiH Oyge 6utnca o6 kopnyc
IHCTpYMEHTY.

3ACTOCYBAHHA

Po6oTa nepdopatopa

/\OBEPEXHO:
- Nig yac npobmBaHHSA oTBOpPY no
iHCTpyMeHTa/HaKoHeYHKKa npvknagaeTbes

BenuM4esHe 3ycunnsi, Konu OTBip 3abuBaeTbcsi
obnomkamn Ta 4Yactkamu, abo konu cBepano
BAapsieTbcsi 06 apmatypy B 6eToHi. Cnig 3aBxau
BUKOPUCTOBYBaTW GOKOBY PyuKy (foaaTkoBa py4ka)
Ta MiUHO TPMMAaTW iIHCTPYMEHT 3a GOKOBY pydyKy Ta
py4Ky BMMKaya nig 4ac pobotu. Y npoTunexHomy
BUNaZKy Lie MOXe MPU3BECTU A0 BTPATV KOHTPOMO
Hag IHCTPYMEHTOM Ta CTBOPUTU MOTEHLiNHY
3arpo3y Cepito3HOro NopaHeHHs!.

Mip yac cBepaniHHA GETOHY, rPaHiTy Ta iH., pyyKy Baxinb

pexumy poBoTv crig NepeMKHyTU B MOMOXeHHs T

wob  ckopucTaTUCb  PEXUMOM  “"CBEpPAniHHA i3

BinbMBaHHAM".

Cnig  BUKOPUCTOBYBATM CBEPASIO i3 HAKOHEYHWUKOM 3

kapbigy Bonbdpamy.

PosTawyiite cBepano B Micui, Ae NOTPiOHO 3pobuTn
OTBip, @ NOTIM HaTUCHITb Ha Kypok BMUKada. He Tpeba
npuknagatu cuny Ao iHCTpyMeHTa. HeBenukuin Tuck
3abesnevye Hanninwi pesynbraTtu. TpumanTe
IHCTPYMEHT B HanexHOMy MOMNOXeHHi, Ta He AaBanTe
OMY BUCKOYMTU 3 OTBOPY.

Konu oTBip 3acmivyeTbca obnomkamm abo yactkamm, He
Tpeba npuknagati Ginblwunii TUCK. 3aMicTb LbOro crig
NPOKPYTUTN IHCTPYMEHT Ha XONOCTOMY XOAy, @ MoTiM
YaCTKOBO BWTAMHYTU iHCTPYMEHT 3 OTBOpY. AKWO ue
3pobWTK Aekinbka pasis, OTBIP OYMCTUTLCS, | HOpMarnbHe
CBEPAJIEHHS MOXHA MOHOBUTK.

MpopyBHa konba (qoaaTkoBa NPUHANEXHICTb)
Fig.10

Micna Toro, sik oTBip OyB npocBepAneHui, npogysBHa
konba BMYMLLaE NUNM 3 OTBOPY.

CBepaniHHA

/\OBEPEXHO:

. HagmipHuii TUCK Ha IHCTPYMEHT He NpuLIBMALLYE
cBepaniHHA. HacnpaBai HagMipHUM TUCK MOXe
nuwe NOLLKOAUTU cBepano, 3MEHLLUTU
NPOAYKTUBHICTb IHCTPYMEHTY Ta BKOPOTUTU TEPMIH
1oro ekcnnyaradlii.

. MNig yac npobvBaHHs oTBOpPY no
iHCTpyMeHTa/HaKoOHeYHVKa npuKnagaeTbes
BenuyesHe 3ycunns. Cnig Tpumatu iHCTPyMeHT
MiLHO Ta OyTu 06epexHUM, KONMM HAKOHEYHUK
noYvHae BXoAMTW B AeTasb.

- CBepano, sike 3aKNMUHWUIO, MOXHa NErko BUAANMTK,
BCTaHOBMBLUM MepemMukaqy peBepcy Ha 3BOPOTHIN
HanpsMoKk obepTaHHs, Wob oTpumaTtn 3agHin xia.
OpHak, 3afHin xig iHCTpyMeHTy moxe ByTn HapTo
pi3kum, AKwWwo Bu He BygeTe Moro MiLHO Tpumarm.

- Hesenuky 3arotoBky cnif 3aTuckyBaTu B newiarta
abo nopibHWM npucTpin.

Y pasi cBepaneHHs OepeBuHMW, MeTany abo nnacTvka

cnif nepecyHyTM Baxinb 3MiHW pexumy pobotu B

NOMOXeHHs!, no3HayeHe cumsonom &, ans Toro, wob

CKOpPUCTaTUCh PEXMMOM "Tinbkun obepTaHHsA".

CBepAaniHHA AepeBUHU

Mpn ceBepaniHHi MO AepeBWHI HaWkpall pesynsraTtv

[ocsAralTbes, Konu ceepana Ans AepeBuHU OCHALLEHi

HanpsiMHUM  BUHTOM. HanpsIMHWIA TBUHT Monerwye

cBepaAniHHA TVM, LLO BiH BTArye CBEPANO B 3aroTOBKY.

CBepaniHHA meTany

o6 3anobirt npocnu3aHH cBepafla Ha novaTky

CBepAniHHsA, Micue cBepAaniHHS HeoOXiAHO HaKepHUTU.

[MomicTiTb KiHeub cBepana B HakepHeHe Micue i

noYMHanTe cBepaniHHs.

Mpun cBepAniHHI mertanis BUKOPUCTOBYETLCS

3MalllyBanbHO-0XONOMKyBarnbHa piavHa. BukrmoyeHHs

CTaHOBNATb YaBYH Ta Mifb, SiKi CBEpPANSATb HACYXy.



TEXHIYHE OBCJ1YITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

- [Tepea TuM, $K OMMSHYTU iHCTPYMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, repeKkoHanmTecs, LWo BiH
BUMKHEHUWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

YuileHHA BEHTUNALIMHUX OTBOPIB

Fig.11

IHCTPYMEHT Ta oro BEeHTUNALVHI OTBOPY cnig Tpumatu
B uucToTi. Tpeba perynsipHo 4MCTUTU BEHTUNSAUINHI
OTBOPU IHCTPYMeEHTa, abo KONMW BOHU 3abmBatoTbCs.

Ons Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MEKY Ta
HALIMHICTb, PEMOHT, OrnAA Ta 3aMiHy BYriNbHUX LLITOK,
Oyap-sike  iHWe  TexHiyHe  obcnyroByBaHHs — abo
perynioBaHHs MatoTb BUKOHYBATW YNOBHOBAXEHi LIEHTPN
obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTLCS MuLLe
cTaHAapTHI 3anyactnHn "Makita".

OCHALLEHHA

/\OBEPEXHO:

- Lle ocHaweHHa abo npunagas pekoMeHOoBaHO
AN BUKOPUCTaHHSA 3 iHCTpymMeHTamu "Makita", wo
onucaHi B IHCTPYKLiT 3 ekcnnyaTauii.
BukopucTaHHsi SIKOTOCb iHLIOrO OcCHaLleHHs abo
npunagasi  MOXe  CMPUYMHWUTKA  TPaBMYBaHHS.
OcHalueHHst abo npunagas cnif BUKOpUCTOBYBaTH
nvwe  3a NPU3HaYeHHsIM.

Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumatu gonomory B 6inbLu
[eTanbHOMY O3HaNOMIEHHI 3 OCHALLEHHSIM 3BepTanTech
0o micueBoro CepsicHoro ueHTpy "Makita".

- Ceepano i3 HakOHeYHUKOM 3 Kapbigy Bonbgpamy

. Ceepana Phillips

. CBepana i3 WniLoBaHUMW HaKOHEYHUKaMM

. Kinbuesa nuna

- [lpogyeHa konba

« 3axucHi okynsipm

- TMatpoH cBepana, wo He notpebye krtoya Ne 13

. Kntou go natpoHy

- Pykosika y 360pi

« O6mexyBay rmmbuHu

- nactmacosa Banisa Ans TpaHCNOPTYBaHHA

1"



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Przycisk blokujacy 4-1. Strzatka 7-1. Klucz do uchwytu wiertarskiego
1-2. Pokretto regulacji predkosci 4-2. Pokretto zmiany predkosci 8-1. Tuleja
1-3. Spust przetacznika 5-1. Dzwignia zmiany trybu pracy 8-2. Pierscien
1-4. Wyzszy 6-1. Podstawa uchwytu 9-1. Ogranicznik gtebokosci
1-5. Nizszy 6-2. Uchwyt boczny (pomocnicza 10-1. Gruszka do przedmuchiwania
2-1. Lampka rekojesc) 11-1. Otwory wentylacyjne
3-1. Dzwignia przetacznika obrotow 6-3. Zgby
wstecznych 6-4. Wypuktosci
SPECYFIAKCJE
Model HP2050/HP2050F HP2051/HP2051F
Predkos$¢ Wysoki Niski Wysoki Niski
Beton 20mm | - 20 mm ——-
Wydajno$é Stal 8 mm 13 mm 8 mm 13 mm
Drewno 25 mm 40 mm 25 mm 40 mm
Predkos$¢ bez obcigzenia (min") 0-2900 0-1200 0-2900 0-1200
Liczba udaréw na minute 0-58 000 0-24 000 0 -58 000 0-24 000
Diugo$¢ catkowita 362 mm 360 mm
Ciezar netto 2,5kg 2,5kg
Klasa bezpieczenstwa =]

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE039-1
Przeznaczenie

Narzedzie przeznaczone jest do wiercenia udarowego w
cegle, betonie i kamieniu, jak réwniez do wiercenia w
drewnie, metalu, ceramice i tworzywach sztucznych bez

uzycia udaru.
ENF002-1

Zasilanie

Elektronarzedzie moze byé podtaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytgcznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sg podwdjnie izolowane zgodnie z  Normami
Europejskimi i dlatego moga by¢ podtaczone do

gniazdek bez przewodu uziemiajgcego.
ENG102-2

Tylko dla krajéw europejskich
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN60745:
Poziom ci$nienia akustycznego (Lya) : 97 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 108 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)
Nalezy stosowac ochraniacze na uszy

ENG203-2
Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:

Tryb pracy: wiercenie udarowe w betonie

Emisja drgan (anp) : 13 m/s?

Niepewnos¢ (K) : 3 m/s?

ENG302-2
Tryb pracy: wiercenie otworéw w metalu
Emisja drgan (anp) : 2,5 m/s? lub ponizej
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1

Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.

Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzystaé we wstepnej ocenie narazenia.

/A\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
wartoséci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o0 szacowane narazenie w
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy



cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wytgczone i kiedy pracuje na biegu jalowym, a
takze czas, kiedy jest wiaczone).

ENH101-12

Deklaracja zgodnosci UE
Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:
Opis maszyny:
Wiertarka udarowa z 2-stopniowg regulacjg predkosci
Model nr/ Typ: HP2050,HP2050F,HP2051,HP2051F
jest produkowane seryjnie oraz
jest zgodne z wymogami okreslonymi
nastepujacych dyrektywach europejskich:
98/37/WE do dnia 28 grudnia 2008, a poczgwszy
od dnia 29 grudnia 2009 - 2006/42/WE
Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:
EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

w

30 stycznia 2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1
Ogdlne zasady bezpieczenstwa
obstugi elektronarzedzi
/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do

porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowaé do pozniejszego

wykorzystania.
GEBO003-4

Szczegolne zasady

bezpieczenstwa

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi  wiertarki udarowe;j.

Uzywanie elektronarzedzia w sposéb niebezpieczny
lub niewtasciwy grozi powaznymi obrazeniami ciata.
1. Podczas wiercenia udarowego nalezy
stosowac srodki ochrony stuchu.Ekspozycja

na hatas moze spowodowac utrate stuchu.

2. Uzywa¢ narzedzia z dostarczonymi uchwytami
pomocniczymi. Utrata kontroli moze
spowodowac obrazenia.

3. Gdy narzedzie tnace podczas pracy moze
zetkna¢ sie z  ukrytymi  przewodami
elektrycznymi badz wlasnym przewodem
zasilajacym, nalezy trzymaé¢ urzadzenie za
izolowane uchwyty. Przeciecie przewodu
elektrycznego pod napieciem powoduje, ze
réwniez odstonigte elementy metalowe narzedzia
znajdgq sie pod napieciem, grozgc porazeniem
operatora pradem elektrycznym.

4.  Zapewnic¢ state podioze.

Upewni¢ sie, czy nikt nie znajduje sie ponizej
miejsca pracy na wysokosci.

5. Narzedzie nalezy trzymac oburacz.

6. Trzymac rece z dala od czesci obrotowych.

7. Nie pozostawia¢ zalaczonego elektronarzedzia.
Mozna uruchomi¢ elektronarzedzie tylko
wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

8.  Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykac¢
wiertta ani obrabianego elementu. Moga one
by¢ bardzo gorace, grozac poparzeniem skory.

9. Niektéore materialy zawieraja substancje
chemiczne, ktore moga by¢ toksyczne. Unikaé
wdychania i kontaktu ze skora. Przestrzegac¢
przepisow bezpieczenstwa podanych przez
dostawce materiatow.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

AOSTRZEZENIE:

NIEPRAWIDLOWE STOSOWANIE lub
nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa
okreslonych w niniejszej instrukcji obstugi moze
spowodowa¢ powazne obrazenia ciata.



OPIS DZIALANIA

AUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie, czy
jestono wytgczone i nie podtaczone do sieci.

Wiaczanie
Rys.1
AUWAGA:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wiacznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
W celu uruchomienia elektronarzedzia nalezy nacisna¢
spust przetacznika. Predko$¢ pracy elektronarzedzia
zwieksza sie w miare zwiekszania nacisku na spust
przetacznika. Zwolni¢ spust wiacznika, aby wytaczyé
elektronarzedzie.
Dla uruchomienia trybu pracy ciagtej, nacisng¢ spust
przetacznika, a nastepnie wcisnaé przycisk blokujacy.
Do zatrzymania elektronarzedzia pracujgcego w trybie
ciagtym, nacisngé spust wigcznika do oporu, a
nastepnie zwolni¢ go.
Narzedzie wyposazone

jest w $rube regulujacg

predkosc, umozliwiajacg ograniczenie jego
maksymalnej predkosci (zmiennej). Obrét pokretta
zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara zwieksza

predkos$¢, a obrot w przeciwnym kierunku - zmniejsza ja.

Zaswiecenie sie lampek.
Dla modelu HP2050F, HP2051F
Rys.2
AAUWAGA:
Nie patrze¢ na $wiatto ani bezposrednio na zrédto
Swiatta.
Aby wigczy¢ lampke, pociagnij za jezyk spustowy
przetacznika. Aby jg wytgaczy¢ zwolnij jezyk spustowy
przetacznika.

UWAGA:
Uzy¢ suchej tkaniny aby zetrze¢ zanieczyszczenia
z ostony lampki. Uwaza¢, aby nie zarysowac
ostony lampki, gdyz moze to zmniejszy¢ natgzenie
oswietlenia.

Wiaczanie obrotow wstecznych.

Rys.3

Omawiane narzedzie jest wyposazone w przetacznik
umozliwiajgcy zmiane kierunku obrotéw. Przesunigcie
dzwigni przetacznika zmiany kierunku obrotow w
potozenie © (w strone A) powoduje zmiane kierunku
obrotéw na zgodne z ruchem wskazéwek zegara, a w
potozenie 7 (w strone B) - na przeciwne.

AUWAGA:
Przed uruchomieniem narzedzia nalezy zawsze
sprawdzi¢ ustawienie kierunku obrotéw.

Kierunek obrotéw mozna zmienia¢ tylko woéwczas,
gdy urzadzenie catkowicie sie zatrzyma. Zmiana
kierunku obrotéw przed zatrzymaniem sie
narzedzia grozi jego uszkodzeniem.

Zmiana predkosci

Rys.4

Dwa zakresy predkosci mozna ustawi¢ przy pomocy
pokretta zmiany predkosci.

Aby zmieni¢ predkosé, obroé pokretto zmiany predosci
tak, aby strzatka na korpusie narzedzia wskazywata
pozycje "I" na pokretle, aby uzysa¢ niska predkos¢ lub
pozycje "ll", aby uzyska¢ wysoka predkosé.

Jezeli podczas przesuwania dzwigni napotyka sie na
trudnos$ci, nalezy najpierw lekko przekreci¢ uchwyt w
dowolnym kierunku, a nastepnie ponownie obrécié¢
pokretto.

/NUWAGA:

Uzywa¢ przefacznika obrotéw wstecznych tylko po
catkowitym zatrzymaniu elektronarzedzia. Zmiana
kierunku obrotéw przed zatrzymaniem
elektronarzedzia spowoduje jego uszkodzenie.
Dzwignie zmiany predkosci nalezy zawsze
ustawia¢ dokladnie w wybranej pozycji. W
przypadku uruchomienia narzedzia, gdy dzwignia
zmiany predkosci znajduje sie w potowie miedzy
pozycja ,I" i ,II", moze doj$¢ do jego uszkodzenia.

Wybor trybu pracy

Rys.5

Omawiane narzedzie posiada dzwignie zmiany trybu
pracy. W przypadku uruchomienia wiercenia udarowego
wystarczy przesuna¢ dzwignie zmiany trybu pracy w
prawo (symbol T ). W przypadku ruchu obrotowego
nalezy przesuna¢ dzwignie zmiany trybu pracy w lewo
(symbol ).

/AUWAGA:
Dzwignie zmiany trybu pracy nalezy przesuwac
zawsze do oporu do pozycji odpowiadajacej
wybranemu trybowi. W przypadku uruchomienia
narzedzia, gdy dzwignia ustawiona jest migdzy
symbolami trybu pracy, moze dojs¢ do jego
uszkodzenia.

MONTAZ

AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wytgczone i nie podiaczone do sieci.

Instalowanie uchwytu bocznego (rekojes¢
pomochnicza)

Rys.6

Zawsze stosowa¢ uchwyt boczny dla zapewnienia
bezpieczenstwa pracy. Zainstalowa¢ uchwyt boczny,
wpasowujgc zeby uchwytu pomigdzy karby na korpusie



elektronarzedzia.
Nastepnie dokreci¢ uchwyt ruchem zgodnym z
kierunkiem ruchu wskazéwek zegara do zadanej pozycji.
Moze on by¢ przekrecany o 360° i zabezpieczony w
dowolnej pozycji.

Zaktadanie i wyjmowanie wiertta

Dla modelu HP2050, HP2050F

Rys.7

W celu zatozenia wiertta, nalezy umiesci¢ go w uchwycie
jak najgtebiej. Zacisna¢ uchwyt reka. Umiesci¢ klucz do
uchwytu w kazdym z trzech otworéw i dokreci¢ w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.
Wszystkie trzy otwory nalezy dokrecié¢ rownomiernie.
Aby wyja¢ wiertlo, nalezy w jednym z otworéw
przekreci¢ klucz w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, a nastgpnie poluzowa¢ uchwyt reka.
Po uzyciu klucza do uchwytu, uchwyt powinien wréci¢
do pierwotnej pozyciji.

Dla modelu HP2051, HP2051F

Rys.8

Przytrzyma¢ pierscien i przekrecajac tuleje w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, otworzy¢
uchwyt wiertarski. Umiesci¢ wiertto tak gteboko jak to
mozliwe. Przytrzyma¢ mocno pierscien i przekreci¢
tuleje w kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara,
aby dokreci¢ uchwyt.

Aby wyja¢ wiertto, przytrzymaé pierscien i przekreci¢
tuleje w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

Ogranicznik gtebokosci wiercenia

Rys.9

Ogranicznik gtebokosci wiercenia jest udogodnieniem
dla wiercenia otworéw o jednakowej gtebokosci.
Poluzowaé uchwyt boczny i umiesci¢ ogranicznik w
otworze w uchwycie bocznym. Ustawi¢ ogranicznik na
pozadana gtebokos¢ i zamocowaé uchwyt boczny.

UWAGA:
Ogranicznik gtebokosci wiercenia nie moze by¢
stosowany w pozycji, w ktérej uderza on o korpus
narzedzia.

DZIALANIE

Operacja wiercenia z uzyciem udaru

AAUWAGA:

W momencie przewiercania otworu, gdy otwér
zapchany jest wiérami, opitkami lub gruzem lub w
przypadku natknigcia sie na prety zbrojeniowe
osadzone w betonie na narzedzie/wiertto
wywierana jest nagle olbrzymia sita skrecajaca.
Nalezy zawsze uzywa¢ uchwytu bocznego
(rekojesci pomocniczej) i podczas pracy trzymac
narzedzie zaréwno za uchwyt boczny jak i rekoje$¢
z przetgcznikiem. Niestosowanie sie do tej zasady
moze spowodowac utrate kontroli nad narzedziem
i ewentualnie powazne obrazenia.

Podczas wiercenia otworéw w betonie, granicie, ptytce
itp, przesun dzwignie zmiany trybu pracy na znak 7,
aby uruchomi¢ tryb "Wiercenie udarowe".

Nalezy koniecznie uzywac wiertta z koncéwka z weglika
wolframu.

Ustawi¢ wiertto w wybranym miejscu, gdzie ma by¢
wywiercony otwor, a nastepnie pociagnaé¢ za jezyk
spustowy przetacznika. Nie przecigza¢ narzedzia. Lekki
nacisk daje najlepsze wyniki. Trzymac¢ narzedzie w
jednej pozycji uwazajac, aby wiertto nie $lizgato sie i nie
przesuwato sie wzgledem otworu.

Nie zwieksza¢ nacisku, gdy otwér zapcha sie wiérami,
opitkami lub gruzem. Zamiast tego pozwdl, aby
narzedzie pracowato przez chwile bez obciazenia, a
nastepnie wyciagnij wiertto czesciowo z otworu. Po
kilkakrotnym powtérzeniu tej procedury otwér zostanie
oczyszczony i mozna wznowi¢ normalng operacje
wiercenia.

Gruszka do przedmuchiwania (wyposazenie
dodatkowe)

Rys.10

Po wywierceniu otworu mozna skorzystaé¢ z gruszki do
przedmuchiwania, aby oczysci¢ otwoér z pytu.

Wiercenie otworéw

AuwAGA:

- Wywieranie nadmiernego nacisku na narzedzie nie
przyspiesza wiercenia. W praktyce, wywieranie
nadmiernego nacisku przyczynia si¢ jedynie do
uszkodzenia koncowki wiertta, zmniejszenia
wydajnosci i skrocenia okresu eksploatacyjnego
narzedzia.

w momencie przebijania otworu na
narzedzie/wiertto wywierana jest olbrzymia sita.
Gdy wiertto zaczyna przebija¢ na wylot otwor w
elemencie, nalezy zachowa¢ ostrozno$¢ i mocno
trzymaé narzedzie.

Zablokowane wiertto mozna tatwo wyjaé,
zatgczajac przetacznik wstecznych obrotow i
wyprowadzajac wiertlo. Elektronarzedzie moze
jednak nagle odbi¢, jesli nie zostanie mocno

przytrzymane.
Niewielkie obrabiane kawatki materialu zawsze
zamocowywa¢ w imadle lub  podobnym

przyrzadzie przytrzymujacym.
Podczas wiercenia otworéw w drewnie, metalu lub
tworzywach sztucznych, przesun dzwignig¢ zmiany trybu
pracy na znak 8 , aby uruchomi¢ tryb "tylko ruch
obrotowy".
Wiercenie w drewnie
Podczas wiercenia w drewnie najlepsze wyniki osigga
sie wkretami do drewna ze $rubg prowadzaca. Sruba
prowadzaca utatwia wiercenie dzigki naprowadzeniu
wiertta w obrabiany materiat.
Wiercenie w metalu
Dla uniknigcia  ze$lizgniecia si¢  wiertta przy
rozpoczynaniu wiercenia, napunktowa¢ miejsce otworu



przy pomocy punktaka i miotka. Umiesci¢ koncowke
wiertta we wgtebieniu i rozpocza¢ wiercenie.

Stosowac $rodki smarujgco-chtodzace przy wierceniu w
metalu. Wyjatki stanowig zelazo i miedz, ktére nalezy
wierci¢ na sucho.

KONSERWACJA

AAUWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Czyszczenie otworéw wentylacyjnych

Rys.11

Narzedzie i jego otwory wentylacyjne powinny by¢
utrzymywane w czystosci. Otwory wentylacyjne nalezy
czysci¢ w regularnych odstgpach czasu i za kazdym
razem, gdy sg przytkane.

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy, wymiana szczotek
weglowych oraz inne prace konserwacyjne i regulacyjne
powinny by¢ wykonywane przez Autoryzowane Centra
Serwisowe Makita, wytacznie przy uzyciu czesci
zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

/AUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowaé
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Wiertto udarowe z koncéwka z weglika wolframu
Koncowki krzyzowe
Koncowki ptaskie
Pita walcowa do otworéow
Gruszka do przedmuchiwania
Gogle ochronne
Uchwyt bez klucza 13
Klucz do uchwytu wiertarskiego
Zaktadanie uchwytu
Ogranicznik glebokosci wiercenia
Walizka z tworzywa sztucznego



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Buton de blocare

1-2. Buton de reglare a vitezei
1-3. Tragaciul intrerupatorului
1-4. Cresterea turatiei

1-5. Scaderea turatiei

2-1. Lampa

4-1. Sageata

actionare

4-2. Buton de schimbare a vitezei
5-1. Parghie de schimbare a modului de

6-1. Baza manerului
6-2. Méaner lateral (maner auxiliar)

6-4. Protuberante

7-1. Cheie pentru mandrina
8-1. Mangon

8-2. Inel

9-1. Profundor

10-1. Para de suflare

3-1. Levier de inversor 6-3. Dinti 11-1. Orificii de ventilatie
SPECIFICATII
Model HP2050/HP2050F HP2051/HP2051F
Viteza Turatie inaltd | Turatie joasa | Turatie inaltd | Turatie joasa
Beton 20mm [ - 20 mm o
Capacitati Otel 8 mm 13 mm 8 mm 13 mm
Lemn 25 mm 40 mm 25 mm 40 mm
Turatia in gol (min™) 0-2.900 0-1.200 0-2.900 0-1.200
Lovituri pe minut 0 - 58.000 0 -24.000 0 - 58.000 0 -24.000
Lungime totala 362 mm 360 mm
Greutate neta 2,5kg 2,5 kg
Clasa de siguranta B/

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE039-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata gauririi cu percutie in caramida,
beton si piatra precum si gauririi fara percutie in lemn,
metal, ceramica si plastic.

ENF002-1
Sursa de alimentare
Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicatda pe
placuta de identificare a masinii. Avand dubla izolatie,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la

o priza de curent fara contacte de impamantare.
ENG102-2

Numai pentru tarile europene
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:
Nivel de presiune acustica (L,a) : 97 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 108 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului
ENG203-2

Vibratii
Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:
Mod de functionare: gaurire cu percutie in beton
Nivel de vibratii (anp): 13 m/s?
Incertitudine (K): 3 m/s?

ENG302-2
Mod de functionare: gaurire in metal
Nivel de vibratii (anp): 2,5 m/s® sau mai putoin
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/N\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(ludnd in considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansare).

ENH101-12

Declaratie de conformitate CE

Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):

Destinatia utilajului:

Masina de gaurit cu percutie cu 2 viteze

Modelul nr. / Tipul: HP2050,HP2050F,HP2051,HP2051F



este in productie de serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:
98/37/CE pana la 28 decembrie 2009 si in
continuare cu 2006/42/CE de la 29 decembrie
2009
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele
standarde sau documente standardizate:
EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

30 ianuarie 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1
Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor
avertizari i instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB003-4

REGULI SPECIALE DE
SIGURANTA

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea strictd a normelor de securitate pentru
magina de gaurit cu percutie. Daca folositi aceasta
masina electrica incorect sau fara a respecta
normele de securitate, puteti suferi vatamari
corporale grave.

1. La gaurirea cu percutie purtati mijloace de
protectie a auzului. Expunerea la zgomot poate
cauza pierderea auzului.

2. Utilizati manerele auxiliare, daca sunt livrate
cu masina. Pierderea controlului poate produce
ranirea persoanei.

3. Apucati masina de suprafetele izolate, atunci
cand efectuati o operatiune in cadrul careia
accesoriul de taiere poate intra in contact cu
cablurile ascunse sau cu propriul sau cablu.
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Contactul dintre accesoriul de taiere si un cablu
sub tensiune poate pune sub tensiune partile
metalice expuse ale masinii, provocand socuri
electrice utilizatorului.

4.  Pastrati-va echilibrul.
Asigurati-va ca nu se afla nimeni dedesubt
atunci cénd folositi masina la inaltime.

5. Tineti magina ferm cu ambele maini.

6. Nu atingeti piesele in migcare.

7. Nu lasati magina in functiune. Folositi masina
numai cand o tineti cu mainile

8.  Nu atingeti scula sau piesa prelucrata imediat
dupa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem
de fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.

9.  Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si

evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului
PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI
AAVERTISMENT:

Utilizarea necorespunzatoare sau nerespectarea
regulilor din manualul de instructiuni poate cauza
vatamari personale grave

DESCRIERE FUNCTIONALA
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea inainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului
Fig.1
/\ATENTIE:
Tnainte de a bransa masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneazad corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.
Pentru a porni masina, actionati intrerupatorul. Cu cat
apasati mai tare intrerupatorul, cu atat viteza masinii
creste. Eliberati intrerupatorul pentru a opri masina.
Pentru o functionare continud, actionati intrerupatorul
apoi apasati butonul de blocare.
Pentru a opri masina din pozitia de blocare, actionati la
maxim tragaciul intrerupatorului apoi eliberati-I.
Existda un surub de control al vitezei pentru limitarea
vitezei maxime (variabild) a masinii. Rotiti surubul de
control al vitezei In sens orar pentru o viteza mai mare si
n sens anti-orar pentru o viteza mai mica.



Aprinderea lampilor
Pentru modelele HP2050F, HP2051F
Fig.2
A\ATENTIE:

Nu priviti direct in raza sau in sursa de lumina.
Pentru a aprinde lampa, apasati butonul declansator.
Eliberati butonul declangator pentru a o stinge.

NOTA:
Folositi o carpa curata pentru a sterge depunerile
de pe lentila lampii. Aveti grija sa nu zgariati lentila
lampii, deoarece calitatea iluminarii va fi afectata.

Functionarea inversorului

Fig.3

Aceasta masina dispune de un comutator de inversare
pentru schimbarea sensului de rotatie. Deplasati parghia
comutatorului de inversare in pozitia @ (pozitia A)
pentru rotire In sens orar sau in pozitia © (pozitia B)
pentru rotire in sens anti-orar.

/\ATENTIE:

+ Verificati Intotdeauna sensul de rotatie Tnainte de
utilizare.
Folositi comutatorul de inversare numai dupa ce
masina s-a oprit complet. Schimbarea sensului de
rotatie Tnainte de oprirea masinii poate avaria
masina.

Schimbarea vitezei

Fig.4

Cu butonul rotativ de schimbare a vitezei
preselectate doua domenii de viteza.

Pentru a schimba viteza, rotiti butonul rotativ de
schimbare a vitezei astfel incat sageata de pe corpul
masinii sa indice pozitia "I" de pe butonul rotativ pentru
viteza redusa sau pozitia "Il" pentru viteza nalta.

Daca rotirea butonului rotativ este dificila, rotiti intai putin
mandrina in orice directie si apoi rotiti din nou butonul
rotativ.

pot fi

AATENTIE:

- Folositi butonul de schimbare a vitezei dupa ce

masina se opreste complet. Daca schimbati viteza
masinii nainte de oprirea acesteia, riscati sa o
deteriorati.
Reglati intotdeauna butonul rotativ de schimbare a
vitezei In pozitia corectd. Daca folositi masina cu
butonul rotativ de schimbare a vitezei pozitionat
intermediar intre pozitia "I" si pozitia "ll", masina
poate fi avariata.

Selectarea modului de actionare

Fig.5

Aceasta masina dispune de o parghie de schimbare a
modului de actionare. Pentru rotire cu percutie, glisati
parghia de schimbare a modului de actionare spre
dreapta (simbolul T ). Pentru rotire simpla, deplasati
parghia de schimbare a modului de actionare spre

stanga (simbolul 8).

/A\ATENTIE:

Deplasati intotdeauna complet péarghia de
schimbare a modului de actionare in pozitia dorita.
Daca folositi masina cu parghia de schimbare a
turatiei pozitionatd intermediar intre simbolurile
modului de actionare, masina poate fi avariata.

MONTARE
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Instalarea manerului lateral (manerul auxiliar)
Fig.6

Va recomandam sa folositi mereu manerul lateral pentru
o functionare in siguranta. Instalati manerul lateral astfel
fncét dintii manerului sa se fixeze intre protuberantele de
pe tamburul masinii.

Strangeti manerul rasucindu-l in sensul acelor de
ceasornic, pana la pozitia dorita. Poate fi rotit cu 360°
pentru a fi fixat Tn orice pozitie.

Instalarea sau demontarea varfului de burghiu
Pentru modelele HP2050, HP2050F

Fig.7

Pentru a monta varful, introduceti-l in mandrina la maxim.
Strangeti manual mandrina. Pozitionati cheia mandrinei
in fiecare dintre cele trei orificii si strangeti in sensul orar.
Asigurati-va ca ati strans in mod egal cele trei orificii.
Pentru a demonta varful, rasuciti cheia mandrinei n
sens antiorar intr-un singur orificiu, apoi slabiti mandrina
manual.

Dupé ce ati folosit cheia mandrinei, asigurati-va ca o
aduceti la pozitia initiala.

Pentru modelele HP2051, HP2051F

Fig.8

Tineti inelul si rasuciti mansonul in sens antiorar pentru
a deschide falcile mandrinei. Introduceti varful la maxim.
Tineti bine inelul si rasuciti mangonul in sensul acelor de
ceasornic pentru a strange mandrina.

Pentru a demonta varful, tineti inelul si rasuciti mangonul
n sens antiorar.

Profundorul

Fig.9

profundorul este util pentru efectuarea orificilor cu o
adancime uniforma. Slabiti manerul lateral si introduceti
profundorul in orificiul de pe ménerul lateral. Reglati
sublerul la adancimea dorita apoi strangeti manerul.

NOTA:
Profundorul nu poate fi folosit in pozitia in care
acesta se loveste de corpul masinii.



FUNCTIONARE

Operatia de gaurire cu percutie

A\ATENTIE:

« Asupra masinii/burghiului este exercitatd o forta
enorma in momentul in care gaura este strapunsa,
daca gaura se infunda cu aschii si particule, sau
daca intalniti barele de armatura incastrate in
beton. Folositi intotdeauna manerul lateral
(méanerul auxiliar) si tineti masina ferm de manerul
lateral si manerul cu comutator in timpul lucrului. n
caz contrar, exista riscul de a pierde controlul
masinii si de a suferi vatamari corporale grave.

Céand gauriti in beton, granit etc., deplasati parghia de

schimbare a modului de actionare la simbolul T pentru

a folosi modul "rotire cu percutie”.

Aveti grija sa folositi un burghiu cu placute din aliaj dur
de tungsten.

Pozitionati burghiul in locatia dorita a gaurii si apoi

apasati butonul declangator. Nu fortati magina. Printr-o

apasare usoara obtineti cele mai bune rezultate.

Mentineti magina in pozitie si impiedicati-o s& alunece

din gaura.

Nu aplicati o presiunea mai mare dacéa gaura se infunda

cu aschii sau particule. In schimb, lasati magina sa

functioneze n gol si scoateti partial burghiul din gaura.

Repetand aceasta operatie de mai multe ori, gaura va fi

curatata si veti putea continua gaurirea normala.

Para de suflare (accesoriu optional)

Fig.10

Dupa gaurire, folositi para de suflare pentru a curata
praful din gaura.

Gaurirea

A\ATENTIE:

« Aplicarea unei forte excesive asupra masinii nu va
grabi operatiunea de gaurire. De fapt, presiunea
excesiva nu va face decat sa deterioreze burghiul,
scazand preformantele masinii si scurtand durata
de viata a acesteia.

« Asupra masinii/burghiului este exercitata o forta
enorma in momentul in care gaura este strapunsa.
Tineti magina ferm si acordati o atentie sporita
atunci cand burghiul trece prin piesa.

« Un burghiu blocat se poate debloca prin inversarea
sensului de rotatie al masinii. Totusi, masina poate
avea un recul puternic daca nu o sustineti cu
fermitate.

. Piesele mici trebuie sa fie ficate cu o menghina
sau cu un alt dispozitiv similar de fixare.

Cand gauriti in lemn, metal sau material plastic, rotiti
parghia de schimbare a modului de actionare la simbolul

8 pentru a folosi modul "rotire simpla".

Gaurirea lemnului

Cand gauriti lemnul, obtineti cele mai bune rezultate cu
burghiele de lemn dotate cu surub de ghidaj. Surubul de
ghidaj face ca perforarea sa fie mai usoara tragand
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varful in piesa de lucru.

Gaurirea metalului

Pentru a evita alunecarea varfului atunci cand incepeti
sa perforati, faceti un marcaj cu un dorn de perforat in
punctul unde doriti sa faceti gaura. Pozitionati varful pe
marcaj si incepeti perforarea.

Folositi un lubrifiant de tédiere atunci cand gauriti metale.
Singurele exceptii sunt fierul si alama, care trebuie sa fie
gaurite uscate.

INTRETINERE
/\ATENTIE:

- Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
debransat-o de la retea fnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.

Curatarea orificiilor de ventilatie

Fig.11

Masina si fantele sale de ventilatie trebuie pastrate
curate. Curatati fantele de ventilatie ale masinii in mod
regulat sau ori de cate ori devin imbécsite.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.

ACCESORII
/N\ATENTIE:
- Folositi accesorile sau piesele auxiliare

recomandate pentru masina dumnavoastra in

acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau

piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi

accesoriile pentru operatuinea pentru care au fost

concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.

Burghiu cu placute din aliaj dur de tungsten pentru

gdurire cu percutie

Capete de insurubat Phillips

Capete de insurubat plate

Coroana de gaurit

Para de suflare

Ochelari de protectie

Mandrina de gaurit fara cheie 13

Cheie pentru mandrina

Ansamblu maner

Profundorul

Cutia de plastic pentru transport



DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Blockierungstaste 4-1. Pfeil 6-4. Nasen

1-2. Drehzahl-Stellschraube 4-2. Drehzahlumschalter 7-1. Spannfutterschlissel
1-3. Schalter 5-1. Hebel zum Wechseln der 8-1. Muffe

1-4. hoher Aktionsbetriebsart 8-2. Ring

1-5. Niedriger 6-1. Griffflache 9-1. Tiefenlehre

2-1. Lampe 6-2. Seitengriff (Zusatzgriff) 10-1. Ausblasvorrichtung

3-1. Umschalthebel der Drehrichtung 6-3. Zahn 11-1. Beluftungsschlitze
TECHNISCHE DATEN
Modell HP2050/HP2050F HP2051/HP2051F
Drehzahl hoch Niedrig hoch Niedrig
Beton 20mm | - 20 mm e
Leistungen Stahl 8 mm 13 mm 8 mm 13 mm
Holz 25 mm 40 mm 25 mm 40 mm
Leerlaufdrehzahl (min™) 0-2.900 0-1.200 0-2.900 0-1.200
Schlage pro Minute 0 - 58.000 0 -24.000 0 - 58.000 0 - 24.000
Gesamtlange 362 mm 360 mm
Netto-Gewicht 2,5kg 2,5 kg

Sicherheitsklasse

B/

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE039-1
Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fiir das Schlagbohren in Ziegel,
Beton und Stein sowie fiir schlagloses Bohren in Holz,

Metall, Keramik und Kunststoff entwickelt.
ENF002-1

Speisung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
sie auf dem Typenschild aufgefiihrt wird, und es kann
nur mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Es besitzt in
Ubereinstimmung mit den europdischen Normen eine
Zweifach-Isolierung, aufgrund dessen kann es aus

Steckdosen ohne Erdungsleiter gespeist werden.
ENG102-2

Nur fiir européische Lander
Gerausche
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
geman EN60745:
Schalldruckpegel (Lpa): 97 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 108 dB(A)
Abweichung (K): 3 dB(A)
Tragen Sie einen Gehorschutz.
ENG203-2

Schwingung

Schwingungsgesamtwerte

Achsen) nach EN60745:
Arbeitsmodus: Schlagbohren in Beton
Schwingungsabgabe (anp) : 13 m/s’
Abweichung (K): 3 m/s?

(Vektorsumme dreier
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ENG302-2
Arbeitsmodus: Bohren in Metall
Schwingungsabgabe (anp) : 2,5 m/s? oder weniger

Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:

Die  Schwingungsbelastung  wéhrend  der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Stellen Sie sicher, dass SchutzmafRnahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).



ENH101-12

EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erklaren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
2-Gang-Schlagbohrmaschine
Modelnr./ -typ: HP2050,HP2050F,HP2051,HP2051F
in Serie gefertigt werden und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
98/37/EC bis 28. Dezember 2009 und 2006/42/EC
ab dem 29. Dezember 2009
AuBerdem werden die Geradte gemaR den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollmé&chtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

30. Januar 2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1
Allgemeine Sicherheitshinweise

fiir Elektrowerkzeuge

A WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfiltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut

auf.
GEBO003-4

Besondere
Sicherheitsgrundsitze

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Geréat dazu verleiten, die Sicherheitsregeln
fiir die Schlagbohrmaschine zu missachten. Wenn
dieses Elektrowerkzeug fahrlassig oder nicht
ordnungsgemdR verwendet wird, kann es zu
schweren Personenschaden kommen.
1. Tragen Sie beim Gebrauch von Schlagbohrern
einen Gehorschutz. Larm kann zu
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Gehorschaden fihren.

2. Verwenden Sie die mit dem Werkzeug
gelieferten Zusatzgriffe. Ein Verlust der
Kontrolle Uber das Werkzeug kann zu

Verletzungen fiihren.

3. Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten  Griffflichen, wenn Sie unter
Bedingungen arbeiten, bei denen das
Schneidwerkzeug verborgene Verkabelung
oder das eigene Kabel beriihren kann. Bei
Kontakt des Schneidwerkzeugs mit einem
stromfilhrenden Kabel wird der Strom an die
Metallteile des Elektrowerkzeugs und dadurch an
den Bediener weitergeleitet, und der Bediener
erleidet einen Stromschlag.

4. Achten Sie darauf, dass Sie immer einen
festen Stand haben.
Wenn Sie in der Hohe arbeiten, achten Sie
darauf, dass sich unter Ihnen niemand aufhalit.
5. Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen

fest.

6. Nahern Sie die Hande nicht den sich
drehenden Teilen.

7. Lassen Sie das Werkzeug nicht
unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit
ihm, wenn Sie es in der Hand halten.

8.  Beriihren Sie kurz nach dem Betrieb nicht den

Einsatz oder das Werkstiick. Diese kdnnen

extrem heif sein und zu Verbrennungen

fihren.

Manche Materialien enthalten Chemikalien, die

giftig sein konnen. Geben Sie Acht, dass Sie

diese nicht einatmen oder beriihren. Lesen Sie
die Material-Sicherheitsblatter des Lieferers.

BEWAHREN SIE DIESE

ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Die FALSCHE VERWENDUNG oder Nichtbefolgung
der in dieser Anleitung aufgefiihrten

Sicherheitsgrundsitze kann ernste Verletzungen zur
Folge haben.



FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Einschalten
Abb.1

/\ACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter
richtig funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurlickkehrt.
Wenn Sie das Werkzeug ingangsetzen wollen, muss nur
der Schalter gedriickt werden. Die Werkzeugdrehzahl
steigt mit der Druckerhéhung auf den Schalter. Wenn
Sie das Werkzeug abschalten wollen, lassen Sie den
Schalter los.
Wenn Sie kontinuierlich arbeiten wollen, driicken Sie
den Schalter und dann die Blockierungstaste.
Wenn Sie das Werkzeug aus dem Blockierungsbetrieb
abschalten wollen, driicken Sie fest den Schalter und
lassen ihn dann los.
Mit der Drehzahl-Stellschraube lasst sich die maximale
Werkzeugdrehzahl beschrénken (variabel). Drehen Sie
die Drehzahl-Stellschraube im Uhrzeigersinn fiir hohere
Geschwindigkeiten und gegen den Uhrzeigersinn fur
langsamere.

Anschalten der Lampe
Fiir Modell HP2050F, HP2051F
Abb.2

/\ACHTUNG:
Schauen Sie nicht direkt ins Licht oder die
Lichtquelle.
Ziehen Sie zum Einschalten der Lampe den Ausldser.
Lassen Sie den Ausloser los, um sie auszuschalten.

ANMERKUNG:
Verwenden Sie fir das Abwischen der
Unreinheiten von der Lichtlinse einen trockenen
Lappen. Achten Sie darauf, dass Sie die Lichtlinse
nicht zerkratzen, dadurch kann ihre Leuchtkraft
verringert werden.

Umschalten der Drehrichtung

Abb.3

Dieses Werkzeug verfligt Uber einen Umschalter, mit
dem die Drehrichtung gedndert werden kann. Stellen Sie
fur eine Drehbewegung im Uhrzeigersinn den
Umschalthebel in die Stellung © (Seite A) und fir eine
Drehbewegung gegen den Uhrzeigersinn in die Stellung
O (Seite B).
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AACHTUNG
Uberpriifen Sie vor jedem Betrieb immer die
Drehrichtung.
Der Umschalter darf nur betatigt werden, wenn das
Werkzeug ganz angehalten wurde. Wenn Sie die
Drehrichtung andern, solange das Werkzeug noch
lauft, kann es beschadigt werden.

Drehzahlanderung

Abb.4

Mit dem Drehknopf zur Anderung der Drehzahl lassen
sich zwei Geschwindigkeitsbereiche auswahlen.

Drehen Sie zur Anderung der Drehzahl den Drehknopf
fur die Anderung der Drehzahl, bis der Pfeil am
Werkzeugkoérper auf Position"l" auf dem Drehknopf fiir
niedrige Geschwindigkeit bzw. auf "lI" fir hohe
Geschwindigkeit deutet.

Wenn sich der Knopf schwer bewegen lasst, drehen Sie
zunachst das Spannfutter leicht in beide Richtungen und
bewegen den Knopf noch einmal.

/\ACHTUNG:

Verwenden Sie den Drehzahlumschalter erst,
wenn das Werkzeug vollstandig still steht. Die
Umschaltung der Drehzahl vor dem Stillstand kann
das Werkzeug beschadigen.

Stellen Sie den Knopf zur Anderung der Drehzahl
immer in die richtige Position. Wenn Sie das
Werkzeug betreiben und sich der Knopf zur
Anderung der Drehzahl zwischen der Einstellung
"I"''"'und "lI" befindet, kann das Werkzeug
beschadigt werden.

Auswahl der Aktionsbetriebsart

Abb.5

Dieses Werkzeug verfigt Uber einen Hebel zum
Wechsel der Aktionsbetriebsart. Schieben Sie zum
Schlagbohren  den Hebel zum Wechsel der
Aktionsbetriebsart nach rechts (Symbol T ). Schieben
Sie zum Drehbohren den Hebel zum Wechsel der
Aktionsbetriebsart nach links (Symbol £ ).

/\ACHTUNG:
Schieben Sie den Hebel zum Wechsel der
Aktionsbetriebsart immer vollstdndig bis zur

Position der gewlinschten Betriebsart. Wenn Sie
das Werkzeug betreiben und sich der Hebel
zwischen den einzelnen Betriebsartsymbolen
befindet, kann das Werkzeug beschéadigt werden.

MONTAGE

AACHTUNG
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.



Anbau des seitlichen Griffes (Hilfshalter)
Abb.6

Verwenden Sie aus Griinden der Arbeitssicherheit
immer den seitlichen Griff. Bauen Sie ihn derart an, dass
der Zahn an ihm zwischen die Nasen auf dem
Werkzeugzylinder einklinkt.

Dann ziehen Sie den Griff durch Drehen in
Uhrzeigerrichtung in der gewiinschten Lage fest. Er
kann um 360° gedreht und in einer beliebigen Position
gesichert werden.

Einsetzen oder Herausnehmen des Bohrers
Fiir Modell HP2050, HP2050F

Abb.7

Wenn Sie den Bohrer aufsetzen wollen, schieben Sie
ihn so weit wie moglich in das Spannfutter. Ziehen Sie
das Spannfutter mit der Hand fest. Schieben Sie den
Spannfutterschliissel in jede der drei Offnungen und
ziehen Sie es in Uhrzeigerrichtung fest. Achten Sie auf
das gleichmaRige Festziehen aller drei Offnungen im
Spannfutter.

Wenn Sie den Bohrer herausnehmen wollen, drehen Sie
mit dem Schliissel in einer Offnung des Spannfutters im
Gegenuhrzeigersinn und I6sen dann das Spannfutter mit
der Hand.

Wenn Sie den Spannfutterschliissel verwenden,
vergessen Sie nicht, ihn an seinen Platz zurlickzulegen.
Fiir Modell HP2051, HP2051F

Abb.8
Halten Sie den Ring und offnen Sie die
Spannfutterbacken durch Drehen der Muffe in

Gegenuhrzeigerrichtung. Schieben Sie den Bohrer so
weit wie moglich in das Spannfutter. Halten Sie den Ring
fest und ziehen Sie das Spannfutter durch Drehen der
Muffe in Uhrzeigerrichtung fest.

Wenn Sie den Bohrer herausnehmen mdchten, halten
Sie den Ring und drehen mit der Muffe im
Gegenuhrzeigersinn.

Tiefenlehre

Abb.9

Die Tiefenlehre ist ein patentes Hilfsmittel beim Bohren
von Lochern mit gleicher Tiefe. Losen Sie den seitlichen
Griff und schieben Sie die Tiefenlehre in die Offnung
hinter ihm. Stellen Sie die Tiefenlehre fir die
gewlinschte Tiefe ein und ziehen Sie den seitlichen Griff
fest.

ANMERKUNG:
Die Tiefenlehre kann nicht in der Position
verwendet werden, in der sie auf den
Werkzeugkdrper auftrift.

ARBEIT

Schlagbohrbetrieb

AACHTUNG:

Beim Lochdurchschlag, wenn die Bohrung durch
Holzspéane und -partikel verstopft ist oder wenn
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das Werkzeug auf Verstarkungsstangen im Beton
trifft, wirken enorme und abrupte Drehkrafte auf
das Werkzeug bzw. den Einsatz. Verwenden Sie
stets den Seitengriff (Zusatzgriff) und halten Sie
wahrend der Arbeit das Werkzeug am Seitengriff
und am Schaltergriff fest. Ansonsten kann es sein,
dass Sie die Kontrolle Uber das Werkzeug
verlieren und sich schwer verletzen.
Wenn Sie in Beton, Granit, usw. Bohren, stellen Sie den
Hebel zum Andern der Aktionsbetriebsart in die Position
mit dem Symbol T, um die Funktion "Schlagbohren" zu
verwenden.
Verwenden Sie einen Einsatz mit einer Hartmetallspitze.
Setzen Sie den Einsatz auf die gewlinschte Position fiir
die Bohrung, und betdtigen Sie dann den
Ausléseschalter. Uben Sie keinen (iberméaRigen Druck
auf das Werkzeug aus. Wenn Sie nur leichten Druck
auslben, erzielen Sie die besten Ergebnisse. Halten Sie
das Werkzeug in Position, und achten Sie darauf, dass
es nicht von der Bohrung abrutscht.
Verstérken Sie den Druck nicht, wenn die Bohrung durch
Holzspéne oder -partikel verstopft ist. Lassen Sie
stattdessen das Werkzeug ohne Last laufen, und ziehen
Sie dann den Einsatz teilweise aus der Bohrung. Wenn
Sie diesen Vorgang mehrmals wiederholen, wird die
Bohrung gesaubert, und Sie kdnnen den normalen
Bohrvorgang fortsetzen.

Ausblasvorrichtung (optionales Zubehor)
Abb.10

Wenn Sie das Loch gebohrt haben, entfernen Sie mit
Hilfe der Ausblasvorrichtung den Staub aus der
Bohrung.

Bohren

/\ACHTUNG:
Sie beschleunigen das Bohren nicht durch
UberméaRigen Druck auf das Werkzeug. In
Wirklichkeit fihrt dieser GbermaRige Druck nur
zur Beschadigung der Spitze lhres Bohrers, zur
Verminderung der Wirksamkeit des Werkzeugs
und zur Verkirzung seiner Lebensdauer.
Beim Lochdurchschlag wirken enorme Krafte auf
das Werkzeug/den Bohrer. Halten Sie das
Werkzeug fest, und seien Sie vorsichtig, wenn der
Bohrer das Werkstiick durchbricht.
Ein festgefressener Bohrer kann einfach durch
Umschalten des Drehrichtungsumschalters in die
entgegengesetzte Position befreit werden. Wenn
Sie jedoch das Werkzeug nicht festhalten, kann es
unerwartet herausspringen.
Spannen Sie kleine Teile immer im Schraubstock
oder in einer ahnlichen Befestigungseinrichtung
ein.
Wenn Sie in Holz, Metal oder Kunststoff bohren, drehen
Sie den Hebel zum Andern der Aktionsbetriebsart in die
Position mit dem Symbol &, um die Funktion "Nur
Drehbewegung" zu verwenden.



Bohren in Holz

Wenn Sie in Holz bohren, erreichen Sie die besten
Ergebnisse mit der Verwendung von Holzbohrern mit
Flhrungsschraube. Die Fuhrungsschraube erleichtert
das Bohren dadurch, dass sie den Bohrer in das Holz
hineinzieht.

Bohren in Metall

Um das Verrutschen des Bohrers zum Bohrbeginn zu
vermeiden, schlagen Sie an der geplanten Bohrstelle mit
Hammer und Korner einen Einschlag. Setzen Sie die
Bohrerspitze auf diesen Einschlag auf und beginnen Sie
zu bohren.

Verwenden Sie beim Bohren in Metall Schneidflissigkeit.

Eine Ausnahme bilden Eisen und Messing, die trocken
gebohrt werden sollen.

WARTUNG

/\ACHTUNG:
Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, iberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

Reinigen der Beliiftungsschlitze

Abb.11

Halten Sie die Maschine und ihre Ventilationséffnungen
stets sauber. Reinigen Sie die Ventilationsoéffnungen der
Maschine regelmaRig oder im Anfangsstadium einer
Verstopfung.

Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen, die Kontrolle und der Wechsel der Kohlen
sowie alle Wartungen und Einstellungen von den
autorisierten Servicestellen der Firma Makita und unter
Verwendung der Ersatzteile von Makita durchgefiihrt
werden.

ZUBEHOR

/\ACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehdrteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen beziiglich dieses
Zubehdrs bendétigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Hammereinsatz mit einer Hartmetallspitze
Phillips-Einsatze
Schlitzeinsatze
Lochsage
Ausblasvorrichtung
Schutzbrille
Schllsselloses Bohrfutter 13
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Spannfutterschliissel
Griff

Tiefenlehre
Kunststoffkoffer



MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Zargomb

1-2. Sebességszabalyozé csavar
1-3. Kapcsol6 kioldégomb

1-4. Magasabb

1-5. Alacsonyabb

4-1. Nyil

4-2. Sebességvalto gomb

5-1. Mikodési mod valto kar
6-1. Markolat szoritébilincse
6-2. Oldalsé markolat (kisegité

6-4. Kiemelkedések
7-1. Tokmanykulcs

8-1. Hively

8-2. Gy(rl

9-1. Mélységmérce

2-1. Ladmpa fogantyu) 10-1. Kiftjokorte
3-1. Forgasiranyvalté kapcsolokar 6-3. Fogak 11-1. Szell6z6nyilasok
RESZLETES LEIRAS
Modell HP2050/HP2050F HP2051/HP2051F
Sebesség Magas Alacsony Magas Alacsony
Beton 20mm | - 20 mm e
Teljesitmény Acél 8 mm 13 mm 8 mm 13 mm
Fa 25 mm 40 mm 25 mm 40 mm
Uresjarati sebeség (min™') 0 - 2900 0-1200 0 - 2900 0- 1200
Lokés percenként 0 - 58 000 0 -24 000 0-58 000 0-24 000
Teljes hossz 362 mm 360 mm
Tiszta tdmeg 2,5kg 2,5 kg

Biztonsagi osztaly

B/

« Folyamatos kutaté-
« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kulonbézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE039-1
Rendeltetésszerii hasznalat

A szerszam tégla, beton és ké Utvefurasara hasznalhato,

valamint fa fém, keramia és mlanyagok furasara.
ENF002-1

Tapegység

A szerszam csak a névtablan feltlintetett fesziltségd,
egyfazisu véltakozofesziltségl halézathoz
csatlakoztathaté. A szerszam az eurdpai szabvanyok
szerinti kettés szigeteléssel van ellatva, igy taplalhato

foldelévezeték nélkili csatlakozdaljzatbol is.
ENG102-2

Csak eurodpai orszagokra vonatkozéan
Zaj
A tipikus A-sllyozasu zajszint, a EN60745 szerint
meghatarozva:
Hangnyomasszint (La) : 97 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 108 dB(A)
Bizonytalansag (K): 3 dB(A)
Viseljen fiilvédot.
ENG203-2
Vibracio
A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg),
az EN60745 szerint meghatarozva:
Mikodési maéd: ltvefuras betonba
Vibracié kibocsatas (anp) : 13 m/s?
Bizonytalansag (K): 3 m/s?
ENG302-2

MUkédési mod: furas fémbe
Vibracié kibocsatas (anp) : 2,5 m/s? vagy kevesebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s”
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és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.

A rezgéskibocsatas  értékének
el6zetesen megbecsiilheté a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek vald

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszam rezgéskibocsatdsa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értékiél a
hasznalat maédjatol fuggden.

Hatdrozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi  Iépéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és Uresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH101-12

EK Megfeleléségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felel6s
gyartoja kijelentjik, hogy a kovetkez6 Makita
gép(ek):

Gép megnevezése:

Kétsebességes Utveflurd

Tipus sz./ Tipus: HP2050,HP2050F,HP2051,HP2051F
sorozatgyartasban készil és



Megfelel a kdvetkezé Eurépai direktivaknak:
98/37/EC  (2009. december  28-ig)
2006/42/EC (2009. december 29-t6l)

Es gyartdsa a kovetkezd szabvanyoknak valamint

majd

szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN60745
A muiszaki dokumentacié Eurépaban a koévetkezd

hivatalos képvisel6nknél talalhato:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

2009. januar 30.

e

Tomoyasu Kato
Igazgatd
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1
A szerszamgépekre vonatkozo
altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

FIGYELEM Olvassa el az osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartia be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramutést,
tlizet és/vagy sulyos sérlilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  késobbi tajékozddas
érdekében.

GEB003-4

Kilonleges biztonsagi szabalyok
NE HAGYJA, hogy (a termék tobbszori
hasznalatabol ered6) kényelem és megszokas valtsa
fel a furdkalapacs biztonsagi eléirasainak szigoru
betartasat. Ha ezt az elektromos szerszamot
felel6tleniil és helyteleniil hasznalja, akkor komoly
személyi sériiléseket szenvedhet.

1. Utvefaraskor viseljen fiilvédét. A zajterhelés

hallasvesztést okozhat.

2. Ha a szerszamhoz mellékelték, hasznalja a
kisegité fogantyu(ka)t. Az iranyitas elvesztése
személyi sérlléshez vezethet.

3. Aszerszamot a szigetel6 fogofeliileteinél fogja

olyan miiveletek végzésekor, amikor fennall a
veszélye, hogy a vagoeszkoz rejtett vezetékkel
vagy a szerszam tapkabelével érintkezhet. A
vagoszerszam "eélg" vezetékkel valo
érintkezésekor a szerszam fém alkatrészi is
“él6vé” valhatnak, és a kezel6t aramités.
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Mindig bizonyosodjon arrol
szilardan all.

Bizonyosodjon meg arrél hogy senki sincs
lent amikor a szerszamot magas helyen
hasznalja.

Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.
Ne nyuljon a forgé részekhez.

Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

Ne érjen a vagoszerszamhoz vagy a
munkadarabhoz kodzvetleniil a munkavégzést
kovetéen; azok rendkiviil forrok lehetnek és
megégethetik a borét.

Némelyik anyag mérgezo6 vegyiiletet
tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrél. Kévesse az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

AFIGYELMEZTETES:
Az ebben a hasznalati utasitasban kozolt szabalyok
ELKERULESE vagy be nem tartasa komoly személyi
sériilést eredményezhet.

MUKODESI LEIRAS

meg hogy

o

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotarol
mielétt ellendrzi vagy beallitja azt.

A kapcsol6 hasznalata

Fig.1

AVIGYAZAT:
A szerszam haldzatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsolé kioldogombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.
A szerszam elinditdasahoz egyszerlien nyomja meg a
kapcsolot. A kapcsolora alkalmazott nagyobb
nyomassal a szerszam sebessége novekszik. A
megallashoz engedje el a kapcsolét.
Folyamatos lUzemhez nyomja meg a kapcsol6t majd
nyomja be a zargombot.
A szerszam megallitasahoz zart kapcsolénal teljesen
nyomja le majd engedje el a kapcsol6t.
Egy fordulatszam-szabdlyoz6 csavar van felszerelve a
szerszam maximalis fordulatszamanak (valtoztathatd)
korlatozasara. Forgassa el a fordulatszam-szabalyozo
csavart az 6éramutatd jarasanak iranyaba a magasabb
fordulatszam eléréséhez, vagy azzal ellentétesen az
alacsonyabb fordulatszam eléréséhez.



A lampak bekapcsolasa

HP2050F, HP2051F tipusok

Fig.2

AVIGYAZAT:
Ne tekintsen a fénybe vagy ne nézze egyenesen a
fényforrast.

A lampa bekapcsolasahoz huzza meg a kapcsolot.

Engedje fel a kapcsolét a kikapcsolashoz.

MEGJEGYZES:
Hasznaljon szaraz rongyot a lampa lencséin lévé
szennyez6dés eltavolitasahoz. Ugyeljen arra hogy
ne karcolja meg a lampa lencséit, ez csdkkentheti
a megyvilagitas erésségét.

Forgasiranyvalté kapcsol6 hasznalata

Fig.3

Ez a szerszam iranyvalté kapcsoldval van felszerelve a
forgasirany  megvaltoztatdsahoz.  Mozgassa az
iranyvalté kart a® poziciéba (A oldal) az éramutato
jarasaval megegyez6 vagy a © poziciéba (B oldal) az
azzal ellentétes iranyu forgashoz.

AVIGYAZAT:
A bekapcsolas el6tt mindig ellendrizze a bedllitott
forgasiranyt.
Az iranyvalté kapcsol6ét csak azutan haszndlja,
hogy a szerszam teljesen megallt. A forgasirany
megvaltoztatasa még azel6tt, hogy a szerszam
ledllt volna, a gép karosodasat okozhatja.

Sebességvaltas

Fig.4

A fordulatszamvalté gombbal két
fordulatszam-tartomany valaszthato ki elére.

A fordulatszdm megvaltoztatasahoz forditsa el a

fordulatszamvalté gombot gy, a szerszam burkolatan
lathatd nyil az gombon talalhaté "I" poziciéra mutasson
alacsony fordulatszam, vagy a "llI" poziciéra magas
fordulatszam kivalasztasakor.

Ha nehéz elforditani a gombot, akkor elébb forditsa el
kissé a tokmanyt mindkét iranyba majd Gjbdl forditsa el a
gombot.

AAVIGYAZAT:
A sebességszabalyoz6 gombot csak a szerszam
telies megalldsa utdn haszndlja. A szerszam
sebességének valtoztatdsa annak ledllasa elé6tt a
szerszam sérlilését okozhatja.
A fordulatszamvalté gombot mindig teljesen
mozgassa a helyes allasba. Ha a szerszamot ugy
mikaodteti, hogy a fordulatszamvalté gomb félaton
all az "I" pozicio és a "lI" pozicid kozott, az a
szerszam karosodasat okozhatja.

A miikodési mod kivalasztasa

Fig.5

Ez szerszdm mikodési mod valtd karral rendelkezik.

Utvefurashoz csusztassa a miikédési mod valaszto kart
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jobbra ( T jel6lés). Csak farashoz csusztassa a
miikédési mod valaszto kart balra ( & jelolés).

AVIGYAZAT:
A mikoédési mod valaszté kart minden esetben
teljes mértékben csusztassa a kivant izemmaodnak
megfeleld allasba. Ha szerszamot ugy mikddteti,
hogy a kar féluton van az lGzemmoddok jelzései
kozott, azzal a szerszam karosodasat okozhatja.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotarol
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

Az oldals6 markolat (kiegészité nyél)
felszerelése

Fig.6

Mindig hazndlja az oldalmarkolatot a biztonsagos
hasznalat érdekében. Az oldalmarkolatot Ugy szerelje fel,
hogy a markolaton 1évé fogak a szerszam testén
talalhato kiemelkedések kdzé keriljenek.

Ezutan er6sitje a markolatot a kivant helyzetbe annak az
éramutatoval egyez6 iranyba forgatasaval. A markolat
360°-0s szogben elforgathaté hogy barmilyen helyzetbe
beallithat6 legyen.

A furéhegy felszerelése vagy eltavolitasa.
HP2050, HP2050F tipusok

Fig.7

A furéhegy felszereléséhez helyezze be azt a
tokmanyba olyan mélyre amennyire lehetséges. A
tokmanykulcsot helyezze be mind a harom nyilasba és
hizza meg az d6ramutaté jarasaval egyezd iranyba.
Feltétlenil hizza meg egyenletesen mind a harom
nyilast.

A furéhegy eltavolitdsdhoz forgassa a tokmanykulcsot
csupan egy nyilasban az éramutato jarasaval ellenkezd
irdnyba, ezutan kézzel lazitsa meg a tokmanyt.

A tokmanykulcsot hasznalata utan mindig helyezze
vissza eredeti helyére.

HP2051, HP2051F tipusok

Fig.8

Tartsa a gydrit és forgassa a hivelyt az 6ramutaté
jarasaval ellenkez6 irdanyba a tokmany pofainak
kinyitasahoz. Helyezze a furéhegyet a tokmanyba olyan
mélyre amennyire lehetséges. Szilardan tartsa a gydr(t
és forgassa a huvelyt az éramutatd jarasaval egyezd
irdnyba a tokmany meghlzasahoz.

A faréhegy eltavolitasahoz tartsa a gydrit és forgassa
a hiivelyt az 6ramutato jarasaval ellenkez6 iranyba.

Mélységmérce

Fig.9

A mélységmérce haszndlata hasznos egyforma
mélységli lyukak farasakor. Lazitsa meg a csavart és
dllitsa be a mércét a kivant mélységre. A bedllitas



befejeztével hizza meg az oldalmarkolatot.

MEGJEGYZES:
A mélységmérce nem hasznalhaté olyan
helyzetben ahol a mélységmérce a szerszam
testébe utddik.

UZEMELTETES

Utvefuras

AVIGYAZAT:
Hatalmas és hirtelen j6vé csavaréerd hat a
szerszamra/furészarra a  furat  attérésének
pillanataban, amikor a furat eltdémdédik forgaccsal
és szemcsékkel, vagy amikor eltalalja a betonba
agyazott merevitérudakat. Mindig hasznalja az
oldalsé markolatot (kisegit6 markolatot), és
szilardan tartsa a szerszamot mindkét oldalso
markolattal, és a kapcsoléfogantydval a munka
soran. Ennek elmulasztdsa a szerszam feletti
uralom elvesztését, és komoly személyi
séruléseket okozhat.

Beton, granit, csempe, stb. Furasakor allitsa a mikodési

mod vdlaszté kart a T

"Utvefaras" mod hasznalatahoz.

Ugyelien ra, hogy wolfram-karbid hegyl szerszamot

hasznaljon.

Allitsa a szerszam hegyét a furat tervezett helyére és

hizza meg a kioldokapcsolét. Ne erfltesse a

szerszamot. Az enyhe nyomas adja a legjobb eredményt.

Tartsa egy helyben a szerszamot és ne engedje, hogy

kicsusszon a furatbdl.

Ne fejtsen ki nagyobb nyomast amikor a furat eltomédik

forgaccsal és mas részecskékkel. Ehelyett mikddtesse

a szerszamot terhelés nélkll és részlegesen huzza ki a

szerszamot a furatbdl. Ezt tdbbszdr megismételve

kitisztitja a furatot és folytathatja a furast.

Kifujokorte (opcionalis kiegészitd)

Fig.10

A furat kifurasa utan egy kifujokortével eltavolithatjia a

port a furatbol.

Furas

AVIGYAZAT:
A szerszamra alkalmazott tulsagosan nagy
nyomas nem gyorsita meg a lyuk kiflrasat.
Valgjaban a foléslegesen nagy nyomas csupan a
faréhegy sériiléséhez, a szerszam
teliesitményének  csokkenéséhez vezet és
leréviditi a szerszam hasznos élettartamat.
Hatalmas eré hat a szerszamra/betétre a furat
attérésének pillanataban. Erésen fogja a
szerszamot és figyeljen oda amikor a betét elkezdi
attérni a munkadarabot.
A megakadt furéhegy egyszeriien eltavolithaté az
irdnyvalté  kapcsold6 masik iranyba  torténé
atkapcsolasaval hogy a furd kihatrasahoz.
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Azonban a szerszam varatlanul hatralhat ki ha
nem tartja szilardan.
Mindig er&sitse a kisebb munkadarabokat satuba
vagy hasonl6 régzité berendezésbe.
Fa, fém vagy mianyagok furasakor forditsa a mikodési
mod hasznalatahoz.
Fa farasa
Fa furasakor a legjobb eredmények a vezet6heggyel
ellatott fafurdkkal érheték el. A vezetdhegy kdnnyebbé
teszi a furast mert bevezeti a faréhegyet a
munkadarabba.
Fém furasa
A lyuk megkezdésekor a furohegy elcsuiszasanak
meggatolasara készitsen bemélyedést pontozd és
kalapacs segitségével a furni kivant helyen. Helyezze a
furé hegyét a bemélyedésre és kezdjen neki a furasnak.
Alkalmazzon vago kendolajat amikor fémekbe fur lyukat.
Kivételt csupan az acél és a sargaréz képeznek,
amelyeket szarazon kell furni.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgdlatdahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

A szell6zényilasok tisztitasa

Fig.11

A szerszamot és szell6zényilasait tisztan kell tartani.
Rendszeresen tisztitsa meg a szerszam
szell6zényilasait és akkor is ha kezdenek eltdmdédni.

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, a szénkefék ellenbrzését és cseréjét,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a

Makita Autorizalt Szervizkézpontoknak kell
végrehajtaniuk, mindig Makita pétalkatraszek
hasznalataval.

TARTOZEKOK

AAVIGYAZAT:

Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikdnyvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van
szilksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkézpontot.
Wolfram-karbidvég( Utvefurd szerszam
Phillips betétek
Hornyos szerszamok
Lyukfiirész



Kifujokorte

Védbészemiiveg

Kulcsnélkili farétokmany, 13
Tokmanykulcs

Markolat tartozék
Mélységmérce

Muianyag szallitébérénd
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SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Blokovacie tlacidlo 4-1. Sipka

7-1. KIu¢ sklucidla

1-2. Ovladacia skrutka otacok 4-2. Pfepinac otacok 8-1. Objimka

1-3. Spust 5-1. Paka na zmenu funkcie 8-2. Prstenec

1-4. Vyssi 6-1. Upinania podloZka 9-1. Hibkomer

1-5. Nizsi 6-2. Botna rukovéat (pomocna rukovat) 10-1. Ofukovaci balénik
2-1. Svetlo 6-3. Zub 11-1. Prieduchy

3-1. Prepinacia packa smeru otacania 6-4. Vystupky

TECHNICKE UDAJE

Model HP2050/HP2050F HP2051/HP2051F
Otacky Vysoké Nizke Vysoké Nizke
Beton 20mm [ - 20 mm -
Vykony Ocel 8 mm 13 mm 8 mm 13 mm
Drevo 25 mm 40 mm 25 mm 40 mm
Otagky naprazdno (min™") 0 - 2900 0-1200 0 - 2900 0-1200
Uderov za minttu 0 - 58000 0 - 24000 0 - 58000 0 - 24000
Celkova dizka 362 mm 360 mm
Hmotnost netto 2,5kg 2,5 kg

Trieda bezpecnosti

B/

* Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa moZzu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost' podla postupu EPTA 01/2003

ENE039-1
Urcené pouzitie
Tento nastroj je uréeny na priklepové vitanie do tehly,
beténu a kamena, ako aj bezpriklepové vitanie do dreva,
kovu, keramiky a plastu.
ENF002-1
Napajanie
Nastroj sa moéze pripojit' len k odpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku, a
moze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
V sulade s eurdpskymi normami ma dvojitu izolaciu a
moze byt preto napajany zo zasuviek bez
uzemnovacieho vodica.
ENG102-2
Len pre Eurdpske krajiny
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku zataze A urena
podla EN60745:
Hladina akustického tlaku (Lpa) : 97 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 108 dB(A)
Odchylka (K): 3 dB(A)
Pouzivajte chranice sluchu.
ENG203-2
Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uré¢end podla normy EN60745:
Pracovny rezim: priklepové vatanie do beténu
VyZzarovanie vibracii (anp): 13 m/s?
Neurgitost (K) : 3 m/s?
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ENG302-2
Pracovny rezim: vatanie do kovu
Vyzarovanie vibracii (anp): 2,5 m/s? alebo menej
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej sku$obnej metédy a mbze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa moéze
pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia ich
ucinkom.

/\VAROVANIE:

Emisie vibracii po¢as skuto¢ného pouzivania
elektrického naradia sa mézu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia u¢inkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (berdc do uUvahy vsetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).



ENH101-12

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolocenstva
Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, Ze nasledujuce zariadenie(a) znacky
Makita:
Oznacenie zariadenia:
2-rychlostné vrtacie kladivo
Cislo modelu/ Typ: HP2050,HP2050F,HP2051,HP2051F
je z vyrobnej série a
Je v zhode s nasledujucimi eurépskymi smernicami:
98/37/ES do 28. decembra 2009 a nasledne so
smernicou 2006/42/ES od 29. decembra 2009
A su vyrobené podla nasledujucich noriem a
Standardizovanych dokumentov:
EN60745
Technickda dokumentacia sa
autorizovaného zastupcu v
spolo¢nost’
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglicko

nachddza u nasho
Eurépe, ktorym je

30. januar 2009

i

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONSKO

GEA010-1

VSeobecné bezpecnostné
predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a intrukcii moze
mat za nasledok Uraz elektrickym prudom, poziar alebo
vazne zranenie.
Vsetky pokyny a instrukcie si odlozte pre

pripad potreby v buducnosti.

GEB003-4

Zvlastne bezpeénostné zasady
NIKDY nepripustite, aby pohodlie a blizka znalost’

produktu (ziskané opakovanym pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpecnostnych
pravidiel pre vitacie kladivo. V pripade

nebezpecného alebo nespravneho pouzivania tohto

elektrického produktu moézete utrpiet’ vazne telesné

poranenie.

1. Poéas priklepového vftania pouzivajte
ochranu sluchu. Vystavenie (¢inkom hluku
mozZe mat za nasledok stratu sluchu.
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Pokial je s naradim dodavana pridavna
rukovit'(e) pouzivajte ju. Strata ovliadania moze
mat za nasledok osobné poranenie.

3. Elektrické naradie pri praci drite len za
izolované uchopné povrchy, lebo rezny prvok
sa moze dostat’ do kontaktu so skrytymi
vodiémi alebo vlastnym kablom.Rezné
prisluSenstvo, ktoré sa dostane do kontaktu so
,zivym* vodiCom mobzZe spdsobit vystavenie
kovovych Casti elektrického naradia
,Zivému“  pradu a spdsobit tak obsluhe
zasiahnutie elektrickym pradom.

4.  Dbajte, abyste vzdy mali pevni oporu néh.
Ak pracujete vo vyskach, dbajte, aby pod vami
nikto nebol.

5.  Drzte nastroj pevne oboma rukami.

6. Nepriblizujte ruky k otacajucim sa ¢astiam.
Nenechavajte nastroj bezat bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked’ ho drzite v rukach.
Nedotykajte sa vrtaka alebo obrobku hned’ po
ukone; mézu byt extrémne horice a moézu
popalit’ vasu pokozku.

Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
moézu byt jedovaté. Davajte pozor, abyste ich
nevdychovali alebo sa ich nedotykali.
Preditajte si bezpecnostné materialové listy
dodavatela.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

/A\VAROVANIE:

NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrzovanie
bezpecénostnych zasad uvedenych v tomto navode
moze viest’ k vaznemu zraneniu.

POPIS FUNKCIE

/A\POZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Zapinanie
Fig.1
APOZOR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.
Ak chcete nastroj spustit, staci stladit jeho spust. Otacky
nastroja sa zvySuju zvySenim tlaku na spust. Ak chcete
nastroj vypnut, uvolnite spust’.
Ak chcete pracovat nepretrzite, stlacte spust a potom
stlacte blokovacie tlacidlo.
Ak chcete nastroj vypnut zo zablokovanej polohy, stlacte
spust naplno a potom ju pustite.
K dispozicii je skrutka na riadenie rychlosti, takze je
mozné obmedzit maximalnu rychlost stroja (premenliva).



Otacanim riadiacej skrutky v smere pohybu hodinovych
ruciCiek nastavite vysSiu rychlost a otacanim proti smeru
pohybu hodinovych rugi€iek nizSiu rychlost.

Zapnutie svetla
Pre model HP2050F, HP2051F
Fig.2
/A\POZOR:

Nedivajte sa priamo do svetla alebo jeho zdroja.
Lampa sa zapina stlatenim spustacieho tlacidla.
Vypnete ju uvolnenim tohto tlacidla.

POZNAMKA:
Na utretie neCistét z SoSovky svetla pouzivajte
suchd handri¢ku. Davajte pozor, aby ste SoSovku
svetla neposkrabali, méze sa tym zmensit jeho
svietivost.

Prepinanie smeru otacania

Fig.3

Tento nastroj ma vratny prepina na zmenu smeru
otaCania. Zatlacte packu vratného prepinaca do
polohy @ (strana A) pre otaganie v smere pohybu
hodinovych rugiciek alebo do polohy© (strana B) pre
otacanie proti smeru pohybu hodinovych ruciciek.

APOZOR:
Pred zacatim cinnosti vzdy skontrolujte smer
otacania.
Vratny prepina¢ pouzivajte len po Uplnom
zastaveni nastroja. Pri zmene smeru ota¢ania pred
uplnym zastavenim by sa mohol nastroj poskodit.

Zmena otacok

Fig.4

Tlac¢idlom na zmenu rychlosti mozno predvolit dva
rozsahy rychlosti.

Ak chcete zmenit rychlost, otacajte tlaidlom na zmenu
rychlosti tak, aby Sipka na tele nastroja ukazovala na
polohu "I" na tlacidle (nizSia rychlost) alebo polohu "lI"
(vy$Sia rychlost) .

Ak sa tlacidlo tazko otaca, najskér otocte skluGovadlo
mierne na ktorukolvek stranu a potom opéat otocte
tlacidlo.

APOZOR:

Prepina¢ ota¢ok pouzivajte, az ked sa nastroj
uplne zastavi. Prepinanie otacok pred zastavenim
nastroja ho mdéze poskodit.

Tlacidlo na zmenu rychlosti vzdy nastavte Gplne do
spravnej polohy. Ak je pri prevadzke nastroja
tla¢idlo na zmenu rychlosti umiestnené v polovici
vzdialenosti medzi polohou "I" a polohou "II",
nastroj sa mbze poskodit.

Vyber funkcie nastroja

Fig.5

Tento nastroj ma paku na zmenu funkcie. Pre otacanie s
priklepom posurite paku na zmenu funkcie doprava
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(symbol T ). Len pre otacanie posuiite paku na zmenu
funkcie dolava (symbol & ).

/A\POZOR:
Paku na zmenu funkcie vzdy uUplne posunte do
pozadovanej polohy reZzimu. Ak je pri prevadzke
nastroja rychlostna paka umiestnena v polovici
vzdialenosti medzi symbolmi rezimu, nastroj sa
modze poskodit.

MONTAZ

/A\POZOR:
Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedCte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Instalacia bo€nej rukoviti (pomocného
drzadla)

Fig.6

Z doévodu bezpecénosti prace vzdy pouzivajte boénu
rukovat. Nainstalujte ju tak, aby zub na nej zapadol
medzi vystupky na valci nastroja.

Potom rukovat utiahnite ota€anim v smere chodu hodin
do pozadovanej polohy. M6Ze sa fiou otacat o 360° a
zaistit' ju v lubovolnej polohe.

Nasadenie alebo vyjmutie vrtaka

Pre model HP2050, HP2050F

Fig.7

Ak chcete nasadit vrtdk, vlozte ho ¢o najdalej do
skltcidla. Utiahnite skfUcidlo rukou. Zasurite kfa¢
skltcidla do kazdého z troch otvorov a utiahnite ho v
smere chodu hodin. Dbajte na rovnomerné utiahnutie
vSetkych troch otvorov v sklucidle.

Ak chcete vrtak vynat, otacajte kli€om v jednom otvore
sklucidla proti smeru chodu hodin a potom skltcidlo
povolte rukou.

Ked pouzijete klu¢ sklucidla, nezabudnite ho vratit na
pdvodné miesto.

Pre model HP2051, HP2051F

Fig.8

Podrzte prstenec a otacanim objimkou proti smeru
chodu hodin roztvorte Celuste sklucidla. Vlozte vrtak o
najdalej do sklucidla. Pevne podrzte prstenec a utiahnite
sklucidlo ota€anim objimkou v smere chodu hodin.

Ak chcete vrtak vynat, podrzte prstenec a otacajte
objimkou proti smeru chodu hodin.

Hibkomer

Fig.9

Hibkomer je &ikovna pomécka pri vitani otvorov
rovnakej hibky. Povolte bo&nli rukovat a zasufite
hibkomer do otvorov na nej. Nastavte hibkomer na
pozadovanu hibku a utiahnite boént rukovat.

POZNAMKA:
Hibkomer sa neda pouZit v polohe, v ktorej naraza
na telo nastroja.



PRACA

Vitanie s priklepom

APOZOR:
Pri dokon€ovani priechodného otvoru méze déjst k
nahlej reakcii naradia, ked sa otvor zanesie
Ulomkami materidlu alebo pri naraze na
speviujuce tyCe v beténe. Vzdy pouzivajte
pridavnu rukovat a naradie pri praci drzte pevne
oboma rukami za hlavnu i pridavnd rukovat. V
opacnom pripade by ste mohli stratit nad naradim
kontrolu a ublizit si.
Pri vftani do beténu, zuly, obkladu a pod., nastavte paku
na zmenu funkcie do polohy symbolu T pre vitanie s
priklepom.
Pouzite vrtak s hrotom z tvrdokovu (volfram-karbid).
Vrtak nastavte do pozadovanej polohy pre hibku otvoru
a stlacte vypina¢. Nevyvijajte na naradie tlak. MenSim
tlakom dosiahnete vy$Siu efektivitu prace. Drzte naradie
presne v potrebnej polohe, aby vrtak neskizol mimo
vitany otvor.
Nevyvijajte vacsi tlak, ked sa otvor zanesie Ulomkami
materialu. Namiesto toho nechajte nastroj na volny chod
a trocha povytiahnite vrtdak z otvoru. Po
niekolkonasobnom zopakovani sa otvor vycisti a mézete
pokracovat vo vftani.

Ofukovaci balonik (zvlastne prisluSenstvo)
Fig.10
Ofukovaci balénik sluzi na vycistenie vyvitaného otvoru
od prachu.
Vritanie
APOZOR:
Nadmernym tlakom na nastroj vitanie neurychlite.
V skutoCnosti tento nadmerny tlak vedie len k
poskodeniu hrotu vasho vrtaka, znizeniu ucinnosti
nastroja a skrateniu jeho Zivotnosti.
V Case prerazania otvorom pdsobi na nastroj/vrtak
velka sila. Nastroj drzte pevne a budte opatrni, ked
vrtak zacne prenikat’ obrobkom.
Uviaznuty vrtdk sa da jednoducho uvolnit
prepnutim prepinaca smeru otacania do opacnej
polohy. Pokial vSak nastroj nedrzite pevne, méze
necakane vyskocit'.
Malé diely vzdy upinajte do zveraka ¢i
podobného upevinovacieho zariadenia.
Pri vitani do dreva, kovu alebo plastickych materialov
otote paku na zmenu funkcie do polohy symbolu &
pre rezim "vftanie".
Vrtanie do dreva
Ak vritate do dreva, najlepSie vysledky dosiahnete
pouzitim vrtakov do dreva s vodiacou skrutkou. Vodiaca
skrutka ulah¢uje vitanie tym, Ze vtahuje vrtak do dreva.
Vrtanie do kovu
Aby ste zabranili skiznutiu vrtaku na zagiatku vftania,
urobte si v mieste, kde chcete vitat, pomocou kladiva a

do
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jamkovaca jamku. Nasadte hrot vrtaka na tato jamku a
zacnite vitat.

Pri vftani do kovov pouzivajte reznt kvapalinu.
Vynimkou je Zelezo a mosadz, ktoré sa maju vitat
nasucho.

UDRZBA

/A\POZOR:
Nez zacénete robit’ kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.

Cistenie prieduchov

Fig.11

Nastroj a jeho prieduchy sa musia udrzZiavat Cisté.
Vzduchové prieduchy nastroja Cistite pravidelne alebo
vzdy, ked je prieduch trochu upchaty.

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov a
akékolvek dalSia udrzba ¢i nastavovanie robené
autorizovanymi servisnymi strediskami firmy Makita a
s pouzitim nahradnych dielov Makita.

PRISLUSENSTVO

/A\POZOR:
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporuc¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva C&i
nastavcov moze hrozit nebezpecenstvo zranenia
0s6b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prislusenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.
- Kladivovy vrtak s hrotom volfram-karbid
Vrtaky Phillips
Drazkované vrtaky
Korunovy vrtak
Ofukovaci balénik
Ochranné okuliare
Vrtakové sklucovadlo bez kluc¢a 13
Krue skracidla
Rukovat
Hibkomer
Plastovy kufrik



CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Blokovaci tlacitko 4-1. Sipka

1-2. Ovladaci Sroub otacek

1-3. Spoust

1-4. Vyssi 6-1. Zakladna rukojeti
1-5. Nizsi

2-1. Svétlo 6-3. Zub

3-1. Pfepinaci packa sméru otaceni 6-4. Vystupky

4-2. Pfepinac otacek
5-1. Packa prepinani provozniho rezimu

6-2. Bo¢ni rukojet (pomocné drzadlo)

7-1. Kli¢ sklicidla

8-1. Objimka

8-2. Prstenec

9-1. Hloubkomér

10-1. Vyfukovaci nastroj
11-1. Vétraci otvory

TECHNICKE UDAJE

Model HP2050/HP2050F HP2051/HP2051F
Otacky Vysoké Nizké Vysoké Nizké
Beton 20mm | - 20 mm e
Vykony Ocel 8 mm 13 mm 8 mm 13 mm
Drevo 25 mm 40 mm 25 mm 40 mm
Otagky naprazdno (min™") 0-2900 0-1200 0-2900 0-1200
Pfiklept za minutu 0 - 58 000 0 -24 000 0 - 58 000 0 -24 000
Celkova délka 362 mm 360 mm
Hmotnost netto 2,5kg 2,5 kg

Ttida bezpecnosti

B/

* Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
« Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE039-1
Urceni nastroje

Nastroj je ur€en k pfiklepovému vrtani do cihel, betonu a
kamene a déle pro bezptiklepové vrtani do dfeva, kov(,

keramickych materialt a plastd.
ENF002-1

Napajeni

Nastroj Ize pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
mize pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami ma dvojitou
izolaci a muze byt proto napajen ze zasuvek bez

zemniciho vodice.
ENG102-2

Pouze pro evropské zemé
Hluk
Typickd A-vazena hladina hluku stanovena podle
EN60745:

Hiadina akustického tlaku (Lpa): 97 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 108 dB(A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

Noste ochranu sluchu
ENG203-2

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN60745:

Pracovni rezim: Paiklepové vrtani do betonu

Vibragni emise (anp) : 13 m/s’

Nejistota (K): 3 m/s?
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ENG302-2
Pracovni rezim: Vrtani do kovu
Vibraéni emise (anp) : 2,5 m/s® nebo méni
Nejistota (K): 1,5 m/s®

ENG901-1

Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
v souladu se standardni testovaci metodou a mize
byt vyuZita ke srovnavani naradi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/A\VAROVANi:

Emise vibraci béhem skute¢ného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci lisit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.

Na zakladé odhadu vystaveni uginkim vibraci v
aktudlnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
vSechny ¢&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH101-12

Prohlaseni ES o shodé

Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:
popis zafizeni:

Dvourychlostni elektronicka pfiklepova vrtacka



¢. modelu/ typ: HP2050,HP2050F,HP2051,HP2051F
vychazi ze sériové vyroby
a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
98/37/ES do 28. prosince 2009 a 2006/42/ES od
29. prosince 2009
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami ¢i normativnimi dokumenty:
EN60745
Technickd dokumentace je k dispozici
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

u naseho

30. ledna 2009

i

Tomoyasu Kato
feditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1
Obecna bezpecnostni
upozornéni k elektrickému naradi
UPOZORNENI  Preététe si  vsechna
bezpecénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrZzeni
upozornéni a pokynt muze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozZaru nebo vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny
uschovejte pro budouci potiebu.

si
GEB003-4

Zvlastni bezpeénostni zasady

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé predchoziho pouziti)
vedl k zanedbani dodrzovani bezpecnostnich
pravidel platnych pro priklepovou vrtacku. Budete-li
elektricky nastroj pouzivat nebezpeénym nebo

nespravnym zpUsobem, miuzete utrpét vazné
zranéni.
1. Béhem priklepového vrtani pouzivejte

ochranu sluchu. PiiliSny hluk mudZe zpUsobit

ztratu sluchu.

Pouzijte pomocné drzadlo (drzadla), pokud je

k naradi dodano. Ztrata kontroly nad naradim

mUiZe zpUsobit zranéni.

3.  Pripraci v mistech, kde muiize dojit ke kontaktu
fezaciho prislusenstvi se skrytym elektrickym
vedenim nebo s vlastnim napajecim kabelem,
drzte elektrické naradi za izolované casti
drzadel. Rezaci prisludenstvi mizZe pfi kontaktu s
vodicem pod napétim prenést proud do
nechranénych kovovych ¢asti nafadi a obsluha
muze utrpét Uraz elektrickym proudem.
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4. Dbejte, abyste vzdy méli pevnou oporu nohou.
Pracujete-li ve vyskach, dbejte, aby pod vami
nikdo nebyl.

5.  Drzte nastroj pevné obéma rukama.

6. Nepfiblizujte ruce k otacejicim se ¢astem.

7. Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.

8. Bezprostfedné po ukonceni prace se
nedotykejte nastroje ani dilu; mohou
dosahovat velmi vysokych teplot a popalit
pokozku.

9. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které

mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je
nevdechovali nebo se jich nedotykali. Pfectéte
si bezpe€nostni materialové listy dodavatele.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

/AVAROVANI:

NESPRAVNE POUZIVANIi nebo nedodrzovani
bezpecénostnich zasad uvedenych v tomto navodu
muiZe vést k vaznému zranéni.

POPIS FUNKCE

/A\POZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Zapinani
Fig.1
APOZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.
Chcete-li nastroj spustit, stagi stisknout jeho spoust.
Otacky nastroje se zvysuji zvySenim tlaku na spoust.
Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.
Chcete-li pracovat nepretrzité, stisknéte spoust a potom
stisknéte blokovaci tlacitko.
Chcete-li nastroj vypnout ze zablokované polohy,
stisknéte spoust naplno a pak ji pustte.
Regulaéni Sroub rychlosti slouzi k omezeni maximalni
rychlosti nastroje (proménliva). Otacenim regulaéniho
Sroubu rychlosti ve sméru hodinovych rucicek se
nastavuje vy$Si rychlost, zatimco otaenim proti sméru
hodinovych ruci¢ek nizsi rychlosti.

Rozsviceni svétla
Model HP2050F, HP2051F
Fig.2
/A\POZOR:

Nedivejte pfimo do svétla nebo jeho zdroje.
Pracovni osvétleni se zapina stisknutim spousté. Vypina
se uvolnénim spouste.



POZNAMKA:
K otfeni necistot z €ocky svétla pouzivejte suchy
hadfik. Davejte pozor, abyste ¢&ocku svétla
neposkrabali, mize se tim zmensSit jeho svitivost.
Pfepinani sméru otaceni
Fig.3
Tento nastroj je vybaven prepinacem sméru otaceni.
Pozadujete-li ota€eni ve sméru hodinovych rucicek,
presunite packu prepinace sméru otadeni do polohy O
(strana A). Pokud potfebujete otaceni proti sméru
hodinovych ruci¢ek, presurite packu do polohy O
(strana B).

APOZOR:
Pfed zahajenim provozu
nastaveny smér otaceni.
S prepinatem sméru otaceni manipulujte az poté,
co nastroj dosahne Uplného klidu. Provedete-li
zménu sméru otaceni pred zastavenim nastroje,
muze dojit k jeho poskozeni.

vzdy zkontrolujte

Zména otacek

Fig.4

Knoflikem regulace otacek lze predvolit dva rozsahy
otacek.

Chcete-li zménit otacky, otacejte knoflikem regulace
otacek tak, aby byla Sipka na télu nastroje sméfovala k
poloze ,I" na knofliku (nizké otacky) nebo poloze ,II"
(vysoké otacky).

Nelze-li knoflikem otocit snadno, nejdfive otocte
skli¢idlem mirné v obou smérech a poté knoflik otocte
znovu.

APOZOR:

PrepinaC otacek pouzivejte, az kdyz se nastroj
uplné zastavi. Prepinani otacek pred zastavenim
nastroje jej mtze poskodit.

Knoflik regulace otacek vzdy presurite Uplné do
spravné polohy. Budete-li nastroj pouzivat s
knoflikem regulace otad¢ek umisténym mezi
symboly ,I" a ,II", muZe dojit k poSkozeni nastroje.

Vybér provozniho rezimu

Fig.5

Tento nastroj je vybaven packou prepinani provozniho
rezimu. Pozadujete-li otaCeni s pfiklepem, posunite
packu pfepinani provozniho rezimu doprava (na symbol
T ). Pokud poZadujete pouze otaceni, presurite packu
pfepinani provozniho reZimu doleva (na symbol 2 ).

APOZOR:
Packu prepinani provozniho rezimu presurite vzdy
uplné do polohy poZadovaného rezimu. Budete-li
nastroj provozovat s packou mezi symboly rezimd,
mUZe dojit k poskozeni nastroje.
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APOZOR:
Nez zacnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

Instalace boé€ni rukojeti (pomocného drzadla)
Fig.6

Z duavodu bezpecnosti prace vzdy pouzivejte boc¢ni
rukojet. Nainstalujte ji tak, aby zub na ni zapadl mezi
vystupky na valci nastroje.

Potom rukojet utahnéte otac¢enim ve sméru chodu hodin
do pozadované polohy. Lze ji otacet o 360° a zajistit ji v
libovolné poloze.

Nasazeni nebo vyjmuti vrtaku

Model HP2050, HP2050F

Fig.7

Chcete-li nasadit vrtak, vlozte jej co nejdale do skli¢idla.
Utahnéte skliCidlo rukou. Zasunte kli¢ skliidla do
kazdého ze tfi otvorli a utahnéte je ve sméru chodu
hodin. Dbejte na rovhomérné utazeni vSech tfi otvorti ve
sklicidle.

Chcete-li vrtak vyjmout, otacejte klicem v jednom otvoru
skli¢idla proti sméru chodu hodin a pak skli¢idlo povolte
rukou.

Kdyz pouzijete kli¢ skli¢idla, nezapomerite jej vratit na
puvodni misto.

Model HP2051, HP2051F

Fig.8

Podrzte prstenec a otacenim objimkou proti sméru
chodu hodin rozevrete Celisti skli¢idla. Vlozte vrtak co
nejdale do skli¢idla. Pevné podrzte prstenec a utahnéte
skli¢idlo ota€enim objimkou ve sméru chodu hodin.
Chcete-li vrtak vyjmout, podrzte prstenec a otacejte
objimkou proti sméru chodu hodin.

Hloubkomér

Fig.9

Hloubkomér je Sikovna pomucka pfi vrtani otvord stejné
hloubky. Povolte boéni rukojet a zasurite hloubkomér do
otvoru na ni. Nastavte hloubkomér na pozadovanou
hloubku a utahnéte boéni rukojet.

POZNAMKA:
Hloubkomér nelze pouzit v poloze, kdy naradzi na
télo nastroje.

PRACE

Rezim vrtani s priklepem

A\POZOR:
V okamziku, kdy vrtak vnika do materialu, plsobi
na nastroj a na vrtak obrovské a nahlé kroutivé sily,
pokud dojde k ucpani otvoru tfiskami a ¢asticemi
nebo pfi narazu do vyztuzovacich ty¢i umisténych
v betonu. PFfi provadéni prace vzdy pouzivejte



bo¢ni rukojet (pomocné drzadlo) a pevné nastroj
drzte za boc¢ni rukojet a rukojet se spinacem.
Pokud tak neucinite, midze dojit ke ztraté kontroly
nad nastrojem a potencialnimu tézkému zranéni.
P¥i vrtani do betonu, Zuly, dlazdic a podobnych materialG
vyberte pfesunutim packy pfepinani provozniho rezimu
do polohy T provozni rezim ,otaceni s priklepem".
Pouzivejte pouze pracovni nastroj s ostfim z karbidu
wolframu.
Umistéte pracovni nastroj na pozadované misto otvoru
a stisknéte spoust. Na nastroj nevyvijejte pfili§ velkou
silu. Nejlep$ich vysledkl dosahnete pomocni mirného
tlaku. Udrzujte nastroj v aktuaini poloze a davejte pozor,
aby nevyklouzl z otvoru.
Dojde-li k wucpani otvoru tfiskami nebo ¢&asticemi,
nevyvijejte na nastroj vétsi tlak. Misto toho nechejte
bézet nastroj ve volnobéhu a ¢&asteéné z otvoru
vytdhnéte pracovni nastroj. Budete-li tento postup
nékolikrat opakovat, otvor se vycCisti a budete moci
pokracovat v dalSim vrtani.

Vyfukovaci nastroj (volitelné prisluSenstvi)
Fig.10

Po vyvrtani otvoru pouzijte k odstranéni prachu z otvoru
vyfukovaci nastroj.

Vrtani

/A\POZOR:
Nadmérnym tlakem na nastroj vrtani neurychlite.
Ve skute¢nosti tento nadmérny tlak vede jen k
poskozeni hrotu vaseho vrtaku, snizeni ucinnosti
nastroje a zkraceni jeho Zivotnosti.
V okamziku, kdy nastroj/vrtak vnika do materialu,
pusobi na nastroj a na vrtak obrovské sily. Drzte
nastroj pevné a davejte pozor, jakmile vrtak za¢ne
pronikat do dilu.
Uviznuty vrtdk Ize jednodu$e uvolnit pfepnutim
prepinace sméru otaceni do opacné polohy. Pokud
vSak nastroj nedrzite pevné, mize necekané
vyskogit.
Malé dily vzdy upinejte do svéraku G&i
podobného upevnovaciho zatizeni.
P¥i vrtani do dfeva, kovll nebo plastl vyberte otocenim
packy prepinani provozniho rezimu do polohy &
provozni rezim ,pouze otaceni".
Vrtani do dfeva
Vrtate-li do dfeva, nejlepSich vysledkl dosahnete
pouzitim vrtakl do dfeva s vodicim Sroubem. Vodici
Sroub usnadnuje vrtani tim, Ze vtahuje vrtak do dreva.
Vrtani do kovu
Abyste zabranili sklouznuti vrtaku na zacatku vrtani,
udélejte si v misté, kde chcete vrtat, pomoci kladiva a
dulciku dulek. Nasadte hrot vrtdku na tento dulek a
zacnéte vrtat.
Pfi vrtani do kovu pouzivejte feznou kapalinu. Vyjimkou
je Zelezo a mosaz, které se maji vrtat nasucho.

do
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UDRZBA
APozor:
Nez zaCnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Cisténi vétracich otvort
Fig.11
Nastroj a vétraci otvory je nutno udrzovat v distoté.
Vétraci otvory nastroje Cistéte pravidelné nebo kdykoliv
dojde k jejich zablokovani.
Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhlikd a
veSkera dal$i udrzba ¢&i sefizovani provadény
autorizovanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s
pouzitim nahradnich dilll Makita.

PRISLUSENSTVI

/A\POZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporucujeme pouzivat toto prfisluSenstvi a
nastavce. PFi pouZiti jiného pfislusenstvi ¢i
nastavcd mize hrozit nebezpeci zranéni osob.
Prislusenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i informace  ohledné
prisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni
stfedisko firmy Makita.
- Priklepovy vrtak s ostfim z karbidu wolframu
KFizové nastavce
Sroubovakové nastavce s plochym biitem
Pila na otvory
Vyfukovaci nastroj
Ochranné bryle
Bezklicové skli¢idlo vrtacky 13
Kli¢ sklicidla
Rukojet’
Hloubkomér
Plastovy kuffik

tohoto
servisni
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