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Random Orbit Sander INSTRUCTION MANUAL
LWinidpBanbHa MawmHa ans gosinbHoi 06pobkn IHCTPYKLIS 3 EKCMNYATALII
Szlifierka mimosrodowa INSTRUKCJA OBSLUGI
Slefuitor cu rotatie excentrica aleatoare MANUAL DE INSTRUCTIUNI
Regelloser Kreisschleifer BEDIENUNGSANLEITUNG
[Hu] Véletlen kérpalyas csiszolé HASZNALATI KEZIKONYV
@ Bruska s nepravidelnymi otaékami NAVOD NA OBSLUHU
Excentricka bruska NAVOD K OBSLUZE

BO5030
BO5031







ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Switch 7-2. Front fixing cardboard 11-1. Holding tab
2-1. Speed adjusting dial 7-3. Front side of paper dust bag 12-1. Dust box
4-1. Dust bag 8-1. Claws 12-2. Dust nozzle
5-1. Dust nozzle 8-2. Upper part 13-1. Latch
6-1. Dust nozzle 9-1. Notch 13-2. Dust nozzle
7-1. Groove 9-2. Guide
SPECIFICATIONS
Model BO5030 BO5031
Paper size 125 mm 125 mm
Orbits per minute (min'1) 12,000 4,000 - 12,000
Dimensions (L x W x H) 153 mm x 123 mm x 153 mm 153 mm x 123 mm x 153 mm
Net weight 1.3 kg 1.3 kg
Safety class =] =]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
Intended use

The tool is intended for the sanding of large surface of
wood, plastic and metal materials as well as painted

surfaces.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets
without earth wire.

For Model BO5030
ENG104-2

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:
Sound pressure level (Lya) : 80 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Wear ear protection.
ENG211-2

Vibration

The vibration total value (tri-axial

determined according to EN60745:
Work mode : sanding metal plate
Vibration emission (an) : 4.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

vector sum)

For Model BO5031
ENG104-2

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:
Sound pressure level (Lya) : 80 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).
Wear ear protection.

ENG211-2
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN60745:

Work mode : sanding metal plate

Vibration emission (ay) : 4.0 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).



ENH101-13
For European countries only
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Random Orbit Sander
Model No./ Type: BO5030,B05031
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
98/37/EC until 28th December 2009 and then with
2006/42/EC from 29th December 2009
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

30th January 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1
General Power Tool Safety
Warnings
A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and

instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

GEB021-4
SANDER SAFETY WARNINGS
1. Always use safety glasses or goggles.

Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

2. Hold the tool firmly.

3. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

4.  This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

5. Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

6. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material

supplier safety data.

7.  Use of this tool to sand some products, paints
and wood could expose user to dust
containing hazardous substances. Use
appropriate respiratory protection.

8. Be sure that there are no cracks or breakage
on the pad before use. Cracks or breakage
may cause a personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AAWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Switch action
Fig.1
A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always be sure that the
tool is switched off.
To start the tool, press the "I (ON)" side of the switch. To
stop, press the "O (OFF)" side of the switch.

Speed adjusting dial
For BO5031 only
Fig.2
The tool speed can be infinitely adjusted between 4,000
and 12,000 orbit per minute by turning the adjusting dial.
Higher speed is obtained when the dial is turned in the
direction of number 5; lower speed is obtained when it is
turned in the direction of number 1.
Refer to the figure for the relationship between the
number settings on the adjusting dial and the kind of
work.

A range: For polishing

B range: For finish sanding

C range: For regular sanding
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NOTE:
The figure shows standard applications. They may
differ under certain conditions.

ASSEMBLY

AcCAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing abrasive disc

Fig.3

To install the abrasive disc, first remove all dirt or foreign
matter from the pad. Then peel off the backing paper
from the abrasive disc and attach the abrasive disc to
the pad. Be careful to align the holes in the abrasive disc
with those in the pad.

/\CAUTION:
If you peel off the abrasive disc from the pad, its
adhesion will become poor. Never attempt to stick
it onto the pad for further use.

Installing dust bag

Fig.4

Install the dust bag on the tool so that the Makita logo on
the dust bag will be upright (not upside down).

Emptying dust bag

Fig.5

When the dust bag is about half full, switch off and
unplug the tool. Remove the dust bag from the tool.
Then remove the dust nozzle from the dust bag after
unlocking the dust nozzle by turning it slightly
counterclockwise. Empty the dust bag by tapping it
lightly.

After emptying the dust bag, install the dust nozzle on
the dust bag. Turn the dust nozzle slightly clockwise to
lock it in place. Then install the dust bag on the tool as
described in "Installing dust bag".

Fig.6

Installing paper dust bag

Fig.7

Place the paper dust bag on the paper dust bag holder
with its front side upward. Insert the front fixing
cardboard of the paper dust bag into the groove of the
paper dust bag holder.

Then press the upper part of the front fixing cardboard in
arrow direction to hook it onto the claws.

Fig.8

Insert the notch of the paper dust bag into the guide of
the paper dust bag holder. Then install the paper dust
bag holder set on the tool.

Fig.9

Fig.10

Installing paper filter bag

Fig.11

Make sure that the logo on the cardboard lip and the
logo on the dust box are on the same side, then install
the paper filter bag by fitting the cardbord lip in the
groove of each holding tab.

Fig.12

Make sure that the logo on the cardboard lip and the
logo on the dust nozzle are on the same side, then
install the dust nozzle on the dust box.

Removing dust box and paper filter bag

Fig.13
Remove the dust nozzle by pushing the two latches.

Fig.14

Remove the paper filter bag first by pinching the logo side of
its cardboard lip, then by pulling the cardboard lip
downwards to move it out of the holding tab of the dust box.

OPERATION

Sanding operation
Fig.15
/\CAUTION:
Never switch on the tool when it is in contact with
the workpiece, it may cause an injury to operator.
Never run the tool without the abrasive disc. You
may seriously damage the pad.
Never force the tool. Excessive pressure may
decrease the sanding efficiency, damage the
abrasive disc or shorten tool life.
Using the tool with the pad edge contacting the
workpiece may damage the pad.
Hold the tool firmly. Turn the tool on and wait until it
attains full speed. Then gently place the tool on the
workpiece surface. Keep the pad flush with the
workpiece and apply slight pressure on the tool.

/\CAUTION:
The sanding pad rotates clockwise during the
loaded  operation, but it may rotate
counterclockwise during the no-load operation.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.



ACCESSORIES

AcCAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Abrasive discs
Paper dust bag
Paper dust bag holder
Dust box
Paper filter bag



YKPAIHCbKA (OpwuriHanbHi iHcTpyKuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. Nepemukay

2-1. [inck perynioBaHHs LUBMAKOCTI
4-1. Miwok Ans nuny

5-1. Wryuep ansa nuny

6-1. Wryuep ans nuny

7-1.MNa3

8-1. 3atnck

9-1. MNpopisb

7-2. MNepepHst KapTOHKa KpinneHHs
7-3. IlnuboBa CTOPOHa NanepoBoro
MiLLKa Ans nuny

8-2. BepxHs yactuHa

9-2. HanpsimHa

11-1. ®ikcatop

12-1. KoHTelHep ans nuny
12-2. Wtyuep ans nuny
13-1. 3acyska

13-2. Wtyuep ans nuny

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb BO5030 BO5031
Poamip nanepa 125 mm 125 mm
O6epTiB 3a XBUNUHY (XB.‘1) 12000 4000 - 12000
Poamipu (O x LU x B) 153 MM x 123 mm x 153 Mm 153 MM x 123 MM X 153 Mm
Yucra Bara 1,3 kr 1,3 kr
Knac 6eaneku i ay

* Yepes Te, IO MU HE NPUNMHAEMO NporpamMm AOCHIAKEHb | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHeHi

6e3 nonepeKeHHs.

* Y pisHKX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTU Pi3HMU.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
MpusHayeHHA

IHCTPYMEHT npu3HadYeHo Ans WniyBaHHA BENUKMUX
NoBEPXOHb AEPEBUHW, MNacTMacu Ta MeTany a Takox

BUKpaLLUEHNX NOBEPXOHb.
ENF002-1

[xepeno XuBNeHHsA
IHCTpYMEHT MOXHa nigknoyat nuwe Ao axepena
CTpyMy, LIO Mae Hanpyry, 3asHayeHy B Tabnuuui 3

3aBOACBKAMU  XapakTepucTukammu, i BiH  MoOxe
npauioBatM nuvwe  Big ~ ofHodasHoro  mxepena
nepeMiHHOro  CTpymy. IHCTPYMEHT Mae noaBinHYy

i3onAuilo 3rigHO 3 €BPONENCHbKUM CTaHOapTOM i, OTXe,

MOXe  Migkniodatics  Jo  po3eTok  6e3  knemu
3a3eMIIeHHS1.
Onsa moaeni BO5030

ENG104-2

Lym
PiBeHb wymy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHAHHI,
BU3Ha4YeHui BianosiaHo 1o EN60745:

PiseHb 3BykoBOro TUCKY (Lya) : 80 AB(A)

Moxwubka (K) : 3 aB(A)
PiBeHb wymMy nig Yac pobotn Moxe nepeswuiiyeatn 80
ab (A).

KopucTyitecs 3aco6amm 3axucTy cnyxy.
ENG211-2

Bibpauis
3aranbHa BenunuuHa BibpaLii (Cyma TpbOX BeKTOpiB),
BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:
Pexum poboTu: wnicyBaHHS cTanesoro nicra
BiGpaLlist () : 4,5 m/c?
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

Onsa mogeni BO5031
ENG104-2

LWym
PiBeHb wymy 3a wkanow A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4YeHu BianosiaHo no EN60745:
PiseHb 3BykoBOro Tucky (Lya) : 80 AB(A)
Moxubka (K) : 3 ab(A)
PiBeHb wymy nig yac poboTn Moxe nepesuiyBatu 80
ab (A).
KopucTyitTecs 3aco6amm 3axmcTy crnyxy.
ENG211-2
Bi6pauis
3aranbHa BenuyMHa BibpaLii (Cyma TpbOX BeKTopiB),
BM3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:
Pexxum poboTu: WwnidyBaHHSA cTanesoro nucra
BiGpaLlist (ars) : 4,0 m/c?

Moxun6ka (K): 1,5 m/c?
ENG901-1

3asBneHe 3HayeHHs BiOpauii Gyno BUMIPSHO Yy
BiANOBIAHOCTI oo cTaHgapTHUX meToais
TECTYBaHH Ta MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCA Anst
NOPIBHAHHA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 IHLWNM.

3asBneHe 3HayeHHs BiOpauii MOXe  TaKkoxX
BMKOPUCTOBYBATUCS AN MonepeaHboi  OLHKK
BNIIMBY.

/A\YBATA:
3anexHo Big yMOB BMKOpUCTaHHS Bibpauis nig yac
dakTn4HOI poboTu iHCTpymeHTa MOoXe
BiJPI3HATUCA Bif 3asiBNEHOro 3HaYeHHs BiGpalii.
3abe3neute HanexHi 3anobikHi 3axoan AOns

3axucTy onepaTopa, Lo BiANoBiAaTUMYTb yMOBaM
BMKOPWUCTAHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patu o yearu
BCi CKnafgoBi pobo4oro umMkny, Taki ik 4ac, Komnm




iHCTPYMEHT BWMMKHEHO Ta KOMM BiH MOYMHaE
npawtoBaTi Ha XONOCTOMY XOAi Mif Yac 3anycky).

ENH101-13
Tinbku ansa kpaiH €sponn
[Oeknapauis npo BiagnoBiAgHICTbL cTaHAapTam
eC
Hawa KOMNaHisi, Makita Corporation, fAK
BiANOBiAanNnbHMA BUPOOHMK, Haronowye Ha ToMy, Lo
o6nagHaHHa Makita:
MNo3HayeHHs obnaaHaHHSA:
LLnidBanbHa mawwmHa onst AoBiNbHOT 06pobkn
Ne mopeni/ Tun: BO5030,B0O5031
€ CepilHUM BUPOBGHMLTBOM Ta
Bianosipae Takum €Bponencbkum [lupektuBam:
98/37/EC po 28 rpyaHa 2009 poky, a notiMm
2006/42/EC 3 29 rpyaHst 2009 poky
Ta BUpoGneHi y BiANOBIAHOCTI A0 Takux cTaHAapTiB Ta
CTaH4apTU30BaHWX [OKYMEHTIB:
EN60745
TexHiyHa [OOKYMEHTaUis 3HaxoguTbCA Yy  HALIOro
YNOBHOBAaXXEHOTro NpefcTaBHWKa B €Bponi, a came:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Axrnis

30 ciyHa 2009

e

Tomossy Kato
OupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, ANMOHIA

GEA010-1

3acTepexxeHHS CTOCOBHO TeXHiKun
6e3nekn npu poboTi 3

eneKkTponpunagamu

YBATA! T[pouuTanite Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekM Ta Bci iHCTpPyKLUii.
HepoTpumaHHsa gaHux 3actepexeHb Ta iHCTPYKUiA Moxe
npu3BECTN [0 YPaXeHHst CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprnosHunx Tpasm.

36epexiTb yci IHCTPYKUii 3 TexHiku
6e3nekn Ta ekcnnyaTauii Ha ManbyTHe.

GEB021-4

NONEPEMAXXEHHA MNPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb NiA
YAC POBOTMU 3lI
LUHICIJYBAJ'II:HOI-O MALLUHOIO

Cnip 3aBxaum oasraTu 3axucHi okynsipyu a6o
niH3n. 3BUYaiHi okynspu abo TeMHi oKynspi
ana 3axucty Big coHua HE € 3axucHumun

oKynsipamu.
2. MiyHo TpuManTe iIHCTPYMEHT.
3. He 3anuwante IHCTPYMEHT npaulolYUM.

MpautonTe 3 IHCTPYMEHTOM TiNbKu TOAi, Konu
TpUMaeTe Moro B pykax.

4.  Lle# iHCTPYMEHT He Mae rigpoisonsuii, ToMy He
cnip AoaaBaTy BOAW Ha NOBEPXHIO AeTarni.

5. Nig 4yac wnicdyBaHHsA 060B'sI3K0OBO
NPOBITPIOMTE NPUMILLIEHHS.

6. [Oeski matepianu MalTb Yy CBOEMY cKnagi
TOKCMYHI XimiuHi pe4yoBuHU. ByabTe yBaxHi,
wo6 3anobirTm BAMXaHHA NUIY Ta KOHTAKTIB 3i

wkipoto. [loTpumyinTecs npaBUn  TeXHIKn
6e3nekn BUpo6GHMKa MmaTepiany .
7. Mia wac wnidyBaHHA UUM iHCTPYMEHTOM

Aeskux BuMpo6iB, hap6 Ta AepeBMHU MOXYTb
yTBOplOBaTUCS HeGe3neyHi pe4oBUHM 3 MUIOM.
Cnip kopucTtyBaTUCA BignoBigHMMK 3acob6amu
3axMcTy opraHiB noguxy.

8. nMepea nouyatkom po6oTu nepesBipTe, LWO6
nigknagka He 6yna  TpicHyToo  abo
nowkomkeHoto. TpiwmHun ab6o  nonomka
MOXYTb NPU3BECTN A0 NOPAHEHHS.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKU

AYBATA:

HIKONMMW HE CHNIO Brtpayat¥ nunbHOCTIi Ta
po3cnabnioBaTUCA Nif Yac KOPUMCTYBaHHA BUPOGOM
(wo npuxoAUTbL NMpU 4YacToMy BUKOPUCTaHHI); cnig
3aBXAu CTPOro 4OTPUMYyBaTUCA NpaBun 6e3neku nig
Yac BUKOpUCTaHHA uboro npuctpor. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHA a6o HepoTpumMaHHA npaBun
6Ge3nekn, BUKNaAeHMX B LIbOMY AOKYMEHTi, Moxe
NPU3BECTU A0 CEePNO3HMX TPaBM.



IHCTPYKLUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKOI0 CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH
BUMKHEHWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

Lis BuMukaua.

Fig.1

/\OBEPEXHO:

«  [epen BKMNOYEHHSAM IHCTPYMEHTY 4O Mepexi, cnig
3aBxan  nepesipATW, WO6 iHCTpymeHT ©OyB
BUMKHEHWN.

[na Toro, wob 3anycTUTK iHCTPYMEHT, HaTWUCHITb Ha

ctopoHy "I (BMK.)" Baxensi nepemukada. Ans Toro, wob

3YMUHUTK  IHCTPYMEHT, HaTUCHITb Ha CTOpoHy "O

(BUMK.)" Baxxens nepemvikava.

[Ounck perynioBaHHS LWUBUAKOCTI
Tinbku ana BO5031
Fig.2
LsmakicTb obepTaHHsa iHCTpymeHTa MOXHa
HanawTyBaTh Ha Oyab-siKy BenmunHy B Mexax Big 4000
0o 12000 obepTiB 3a XBUIMHY 3a [OMNOMOrOK AMCKa
perynioBaHHs. binbluy WBNAKICTE MOXHA HamaLTyBaTh,
NOBEPHYBLUM AUCK Y HanpsMKy uudpu 5; MeHwy -
NnoBepHYBLLUN oro Ao undpu 1.
BigHOLWEHHS MK HOMEPOM HanaluTyBaHHA Ha AWUCKY Ta
TUMNOM POBIT - ANB. HA MamMIOHKY HUXYe.
HianasoHn "A": Ins nonipyBaHHA
[OianasoH "B": [insi 03006nt0BanbHOro nonipyBaHHs
[ianasoH "C": Ins 3BM4aiiHOro nonipysaHHsi
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NMPUMITKA:

- Ha wmanioHKky nokasaHi cTaHgapTHi  obnacTi
3acTocyBaHHS. 3a MEBHWX YMOB BOHU MOXYTb
MiHATUCB.

/\OBEPEXHO:

. Mepen TuM, $K 3alHATUCb KOMMMEKTYBaHHAM
{HCTPYMEHTY, nepekoHamTecs B TOMYy, WO BiH

BMMKHEHWUIA Ta BiAKIMIOYEHUIA Big Mepexi.

BcTaHoBReHHA abo 3HATTA abpa3nBHOro
AUckKa

Fig.3

[ns BCTaHOBNEHHsi abpa3vBHOrO Aucka Crif cnoyaTky
yCyHyTM Opyd Ta CTOPOHHI MaTepianu 3 nigknagku.
MoTtim 3HiMiITE nNanepoBy nigknagky 3 abpasvBHOro
[WcKa Ta BCTaHOBiTb MoOro Ha nigknagky. Cnig 6ytn
obepexHnMm Ta CymicTUTM OTBOpU Ha abpasuBHOMY
AMCKY 3 OTBOPaMW Ha niaknaaui.

/A\OBEPEXHO:

. AKIWO AUCK 3HATU 3 MiAKNaaky, TO MOro KnewnkicTb
ctaHe  cnabkoto.  3abopoHeHo  npobysaTu
NpUKIeBaT ANCK Ha MiAKNaaKy Ans nogansworo
BMKOPUCTAHHS.

BcTaHOBREeHHA Miwka ans nuny

Fig.4

YCTaHOBITb MIWIOK ANA MUYy Ha IHCTPYMEHT Takum
4YnHOM, Wwo6 norotmn Makita Ha milkoBi 6yB noBepHyTUIn
[0ropu (a He AOHK3Y).

CnopoXHeHHs Milka gnsa nuny

Fig.5

Konn miwok Ana nuny 3anoBHIOETLCA NpUOMU3HO Ha
NONOBWHY, IHCTPYMEHT CAif BUMKHYTU Ta BiAKMIOYUTY Bif
CiTi. 3HIMITb MiLLIOK ANA NKNY iIHCTPYMeHTa. MoTiM 3HIMITb
3 Millka WTyuep Ans nuiy nicns Toro, sik po36riokyete
WITyLep, TPOXV NOBEPHYBLUM MOrO MPOTU FOAUHHUKOBOT
cTpinku. CroOpoXHiTb MIIOK ANs nuiy 3nerka Koro
NOCTYKYHO4M.

[licna CnNOpoXHEeHHs Millka, BCTAHOBITb Ha HbLOrO
wTyuep Ana nuny. Aina Toro, WwWo6 3abnokysatu wryLlep
ANS Nuny, Woro Cnif, TPOXM NOBEPHYTU MO FOANHHUKOBIV
ctpinui. ToTim BCTaHOBITE MIWOK AnNA  nNuny  Ha
IHCTPYMEHT, Sk onMcaHo B po3aini "BctaHoBNEHHA Millka
ans nuny".

Fig.6

BctaHoBneHHsA nanepoBoro Millka ansa nuny
Fig.7

PosTallyinte nanepoBuii MILLOK ANS NuIy Ha AepXKaky
AN NanepoBoro Millka NepeAHbOl0 CTOPOHOK Bropy.
BctaBTe nepepHI0 KapTOHKY KPIiNfieHHs nanepoBoro
MillKa Ansa nuny B Na3 Ha AepXkaky nanepoBoro Millka.
[MoTiM HaTUCHITE Ha BEPXHIO YacTUHY nNepeaHbOI
KapTOHKWM Yy HanpsiMKy CTpifnku, Wwob BoHa 3anwna B
3aTUCKN.

Fig.8

BctaBTe npopisb namnepoBoro Miwka AnA nuny B
HanpAMHY  Aepxaka nanepoBoro  Miwka. [loTim
BCTaHOBITb [epXXaK nanepoBoro Miwka Ans numy Ha
IHCTPYMEHT.

Fig.9
Fig.10



BcTtaHoOBRNeHHA Millka i3 nanepoBuM
insTpom

Fig.11

Jlorotun Ha KapTOHHIN pamui 1 NOroTun Ha KOHTENHepi
Ons nuny noBWHHI 6yTM Ha ogHomy 6Goui. BcraHoBiTh
MILIOK i3 nanepoBuMM iNLTPOM, BCTaBMSAYN KapTOHHY
paMKy B na3 Ha KOXHOMY 3 cpikcaTopis.

Fig.12

Jlorotun Ha KapTOHHIN pamui 1 noroTun Ha WTyuepi Ana
nuny NoBWHHI 6yTn Ha ogHoMy Goui. BcTaHoBITh WITyLEp
ANS NNy Ha KOHTENHeP ANs nuny.

BuiimaHHs1 KOHTenHepa Ans nuny i milka i3 nanepoBum
insTpOM.

Fig.13
BuTArHiTe WTyuep ANS nNuny HaTUcKaluM Ha aBa
cikcaTopwm.

Fig.14

BuiimiTe MiWOK i3 nanepoBuM iNbTPOM  crovaTKy
CTUCKaK4M CTOPOHY NIOroTuna Ha Moro KapTOHHIN pamui,
a noTiM TSArHyYn KapTOHHY paMKy [OHM3Y, TaK Lo
BUTArTY ii 3 chikcaTopa KOHTelHepa Ans nuny.

3ACTOCYBAHHA

Onepadis 3i wnicdyBaHHA

Fig.15

/A\OBEPEXHO:

. 3abopoHeHO BMMKaTW iHCTPYMEHT, KOnu BiH
TOPKAETbCS AeTari, OCKINbKA Lie MOXe MpuU3BeCTU
[0 NopaHeHHsi oneparopa.

. 3abopoHeHo 3anyckatu iHCTpyMEHT 6e3
abpasvBHoro aucka. Lle moxe  cepiosHo
MOLUKOAWUTY MiAKNaaKy.

. He npuknapgante cuny [o  iHCTpyMeHTa.

HagmipHuiA TMCK MOXe 3HU3UTKM edEKTUBHICTb
nonipyBaHHsi, NOLKoAUTU abpasuBHuiA Auck abo
3MEHLUMTM TEPMiH CINyX0u iHCTPyMeEHTa.

. AKWOo nia Yac BUMKOPUCTAHHA HCTPYMEHTa Kpaw
nigknagky — TopkaeTbCcs  geTani, Lue  Moxe
NOLUKOANUTY MiAKNaaKy.

IHCTPYMEHT cnig TpyMaTtn MIUHO. YBIMKHITb iHCTPYMEHT

Ta 3axaiTb, AOKN BiH Habepe MOBHOI WBMAKOCTI. MoTim

obepexHO MocTaBTe iHCTPYMEHT Ha MOBEPXHK AeTani.

Migknagky cnig yTpymyBaTu ypiBeHb 3 AeTannio Ta

3rierka HaTuckaTy Ha iHCTPYMEHT.

/\OBEPEXHO:
. LnicpyBanbHa  nigknagka — obepTtaeTbes no
FOOMHHMKOBIA  CTpinui  nmig  4ac pobotn nig

HaBaHTaXeHHAM, oOAHaK nig 4Yac po6oTn Ges
HaBaHTaXeHHsi BoHa Moxe obepTatucb MpoTH
rOAVHHMKOBOT CTPINKN.

TEXHIYHE OBCJ1TYITOBYBAHHA

/N\OBEPEXHO:

- Nepen TuM, $K omMsAHYTM iHCTpymMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, TMepekoHanTecs, LWo BiH
BUMKHEHUWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

Ona Toro, wo6 nigTpumyBatn BE3IMEKY Ta

HALDINHICTb, pemMoHT, ornsig Ta 3aMiHy BYFifbHUX LLIiTOK,
Oyob-sike  iHWe  TexHiyHe  obcnyroByBaHHs — abo
perynioBaHHsi MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBaXEHI LIeHTpU
obcnyroByBaHHst "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTLCS NLLE
cTaHgapTHi 3anyacTtuHu "Makita".

OCHALLEHHA

/N\OBEPEXHO:
- Ue ocHaweHHs abo npunapgasi pekoMeHAoBaHO
ONsi BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamu "Makita", wo

onucati B iHCTPYKLT 3 ekcnnyarauii.
BuUKOpUCTaHHSA SIKOTOCb HLIOrO OCHaLleHHs abo
npunagas  MoXe  CMPUYMHUTKA  TPaBMYBaHHS.

OcHalueHHs abo npunapas cnif BUKOPUCTOBYBaTH
nvwe  3a NpU3HayYeHHsM.
Y pasi HeobxigHOCTi, oTpumatu pgonomory B OinbLu
[eTanbHOMY 03HaOMITEHHI 3 OCHaLLEHHSIM 3BepTanTech
0o micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".
. ABpasvBHiI gncku
- Maneposwuin miwoK Ans nuny
- [lepxak nanepoBoro Millka Ans nuny
- KoHteviHep ansa nuny
. Miwok i3 naneposum insTpom



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Wytacznik 7-2. Tekturowy element mocujacy 9-2. Prowadnica
2-1. Pokretto regulaciji predkosci 7-3. Przednia czg$¢ papierowego worka 11-1. Element mocujacy
4-1. Worek na pyt na pyt 12-1. Pojemnik na zebrany pyt
5-1. Dysza odpylania 8-1. Kly 12-2. Dysza odpylania
6-1. Dysza odpylania 8-2. Goérna czgs¢ 13-1. Zatrzask
7-1. Bruzda 9-1. Naciecie 13-2. Dysza odpylania
SPECYFIAKCJE
Model BO5030 BO5031
Rozmiar papieru 125 mm 125 mm
Liczba oscylacji na minute (min'1) 12 000 4000 - 12 000
Wymiary (diug. x szer. x wys.) 153 mm x 123 mm x 153 mm 153 mm x 123 mm x 153 mm
Ciezar netto 1,3 kg 1,3 kg
Klasa bezpieczenstwa =] =]

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE052-1
Przeznaczenie
Opisywane narzedzie jest przeznaczone do szlifowania
duzych powierzchni materiatébw z drewna, tworzywa
sztucznego i metalu, jak réwniez do szlifowania
powierzchni malowanych.

ENF002-1
Zasilanie
Elektronarzedzie moze by¢é podtaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytgcznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sg podwdjnie izolowane zgodnie z  Normami
Europejskimi i dlatego moga by¢ podtaczone do
gniazdek bez przewodu uziemiajgcego.

Dla modelu BO5030
ENG104-2

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN60745:

Poziom ci$nienia akustycznego (Lya) : 80 dB (A)

Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)
Poziom hatasu podczas pracy moze przekracza¢ 80 dB
(A).

Nosi¢ ochronniki stuchu
ENG211-2

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:

Tryb pracy: szlifowanie metalowych piyt

Wytwarzanie drgan (ay) : 4,5 m/s?

Niepewnosé (K) : 1,5 m/s®

1"

Dla modelu BO5031
ENG104-2

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN60745:
Poziom ci$nienia akustycznego (L;a) : 80 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)
Poziom hatasu podczas pracy moze przekracza¢ 80 dB
(A).
Nosi¢ ochronniki stuchu
ENG211-2
Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:
Tryb pracy: szlifowanie metalowych ptyt
Wytwarzanie drgan (ap) : 4,0 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?
ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowg i mozna jgq wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$é wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznos$ci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o0 szacowane narazenie w
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ $rodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy



cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wylaczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a
takze czas, kiedy jest wiaczone).

ENH101-13
Dotyczy tylko krajow europejskich
Deklaracja zgodnosci UE
Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:
Opis maszyny:
Szlifierka mimo$rodowa
Model nr/ Typ: BO5030,BO5031
jest produkowane seryjnie oraz
jest zgodne z wymogami okreslonymi
nastepujacych dyrektywach europejskich:
98/37/WE do dnia 28 grudnia 2009, a poczawszy
od dnia 29 grudnia 2009 - 2006/42/WE
Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:
EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

w

30 stycznia 2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1
Ogdlne zasady bezpieczenstwa
obstugi elektronarzedzi
A OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.
Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowaé do pozniejszego
wykorzystania.

GEB021-4

OSTRZEZENIE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

Nalezy zawsze uzywac¢ okularéw ochronnych

lub gogli. Zwykte okulary badz okulary
przeciwstoneczne NIE sq okularami
ochronnymi.

2. Trzymacé narzedzie w sposob niezawodny.

3. Nie pozostawia¢ zalaczonego elektronarzedzia.

Mozna uruchomi¢ elektronarzedzie tylko

wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

Opisywane narzedzie nie jest wodoszczelne,

wigc do szlifowania powierzchni nie wolno

uzywac wody.

5. Podczas szlifowania w miejscu pracy nalezy
zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

6. Niektore materialy zawieraja substancje
chemiczne, ktére moga by¢ toksyczne. Unikac
wdychania i kontaktu ze skora. Przestrzegaé¢
przepisow bezpieczenstwa podanych przez
dostawce materiatow.

7. Szlifowanie niektérych materiatow, farb i
drewna przy uzyciu tego narzedzia moze

narazi¢ uzytkownika na dziatanie pylu
zawierajacego substancje niebezpieczne.
Uzywac odpowiedniej ochrony drég
oddechowych.

8. Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢, czy
podktadka nie jest popekana. Pekniecia groza
obrazeniami ciata.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

/\OSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.



OPIS DZIALANIA

AUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie, czy
jestono wytgczone i nie podtaczone do sieci.

Wiaczanie
Rys.1
AUWAGA:
Przed podiaczeniem urzadzenia,
upewnic, ze jest ono wytaczone.
Aby uruchomi¢ narzedzie, nacisnij przetgcznik po stronie
po stronie "I (ON)" Aby wylaczy¢ narzedzie, naci$nij
przetacznik po stronie  po stronie "O (OFF)"

nalezy sie

Pokretto regulacji predkosci
Tylko dla modelu BO5031
Rys.2
Predko$¢ obrotéw narzedzia moze by¢ regulowana
ptynnie pokrettem regulacyjnym w granicach od 4000 do
12000 na minute. Wigkszg predkosé uzyskuje sie
obracajgc pokretto w kierunku pozycji 5, a mniejsza -
obracajgc pokretto w kierunku pozycji 1.
Zalezno$¢ liczby obrotdw na minute od pozycji
ustawionej na pokretle podano w tabeli.
Zakres A: Do polerowania
Zakres B: Do szlifowania wykonczeniowego
Zakres C: Do szlifowania zwyklego

12000
&
2
E
g
= H c
3 40001 B
(=} H
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o H H
B} H H
] T + +
1 2 3 4 5
Ustawienie pokretta regulacyjnego
UWAGA:
Powyzsza ilustracja przedstawia standardowe
zastosowania. Moga sie one rézni¢ w pewnych
warunkach.
AUWAGA:

Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wytaczone i nie podtgczone do sieci.

Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy sciernej
Rys.3

Aby zainstalowaé tarcze $cierng, najpierw usun z
podkiadki wszelkie zabrudzenia lub ciata obce.
Nastepnie zdejmij papier ochronny z tarczy Sciernej i
zamocuj jg na podkiadce. W trakcie montazu wyréwnaj

koniecznie otwory tarczy i podktadki.

AuwAGA:
Jezeli zedrzesz tarcze $cierng z podktadki, jej
przylepnos$¢ bedzie bardzo staba. Nigdy nie prébuj
przylepi¢ jej ponownie celem dalszego uzytku.

Montaz worka na pyt

Rys.4

Zamontuj worek na pyt, w taki sposéb, aby napis (logo)
,Makita” na worku znajdowat sie w normalnym potozeniu,
a nie ,do géry nogami”.

Opréznianie worka na pyt

Rys.5

Kiedy worek zapetni si¢ w przyblizeniu w potowie,wytacz
urzadzenie i odtgcz je od zasilania. Wyjmij z narzedzia
worek na pyt. Nastepnie zdejmij dysze z worka po jej
odblokowaniu przez lekkie przekrecenie w kierunku
odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara. Opréznij worek
poprzez jego lekkie opukanie.

Po opréznieniu worka zamontuj na nim dysze. Aby
zablokowa¢ dysze w prawidtowej pozycji, przekre¢ ja
lekko w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.
Nastepnie zamontuj worek na narzedziu w taki sposob,
jak opisano w punkcie "Montaz worka na pyt".

Rys.6

Montaz papierowego worka na pyt

Rys.7

Papierowy worek na pyt umiesci¢ w uchwycie, tak aby
jego przednia strona byta skierowana w gore. Wsunaé
tekturowy element mocujacy papierowego worka na pyt
w rowek uchwytu.

Nastegpnie nacisna¢ goérng czes¢ tekturowego elementu
mocujacego w kierunku strzatki i wsung¢ go pod
zaczepy.

Rys.8

Wsuna¢ naciecie papierowego worka na pyt w
prowadnice uchwytu worka. Nastepnie zamontowaé
uchwyt wraz z workiem na narzedziu.

Rys.9

Rys.10

Montaz papierowego worka na pyt

Rys.11

Upewnij sig, ze napisy ,Makita” na kartonowym

kotnierzu i na pudetku na pyt sg po tej samej stronie, a
nastepnie zamontuj papierowy worek na pyt wktadajac

kartonowy kotnierz do rowkéw w elementach
mocujacych.

Rys.12

Upewnij sig, ze napisy ,Makita” na kartonowym

kotnierzu i na dyszy sa po tej samej stronie, a nastepnie
zamontuj dysze na pudetku na pyt.
Usuwanie pudetka na pyt i papierowego worka na pyt



Rys.13
Zdejmij dysze naciskajac obydwa zatrzaski.

Rys.14

Wyjmij worek na pyt $ciskajac najpierw kartonowy
kotnierz od strony napisu ,Makita", a nastepnie pociagnij
kotnierz do dotu, aby wysungé go z elementu
mocujacego.

DZIALANIE
Szlifowanie
Rys.15

AAUWAGA:

. Nie wolno wigcza¢ narzedzia, gdy dotyka ono
obrabianego przedmiotu, moze bowiem
spowodowac obrazenia ciata u operatora.

Nie wolno uruchamia¢ narzedzia bez zatozonej
tarczy $ciernej. Mozna w ten sposéb powaznie
uszkodzi¢ podktadke.

Nie wolno uzywa¢ nadmiernej sity. Zbyt duzy
nacisk moze przyczyni¢ si¢ do obnizenia
wydajnosci szlifowania, zniszczenia tarczy $ciernej
i/lub obnizenia trwatosci narzedzia.

Jezeli krawedz podkiadki bedzie sie stykac
podczas pracy z obrabianym elementem, moze
ona ulec uszkodzeniu.

Narzedzie trzymac mocno i pewnie. Wigczy¢ urzgdzenie

i zaczeka¢, az osiggnie maksymalng predkosé.

Nastepnie delikatnie postawi¢ narzedzie na powierzchni

obrabianego elementu. Trzyma¢ podktadke wyréwnang

z obrabianym elementem i lekko dociska¢ narzedzie.

AAUWAGA:

. Podczas pracy z obcigzeniem podktadka szlifujgca
obraca sie w kierunku zgodnym z ruchem
wskazoéwek zegara, ale bez obcigzenia moze sig
ona obraca¢ w kierunku odwrotnym do ruchu
wskazéwek zegara.

KONSERWACJA

AAUWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtgczone do sieci.
Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy, wymiana szczotek
weglowych oraz inne prace konserwacyjne i regulacyjne
powinny by¢ wykonywane przez Autoryzowane Centra
Serwisowe Makita, wytacznie przy uzyciu czesci
zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

AUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Sciernice
Papierowy worek na pyt
Uchwyt worka papierowego
Pojemnik na zebrany pyt
Papierowy worek na pyt



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Comutator 7-2. Placa de fixare frontala 9-2. Ghidaj
2-1. Rondela de reglare a vitezei 7-3. Partea frontala a sacului de praf din 11-1. Aripioara de retinere
4-1. Sac de praf hartie 12-1. Cutie de praf
5-1. Duza de praf 8-1. Clichete 12-2. Duza de praf
6-1. Duza de praf 8-2. Partea superioara 13-1. Zavor
7-1. Canelurd 9-1. Crestatura 13-2. Duza de praf
SPECIFICATII
Model BO5030 BO5031
Mérime hartie 125 mm 125 mm
Rotatii pe minut (min'1) 12.000 4.000 - 12.000
Dimensiuni (L x | x H) 153 mm x 123 mm x 153 mm 153 mm x 123 mm x 153 mm
Greutate neta 1,3 kg 1,3 kg
Clasa de siguranta =] =]

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE052-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata slefuirii suprafetelor mari de lemn,

plastic si metal precum si a suprafetelor vopsite.
ENF002-1

Sursa de alimentare

Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicatda pe
placuta de identificare a masinii. Avand dubla izolatie,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la
o priza de curent fara contacte de impamantare.

Pentru modelul BO5030
ENG104-2
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:
Nivel de presiune acustica (L,a) : 80 dB (A)
Eroare (K): 3 dB(A)
Nivelul de zgomot in lucru poate depasi 80 dB (A).
Purtati antifoane.
ENG211-2
Vibratii
Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:
Mod de functionare: slefuire placa metalica
Emisia de vibratii (an): 4,5 m/s?
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Pentru modelul BO5031
ENG104-2

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:
Nivel de presiune acustica (Lya) : 80 dB (A)
Eroare (K): 3 dB(A)
Nivelul de zgomot in lucru poate depasi 80 dB (A).

Purtati antifoane.
ENG211-2

Vibratii
Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:
Mod de functionare: slefuire placa metalica
Emisia de vibratii (an): 4,0 m/s’
Incertitudine (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(ludnd in considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansare).




ENH101-13
Numai pentru tarile europene
Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Destinatia utilajului:
Slefuitor cu rotatie excentrica aleatoare
Modelul nr. / Tipul: BO5030,B05031
este In productie de serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:
98/37/CE pana la 28 decembrie 2009 si in
continuare cu 2006/42/CE de la 29 decembrie
2009
Si este fabricat in conformitate cu
standarde sau documente standardizate:
EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

urmatoarele

30 ianuarie 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1
Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor
avertizari i instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB021-4

AVERTISMENTE DE
SECURITATE SLEFUITOR

Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

2. Tineti bine masina

3. Nu lasati magina in functiune. Folositi masina
numai cénd o tineti cu mainile

4. Aceasta masind nu este etansa la apa, prin
urmare nu folositi apa pe suprafata piesei de
prelucrat.

5. Ventilati corespunzator spatiul de lucru atunci
cand executati operatii de slefuire.

6.  Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului

7. Folosirea acestei masini pentru slefuirea
anumitor produse, vopsele si tipuri de lemn

poate expune utilizatorul la substante
periculoase. Folositi protectie respiratorie
adecvata.

8.  Asigurati-va ca nu exista fisuri sau rupturi pe
taler inainte de utilizare. Fisurile sau rupturile
pot provoca vatamari corporale.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

/\AVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.



DESCRIERE FUNCTIONALA

AATENTIE:
Asigurati-va c& ati oprit masina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului
Fig.1
A\ATENTIE:
fnainte de a conecta masina,
intotdeauna ca masina este oprita.
Pentru a porni masina, apasati comutatorul in pozitia "I
(ON)" (pornit). Pentru a oprit masina, apasati
comutatorul in pozitia "O (OFF)" (oprit).

asigurati-va

Rondela de reglare a vitezei
Numai pentru BO5031
Fig.2
Viteza masinii poate fi reglatd continuu intre 4.000 si
12.000 rotatii pe minut prin rotirea rondelei de reglare.
Vitezele mai mari se obtin prin rotirea rondelei in directia
numarului 5; vitezele mai mici se obtin prin rotirea
rondelei in directia numarului 1.
Consultati figura pentru relatia dintre numerele de
reglare de pe rondela de reglare si tipul de lucrare.
Domeniul A: Pentru lustruire
Domeniul B: Pentru slefuire de netezire
Domeniul C: Pentru slefuire normala

12.000-
s
£
5
g
= i c
2 4.0001 1 H B
© HEN
i i
I j
1 3 4
Setarea rondelei
NOTA:

Figura prezinta aplicatiile standard. Acestea pot fi
diferite in anumite conditii.

MONTARE

/\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Montarea sau demontarea discului abraziv
Fig.3

Pentru a atasa discul abraziv, indepartati toate
impuritatile si materiile straine de pe taler. Apoi detagati
hartia suport de pe discul abraziv si atasati discul
abraziv pe taler. Aveti grija sa aliniati perforatiile din
discul abraziv cu cele de pe taler.

/\ATENTIE:

Daca detasati discul abraziv de pe taler, aderenta
acestuia va slabi. Nu fincercati niciodata sa-I
reatasati pe taler pentru folosire ulterioara.

Instalarea sacului de praf

Fig.4

Montati sacul de praf pe masina astfel incat emblema
Makita de pe sac sa fie in pozitie verticala corecta (nu
inversata).

Golirea sacului de praf

Fig.5

Cand sacul de praf s-a umplut pana la circa jumatate din
capacitate, opriti si deconectati magina. Demontati sacul
de praf de pe masina. Apoi demontati duza de praf de pe
sacul de praf dupa ce ati deblocat-o printr-o ugoara
rotire in sens anti-orar. Goliti sacul de praf aplicandu-i
lovituri usoare.

Dupa golirea sacului de praf, instalati duza de praf pe
sacul de praf. Rotiti usor duza de praf in sens orar
pentru a o fixa. Apoi instalati sacul de praf pe masina in
modul descris la "Instalarea sacului de praf".

Fig.6

Instalarea sacului de praf din hartie

Fig.7

Amplasati sacul de praf din hartie pe suportul acestuia
cu partea frontala orientatad in sus. Introduceti placa de
fixare frontald a sacului de praf din hartie in canelura
suportului acestuia.

Apoi apasati partea superioara a placii de fixare frontale
n directia sagetii pentru a o cupla pe clichete.

Fig.8

Introduceti crestatura sacului de praf din hartie pe
ghidajul suportului acestuia. Apoi instalati ansamblul
suport al sacului de praf din hartie pe masina.

Fig.9

Fig.10

Montarea sacului filtrant din hartie

Fig.11

Asigurati-va ca emblema de pe protuberanta placii de
fixare si emblema de pe cutia de praf sunt pe aceeasi
parte, apoi instalati sacul filtrant din hartie prin
introducerea protuberantei placii de fixare in canelura
fiecarei aripioare de retinere.

Fig.12

Asigurati-va ca emblema de pe protuberanta placii de
fixare si emblema de pe duza de praf sunt pe aceeasi
parte, apoi montati duza de praf pe cutia de praf.
Scoaterea cutiei de praf si a sacului filtrant din hartie

Fig.13
Scoateti duza de praf apasand cele doua zavoare.



Fig.14

Scoateti mai ntai sacul filtrant din hartie prin plierea
partii cu emblema pe protuberanta de pe partea sa a
placii de fixare, apoi tragand in jos protuberanta placii de
fixare pentru a o scoate din aripioara de retinere a cutiei
de praf.

FUNCTIONARE
Operatia de glefuire
Fig.15

A\ATENTIE:

- Nu porniti niciodatd masgina atunci cand aceasta se
afla in contact cu piesa de prelucrat, deoarece
poate vatama operatorul.

Nu folositi niciodatd masina fara disc abraziv.
Puteti avaria serios talerul.
Nu fortati niciodatd masina. O presare excesiva
poate reduce eficienta slefuirii, poate deteriora
discul abraziv sau scurta durata de exploatare a
masinii.
Folosirea masinii cu muchia talerului in contact cu
piesa de prelucrat poate avaria talerul.
Tineti masina ferm. Porniti masina si asteptati sa atinga
viteza maxima. Apoi agezati cu grija masina pe
suprafata piesei de prelucrat. Mentineti talerul orizontal
pe piesa de prelucrat si aplicati o usoara presiune
asupra masinii.

A\ATENTIE:
Talerul de slefuit se roteste in sens orar pe durata
functiondrii sub sarcind, ns& se poate roti in sens
anti-orar pe durata functionarii in gol.

INTRETINERE

A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea fnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau ntretinere.
Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.

ACCESORII

/\ATENTIE:

«  Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.

Dacé aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local

de service Makita.
Discuri abrazive
Sac de praf din hartie
Suport pentru sac de praf din hartie
Cutie de praf
Sac filtrant din hartie



DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Schalter 7-2. Vordere Kartonplatte
2-1. Geschwindigkeitsstellrad

4-1. Staubbeutel 8-1. Klauen

5-1. Absaugstutzen 8-2. Oberkante

6-1. Absaugstutzen 9-1. Kerbe

7-1. Rille 9-2. Fiihrung

7-3. Vorderseite des Papierstaubbeutels

11-1. Haltelasche
12-1. Staubbox
12-2. Absaugstutzen
13-1. Riegel

13-2. Absaugstutzen

TECHNISCHE DATEN

Modell BO5030 BO5031
Papiergréfe 125 mm 125 mm
Umdrehungen pro Minute (min‘1) 12.000 4.000 - 12.000
Abmessungen (L x B x H) 153 mm x 123 mm x 153 mm 153 mm x 123 mm x 153 mm
Netto-Gewicht 1,3 kg 1,3 kg
Sicherheitsklasse i ay

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE052-1
Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fiir das Schleifen groRer Flachen
aus Holz, Kunststoff und Metall sowie lackierter Flachen

entwickelt.
ENF002-1

Speisung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
sie auf dem Typenschild aufgefiihrt wird, und es kann
nur mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Es besitzt in
Ubereinstimmung mit den européischen Normen eine
Zweifach-Isolierung, aufgrund dessen kann es aus
Steckdosen ohne Erdungsleiter gespeist werden.

Fiir Modell BO5030
ENG104-2

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemal EN60745:

Schalldruckpegel (L,a): 80 dB (A)

Abweichung (K) : 3 dB(A)
Unter Arbeitsbedingungen kann der Gerauschpegel 80
dB (A) Uberschreiten.

Verwenden Sie Hilfsmittel fiir den Gehorschutz.
ENG211-2

Schwingung

Schwingungsgesamtwerte

Achsen) nach EN60745:
Arbeitsmodus: Schleifen einer Metallplatte
Schwingungsausgabe (ay) : 4,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

(Vektorsumme dreier

Fiir Modell BO5031
ENG104-2

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel, bestimmt
gemal EN60745:
Schalldruckpegel (Lpa): 80 dB (A)
Abweichung (K) : 3 dB(A)
Unter Arbeitsbedingungen kann der Gerauschpegel 80
dB (A) Uberschreiten.
Verwenden Sie Hilfsmittel fiir den Gehorschutz.

ENG211-2
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Achsen) nach EN60745:
Arbeitsmodus: Schleifen einer Metallplatte
Schwingungsausgabe (ay) : 4,0 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemaR der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Geféhrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:

Die Schwingungsbelastung wahrend der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Stellen Sie sicher, dass Schutzmaflnahmen fir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden



Belastungen beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusétzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

ENH101-13
Nur fiir europaische Lander
EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erklaren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Regelloser Kreisschleifer
Modelnr./ -typ: BO5030,BO5031
in Serie gefertigt werden und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
98/37/EC bis 28. Dezember 2009 und 2006/42/EC
ab dem 29. Dezember 2009
AuRerdem werden die Gerate gemaf den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevoliméachtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

30. Januar 2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1
Allgemeine Sicherheitshinweise
fiir Elektrowerkzeuge

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfiltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut
auf.
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GEB021-4

SICHERHEITSHINWEISE FUR
DAS SCHLEIFEN

Tragen Sie immer Sicherheitsgldser oder
Schutzbrillen. Bei gewohnlichen Brillen und
Sonnenbrillen handelt es sich NICHT um
Sicherheitsglaser.

2.  Halten Sie das Werkzeug fest in der Hand.

3. Lassen Sie das Werkzeug nicht
unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit
ihm, wenn Sie es in der Hand halten.

4. Dieses Werkzeug ist nicht zum Nass-Schliff
geeignet. Verwenden Sie daher kein Wasser
auf der Werkstiickoberflache.

5. Beim Schleifbetriecb muss auf eine

ausreichende Beliiftung des Arbeitsplatzes
geachtet werden.

6. Manche Materialien enthalten Chemikalien, die
giftig sein konnen. Geben Sie Acht, dass Sie
diese nicht einatmen oder beriihren. Lesen Sie
die Material-Sicherheitsblatter des Lieferers.

7. Bei manchen Produkten, Lackierungen und
Holzverarbeitungen kann der Benutzer beim
Schleifen Staub ausgesetzt werden, der
Gefahrstoffe enthélt. Tragen Sie stets einen
ausreichenden Atemschutz.

8. Uberpriifen Sie den Schleifteller vor der
Verwendung sorgféltig auf Risse oder
sonstige Beschaddigungen. Risse oder
Beschidigungen bergen die Gefahr von
Verletzungen.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AAWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.



FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Einschalten
Abb.1

/\ACHTUNG:
Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieBen des
Werkzeugs an das Stromnetz stets, dass dieses
ausgeschaltet ist.
Driicken Sie zum Starten des Werkzeugs die Seite "I
(ON)" des Schalters. Driicken Sie zum Stoppen des
Werkzeugs die Seite "O (OFF)" des Schalters.

Geschwindigkeitstellrad
Nur fiir BO5031
Abb.2
Die Geschwindigkeit des Werkzeugs kann durch Drehen
des Einstellrads stufenlos zwischen 4.000 und
12.000 Umdrehungen pro Minute eingestellt werden. Sie
erreichen eine hohere Geschwindigkeit, wenn das Rad
in Richtung der Zahl 5 gedreht wird; wird es in Richtung
der Zahl 1 gedreht, verringert sich die Geschwindigkeit.
In der Abbildung wird die Beziehung zwischen der
Zahleneinstellung am Stellrad und der Art der Arbeit
angegeben.

Bereich A: Zum Polieren

Bereich B: Zum Schwingschleifen

Bereich C: Zum normalen Schleifen

12.000-

e

~
o
S
>
@

Umdrehungen pro Minut

3 a4
Einstellradeinstellung

ANMERKUNG:
Die Abbildung zeigt Standardanwendungen. Sie
kénnen sich je nach den Umstanden
unterscheiden.

MONTAGE

AACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Gberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.
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Montage und Demontage der Schleifscheibe
Abb.3

Um die Schleifscheibe anzubringen, entfernen Sie
zunachst Schmutz und Fremdpartikel vom Teller. Lésen
Sie dann das Schutzpapier von der Schleifscheibe und
bringen Sie die Scheibe am Teller an. Richten Sie die
Locher in der Schleifscheibe an denen im Teller aus.

/\ACHTUNG:
Wenn Sie die Schleifscheibe vom Teller ziehen,
geht die Haftung verloren. Versuchen Sie niemals,
es wieder auf den Teller aufzusetzen.

Anbringen des Staubbeutels

Abb.4

Bringen Sie den Staubbeutel so am Werkzeug an, dass
das Makita-Logo am Staubbeutel an der Oberseite ist
(und nicht an der Unterseite).

Leeren des Staubbeutels

Abb.5

Wenn der Staubbeutel etwa halb voll ist, Schalten Sie
das Werkzeug aus und ziehen Sie den Stecker.
Entfernen Sie den Staubbeutel vom Werkzeug. Dann
entfernen Sie den Absaugstutzen vom Staubbeutel,
nachdem Sie den Absaugstutzen durch eine leichte
Linksdrehung geldst haben. Leeren Sie den Staubbeutel
durch leichtes Klopfen.

Nach Leeren des Staubbeutels bringen Sie den
Absaugstutzen am Staubbeutel an. Drehen Sie den
Absaugstutzen leicht im Uhrzeigersinn an seinem Platz
ein. Bringen Sie den Staubbeutel am Werkzeug an, wie
unter "Anbringen des Staubbeutels" beschrieben.

Abb.6

Anbringen des Papierstaubbeutels

Abb.7

Legen Sie den Papierstaubbeutel zum Montieren mit der
Vorderseite nach oben auf den Papierstaubbeutelhalter.

Fihren Sie die vordere Kartonplatte des
Papierstaubbeutels in  die  Flhrungsrille  des
Papierstaubbeutelhalters ein.

Driicken Sie dann die Oberkante der vorderen

Kartonplatte in Pfeilrichtung, bis sie in die Klauen
einrastet.

Abb.8

Schieben Sie die Aussparung des Papierstaubbeutels
auf die Fihrungsrille des Papierstaubbeutelhalters.
Bringen Sie dann den Papierstaubbeutelhaltersatz am
Werkzeug an.

Abb.9

Abb.10

Anbringen des Papierfilterbeutels

Abb.11

Uberpriifen Sie, dass das Logo an der Kartonplatte und
das Logo am Staubbeutel auf der gleichen Seite sind,
bringen Sie dann den Papierfilterbeutel an, indem Sie



die Kartonplattenlasche in die Kerbe jeder Haltelasche
einpassen.

Abb.12

Uberpriifen Sie, dass das Logo an der Kartonplatte und
das Logo an der Staubdiise auf der gleichen Seite sind,
setzen Sie dann die StaubdUse in den Staubbeutel ein.
Entfernen des Staubbeutels und des Papierfilterbeutels

Abb.13
Entfernen Sie die Staubdiise, indem Sie die zwei Riegel
driicken.

Abb.14

Entfernen Sie zuerst den Papierfilterbeutel, indem Sie
die Logoseite der Kartonplattenlasche driicken, und
dann die Kartonlasche nach unten ziehen, um den
Staubbeutel aus den Haltelaschen herauszunehmen.

ARBEIT

Schleifbetrieb
Abb.15

/\ACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug niemals ein, wenn sie
mit dem Werkstuck in Berlihrung ist, weil sonst
Verletzungsgefahr fiir den Bediener besteht.
Betreiben Sie das Werkzeug niemals ohne
Schleifscheibe. Dies kann zu schweren Schaden
am Schleifteller fihren.
Verwenden Sie das Werkzeug niemals mit Gewalt.
UberméRiger Druck kann zu einer verminderten
Schleifleistung, Beschadigung der Schleifscheibe
und einer Verkirzung der Lebensdauer des
Werkzeugs fiihren.
Wenn Sie das Werkzeug verwenden, wahrend der
Tellerrand das Werkstiick berihrt, kann der Teller
beschadigt werden.
Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff. Schalten Sie
das Werkzeug ein und warten Sie, bis es die volle
Drehzahl erreicht hat. Setzen Sie dann das Werkzeug
vorsichtig auf die Werkstlick-Oberflache. Halten Sie den
Teller flach auf dem Werkstiick und iiben Sie leichten
Druck auf das Werkzeug aus.

/\ACHTUNG:
Der Schleifteller dreht sich unter Last im
Uhrzeigersinn, kann sich aber ohne Last auch in
Gegenrichtung drehen.

WARTUNG

/\ACHTUNG:
Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, iberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT

ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen

und
die
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Reparaturen, die Kontrolle und der Wechsel der Kohlen
sowie alle Wartungen und Einstellungen von den
autorisierten Servicestellen der Firma Makita und unter
Verwendung der Ersatzteile von Makita durchgefiihrt
werden.

ZUBEHOR

/N\ACHTUNG:

- Fur Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende

Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen bezlglich dieses
Zubehors benétigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Schleifscheiben
Papierstaubbeutel
Papierstaubbeutelhalter
Staubbox
Papierfilterbeutel



MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Kapcsold

2-1. Sebességszabalyozd tarcsa

4-1. Porzsak 8-1. Karmok
5-1. Porkifavo 8-2. Fels6 rész
6-1. Porkifavo 9-1. Bevagas
7-1. Horony 9-2. Vezet6

7-2. Ellils6 rogzité papirlemez
7-3. A papir porzsak eliilsé oldala

11-1. Tartofil

12-1. Porgy(ijté
12-2. Porkifuvé
13-1. Rugos retesz
13-2. Porkifuvé

RESZLETES LEIRAS

Modell BO5030 BO5031
Papirméret 125 mm 125 mm
Korforgas percenként (min’*) 12 000 4000 - 12 000
Méretek (H x SZ x M) 153 mm x 123 mm x 153 mm 153 mm x 123 mm x 153 mm
Tiszta tdmeg 1,3 kg 1,3 kg
Biztonsagi osztaly =] =]

« Folyamatos kutato-
« Atulajdonsagok orszagrdl orszagra kiildnbézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE052-1
Rendeltetésszerii hasznalat

A szerszam nagyfellletd faanyagok, mlanyagok és
fémek, valamint festett fellletek csiszolasara

hasznalhaté.
ENF002-1

Tapegység

A szerszam csak a névtablan feltlintetett fesziltséga,
egyfazisu véltakozofesziltségl halézathoz
csatlakoztathaté. A szerszam az eurdpai szabvanyok
szerinti kettés szigeteléssel van ellatva, igy taplalhato
foldelévezeték nélkili csatlakozdaljzatbol is.

A modellhez BO5030

ENG104-2
Zaj

A tipikus A-sllyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (L,a) : 80 dB (A)

Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)
Munka kdzben a zajszint meghaladhatja a 80 dB (A)
értéket.

Hasznaljon személyi hallasvédelmi segédeszkozt.
ENG211-2

Vibracio
A vibracio teljes értéke (haromtengelyd vektordsszeg),
az EN60745 szerint meghatarozva:

Miikddési mod: fémlemez csiszolasa

Vibracio kibocsatas (ay) : 4,5 m/s?

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’
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és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

A modellhez BO5031

ENG104-2
Zaj

A tipikus A-sllyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (L,a) : 80 dB (A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)
Munka kézben a zajszint meghaladhatja a 80 dB (A)
értéket.
Hasznaljon személyi hallasvédelmi segédeszkozt.
ENG211-2
Vibracio
A vibracio teljes értéke (haromtengelyd vektordsszeg),
az EN60745 szerint meghatarozva:
Miikédési mod: fémlemez csiszolasa
Vibracio kibocsatas (ay) : 4,0 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’
ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.
A rezgéskibocsatas  értékének
el6zetesen megbecsiilheté a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek vald

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszam rezgéskibocsatdsa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értékiél a
hasznalat maédjatol fuggden.

Hatdrozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi  Iépéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és Uresjaratanak mennyiségét az



elinditasok szama mellett).

ENH101-13

Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleléségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés

gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita

gép(ek):

Gép megnevezése:

Véletlen kérpalyas csiszolo

Tipus sz./ Tipus: BO5030,B05031

sorozatgyartasban késziil és

Megfelel a kovetkez6 Eurépai direktivaknak:
98/37/EC  (2009. december  28-ig)
2006/42/EC (2009. december 29-t6l)

Es gyartdsa a kdvetkezd szabvanyoknak valamint

majd

szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN60745
A miszaki dokumentacié Eurépaban a kovetkezé

hivatalos képviselénknél talalhato:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

2009. januar 30.

e

Tomoyasu Kato
Igazgato
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1
A szerszamgépekre vonatkozo
altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

FIGYELEM Olvassa el az Osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartia be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramitést,
tlizet és/vagy sulyos sériilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  késobbi  tajékozodas
érdekében.
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GEB021-4

BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK A
CSISZOLORA VONATKOZOAN

1.  Mindig viseljen védészemiiveget vagy

szemvédét. A normal szemiivegek vagy a

napszemiivegek NEM védészemiivegek.

Tartsa a szerszamot szilardan.

3. Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

4. Ez aszerszam nem vizallo, ezért ne hasznaljon
vizet a munkadarab feliiletén.

5. Medfeleléen szellé6ztesse a munkateriiletet ha
csiszolasi munkat végez.

6. Némelyik anyag mérgezo6 vegyiiletet
tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrél. Kévesse az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

7. Ezen szerszammal bizonyos termékeket,
festékeket és fat csiszolva a felhasznalé
veszélyes vegyiileteket tartalmazé por
hatasanak teheti ki magat. Hasznaljon
megdfeleld légzésvédot.

8. A hasznalat el6tt gy6z6djon meg réla, hogy
nincsenek repedések vagy torés a betéten. A
repedések vagy a torés személyi sériilést
okozhat.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT
AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatbol ad6dé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozé

biztonsagi eldirasok szigori betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban szereplé  biztonsagi el6irasok

megszegése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.



MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellendrzi vagy bedllitja azt.

A kapcsol6 hasznalata

Fig.1

AVIGYAZAT:
A szerszam csatlakoztatasa el6tt az aramforrashoz
mindig ellendrizze, hogy a szerszam ki van
kapcsolva.

A szerszam bekapcsolasahoz nyomja le a kapcsold "I

(ON)" oldalat. A szerszam kikapcsolasahoz nyomja le a

kapcsol6 "O (OFF)" oldalat.

Sebességszabalyoz6 tarcsa
Csak BO5031
Fig.2
A szerszam sebessége folyamatosan allithaté 4 000 és
12000 percenkénti  fordulatszamok  kozott a
szabalyozotarcsa elforgatasaval. Nagyobb sebességet
eredményez a tarcsa elforditdsa a 5 szadm iranyaba;
alacsonyabb sebességet eredményez, ha azt az 1 szam
iranyaba forditja.
Tajékozddjon az abrardl a szabalyozoétarcsan beallitott
szam és a megmunkalas tipusa kdzotti osszefliggésrél.
A tartomany: polirozashoz
B tartomany: felliletcsiszolashoz
C tartomany: rendes csiszolashoz

12000

40001+

Kérforgas percenként

3 4
Tércsa bedllitasa

MEGJEGYZES:
Az abra a standard alkalmazasokat mutatja. Azok
bizonyos kérilmények kozott eltéréek lehetnek.

OSSZESZERELES

AAVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A csiszolokorong felhelyezése vagy
eltavolitasa

Fig.3

A csiszolékorong felhelyezésekor elébb tavolitsa el a
szennyez&déseket és az idegen anyagokat a talprol.
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Ezutan hlzza le a hatoldalon talalhaté papirt a
csiszolékorongrol és tegye a csiszolotarcsat a talpra.
Figyelien oda, hogy a csiszolékorong furatai
illeszkedjenek a talp furataihoz.

AVIGYAZAT:
Ha lehlzta a csiszolokorongot a talprol, akkor
annak tapadasa lecsokken. Soha ne prébalja meg
azt a talphoz ragasztani tovabbi hasznalat céljabol.

A porzsak felhelyezése

Fig.4

A porzsakot Ugy helyezze fel a szerszamra, hogy a
porzsakon talalhaté Makita logé egyenesen alljon (ne
felforditva).

A porzsak kilritése

Fig.5

Amikor a porzsak nagyjabol félig megtelt, kapcsolja ki és
aramtalanitsa a szerszamot. Vegye le a porzsakot a
szerszamrol. Ezutan tavolitsa el a porkifavét a
porzsakrél Ugy, hogy kiakasztja a porkifuvét az
Sramutatd jarasaval ellentétesen elforgatva azt. Uritse ki
a porzsakot kdzben megitdgetve azt.

A porzsak kilritése utdn rakja vissza a porkifuvét a
porzsakra. Forditsa el az 6ramutaté jarasanak iranyaba
a porkifuvot, hogy a helyére kattanjon. Ezutan helyezze
vissza a porzsakot a szerszamra a "Porzsak
felhelyezése" fejezetben leirtak szerint.

Fig.6

Papir porzsak felhelyezése

Fig.7

Helyezze a papir porzsakot a papir porzsak tartéra
ellls6 oldalaval felfelé. lllessze a papir porzsak régzité
papirlemezét a papir porzsak tartéjanak vajataba.
Ezutan nyomja az ellilsé rogzitd papirlemez fels6 részét
a nyil irdnyaba hogy beakadjon a karmokba.

Fig.8
lllessze a papir porzsak bevagasat a papir porzsak tarté

vezetdfulébe. Ezutdn szerelie a papir porzsak
tartokészletet a szerszamra.

Fig.9

Fig.10

Papir sziir6zsak felhelyezése

Fig.11

Ugyelien ra, hogy a logé a papirlemez peremén és a
porzsakon ugyanazon az oldalon legyen, majd helyezze
be a papir szlir6zsakot ugy, hogy a papirlemez pereme
illeszkedjen a tartofiilek bevagasaiba.

Fig.12

Ugyeljen ra, hogy a logé a papirlemez peremén és a
porkifuvon ugyanazon az oldalon legyen, majd szerelje
a porkifuvét a porgydijtére.

A porgyjté és a papir szliré6zsak eltavolitasa



Fig.13
A két rug6s reteszt benyomva vegye le a porkifavot.

Fig.14

Tavolitsa el a papir szlrézsakot ugy, hogy elébb
megfogja a papirlemez peremét a log6 oldalan, majd
lefelé hizza a peremet, hogy kiakadjon a porgydjtd
tartoftlébdl.

UZEMELTETES

Csiszolas
Fig.15
/AVIGYAZAT:
Soha ne kapcsolja be a szerszdmot, ha az
érintkezik a munkadarabbal, mert ez a kezel6
sérllését okozhatja.
Soha ne miikddtesse a szerszamot csiszoldkorong
nélkul. Nagymértékben karosodhat a talp.
Soha ne erdltesse a szerszamot. A tdlzott nyomas
csokkentheti a csiszolasi hatasfokot, karositja a
csiszolékorongot, vagy csoOkkenti a szerszam
élettartamat.
Ha a haszndlat kézben a talp széle a
munkadarabhoz ér, az karosithatja a talpat.
Erésen fogja a szerszamot. Kapcsolja be a szerszamot
és varja meg, amig eléri a teljes sebességét. Ezutan
6vatosan helyezze a szerszamot a munkadarab
fellletére. Tartsa a talpat a munkadarabbal egy szintben
és kissé nyomja le a szerszamot.

/AAVIGYAZAT:
A csiszolotalp terhelés alatt az dramutatd
jarasanak iranyaba forog, de az ellenkezd iranyba
is foroghat terhelésmentes miikddésnél.

KARBANTARTAS

/AAVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halozatra nem csatlakoztatott
allapotban van miel6tt a vizsgdlatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitdsokat, a szénkefék ellendrzését és cseréjét,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizk6zpontoknak kell
végrehajtaniuk, mindig Makita potalkatraszek
hasznalataval.

TARTOZEKOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérulést
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jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja

csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van
sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.

Csiszolékorongok

Papir porzsak

Papir porzsak tarté

Porgyijté

Papir szlrézsak



SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Prepina¢ 7-2. Predna fixaéna lepenka

2-1. Oto¢ny ovladac rychlosti 7-3. Predna strana papierového vrecka
4-1. Vrecko na prach na prach

5-1. Otvor na prach 8-1. Zarez

6-1. Otvor na prach 8-2. Horna ¢&ast

7-1. DréZka 9-1. Zérez

9-2. Vodidlo

11-1. Pritlacné usko
12-1. Schranka na prach
12-2. Otvor na prach
13-1. Zapadka

13-2. Otvor na prach

TECHNICKE UDAJE

Model BO5030 BO5031
Velkost papiera 125 mm 125 mm
Otagky za minGtu (min™) 12000 4000 - 12000
Rozmery (D x S x V) 153 mm x 123 mm x 153 mm 153 mm x 123 mm x 153 mm
Hmotnost netto 1,3 kg 1,3 kg
Trieda bezpe&nosti =] =]

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické Gdaje sa mozu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003

ENE052-1
Urcené pouzitie
Tento nastroj je uréeny na pieskovanie velkych povrchov
dreva, plastu a kovovych materidlov, ako aj natretych
povrchov.

ENF002-1
Napajanie
Nastroj sa méze pripojit' len k odpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku, a
moze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
V sulade s eurépskymi normami ma dvojitu izolaciu a

moze byt preto napdjany zo zasuviek bez
uzemnovacieho vodica.
Pro Model BO5030

ENG104-2

Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN60745:
Hladina akustického tlaku (L,a) : 80 dB (A)
Odchylka (K) : 3 dB(A)
Uroveti hluku po&as prace moze presiahnut hodnotu 80
dB (A).
Pouzivajte pomocky na ochranu sluchu.
ENG211-2
Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréend podla normy EN60745:
Pracovny rezim: brusenie kovovej dosky
VyZzarovanie vibracii (ay) : 4,5 m/s?
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?
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Pro Model BO5031
ENG104-2

Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN60745:
Hladina akustického tlaku (Lpa) : 80 dB (A)
Odchylka (K) : 3 dB(A)
Urovefi hluku poéas prace moze presiahnut hodnotu 80
dB (A).

Pouzivajte pomocky na ochranu sluchu.
ENG211-2

Vibracie

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)

uréena podla normy EN60745:
Pracovny rezim: brusenie kovovej dosky
Vyzarovanie vibracii (ay) : 4,0 m/s?
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1

Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podia Standardnej skusobnej metédy a modze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa moéze
pouzit’ aj na predbezné posudenie vystavenia ich
ucinkom.

/AVAROVANIE:

Emisie vibracii pocas skutoéného pouzivania
elektrického naradia sa moézu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spésoboch pouzivania naradia.

Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
cielom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia uc¢inkom v ramci redinych
podmienok pouzivania (berGc do Uvahy vsSetky
sUcasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako



dodatok k dobe zapnutia).

ENH101-13
Len pre eurépske krajiny
Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolo¢enstva
Nasa spolocnost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, Ze nasledujuce zariadenie(a) znacky
Makita:
Oznacenie zariadenia:
Bruska s nepravidelnymi otackami
Cislo modelu/ Typ: BO5030,B05031
je z vyrobnej série a
Je v zhode s nasledujucimi eurépskymi smernicami:
98/37/ES do 28. decembra 2009 a nasledne so
smernicou 2006/42/ES od 29. decembra 2009
A su vyrobené podla nasledujucich noriem a
Standardizovanych dokumentov:
EN60745
Technickd dokumentacia sa
autorizovaného zastupcu v
spolo¢nost’:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglicko

nachadza u nasho
Eurépe, ktorym je

30. januar 2009

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONSKO

GEA010-1
VSeobecné bezpecnostné
predpisy pre elektronaradie
UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a intrukcii moze

mat za nasledok Uraz elektrickym prudom, poziar alebo
vazne zranenie.

Vsetky pokyny a instrukcie si odlozte pre
pripad potreby v budicnosti.
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GEB021-4

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE BRUSKU

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo
bezpeénostné okuliare. Oby¢€ajné optické
alebo slnecné okuliare NIE sU ochranné
okuliare.
2.  Drzte nastroj pevne .
3. Nenechavajte nastroj bezat bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked' ho drzite v rukach.
Tento nastroj nie je odolny voci vode, takze
nepouzivajte vodu na povrchu obrobku.
Ked’' vykonavate lestenie, pracovné miesto
primerane vetrajte.
Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
mozu byt jedovaté. Davajte pozor, abyste ich
nevdychovali alebo sa ich nedotykali.
Preditajte si bezpecnostné materialové listy
dodavaterla.
Pri pouziti tohto nastroja na leStenie moézu
niektoré produkty, natery a drevo uvoliovat’
na uzivatela prach obsahujici nebezpecné
latky. Pouzivajte primeranu ochranu dychania.
Pred pouzitim skontrolujte, ¢i na podlozke nie
su ziadne praskliny alebo zlomy. Praskliny
alebo zlomy mézu sposobit’ poranenie oséb.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

AVAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym  pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpecnostnych
pravidiel pre naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE
alebo nedodrziavanie bezpeénostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu méze
sposobit’ vazne poranenia osob.



POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Zze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Zapinanie
Fig.1
APOZOR:
Pred zapojenim nastroja do siete sa vzdy uistite,
Ze je nastroj vypnuty.
Nastroj zapnite stlacenim tlacdidla "I (ON)" na strane
prepinacej packy. Naradie vypnete stlacenim tlacidla "O
(OFF)" na strane prepinacej packy.

Otocny ovlada¢ rychlosti
Iba pre model BO5031
Fig.2
Rychlost nastroja modzete definitivne nastavit medzi
4000 az 12000 tahov za minutu tak, Ze otocite
nastavovacie pocitadlo. Vy$Siu rychlost dosiahnete, ked
pocitadlo otoCite v smere ¢&isla 5; nizSiu rychlost
dosiahnete, ked pocitadlo otocite v smere Cisla 1.
Vztah medzi ¢iselnym nastavenim na pocitadle a
druhom prace je zobrazeny na obrazku.

Rozsah A: Pre leStenie

Rozsah B: Pre leStiace brusenie

Rozsah C: Pre pravidelné brusenie

12000

N
S
S
9

Otacky za minutu

3 4 5
Nastavenie Eiselnika

POZNAMKA:
Obrazok zobrazuje Standardné aplikacie. Aplikacie
sa mOzu za rozliénych podmienok lisit.

MONTAZ

/A\POZOR:
Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Montaz a demontaz brusneho kotuca

Fig.3

Ak chcete nainstalovat brusny kotu¢, najprv odstrarite
vSetku Spinu alebo cudzie predmety z podlozky. Potom
odlupnite kryci papier z brisneho koti¢a a pripevnite
brasny kotu¢ k podlozke. Opatrne vyrovnajte otvory v
brdsnom kotuci s otvormi na podlozke.
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/A\POZOR:
Ak odlupnete brusny kotu¢ z podlozky, jeho
prilnavost bude potom slaba. Nikdy sa
nepokusajte prilepit ho na podlozku pre dalSie
pouzitie.

Nasadenie prachového vrecuska

Fig.4

Nasadte prachové vrecu$ko na nastroj, tak, aby logo

Makita bolo na prachovom vrecusku vzpriamene (nie

obratene).

Vyprazdnenie vrecka na prach

Fig.5

Ak je vrecko na prach do polovice pIné, vypnite nastroj a
vytiahnite ho zo zdroja napatia. Odmontujte vrecusko z
naradia. Po odisteni otvoru na prach miernym
odkrutenim v protismere hodinovych ruciciek, vyberte z
vrecka na prach otvor na prach. Vrecko na prach
vyprazdnite jemnym vyklepanim.

Po vyprazdneni vrecka na prach, zalozZte otvor na prach
spat na vrecko. Otvor na prach jemne zakrutte v smere
hodinovych ruciciek na svoje miesto. Potom namontujte
vrecko na prach na nastroj podla popisu v Casti
"InStalacia vrecka na prach".

Fig.6

Nasadenie papierového prachového vrecuska
Fig.7

Papierové prachové vreci$ko umiestnite na drziak
papierového prachového vrecuska jeho prednou stranou
smerom hore. Vlozte prednu speviiovaciu karténovu
plochu papierového prachového vrecka do drazky
drziaka papierového prachového vrecka.

Potom stlaéte hornt cast prednej speviovacej
karténovej plochy v smere Sipky, aby sa zakvacila do
ociek.

Fig.8

Vlozte drazku papierového prachového vrecka do
voditka drZiaka papierového prachového vrecka. Potom
nasadte supravu drziaka papierového prachového
vrecka na nastroj.

Fig.9

Fig.10

Nasadenie papierového filtrovacieho
vrecuska

Fig.11

Dbaijte na to, aby logo na okraji kartonovej plochy a logo
na prachovej schranke boli rovnakej velkosti, potom
namontujte papierové filtrovacie vrecusko vsadenim
okraja karténovej plochy do drazky kazdého pritlaéného
uska.

Fig.12

Dbaijte na to, aby logo na okraji kartonovej plochy a logo
na otvore na prach boli rovnakej velkosti, potom
namontujte otvor na prach na prachovu schranku.



Demontdz prachovej
filtrovacieho vrectuska

schranky a  papierového

Fig.13
Otvor na prach odstrarite stlacenim dvoch zapadiek.

Fig.14

Papierové filtrovacie vrecusko odstrarite tak, ze najskor
stlaCite stranu s logom okraja jeho karténovej plochy,
potom potiahnete okraj karténovej plochy nadol, ¢im ho
vyberiete z pritlaéného uska prachovej schranky.

PRACA

Lestenie
Fig.15
APOZOR:
Nastroj nikdy nezapinajte ak je v styku s obrobkom,
mohlo by prist k zraneniu obsluhujiceho.
Nastroj nikdy nepouzivajte bez brisneho kotuca.
Mézete vazne poskodit podusku.
Nikdy nevyvijajte silu na nastroj. Nadmerny tlak
moéze znizit ucinnost brusenia, poskodit brusny
kotu¢ alebo skratit' Zivotnost nastroja.
Pouzitie nastroja tak, Zze je nastroj je hranou
podlozky v kontakte s obrobkom méze poskodit
podlozku.
Nastroj drzte pevne. Zapnite nastroj a pockajte, az kym
nedosiahne pInu rychlost. Potom jemne umiestnite
nastroj na povrch obrobku. Dbaijte, aby bola podlozka v
jednej rovine s obrobkom a aplikujte na nastroj jemny
tlak.

APOZOR:
Brusna podlozka sa ota€a pocas prevadzky so
zatazou v smere hodinovych rudiiek ale moéze
sa otacat’ aj naopak prevadzky bez zataze.

UDRZBA

APOZOR:
Nez zacnete robit' kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov a
akakolvek dalSia udrzba ¢&i nastavovanie robené
autorizovanymi servisnymi strediskami  firmy Makita a
s pouzitim nahradnych dielov Makita.

PRISLUSENSTVO

APOZOR:
Pre vas$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporucujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢&i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
0s6b. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
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len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné
stredisko firmy Makita.

Brusne kotuce

Papierové vrecko na prach

Drziak papierového vrecka na prach

Prachova schranka

Papierové filtrovacie vrect$ko



CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Spina¢ 7-2. Predni upinaci lepenka

2-1. Otocny voli¢ otacek 7-3. Predni strana papirového vaku na
4-1. Vak na prach prach

5-1. Prachové hubice 8-1. Hacky

6-1. Prachova hubice 8-2. Horni dil

7-1. Drazka 9-1. Zafez

9-2. Voditko

11-1. Jazycek

12-1. Prachovéa nadoba
12-2. Prachova hubice
13-1. Uzavér

13-2. Prachova hubice

TECHNICKE UDAJE

Model BO5030 BO5031
Velikost papiru 125 mm 125 mm
Pocet ob&éht za minutu (min'1) 12 000 4000 - 12 000
Rozméry (D x S x V) 153 mm x 123 mm x 153 mm 153 mm x 123 mm x 153 mm
Hmotnost netto 1,3 kg 1,3 kg
Ttida bezpe&nosti =] =]

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE052-1
Uréeni nastroje

Nastroj je uréen k velkoplo§nému brouseni dieva, plastt
a kovovych materidld a dale povrchG opatfenych

natérem.
ENF002-1

Napajeni

Nastroj lze pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
mize pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami ma dvojitou
izolaci a muze byt proto napajen ze zasuvek bez
zemniciho vodice.

Pro Model BO5030
ENG104-2
Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:
Hladina akustického tlaku (L,a): 80 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
Hladina hluku pfi praci muze prekrocit hodnotu 80 dB
(A).
Pouzivejte pomuicky na ochranu sluchu.
ENG211-2
Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN60745:
Pracovni rezim: brusna kovova deska
Vibragni emise (an): 4,5 m/s’
Nejistota (K): 1,5 m/s?
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Pro Model BO5031
ENG104-2

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:
Hladina akustického tlaku (Lpa): 80 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
Hladina hluku pfi praci mGze prekrocit hodnotu 80 dB
(A).
Pouzivejte pomucky na ochranu sluchu.
ENG211-2
Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN60745:
Pracovni rezim: brusna kovova deska
Vibra&ni emise (an): 4,0 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s®
ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zmérena
v souladu se standardni testovaci metodou a muze
byt vyuZita ke srovnavani nafadi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/AVAROVANI:

. Emise vibraci bé&hem skuteéného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.
Na zékladé odhadu vystaveni Gginkim vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v uUvahu
v8echny c&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé& doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).



ENH101-13

Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé

Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny

vyrobce prohlasuje, Ze nasledujici zafizeni Makita:

popis zafizeni:

Excentricka bruska

€. modelu/ typ: BO5030,B05031

vychazi ze sériové vyroby

a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
98/37/ES do 28. prosince 2009 a 2006/42/ES od
29. prosince 2009

Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi

normami i normativnimi dokumenty:
EN60745

Technickda dokumentace je k dispozici

autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

u naseho

30. ledna 2009

e

Tomoyasu Kato
feditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

Obecna bezpecénostni
upozornéni k elektrickému naradi

UPOZORNENiI  Preététe si  vSechna
bezpecénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynd muZe dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.
VSechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.
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GEB021-4

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI K
VIBRACNI BRUSCE

Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Bézné
dioptrické bryle nebo slunec¢ni bryle NEJSOU
ochranné bryle.

2. Drzte nastroj pevné .

3. Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.

4. Tento nastroj neni vodotésny. Proto na
povrchu dilu nepouzivejte vodu.

5.  P¥i brouseni zajistéte odpovidajici odvétravani
pracovisté.

6. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je
nevdechovali nebo se jich nedotykali. Pfectéte
si bezpe€nostni materialové listy dodavatele.

7. Pfi pouzivani tohoto nastroje k brouseni
nékterych vyrobki, natérti a dieva muze byt
uzivatel vystaven prachu obsahujicimu
nebezpeéné latky. Pouzivejte odpovidajici
ochranu dychaciho ustroji.

8. Pred pouzitim se presvédcte, zda na se
podlozce nevyskytuji trhliny ¢i praskliny.
Trhliny nebo praskliny mohou zplsobit
poranéni.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.
AVAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani

bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE  POUZIVANi  nebo  nedodrzeni
bezpeénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze muiize zpUsobit vazné zranéni.



POPIS FUNKCE

Aprozor:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

Zapinani

Fig.1

APOZOR:
Pred pfipojenim nastroje k elektrické siti se vzdy
ujistéte, zda je nastroj vypnuty.

Nastroj se uvadi do chodu stisknutim strany ,I" (ZAP)

spinace. Chcete-li nastroj zastavit, stisknéte stranu ,0"

(VYP) spinace.

Otocny voli¢ rychlosti
Pouze pro model BO5031
Fig.2

Otacky nastroje Ize otacenim regula¢niho knofliku

plynule sefizovat mezi 4 000 az 12 000 obéhy za minutu.

Vy$Si rychlosti se dosahuje, pokud volicem otacite ve
sméru Cislice 5; nizsi rychlost dosahnete, otacite-li ve
sméru Cislice 1.
Vztah mezi nastavenim zvolenym na voli¢i a druhem
provadéné prace je ilustrovan na obrazku.

Rozmezi A: Lesténi

Rozmezi B: Jemné brouseni

Rozmezi C: B&zné brouseni

12 000
P
35
=
£
©
N 7 c
5 1
3 40007~ : B
o PoA
i
i i i
1 3 4
Nastaveni volice
POZNAMKA:

Na obrazku vys$e ilustrovana standardni pouziti.
Pouziti se mohou za uréitych podminek li$it.

MONTAZ

/A\POZOR:
Nez zaénete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se pfedtim presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Instalace a demontaz brusného kotouce

Fig.3

Pfi instalaci brusného kotouce nejdfive odstrarite z
podlozky veSkeré necistoty a cizi materialy. Poté z
brusného kotouce odloupnéte podlozni papir a umistéte
brusny kotou¢ na podlozku. Nezapomente vyrovnat
otvory na brusném kotouci s otvory v podloZce.

33

/A\POZOR:
Pokud odlepite brusny kotou¢ z podlozky, zhorsi
se jeho pfilnavost. Odlepeny kotou¢ nikdy
neumistujte opakované na podlozku.

Instalace vaku na prach

Fig.4

Vlozte vak na prach do nastroje tak, aby bylo logo
Makita ve vzpfimené poloze (nikoli vzhdru nohama).

Vysypani vaku na prach

Fig.5

Je-li vak na prach pfiblizné z poloviny plny, zastavte
nastroj a odpojte jej od elektrické sité. Odstrarite vak na
prach z nastroje. Poté odblokujte prachovou hubici
jemnym oto¢enim proti sméru hodinovych ruci¢ek a
odpojte ji od vaku na prach. Jemnym klepanim vak na
prach vysypte.

Po vysypani vaku na prach umistéte prachovou hubici
zpét na vak. Mirnym oto¢enim ve sméru hodinovych
rucicek prachovou hubici zajistéte. Poté vak na prach
namontujte na nastroj, jak je popsano v odstavci
JInstalace vaku na prach".

Fig.6

Instalace papirového vaku na prach

Fig.7

Umistéte papirovy vak na prach na drzak vaku tak, aby
byla jeho pFedni strana nahofe. Vlozte pfedni upinaci
lepenku papirového vaku na prach do drazky na drzaku
papirového vaku na prach.

Poté stisknéte horni ¢ast predni upinaci lepenky ve
sméru Sipky tak, aby se zahaknula na haccich.

Fig.8

Vlozte zafez papirového vaku na prach do voditka na
drzaku papirového vaku na prach. Poté nainstalujte
sestavu drzaku papirového vaku na prach na nastroj.

Fig.9

Fig.10

Vlozeni papirového filtracniho vaku

Fig.11

Ujistéte se, Ze jsou logo na karténovém okraiji a logo na
prachové nadobé na stejné strané, potom nainstalujte
papirovy filtrani vak uchycenim karténového okraje v
drazce na kazdém jazycku.

Fig.12

Ujistéte se, Ze jsou logo na karténovém okraji a logo na
prachové hubici na stejné strané, potom nainstalujte
prachovou hubici na prachovou nadobu.

Demontaz prachové nadoby a papirového filtraéniho
vaku

Fig.13
Sundejte prachovou hubici zatlaéenim na dva uzavéry.



Fig.14

Pfi  vyndavani papirového filtraéniho vaku nejdfive
chytnéte jeho karténovy okraj na strané s logem a potom
vak vytahnéte z jazyCku prachové nadoby zatazenim za
karténovy okraj smérem dold.

PRACE

Brouseni
Fig.15
APOZOR:
Nikdy nastroj nezapinejte, pokud je v kontaktu se
zpracovavanym dilem. Mohlo by dojit ke zranéni.
Nikdy nastroj neprovozujte bez brusného kotouce.
V opa¢ném pfipadé muze dojit k vaznému
poskozeni podlozky.
Nikdy na nastroj nevyvijejte prili§ velkou silu.
PFilisny tlak mlze vést ke snizeni ucinnosti
brouSeni, poskozeni brusného kotouée nebo
zkraceni zivotnosti nastroje.
Budete-li nastroj pouzivat tak, Ze se okraj podlozky
dotykd zpracovavaného dilu, muze dojit k
poskozeni podlozky.
Uchopte pevné nastroj. Zapnéte nastroj a pockejte,
dokud nedosahne pIné rychlosti. Poté opatrné pfilozte
nastroj k povrchu zpracovavaného dilu. Udrzujte
podlozku zarovnanou s dilem a vyvijejte na nastroj
mirny tlak.

APOZOR:
Brousici podloZka se pfi zatiZzeni otaci ve sméru
hodinovych rucic¢ek. Neni-li zatizena, mlze se
otacet proti sméru hodinovych rugicek.

UDRZBA
APOZOR:
Nez zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédéte, Zze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Kvdli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhlik( a
veSkera dalsi udrzba ¢&i sefizovani provadény
autorizovanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s
pouzitim nahradnich dill Makita.

PRISLUSENSTVI

/A\POZOR:

. Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfislusenstvi C¢i
nastavcl mlze hrozit nebezpeci zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.

Potfebujete-li  bliz§i  informace ohledné tohoto

prisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni servisni
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stfedisko firmy Makita.
Brusné kotouce
Papirovy vak na prach
Drzak papirového vaku na prach
Prachova nadoba
Papirovy filtraéni vak
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Makita Corporation Anjo, Aichi, Japan

884832C974



