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Finishing Sander INSTRUCTION MANUAL
LWnicbyBanbHa mawwnHa KiHuesoi 06po6ku IHCTPYKLIS 3 EKCMNYATALII
Szlifierka oscylacyina INSTRUKCJA OBSLUGI
Slefuitor cu vibratii MANUAL DE INSTRUCTIUNI
Schwingschleifer BEDIENUNGSANLEITUNG
[Hu] Rezgécsiszold HASZNALATI KEZIKONYV
[sk] Elektricka lestiaca bruska NAVOD NA OBSLUHU
Vibraéni bruska NAVOD K OBSLUZE
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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Switch
4-1. Punch plate
4-2. Sandpaper

7-1. Groove

7-2. Front fixing cardboard
7-3. Front side of paper dust bag

11-1. Holding tab
12-1. Dust box
12-2. Dust nozzle

4-3. Guide 8-1. Claws 13-1. Latch
5-1. Velcro sandpaper 8-2. Upper part 13-2. Dust nozzle
5-2. Base 9-1. Notch
6-1. Dust bag 9-2. Guide
SPECIFICATIONS
Model BO4555 | BO4556 BO4558 BO4557
Pad size 112mm x102mm
Orbits per minute (min™") 14,000
Dimensions (L x W x H) 131 mm x 112 mm x 142 mm | 131 mm x 112 mm x 141 mm 131 mm x 112 mm x 137 mm
Net weight 1.1kg 1.2 kg 1.0 kg
Safety class =0]]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
Intended use

The tool is intended for the sanding of large surface of
wood, plastic and metal materials as well as painted

surfaces.
ENF002-1

Power supply
The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated in accordance with European Standard
and can, therefore, also be used from sockets without
earth wire.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Model BO4555

Sound pressure level (Lya) : 80 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Model BO4556

Sound pressure level (Lya) : 82 dB(A)
Sound power level (Lya) : 93 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model BO4557

Sound pressure level (Lya) : 76 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Model BO4558

Sound pressure level (Lya) : 79 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Model BO4555

Work mode : sanding metal plate
Vibration emission (an) : 2.5 m/s” or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Model BO4556

Work mode : sanding metal plate
Vibration emission (a) : 3.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Model BO4557,B04558

Work mode : sanding metal plate
Vibration emission (a) : 3.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.



/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-14
For European countries only
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Finishing Sander
Model No./ Type: BO4555,B04556,B04557,B04558
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

8.4.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

GEB021-4

SANDER SAFETY WARNINGS

Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

2. Hold the tool firmly.

3. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

4.  This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

5.  Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

6. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

7. Use of this tool to sand some products, paints
and wood could expose user to dust
containing hazardous substances. Use
appropriate respiratory protection.

8. Be sure that there are no cracks or breakage
on the pad before use. Cracks or breakage
may cause a personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AAWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Switch action

Fig.1

A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the tool is switched off.

To start the tool, press the " | " side of the switch. To stop
the tool, press the " O " side of the switch.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.



Installing or removing abrasive paper

Fig.2

Open the paper clamp by raising on the lever to release
from the locking port and then Insert the paper end into
the clamping part, aligning the paper edges even and
parallel with the sides of the base. (Bending the paper
beforehand makes attachment easier). Once the paper is
in place, return the lever to its original position.

Fig.3

Repeat the same process for the other end of the base,
maintaining the proper paper tension.

After inserting the paper, make sure the clamping part
hold it securely. Otherwise the paper will be loose and
subject to slippage, resulting in uneven sanding
operation.

Fig.4

When using the dust bag, make holes in the abrasive
paper using the punch plate as follows:

1. Set the tool upside down.

2. Place the punch plate over the abrasive paper so
that the bent sides of the punch plate are flush with
the paper edges.

3. Press the punch plate to make holes in the
abrasive paper.

A\CAUTION:
Be sure to remove the punch plate before operating
the tool.

Model BO4555 only

NOTE:
Use Makita hook-and-loop sandpaper with this sander.

Fig.5
1. Set the tool upside down so that the pad is on top.
2. Position the sandpaper to fit the shape of the base.
Be sure to align the holes on the sandpaper with
the holes on the pad (the dust will be sucked into
these holes; it is therefore important to leave them
open).
3. Press the paper firmly over the pad.
To remove the sandpaper:
1. Set the tool upside down so that the sandpaper is

on top.
2. Grasping one corner of the sandpaper, peel it from
the pad.
NOTE:
If the sandpaper is in good condition, save it for
further use.

Dust bag (accessory)

Fig.6

The use of the dust bag makes sanding operations clean
and dust collection easy. To attach the dust bag, fit the
bag's entry port onto the dust spout on the tool. Make
sure that the hole in the bag's entry port is just over the
pimple-like protrusion on the dust spout.

For the best results, empty the dust bag when it becomes
approximately half full, tapping it lightly to remove as
much dust as possible.

Installing paper dust bag (accessory)

Fig.7

Place the paper dust bag on the paper dust bag holder
with its front side upward. Insert the front fixing cardboard
of the paper dust bag into the groove of the paper dust
bag holder.

Fig.8

Then press the upper part of the front fixing cardboard in
arrow direction to hook it onto the claws.

Fig.9
Fig.10
Insert the notch of the paper dust bag into the guide of

the paper dust bag holder. Then install the paper dust
bag holder set on the tool.

Installing paper filter bag

Fig.11

Make sure that the logo on the cardboard lip and the logo
on the dust box are on the same side, then install the
paper filter bag by fitting the cardbord lip in the groove of
each holding tab.

Fig.12

Make sure that the logo on the cardboard lip and the logo
on the dust nozzle are on the same side, then install the
dust nozzle on the dust box.

Removing dust box and paper filter bag.

Fig.13
Remove the dust nozzle by pushing the two latches.

Fig.14

Remove the paper filter bag first by pinching the logo
side of its cardboard lip, then by pulling the cardboard lip
downwards to move it out of the holding tab of the dust
box.

OPERATION

Sanding operation
Fig.15
/\CAUTION:
Never run the tool without the abrasive paper. You
may seriously damage the pad.
Never force the tool. Excessive pressure may
decrease the sanding efficiency, damage the
abrasive paper and/or shorten tool life.
Hold the tool firmly. Turn the tool on and wait until it
attains full speed. Then gently place the tool on the
workpiece surface. A finishing sander is generally used
to remove only a small amount of material at a time.
Since the quality of the surface is more important than
the amount of stock removed, do not bear down on the
tool. Keep the base flush with the workpiece at all times.



MAINTENANCE

AcCAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

ACCESSORIES

/\CAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Abrasive paper (without pre-punched holes)
Paper dust bag
Paper dust bag holder
Punch plate
Dust bag
Dust box
Paper filter bag



YKPAIHCbKA (OpwuriHanbHi iHcTpyKuii)

1-1. Nepemukay

4-1. MepdopoBaHuii nuctT
4-2. HaxgayHuit nanip
4-3. HanpsimHa

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

7-1.Na3

7-2. MNepenHs KapTOHKa KPinneHHs

7-3. lnuboBa CTOPOHa NanepoBoro
Millka Ans nuny

9-2. HanpsimHa

11-1. dikcatop

12-1. KoHTerHep ans nuny
12-2. Wtyuep ans nuny

5-1. HaxkgayHuii nanip 3 nunyykoto 8-1. 3atnck
5-2. OcHoBa 8-2. BepxHs yactuHa
6-1. Miwok Ans nuny 9-1. Mpopisb

13-1. acyska
13-2. Wtyuep ans nuny

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

Mopens BO4555 |

B0O4556 B0O4558 BO4557

Poamip nigknagku

112mm x102mMm

OGeprie 3a xBunuHy (x8.”")

14000

Po3awmipu (O x LWL x B) 131 MM x 112 Mm x 142 mm |

131 MM x 112 MM X 141 Mm 131 mm x 112 mm x 137 mm

Yucra Bara 1,1 kr

1,2 kr 1,0 kr

Knac 6e3neku

&

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpammn AOCTIAXKEHb i PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTepPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHi

6e3 nonepemKeHHs.

Y pi3HUX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepucT1kM MoXxyTb ByTu pisHUMU.

« Bara BignosiaHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
MpusHayeHHA
IHCTPYMEHT npu3HadYeHo Ans WniyBaHHA BENUKMX
NoBepXOHb AEePEeBUHN, MnacTMacu Ta MeTany a Takox
BMKPALLEHMX NOBEPXOHb.

ENF002-1
[Oxepeno XuBNeHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa nigknoyaTm nuwe [0 Axepena
CTpyMy, LU0 Mae Hanpyry, 3asHadyeHy B Tabnuuui 3
3aBOACbKMMUN XapaKTepucTukamu, i BiH Moxe npautosati
nvwe Bif ogHOMAa3HOro mxepena nepemiHHOro CTpymy.
IHCTPyMEHT Mae nogsiiHy  isonsuito  3rigHO 3
€BPOMNENCHLKNM CTaHAAPTOM i, OTXe, MOXe NiaknoyaTmcs
[0 po3eTok 6e3 KnemMu 3a3eMIeHHs.

ENG905-1
Lym
PiBeHb wWwymy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BM3HayeHul BignosiaHo o EN60745:

Mogenb BO4555

PiBeHb 3ByKoBOro TuCKy (Lya): 80 AB(A)
MorpiwHicTb (K): 3 aB(A)
PiBeHb wymMy nig yac pobotn Moxe nepeswuiiysatn 80
ab (A).

Mopens BO4556

PiseHb 3BykoBoro Tmcky (Loa): 82 nB(A)
PiBeHb akycTnuHOi noTyxHOCTI (Lwa): 93 AB(A)
Moxunbka (K) : 3 aB(A)

Mopenb BO4557

PiseHb 3BykoBOro Tucky (Loa): 76 AB(A)
MorpiwHicTb (K): 3 aB(A)
PiBeHb WwyMmy nig yac po6oTn Moxe nepesulyBaty 80
Ab (A).

Mogenb BO4558

PiBeHb 3ByKoBOro TUCKY (Lpa): 79 AB(A)
MorpiwHicTb (K): 3 oB(A)
PiBeHb wymy nig yac poboTn Moxe nepesuiyBatu 80
ob (A).

KopucTyitecs 3aco6amm 3axucTy cnyxy
ENG900-1
Bi6pauin
BaranbHa BenuuuHa BiGpauii (cyma TpbOX BEKTOPIB)
BM3HayeHa 3rigHo 3 EN60745:
Mogenb BO4555

Pexum pobotu: wnicyBaHHA cTanesoro nucra
BiGpaLis (arg) : 2,5 M/c® a60 MeHLIe
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

Mogenb BO4556

Pexum pobotu: wnicyBaHHA cTanesoro nucra
BiGpaList (ag) : 3,0 m/c”
Moxubka (K): 1,5 m/c?




Moaens BO4557,B04558

Pexum poboTu: wnicyBaHHA cTanesoro nucra
BibpaLisi (arg) : 3,5 M/c?

MoxuGka (K): 1,5 m/c?
ENG901-1

3asBneHe 3HayeHHst Bibpauii 6yno BUMIpsSHO Y
BianoBigHoCTi oo CTaHAAPTHUX meTogais
TECTyBaHHS Ta MOXe BWKOPUCTOBYBaTUCA [Ans
NOPIBHAHHA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

3asBneHe 3HayeHHs BiOpauii Moxe  Takox
BMKOPWUCTOBYBAaTUCA ANA  NOnepeaHboi  OLiHKW
BMNIMBY.

AvyBara:
3anexHo Big yMOB BUKOPUCTaHHS Bibpalisi nig vac
aKTU4HOT pobotu iHCTpyMeHTa MOXe
BiAPi3HATUCS Bif 3asIBNEHOrO 3HaYeHHs BiGpaLii.
3abe3neuyte HanexHi 3anobixHi 3axogu Ans

3axuCTy onepaTopa, Wo BiAnoBiAaTMMYTb YMOBaM
BMKOPUCTAHHS iHCTPYMeHTa (cnig 6patn go yearn
BCi CknafoBi pobo4oro umkny, Taki sik 4ac, Konm
iHCTPYMEHT BWMMKHEHO Ta KOMU BiH MOYMHaE
npawtoBaT Ha XONOCTOMY XOAi Mif Yac 3anycky).

ENH101-14
Tinbku ansa kpaiH €sponun

Deknapauis npo BiANOBiAHICTbL cTaHAAapTam
€C
Hawa KOMNaHis, Makita Corporation, AK
BiANoBiAanbHWUA BUPOGHUK, HAaromnoLwye Ha ToMy, Lo
obnagHaHHsA Makita:
Mo3HayeHHs1 obnagHaHHs:
LnidyBanbHa MalumHa KiHLeBOT 06po6ku
Ne mogeni/ Tun: BO4555,B04556,B04557,B04558
€ CepiiHuM BUPOBHMLTBOM Ta
Bianosinae Takum €Bponencbkum flupekTusam:
2006/42/EC
Ta BUpoGneHi y BiANOBIAHOCTI A0 Takux cTaHAapTiB Ta
CTaH4apTM30BaHWX [OKYMEHTIB:
EN60745
TexHiyHa [OOKYMEHTaUis 3HaxoguTbCA Yy  HALIOro
YNOBHOBAXXEHOTO NMpefcTaBHWKa B €Bporni, a came:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Axrnis

8.4.2009

e

Tomoszy Kato
OvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, ANOHIA

GEA010-1

3aCTepe>Ke|-||-|;| CTOCOBHO TeXHiKU
6e3neku npu poborTi 3
enieKTponpunagamm

YBATA! T[pouuTaitTe yci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHikm ©0e3nekum Ta BCi iHCTpyKLii.
HepoTpumaHHA faHux 3acTepexeHb Ta IHCTPYKLIN MoXe

Npu3BeCTN [0 YPaKEHHS CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprio3HNx TpaBMm.

36epexiTb yci IHCTPYKUii 3 TexHikn

6e3nekun Ta ekcnyartauii Ha MaMbyTHe.
GEB021-4

NONEPEMAXXEHHA MNPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb NiA
YAC POBOTHU 3I
LWieyYBANIbHOKO MALLUHOIO

1. Cnia 3aBXAu opsAraTty 3axucHi okynsipu a6o
niH3n. 3BUYaNHi oKynspu abo TeMHi oKynspi
Ana 3axucTty BiA coHua HE € 3axucHumwu

oKynsipamu.
2. MiuHo TpuMaWTe iHCTPYMEHT.
3. He 3anuwanTe IHCTPYMEHT mnpaLoYUM.

MpautoiTe 3 iIHCTPYMEHTOM Tinbku ToAi, konu
TpUMaeTe oro B pyKax.

4.  Lle# iHCTpyMeHT He Mae rigpoisonsuii, ToMy He
cnig aonaBaTv BoAM Ha NOBepXHIO AeTarni.

5. Nig yac wnidyBaHHA 060B'sI3KOBO
NpOBITPIOMTE NPUMILLIEHHS.

6. [eski matepianu MalTb Yy CBOEMY cknagi
TOKCUYHI XiMiuHi pevyoBuHU. ByabTe yBaxHi,
Wwo6 3ano6irtu BAUXaHHA NUNY Ta KOHTaKTIB 3i

wkipoto. [loTpumyinTecs npaBun  TEXHIKM
6e3nekn BUpoGHMKaA MaTepiany .
7. Nip vac wnidyBaHHA UMM iHCTPYMEHTOM

Aesikux BUpo6iB, hap6 Ta AepeBUHU MOXYTb
yTBOploBaTUCS HeGe3neyHi pe4oBWUHU 3 MUIIOM.
Cnia kopuctyBaTUCA BiAnoBigHMMM 3aco6ammn
3aXUCTy OpraHiB NoAuXxy.

8. MNepep nouatkom po6oTu nepeBipTe, LWO6
nigknagka He Oyna  TpicHyTtoo  a6o
nowkoaxeHoto.  TpiwyMHM abo  nonomka
MOXYTb NPU3BECTU [0 NOPaHEHHS.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKU

/\YBATA:

HIKONMMW HE CHNIO Brpayat¥ nWNbHOCTI Ta
po3scnabnioBaTUCA NiA Yac KOPUCTyBaHHA BMpPoGom
(wo npuxoauTb MPU 4YacTOMy BUKOPUCTaHHI); cnig
3aBXAKN CTPOro AOTPMMYBaTUCA NpaBun 6e3neku nig
Yac BUKOpUCTaHHA uboro npuctpor. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHAA a6o HepoTpuMaHHA npaBun
6e3nekn, BUKNAaAeHUX B LIbOMY [AOKYMEHTi, MoXe



NPU3BECTU A0 CepHO3HMX TPABM.

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

- [Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBIpPKOK CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMy, WO BiH
BUMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.

Lis BuMukaua.

Fig.1

/\OBEPEXHO:

. Mepen TMM, 5K BKIOYUTU IHCTPYMEHT A0 CiTi, Cnif,
nepesipuTH, WO IHCTPYMEHT ByB BUMKHEHWIA.

[na Toro, wo6 3anycTUTW iHCTPYMEHT, HaTWUCHITb Ha
ctopoHy "I (BMK.)" nepemukaya. [Ons Toro, wo6

3YMWUHUTK  IHCTPYMEHT, HaTUCHITb Ha CTopoHy "O
(BUMK.)" nepemukava.

KOMMJNEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
. Mepen TuUM, $K 3aNHATUCb KOMMMEKTYBaHHAM
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH

BMMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.

BcTaHOBNEeHHA a60 3HATTA HaXXO4a4yHoOro
nanepy

Fig.2

BigkpuiiTe 3aTnck Ana HaxgayHOro nanepy, NigHABLUN
BaXinb ANs TOro, Wo6 po3KpuUTK OTBIP ANS KPiNneHHs, a
noTim BCTaBTE KiHELb Nanepy B 3aTUCK, BUCTaBMBLUM Kpai
nanepy BpiBEHb Ta napanenbHO CTOPOHaM OCHOBM.
(Akwo nanip cnoyatky 3irHyTW, BCTAHOBMNEHHA Oyae
nerwum). Konu nanip HanexHo BCTaBneHO, MOBEPHiTb
BaXifb B MOYATKOBE MOMOXEHHS.

Fig.3

MMoBTOPITb Taky > npouedypy Ana Apyroro KiHus
iHCTpymMeHTa, 3abe3neyyioun HanexHWn HaTar nanepy.
Micns Toro, sk nanip ©6yB BCTaBneHwn, cnig
nepekoHaTUCh, LLIO 3aTUCK Oro HadiiHO Tpumae. |Hakwe
nanip Moxe nocnabuTncb Ta BUCKOB3HYTHU, LLO Npu3Beae
[0 HEPIBHOMIPHOTO LuNicpyBaHHS.

Fig.4

Mia Yac BMKOPUCTAHHA MILIKY ANA MUy B HaXAAYHOMY
nanepi 3a [OMOMOrol nepdopoBaHOro nucta cnig
3pobMTM OTBOPYU, K 3a3HAYEHO HUXKYE:

1. TlocTaBTe iHCTPYMEHT [0 ropy Horamu.

2. Postawyite nepcopoBaHUii NUCT TakMM YMHOM,
W06 3irHyTi CTOPOHM nepdopoBaHoro nucrta Gynu
ypiBeHb 3 Kpasimu nanepy.

3. HatucHite Ha nepdopoBaHui
BWKOHaHHS OTBOPIB B nanepi.

et ane

/\OBEPEXHO:
« Mepea Tum, K yBIMKHYTWU iHCTPYMEHT, nepesipTe,
o6 nepcpopoBaHnin MUCT ByB 3HATUNA.

Tinbku ansa mopeni BO4555

APUMITKA:

Ans uiei wnicpyBanbHOi MaLIMHW CNif BUKOPUCTOBYBATH
HaXgayHui nanip 3 KNemkow OCHOBOK Ta NMMNYYKOH
BMpobHuuTBa Makita.

Fig.5

1. ToctaBTe iHCTPYMEHT Aoropwu
nigknagka 6yna 3sepxy.

2. Postawynte Haxaa4Hui nanip no oopMi OCHOBU.
MepeBipbTe, W06 OTBOPU Ha HaxdayHOMy nanepi
6ynu cymilweHi 3 oTBopamu Ha nigknagui (B Ui
OTBOPU YCMOKTYBaTMMETbLCS MUI1, TOMY BaXIVBO,
o6 BOHW Bynu BigKpuTi).

3. MiyHo NpUTUCHITE Nanip Ao NiaKNagku.

[Ans Toro, 3HATU BCTAHOBUTU HaXaayHUi nanip:

1. ToctaBTe iHCTPYMEHT poropu Horamu, LWo6
HaxxgayHui nanip 6ys 3Bepxy.

2. Bs#BWMCb 3a KyT HaxdayHOro nanepy, 3HiMiTb
10oro 3 nigknagku.

Horamu, LWwo6

ANPUMITKA:

- fAkwo nanip B HOpManbHOMY CTaHi, Woro cnig
36epertv Ans NodanbLLIOro BUKOPUCTaHHS.

Miwok ansa nuny (npuHanexHicTb)

Fig.6

AKWwo KopucTyBaTUCh MILLKOM Ans nuny, To onepawii 3i

wniyBaHHa CTalTb YUCTUMW, @ 30UpaHHA nuny -

nerkum. [ns BCTAHOBMEHHA Milwka AnA nuny cnig

HaCyHyTV BXiQHWIA OTBIp MilLKa Ha LWTyuep ANs Nuny Ha

iHCTpYMeHTi. lNMepekoHanTech, WO BXiAHWIA OTBIP MillKa

HaCyHyTWIA Ha BACTYN WITyLlepa AN nuny.

[Ans  oTpuMaHHA  Hawninwwux  pesynbratis  Cchif

CMOPOXKHIOBATY MILLIOK A5 NANY, KOMW BiH 3aNOBHIOETHCS!

HamnonoBWHy, 3merka MocTyKaBlW 1oro, LWo6 YCyHyTu

sikomora GinbLue nuny.

BcTaHOBNEHHA nanepoBOro Milwka Ansi nuny
(npuMHanexHicTb)

Fig.7

PosTallyinte nanepoBuii MILLOK ANS NuIy Ha AepXKaky
AN NanepoBoro Millka NepeAHbOl0 CTOPOHOK Bropy.
BctaBTe nepepHI0 KapTOHKY KPIiNfieHHs nanepoBoro
MillKa Ansa nuny B Na3 Ha AepXkaky nanepoBoro Millka.
Fig.8

[MoTiM HaTUCHITE Ha BEPXHIO YacTUHY nNepeaHbOi
KapTOHKWM Yy HanpsiMKy CTpifku, wob BoHa 3anwna B
3aTUCKN.

Fig.9

Fig.10

BcTtaBTe npopisb naneposBoro Miwka AnA nuny B
HanpsIMHY ~ AepXxaka nanepoBoro  Miwka. [loTim
BCTaHOBITb AepXaK ManepoBOro Millka Ans nuiy Ha
IHCTPYMEHT.



BcTtaHoOBRNeHHA Millka i3 nanepoBuM
insTpom

Fig.11

Jlorotun Ha KapTOHHIN paMui 1 NOroTMn Ha KOHTEeNHepi
Ons nuny noBuHHI 6yt Ha ogHomy 6Goui. BcTaHoBiTb
MILLIOK i3 nanepoBuMM iNLTPOM, BCTaBMSAOYN KapTOHHY
pamMKy B a3 Ha KOXXHOMY 3 oikcaTopiB.

Fig.12

Jlorotun Ha KapTOHHIN pamui 1 NoroTun Ha WwTyuepi Ana
nuny NoBUHHI ByTn Ha ogHoMy Goui. BcTaHoBITh WTyLEp
ONS MUYy Ha KOHTEHep ANns nuany.

3HiMaHHSA KOHTeWHepa Ans nuny Ta Milka i3 naneposum
binsTPOM.

Fig.13

BuTSrHiT WTyuep ANs nuiy HaTMCKaluM Ha Aga
cpikcaTopu.

Fig.14

BuiimiTe MiWOK i3 nanepoBuM iNbTPOM cnovaTky
CTUCKaK4M CTOPOHY NIOroTuNa Ha Moro KapTOHHIN pamui,
a noTiM TArHYYM KAPTOHHY PaMKy AOHW3Y, TaK L0 BUTSITW
il 3 dhikcaTopa KOHTelHepa Ans nuny.

3ACTOCYBAHHA

Onepadis 3i wnicdyBaHHA

Fig.15

/\OBEPEXHO:

. 3abopoHeHo 3anyckatu iHCTpyMEHT 6e3
HaxpadyHoro nanepy. Le moxe  cepirosHo

NOLUKOANUTY MiAKMaaKy.

- He npuknapavite cuny oo iHcTpymeHTa. HagmipHun
TUCK MOXe 3HU3NTW edEeKTUBHICTb 3a4nCTKH,
MOLUKOAUTW HaxaavHWii nanip Ta/abo 3MeHWwWTn
TepMiH cnybu iHCTpymeHTa.

IHCTPYMEHT cnig TpyUMaTtn MiLHO. YBIMKHITb iHCTPYMEHT

Ta 3axaiTb, AOKN BiH Habepe NoBHOI WBMAKOCTI. MNoTim
06epexHo MocTaBTe iHCTPYMEHT Ha MOBEPXHIO AeTari.

OspobnioBanbHa  wnidyBanbHa MallMHa — 3a3Buyan

BUKOPUCTOBYETLCA  ANSt  3HATTS  NULE  HEeBEnMKol

KinbkoCTi Martepiany 3a oguH pa3. Ockinbku SKiCTb

noBepxHi € Ginbl BaXNIUBOK, HiXK KiNbKICTb 3HSATOrO

maTepiany, He Tpeba HaTucKkaTh Ha IHCTPyMeHT. OcHoBy
cnig 3aBxan TpUMaTK ypiBeHb 3 AeTanmnio.

TEXHIYHE OBCJTYITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepen TMM, SIK OTNAHYTY IHCTPYMEHT, abo BUKOHATH
PEMOHT, MepeKoHamTecs, WO BiH BUMKHEHWA Ta
BiKIIOYEHWI Big Mepexi.

. Hikonm He BuMKOpUCTOBYWTe rasoniH, 6eH3uH,
pospigKyBad, CnMpPT Ta nogibHi peuoBuHU. Ix
BUKOPUCTaHHS MOXe MPU3BECTU A0 3MiHU KOMbOpY,
nAecopmallii Ta NosBM TPILLWH.

Ona  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MNEKY Ta
HALIVHICTb, PEMOHT, Orfsig Ta 3aMiHy BYTiNbHUX LWiTOK,

Oyob-sike  iHWe  TexHiyHe  obcnyroByBaHHs — abo
peryrnioBaHHs MatoTb BUKOHYBATW YNOBHOBaXeEHi LIEHTpW
obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTECS nuLle
cTaHgapTHi 3anyactuHu "Makita".

OCHALLEHHA

/\OBEPEXHO:

. Lle ocHaweHHs abo npunagas pekoMeHOoBaHO
[ONS BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamu "Makita", wo
onucaHi B iHCTPYKLUii 3 ekcrninyaTauii. BukopuctaHHs
SIKOrOCb HLLOrO OCHaLLeHHs abo npunagas Moxe

CrpUYMHNUTU  TpaBMmyBaHHsl. OcHalleHHs a6o
npunagas cnig BWMKOPUCTOBYBaTM nuwe  3a
NpU3HaYeHHsIM.

Y pasi HeobxigHocTi, oTpumatu ponomory B 6inblu
[eTanbHOMY O3HaWOMITEHHI 3 OCHALLEHHSIM 3BepTanTech
no micuesoro CepgicHoro LeHTpy "Makita".

+ Haxpaunwii nanip (6e3 otsopiB)

- [Maneposwui miwok A4nsa nuny

- [lepxak nanepoBoro Milka Ans nuny

- MNepdpoposaHui nuct

+ Miwok gns nuny

. KoHTenHep ans nuny

. Miwwok i3 nanepoBuM cinbTpom



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Wytacznik
4-1. Plytka dziurkacza
4-2. papier $cierny

7-1. Bruzda

7-2. Tekturowy element mocujacy
7-3. Przednia cze$¢ papierowego worka

9-2. Prowadnica
11-1. Element mocujacy
12-1. Pojemnik na zebrany pyt

4-3. Prowadnica na pyt 12-2. Dysza odpylania
5-1. Papier $cierny Velcro 8-1. Kly 13-1. Zatrzask
5-2. Podstawa 8-2. Gorna czes¢ 13-2. Dysza odpylania
6-1. Worek na pyt 9-1. Nacigcie
SPECYFIAKCJE
Model BO4555 | BO4556 BO4558 BO4557
Rozmiar podktadki 112mm x102mm
Liczba oscylacji na minute (min™") 14 000
Wymiary (diug. x szer. x wys.) 131 mm x 112 mm x 142 mm | 131 mm x 112 mm x 141 mm 131 mm x 112 mm x 137 mm
Ciezar netto 1,1 kg 1,2 kg 1,0 kg
Klasa bezpieczenstwa =0]]

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesdniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE052-1
Przeznaczenie
Opisywane narzedzie jest przeznaczone do szlifowania
duzych powierzchni materiatébw z drewna, tworzywa
sztucznego i metalu, jak réwniez do szlifowania
powierzchni malowanych.

ENF002-1
Zasilanie
Elektronarzedzie moze by¢é podtaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytgcznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sg podwdjnie izolowane zgodnie z  Normami
Europejskimi i dlatego moga by¢ poditagczone do
gniazdek bez przewodu uziemiajacego.

ENG905-1
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN60745:

Model BO4555

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 80 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)
Poziom hatasu podczas pracy moze przekracza¢ 80 dB
(A).

Model BO4556

Poziom ci$nienia akustycznego (Lya): 82 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 93 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Model BO4557

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 76 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)
Poziom hatasu podczas pracy moze przekracza¢ 80 dB

(A).
Model BO4558

Poziom ci$nienia akustycznego (Lya): 79 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)
Poziom hatasu podczas pracy moze przekracza¢ 80 dB
(A).

Nalezy stosowa¢ ochraniacze na uszy
ENG900-1
Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:
Model BO4555

Tryb pracy: szlifowanie metalowych ptyt
Emisja drgan (an): 2,5 m/s” lub ponizej
Niepewnos¢ (K) : 1,5 m/s?

Model BO4556

Tryb pracy: szlifowanie metalowych piyt
Wytwarzanie drgan (ap) : 3,0 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?



Model BO4557,B04558

Tryb pracy: szlifowanie metalowych piyt
Wytwarzanie drgan (a) : 3,5 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodag
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
warto$ci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu 0 szacowane narazenie w rzeczywistych
warunkach uzytkowania nalezy okreslic $rodki
bezpieczenstwa w celu ochrony operatora
(uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania,
tji. czas, kiedy narzedzie jest wylaczone i kiedy
pracuje na biegu jalowym, a takze czas, kiedy jest
wigczone).

ENH101-14
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Szlifierka oscylacyina

Model nr/ Typ: BO4555,B04556,B04557,B04558

jest produkowane seryjnie oraz

jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujgcymi normami lub
dokumentami normalizacyjnymi:

EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

8.4.2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pragdem, pozardéw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowa¢é do pozniejszego

wykorzystania.
GEB021-4

OSTRZEZENIE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

1. Nalezy zawsze uzywac¢ okularéw ochronnych
lub gogli. Zwykle okulary badz okulary
przeciwstoneczne NIE sq okularami
ochronnymi.

Trzyma¢ narzedzie w sposéb niezawodny.

Nie pozostawia¢ zataczonego elektronarzedzia.
Mozna uruchomi¢ elektronarzedzie tylko
wtedy, gdy jest trzymane w rekach.
Opisywane narzedzie nie jest wodoszczelne,
wiec do szlifowania powierzchni nie wolno
uzywac wody.

Podczas szlifowania w miejscu pracy nalezy
zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

Niektore materialty zawieraja substancje
chemiczne, ktére moga by¢ toksyczne. Unika¢
wdychania i kontaktu ze skora. Przestrzegac¢
przepisow bezpieczenstwa podanych przez
dostawce materiatéw.

Szlifowanie niektorych materiatéw, farb i
drewna przy uzyciu tego narzedzia moze
narazi¢ uzytkownika na dziatanie pylu
zawierajagcego substancje niebezpieczne.
Uzywac odpowiedniej ochrony drég
oddechowych.

Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢, czy
podktadka nie jest popekana. Pekniecia groza
obrazeniami ciata.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily $ciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.



OPIS DZIALANIA

AUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie, czy
jestono wylgczone i nie podtgczone do sieci.
Wiaczanie
Rys.1
AAUWAGA:
Przed podtaczeniem narzedzia do zasilania, nalezy
zawsze sprawdzi¢, czy jest ono wytgczone.
Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy nacisna¢ przetacznik
po stronie oznaczonej symbolem ,I". Aby zatrzymaé
narzedzie, wystarczy nacisng¢ przetgcznik po stronie
oznaczonej symbolem ,O".

MONTAZ

AAUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewnic sie, czy jest ono
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Zaktadanie lub zdejmowanie papieru
$sciernego

Rys.2

Otworzy¢ zacisk papieru, odblokowujac dzwignie i
unoszac jg w gore, a nastepnie wsung¢ koniec papieru
pod zacisk, dbajac o prawidiowe wyréwnanie krawedzi
papieru z bokami podstawy. (Wczes$niejsze zagiecie
papieru utatwi mocowanie.) Po wlasciwym ustawieniu
papieru nalezy ustawi¢ dzwignie w pierwotnej pozycji.

Rys.3

Powtérzy¢ te samg procedure w przypadku drugiego

konca podstawy, utrzymujac odpowiedni naciag papieru.

Po wiozeniu papieru upewnic sie, czy dobrze trzyma sie

w zacisku. W przeciwnym razie papier moze sie

poluzowac i slizgaé, a sama operacja szlifowania bedzie

przebiega¢ w sposob nieréwnomierny.

Rys.4

Gdy wykorzystywany jest worek na pyt, nalezy w

papierze $ciernym wykona¢ w nastepujacy sposob

otwory z uzyciem ptytki dziurkacza:

1. Ustawi¢ narzgdzie ,do géry nogami".

2. Po wyréwnaniu wygietych krawedzi ptytki
dziurkacza z papierem, natozy¢ ptytke na papier
Scierny.

3. Nacisnij pltytke dziurkacza, aby zrobi¢ otwory w
papierze Sciernym.

AAUWAGA:
Przed uruchomieniem narzedzia nalezy koniecznie
Sciagnac ptytke dziurkacza.

Dotyczy tylko modelu BO4555

UWAGA:
W  przypadku tej szlifierki
$ciernego na rzepy.

Rys.5

1.  Ustawi¢ narzedzie do géry nogami w taki sposéb,
aby podktadka znalazta sie u gory.

2. Dopasowa¢ ustawienie papieru $ciernego do
ksztattu podstawy. Nie wolno zakrywa¢ otworéw w
podkiadce papierem $ciernym (przez te otwory
zasysany jest pyl, powinny wiec pozostawaé
odkryte).

3.  Docisng¢ mocno papier do podktadki.

Zdejmowanie papieru

1. Ustawi¢ narzedzie do géry nogami w taki sposéb,
aby papier $cierny znajdowat sie u gory.

2.  Oderwa¢ papier od podktadki ciagnac za jeden z
jego rogow.

nalezy uzywa¢ papieru

UWAGA:
Jezeli papier $cierny jest w dobrym stanie, mozna
uzy¢ go ponownie.

Worek na pyt (wyposazenie dodatkowe)

Rys.6

Stosowanie worka na pyt zapewnia czyste ciecie i utatwia
zbieranie pytu. Aby zatozy¢ torbe na pyt,zatéz wlot torby
na dysze na pyt. Nalezy upewni¢ sie, czy nacigcie w
otworze worka znajduje sie bezposrednio nad
wystajacym elementem na dyszy wylotowe;j.

Worek najlepiej opréznia¢, gdy jest wypetniony do
potowy. Nalezy wéwczas postukac go lekko, aby usunaé
jak najwiecej zebranego pytu.

Montaz papierowego worka na pylt (osprzet
dodatkowy)

Rys.7

Papierowy worek na pyt umiesci¢ w uchwycie, tak aby
jego przednia strona byta skierowana w gore. Wsunaé
tekturowy element mocujacy papierowego worka na pyt
w rowek uchwytu.

Rys.8

Nastepnie nacisng¢ gorng czes¢ tekturowego elementu
mocujgcego W kierunku strzatki i wsuna¢ go pod
zaczepy.

Rys.9

Rys.10

Wsung¢ naciecie papierowego worka na pyt w
prowadnice uchwytu worka. Nastepnie zamontowaé
uchwyt wraz z workiem na narzedziu.

Montaz papierowego worka na pyt

Rys.11

Upewnij sig, ze napisy ,Makita” na kartonowym kotnierzu

i na pudetku na pyt sg po tej samej stronie, a nastepnie
zamontuj papierowy worek na pyt wktadajac kartonowy



kotnierz do rowkéw w elementach mocujacych.

Rys.12

Upewnij sie, ze napisy ,Makita” na kartonowym kotnierzu
i na dyszy sa po tej samej stronie, a nastepnie zamontuj
dysze na pudetku na pyt.

Demontaz pojemnika na pyt i papierowego worka na pyt.

Rys.13
Zdejmij dysze naciskajac obydwa zatrzaski.

Rys.14

Wyjmij worek na pyt $ciskajac najpierw kartonowy
kotnierz od strony napisu ,Makita", a nastepnie pociagnij
kotnierz do dotu, aby wysungé go z elementu
mocujgcego.

DZIALANIE

Szlifowanie
Rys.15

AAUWAGA:
Nie wolno uruchamiaé narzedzia bez zatozonego
papieru Sciernego. Mozna w ten sposéb powaznie
uszkodzi¢ podktadke.
Nie wolno uzywa¢ nadmiernej sity. Zbyt duzy
nacisk moze przyczyni¢ sie¢ do obnizenia
wydajnosci  szlifowania, zniszczenia papieru
$ciernego i/lub obnizenia trwatosci narzedzia.
Narzedzie trzymac mocno i pewnie. Wigczy¢ urzgdzenie
i zaczeka¢, az osiggnie maksymalng predkosé.
Nastepnie delikatnie postawié narzedzie na powierzchni
obrabianego elementu. Generalnie, polerka jest
wykorzystywana do usuwania niewielkich ilosci materiatu
za jednym razem. Jako$¢ obrabianej powierzchni jest
znacznie wazniejsza niz ilos¢ usuwanego materiatu,
dlatego nie nalezy zbyt mocno naciska¢ narzedzia.
Przez caty czas podstawa powinna spoczywac ptasko na
elemencie.

KONSERWACJA

/AUWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewni¢, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtgczone do sieci.
Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
moga spowodowaé odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.
Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy, wymiana szczotek
weglowych oraz inne prace konserwacyjne i regulacyjne
powinny by¢ wykonywane przez Autoryzowane Centra
Serwisowe Makita, wytacznie przy uzyciu czesci
zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

AUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Papier $cierny (bez otworéw)
Papierowy worek na pyt
Uchwyt worka papierowego
Ptytka dziurkacza
Worek na pyt
Pojemnik na zebrany pyt
Papierowy worek na pyt



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Comutator
4-1. Placa de perforare
4-2. Hartie de slefuit

7-1. Canelura

4-3. Ghidaj hartie
5-1. Hartie de slefuit Velcro 8-1. Clichete
5-2. Talpa 8-2. Partea superioara

6-1. Sac de praf 9-1. Crestatura

7-2. Placa de fixare frontald
7-3. Partea frontala a sacului de praf din

9-2. Ghidaj

11-1. Aripioaréa de retinere
12-1. Cutie de praf

12-2. Duza de praf

13-1. Zavor

13-2. Duza de praf

SPECIFICATII
Model BO4555 | B0O4556 BO4558 B0O4557
Dimensiunea talpii 112mm x102mm
Rotatii pe minut (min™) 14.000
Dimensiuni (L x | x H) 131 mm x 112 mm x 142 mm | 131 mm x 112 mm x 141 mm 131 mm x 112 mm x 137 mm
Greutate neta 1,1 kg 1,2 kg 1,0 kg
Clasa de siguranta B/

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE052-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata slefuirii suprafetelor mari de lemn,
plastic si metal precum si a suprafetelor vopsite.

ENF002-1
Sursa de alimentare
Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicatd pe
placuta de identificare a masinii. Avand dubla izolatie,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la o
priza de curent fara contacte de impamantare.

ENG905-1
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Model BO4555

Nivel de presiune acustica (Lpa): 80 dB(A)
Eroare (K): 3 dB (A)
Nivelul de zgomot in lucru poate depasi 80 dB (A).

Model BO4556

Nivel de presiune acustica (Lpa): 82 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 93 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Model BO4557

Nivel de presiune acustica (Lpa): 76 dB(A)
Eroare (K): 3 dB (A)
Nivelul de zgomot in lucru poate depasi 80 dB (A).

Model BO4558

Nivel de presiune acustica (Lya): 79 dB(A)
Eroare (K): 3 dB (A)
Nivelul de zgomot in lucru poate depasi 80 dB (A).

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Model BO4555

Mod de functionare: slefuire placa metalica
Nivel de vibratii (an): 2,5 m/s® sau mai putin
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Model BO4556

Mod de functionare: slefuire placa metalica
Emisia de vibratii (an): 3,0 m/s’
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Model BO4557,B04558

Mod de functionare: slefuire placa metalica
Emisia de vibratii (an): 3,5 m/s’
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.




/\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii Tn timpul utiliz&rii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(ludnd Tn considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declangare).

ENH101-14
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Destinatia utilajului:
Slefuitor cu vibratii
Modelul nr. / Tipul: BO4555,B04556,B04557,B04558
este In productie de serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele standarde
sau documente standardizate:

EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, Marea Britanie

8.4.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor avertizari
si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB021-4

AVERTISMENTE DE
SECURITATE SLEFUITOR

Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

2. Tineti bine magina

3. Nu lasati magina in functiune. Folositi magina
numai cand o tineti cu mainile

4. Aceasta masina nu este etansa la apa, prin
urmare nu folositi apa pe suprafata piesei de
prelucrat.

5. Ventilati corespunzétor spatiul de lucru atunci
céand executati operatii de slefuire.

6.  Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului

7. Folosirea acestei masini pentru slefuirea
anumitor produse, vopsele si tipuri de lemn
poate expune utilizatorul la substante
periculoase. Folositi protectie respiratorie
adecvata.

8.  Asigurati-va ca nu exista fisuri sau rupturi pe
taler inainte de utilizare. Fisurile sau rupturile
pot provoca vatamari corporale.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

A\AVERTISMENT:

NU permiteti comoditétii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.

DESCRIERE FUNCTIONALA
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea inainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului
Fig.1
A\ATENTIE:
Tnainte de a conecta masina, verificati intotdeauna
daca masina este oprita.
Pentru a porni masina, apasati partea "I" (pornit) a
comutatorului. Pentru a opri masina, apasati partea "O"
(oprit) a comutatorului.



MONTARE

AATENTIE:
Asigurati-va c& ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Montarea sau demontarea hartiei abrazive

Fig.2

Deschideti clema pentru hartie prin ridicarea parghiei
pentru a o elibera din portul de blocare si apoi introduceti
capatul hartiei in partea de prindere, aliniind marginile
hartiei egal si paralel cu laturile bazei. (indoirea
prealabila a hartiei faciliteaza atasarea). Odata ce hartia
este atagata, readuceti parghia in pozitia initiala.

Fig.3

Repetati aceeasi operatie pentru celdlalt capat al talpii,
tensionand corespunzator hartia.

Dupa introducerea hartiei, asigurati-va ca partea de
prindere o mentine in siguranta. in caz contrar, hartia se
va desprinde si va aluneca, rezultand o operatie de
slefuire neuniforma.

Fig.4

La utilizarea sacului de praf, dati gauri in hartia abraziva,
utilizand placa de perforare dupa cum urmeaza:

1. Asezati scula cu susul in jos.

2. Amplasati placa de perforare peste hartie astfel
incat laturile indoite ale placii de perforare sa fie
aliniate cu marginile hartiei.

3. Apoi apasati placa de perforare pentru a perfora
hartia.

/\ATENTIE:
Tnainte de a utiliza scula, asigurati-vé c& ati scos
placa de perforare.

Numai modelul BO4555

NOTA:

Folositi cu acest slefuitor hartie de slefuit tip arici de la

Makita.

Fig.5

1. Asezati masina rasturnat astfel incat talpa sa fie

deasupra.

2.  Pozitionati hartia de slefuit astfel incat sa se
potriveasca cu forma talpii. Aveti grija sa aliniati
perforatiile hartiei cu cele de pe talpa (praful va fi
aspirat prin aceste perforatii; prin urmare este
foarte important sa nu fie acoperite).

3.  Presati hartia ferm pe talpa.

Pentru a detasa hartia de slefuit:

1. Asezati masina rasturnat astfel incat hartia de
slefuit sa fie deasupra.

2. Apucand un colt al hartiei de slefuit, detasati-o de
pe talpa.

NOTA:
Daca hartia de slefuit este intr-o stare buna,
pastrati-o pentru folosire ulterioara.
Sac de praf (accesoriu)
Fig.6
Folosirea sacului de praf permite realizarea unor slefuiri
curate si faciliteaza colectarea prafului. Pentru a atasa
sacul de praf, instalati racordul de admisie al sacului pe
duza de evacuare a prafului de pe masina. Asigurati-va
ca orificiul din racordul de admisie al sacului se afla
imediat deasupra protuberantei de pe duza de evacuare
a prafului.
Pentru rezultate optime, goliti sacul de praf atunci cand
se umple pana la circa jumatate din capacitate,
aplicandu-i lovituri ugoare pentru a elimina cat mai mult
praf posibil.

Instalarea sacului de praf din hartie
(accesoriu)

Fig.7

Amplasati sacul de praf din hartie pe suportul acestuia cu
partea frontaléd orientatd in sus. Introduceti placa de
fixare frontald a sacului de praf din hartie in canelura
suportului acestuia.

Fig.8

Apoi apasati partea superioara a placii de fixare frontale
n directia sagetii pentru a o cupla pe clichete.

Fig.9

Fig.10

Introduceti crestatura sacului de praf din hartie pe
ghidajul suportului acestuia. Apoi instalati ansamblul
suport al sacului de praf din hartie pe masina.

Montarea sacului filtrant din hartie

Fig.11

Asigurati-va ca emblema de pe protuberanta placii de
fixare si emblema de pe cutia de praf sunt pe aceeasi
parte, apoi instalati sacul filtrant din hartie prin
introducerea protuberantei placii de fixare in canelura
fiecarei aripioare de retinere.

Fig.12

Asigurati-va ca emblema de pe protuberanta placii de
fixare si emblema de pe duza de praf sunt pe aceeasi
parte, apoi montati duza de praf pe cutia de praf.
Demontarea sacului de praf si a sacului filtrant din hartie.

Fig.13
Scoateti duza de praf apasand cele doua zavoare.

Fig.14

Scoateti mai intai sacul filtrant din hartie prin plierea partii
cu emblema pe protuberanta de pe partea sa a placii de
fixare, apoi tragand in jos protuberanta pléacii de fixare
pentru a o scoate din aripioara de retinere a cutiei de
praf.



FUNCTIONARE
Operatia de glefuire
Fig.15
AATENTIE:
+ Nu folositi niciodatda masina fara hartie abraziva.
Puteti avaria serios talerul.
Nu fortati niciodatd masina. O presare excesiva
poate reduce eficienta slefuirii, poate deteriora
hartia abraziva si/sau scurta durata de exploatare a
masginii.
Tineti scula ferm. Porniti scula si asteptati sa atinga
viteza maxima. Apoi asezati cu grija scula pe suprafata
piesei de prelucrat. Un slefuitor cu vibratii este folosit in
general pentru a indeparta doar o cantitate redusa de
material odata. Deoarece calitatea suprafetei este mai
importanta decat cantitatea de adaos de prelucrare
indepartatd, nu va sprijiniti pe sculd. Mentineti
permanent talpa la acelasi nivel cu piesa de prelucrat.

INTRETINERE

A\ATENTIE:

- Asigurati-vd ca ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea fnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau ntretinere.

Nu utilizati niciodatd gazolind, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméaniatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,

reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,

precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.

ACCESORII

/\ATENTIE:
«  Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.

Hartie abraziva (fara gauri perforate)

Sac de praf din hartie

Suport pentru sac de praf din hartie

Placa de perforare

Sac de praf

Cutie de praf

Sac filtrant din hartie



DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Schalter
4-1. Lochungsplatte
4-2. Schleifpapier

7-1. Rille

7-2. Vordere Kartonplatte
7-3. Vorderseite des Papierstaubbeutels

11-1. Haltelasche
12-1. Staubbox
12-2. Absaugstutzen

4-3. Fuhrung 8-1. Klauen 13-1. Riegel
5-1. Klettverschluss-Schleifpapier 8-2. Oberkante 13-2. Absaugstutzen
5-2. Fu 9-1. Kerbe
6-1. Staubbeutel 9-2. Fuhrung
TECHNISCHE DATEN
Modell BO4555 | BO4556 BO4558 BO4557
Schleiftellergroie 112mm x102mm
Umdrehungen pro Minute (min") 14.000
Abmessungen (L x B x H) 131 mm x 112 mm x 142 mm | 131 mm x 112 mm x 141 mm 131 mm x 112 mm x 137 mm
Netto-Gewicht 1,1 kg 1,2 kg 1,0 kg
Sicherheitsklasse =0]]

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE052-1
Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fiir das Schleifen groRer Flachen
aus Holz, Kunststoff und Metall sowie lackierter Flachen
entwickelt.

ENF002-1
Speisung
Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
sie auf dem Typenschild aufgefiihrt wird, und es kann nur
mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Es besitzt in
Ubereinstimmung mit den europdischen Normen eine
Zweifach-Isolierung, aufgrund dessen kann es aus

Steckdosen ohne Erdungsleiter gespeist werden.
ENG905-1

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemal EN60745:

Modell BO4555

Schalldruckpegel (L,a) : 80 dB(A)

Abweichung (K): 3 dB(A)
Unter Arbeitsbedingungen kann der Gerauschpegel 80
dB (A) Uberschreiten.

Modell BO4556

Schalldruckpegel (Lpa) : 82 dB(A)
Schallleistungspegel (Lwa) : 93 dB(A)
Abweichung (K) : 3 dB(A)

Modell BO4557

Schalldruckpegel (Lpa) : 76 dB(A)

Abweichung (K): 3 dB(A)
Unter Arbeitsbedingungen kann der Gerauschpegel 80
dB (A) Uberschreiten.

Modell BO4558

Schalldruckpegel (Lpa) : 79 dB(A)

Abweichung (K): 3 dB(A)
Unter Arbeitsbedingungen kann der Gerduschpegel 80
dB (A) Uberschreiten.

Tragen Sie Gehorschutz.

ENG900-1
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN60745:

(Vektorsumme dreier

Modell BO4555

Arbeitsmodus: Schleifen einer Metallplatte
Schwingungsbelastung (an): 2,5 m/s? oder weniger
Abweichung (K): 1,5 m/s?

Modell BO4556

Arbeitsmodus: Schleifen einer Metallplatte
Schwingungsausgabe (ay) : 3,0 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?




Modell BO4557,B04558

Arbeitsmodus: Schleifen einer Metallplatte
Schwingungsausgabe (ay) : 3,5 m/s?

Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:

Die Schwingungsbelastung wahrend der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Stellen Sie sicher, dass Schutzmafnahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen  beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

ENH101-14
Nur fiir européische Lander

EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erklaren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Schwingschleifer
Modelnr./ -typ: BO4555,B04556,B04557,B04558
in Serie gefertigt werden und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
AuRerdem werden die Gerate gemafl den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollmé&chtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

8.4.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN
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GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fur Elektrowerkzeuge

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgféltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spéateren Referenz gut

auf.
GEB021-4

SICHERHEITSHINWEISE FUR
DAS SCHLEIFEN

Tragen Sie immer Sicherheitsgldser oder
Schutzbrillen. Bei gewohnlichen Brillen und
Sonnenbrillen handelt es sich NICHT um
Sicherheitsglaser.

Halten Sie das Werkzeug fest in der Hand.
Lassen Sie das Werkzeug nicht
unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit
ihm, wenn Sie es in der Hand halten.

Dieses Werkzeug ist nicht zum Nass-Schliff
geeignet. Verwenden Sie daher kein Wasser
auf der Werkstiickoberflache.

Beim  Schleifbetrieb muss auf eine
ausreichende Beliiftung des Arbeitsplatzes
geachtet werden.

Manche Materialien enthalten Chemikalien, die
giftig sein konnen. Geben Sie Acht, dass Sie
diese nicht einatmen oder beriihren. Lesen Sie
die Material-Sicherheitsblatter des Lieferers.
Bei manchen Produkten, Lackierungen und
Holzverarbeitungen kann der Benutzer beim
Schleifen Staub ausgesetzt werden, der
Gefahrstoffe enthéalt. Tragen Sie stets einen
ausreichenden Atemschutz.

Uberpriifen Sie den Schleifteller vor der
Verwendung sorgfiltig auf Risse oder
sonstige Beschadigungen. Risse oder
Beschiddigungen bergen die Gefahr von
Verletzungen.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AAWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem  Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem



Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen des
Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Einschalten
Abb.1

AACHTUNG:
Achten Sie vor dem Einstecken des Werkzeugs
stets darauf, dass dieses ausgeschaltet ist.
Driicken Sie zum Starten des Werkzeugs die Seite ,I"
des Schalters. Driicken Sie zum Stoppen des
Werkzeugs die Seite , 0" des Schalters.

MONTAGE

/\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Montage und Demontage des Schleifpapiers

Abb.2

Offnen Sie den Papierspannhebel durch Anheben des
Hebels, um die Arretierung zu I6sen. Legen Sie dann das
Papierende in den Spannbereich ein, und richten Sie
dabei die Papierkanten gleichmaRig und parallel an den
Seitenkanten der Grundplatte aus. (Vorbiegen des
Schleifpapiers erleichtert die Anbringung.) Nach der
Anbringung des Schleifpapiers miissen Sie den Hebel
wieder auf seine Ausgangsstellung zurtickstellen.

Abb.3

Wiederholen Sie den gleichen Vorgang auf der anderen
Seite der Grundplatte, und achten Sie dabei auf eine
angemessene Spannung des Schleifpapiers.
Vergewissern Sie sich nach dem Einflihren des
Schleifpapiers, dass es vom Spannbereich fest gehalten
wird. Anderenfalls kann es sich I6sen und verrutschen,
was eine ungleichméaBige Schleifwirkung zur Folge
haben kann.

Abb.4

Wenn Sie den Staubbeutel verwenden, lochen Sie das

Schleifpapier mit Hilfe der Lochungsplatte wie folgt:

1. Drehen Sie das Werkzeug um.

2. Setzen Sie die Lochungsplatte so auf das
Schleifpapier, dass ihre gebogenen Seiten biindig
mit den Seitenkanten des Schleifpapiers
abschlieflen.

3. Dricken Sie dann die Lochungsplatte an, um
Lécher in das Schleifpapier zu stanzen.
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/N\ACHTUNG:
Die Lochungsplatte muss vor dem Betrieb des
Werkzeugs unbedingt entfernt werden.

Nur Modell BO4555

ANMERKUNG:

Verwenden Sie bei diesem Schleifer
Klettverschluss-Schleifpapier von Makita.

Abb.5

1. Drehen Sie das Werkzeug um, so dass der
Schleifteller oben liegt.
2. Richten Sie das Schleifpapier so aus, dass es an
die Form der Grundplatte angepasst ist. Richten
Sie die Lécher im Schleifpapier an den Lochern im
Schleifteller aus (da der Staub in diese Locher
gesaugt wird, ist es wichtig, dass sie frei bleiben).
3. Driicken Sie das Schleifpapier fest gegen den
Schleifteller.
Abnehmen des Schleifpapiers:
1. Drehen Sie das Werkzeug um, so dass das
Schleifpapier oben liegt.
2. Fassen Sie eine Ecke des Schleifpapiers, und
ziehen Sie das Schleifpapier vom Schleifteller ab.

ANMERKUNG:
Wenn das Schleifpapier noch in gutem Zustand ist,
bewahren Sie es fir spateren Gebrauch auf.

Staubbeutel (Zubehor)

Abb.6

Der Staubbeutel ermdglicht bei Schleifarbeiten sauberes
Arbeiten und einfaches Staubsammeln. Schieben Sie
zum Anbringen des Staubbeutels dessen Einlassstutzen
auf den Absaugstutzen des Werkzeugs. Die Offnung des
Einlassstutzens des Staubbeutels muss direkt liber dem
Vorsprung des Absaugstutzens liegen.

Um beste Ergebnisse zu erzielen, sollten Sie den
Staubbeutel entleeren, wenn er etwa halb voll ist, wobei
durch leichtes Abklopfen mdglichst viel Staub gelost
werden sollte.

Anbringen des Papierstaubbeutels (Zubehor)

Abb.7
Legen Sie den Papierstaubbeutel zum Montieren mit der
Vorderseite nach oben auf den Papierstaubbeutelhalter.

Flhren  Sie die vordere Kartonplatte des
Papierstaubbeutels in  die  Fihrungsrille des
Papierstaubbeutelhalters ein.

Abb.8

Driicken Sie dann die Oberkante der vorderen

Kartonplatte in Pfeilrichtung, bis sie in die Klauen
einrastet.

Abb.9

Abb.10
Schieben Sie die Aussparung des Papierstaubbeutels
auf die Fihrungsrille des Papierstaubbeutelhalters.



Bringen Sie dann den Papierstaubbeutelhaltersatz am
Werkzeug an.

Anbringen des Papierfilterbeutels

Abb.11

Uberpriifen Sie, dass das Logo an der Kartonplatte und
das Logo am Staubbeutel auf der gleichen Seite sind,
bringen Sie dann den Papierfilterbeutel an, indem Sie die
Kartonplattenlasche in die Kerbe jeder Haltelasche
einpassen.

Abb.12

Uberpriifen Sie, dass das Logo an der Kartonplatte und
das Logo an der Staubdiise auf der gleichen Seite sind,
setzen Sie dann die StaubdUse in den Staubbeutel ein.
Entfernen des Staub- und Papierfilterbeutels.

Abb.13
Entfernen Sie die Staubdiise, indem Sie die zwei Riegel
driicken.

Abb.14

Entfernen Sie zuerst den Papierfilterbeutel, indem Sie
die Logoseite der Kartonplattenlasche driicken, und
dann die Kartonlasche nach unten ziehen, um den
Staubbeutel aus den Haltelaschen herauszunehmen.

ARBEIT

Schleifbetrieb
Abb.15

/\ACHTUNG:
Betreiben Sie das Werkzeug niemals ohne
Schleifpapier. Anderenfalls kann der Schleifteller
schwer beschadigt werden.
Verwenden Sie das Werkzeug niemals mit Gewalt.
UberméRiger Druck kann zu einer verminderten
Schleifleistung, Beschadigung des Schleifpapiers
und einer Verkirzung der Lebensdauer des
Werkzeugs fiihren.
Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff. Schalten Sie
das Werkzeug ein und warten Sie, bis es die volle
Drehzahl erreicht hat. Setzen Sie dann das Werkzeug
vorsichtig auf die  Werkstlick-Oberflache.  Ein
Schwingschleifer wird normalerweise benutzt, um nur
jeweils eine kleine Materialmenge abzutragen. Da die
Qualitat der Oberflache wichtiger als die Menge des
abgetragenen Materials ist, sollten Sie das Werkzeug
nicht niederdriicken. Achten Sie stets darauf, dass die
Grundplatte flach auf dem Werkstiick aufliegt.

WARTUNG

/\ACHTUNG:
Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, iberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.
Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
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kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen

fuhren.
Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen, die Kontrolle und der Wechsel der Kohlen
sowie alle Wartungen und Einstellungen von den
autorisierten Servicestellen der Firma Makita und unter
Verwendung der Ersatzteile von Makita durchgefiihrt
werden.

ZUBEHOR

A\ACHTUNG:

. Fir lhr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende

Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehdrteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Schleifpapier (ohne vorgestanzte Locher)
Papierstaubbeutel
Papierstaubbeutelhalter
Lochungsplatte
Staubbeutel
Staubbox
Papierfilterbeutel



MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Kapcsold
4-1. Perforal6 lemez
4-2. Dorzspapir

7-1. Horony

7-2. Ellls6 rogzité papirlemez
7-3. A papir porzsak ellilsé oldala

11-1. Tartofil
12-1. Porgy(ijté
12-2. Porkifuvé

4-3. Vezetd 8-1. Karmok 13-1. Rugos retesz
5-1. Velcro dérzspapir 8-2. Fels6 rész 13-2. Porkifuvé
5-2. Alaplemez 9-1. Bevagas
6-1. Porzsak 9-2. Vezetd
RESZLETES LEIRAS
Modell BO4555 | BO4556 BO4558 BO4557
Talp mérete 112mm x102mm
Kaérforgas percenkent (min™") 14 000
Méretek (H x SZ x M) 131 mm x 112 mm x 142 mm | 131 mm x 112 mm x 141 mm 131 mm x 112 mm x 137 mm
Tiszta tdmeg 1,1 kg 1,2 kg 1,0 kg
Biztonsagi osztaly B/

« Folyamatos kutaté-
« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kulonbézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE052-1
Rendeltetésszerii hasznalat

A szerszam nagyfellletli faanyagok, mianyagok és
fémek, valamint festett felliletek csiszolasara

hasznalhaté.
ENF002-1

Tapegység

A szerszam csak a névtablan feltintetett feszlltségu,
egyfazisu valtakozéfesziltségi halézathoz
csatlakoztathat6. A szerszam az eurdpai szabvanyok
szerinti kettds szigeteléssel van ellatva, igy taplalhaté
foldelévezeték nélkili csatlakozdaljzatbol is.

ENG905-1
Zaj

A tipikus A-sllyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:

Tipus BO4555

angnyomasszint (Lya) : 80 dB(A)

Bizonytalansag (K) : 3 dB (A)
Munka kdézben a zajszint meghaladhatja a 80 dB (A)
értéket.

Tipus BO4556
angnyomasszint (Lya) : 82 dB(A)

Hangteljesitményszint (Lwa) : 93 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)

Tipus BO4557

angnyomasszint (Lya) : 76 dB(A)

Bizonytalansag (K) : 3 dB (A)
Munka kdzben a zajszint meghaladhatja a 80 dB (A)
értéket.

23

és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

Tipus BO4558

angnyomasszint (Lya) : 79 dB(A)

Bizonytalansag (K) : 3 dB (A)
Munka koézben a zajszint meghaladhatja a 80 dB (A)
értéket.

Viseljen fiilvédét.

ENG900-1
Vibracié

A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:

Tipus BO4555

Miikddési mod: fémlemez csiszolasa
Vibracio kibocsatas (an) : 2,5 m/s? vagy kevesebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

Tipus BO4556

Mikodési méd: fémlemez csiszolasa
Vibracio kibocsatas (ap) : 3,0 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

Tipus BO4557,B04558

Mikodési méd: fémlemez csiszolasa
Vibracio kibocsatas (ap) : 3,5 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.



A rezgéskibocsatas  értékének
elézetesen megbecsilhetd a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek valé

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszdm rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat maédjatél figgden.

Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi  1épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és Uresjaratdnak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH101-14
Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita
gép(ek):

Gép megnevezése:

Rezg6csiszold

Tipus sz./ Tipus: BO4555,B04556,B04557,B04558
sorozatgyartasban készil és

Megfelel a kdvetkezé Eurépai direktivaknak:

2006/42/EC
Es gyartdsa a kovetkezd szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN60745
A miszaki dokumentacié Eurépaban a koévetkezé

hivatalos képviselénknél talalhato:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

8.4.2009

e

Tomoyasu Kato
Igazgatd
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozo
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

A FIGYELEM Olvassa el az Osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramiitést,
tlizet és/vagy sulyos sérlilést okozhat..
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Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  késobbi tajékozodas
érdekében.

GEB021-4

BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK A
CSISZOLORA VONATKOZOAN

1.  Mindig \viseljen véddészemiiveget vagy
szemvédét. A normal szemiivegek vagy a
napszemiivegek NEM véddészemiivegek.

2. Tartsa a szerszamot szilardan.

3. Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

4. Ez a szerszam nem vizall6, ezért ne hasznaljon
vizet a munkadarab feliiletén.

5. Megdfeleléen szellé6ztesse a munkateriiletet ha
csiszolasi munkat végez.

6. Némelyik anyag mérgezo vegyiiletet
tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrdl. Kévesse az
anyag szallitojanak biztonsagi utasitasait.

7. Ezen szerszammal bizonyos termékeket,
festékeket és fat csiszolva a felhasznalé
veszélyes vegyiileteket tartalmazé por
hatasanak teheti ki magat. Hasznaljon
megfelel légzésvédot.

8. A hasznalat el6tt gy6z6djon meg rola, hogy
nincsenek repedések vagy torés a betéten. A
repedések vagy a torés személyi sériilést
okozhat.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT
/\FIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatb6él ad6dé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozé
biztonsagi eldirasok szigori betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban szereplé  biztonsagi el6irasok
megszegése sllyos személyi sériilésekhez vezethet.



MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellendrzi vagy bedllitja azt.

A kapcsol6 hasznalata

Fig.1

AvieyAzaT:
A szerszam csatlakoztatasa el6tt az aramforrashoz
mindig ellenérizze, hogy a szerszam ki van
kapcsolva.

A szerszam bekapcsolasahoz nyomja le a kapcsol6 " | "

oldalat. A szerszam kikapcsoldsahoz nyomja le a

kapcsolo " O " oldalat.

OSSZESZERELES

/AAVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A csiszolopapir felhelyezése és eltavolitasa

Fig.2
Nyissa ki a papirszoritot, a kart annyira felemelve, hogy
elvaljon a rogzitényilastél; ezutan helyezze a papir végét
a szoritéelembe, a papir széleit egyenletesen, az
alaplemezzel parhuzamosan eligazitva. (A papir
elézetes behajtdsa megkdnnyiti a felhelyezést). Ha a
papir helyén van, allitsa vissza a kart eredeti allapotaba.
Fig.3
Ismételje meg ugyanezt az eljarast a talp masik végén is,
fenntartva a papir megfelel6 feszességét.
A papir felhelyezése utan ellenérizze, hogy a szoritéelem
stabilan tartja azt. Ellenkez6 esetben a papir kilazul és
csuszkalni fog, ami egyenetlen csiszolast eredményez.
Fig.4
A porzsak hasznalatakor
csiszolépapirba a perforald
kdévetkezé maédon:

1. Forditsa a szerszamot fejjel lefelé.

készitsen furatokat
lemez segitségével

a
a

2. Tegye a perforald lemezt a csiszolépapirra ugy,
hogy a perforald6 lemez hajlitott oldalai
illeszkedjenek a papir széléhez.

3. Nyomja le a perforald6 lemezt a furatok
elkészitéséhez a csiszolopapirban.

AAVIGYAZAT:

Ugyeljen ra, hogy eltavolitsa a perforald lemezt
miel6tt hasznalja a szerszamot.
Csak BO4555 tipus

MEGJEGYZES:
Ehhez a csiszolohoz Makita tépbzaras dorzspapirt
hasznaljon.
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Fig.5

1. Forditsa meg a szerszamot, hogy a talp felfelé
nézzen.

2. Allitsa be a dérzspapirt, hogy illeszkedjen a talp

alakjara. A dorzspapir furatait illessze a talp
furataihoz (a por ezeken a furatokon kerdl
elszivasra, ezért fontos, hogy nyitva legyenek).
3. Nyomja a papirt a talpra.
A dorzspapir eltavolitasahoz:
1. Forditsa meg a szerszamot, hogy a ddrzspapir
felfelé nézzen.

2. Fogja meg a dorzspapir egyik sarkat, majd hazza
le a talprdl.
MEGJEGYZES:

Ha a dorzspapir jo allapotban van, &rizze meg

kés6bbi hasznalatra.
Porzsak (tartozék)
Fig.6
A porzsak hasznalata a csiszolasi miveleteket tisztava,
a por OsszegyUjtését pedig egyszer(ivé teszi. A porzsak
csatlakoztatasahoz illessze a zsak nyilasat a szerszam
pornyilasara. Ellenérizze, hogy a zsak nyilasanal
talalhato furat a pornyilason talalhato kiemelkedés folott
van.
A legjobb eredmény érdekében uritse ki a porzsakot
amint az nagyjabdl félig telt, megutégetve az oldalat,
hogy minél tébb por keriljon ki beléle.
A papir porzsak (tartozék) felhelyezése
Fig.7
Helyezze a papir porzsakot a papir porzsak tartéra eliilsé
oldalaval felfelé. lllessze a papir porzsak rogzité
papirlemezét a papir porzsak tartéjanak vajataba.
Fig.8
Ezutan nyomja az eliilsé régzitd papirlemez fels6 részét
a nyil irdnyaba hogy beakadjon a karmokba.

Fig.9

Fig.10

lllessze a papir porzsak bevagasat a papir porzsak tarté
vezetdfulébe. Ezutdn szerelie a papir porzsak
tartokészletet a szerszamra.

Papir sziir6zsak felhelyezése

Fig.11

Ugyelien ra, hogy a logé a papirlemez peremén és a
porzsakon ugyanazon az oldalon legyen, majd helyezze
be a papir szlir6zsakot ugy, hogy a papirlemez pereme
illeszkedjen a tartofiilek bevagasaiba.

Fig.12

Ugyelien ra, hogy a logé a papirlemez peremén és a
porkifavén ugyanazon az oldalon legyen, majd szerelje a
porkifavét a porgydjtére.

Porgytijté és papir porzsak eltavolitasa.

Fig.13

A két rugos reteszt benyomva vegye le a porkifuvét.



Fig.14

Tavolitsa el a papir szlrézsakot ugy, hogy elébb
megfogja a papirlemez peremét a logé oldalan, majd
lefelé hizza a peremet, hogy kiakadjon a porgydjté
tartoftlébdl.

UZEMELTETES

Csiszolas
Fig.15
AVIGYAZAT:
A szerszamot soha ne mikddtesse csiszolépapir
nélkul. Nagymértékben karosodhat a talp.
Soha ne erdltesse a szerszamot. A tdlzott nyomas
csokkentheti a csiszolasi hatasfokot, karositja a
csiszolépapirt és/vagy csokkenti a szerszam
élettartamat.
Erésen fogja a szerszamot. Kapcsolja be a szerszamot
és varja meg, amig eléri a teljes sebességét. Ezutan
6vatosan helyezze a szerszamot a munkadarab
fellletére. A rezgdcsiszold altaldban csak egy kevés
anyag eltavolitdsara hasznalhats. Mivel a fellilet
min&sége fontosabb, mint az eltavolitott
anyagmennyiség, ne tegye tonkre a szerszamot. A talpat
mindig tartsa a munkadarab szintjében.

KARBANTARTAS

AAVIGYAZAT:

Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van miel6étt a vizsgdlatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitét,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat. Ezek
elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést

okozhatnak.
A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a

javitdsokat, a szénkefék ellenbrzését és cseréjét,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkdzpontoknak kell
végrehajtaniuk, mindig Makita pétalkatraszek
hasznalataval.

TARTOZEKOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt — Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van

sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban, keresse

fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
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Csiszolépapir (elézetes perforacié nélkiil)
Papir porzsak

Papir porzsak tarté

Perforal6 lemez

Porzsak

Porgyijté

Papir szlir6zsak



SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Prepina¢ 7-1. Drazka 9-2. Vodidlo

4-1. Dierovacia doska 7-2. Predna fixacna lepenka 11-1. Pritlaéné usko
4-2. Pieskovy papier 7-3. Predna strana papierového vrecka 12-1. Schranka na prach
4-3. Vodidlo na prach 12-2. Otvor na prach
5-1. Pieskovy papier typu Velcro 8-1. Zarez 13-1. Zapadka

5-2. Zakladna 8-2. Horna Cast 13-2. Otvor na prach
6-1. Vrecko na prach 9-1. Zarez

TECHNICKE UDAJE

Model BO4555 | BO4556 BO4558 BO4557
Velkost podlozky 112mm x102mm
Otagky za mindtu (min™) 14000
Rozmery (D x $ x V) 131 mm x 112 mm x 142 mm | 131 mm x 112 mm x 141 mm 131 mm x 112 mm x 137 mm
Hmotnost netto 1,1 kg 1,2 kg 1,0 kg
Trieda bezpe&nosti =0]]

* Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa moZzu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost' podla postupu EPTA 01/2003

ENE052-1
Urcené pouzitie

Tento nastroj je ur€eny na pieskovanie velkych povrchov
dreva, plastu a kovovych materidlov, ako aj natretych

povrchov.
ENF002-1

Napajanie
Nastroj sa moéze pripojit' len k odpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku, a
moze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
V sulade s eurdpskymi normami ma dvojitu izolaciu a
moze byt preto napajany zo zasuviek bez
uzemnovacieho vodica.

ENG905-1
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN60745:

Model BO4555

Uroveri akustického tlaku (Lpa) : 80 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB (A)
Uroven hluku poéas prace modze presiahnut hodnotu 80
dB (A).

Model BO4556

Uroven akustického tlaku (Lya) : 82 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa) : 93 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB(A)

Model BO4557

Uroven akustického tlaku (Lya) : 76 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB (A)
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Uroverti hluku pogas prace moze presiahnut hodnotu 80
dB (A).

Model BO4558

Uroven akustického tlaku (Lpa) : 79 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB (A)
Urovefi hluku poéas prace moze presiahnut hodnotu 80
dB (A).

Pouzivajte chranice sluchu

ENG900-1
Vibracie

Celkova hodnota vibrécii (trojosovy vektorovy sucet)
uré¢end podla normy EN60745:

Model BO4555

Pracovny rezim: brusenie kovovej dosky
Vyzarovanie vibracii (an) : 2,5 m/s? alebo menej
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

Model BO4556

Pracovny rezim: brusenie kovovej dosky
Vyzarovanie vibracii (a) : 3,0 m/s?
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

Model BO4557,B04558

Pracovny rezim: brusenie kovovej dosky
Vyzarovanie vibracii (an) : 3,5 m/s?
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podia Standardnej skusobnej metédy a moze sa



pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa mobze
pouzit' aj na predbezné posudenie vystavenia ich
ucinkom.

/\VAROVANIE:

Emisie vibracii pocas skuto¢ného pouzivania
elektrického naradia sa moézu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia u¢inkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (berGc do Uvahy vSetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH101-14
Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolo¢enstva
Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, ze nasledujuce zariadenie(a) znacky
Makita:
Oznacenie zariadenia:
Elektricka lestiaca bruska
Cislo modelu/ Typ: BO4555,B04556,804557,B04558
je z vyrobnej série a
Je v zhode s nasledujucimi euré6pskymi smernicami:
2006/42/EC
A su vyrobené podla nasledujucich
Standardizovanych dokumentov:
EN60745
Technickd dokumentacia sa
autorizovaného zastupcu v
spolo¢nost’
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglicko

noriem a

nachadza u nasho
Eurépe, ktorym je

8.4.2009

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONSKO

GEA010-1

Vseobecné bezpecnostné

predpisy pre elektronaradie
UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a inStrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze
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mat za nasledok Uraz elektrickym prddom, poziar alebo
vazne zranenie.

Vsetky pokyny a instrukcie si odlozte pre
pripad potreby v buducnosti.

GEB021-4

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE BRUSKU

1. Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo
bezpeénostné okuliare. Oby¢€ajné optické
alebo slnecné okuliare NIE sU ochranné
okuliare.

2.  Drzte nastroj pevne .

3. Nenechavajte nastroj bezat’ bez dozoru.

Pracujte s nim,len ked' ho drzite v rukach.

Tento nastroj nie je odolny voci vode, takze

nepouzivajte vodu na povrchu obrobku.

Ked’' vykonavate lestenie, pracovné miesto

primerane vetrajte.

Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré

mozu byt jedovaté. Davajte pozor, abyste ich

nevdychovali alebo sa ich nedotykali.

Preditajte si bezpecnostné materialové listy

dodavaterla.

Pri pouziti tohto nastroja na leStenie moézu

niektoré produkty, natery a drevo uvolnovat’

na uzivatela prach obsahujici nebezpeéné
latky. Pouzivajte primeranu ochranu dychania.

Pred pouzitim skontrolujte, ¢i na podlozke nie

su ziadne praskliny alebo zlomy. Praskliny

alebo zlomy mézu sposobit’ poranenie osoéb.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

/A\VAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym  pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpeénostnych
pravidiel pre naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE
alebo nedodrziavanie bezpeénostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu moéze
sposobit’ vazne poranenia oso6b.



POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Zze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Zapinanie

Fig.1

APozor:
Pred zapojenim tohto nastroja vzdy skontrolujte, ¢i
je nastroj vypnuty.

Nastroj zapnite stlacenim strany ,|" na spinaci. Naradie

vypnete stlacenim strany ,0" na spinaci.

MONTAZ

/A\POZOR:
Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedCte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Montaz a demontaz brasneho papiera

Fig.2

Otvorte svorky na papier nadvihnutim na packe, ¢im sa
uvolni z uzamykacieho portu a potom vloZte okraj
papiera do upinacej Gasti, pri€om zarovnajte okraje
papiera vyrovnane a rovnobezne so stranami zakladne.
(Zalozenie si ulahcite, ked papier vopred prehnete). Ked
je uz je papier na svojom mieste, otocte packu do
pdvodnej polohy.

Fig.3

Pre druhy koniec papiera zopakujte rovnaky postup,
pricom zachovajte spravne napinanie papiera.

Po vlozZeni papiera skontrolujte, ¢i ho upinacia ¢ast' drzi
pevne. V opacnom pripade sa papier mbéze uvolnit a
vySmyknut, ¢oho nasledkom moéze byt nepravidelné
brusenie.

Fig.4

Ked pouzivate vrecko na prach, pomocou dierovacej
dosky prerazte otvory v brdsnom papieri nasledujucim
spodsobom:

1. Otocte nastroj obratene.

2. Dierovaciu dosku polozZte na brusny papier tak,
aby naklonené strany dierovacej dosky boli
zarovno s okrajmi papiera.

3. Stladte dierovaciu dosku a vytvorte v brdsnom
papieri otvory.

/A\POZOR:

Pred pouzitim nastroja nezabudnite odstranit
dierovaciu dosku.
Len model BO4555

POZNAMKA:
Pri tejto bruske pouzivajte typ brusneho papiera s
hacikom a ockom Makita.
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Fig.5

1. Nastroj nastavte hore nohami tak, aby bola

podlozka na vrchu.

Brusny papier nastavte tak, aby sa prispdsobil

tvaru zakladne. Uistite sa, Ze diery na brdsnom

papieri su zarovno s dierami na podlozke (prach

bude nasavany cez tieto diery, preto je dolezité,

aby ste ich nechali otvorené)

3.  Papier pritlacte pevne na podlozku.

Na odstranenie briusneho papiera:

1. Nastroj nastavte hore nohami tak, aby bol brasny
papier na vrchu.

2. Uchopenim jedného rohu brisneho papiera ho
stiahnite z podlozky.
POZNAMKA:

Ak je brusny papier zachovaly, odlozte ho na
neskorSie pouzitie.
Vrecko na prach (prislusenstvo)
Fig.6
Pouzivanie vrecka na prach zabezpecuje Cisté Ukony
brusenia a ulahCuje zber prachu. Ak chcete pripojit
vrecko na prach, pripevnite vstupny otvor vrecka k
vypustu prachu na nastroji. Ubezpecte sa, &i je otvor vo
vstupnom porte vrecka nad vy¢nelkom na prachovej
tryske.
NajlepSie vysledky dosiahnete, ked vyprazdnite vrecko,
ked sa naplni priblizne na polovicu, jemne ho vyklepte,
aby sa odstranilo ¢o najviac prachu.

Instalacia papierového prachového vrecka
(prislusenstvo)

Fig.7

Papierové prachové vrecuSsko umiestnite na drzZiak
papierového prachového vrecuska jeho prednou stranou
smerom hore. Vlozte prednli spevhovaciu karténovu
plochu papierového prachového vrecka do drazky
drziaka papierového prachového vrecka.

Fig.8

Potom stlaéte hornt cast prednej speviiovacej
kartonovej plochy v smere Sipky, aby sa zakvacila do
ociek.

Fig.9

Fig.10

Vlozte drazku papierového prachového vrecka do
voditka drZiaka papierového prachového vrecka. Potom
nasadte supravu drziaka papierového prachového
vrecka na nastroj.

Nasadenie papierového filtrovacieho
vrecuska

Fig.11

Dbajte na to, aby logo na okraji karténovej plochy a logo
na prachovej schranke boli rovnakej velkosti, potom
namontujte papierové filtrovacie vrecusko vsadenim
okraja karténovej plochy do drazky kazdého pritlaéného



uska.

Fig.12

Dbaijte na to, aby logo na okraji karténovej plochy a logo
na otvore na prach boli rovnakej velkosti, potom
namontujte otvor na prach na prachovd schranku.
Demontaz prachovej schranky a papierového filtratného
vrecuska.

Fig.13
Otvor na prach odstrarite stlaenim dvoch zapadiek.

Fig.14

Papierové filtrovacie vrecusko odstrarite tak, ze najskor
stlaCite stranu s logom okraja jeho karténovej plochy,
potom potiahnete okraj karténovej plochy nadol, ¢im ho
vyberiete z pritlaéného uska prachovej schranky.

PRACA

Lestenie
Fig.15
APOZOR:
Nikdy nespustajte nastroj bez brusneho papiera.
MbzZete velmi vazne poskodit podlozku.
Nikdy nevyvijajte silu na nastroj. Nadmerny tlak
moéze znizit ucinnost brusenia, poskodit brusny
papier a/alebo skratit' Zivotnost nastroja.
Nastroj drzte pevne. Zapnite nastroj a pockajte, az kym
nedosiahne pInu rychlost. Potom jemne umiestnite
nastroj na povrch obrobku. Lestiaca briska sa vo
vSeobecnosti pouziva len na odstranenie malych
objemov materidlu naraz. PretoZe kvalita povrchu je
dblezitejSia ako mnoZstvo odstraneného materialu,
netlacte na nastroj. Dbajte, aby bola zakladfa vzdy v
jednej rovine s obrobkom.

UDRZBA

APOZOR:
Nez zacnete robit kontrolu alebo Gdrzbu nastroja,
vzdy se presvedcCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.
Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov a
akakolvek dalSia udrzba ¢&i nastavovanie robené
autorizovanymi servisnymi strediskami  firmy Makita a s
pouzitim nahradnych dielov Makita.

PRISLUSENSTVO

APOZOR
Pre vas$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporucujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢&i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
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o0s0b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu pouzivat

len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné
stredisko firmy Makita.

Brusny papier (bez preddierovanych otvorov)

Papierové vrecko na prach

Drziak papierového vrecka na prach

Dierovacia doska

Vrecko na prach

Prachova schranka

Papierové filtrovacie vrecu$ko



CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Spina¢ 7-1. Drazka 9-2. Voditko

4-1. Dérovaci deska 7-2. Predni upinaci lepenka 11-1. Jazycek

4-2. Brusny papir 7-3. Piedni strana papirového vaku na 12-1. Prachova nadoba
4-3. Voditko prach 12-2. Prachova hubice
5-1. Brusny papir se suchym zipem 8-1. Hacky 13-1. Uzavér

5-2. Z&kladna 8-2. Horni dil 13-2. Prachové hubice
6-1. Vak na prach 9-1. Zarez

TECHNICKE UDAJE

Model BO4555 | B0O4556 BO4558 B0O4557
Rozméry podlozky 112mm x102mm
Pocet ob&hi za minutu (min™") 14 000
Rozméry (D x $ x V) 131 mm x 112 mm x 142 mm | 131 mm x 112 mm x 141 mm 131 mm x 112 mm x 137 mm
Hmotnost netto 1,1 kg 1,2 kg 1,0 kg
Trida bezpeé&nosti =0]]

* Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
« Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE052-1
Urceni nastroje
Nastroj je uréen k velkoplo§nému brouseni dfeva, plastl
a kovovych materidld a dale povrchti opatfenych
natérem.

ENF002-1
Napajeni
Nastroj Ize pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
mize pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami ma dvojitou
izolaci a muze byt proto napajen ze zasuvek bez
zemniciho vodice.

ENG905-1
Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréend podle normy
EN60745:

Model BO4555

Hladina akustického tlaku (Lya): 80 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
Hladina hluku pfi praci maze prekrocit hodnotu 80 dB (A).

Model BO4556

Hladina akustického tlaku (Lya): 82 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 93 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Model BO4557

Hladina akustického tlaku (Lya): 76 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
Hladina hluku pfi praci maze prekrocit hodnotu 80 dB (A).
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Model BO4558

Hladina akustického tlaku (Lpa): 79 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
Hladina hluku pfi praci mtze prekrocit hodnotu 80 dB (A).

Pouzivejte ochranu sluchu

ENG900-1
Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN60745:

Model BO4555

Pracovni rezim: brusna kovova deska
Emise vibraci (an): 2,5 m/s? nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s®

Model BO4556

Pracovni rezim: brusna kovova deska
Vibraéni emise (a): 3,0 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s®

Model BO4557,B04558

Pracovni rezim: brusna kovova deska
Vibraéni emise (an): 3,5 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s®

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
v souladu se standardni testovaci metodou a mize
byt vyuZita ke srovnavani naradi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.




/AVAROVANi:

Emise vibraci béhem skute¢ného pouzivani
elektrického néafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.

Na zakladé odhadu vystaveni G€inkdm vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
vSechny ¢&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnob&hu).

ENH101-14
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:
popis zafizeni:
Vibraéni bruska
¢. modelu/ typ: BO4555,B04556,B04557,B04558
vychazi ze sériové vyroby
a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami i normativnimi dokumenty:
EN60745
Technickd dokumentace je k dispozici
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

u naSeho

8.4.2009

e

Tomoyasu Kato
feditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

Obecna bezpecnostni

upozornéni k elektrickému naradi
UPOZORNENI  Preététe si  vSechna
bezpecnostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynd muze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.
VSechna upozornéni a pokyny

uschovejte pro budouci potiebu.

si
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GEB021-4

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI K
VIBRACNI BRUSCE

Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Bézné
dioptrické bryle nebo slunecni bryle NEJSOU
ochranné bryle.

2.  Drzte nastroj pevné .

3. Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.

4. Tento nastroj neni vodotésny. Proto na
povrchu dilu nepouzivejte vodu.

5.  P¥i brouseni zajistéte odpovidajici odvétravani
pracovisté.

6. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je
nevdechovali nebo se jich nedotykali. Prectéte
si bezpe¢nostni materialové listy dodavatele.

7. Pfi pouzivani tohoto nastroje k brouseni
nékterych vyrobku, natéri a dieva muze byt
uzivatel vystaven prachu obsahujicimu
nebezpecné latky. Pouzivejte odpovidajici
ochranu dychaciho ustroji.

8. Pred pouzitim se presvédcte, zda na se
podlozce nevyskytuji trhliny ¢&i praskliny.
Trhliny nebo praskliny mohou zpusobit
poranéni.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.
/\VAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani

bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE POUZIVANI nebo  nedodrzeni
bezpeénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze muize zpUsobit vazné zranéni.

POPIS FUNKCE

/A\POZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Zapinani

Fig.1

/APOZOR:
Pred pfipojenim nastroje k elektrické siti vzdy
zkontrolujte, zda je nastroj vypnuty.

Nastroj se uvadi do chodu stisknutim strany ,I" spinace.

Chcete-li nastroj zastavit, stisknéte stranu 0" spinace.



MONTAZ

APOZOR:
Nez zacnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.
Instalace a demontaz brusného papiru
Fig.2
Otevrete svorku papiru zvednutim packy a uvolnénim ze
zajistovaciho prostoru, potom viozte papir do zachytné
Casti a zarovnejte okraje papiru se stranami zakladny.
(Umisténi papiru Ize zjednodusit prfedchozim ohnutim
papiru). Jakmile je papir na misté, vratte packu do
puvodni polohy.
Fig.3
Stejny postup zopakujte pro i druhy konec zakladny.
Zaijistéte odpovidajici napnuti papiru.
Po vloZeni papiru se presvédéte, zda je bezpecné
uchycen zachytnou ¢asti. V opacném pripadé se papir

uvolni a mize zacit klouzat. Ddusledkem je
nerovnomeérné brouseni.
Fig.4

PFi pouzivani vaku na prach vytvofte v brusném papiru
otvory pomoci dérovaci desky:

1. Otocte nastroj vzhru nohama.

2. Umistéte dérovaci desku na brusny papir tak, aby
byly ohnuté strany dérovaci desky zarovnany s
okraji papiru.

3.  Zatlacenim na dérovaci desku vytvoite v brusném
papiru otvory.

/A\POZOR:
Pfed pouzivanim
odstrarite.

Pouze model BO4555

nastroje dérovaci desku

POZNAMKA:

U této brusky pouzivejte pouze brusny papir se suchym
zipem
Fig.5
1. Prevratte nastroj tak, aby se podlozka nachazela
nahofe.

Umistéte brusny papir tak, aby odpovidal tvaru
zakladny. Dbejte, aby byly otvory na brusném
papiru vyrovnany s otvory v podloZce (do téchto
otvorli bude nasavan prach, a proto je dllezité,
aby nebyly zablokovany).

3. Pritlacte pevné papir na podlozku.
Demontaz brusného papiru:

1. Prevratte nastroj tak, aby se brusny papir
nachazel nahote.

Uchopte jeden roh brusného papiru a odloupnéte
jej z podlozky.

2.

2.
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POZNAMKA:
Je-li brusny papir v dobrém stavu, ponecheijte si jej
pro dal$i pouziti.
Vak na prach (prisluSenstvi)
Fig.6
Vak na prach usnadfiuje shromazdovani prachu a
zvySuje Cistotu pfi brouseni. Chcete-li pfipojit vak na
prach, nasadte vstupni otvor vaku na prachovou hubici
nastroje. Dbejte, aby byl vstupni otvor vaku na prachu
umistén pfimo nad vystupkem na prachové hubici.
NejlepSich vysledkd dosahnete, pokud vak na prach
vysypete, jakmile je pfiblizné z poloviny plny. Pri
vysypavani na vak mirné klepejte, aby se odstranilo co
nejvice materialu.

Instalace papirového vaku na prach
(pFislusenstvi)

Fig.7

Umistéte papirovy vak na prach na drzak vaku tak, aby
byla jeho pfedni strana nahofe. Vlozte pfedni upinaci
lepenku papirového vaku na prach do drazky na drzaku
papirového vaku na prach.

Fig.8

Poté stisknéte horni Cast pfedni upinaci lepenky ve
sméru Sipky tak, aby se zahaknula na haccich.

Fig.9

Fig.10

Vlozte zafez papirového vaku na prach do voditka na
drzaku papirového vaku na prach. Poté nainstalujte
sestavu drzaku papirového vaku na prach na nastroj.

Vlozeni papirového filtracniho vaku

Fig.11

Ujistéte se, Ze jsou logo na karténovém okraji a logo na
prachové nadobé na stejné strané, potom nainstalujte
papirovy filtracni vak uchycenim karténového okraje v
drazce na kazdém jazycku.

Fig.12

Ujistéte se, Ze jsou logo na karténovém okraji a logo na
prachové hubici na stejné strané, potom nainstalujte
prachovou hubici na prachovou nadobu.

Sejmuti prachové nadoby a papirového filtra¢niho vaku.

Fig.13
Sundejte prachovou hubici zatlaéenim na dva uzavéry.

Fig.14

Pfi vyndavani papirového filtraéniho vaku nejdfive
chytnéte jeho karténovy okraj na strané s logem a potom
vak vytahnéte z jazy¢ku prachové nadoby zataZzenim za
kartonovy okraj smérem dold.



PRACE

Brouseni
Fig.15
APOZOR:
Nastroj nikdy nepouzivejte bez brusného papiru. V
opacném pripadé mize dojit k vaZnému poskozeni
podlozky.
Nikdy na nastroj nevyvijejte prili§ velkou silu.
PFilisSny tlak mlze vést ke snizeni ucinnosti
brou$eni, poSkozeni brusného papiru a/nebo
zkraceni Zivotnosti nastroje.
Uchopte pevné nastroj. Zapnéte nastroj a pockejte,
dokud nedosahne plné rychlosti. Poté opatrné pfilozte
nastroj k povrchu zpracovavaného dilu. Lestici bruska
obecné slouzi k odstrafiovani malého mnozstvi materialu
najednou. Vzhledem k tomu, Ze kvalita povrchu je
dalezitéj§i nez mnozZstvi odstrafiovaného materialu,
netlaéte na nastroj smérem doll. Zakladnu udrzujte
neustale zarovnanou s dilem.

UDRZBA

/A\POZOR:

Nez zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu

nastroje, vzdy se presvédcéte, ze je vypnuty a

vytazeny ze zasuvky.

Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,

alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit ke

zménam barvy, deformacim ¢i vzniku prasklin.
Kvdli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhlikl a
veSkera dalsi udrzba ¢&i sefizovani provadény
autorizovanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s
pouzitim nahradnich dill Makita.

PRISLUSENSTVI

APOZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto pfisluSenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfisluSenstvi Ci
nastavcld mulze hrozit nebezpeéi zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i  informace  ohledné tohoto
prisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni servisni
stfedisko firmy Makita.
. Brusny papir (bez pfedem vydérovanych otvort)
Papirovy vak na prach
Drzak papirového vaku na prach
Dérovaci deska
Vak na prach
Prachova nadoba
Papirovy filtraéni vak
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