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Circular Saw INSTRUCTION MANUAL
UupkynspHa nuna IHCTPYKLIA 3 EKCNNYATAUII
Reczna Pilarka Tarczowa INSTRUKCJA OBSLUGI
Ferastrau circular MANUAL DE INSTRUCTIUNI
Handkreissédge BEDIENUNGSANLEITUNG
[Hu] Korfiirész HASZNALATI KEZIKONYV
[sk] Kotuéova pila NAVOD NA OBSLUHU
Okruzni pila NAVOD K OBSLUZE

5603R
5703R
5705R
5903R
5103R
5143R
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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Lever 5-6. Base
2-1. Clamping screw 5-7. Top guide
3-1. Base plate 6-1. Setting protuberances

8-2. Shaft lock
9-1. Hex socket head bolt
9-2. Outer flange

4-1. Top guide 6-2. Hex socket head bolt (For adjusting 9-3. Saw blade
4-2. Base riving knife) 9-4. Inner flange
5-1.60° angle cuts 6-3. Setting protuberances 10-1. Vacuum cleaner
5-2.45° angle cuts 6-4. Cutting depth 13-1. Limit mark
5-3.30° angle cuts 7-1. Lock-off button 14-1. Screwdriver
5-4. Straight cuts 7-2. Switch trigger 14-2. Brush holder cap
5-5. Blade 8-1. Hex wrench
SPECIFICATIONS
Model 5603R 5703R 5705R 5903R 5103R 5143R
Blade diameter 165 mm 190 mm 190 mm 235 mm 270 mm 355 mm
Max. cutting at 90° 54 mm 66 mm 66 mm 85 mm 100 mm 130 mm
depth at 45° 38 mm 46 mm 46 mm 64 mm 73 mm 90 mm
No load speed (min™) 5,000 4,800 4,800 4,500 3,800 2,700
Overall length 330 mm 356 mm 356 mm 400 mm 442 mm 607 mm
Net weight 4.9kg 5.7 kg 5.7 kg 7.2kg 9.4 kg 14.0 kg
Safety class 21| 8 gy 21| =]] =W]]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE028-1
Intended use

The tool is intended for performing lengthways and
crossways straight cuts and mitre cuts with angles in

wood while in firm contact with the workpiece.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from

sockets without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Model 5603R,5703R

Sound pressure level (Lya) : 93 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 104 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model 5705R,5143R

Sound pressure level (Lya) : 94 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 105 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model 5903R

Sound pressure level (Lpa) : 95 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 106 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model 5103R

Sound pressure level (Lpa) : 97 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 108 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Model 5603R,5103R,5143R

Work mode : cutting wood
Vibration emission (anw) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Model 5703R

Work mode : cutting wood
Vibration emission (anw) : 3.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?




Model 5903R

Work mode : cutting wood
Vibration emission (anw) : 3.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Model 5705R

Work mode : cutting wood
Vibration emission (anw) : 2.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENGO01-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Circular Saw
Model No./ Type: 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R,
5143R
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEB029-4

CIRCULAR SAW SAFETY
WARNINGS

1. /\ DANGER: Keep hands away from cutting
area and the blade. Keep your second hand on
auxiliary handle, or motor housing. If both
hands are holding the saw, they cannot be cut by
the blade.

2. Do not reach underneath the workpiece. The
guard cannot protect you from the blade below the
workpiece. Do not attempt to remove cut material
when blade is moving.

CAUTION: Blades coast after turn off. Wait until
blade stops before grasping cut material.

3. Adjust the cutting depth to the thickness of
the workpiece. Less than a full tooth of the blade
teeth should be visible below the workpiece.

4.  Never hold piece being cut in your hands or
across your leg. Secure the workpiece to a
stable platform. It is important to support the work
properly to minimize body exposure, blade binding,
or loss of control.

A typical illustration of proper hand support, workpiece
support, and supply cord routing (if applicable).

5. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting tool may contact hidden
wiring or its own cord. Contact with a "live" wire



will also make exposed metal parts of the power
tool "live" and could give the operator an electric
shock.

When ripping, always use a rip fence or
straight edge guide. This improves the accuracy
of cut and reduces the chance of blade binding.
Always use blades with correct size and shape
(diamond versus round) of arbour holes.
Blades that do not match the mounting hardware
of the saw will run eccentrically, causing loss of
control.

Never use damaged or incorrect blade
washers or bolt. The blade washers and bolt
were specially designed for your saw, for optimum
performance and safety of operation.

Kickback causes and related warnings

- kickback is a sudden reaction to a pinched,
bound or misaligned saw blade, causing an
uncontrolled saw to lift up and out of the
workpiece toward the operator;

- when the blade is pinched or bound tightly by
the kerf closing down, the blade stalls and the
motor reaction drives the unit rapidly back
toward the operator;

- if the blade becomes twisted or misaligned in
the cut, the teeth at the back edge of the
blade can dig into the top surface of the wood
causing the blade to climb out of the kerf and
jump back toward the operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or

incorrect operating procedures or conditions and

can be avoided by taking proper precautions as

given below.
Maintain a firm grip with both hands on the
saw and position your arms to resist
kickback forces. Position your body to
either side of the blade, but not in line with
the blade. Kickback could cause the saw to
jump backwards, but kickback forces can be
controlled by the operator, if proper
precautions are taken.
When blade is binding, or when interrupting
a cut for any reason, release the trigger and
hold the saw motionless in the material
until the blade comes to a complete stop.
Never attempt to remove the saw from the
work or pull the saw backward while the
blade is in motion or kickback may occur.
Investigate and take corrective actions to
eliminate the cause of blade binding.
When restarting a saw in the workpiece,
centre the saw blade in the kerf and check
that saw teeth are not engaged into the
material. If saw blade is binding, it may walk
up or kickback from the workpiece as the saw
is restarted.
Support large panels to minimise the risk
of blade pinching and kickback. Large

panels tend to sag under their own weight.
Supports must be placed under the panel on
both sides, near the line of cut and near the
edge of the panel.
To minimize the risk of blade pinching and kickback.
When cutting operation requires the resting of the
saw on the workpiece, the saw should be rested on
the larger portion and the smaller piece cut off.
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To avoid kickback, do support
board or panel near the cut.
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Do not support board or
panel away from the cut.

Do not use dull or damaged blades.
Unsharpened or improperly set blades
produce narrow kerf causing excessive friction,
blade binding and kickback. Keep blade sharp
and clean. Gum and wood pitch hardened on
blades slows saw and increases potential for
kickback. Keep blade clean by first removing it
from tool, then cleaning it with gum and pitch
remover, hot water or kerosene. Never use
gasoline.

Blade depth and bevel adjusting locking
levers must be tight and secure before
making cut. If blade adjustment shifts while
cutting, it may cause binding and kickback.
Use extra caution when sawing into
existing walls or other blind areas. The
protruding blade may cut objects that can
cause kickback.

ALWAYS hold the tool firmly with both
hands. NEVER place your hand or fingers
behind the saw. If kickback occurs, the saw
could easily jump backwards over your hand,
leading to serious personal injury.



10.

1.

12.

13.

14.

Never force the saw. Forcing the saw can
cause uneven cuts, loss of accuracy, and
possible kickback. Push the saw forward at a
speed so that the blade cuts without slowing.
Check lower guard for proper closing before
each use. Do not operate the saw if lower
guard does not move freely and close instantly.
Never clamp or tie the lower guard into the
open position. If saw is accidentally dropped,
lower guard may be bent. Raise the lower guard
with the retracting handle and make sure it moves
freely and does not touch the blade or any other
part, in all angles and depths of cut.
To check lower guard, open lower guard by hand,
then release and watch guard closure. Also check
to see that retracting handle does not touch tool
housing. Leaving blade exposed is VERY
DANGEROUS and can lead to serious personal
injury.
Check the operation of the lower guard spring.
If the guard and the spring are not operating
properly, they must be serviced before use.
Lower guard may operate sluggishly due to
damaged parts, gummy deposits, or a build-up of
debris.
Lower guard may be retracted manually only
for special cuts such as "plunge cuts" and
"compound cuts”. Raise lower guard by
retracting handle and as soon as blade enters
the material, the lower guard must be released.
For all other sawing, the lower guard should
operate automatically.
Always observe that the lower guard is
covering the blade before placing saw down on
bench or floor. An unprotected, coasting blade will
cause the saw to walk backwards, cutting whatever
is in its path. Be aware of the time it takes for the
blade to stop after switch is released. Before
setting the tool down after completing a cut, be
sure that the lower guard has closed and the blade
has come to a complete stop.
Use the appropriate saw blade for the riving
knife. For the riving knife to function, the body of
the blade must be thinner than the riving knife and
the cutting width of the blade must be wider than
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18.

19.

20.

21.

the thickness of the riving knife.

Adjust the riving knife as described in this
instruction manual. Incorrect  spacing,
positioning and alignment can make the riving
knife ineffective in preventing kickback.

Always use the riving knife except when
plunge cutting. Riving knife must be replaced
after plunge cutting. Riving knife causes
interference during plunge cutting and can create
kickback.

For the riving knife to work, it must be engaged
in the workpiece. The riving knife is ineffective in
preventing kickback during short cuts.

Do not operate the saw if riving knife is bent.
Even a light interference can slow the closing rate
of a guard.

Use extra caution when cutting damp wood,
pressure treated lumber, or wood containing
knots. Maintain smooth advancement of tool
without decrease in blade speed to avoid
overheating the blade tips.

Avoid Cutting Nails. Inspect for and remove all
nails from lumber before cutting.

Place the wider portion of the saw base on
that part of the workpiece which is solidly
supported, not on the section that will fall off
when the cut is made. As examples, Fig. 1
illustrates the RIGHT way to cut off the end of
a board, and Fig. 2 the WRONG way. If the
workpiece is short or small, clamp it down. DO
NOT TRY TO HOLD SHORT PIECES BY HAND!

Fig. 1

Fig. 2




22. Never attempt to saw with the circular saw
held upside down in a vise. This is extremely
dangerous and can lead to serious accidents.
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23. Some material contains chemicals which may

be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

24. Do not stop the blades by lateral pressure on
the saw blade.

25. Always use blades recommended in this
manual. Do not use any abrasive wheels.

26. Wear a dust mask and hearing protection
when use the tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.
Adjusting depth of cut
Fig.1
AcauTion:
After adjusting the depth of cut, always tighten the
lever securely.
Loosen the lever on the depth guide and move the base
up or down. At the desired depth of cut, secure the base
by tightening the lever.
For cleaner, safer cuts, set cut depth so that no more
than one blade tooth projects below workpiece. Using
proper cut depth helps to reduce potential for dangerous
KICKBACKS which can cause personal injury.
Bevel cutting
Fig.2
For model 5603R, 5703R,5705R, 5903R, 5103R
Loosen the clamping screws in front and back, and tilt the
tool to the desired angle for bevel cuts (0° - 45°). Secure
the clamping screws tightly in front and back after making
the adjustment.
For model 5143R
Loosen the clamping screw in front and tilt the tool to the
desired angle for bevel cuts (0 - 60°). Secure the
clamping screw tightly in front after making the
adjustment.

Sighting

For 5603R, 5703R,5705R, 5903R, 5103R

Fig.3

Fig.4

For straight cuts, align the A position on the front of the
base with your cutting line. For 45° bevel cuts, align the B
position with it.

For 5143R

Fig.5

Align your sight line with either the 0° notch for straight
cutting or the 30° notch for 30° angle cuts or the 45° notch
for 45° angle cuts or the 60° notch for 60° angle cuts.
Riving knife adjustment

Fig.6

Use the hex wrench to loosen the hex socket head bolt
for the riving knife adjustment, then raise the lower blade
guard. Move the riving knife up or down over the two
protuberances for settings indicated in the figure, so as to
obtain the proper clearance between the riving knife and
saw blade.



/\CAUTION:
Ensure that the riving knife is adjusted such that:
The distance between the riving knife and the
toothed rim of the saw blade is not more than 5 mm.
The toothed rim does not extend more than 5 mm
beyond the lower edge of the riving knife.

Switch action

Fig.7

A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and returns
to the "OFF" position when released.

To prevent the switch trigger from being accidentally

pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,

push in the lock-off button and pull the switch trigger.

Release the switch trigger to stop.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.
Removing or installing saw blade
The following blade can be used with this tool.

Model | Max. dia. | Min. dia. | Blade thickness Kerf
5603R | 165mm | 150 mm 1.6 mm or less 1.9 mm or more
5703R5705R | 190 mm | 170 mm 1.6 mm or less 1.9 mm or more
5903R | 235mm | 210 mm 1.7 mm or less 2.1 mm or more
5103R | 270 mm | 260 mm 1.8 mm or less 2.2 mm or more
5143R | 355 mm | 350 mm 2.3 mm or less 2.7 mm or more

The thickness of the riving knife is 1.8 mm for Models
5603R,5703R and 5705R or 2.0 mm for Models for
5903R and 5103R or 2.5 mm for Model 5143R.

/\CAUTION:
Do not use saw blades which do not comply with
the characteristics specified in these instructions.
Do not use saw blades the disc of which is thicker
or the set of which is smaller than the thickness of
the riving knife.
Fig.8
/\CAUTION:
Be sure the blade is installed with teeth pointing up
at the front of the tool.
Use only the Makita wrench to install or remove the
blade.
Never depress the shaft lock while the saw is
running.
To remove the blade, press the shaft lock fully so that the
blade cannot revolve and use the hex wrench to loosen
the hex bolt counterclockwise. Then remove the hex bolt,
outer flange and blade.
To install the blade, follow the removal procedure in
reverse. BE SURE TO TIGHTEN THE HEX BOLT
CLOCKWISE SECURELY.

Fig.9

When changing blade, make sure to also clean upper
and lower blade guards of accumulated sawdust. Such
efforts do not, however, replace the need to check lower
guard operation before each use.

Connecting a vacuum cleaner

Fig.10

When you wish to perform clean cutting operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool. Install the
joint on the tool using the screws. Then connect a hose of
the vacuum cleaner to the joint as shown in the figure.

OPERATION

/\CAUTION:
Be sure to move the tool forward in a straight line
gently. Forcing or twisting the tool will result in
overheating the motor and dangerous kickback,
possibly causing severe injury.
Hold the tool firmly. The tool is provided with both a front
grip and rear handle. Use both to best grasp the tool. If
both hands are holding saw, they cannot be cut by the
blade. Set the base on the workpiece to be cut without the
blade making any contact. Then turn the tool on and wait
until the blade attains full speed. Now simply move the
tool forward over the workpiece surface, keeping it flat
and advancing smoothly until the sawing is completed.
To get clean cuts, keep your sawing line straight and your
speed of advance uniform. If the cut fails to properly
follow your intended cut line, do not attempt to turn or
force the tool back to the cut line. Doing so may bind the
blade and lead to dangerous kickback and possible
serious injury. Release switch, wait for blade to stop and
then withdraw tool. Realign tool on new cut line, and start
cut again. Attempt to avoid positioning which exposes
operator to chips and wood dust being ejected from saw.
Use eye protection to help avoid injury.

Fig.11
/A\CAUTION:

The riving knife should always be used except
when plunging in the middle of the workpiece.

Rip fence (Guide rule)

Fig.12

The handy rip fence allows you to do extra-accurate
straight cuts. Simply slide the rip fence up snugly against
the side of the workpiece and secure it in position with
the screw on the front of the base. It also makes repeated
cuts of uniform width possible.



MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Replacing carbon brushes

Fig.13

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.

Fig.14

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

A\CAUTION:
These  accessories or  attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Saw blades
Rip fence (Guide rule)
Hex wrench
Joint

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpyKuii)

MosicHeHHA [0 3aranbHOro BUAy

1-1. Baxinb 5-7. KiHueBa HanpsmHa 8-2. dikcatop
2-1. 3aTUCKHWIA TBUHT 6-1. HanawryBaHHs BUCTYNIB 9-1. BonT i3 BHYTPILUHLOWO
3-1. OnopHa nnuta 6-2. bonT i3 BHYTPILLIHLO0 LLECTUrPaHHOIO FOMNIBKOKO

4-1. KiHueBa HanpsMHa

LUIECTUIPAHHOIO FONIBKOKO (,EU'IH

9-2. 30BHilLHii (hnaHeub

4-2. OcHoBa perynioBaHHs 3anobixXHOro Hoxa) 9-3. inck nunu

5-1. 3piau nig kyTom 60 ° 6-3. HanawTyBaHHs BUCTYNIB 9-4. BHYTpILLHIN chnaHeub

5-2. 3piau nig kyTom 45° 6-4. [MnbuHa pisaHHs 10-1. Munococ

5-3. 3piau nig kyTom 30° 7-1. KHonka 6rokyBaHHs1 BAMKHEHOrO 13-1. OBbmexyBarnbHa BigMiTka
5-4. Mpsimi 3pian NONOXEHHS 14-1. BukpyTka

5-5. MNonotHo 7-2. KHonka BuMUKaya 14-2. KoBnayok LWiTkoTpumaya
5-6. OcHoBa 8-1. WecTurpaHHMi kntoy

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb 5603R 5703R 5705R 5903R 5103R 5143R
[LiameTp amcky 165 mm 190 mm 190 mm 235 Mm 270 Mm 355 Mm
Makc. rmubuHa Ha 90° 54 Mm 66 Mm 66 Mm 85 Mmm 100 Mm 130 mm
pi3aHHs Ha 45° 38 mm 46 Mm 46 Mm 64 Mm 73 Mm 90 Mm
LLiBnakicTb xonocToro xomy (xs.") 5000 4800 4800 4500 3800 2700
3aranbHa JoBXMHa 330 mm 356 Mm 356 Mm 400 mm 442 mm 607 Mm
Yucra Bara 4,9 kr 5,7 kr 5,7 kr 7,2 kr 9,4 kr 14,0 kr
Knac 6esneku ay 2 2 ol ol i

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCTIAKEHD | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb BYTW 3MiHEHI

6e3 nonepemkKeHHs.

Y pi3HKX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTi pisHUMU.

« Bara BignosigHo fo EPTA-Procedure 01/2003

ENE028-1
Mpu3HayeHHs

IHCTPyMEHT ~ Npu3HayYeHO [Ansl  MO3OOBXHLOMO  Ta
nonepeyHoro pisaHHs 3a NPSAMOIO MiHiEl Ta pidaHHA nig
KOCUM KYyTOM MO [epeBuHi y MIiLHOMY KOHTaKTi i3

aetannio.
ENF002-2

[>xepeno XuBNeHHA
IHCTpyMEHT MOXHa nigknmioyaT nuwe A0 Axepena
KWBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3a3HadeHy B Tabnuuui i3
3aBOACLKVMYW XapakTepUCTKamK, i BiH MOXe npaLtoBaTh
nvwe Big ogHodhasHoro gxepena 3miHHOrO cTpymy. BiH
Mae MOABIMHY i30MAUiI0, a OTXe MOXe TaKoX
nigknoyaTuea Jo po3eTok 6e3 ApOoTYy 3a3eMIEHHS.
ENG905-1
Lym
PiBeHb wymy 3a wkanolo A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4YeHui BignosiaHo 4o EN60745:

Moagenb 5603R,5703R

PiseHb 3BykoBoro Tmcky (Lya): 93 AB(A)
PiBeHb akycTuyHoi noTyxHocTi (Lwa): 104 oB(A)
Moxubka (K) : 3 aB(A)

Mopgenb 5705R,5143R

PiBeHb 3ByKoBOro TUCKY (Loa): 94 AB(A)
PiBeHb akycTuuHoi noTyxHOCTi (Lwa): 105 AB(A)
Moxubka (K) : 3 AB(A)

Mogenb 5903R

PiBeHb 3BykoBOro TUCKY (Loa): 95 AB(A)
PiBeHb akycTuuHOi NoTyxHOCTi (Lwa): 106 AB(A)
Moxubka (K) : 3 AB(A)

Mogenb 5103R

PiBeHb 3BykoBOro TUCKY (Loa): 97 AB(A)
PiBeHb akycTuuHOi NoTyxHOCTi (Lwa): 108 AB(A)
Moxubka (K) : 3 AB(A)

KopucTyitteca 3aco6amm 3axucTy cnyxy

ENG900-1
Bi6pauisn
3aranbHa BenuunHa BiOpauii (Cyma TpbOX BEKTOpIB)
BM3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:




Mopens 5603R,5103R,5143R

Pexum poboTu: NUNSHHA AepeBUHN
Bibpauist (aron6r): 2,5 m/c? abo MeHLue
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

Moaenb 5703R

Pexvum po6oTu: NUNSHHSA 4epeBUHn
BiGpaLlist (aroner): 3,5 M/c?
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

Moaenb 5903R

Pexvum po6oTu: NUNSHHSA 4epeBUHn
BiGpaList (aroner): 3,0 M/c?
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

Moaenb 5705R

PexuM po6oTu: NUNSHHSA AepeBUHU
BiGpaLlist (aroner): 2,5 M/c?
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
3asBneHe 3HayeHHs BiOpauii 6yno BUMIpSHO Yy
BignosigHocTi oo cTaHgapTHMX MeTogis

TECTyBaHHS Ta MOXe BWKOPUCTOBYBaTUCA Ansi
NOPIBHAHHA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLLIUM.

3asBneHe 3HayeHHs BiOpauii Moxe  Takox
BMKOPWUCTOBYBAaTUCS Ans  MonepeaHboi  OLiHKM
BMNIMBY.

AvyBAra:
3anexHo Bif yMOB BUKOpUCTaHHS Bibpalisi nig vac
dakTU4HoI po6oTn iHCTpymMeHTa MOXe
BiJPi3HATUCS Bif 3asiBNEHOr0 3HaYeHHsi BiGpaLii.
3abesneyte HanexHi 3anobikHi 3axoan Ans

3axucTy oneparopa, Lo BiANOBiAaTUMYTb yMOBaM
BUMKOPWUCTAHHS iIHCTpyMeHTa (cnig 6patu go yearu
BCi cknafoBi pobo4oro uukny, Taki sik yac, Konm
iHCTPYMEHT BWMKHEHO Ta KONMU BiH MOYMHAE
npaLoBaTy Ha XONOCTOMY XOpi Nif Yac 3anycky).

ENH101-15
Tinbku ans kpaiH €sponu

[Oeknapauis npo BignoBigHiCTb cTaHAapTam
€C
Hawa KOMNaHis, Makita Corporation, AK
BiANoBiAanbHWUIA BUPOGHUK, HAaromnoLwye Ha ToMy, Lo
o6nagHaHHa Makita:
Mo3HayeHHs1 obnagHaHHs:
LinpkynsipHa nuna
Ne mogeni/ Tun: 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R,
5143R
€ CepifHUM BUPOBHMLTBOM Ta
Bignosinae Takum €Bponeiicbkum [MpekTuBam:
2006/42/EC
Ta BUpOGMeEHi y BiANOBIQHOCTI A0 TakuMx cTaHAapTiB Ta
CTaHA4apTU30BaHNX AOKYMEHTIB:
EN60745

"

TexHiyHa [OOKYMEHTaLis 3HaxoguTbCA Yy  HALIOro
YNOBHOBa)EHOT0 NpefcTaBHWKa B €Bponi, a came:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, AHrnisi

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMNOHIA

GEAO010-1

3acTepexeHHA CTOCOBHO TeXHiKKU
6e3neku npu poborTi 3

eneKkTponpunagamm

YBATA! T[pouuTaitTe yci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku ©Oe3nekum Ta BCi IHCTPyKUil.
HepoTpumaHHsA faHux 3acTepexeHb Ta IHCTPYKLIN MoXe
Npu3BECTW [0 YPaXKEHHs CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprno3Hnx Tpasm.
36epexiTb yci iHCTPYKUii 3 TexHiku

6e3neku Ta ekcnnyarauii Ha ManbyTHe.
GEB029-4

NOMNEPEOXEHHA NPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb NiA
YAC POBOTHU 3 LIUPKYNAPHOLO
nninoto

1.

A HEBE3MEKA: 3aBxan TpumanTe pyku Ha
BiACTaHi BiA4 30HM pi3aHHA Ta BiA nNonoTtHa.
TpumainTe Apyry pyKy Ha OOMOMiXHIA pyyui
abo Koxyci ABUryHa. SKLo TpuMati nuny oboma

pykamu, iX TpaBMyBaHHa nonotHom 6yade
HEMOXITMBUM.
2. 3a0O0poOHAETbLCA MPOCTAraTM PyKU HUXK4Ye

petani. Koxyx He 3axuwae Bif NOnoTHa BHU3Y
petani. He cnig Hamaratucs 3abupatu BigpisHui
marepian nig vac pyxy nonotHa.

OBEPEXHO: lNMonoTHa pyxatoTbCsa 3a iHepuieto
nicns BUMKHeHHs. He cnig Opatu BigpisaHuii
matepian oKV MOMOTHO He 3YMUHUTLCS.

3. Cnia BigperynioBaTM FMUOGMHY  pi3aHHsA
BiAnNoBigHO Ao ToBWWHM AeTani. LLloHanimeHwe
oavH 3ybelb NOMOTHa MOBMHHO OyTW MNOBHICTIO
BMAHO BHW3Y AeTani.

4. 3abopoHsieTbcsi  TpumatTu  fAeTanb, WO
pixeTbcsa, y pykax abo no 3a Horow. Cnig
3aKpinMT petanb [o cTinkoi nnuTu. [yxe
BaXNMBO MIiANEPTU HaNeXHUM YMHOM poboye



Micue Ans Toro, Wwob MiHiMi3yBaTu HE3axULLEHICTb
Tina, 3aigaHHs nonotHa abo BTpaTy KepyBaHHSI.

TunoBa intocTpauis HanexXHoi onopu pyyku, AeTani Ta
LWHYPY XUBNEHHA (AKLO €)

TpumainTe eneKTPOIHCTPYMEHT TiNbkKM  3a
isonboBaHi nNoOBepxHi Aepxaka nip  4ac
BUKOHaHHA Aii, 3a AKOI PiKy4uin iHCTPyMeHT
MOXe 3a4yenuTu CXOBaHy ernleKTPonpoBOAKY
abo BnacHui ApiT. TopKkaHHA CTPyMOBEAyYOi

NPOBOAKWN MOXeE NPWU3BECTM [0 NepeAaHHs Hanpyru

[0 MeTaneBux YacTUH eNeKTPOIHCTPYMeHTa Ta [0

ypaxeHHs onepartopa enekTpUYHUM CTPYMOM.

Mig yac No3[oBXHLOro NUASIHHA Chif 3aBXAun

KOPUCTYBaTUCA HaMpsIMHOI NnaHkow ab6o

npsAMolo niHinkol. Lle nokpawmtb TOuHICTB

pi3aHHA Ta 3MEHLUNTL IMOBIPHICTb 3aigaHHsA nesa.
3aBxan cnig BUKOpMCTOBYBaTU AUCKM  3i

WNUHAeNbHAMKM  OTBOpaMuM  BiAnoBigHoOro

po3mipy Ta c¢opmu (anmasHi po Kpyrnux).

Owuckn, Wwo He BiAnoBiQalTb  NPUHANEXHOCTAM

ONA KPINMeHHs, NpauioloTb EeKCLEHTPUYHO, Lo

npvaseae A0 BTPaTH KOHTPONIO.

Hikonu He cnip, BUKOPUCTOBYBaTU

nowkoaXeHi abo HenpaBWNbHI Wanbu a6o

6onTu aucky. Lanbu Ta 6ontu ancky cneuianbHo
npu3HadeHi ANs BaLloOro iHCTPYMEHTY Ans Toro,

06 3abe3neunTu onTumanbHi poboui

BnacTMBOCTI Ta 6e3neyHy ekcnnyartadito.

MpuuunHKM Bigpayi Ta BignoBigHI nonepemkeHHs

- Binnava ue HecnopaisaHa peakuis
3allemneHoro, 3acTpsrnoro abo 3mileHoro
MUNbHOrO MOMOTHA, WO NPU3BOAUTL A0
HEKOHTPONbOBAHOMO  BUCTPIMIOBAHHA NN
Bropy Ta i3 getani y HanpsiMky o oneparopa.

- Konv nonotHo 3auwemunocb abo LWinbHO
3aino B Mponwni, NONOTHO 3YNUHSAETbCA Ta
npaLoYnin ABUTYH NPU3BOAUTL [0 LUBUAKOO
BiAK1AaHHSI NPUCTPOLO A0 onepaTopa.

- fKwo nonoTHo 3akpyTunocs abo amictunocs
B npopisi, 3y6eLp 3aaHbOMO Kpakto MornoTHa
MOXe BCTPOMWUTUCH Y BEPXHIO MOBEPXHIO
[epeBuH, WO B CBOIO Yepry npussede [0
BMXOAY  MONOTHa i3 nponuna  Ta
BiJCKaKyBaHHI0 0ro 0 oneparopa.

MpyunHoto Bigdadi € HenpaBuIbHE KOPUCTYBaHHS

nmnoto Talabo HenpaBuIbHUI nopsifiok

ekcnnyaTauii abo ymoBu ekcnnyaraldii, Ta ix MoXxHa

YHUKHYTU AOTPUMYIOYUCH 3anoBikHUX 3axoAiB, Lo

HaBe[EeHi HUXYE:

- Cnia miuHo oboma pykamu Tpumatu nuny
3a py4Ky Ta pO3MiCTUTU PYKM TaKUM YMHOM,
wo6 npoTucTosiTM 3ycunnio Bigaadi. Cnig
3aHATU MONOXEeHHA 3 OyAb-AKoro GOKy
NONoTHA, arne He Ha OA4HIK NPAMINA 3 HUM. Y
pasi Biggadi nuna BigcKOuUTb Hasad, ane
onepaTop 3MOXe KOHTPOSBaTh  3ycunns
Bigdavi, skwo Oyae BXWUTO BCiX 3anobiKHMX
3axoais.

. Y pa3i 3aigaHHA nonotHa ab6o fAKwWo
pi3aHHA 3ynuMHEeHO 3 GyAb AKX NPUYUH,
cnig BignycTMTM BMMMKay Ta noTpumaTtu
nuny B matepiani HEPyXoMo AOKW NONOTHO
MOBHICTIO He 3ynuHUTLCA. Hikonu He cnig
HamaraTucsi 3HATM nuny i3 petani a6o
BUTAITM 1i nig 4Yac pyxy nonortHa, B
npoTUNeXxHomy BUNagKy cTaHeTbCcs
BIOOAYA. PetenbHO ornsiHeTe nuny Ta
ckoperyiTe i, o6 ycyHyTV NpUYKHyY 3aigaHHs
noroTHa.

- Mip yac NoBTOpHOro BCTaHOBMNEHHA MUKW
Ha peTanb, B AeTani cnip BigueHTpyBaTu
NUNbHe NOIOTHO B Nponuni Ta nepeBipuTyH,
4Yu He 3ayenunuca 3y6's nunu B maTepiani.
AKWOo nunbHe NOMOTHO 3allemrieHe, BOHO
MoXXe BUATK abo BigckounTw i3 geTani nig vyac
NOBTOPHOTO YBIMKHEHHS MUK,

. Cniag onupartu Benuki naHeni ans Toro,wo6
MiHiMi3yBaTU pU3UK 3alleMrieHHA MoroTHa
abo Bigpauyi. Benuki naHeni nporvHatoTeCs nig
cBoeto Baroto. lMaHenb cnig onvpat 3 060x
6okiB, 6ins niHii pisaHHs Ta 6ins Kpato naHeni.

Ona Toro, wob MiHimidyBaTK pusnK 3aigaHHs

nomnoTHa Ta Bigdauvi. AKWO nig 4ac pisaHHa nuny

HeobxiaHO o6nepTn Ha AeTanb, NuUny cnig onupaTn

Ha HaWbinbLUy YacTUHY Ta HaWMEHLLMWIA KyCOK, Lo

Bigpi3aeTbcs.

[Ons Toro, wob6 3ano6irtu BigAavi, cnig nignupartn

[/ 0 U \J

AOLKYy a6o naHenb 6insA npopisy.




He cnip cnupaTtu pgowky a6o naHeni
Ha BiacTaHi Big npopi3y.

He cnig kopuctyBatuca Ttynummu abo
NOLIKOAXXEHMMM nNonoTHaMu. HesarocTpeHi
abo HenmpaBWMbHO BCTAHOBMEHi MOMOTHA
BMKOHYIOTb BY3bKMIA MPONWI, O NpU3BOAUTH
0O 3aMBOro TepTs, 3aigaHHs nonotHa abo
Bigaavi. MonoTtHa noBwHHI 6yTn 3aBxan
3arocTpeHUMU Ta umctuMn. [epeBHuin nek Ta
cMona 3acTurni Ha MOMOTHaX CMOBIMbHIOTb
nuny Ta 36inbLyloTb py3KK Bigaadi. nsa Toro,
o6 ne3o Hyno 3aBXay YACTUM Chif no-nepLue
3HATWM MOrO i3 iIHCTPYMEHTY, MOTIM MOYUCTUTH
noro 3a Jonomorot 3acoby Ans BUAaneHHs
cMonM Ta neky, rapsiqoi Bogu abo racy.
3abopoHAETLCS BUKOPUCTOBYBATU GEH3NH.
Mepen noyaTkoM pi3aHHA Chif 3aTAMHYTH
Ta 3aKpinuTu 3aTUCKHI Baxeni
perynoBaHHs MUGUHM NOMOTHA Ta HaXUIY.
Akwo nig  Yac pisaHHA  BigperynboBaHe
MOMOTHO MOCYHETLCS, Lie MOXe MPU3BECTU A0
oro 3aigaHHsa abo sigaaui.

3 oco6nuBoro obGepexHicTio cnig
BUKOHYBaTu Bpi3aHHA B iCHytlo4i CTiHU abo
iHWi HeBuAMMiI 30HKU. Buctynaiode neso
MOXe  3iTKHYyTMCS 3 npegmeramu, WO
CNPUYMHATL Bigaavy.

IHcTpymeHT cnig 3ABXAW miuHo TpumaTtun
oboma pykamu. HIKOJIU He knagiTb pyku
abo nanbui nosapy nunu. Y pasi Biggadi
nmna MoXe NPOCTO NePeckoYMTI BaLlli pyku, Ta
Cepro3HO NOPaHUTK.

1.

12.

Hikonun He MoxHa npuknapgatu cuny pno
nunu. MpuknapaHHA cunu MoXe
NpU3BECTM A0 HepiBHOro npopisy, BTpaTu
TOYHOCTIi Ta MoxnuBoi Biggayi. Cnig
HaTucKaTy Ha UMy ynepes TakuM YMHOM, 06
1e30 pizarno He 3MEHLLYYY LUBUAKOCTI.
lllopaz nepea nouyaTkoM po6GoTu cnig
nepeBipsAiTU HanexHe 3aKpUTTA HWUXKHLOro
koxyxy. He cnia nouuHatu poGoty, AKWO
HWXHIN 3aXMCHUMA KOXYX He PyXa€eTbCsl BiflbHO
Ta oppa3y He 3akpuBaeTbcA. Hikonu He cnig
3aTuckaTu abo 3aTAryBaTM HWXKHIN KOXYX Y
BiAKPMTOMY MONOXeHHi. AKLO nuna BUNaakoBo
Bnaje, HWKHIN 3aXUCHUIA KOXKYX MOXE MOrHYTUCS.
MigiiMiTe  HWXKHIN  3aXUCHUIA  KOXYX  PY4YKOHO
BiABeQeHHs Ta nepeBipTe, 4M  BiNbHO BiH
nepecyBaeTbCsl, UM He TOpKaeTbCcs nesa, abo
HWKMX YaCTUH, MpW YCIX MOXIMBUX FMNBUHAX
pi3aHHsa Ta nig KOXXHUM KyTOM.
[insa Toro, Wwo6 OrnsiHYTU HUXHIA 3aXUCHUIA KOXYX,
BiJKpPVMINTE WNOrO pykamu, NOTIM BiANyCTiTb Ta
noamBIiTECA $IK BiH 3aKPUETLCS. TakoX cnig
NepeBipUTH, YN HE TOPKAETLCS pydKa BiaBeOeHHs
Kopnycy iHCTpymeHTa. He cnig 3anuwartu neso
Bigkputum, ue OYXXE HEBE3IMNEYHO Ta moxe
Npu3BECTY [0 CEPNO3HOIO NMOPaHEHHSI.
Cnipg nepeBipuT (hbYHKLiOHYBaHHA MNPYXWUHU
HWKHBLOIO  3aXMCHOro Koxyxa. Y pasi
HeHanexHoi po6GoTU 3axMCHOro Koxyxa Ta
NPYXWHKW, iX cnig BiApeMoHTyBaTM nepepf
BUKOPUCTAHHAM.HWXKHIN 3aXUCHUIA KOXYX MOXe
noBinbHO npautoBaTu npu HasiBHOCTI
MOLIKOMKEHUX YaCTUH, KMNenkux BigknageHb abo
HanunaHHs 6pyay.
HuXHiM 3axXxMCHUMM KOXYX MOXHA BigBOAUTM
pyKamy TiNbKW NpU BUKOHaHHI cneuianbHUX

npopisis., Takux fAK “BpisaHHA” Ta
“koMGiHOBaHe pi3aHHA”. TligHIMITL HWXHIN
3aXMCHMA KOXYyX 3a [OMOMOro  pyuku

BiABeAeHHA Ta, fIK TiNbKW ne3o yBinge y
maTtepian, BignycTiTb HUXHIA 3aXMCHUMN KOXYX.
Mia vac ycix iHWMX BUAIB Pi3aHHA HWKHIN 3aXUCHUIA
KOXYX MOBWHEH NpaLtoBaT aBTOMaTUYHO.

Mepen BCcTaHOBNEHHAM NUMM Ha BepcTaT abo
nianory cnig 3aBXxau nepeBipATH, WOG HWKHIN
3aXMCHUWA KOXYX MOKpuBaB ne3o.HesaxuuieHe
neso, WO pyxaeTbCst 3a iHepuielo, npusseae Ao
nepecyBaHHsi MWUMW Hasad, pPi3aHHs yCbOro Ha
cBoemy wnsxy. Cnig nam'atatv, wWwo nicna
BMMKHEHHS1 Mepemukada auck notpebye aeskui
yac Ans MoBHOI 3ynuHkW. [lepen onycKaHHAM
IHCTPYMEHTY nicns 3aBeplUeHHs pi3aHHs, cnif
nepesipuTH, LWOG HWKHIA  3aXUCHUIA  KOXYX
3aKpUBCS Ta Ne30 NOBHICTIO 3yNMUHUMOCS.

BukopuctoBynte nes3o, ske Biganosigae
3anobikHoMy Hoxy. [na  3abe3neyeHHs
HOpManbHOi poboTK 3anobiXHOro HoXa ne3o mMae
6yTM TOHWMM 3a 3anobikHWIA HiX, a LWupuHa



15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

pi3aHHsa nesa noBuHHa ByTy GiNbLUO 32 TOBLUUHY
3anobi>kHOro Hoxa.

Cnip BigperyntoBaTy 3ano6iXXHUIA HiX 3rigHo 3
uuMmn iHCTpYyKUiAMMU 3 eKkcnnyarawii.
HenpaBunbHe BCTaHOBMEHHS, PO3MILLEHHS Ta
BWPIBHIOBaHHS He 4acTb 3MOTY 3anobixKHOMY HOXY
3anobirTv Bigaavi.

3ano6ixHUA HiDK BMKOPUCTOBYETLCSA 3aBXAMW
OKpiM Bpi3aHHA. [licns 3aBeplueHHs Bpi3aHHSA
3anobikHWUI HiXX cnif BCTaHOBMTKM 3HOBY. Mg vac
Bpi3aHHs 3anobikHUI HiXX CTae Ha nepeLukodi Ta
MOXe CMPUYUHWTY Bigdady.

[ns Toro, WwWo6 3ano6ixkHMM HiX (PYHKLIOHYBaB,
BiH NOBUHEH cTUKaTUCA 3
petanno.3anobikHUA HXXK He Moxe 3anobirtu
BigAavi nig Yac BUKOHaAHHS KOPOTKMX NPOPIsiB.

He cnig kopucTtyBaTUCA numow, SKWO
3ano6iKHMI HiXXK NOrHyTuin.HasiTb ManeHbka
nepellkoga, MOXe  CMOBIIbHUTU  LUBUAKICTb
3aKPUTTS 3aXUCHOTO KOXYXY.

Cnip ©6ytn ayxe obepexHuM nig 4Yac pisaHHsA
CUpOI AepeBUHU, NicomaTepiany, o6pobneHoro
nip  TMCKOM, abo cy4KyBaToi [AepeBUHMU.
3abe3neute nnaBHe nepecyBaHHs IHCTPyMeHTa
Brepen, He 3MeHLLYUM LUBUAKOCTI NOMOTHA, Wob
3anobirtu neperpiBaHHio 3y6'iB nonoTHa.

Cnip yHukatM pisaHHA uBsaxiB. [lepen
no4yaTtkoM po6GoTM ornsAHbTe Ta 3abepiTb yci
uBAXU 3 nicomarepiany.

Cnia noknacTu WMpLLY YacTUHY OCHOBU MUK
Ha Ty YacTUHy AeTani, Aka Ma€e TBepAy onopy,
Ta Hi B ikomy pasi He Ha Ty YacTuHY, Lo Bnage
nicna pisaHHA. Hanpuknap, Ha MantwoHky 1
306paxeHo sik NMPABWUJIbHO cnig Bigpisatu
Kpau gowku, Ta Ha ManioHky 2 sk HE CHIA.
KopoTki Ta ManeHbKi AeTani cnipg o60B'sA3koBO
nputuckatn.. 3ABOPOHAETLCA TPUMATU
MANEHbKI OETANI PYKAMMW!

Fig. 1

Fig. 2

22.

Hikonu He cnig npobyBaTtu pisaTu
UMPKYNAPHOIO NWUMOL0, AKWO BOHa 3aTUCHYTa
newartamum poropu  Horamu. Lle  pyxe
HeGe3neyHo Ta MoOXe Mpu3BecTM Ao
Cepio3HOro NopaHeHHs.
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23.

24,

25.

26.

[Oeski maTepianu MawTb Yy CBOEMY cCKnagi
TOKCUYHi XiMiuHi pe4yoBuHU. ByabTe yBaxHi,
wo6 3ano6irTn BAMXaHHA NUIY Ta KOHTAKTIB 3i
wkipoto. [loTpumyiTecs npaBUn  TeXHIKM
6e3neku BUpoGHMUKa MaTepiany .
3a6OpPOHAETLCA 3YNUHATU Nne3a, HaTUCHYBLUMX
Ha 60KOBY NOBEPXHIO NUITLHOrO ne3a.

3aBxau BUKOPUCTOBYM nonoTHa
pekoMeHAOBaHi B LboMy noci6Huky. He cnig
BMKOPUCTOBYBaTU abpa3uBHi kona.

Mip 4yac kopucTyBaHHSI iHCTPyMeHTOM cnig
oAsiraTU  NUMO3axXMCHY Macky Ta 3acobu
3aXMCTy OpraHiB crnyxy.

3BEPIFTAUTE Ll BKA3IBKM.

/A\YBATA:

HIKONKW HE cnig

BTpayaTM MNUNbHOCTI Ta

po3cnabnioBaTUCA Nif Yac KOPUCTYBaHHA BUPOGOM
(wo npuxoAUTbL MpU 4YacToMy BMKOPUCTaHHI); cnig
3aBXAWN CTPOro AOTPMMYBATUCA NpaBun 6e3neku nig
Yac BUKOpUCTaHHA uboro npuctpor. HEHANEXHE

BUKOPUCTAHHA

abo HeQOTPUMaHHA npasun

6e3nekn, BUKMageHUX B LbOMY AOKYMEHTi, Moxe
NpU3BECTN A0 CEPMO3HNX TPaBM.



IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHSM Ta NepeBipKOIO CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH
BMMKHEHWUIA Ta BiAKIMIOYEHUIA Big Mepexi.

PerynioBaHHSA rMMGuHM pi3aHHA

Fig.1
/\OBEPEXHO:

« Micnsa perynioBaHHA rMUBWHW pi3aHHA Cif 3aBXan
HafiNHO 3aTArHYTU BaXinb.

MocnabTe Baxinb Ha HaNPsIMHIVA MUOWHW Ta NepecyHLTe

ocHoBy Bropy abo BHW3. Ha HeoOXxifHi rmmbuHi pisaHHs
3aKpiniTb OCHOBY, 3aTArHYBLUN BaXirb.

Ons  3a6e3neyeHHs piBHiLworo pi3aHHs, cnig,
BigperynioBaTy rmubuHy pisaHHS TakMm YnHOM, LWob 3a
Mexi fdeTani Buxoguno He Ginblie, Hix oauH 3ybeub
nonotHa. BwukopuctaHHsi BipHOI MWBUHK  pi3aHHSA
Jonomarae 3HU3uUTW noTeHuianbHy He6esneky BIOOAMI,
sika MOXe MPU3BECTU 40 NOPaHEHb.

PizaHHA nig kyTom

Fig.2
[ns moneneli 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R

MocnabTte 3apgHi Ta nepegHi 3aTWUCKHI TBUHTWU, Ta

HaxuniTb IHCTPYMEHT Ha HeoOXiAHWIA KyT pizaHHs (0°-45°).

MMicna BWKOHaHHSA perynioBaHHS  LWINbHO 3aTsArHiTb
nepenHi Ta 3adHi 3aTUCKHI FBUHTW.

Ona mogeni 5143R

Mocnabte nepepgHii 3aTUCKHWI TBUHT, Ta HaxuniTb
iHCTPYMEHT Ha HeoOXxigHui kyT pizaHHs (0°-60°). Micns
BMKOHAHHS perynioBaHHA LWiNbHO 3aTArHiTb NepeaHin
3aTUCKHUI MBUHT.

BucraBnsiHHA

Ons mogeneit 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R
Fig.3

Fig.4

[N BMKOHaHHA MpsSIMMX pPO3pi3iB  cnig  CymicTUTH
nonoxeHHs "A" y nepegHin 4acTWHi OCHOBW i3 niHi€0
po3pidy. [Ans po3pisiB nig KyTom 45°, 3 miHielo po3pisy
cnig cyMictuT nonoxexHs "B".

Ons moaeni 5143R

Fig.5

CyMmicTiTb niHito 30py i3 po3pizom 0° ANs BMKOHAHHS
npsiMoro po3pidy, abo i3 pospizom 30° AnNs BMKOHaHHS
po3pidy nia kytom 30°, abo i3 pospisom 45° ans
BMKOHAHHSA po3pi3y nig kytom 45°, abo i3 pospisom 60°
[ONsi BAKOHaHHA po3pisy nig KyTom 60°.

PerynioBaHHs 3anobixxHOro Hoxa

Fig.6

Ona Toro, wo6 BigperynioBaTk 3anobiKHUIA HiX, cnig
nocnabutn 6ONT i3 LUECTUrPaHHOK TONOBKOK 3a

[OMOMOrOI0  LLIECTUTPaHHOrO Kikoda, a MoTiM MigHATY
HWXHIN KOXYX HOXa. [NepecyHbTe 3anobikHWI HiX yBEpX

ab0 BHU3 Ha ABa BUCTYNY AN1st BUKOHAHHS PETYMIOBaHHS,
SIK MOKa3aHO Ha MarntoHKy, o6 oTpumaTn HeobxiaHUN
3a30p MiX 3anoBKHUM HOXEM Ta MOMOTHOM NUMK.

/N\OBEPEXHO:

- MMepesipTe, wo6 3ano6ikHUIA
BigperynboBaHUii TakuM YUMHOM, LLO6:
BioctaHb Mixk 3anobikHMM Hoxem Ta 3ybyacTum
o6ogoM MonoTHa Nunu He MmepeBullyBana 5 M.
3ybyacTuii 06ig He NOBMHEH BUCTYNaTK 3a HUXHIN
Kpaw 3anobixXHOro HoXxa BinbLu, Hix Ha 5 MM.

HiX  6yB

Lis BUMMKaya.

Fig.7

/N\OBEPEXHO:

- Nepen BMUKaHHAM IHCTPYMEHTY y Mepexy
0bOB'AAI3KOBO  MEPEBipTE, YN KHOMKA BMMMUKaya
HOpMarnbHO CnpauboBye i nicns BiANyCKaHHSA
NOBEPTAETLCS B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".

[Ana Toro, wo6 3anobirt BMNaAKOBOMY HaTUCKaHHIO

Kypka BMWKaya, nepefbadveHa KHoMka OrokyBaHHS

BUMKHEHOrO MOMoXeHHsi. [na Toro, wo6 3anyctutu
{HCTPYMEHT,  HaTMUCHiITb Ha  KHOMKY  GnoKyBaHHS
BUMKHEHOTO TMOMOXEHHA Ta HaTUCHITb Ha  Kypok

BVMMKHEHOIO MOMOXeHHS. [ns 3ynMHeHHs1 po6oTu Kypok
cnig sianycTuTy.

KOMIMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
. I'Iepe,q MM, 4K 3alHATUCH KOMMIEeKTyBaHHAM
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMY, WO BiH

BUMKHEHWIA Ta BIAKINIOYEHWIA Big Mepexi.

3HATTA Ta BCTAaHOBJIEHHS MNOMIOTHA NUNN
Ha ubOMy iHCTpyMEHTi MOXHa BMKOPWCTOBYBaTU
HacTynHi nonotHa.

Mogenb | Makc. piametp| MiH. giametp ToBlMHa nesa BanaguHa
5603R 165mm | 150 vm | 1,6 MM a6o MeHwe | 1,9 MM abo Ginblue
5703R5705R | 190 mMm | 170 vm | 1,6 mm a6o meHwe | 1,9 Mm abo Ginblue
5903R 235 mm 210 mMm | 1,7 mm abo meHwe | 2,1 Mm a6o GinbLue
5103R 270 mm 260 Mmm | 1,8 MM abo meHwe | 2,2 Mm abo GinbLue
5143R 355 mm 350 Mm | 2,3 mm abo meHwe | 2,7 Mm abo 6GinbLue

ToBwuHa 3anobikHoro Hoxa 1.8 MM Ans moaenen
5603R,5703R Ta 5705R abo 2.0 mm pgns mogenen
5903R Ta 5103R abo 2.5 mm ans moaeni 5143R.

/\OBEPEXHO:
- HeMoxHa BMKOPUCTOBYBaTM NMONOTHA AJ1 NMUIK, SIKi
He BigNoBIfaloTb XapakTepuCcTUKam, LWo HaBeaeHi B
Lin iHCTPYKUIT.
- HemoxHa BMKOpPWUCTOBYBaTM MOMIOTHA, AWUCK SIKUX
TOBCTiLWMIA, ab0 HanalwTyBaHHS SIKOTO MEHLUE HiX
TOBLLMHA 3anobiXkHOro Hoxa.



Fig.8

/\OBEPEXHO:

- [MepesipTe, Wwob nonotHo Byno BCTaHOBMEHe Tak,
wo6 3ybui Gynu HanpaBneHi Bropy B HanpsiMKy
nepefHbOi YaCTUHW iHCTPYMEHTa.

. [Ona BcTaHOBNEHHs abo 3HATTA nOnoTHa cnig
BMKOPUCTOBYBATM  TiMbKW KN4  BUPOBHMLTBA
koMnaHii Makita.

. 3abopoHeHO HaTMckaTh Ha 3amok OrnokyBaHHs
Bana nig yac poboTtu nunu.

[ins Toro, Wwo6 3HATU NOMOTHO, CMifA NOBHICTIO HATUCHYTH
3aMOK Bafia TakuM YMHOM, WOG MOMOTHO He MOrMo
obepTatucb, Ta 3a AOMOMOrOK LUECTUTPAHHOIO Kroya
nocnabuwtn  GonT i3 LIECTUrpaHHOK  rONiBKOM,
NOBEPHYBLUN MOr0 MPOTU FOAMHHWKOBOI CTPinku. MoTim
cnig BUAHATM 60NT, 30BHILLHIA hnaHeLb Ta NonoTHO.
Ona Toro, wWo6 BCTAaHOBUTU MOMOTHO, BWKOHANTE
npouenypy Woro 3HATTS Yy 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

MEPEBIPTE, WOB BONT I3 LWECTUIPAHHOO

FONIBKOKO BYB HALIMHO 3ATATHYTUMA MO

FOOVHHWKOBIN CTPINL.

Fig.9

Mig yac 3miHKM NonoTHa cnig TakoX O4YMCTUTU BEPXHIN Ta

HWDKHIN KOXYXM MOMOTHA Bi4 TUPCH, WO Hakonuyunachb.

OpHak, Taki aii Ha 3amilaTb HeobXiAHOCTI nepe.ipku

po6oTun HWKHBOTO KOXKyxa nepeq KOXHUM
BMKOPUCTAHHSIM.

Miakno4yeHHA nunococa

Fig.10

AKWo BM XoyeTe BUKOHATM onepauii 3 pisaHHs i3
OOTPMMaHHSIM ~ YMCTOTM, OO  iHCTpyMeHTa  cnig

nigknioumMT nunococ Makita. BcTaHoBITE MydTy Ha
{HCTpPYMEHT 3a Jonomoroto reuHTiB. MoTiM npuegHavite
LUNaHr nunococa Ao MydTH, SK NOKa3aHO Ha MarntoHKy.

3ACTOCYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. IHCTpyMEHT cnifi NnaBHO nepemilaTi no npsmin
niHii. JoknagaHHa 3ycunb abo nepekpyyvyBaHHS
iHCTPYMeHTa MOXyTb NPU3BECTM A0 NOro Neperpisy
Ta HebesneyHol Bigaavi, WO B CBOK Yepry Moxe
Npu3BeCTW 40 CEPNO3HMX TPaBM.

IHCTpYMeHT cnia TpyuMatn MiuHo. Ha iHCTpymeHTi € sk

nepeaHs, Tak i 3agHs pyyka. TpumaTy iHCTpYMeHT cnif 3a

obuasi pyykn. Akwo nuny TpumaTtu oboma pykamu, TO

BOHW He MOXyTb OyTW mopisaHi monotHom. BcTaHoBiTb

OCHOBY Ha JeTarb, L0 pi3aTUMeTbCS TakuM YMHOM, L6
NOMOTHO i He Topkanock. MoTiM YBIMKHITb iIHCTPYMEHT Ta
3aXAaiTh, JOKU NONOTHO Habepe NoBHOI LWBKAKOCTI. Tenep
cnig  nNpocTo NepemicTUTV  IHCTPYMEHT Brieped No
noBepxHi AeTani, yTpUMyoum Noro Ha NMoLMHi Ta NnaBHO

NpocyBaroymn MOro, AOKN NUINSHHA He Byae 3aBepLUeHo.

[ns TOYHOro pisaHHs cnig AOTPMMYBaTW NPAMOI NiHii, Ta
npocyBaTh Ny 3 OAHAKOBOI LIBMAKICTIO. AKLLO nia Yac
pi3aHHsA HanNpPAM pi3aHHA BIAXUNAETLCA Bif, HAMIYEHOro,

HEMOXHa HamaraTucb NoBePHYTU abo CUIOK HaNpPaBuTU
iHCTPYMeHT Hasap Ha niHito pisaHHs. Taki aiil MoxXyTb
Npu3BeCTM [0 3aKNMHIOBAHHS MOMOTHAa Ta Bigdadi i3
noJanbLUOK TSHKKOK TpaBMoto. BianycTite nepemukay,
3a4yekanTe, JOKW MOMOTHO 3YMNMHUTLCS, a NOTiM 3abepiTb
IHCTPYMeHT. BuctasTe iHCTPYMEHT Ha HOBY MiHit0 pi3aHHSA
Ta NOYHITb pi3aHHs 3HOB. Hamarantecb Ha 3anmaTti Takmx
NnonoxeHb, y skux 6u 3-nig Nunu Ha onepatopa neTtina
Tupca abo Tpicku. [Ons 3anobiraHHs TpaBMam cnig
BASiraTM 3acobm 3axncTy oYeit.

Fig.11
/N\OBEPEXHO:

. Cnig 3aBXau BUKOPWUCTOBYBAaTW 3amobiKHUIA HiX,
OKpiM BMNaAKiB Bpi3aHHA nocepeauHi getani.

HanpsimHa nnaHka (peecTpoBa MiTka)

Fig.12

3pyyHa HanpsiMHa nnaHka 4o3Bonsie pobuTh BinbLu TOYHI
npsmi npopian. Cnig nNpocTo NepecyHyTW HanpsiMHy
nnaHky BNpWTYN OO Kpak getani Ta 3akpinutu il y
NOMNOXEHHI 3a AOMOMOroK BUHTA B MNepedHin YacTuHI
ocHoBu. Lle Takox pae MoxnueicTb GaraTtopa3oBoro
BWKOHaHHS1 NPOPI3iB OAHAKOBOI LUMPUHU.

TEXHIYHE OBCIYIrOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepen TMM, K OTMAHYTU IHCTPYMEHT, abo BUKOHATH
PEMOHT, MepeKkoHanTecs, WO BiH BUMKHEHWA Ta
BiJKIIOYEHWI Big MepeXxi.

. Hikonn He BuKOpWUCTOBYWTE ra3oniH, GEeH3WH,
pospigXysady, CnMPT Ta nNomibHi peuoBuHU. Ix
BMKOPUCTaHHS MOXe MPU3BECTU 10 3MiHU KOMbOopY,
nedopmaLii Ta NosiBU TPILLMUH.

3amiHa ByrinbHuX WiTOK

Fig.13

PerynsipHo 3HimaiTe Ta nepeBipsiTe BYriMbHi LUiTKW.
3amiHonTe X, KONM 3HOC csirae rpaHWYHOl BIgMITKW.
ByrinbHi  WiTkM nNOBWMHHI ByTM 4YMCTMMKM Ta BINbHO
pyxatucb y wWitkotpumadax. OpHodacHo Tpeba
3amiHoBaTM 06buaBi ByrinbHi WiTkn. BukopucToByinTe
NWLLEe OOHAKOBI BYTiNbHI LWiTKK.

[ns BMOaneHHs KOBNaykiB LUITKOTPUMaYiB KOPUCTYATECH
BUKPYTKOI. Bupanitb 3HOLWEHI BYrifbHI LWiTKW, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiniTb KOBMNAYKy LLLITKOTPUMAYIB.

Fig.14

[Ana  Ttoro, wo6 nigTpumyBatv BE3MNEKY Ta
HALIMHICTb, pemoHT, TexHiuHe oBCryroByBaHHS ab6o
peryrnioBaHHs MaloTb BUKOHYBATV YNOBHOBaXeHi LIeHTpKW
obcnyroByBaHHst "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTLCS NuLLE
cTaHgapTHi 3anyacTuHm "Makita".



AOOATKOBE NPunAaas

/A\OBEPEXHO:

Lle ocHaweHHa abo npunapgas pekoMeHOoBaHO
ONsi BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamm "Makita", Wwo
onwucaHi B iHCTPYKLii 3 ekcrinyaTtauii. BukopuctaHHs
AKOroCb iHLLIOTO OCHalLeHHst abo npunagas Moxe
CrpuunHUTK  TpaBmyBaHHs.  OcHalleHHa abo
npunagas  cnig  BUKOPUCTOBYBATM nuwe  3a
NpU3HaYEHHSM.

Y pa3si HeobGxigHocTi, oTpumaTtu Jonomory B 6inblu
[eTanbHOMY 03HaNOMIEeHHI 3 OCHALLEHHsIM 3BepTanTech
0o micuesoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

MonoTHa nunu

HanpsiMHa nnaHka (peectpoBa MiTka)
LLlecTurpaHHwnii ko4

Mydra

NMPUMITKA:

[eski enemeHTM cnncKy MOXYTb BXOAWTW [0
KOMMNEKTY iHCTPyMeHTa sk cTaHAapTHe npunaaas.
BOHM MOXYTb BiApi3HATUCS 3anexXHO Bif KpaiHu.



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogdélnego

1-1.
2-1.
3-1.

5-6.
5-7.
6-1.

Dzwignia Podstawa
Sruba zaciskowa
Plyta podstawowa

Prowadnica gérna
Wypukiosci do ustawien

8-1. Klucz szesciokatny
8-2. Blokada watu
9-1. Sruba z gniazdem szesciokatnym

4-1. Prowadnica gérna 6-2. Sruba z gniazdem szesciokatnym 9-2. Kotnierz zewngtrzny
4-2. Podstawa (do regulaciji klina 9-3. Tarcza
5-1. Ciecie pod katem 60 rozszczepiajacego) 9-4. Kotnierz wewnetrzny
5-2. Ciecie pod katem 45 ° 6-3. Wypuktosci do ustawien 10-1. Odkurzacz
5-3. Ciecie pod katem 30 ° 6-4. Gteboko$¢ ciecia 13-1. Znak ograniczenia
5-4. Ciecie proste 7-1. Przycisk blokady 14-1. Srubokret
5-5. Brzeszczot 7-2. Spust przetacznika 14-2. Pokrywka uchwytu szczotki
SPECYFIAKCJE
Model 5603R 5703R 5705R 5903R 5103R 5143R
Srednica tarczy 165 mm 190 mm 190 mm 235 mm 270 mm 355 mm
Maks. przy kacie 90° 54 mm 66 mm 66 mm 85 mm 100 mm 130 mm
glebokosc cigcia | przy kacie 45° 38 mm 46 mm 46 mm 64 mm 73 mm 90 mm
Predkos¢é bez obcigzenia (min”) 5 000 4800 4800 4500 3800 2700
Dtugos¢ catkowita 330 mm 356 mm 356 mm 400 mm 442 mm 607 mm
Ciezar netto 4,9 kg 5,7 kg 5,7 kg 7,2 kg 9,4 kg 14,0 kg
Klasa bezpieczenstwa a =] 8y =H]] =H]] =231

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE028-1
IPrzeznaczenie
Narzedzie przeznaczone jest do wykonywania
wzdtuznych i poprzecznych cigeé prostych oraz cie¢ pod
katem w drewnie, gdy spoczywa ono na obrabianym
elemencie.
ENF002-2
Zasilanie
Narzedzie wolno podtaczaé tylko do zrédet zasilania o
napigciu zgodnym z napigciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytacznie jednofazowym
pradem przemiennym. Jest ono podwojnie izolowane,
dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez uziemienia.
ENG905-1
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745:

Model 5603R,5703R

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 93 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 104 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Model 5705R,5143R

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 94 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 105 dB(A)
Niepewnos$¢ (K): 3 dB(A)

Model 5903R

Poziom ci$nienia akustycznego (Lpa): 95 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 106 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Model 5103R

Poziom ci$nienia akustycznego (Lpa): 97 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 108 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Nalezy stosowa¢ ochraniacze na uszy
ENG900-1
Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:

Model 5603R,5103R,5143R

Tryb pracy: ciecie drewna
Emisja drgan (anw) : 2,5 m/s” lub mniej
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?




Model 5703R

Tryb pracy: ciecie drewna
Emisja drgan (anw) : 3,5 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

Model 5903R

Tryb pracy: ciecie drewna
Emisja drgan (anw) : 3,0 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

Model 5705R

Tryb pracy: ciecie drewna
Emisja drgan (anw) : 2,5 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metoda
testowg i mozna jg wykorzystaé do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$é wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia moga sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o0 szacowane narazenie w rzeczywistych
warunkach uzytkowania nalezy okresli¢ $rodki
bezpieczenstwa w celu ochrony operatora
(uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania,
tj. czas, kiedy narzedzie jest wylgczone i kiedy
pracuje na biegu jatowym, a takze czas, kiedy jest
wigczone).

ENH101-15
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Reczna Pilarka Tarczowa

Model nr/ Typ: 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R,
5143R

jest produkowane seryjnie oraz

jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujgcymi normami lub
dokumentami normalizacyjnymi:
EN60745

Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktérym jest:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia i
instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozardéw i/lub powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowaé do pozniejszego

wykorzystania.
GEB029-4

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI
PILY TARCZOWEJ

1. /\ NIEBEZPIECZENSTWO: Nie wolno zblizaé
rak do tarczy ani do strefy ciecia. Drugq reke
nalezy trzyma¢ na pomocniczym uchwycie lub
obudowie silnika. Trzymanie narzedzia oburacz
chroni rece przed zranieniem przez tarcze.

Nie wolno siega¢é rekoma pod spéd
przecinanego elementu. Ponizej przecinanego
elementu ostona nie chroni przed tarczg. Nie
wolno usuwac¢ przecietego materiatu, gdy tarcza
jest w ruchu.

UWAGA: Po wylaczeniu tarcze dalej obracajq sie
sitg bezwtadnosci. Przed chwyceniem przecietego
materiatlu nalezy wiec odczeka¢, az tarcza
zatrzyma sie.

Glebokos¢ ciecia nalezy dostosowaé¢ do
grubosci przecinanego elementu. Poza dolng
powierzchnie elementu moze wystawac najwyzej
jeden caty zapb tarczy.

Przecinanego elementu nie wolno trzymaé¢ w
rekach badz na nodze. Element nalezy
zamocowaé do stabilnej podstawy.Prawidtowe
podparcie elementu jest istotne, poniewaz
minimalizuje stopien zagrozenia dla operatora i



ryzyko zakleszczenia sie tarczy oraz utraty kontroli.

Typowy przyktad ilustrujacy sposob trzymania narzedzia, podparcia
i | tu oraz poprowadzenia przewodu zasilajaceg

pr
(jezeli wystepuije).

Jesli narzedzie tnace podczas pracy moze

zetkna¢ sie z  ukrytymi przewodami

elektrycznymi badz wlasnym przewodem
zasilajagcym, nalezy trzymaé urzadzenie

wylacznie za izolowane uchwyty. Zetknigcie z

przewodem  elektrycznym  pod  napigciem

spowoduje, ze takze odstoniete elementy

metalowe narzedzia znajdg si¢ pod napigciem i

moga grozi¢ porazeniem operatora pradem

elektrycznym.

Podczas ciecia wzdluznego nalezy zawsze

stosowaé prowadnice wzdtuzng lub

prowadnice prosta. Zwieksza to doktadnosc¢
ciecia i zmniejsza prawdopodobienstwo
uwiezienia tarczy.

Zawsze nalezy uzywac tarcz o prawidtowym

rozmiarze i ksztatcie (romb lub koto) otworu na

watek. Tarcze, ktére nie pasujg do osprzetu do ich
montazu w narzedziu, beda obracaé sie
mimosrodowo, grozac utratg kontroli.

Nie wolno uzywa¢ uszkodzonych albo

niewtasciwych podktadek albo $rub do

mocowania tarczy. Podkiadki i $ruba do
mocowania tarczy zostaly zaprojektowane

specjalnie pod katem opisywanego narzedzia w

celu zapewnienia jego optymalnego dziatania i

bezpieczenstwa obstugi.

Przyczyny odrzutu i zwigzane z nim

ostrzezenia

- odrzut stanowi nagta reakcje zakleszczone;j,
zablokowanej lub wygietej tarczy, polegajacq
na niekontrolowanym uniesieniu pilarki w
goére i wyrzuceniu jej z przecinanego
elementu w kierunku operatora;

- Gdy wskutek zaciskania sie materiatu z obu
stron rzazu tarcza zakleszczy sie, wéwczas
reakcja silnika spowoduje  gwattowne
wypchnigcie urzadzenia w tyt w kierunku
operatora;

- jezeli podczas cigcia prowadzona w materiale
tarcza zostanie skrecona lub wygieta, zeby
znajdujace sig¢ na jej tylnej krawedzi moga
wkilu¢ sie w gorng powierzchnie drewna

20

wypychajgc tarcze z rzazu i powodujac
odskoczenie narzedzia w tyt w kierunku
operatora.
Odrzut jest wynikiem nieprawidtowe]j eksploatacji
pilarki i/lub niewtasciwych procedur lub warunkéw
jej obstugi. Mozna go unikng¢ podejmujac
odpowiednie $rodki ostroznosci, ktére podano
ponizej.
. Przez caly czas pilarke nalezy trzymacé
mocnho oburacz, ustawiajac rece w taki
sposob, aby przeciwdziata¢ sitom odrzutu.
Nie wolno stawa¢ na linii tarczy, lecz po
jednej albo po drugiej jej stronie. Odrzut
moze spowodowa¢ odskoczenie narzedzia w
tyl. Operator moze jednak kontrolowaé sity
odrzutu, jezeli zostang podjete odpowiednie
$rodki ostroznosci.
W przypadku zakleszczenia si¢ tarczy lub
przerwania operacji ciecia z jakiegokolwiek
powodu nalezy zwolni¢ jezyk spustowy
przetacznika, trzymajac narzedzie w
materiale do momentu catkowitego
zatrzymania sie tarczy. Nie wolno wyciagac¢
lub wycofywaé narzedzia z przecinanego
elementu, gdy tarcza znajduje sie w ruchu,
bowiem w przeciwnym razie moze wystapic
odrzut.Nalezy zbadaé przyczyne
zakleszczania sie tarczy i podja¢ stosowne
$rodki zaradcze, aby jq wyeliminowaé.
Przed ponownym uruchomieniem
narzedzia znajdujagcego sie w elemencie
nalezy ustawic tarcze tnaca w srodku rzazu
i sprawdzi¢, czy zeby tarczy nie sa wbite w
materiat. Jezeli tarcza bedzie zablokowana,
wéwczas w momencie uruchomienia pilarki
moze zosta¢ wypchnieta ku gorze albo wystapi
odrzut.
Duze plyty nalezy podpiera¢, aby
zminimalizowaé ryzyko zakleszczenia
tarczy i odrzutu. Duze ptyty majg tendencje
do wyginania sie pod wiasnym cigzarem.
Podpory powinny by¢ ustawione pod piytg w
sgsiedztwie linii cigcia po obu jej stronach oraz
w poblizu koncow plyty.
Jak zminimalizowa¢ ryzyko zakleszczenia tarczy i
odrzutu? Gdy operacja ciecia wymaga oparcia
pilarki na przecinanym elemencie, nalezy jg oprze¢
na wigkszej czesci, odcinajac cze$¢ mniejsza.



Aby uniknaé odrzutu, przecinang deske lub ptyte
nalezy podeprze¢ w sasiedztwie miejsca cigcia.
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Nie wolno podpiera¢ deski lub ptyty z
dala od miejsca ciecia.

Nie wolno uzywac tepych lub
uszkodzonych tarcz. Nienaostrzone lub
niewtasciwie zainstalowane tarcze dajg waski
rzaz, ktory jest przyczyng nadmiernego tarcia,
zakleszczania sig¢ tarczy i odrzutu. Tarcza
powinna by¢ zawsze naostrzona i czysta.
Stwardniata zywica i smofa drzewna na
tarczach spowalnia ruch obrotowy pilarki i
zwigksza ryzyko odrzutu. Tarcza tnaca
powinna by¢ zawsze czysta. W celu
oczyszczenia tarczy nalezy ja najpierw
wymontowaé z narzedzia, nastepnie oczysci¢
zmywaczem do zywicy i smoty, goracg wodg
lub nafta. Nie wolno stosowa¢ benzyny.

Przed przystapieniem do ciecia nalezy
dobrze dokreci¢ i zablokowaé¢ dzwignie

ustawienia gtebokosci i kata
ciecia.Przesunigcie sie elementow
regulacyjnych ~w trakcie cigcia moze

doprowadzi¢ do zakleszczenia tarczy i odrzutu
narzedzia.

Nalezy zachowac¢ szczego6lng ostroznos¢ w
przypadku wykonywania cigecia w $cianach
badz innych pustych przestrzeniach.
Wystajaca tarcza tnaca moze zagtebi¢ sie w
niewidoczne elementy, ktére z kolei moga
wywotaé odrzut.

Narzedzie nalezy trzymaé¢ ZAWSZE
oburacz. NIE WOLNO trzymac¢ reki lub
palcéw za pilarka.W przypadku wystgpienia
odrzutu pilarka moze z tatwoscig odskoczyé w
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tyt przesuwajac sie po rece, powodujgc

powazne obrazenia.

TS

10.

12.

Pilarke nalezy prowadzi¢ bez uzywania
nadmiernej sity. Nadmierny docisk moze
bowiem powodowacé powstawanie
nierownych rzazéw, prowadzi¢ do utraty
precyzji ciecia i stwarza¢ mozliwosé
odrzutu. Pilarke nalezy popycha¢ do przodu z
predkoscia, przy ktorej tarcza nie zwalnia
podczas ciecia.
Kazdorazowo przed uzyciem sprawdzi¢, czy
ostona dolna prawidiowo si¢ zamyka. Nie
wolno uruchamiaé¢ pilarki, jezeli ostona nie
przesuwa si¢ swobodnie i zamyka sie z
opoéznieniem. Ostony dolnej nie wolno w
zadnym wypadku przywigzywa¢ ani w inny
sposoéb unieruchamiaé¢ w pozycji
otwartej.Jezeli narzedzie przypadkowo upadnie,
ostona moze ulec wygieciu. Nalezy wiec jg unie$¢
za pomocg uchwytu cofania i upewni¢ sig, czy
swobodnie sie przesuwa i nie dotyka tarczy lub
innego elementu przy wszystkich ustawieniach
kata i gtebokosci ciecia.
W celu skontrolowania ostony dolnej nalezy ja
otworzy¢ reka i obserwowac, w jaki sposoéb sie
zamyka. Nalezy réwniez sprawdzié, czy
przypadkiem uchwyt cofania nie dotyka obudowy
narzedzia. Odsftonieta tarcza stanowi BARDZO
DUZE ZAGROZENIE i moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen.
Sprawdzi¢ dzialanie sprezyny ostony dolnej.
Jezeli ostona i sprezyna nie dzialaja
prawidiowo,  wowczas przed uzyciem
narzedzia nalezy zleci¢ ich naprawe. Ostona
dolna moze przesuwaé sie¢ z oporami wskutek
uszkodzonych elementéw, osadéw zywicy oraz
nagromadzonych zabrudzen.
Ostone dolng wolno cofa¢ recznie tylko w
przypadku specjalnych cie¢, typu ,ciecia
wgtebne” i ,ciecia zlozone”. Unies¢ ostone
dolng za pomoca uchwytu cofania i, gdy tylko
tarcza wejdzie w materiat, zwolni¢ ja. W
przypadku pozostatych operacji ciecia ostona
dolna powinna dziata¢ w sposéb automatyczny.



13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Przed odlozeniem narzedzia na stol lub
podioge nalezy zwréci¢ uwage, czy ostona
dolna zastania tarcze. Nieostonieta tarcza,
obracajaca sie sita bezwtadnosci, spowoduje ruch
narzedzia w tyl, ktére bedzie cigto wszystko co
napotka na swojej drodze. Nalezy mie¢
Swiadomos¢, ze od momentu zwolnienia
przetacznika do chwili zatrzymania sie tarczy
uptywa pewien czas. Przed odiozeniem narzedzia
po zakonczonej operacji ciecia nalezy upewnic sie,
czy ostona dolna zamkneta sie i czy tarcza jest
nieruchoma.

Nalezy uzywac¢ wilasciwej tarczy tnacej do
klina rozszczepiajacego. Aby klin
rozszczepiajacy dziatat, tarcza tngca musi byc
ciensza niz klin rozszczepiajacy, a szeroko$¢
ciecia tarczy musi by¢ wieksza od szerokosci klina
rozszczepiajacego.

Klin rozszczepiajacy nalezy ustawi¢ zgodnie z
opisem podanym w niniejszym
podreczniku.Nieprawidtowa odlegtos¢ i
niewtasciwe ustawienie moga obnizy¢
skuteczno$é klina, gdy chodzi o zapobieganie
odrzutowi.

Klin rozszczepiajacy powinien by¢ stale
uzywany za wyjatkiem cieé¢ wgtebnych.Po
zakonczeniu ciecia wgtebnego klin nalezy
zamontowa¢ ponownie. Klin rozszczepiajacy
przeszkadza  podczas  wykonywania  cie¢
wgtebnych i moze powodowac odrzut.

Klin rozszczepiajacy dziala tylko woéwczas,
gdy znajduje sie¢ w przecinanym elemencie.W
przypadku krétkich cie¢ nie ma on zadnego
znaczenia, gdy chodzi o zapobieganie odrzutowi.
Nie wolno uruchamiaé¢ pilarki, gdy klin
rozszczepiajacy jest wygiety.Nawet niewielkie
odchylenie moze spowodowac, ze ostona bedzie
zamykac sie wolniej.

W przypadku ciecia wilgotnego drewna,
impregnowanej ci$nieniowo tarcicy lub drewna
z sekami zachowaé szczeg6lng ostroznosc.
Utrzymywacé jednostajny ruch posuwisty narzedzia
bez zmniejszania predkosci obrotowej tarczy w
celu uniknigcia przegrzania sig zgbow pity.

Nie tnij gwozdzi. Przed przystapieniem do
ciecia nalezy skontrolowa¢ tarcice i usuna¢ z
niej wszystkie gwozdzie.

Podstawe pilarki umiesci¢ po tej stronie
przecinanego elementu, ktéra jest dobrze
podparta, a nie po tej, ktéora odpada w
momencie przeciecia. Dla przyktadu rys. 1
ilustruje PRAWIDLOWY sposéb odcinania
konca deski, a rys. 2 - sposéb
NIEPRAWIDLOWY. Jezeli przecinany element
jest krétki lub ma niewielkie rozmiary, nalezy
go unieruchomié. NIE WOLNO
PRZYTRZYMYWAC KROTKICH ELEMENTOW

REKA!
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Fig. 1
Fig. 2 /
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22. Nie wolno podejmowaé prob ciecia pilarka

zamocowang do goéry nogami w imadle. Jest
to wyjatkowo niebezpieczne i moze prowadzi¢
do powaznych wypadkoéw.

\/g'

23.

24.

25.

26.

Niektéore materialy zawieraja substancje
chemiczne, ktére moga by¢ toksyczne. Unikaé
wdychania i kontaktu ze skora. Przestrzegac
przepisow bezpieczenstwa podanych przez
dostawce materiatow.

Nie wolno zatrzymywac¢ tarczy wywierajac na
nig poprzeczny nacisk.

Zawsze uzywaj tarcz zalecanych w niniejszej
instrukcji obstugi. Nie wolno uzywaé zadnych
tarcz.

Do pracy nalezy zaktada¢ maske
przeciwpytowa oraz ochraniacze na uszy.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.



AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie si¢ do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

AAUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie, czy
jestono wytaczone i nie podtaczone do sieci.
Dostosowywanie gtebokosci ciecia
Rys.1
/AAUWAGA:
Po zakonczeniu regulacji gtebokosci ciecia nalezy
zawsze dobrze dokreci¢ dzwignie.
Poluzuj dzwignie na prowadnicy gtebokosci i przesun
podstawe w goére lub w dét. Po ustawieniu wybranej
gtebokosci ciecia zablokuj podstawe dokrecajac
dzwignie.
Gtebokosé¢ ciecia powinna by¢ ustawiona w taki sposéb,
aby pod spodem przecinanego elementu tarcza nie
wystawata wiecej niz na wysoko$¢ jednego zeba, co
zapewni czystsze i bezpieczniejsze cigcie. Stosowanie
prawidiowego ustawienia gtebokosci ciecia zmniejsza
ryzyko niebezpiecznych ODRZUTOW, ktére groza
obrazeniami ciata.
Ciecie pod katem
Rys.2
Dla modelu: 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R
Odkreci¢ $ruby dociskowe z przodu i z tytu i przechyli¢
narzedzie pod odpowiednim katem (0° - 45°), aby
wykonac¢ ciecie skosne. Po wykonaniu regulacji dokreci¢
$ruby dociskowe z przodu i z tytu.
Dla modelu 5143R
Odkreci¢ $rube dociskowa z przodu i przechyli¢
narzedzie pod odpowiednim katem (0 - 60°), aby
wykonac cigcie skosne. Po wykonaniu regulacji dokreci¢
$rube dociskowg z przodu.

Prowadzenie narzedzia wzdtuz zadanej linii
Dla modelu: 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R
Rys.3

Rys.4

W przypadku cig¢ prostych wyréwnaj punkt A w przedniej
czesci podstawy z linig ciecia. W przypadku cie¢ pod
katem 45° wyréwnaj z nig punkt B.
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Dla modelu 5143R

Rys.5

Wyréwnaj linie z nacigciem 0° w przypadku cigcia
prostego lub z nacigciem 30° w przypadku cigcia pod
katem 30°, nacigciem 45° w przypadku cigcia pod katem
45° lub nacigciem 60° w przypadku cigcia pod katem 60°.

Regulacja klina rozszczepiajacego

Rys.6

Za pomocg klucza szesciokatnego poluzowac¢ $rube z
gniazdem szesciokatnym stuzaca do regulacji klina
rozszczepiajacego, a nastgpnie podnie$¢ dolng ostone
tarczy. Przesunag¢ klin rozszczepiajacy w gore lub w dét,
wykorzystujac dwie wypuktosci pokazane na rysunku do
wyboru ustawien, aby uzyskaé witasciwg odlegtos¢
pomiedzy klinem rozszczepiajgcym a tarcza tnaca.

/NUWAGA:
Upewni¢ sig, czy Klin
ustawiony w taki sposob, ze:
Odlegto$¢ pomiedzy klinem rozszczepiajacym a
krawedzig zebdw tarczy nie przekracza 5 mm.
Krawedz zebdw nie wystaje wigcej niz 5 mm poza
dolng krawedz klina rozszczepiajacego.

rozszczepiajacy jest

Wiaczanie
Rys.7
/NUWAGA:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wigcznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
Urzadzenie wyposazone jest w przycisk blokady
zatgczenia, ktory zapobiega przypadkowemu
pociagnieciu za jezyk spustowy przetacznika. Aby
uruchomi¢ narzedzie, wciénij przycisk blokady i pociagnij
za jezyk spustowy przetgcznika. W celu zatrzymania
urzadzenia wystarczy zwolni¢ jezyk  spustowy
przetacznika.

MONTAZ

AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Demontaz lub montaz tarczy
W opisywanym narzedziu mozna uzywa¢ nastepujgcej
tarczy.

Model | Maks. cerednica| Min. cerednica | Gruboceze tarczy Rzaz
5603R 165mm | 150 mm 1,6 mm lub mniej | 1,9 mm lub wigcej
5703R,5705R | 190 mm | 170 mm 1,6 mm lub mniej | 1,9 mm lub wigcej
5903R 235mm | 210 mm 1,7 mm lub mniej 2,1 mm lub wigcej
5103R 270 mm | 260 mm 1,8 mm lub mniej | 2,2 mm lub wigcej
5143R 355mm | 350 mm | 2,3 mm lub mniej | 2,7 mm lub wigcej

Grubo$¢ klina rozszczepiajagcego wynosi 1.8 mm dla
modeléw 5603R,5703R i 5705R, 2.0 mm dla modeléw
5903R i 5103R lub 2.5 mm dla modelu 5143R.



AAUWAGA:
Nie wolno stosowa¢ tarcz, ktére nie odpowiadajg
parametrom podanym w niniejszej instrukciji.
Nie wolno uzywac¢ tarcz o grubosci wiekszej od
grubosci klina rozszczepiajacego i o wigkszym
rozwarciu zebow.
Rys.8
Auwaca:
Tarcze nalezy montowa¢ w taki sposéb, aby zeby
znajdujace sie w przedniej czesci narzedzia byty
skierowane ku gorze.
Do zaktadania i zdejmowania tarczy nalezy uzywac
wytacznie klucza firmy Makita.
Nigdy nie weciskaj blokady watka, gdy pita jest w
ruchu.
W celu $ciagniecia tarczy nalezy nacisngé do oporu
blokade watka, aby tarcza nie mogta sie obracac i
poluzowaé kluczem $rube szesciokatng w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Nastepnie
wyciagnij $rube szesciokatng i $ciagnij kotnierz
zewnetrzny oraz tarcze.
Aby zamontowaé tarcze, nalezy wykona¢ procedure
demontazu w odwrotnej kolejnosci. UPEWNIC SIE, ZE
SRUBA Z £tBEM SZESCIOKATNYM ZOSTALA MOCNO
DOKRECONA W KIERUNKU ZGODNYM Z RUCHEM
WSKAZOWEK ZEGARA.

Rys.9

W przypadku wymiany tarczy nalezy koniecznie oczys$ci¢
ostone goérng i dolng z nagromadzonych trocin.
Czynno$¢ ta jednak nie moze zastgpi¢ kontroli
poprawnosci dziatania ostony  dolnej przed
kazdorazowym uzyciem narzedzia.

Podtaczenie odkurzacza

Rys.10
W celu zachowania czysto$ci podczas operacji ciecia,
podtacz do narzedzia odkurzacz firmy Makita. Przykre¢
wkretami ztaczke do narzedzia. Nastepnie zgodnie z
rysunkiem podfacz waz odkurzacza do wspomnianej
ztaczki.

DZIALANIE

A\UWAGA:
Narzedzie nalezy prowadzi¢ spokojnie wzdtuz linii
prostej. Stosowanie nadmiernej sity lub zmiana
kierunku  prowadzenia narzedzia powoduje
przegrzanie silnika i stwarza zagrozenie
wystapienia niebezpiecznego odrzutu, ktéry moze
by¢ przyczyng powaznych obrazen.
Narzedzie trzyma¢é mocno i pewnie. Narzedzie
zaopatrzone jest zaréwno w uchwyt przedni jak i rekojes¢
tylna. Nalezy uzywa¢ obu wspomnianych elementéw, aby
zapewni¢ pewny chwyt. Jezeli pilarka trzymana jest
oburgcz, nie ma mozliwosci pokaleczenia rak przez
tarcze. Ustaw podstawe narzedzia na elemencie do
ciecia w taki sposdéb, aby tarcza nie stykata sig z nim.
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Nastepnie wiacz narzedzie i odczekaj, az tarcza uzyska
petng predkos¢é. Nastepnie po prostu przesuwaj
narzedzie plynnie do przodu nad cietym materiatem,
trzymajac je ptasko, az do zakonczenia cigcia.

Aby uzyskac gtadkie rzazy, staraj sie cig¢ w linii prostej i
utrzymywac statg predkos¢ posuwu. Jezeli narzedzie
zboczy z zamierzonej linii ciecia, nie probuj skrecac
narzedziem ani wraca¢ do niej na site. Mozna bowiem w
ten sposob zakleszczy¢ tarcze, zwiekszajac ryzyko
niebezpiecznego odrzutu i ewentualnych powaznych
obrazen. Zwolnij przetacznik, odczekaj, az tarcza
zatrzyma sig, a nastepnie wycofaj narzedzie. Ustaw
narzedzie wzdtuz nowej linii ciecia i rozpocznij cigcie na
nowo. Stan w taki sposob, aby wylatujace z pilarki wiory i
trociny byly skierowane w przeciwng strone. Korzystaj z
okularébw  ochronnych, aby zmniejszy¢é ryzyko
zaproszenia.

Rys.11

AuwAGA:
Klin rozszczepiajacy powinien byé uzywany we
wszystkich pracach oprécz cie¢ wgtebnych na
$rodku przecinanego elementu.

Prowadnica wzdtuzna

Rys.12

Poreczna prowadnica wzdiuzna pozwala wykonywaé
wyjatkowo doktadne cigcia proste. Wystarczy tylko ciasno
nasung¢ prowadnice na krawedz elementu do ciecia i
zablokowa¢ jg w tym potozeniu za pomocg $ruby w
przedniej czesci podstawy. Umozliwia ona réwniez
wykonywanie powtarzalnych cie¢ o tej samej szerokosci.

KONSERWACJA

/NUWAGA:

Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie¢ zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wytaczone i nie podtaczone do sieci.

Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogg spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.13

Systematycznie wyjmowac i sprawdzaé szczotki weglowe.
Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie sigga znaku granicznego.
Szczotki powinny by¢ czyste i fatwo wchodzié w uchwyty.
Nalezy wymienia¢ obydwie szczotki jednoczes$nie.
Stosowaé wytacznie identyczne szczotki weglowe.

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywac
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozy¢
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.
Rys.14

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane



przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA OPCJONALNE

A\UWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Tarcze tnace
Prowadnica wzdtuzna
Klucz szesciokatny
Ztaczka

UWAGA:

- Niektdre pozycje znajdujace sie na liscie moga byé
dotaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to byé rézne pozycje,
w zaleznosci od kraju.
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ROMANA (Instructiuni originale)

1-1.
2-1.
3-1.

4-1. Ghidaj superior 6-2. Surub cu cap hexagonal inecat
4-2. Talpa (pentru ajustarea penei de
5-1. Taieri oblice la 60 despicat)

Parghie
Surub de strangere
Placa de baza

Explicitarea vederii de ansamblu

5-6. Talpa
5-7. Ghidaj superior
6-1. Protuberante de ajustare

5-2. Taieri oblice la45° 6-3. Protuberante de ajustare
5-3. Taieri oblice la 30° 6-4. Adancime de taiere
5-4. Taieri drepte 7-1. Buton de deblocare

5-5.

Panza de ferastrau

7-2. Tragaciul intrerupatorului

8-1. Cheie inbus

8-2. Parghie de blocare a axului
9-1. Surub cu cap hexagonal inecat
9-2. Flanga exterioara

9-3. Panza de ferastrau

9-4. Flanga interioara

10-1. Aspirator

13-1. Marcaj limitd

14-1. Surubelnita

14-2. Capacul suportului pentru perii

SPECIFICATII

Model 5603R 5703R 5705R 5903R 5103R 5143R
Diametrul panzei de ferastrau 165 mm 190 mm 190 mm 235 mm 270 mm 355 mm
Adancime la 90° 54 mm 66 mm 66 mm 85 mm 100 mm 130 mm
maxima de taiere la 45° 38 mm 46 mm 46 mm 64 mm 73 mm 90 mm

Turatia in gol (min'1) 5.000 4.800 4.800 4.500 3.800 2.700
Lungime totala 330 mm 356 mm 356 mm 400 mm 442 mm 607 mm
Greutate neta 4,9 kg 5,7 kg 5,7 kg 7,2 kg 9,4 kg 14,0 kg

Clasa de siguranta =] =] @y =] =] =)]]

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE028-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata executarii taierilor longitudinale si
transversale, drepte si oblice, in lemn, mentinand un
contact ferm cu piesa de prelucrat.

ENF002-2
Sursa de alimentare
Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.
ENG905-1
Emisie de zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Model 5603R,5703R

Nivel de presiune acustica (L,a): 93 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 104 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Model 5705R,5143R

Nivel de presiune acustica (L,a): 94 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 105 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)
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Model 5903R

Nivel de presiune acustica (L,a): 95 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 106 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Model 5103R
Nivel de presiune acustica (Lya): 97 dB(A)

Nivel putere sonora (Lwa): 108 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii
Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Model 5603R,5103R,5143R

Mod de functionare: tdierea lemnului
Nivel de vibratii (anw): 2,5 m/s? sau mai mic
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Model 5703R

Mod de functionare: tdierea lemnului
Nivel de vibratii (anw): 3,5 m/s?
Incertitudine (K): 1,5 m/s?




Model 5903R

Mod de functionare: taierea lemnului
Nivel de vibratii (anw): 3,0 m/s?
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Model 5705R

Mod de functionare: tdierea lemnului
Nivel de vibratii (anw): 2,5 m/s?
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/A\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(luand in considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansgare).

ENH101-15
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Destinatia utilajului:
Ferastrau circular
Modelul nr. / Tipul: 5603R, 5703R, 5705R, 5903R,
5103R, 5143R
este in productie de serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele standarde
sau documente standardizate:

EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
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3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor avertizari
si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB029-4

AVERTISMENTE PRIVIND
SIGURANTA PENTRU
FERASTRAU CIRCULAR

1. /\ PERICOL: Tineti mainile la distanta de
zona de taiere si panza de ferastrau. Tineti a
doua mana pe manerul auxiliar sau pe carcasa
motorului. Daca ambele maini sunt fixate pe
ferastrau, acestea nu pot fi téiate de panza.

2. Nu introduceti méinile sub piesa prelucrata.
Aparatoarea nu va poate proteja impotriva panzei
sub piesa prelucratd. Nu incercati sa indepartati
materialul taiat in timp ce panza se misca.
ATENTIE: Panzele se rotesc liber dupa oprire.
Asteptati ca panza sa se opreasca inainte de a
apuca materialul taiat.

3.  Reglati adancimea de taiere la grosimea piesei
de prelucrat. Sub piesa de prelucrat trebuie sa fie
vizibil mai putin decat un dinte complet al panzei.

4. Nu tineti niciodatd piesa pe care o taiati in
maini sau pe picioare. Fixati piesa de prelucrat
pe o platforma stabila. Este important sa sprijiniti
piesa de prelucrat in mod corespunzator, pentru a
minimiza expunerea corpului, riscul de intepenire a
panzei sau de pierdere a controlului.

O ilustrare tipica de sprijinire corecta a mainii, sprijinire a
piesei si amplasare a cablului de alimentare (dacé este cazul).




Tineti magina electricad doar de suprafetele de

prindere izolate cand executati o operatie in

care scula de taiere poate intra in contact cu
cabluri ascunse sau cu propriul cablu.

Contactul cu un cablu aflat sub tensiune va pune

sub tensiune si piesele metalice expuse ale masinii

si ar putea duce la electrocutarea utilizatorului.

When ripping, always use a rip fence or

straight edge guide. This improves the accuracy

of cut and reduces the chance of blade binding.

Folositi intotdeauna panze cu gauri pentru

arbore de dimensiuni si forme corecte

(romboidale respectiv rotunde). Panzele care

nu se potrivesc cu sistemul de montare al

ferastraului vor functiona excentric, provocand
pierderea controlului.

Nu folositi niciodata saibe sau suruburi pentru

panza deteriorate sau necorespunzatoare.

Saibele si surubul pentru panza au fost special

concepute pentru acest ferastrau, in vederea

obtinerii unei performante optime si a sigurantei in
exploatare.

Cauze ale reculului si avertismente aferente

- Reculul este o reactie brusca la intepenirea,
frecarea sau abaterea de la coliniaritate a
panzei de ferastrau si cauzeaza o deplasare
necontrolatd a ferastraului in sus si catre
operator;

- cand panza este intepenita sau prinsa strans
de inchiderea fantei, panza se blocheaza si

reactia motorului respinge rapid masina catre
operator;

- daca panza se rasuceste sau nu mai este
coliniara cu linia de taiere, dintii de la
marginea posterioara a panzei se pot infige
fata superioard a lemnului cauzand
extragerea panzei din fanta si saltul acesteia
catre operator.

Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a

ferastraului si/sau al procedeelor sau conditiilor de

lucru necorespunzatoare, putand fi evitat prin
adoptarea unor masuri de precautie adecvate
prezentate in continuare.

+ Mentineti o priza ferma cu ambele méini pe
ferastrau si pozitionati-va bratele astfel
incat sa contracarati fortele de recul.
Pozitionati-va corpul de-o parte sau de
cealaltd a panzei, insa nu pe aceeasi linie
cu aceasta. Reculul poate provoca un salt
Tnapoi al ferastraului, insa fortele de recul pot fi
controlate de operator, daca se adopta masuri
de precautie adecvate.

. Atunci cand panza se freaca, sau atunci
cand intrerupeti taierea indiferent de motiv,
eliberati butonul declangator si mentineti
ferastraul nemigcat in material pana cand
panza se opreste complet. Nu incercati
niciodata sa scoateti ferastraul din piesa
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prelucrata sau sa trageti ferastraul inapoi
cu panza aflata in migcare deoarece exista
risc de recul. Investigati cauza frecarii panzei
si luati m&suri de eliminare a acesteia.

+ Atunci cand reporniti ferastraul din piesa
prelucrata, centrati panza de ferastrau in
fanta si verificati ca dintii ferastraului sa nu
fie angrenati in material. Dacd panza de
ferastrau se freaca, aceasta poate urca pe
piesa sau poate recula din aceasta la
repornirea ferastraului.

. Sprijiniti panourile mari pentru a minimiza
riscul de intepenire si reculare a panzei.
Panourile mari tind sd se incovoieze sub
propria greutate. Sub panou trebuie amplasate
suporturi pe ambele laturi, 1anga linia de taiere
si langa marginea panoului.

Pentru minimizarea riscului de fintepenire si
reculare a panzei. Atunci cand operatia de taiere
necesitd asezarea ferastraului pe piesa de
prelucrat, ferastraul trebuie asezat pe portiunea
mai mare a piesei si nu pe portiunea mai mica ce
urmeaza a fi retezata.

[/ 0 U \J

Pentru a evita reculul, sprijiniti placa sau
panoul in apropierea locului de taiere.

[

Nu sprijiniti placa sau panoul la distanta
mare de locul de taiere.

« Nu folositi panze uzate sau deteriorate.
Panzele neascutite sau reglate
necorespunzator genereaza o fanta ingusta
care cauzeaza frictiune, intepenirea panzei si
recul. Pastrati panza ascutita si curata. Cleiul
si ragina intarite pe panze incetinesc ferastraul
si sporesc riscul de recul. Pastrati panza
curatda prin demontarea de pe masina si



curatarea ei cu solutie de indepartat cleiul si
ragina, apa fierbinte sau petrol lampant. Nu
folositi niciodata benzina.

Parghiile de reglare si blocare a adancimii
si inclinatiei de taiere trebuie sa fie stranse
si fixate fnainte de finceperea taierii.
Deplasarea reglajului panzei in timpul taierii
poate cauza frecare si recul.

Aveti deosebita grija atunci cand executati
o téiere in peretii existenti sau in alte zone
mascate. Panza poate taia obiecte care pot
provoca un recul.

Tineti INTOTDEAUNA magina ferm cu
ambele maini. Nu va pozitionati NICIODATA
mana sau degetele in spatele ferastraului.
Daca apare un recul, ferastraul va sari usor
fnapoi peste mana dumneavoastra, provocand
vatamari corporale grave.

10.

Nu fortati niciodata ferastraul. Fortarea
ferastraului poate genera taieturi
neuniforme, reducerea preciziei si posibile
reculuri. Impingeti feréstraul inainte la o vitez&
care sa permitd panzei sa taie fara sa
incetineasca.
Verificati inchiderea corecta a aparatoarei
inferioare inainte de fiecare utilizare. Nu
folositi ferastraul daca aparatoarea inferioara
nu se misca liber si nu se inchide instantaneu.
Nu blocati sau legati niciodatd apéaratoarea
inferioara in pozitie deschisa. Daca scapati
accidental ferastraul, aparatoarea inferioara se
poate indoi. Ridicati aparatoarea inferioara cu
maneta de retragere si asigurati-va ca aceasta se
misca liber si nu atinge panza sau orice alta piesa,
la toate unghiurile si adancimile de taiere.
Pentru a verifica aparatoarea inferioara,
deschideti aparatoarea inferioara cu mana, iar
apoi eliberati-o si urmariti inchiderea aparatoarei.
Verificati, de asemenea, ca maneta de retragere
sa nu atingd carcasa masinii. Lasarea panzei
expuse este FOARTE PERICULOASA si poate
conduce la vatamari corporale grave.
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12.

19.

20.

Verificati functionarea arcului aparatoarei
inferioare. Daca aparatoarea si arcul nu
functioneaza corect, acestea trebuie reparate
inainte de utilizare. Aparatoarea inferioara ar
putea functiona anevoios din cauza unor piese
defecte, acumulari cleioase sau depuneri de
resturi.

Aparatoarea inferioara trebuie retrasa manual
numai pentru taieri speciale, cum ar fi
“decuparile prin plonjare” si “taierile
combinate”. Ridicati aparatoarea inferioara cu
maneta de retragere si, imediat ce panza
penetreaza materialul, eliberati aparatoarea
inferioara. Pentru orice alte tipuri de taiere,
aparatoarea inferioara trebuie sa functioneze
automat.

Aveti grija intotdeauna ca aparatoarea
inferioara sa acopere panza inainte de a ageza
ferastraul pe banc sau pe podea. O panza
neprotejata, aflatd in rotire liberd, va provoca
deplasarea ferastraului Tnapoi, taind orice obiecte
din calea ei. Aveti in vedere timpul necesar pentru
oprirea completd a panzei dupa eliberarea
comutatorului. Tnainte de a aseza masina dupa
finalizarea unei taieri, asigurati-vé ca aparatoarea
inferioara s-a inchis si panza s-a oprit complet.
Utilizati panza de ferastrau adecvata pentru
pana de despicat. Pentru ca pana de despicat sa
functioneze, corpul péanzei trebuie sa fie mai
subtire decat pana, iar latimea de tdiere panzei
trebuie sa fie mai mare decéat grosimea penei de
despicat.

Reglati pana de despicat in modul descris in
acest manual de instructiuni. Distanta,
pozitionarea si alinierea necorespunzatoare pot
face pana de despicat ineficientd in prevenirea
reculurilor.

folositi intotdeauna pana de despicat, cu
exceptia operatiilor de taiere prin plonjare.
Pana de despicat trebuie reinstalata dupa
executarea unei taieri prin plonjare. Pana de
despicat cauzeaza interferente in timpul taierilor
prin plonjare si poate provoca reculuri.

Pentru ca pana de despicat sa functioneze,
aceasta trebuie sa fie angrenata in piesa de
prelucrat. Pana de despicat este ineficienta in
prevenirea reculurilor in cazul taierilor scurte.

Nu folositi ferastraul daca pana de despicat
este indoita. Chiar si cea mai mica interferenta
poate incetini viteza de inchidere a aparatoarei.
Fiti deosebit de atenti cand taiati lemn umed,
cherestea impregnatéa sub presiune sau lemn
cu noduri. Pastrati o viteza de avansare uniforma
pentru masind fara reducerea vitezei panzei
pentru a evita supraincalzirea dintilor panzei.
Evitati tdierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si eliminati toate cuiele din cherestea
inainte de taiere.



21. Asezati portiunea mai lata a talpii ferastraului
pe acea portiune a piesei de prelucrat care este
sprijinitd solid, si nu pe portiunea care va
cadea in urma taierii. Spre exemplu, figura 1
ilustreaza modul CORECT de taiere a capatului
unei placi, iar figura 2 ilustreaza modul
ERONAT de taiere. Daca piesa de prelucrat
este scurtad sau mica, fixati-o. NU iNCERCA]’I
SA TINETI PIESELE SCURTE CU MANA!

Fig. 1

Fig. 2

22. Nu incercati niciodata sa taiati cu ferastraul
circular fixat in pozitie rasturnatd intr-o
menghina. Acest mod de utilizare este extrem
de periculos si poate conduce la accidente
grave.

—
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23. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului

24. Nu opriti panza aplicand o presiune laterala
asupra panzei de ferastrau.

25. Folositi intotdeauna péanzele recomandate in
acest manual. Nu folositi discuri abrazive.

26. Purtati o masca de protectie contra prafului si
mijloace de protectie a auzului cand folositi
masina.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI.

AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.

DESCRIERE FUNCTIONALA
A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.
Reglarea adancimii de agchiere
Fig.1
/\ATENTIE:
Dupa reglarea adancimii
intotdeauna ferm parghia.
Slabiti parghia de la ghidajul de reglare a adancimii si
deplasati talpa in sus sau in jos. Fixati talpa la
adancimea de taiere dorita prin strangerea parghiei.
Pentru taieturi mai curate si mai sigure, reglati
adancimea de taiere astfel incat sub piesa de prelucrat
sa nu fie proiectat mai mult de un singur dinte al panzei.
Utilizarea unei adancimi de taiere corecte ajutda la
reducerea potentialului de aparitie a RECULULUI care
poate provoca vatamari corporale.

de taiere, strangeti

Taierea inclinata

Fig.2

Pentru modelele 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R
Slabiti suruburile de strangere din fata si din spate, apoi
nclinati masina la unghiul dorit pentru taieri inclinate (0° -
45°). Fixati strans suruburile de strangere din fata si din
spate dupa efectuarea reglajului.

Pentru modelul 5143R

Slabiti surubul de strangere din fata si inclinati masina la
unghiul dorit pentru taieri inclinate (0 - 60°). Fixati strans
surubul de strangere din fata dupa efectuarea reglajului.



Vizarea

Pentru 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R

Fig.3

Fig.4

Pentru taieri drepte, aliniati pozitia A din partea din fata a
talpii cu linia dumneavoastra de taiere. Pentru taieri
inclinate la 45°, aliniati pozitia B.

Pentru 5143R

Fig.5

Aliniati linia dumneavoastra de vizare cu crestatura de 0°
pentru tdiere dreapta sau cu crestatura de 30° pentru
taieri oblice la 30° sau cu crestatura de 45° pentru taieri
oblice la 45° sau cu crestatura de 60° pentru taieri oblice
la 60°.

Reglarea penei de despicat

Fig.6

Folositi cheia inbus pentru a slabi surubul cu cap
hexagonal inecat pentru reglarea penei de despicat, apoi
ridicati aparatoarea inferioara a panzei. Deplasati pana
de despicat in sus sau in jos peste cele doua
protuberante pentru reglare indicate in figura, astfel incat
sa obtineti distanta corectd intre pana de despicat si
panza de ferastrau.

AATENTIE:

«  Asigurati-va ca pana de despicat este astfel reglata
incét:
Distanta dintre pana de despicat si coroana dintata
a panzei de ferastrau sa nu depaseasca 5 mm.
Coroana dintata nu depaseste cu mai mult de 5 mm
muchia inferioara a penei de despicat.

Actionarea intrerupatorului

Fig.7

A\ATENTIE:
inainte de a branga masina la retea, verificati dacé
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand este
eliberat.

Pentru a preveni actionarea accidentald a butonului

declangator, este prevazut un buton de deblocare.

Pentru a porni magina, apasati butonul de deblocare si

apasati butonul declangator.  Eliberati  butonul

declangator pentru a opri masina.
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MONTARE
/\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea Thainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.
Demontarea sau montarea panzei de ferastrau
Cu aceasta masina poate fi utilizatd urmatoarea panza.

Model | Diametru maxim| Diametru minim |  Grosimea panzei Fanta
5603R 165 mm | 150 mm maxim 1,6 mm minim 1,9 mm
5703R,5705R | 190 mm | 170 mm maxim 1,6 mm minim 1,9 mm
5903R | 235mm | 210 mm maxim 1,7 mm minim 2,1 mm
5103R | 270 mm | 260 mm maxim 1,8 mm minim 2,2 mm
5143R 355 mm | 350 mm maxim 2,3 mm minim 2,7 mm

Grosimea penei de despicat este de 1,8 mm pentru
modelele 5603R,5703R si 5705R, sau de 2,0 mm pentru
modelele 5903R si 5103R, sau de 2,5 mm pentru
modelul 5143R.

/\ATENTIE:

Nu folositi panze de ferastrau ale caror
caracteristici nu corespund cu cele specificate in
aceste instructiuni.

Nu folositi panze de ferastrau al caror disc este mai
gros sau al caror ceapraz este mai mic decat
grosimea penei de despicat.

Fig.8

/\ATENTIE:

+ Asigurati-vd ca panza este montatd cu dintii
indreptati in sus in partea frontala a masinii.
Folositi numai cheia Makita la montarea si
demontarea panzei.

Nu apasati niciodata parghia de blocare a axului in
timpul functionarii ferastraului.

Pentru a demonta panza, apasati complet parghia de
blocare a axului astfel incat panza sa nu se poata roti si
folositi cheia inbus pentru a desuruba surubul cu cap
hexagonal in sens anti-orar. Apoi indepartati surubul cu
cap hexagonal, flanga exterioara si panza.

Pentru a monta panza, executati in ordine inversa

operatile de demontare. ASIGURATI-VA CA ATI
STRANS BINE SURUBUL CU CAP HEXAGONAL IN
SENS ORAR.

Fig.9
La schimbarea péanzei, aveti grija sa curatati si
rumegusul acumulat pe aparatoarea superioara si

inferioara a panzei. Aceasta operatie insa, nu elimina
necesitatea de a verifica functionarea aparatoarei
inferioare Tnainte de fiecare utilizare.

Conectarea unui aspirator

Fig.10

Daca doriti sa executati operatii de taiere curate,
conectati la magina dumneavoastra un aspirator Makita.
Instalati racordul la masind folosind suruburile. Apoi
conectati un furtun al aspiratorului la racord in modul



prezentat in figura.

FUNCTIONARE

A\ATENTIE:

« Aveti grija sa deplasati masina lent inainte, in linie
dreapta. Fortarea sau rasucirea masinii vor avea ca
efect supraincalzirea motorului si  reculuri
periculoase, prezentand risc de vatamare grava.

Tineti masina ferm. Masina este prevazuta cu un maner
frontal si unul posterior. Folositi-le pe ambele pentru a
apuca ferm masina. Daca ambele maini sunt fixate pe
ferastrau, acestea nu pot fi taiate de panza. Asezati talpa
pe piesa de prelucrat fara ca panza sa intre in contact cu
aceasta. Apoi porniti masina si asteptati ca panza sa
atinga viteza maxima. Apoi deplasati pur si simplu
magina inainte pe suprafata piesei de prelucrat,
mentinand-o in pozitie orizontala si avansand lent pana
la finalizarea taierii.

Pentru a obtine taieturi curate, mentineti o linie de taiere
dreapta si o viteza de avans uniforma. Daca nu reusiti sa
urmairiti corect linia de taiere preconizata, nu incercati sa
rotiti sau sa fortati masina napoi catre linia de taiere.
Aceasta actiune poate bloca panza si poate provoca
reculuri periculoase cu posibile vatamari grave. Eliberati
butonul declansator, asteptati ca panza sa se opreasca
si apoi retrageti magina. Realiniati masina cu noua linie
de tiere si reincepeti taierea. incercati sa evitati pozitiile
care expun operatorul la asgchiile si rumegusul aruncate
de ferastrau. Folositi ochelari de protectie pentru a evita
ranirile.

Fig.11

A\ATENTIE:

. Pana de despicat trebuie folositd intotdeauna,
exceptand situatiile in care decupati din mijlocul
piesei.

Rigla de ghidare

Fig.12

Rigla de ghidare practica va permite sa executati taieturi
drepte extrem de precise. Lipiti pur si simplu rigla de
ghidare pe latura piesei de prelucrat si fixati-o in pozitie
cu surubul de la partea din fata a talpii. Aceasta permite,
de asemenea, executarea taieturilor repetate cu latime
uniforma.

INTRETINERE

A\ATENTIE:

- Asigurati-vd ca ati oprit masina si ca ati
debrangat-o de la retea fnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.
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inlocuirea periilor de carbon

Fig.13

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul limita.
Periile de carbon trebuie sé fie in permanenta curate si sa
alunece usor in suport. Ambele perii de carbon trebuie sa
fie inlocuite simultan cu alte perii identice.

Folositi o surubelnitd pentru a indeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.14

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE
/N\ATENTIE:

Folositi  accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.
- Panze de ferastrau
Rigla de ghidare
- Cheie inbus
Articulatie

NOTA:

- Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
in functie de tara.



DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erkldrung der Gesamtdarstellung

1-1. Hebel 5-6. FuB 8-2. Spindelarretierung
2-1. Klemmschraube 5-7. Obere Fihrung 9-1. Sechskantsteckschraube
3-1. Gleitschuhplatte 6-1. Feststellvorspriinge 9-2. AuBenflansch
4-1. Obere Fihrung 6-2. Sechskantsteckschraube (zum 9-3. Sageblatt
4-2. FuB Einstellen des Spaltkeils) 9-4. Innenflansch
5-1. 60 " -Winkelschnitte 6-3. Feststellvorspriinge 10-1. Staubsauger
5-2. 45° -Winkelschnitte 6-4. Schnitttiefe 13-1. Grenzmarke
5-3. 30 " -Winkelschnitte 7-1. Entsperrungstaste 14-1. Schraubendreher
5-4. Geradschnitte 7-2. Schalter 14-2. Kohlenhalterdeckel
5-5. Sageblatt 8-1. Sechskantschlussel
TECHNISCHE DATEN
Modell 5603R 5703R 5705R 5903R 5103R 5143R
Sageblattdurchmesser 165 mm 190 mm 190 mm 235 mm 270 mm 355 mm
Max. 90° 54 mm 66 mm 66 mm 85 mm 100 mm 130 mm
Schnitttiefe 45° 38 mm 46 mm 46 mm 64 mm 73 mm 90 mm
Leerlaufdrehzahl (min™") 5.000 4.800 4.800 4.500 3.800 2.700
Gesamtlange 330 mm 356 mm 356 mm 400 mm 442 mm 607 mm
Netto-Gewicht 4,9 kg 5,7 kg 5,7 kg 7,2 kg 9,4 kg 14,0 kg
Sicherheitsklasse 21| 8 gy 21| =]] =W]]

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE028-1
Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fiir Langs- und Querschnitte sowie
Gehrungsschnitte mit Winkeln in Holz bei engem Kontakt

mit dem Werkstiick entwickelt.
ENF002-2

Stromversorgung
Das Werkzeug darf ausschlieBlich an
Einphasen-Wechselstrom mit der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfugt Gber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne
Schutzkontakt betrieben werden.

ENG905-1
Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemal EN60745:

Modell 5603R,5703R

Schalldruckpegel (Lpa) : 93 dB(A)
Schallleistungspegel (Lwa) : 104 dB(A)
Abweichung (K) : 3 dB(A)

Modell 5705R,5143R

Schalldruckpegel (Lpa) : 94 dB(A)
Schallleistungspegel (Lwa) : 105 dB(A)
Abweichung (K) : 3 dB(A)
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Modell 5903R

Schalldruckpegel (Lpa) : 95 dB(A)
Schallleistungspegel (Lwa) : 106 dB(A)
Abweichung (K) : 3 dB(A)

Modell 5103R

Schalldruckpegel (Lpa) : 97 dB(A)
Schallleistungspegel (Lwa) : 108 dB(A)
Abweichung (K) : 3 dB(A)

Tragen Sie Gehorschutz.

ENG900-1
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN60745:

(Vektorsumme dreier

Modell 5603R,5103R,5143R

Arbeitsmodus: Schneiden von Holz
Schwingungsbelastung (anw): max. 2,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?




Modell 5703R

Arbeitsmodus: Schneiden von Holz
Schwingungsbelastung (anw) : 3,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

Modell 5903R

Arbeitsmodus: Schneiden von Holz
Schwingungsbelastung (anw) : 3,0 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

Modell 5705R

Arbeitsmodus: Schneiden von Holz
Schwingungsbelastung (anw) : 2,5 m/s?

Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENGO01-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann far den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/A\WARNUNG:

Die  Schwingungsbelastung ~ wéhrend  der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Stellen Sie sicher, dass Schutzmafinahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen  beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

ENH101-15
Nur fiir europdische Lander

EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erklaren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Handkreissage
Modelnr./ -typ: 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R,
5143R
in Serie gefertigt werden und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
AuBerdem werden die Geradte gemaR den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollmé&chtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
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Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEAO010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fiir Elektrowerkzeuge

/\ WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgféltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut

auf.
GEB029-4

SICHERHEITSHINWEISE ZUR
KREISSAGE

1. A GEFAHR: Halten Sie lhre Hinde vom
Schnittbereich und vom Ségeblatt fern. Legen
Sie lhre andere Hand auf den Zusatzgriff oder
auf das Motorgehduse. Nur mit beiden Handen
an der Sage konnen Sie Schnittverletzungen
durch das Sageblatt vermeiden.

Greifen Sie nie unter das Werkstiick. Unter dem
Werkstiick bietet Ihnen die Schutzvorrichtung
keinen Schutz. Versuchen Sie niemals, das
abgesagte Material zu entfernen, wahrend das
Séageblatt [auft.

VORSICHT: Sé&geblatt lauft nach dem Abschalten
nach. Warten Sie auf den Stillstand des Sageblatts,
bevor Sie das abgeségte Material entfernen.

3. Stellen Sie die Schnitttiefe nach der Dicke des
Werkstiicks ein. Unter dem Werkstlick sollte
weniger als ein voller Zahn der Blattzahnung
sichtbar sein.

Halten Sie das zu schneidende Werkstiick
niemals in lhren Handen oder iiber lhrem Bein.
Sichern Sie das Werkstiick auf einer stabilen
Plattform. Es ist wichtig, dass Sie das Werkstiick
korrekt abstitzen, um Korperverletzungen, ein
Verkanten des Blattes oder den Verlust der
Kontrolle méglichst zu vermeiden.



Typische Abbildung einer richtigen Handhaltung,
Werkstiickabstiitzung und Kabelfiihrung (falls relevant).

Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie unter
Bedingungen arbeiten, bei denen das
Werkzeug verborgene Verkabelung oder das
eigene Kabel beriihren kann. Bei Kontakt mit
einem Strom fiihrenden Kabel wird der Strom an
die Metallteile des Elektrowerkzeugs und dadurch
an den Bediener weitergeleitet, und der Bediener
erleidet einen Stromschlag.

Verwenden Sie bei Langsschnitten immer

einen Parallelanschlag oder eine

Fiihrungsschiene. Dies verbessert die

Genauigkeit des Schnitts und verringert die

Gefahr des Verkantens des Sageblatts.

Verwenden Sie stets Blatter der richtigen

GroBe und Durchmesser (Diamant/rund) des

Spindellochs. Sageblatter, die nicht den

Montageteilen der Sé&ge entsprechen, laufen

exzentrisch und flihren zum Kontrollverlust.

Verwenden Sie niemals defekte oder vom

Original abweichende Unterlegscheiben oder

Bolzen. Die Unterlegscheiben und der Bolzen

wurden eigens fur lhre Sage entwickelt, um einen

Betrieb mit optimaler Leistung und Sicherheit zu

gewabhrleisten.

Ursachen und Gefahren von Riickschldgen

- Ein Rickschlag entsteht als plotzliche
Reaktion auf ein eingeklemmtes, fest
sitzendes oder falsch  ausgerichtetes
Séageblatt und fiihrt zum unkontrollierten
Springen der Sége aus dem Werkstlick zum
Bediener.

- Wenn das Sageblatt abgeklemmt ist oder
durch den sich nach unten abschlieRenden
Schlitz fest eingefasst ist, verkantet es sich
und die Motorkraft lasst die Sége schnell in
Richtung des Bedieners springen.

- Wenn sich das Sageblatt im Schnitt verdreht
oder verschiebt, kdbnnen die Zahne an der
hinteren Kante des Sageblatts in die
Oberflache des Holzes reinragen und dazu
fihren, dass das Sé&geblatt aus dem Schlitz
tritt und zurlck in Richtung des Bedieners
springt.
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Rickschlage werden durch eine falsche
Handhabung der Sage und/oder unsachgemafie
Bedienschritte oder -umstadnde verursacht und
kénnen durch die unten aufgefiihrten Malnahmen
vermieden werden.
Halten Sie die Sige stets mit beiden
Handen gut fest, und legen Sie lhre Arme
so an, dass Sie Riickschlage abwehren
konnen. Stellen Sie sich seitlich zum
Sageblatt hin, jedoch niemals in gleicher
Ebene mit dem Sé&geblatt. Ein Rickschlag
kénnte dazu fihren, dass die S&ége nach
hinten springt. Ruckschlagkrafte kdnnen
jedoch bei korrekten Vorkehrungen vom
Bediener kontrolliert werden.
Wenn das Sageblatt sich verkantet oder
Sie den Sigevorgang aus irgendeinem
Grund unterbrechen, betdtigen Sie den
Ausloser, und halten Sie die Sdage bis zum
kompletten Stillstand des Sé&geblatts im
Material, ohne sie dabei zu bewegen.
Versuchen Sie niemals, bei laufendem
Sageblatt die Sage aus dem Werkstiick zu
entfernen oder nach hinten
herauszuziehen, da dies 2zu einem
RUCKSCHLAG fiihren kann. Uberpriifen Sie
die Ursache fur das Verkanten des Ségeblatts
und ergreifen Sie Korrekturmanahmen.
Wenn Sie die Sdge im Werkstiick erneut
starten, setzen Sie das Sageblatt mittig in
den Schlitz ein, und stellen Sie sicher, dass
die Ségezidhne nicht in das Material greifen.
Falls sich das Sageblatt verkantet, kann es
beim erneuten Starten des Werkzeugs
hochspringen oder vom Werkstiick
zurlickschlagen.
GroBe Werkstiicke miissen abgestiitzt

werden, um die Gefahr eines
eingeklemmten Sé&geblatts oder eines
Riickschlags zu vermeiden. GroRe

Werksticke neigen dazu, sich unter ihrem
Eigengewicht durchzubiegen. Stiitzen missen
von beiden Seiten unter dem Werkstiick
angebracht werden, nahe der Schnittlinie und
der Werkstlickkante.
Um ein Einklemmen oder einen Riickschlag
mdglichst zu vermeiden. Wenn sich ein Aufsetzen
der Sage auf das Werkstiick beim Arbeiten nicht
vermeiden lasst, setzen Sie die Sage auf den
groReren Teil des Werkstiicks und ségen Sie den
kleineren Teil ab.
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Um einen Riickschlag zu vermeiden, stiitzen Sie das
Brett oder das Werkstiick nahe der Schnittstelle ab.

ez

Stiitzen Sie das Brett oder Werkstiick nicht
zu weit von der Schnittstelle ab.

Verwenden Sie keine stumpfen oder
Stumpfe oder
falsch eingesetzte Sageblatter fihren zu
einem sehr engen Schlitz, der eine hohe
Reibung, ein Verkanten des Sageblatts und
einen Rickschlag zur Folge hat. Verwenden
Sie nur scharfe und saubere Séageblatter.
Getrocknete Gummi- und Holzreste auf dem
Séageblatt verringern die Geschwindigkeit der
eines
Rickschlags. Halten Sie das Ségeblatt sauber,
indem Sie es vom Werkzeug entfernen, es mit
einem Gummi- und Teerentferner, heiRem
reinigen.

beschéadigten Sageblatter.

Sage und erhdhen das Risiko

Wasser oder Waschpetroleum
Verwenden Sie niemals Benzin.

Stellen Sie vor Arbeitsbeginn sicher, dass
der Hebel der Tiefeneinstellung und die
Knebelmuttern fest angezogen sind. Wenn
sich wahrend des Sagens das Sé&geblatt
verschiebt, kann dies zum Verkanten oder

einem Ruckschlag des Sageblatts fiihren.

Gehen Sie bei Schnitten in Wande oder
Bereiche
besonders vorsichtig vor. Das vorrlickende
Séageblatt kann mdglicherweise in Objekte
sagen, wodurch ein Rickschlag verursacht

andere nicht einsehbare

werden kann.

Halten Sie das Werkzeug STETS mit beiden
Handen gut fest. Halten Sie NIEMALS lhre
Hand oder lhre Finger hinter die Sage. Im
Fall eines Riickschlags kann unter Umstanden
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die Sage lber lhre Hand zuriickspringen, was
schwere Personenschaden verursachen kann.

—

Verwenden Sie die Sidge niemals mit
Gewalt. Ein Forcieren der Sdge kann zu
unebenen Schnitten, zu Ungenauigkeiten
und moglicherweise zu Riickschldagen
filhren. Schieben Sie die Sage mit einer
Geschwindigkeit vor, die es ermdglicht, dass
das Sageblatt mit konstanter Geschwindigkeit
séagt.
Priifen Sie vor jeder Inbetriebnahme, ob die
bewegliche Schutzhaube korrekt schlieft.
Verwenden Sie die Sdge niemals, wenn die
Schutzhaube sich nicht ungehindert bewegen
und unverziiglich schlieBen lasst. Die
bewegliche Schutzhaube darf niemals in der
geoffneten  Stellung festgeklemmt oder
festgebunden werden. Wenn Sie die Sage
versehentlich fallen lassen, kann sich die
bewegliche Schutzhaube verbiegen. Ziehen Sie
zum Offnen der beweglichen Schutzhaube den
Hebel nach hinten und stellen Sie sicher, dass
dieser frei beweglich ist und weder das Sageblatt
noch irgendein anderes Teil in keinem
Schnittwinkel und bei keiner Schnitttiefe beriihrt.
Um die bewegliche Schutzhaube auf ihre Funktion
hin zu Uberprifen, 6ffnen Sie diese von Hand,
lassen sie los und beobachten deren SchlieRen.
Stellen Sie auch sicher, dass der zuriickschiebbare
Griff nicht das Werkzeuggehaduse berlhrt. Ein
offenes S&geblatt ist SEHR GEFAHRLICH und
kann zu schweren Personenschaden fiihren.
Uberpriifen Sie die Funktion der Feder fiir die
bewegliche Schutzhaube. Wenn Schutzhaube

und Feder nicht ordnungsgeman
funktionieren, miissen sie vor der
Inbetriecbnahme  gewartet werden. Die

bewegliche Schutzhaube kann aufgrund von
beschadigten Teilen, Gummirlickstdnden oder
Ablagerungen unter Umstédnden in ihrer
Funktionsweise beeintrachtigt sein.

Die bewegliche untere Schutzhaube darf nur
fiir spezielle Schnitte wie z. B.
»Tauchschnitt* und



13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

,Kombinationsschnitt* von Hand
zuriickgeschoben werden. Ziehen Sie zum
Offnen der beweglichen Schutzhaube den
Hebel, und lassen Sie die Schutzhaube los,
sobald das Sageblatt in das Material eindringt.
Fir alle anderen Sagearbeiten muss die
bewegliche Schutzhaube automatisch betatigt
werden.

Achten Sie stets darauf, dass die bewegliche
Schutzhaube das Sageblatt abdeckt, bevor Sie
die Sédge auf die Werkbank oder den Boden
legen. Ein ungeschitztes, noch nachlaufendes
Sageblatt fuhrt dazu, dass die Sage nach hinten
lauft und dabei alles zersagt, was ihr im Weg steht.
Beachten Sie, dass das Sageblatt nach dem
Auslosen des Schalters einige Zeit bis zum
Stillstand benétigt. Warten Sie nach dem
Bearbeitungsvorgang auf den Stillstand des
Sageblatts, Uberprifen Sie die Schutzhaube auf
geschlossene Stellung und setzen Sie das
Werkzeug danach erst ab.

Verwenden Sie bei Benutzung von Spaltkeilen
ein geeignetes Sageblatt. Damit der Spaltkeil
seinen Zweck erflllen kann, muss der
Grundkoérper des Sageblatts dinner als der
Spaltkeil sein, und die Schnittbreite des Sageblatts
muss breiter als die Dicke des Spaltkeils sein.
Stellen Sie den Spaltkeil so ein, wie in dieser
Betriebsanleitung beschrieben. Falsche
Abstande, Positionierung und Ausrichtung kénnen
den Spaltkeil beim Verhindern von Rickschlagen
unwirksam machen.

Verwenden Sie stets den Spaltkeil, auBer bei
Tauchschnitten. Nach einem Tauchschnitt muss
der Spaltkeil wieder eingesetzt werden. Der
Spaltkeil stort bei Tauchschnitten und kann zu
einem Ruckschlag flhren.

Damit der Spaltkeil funktioniert, muss er am
Werkstiick ankommen. Der Spaltkeil ist bei
kurzen  Schnitten  zum  Verhindern  von
Ruckschlagen unwirksam.

Arbeiten Sie nicht mit der Sage, wenn der
Spaltkeil verbogen ist. Auch eine leichte Stérung
kann das SchlieRen einer Schutzvorrichtung
verhindern.

Seien Sie beim Sigen von feuchtem Holz,
Spanplatten oder Holz, das Astlocher enthilt,
besonders vorsichtig. Stellen Sie die
Schnittgeschwindigkeit so ein, dass ein
gleichbleibender Vorschub des Werkzeugs ohne
eine Verringerung der Geschwindigkeit mdglich ist.
Vermeiden Sie es, in Négel zu schneiden.
Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel und
entfernen Sie diese ggf. vor Arbeitsbeginn.
Setzen Sie das Werkzeug mit der groRen
Auflagefliche des Gleitschuhs auf den Teil
des Werkstiicks, der fest abgestiitzt wird, und
nicht auf das abzuschneidende Material. Als
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Beispiele zeigt Abb. 1 den RICHTIGEN und
Abb. 2 den FALSCHEN Weg fiir das Absdgen
des Brettendes. Wenn das Werkstiick zu kurz
oder zu klein ist, spannen Sie es ein.
VERSUCHEN SIE NIEMALS, KURZE
WERKSTUCKE PER HAND ZU HALTEN!

Fig. 1
Fig. 2
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22. Versuchen Sie niemals, die Kreissdge nach
unten gerichtet in einen Schraubstock zu
spannen. Dies ist duBerst gefahrlich und kann
zu schweren Unfillen fiihren.
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23. Manche Materialien enthalten Chemikalien, die
giftig sein konnen. Geben Sie Acht, dass Sie
diese nicht einatmen oder beriihren. Lesen Sie
die Material-Sicherheitsblatter des Lieferers.

24. Bremsen Sie die Blatter nicht durch seitlichen
Druck auf das Ségeblatt ab.



25. Verwenden Sie nur die in dieser Anleitung
empfohlenen Sageblatter. Verwenden Sie
keine Schleifscheiben.

Tragen Sie bei der Arbeit eine Staubmaske

und Horschutz.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwdhrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

26.

/\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen des
Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Einstellen der Schnitttiefe
Abb.1

/\ACHTUNG:

Ziehen Sie den Hebel

Schnitttiefe stets fest an.
Losen Sie den Hebel an der Tiefenflihrung und verstellen
Sie den Gleitschuh nach oben oder unten. Arretieren Sie
den Gleitschuh an der gewiinschten Schnitttiefe durch
Festziehen des Hebels.
Fir einen sauberen, sicheren Schnitt stellen Sie die
Schnitttiefe so ein, dass nur maximal ein Ségeblattzahn
unter dem Werkstiick herausragt. Die Verwendung der
richtigen  Schnitttiefe minimiert die Gefahr von
RUCKSCHLAGEN, die zu Personenschaden filhren
kénnen.

nach Einstellung der

Gehrungsschnitt

Abb.2

Gilt fiir Modell 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R
Lockern Sie die Klemmschrauben vorn und hinten, und
stellen Sie das Werkzeug auf den gewilinschten Winkel
fur Gehrungsschnitte (0° - 45°) ein. Ziehen Sie nach der
Einstellung die Klemmschrauben vorn und hinten fest an.
Gilt fir Modell 5143R

Lésen Sie die Klemmschraube vorn und stellen Sie das
Werkzeug auf den gewinschten Winkel fir
Gehrungsschnitte (0° - 60°) ein. Ziehen Sie nach der
Einstellung die Klemmschraube vorn fest an.
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Schnittlinie
Fiir Modell 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R

Abb.3

Abb.4

Fir Geradschnitte richten Sie die Position A an der
Vorderseite des Gleitschuhs auf lhre Schnittlinie aus. Fir
45°-Gehrungsschnitte richten Sie die Position B an der
Vorderseite des Gleitschuhs auf Ihre Schnittlinie aus.
Fiir Modell 5143R

Abb.5

Richten Sie die Schnittlinie entweder an der 0°-Kerbe fiir
gerade Schnitte, an der 30°-Kerbe flr 30°-Schnitte, der
45°-Kerbe fur 45°-Schnitte oder der 60°-Kerbe flr
60°-Schnitte aus.

Einstellen des Spaltkeils

Abb.6

Lésen Sie mit dem Sechskantschlissel die
Sechskantsteckschrauben zur Einstellung des Spaltkeils,
und heben Sie dann den unteren Blattschutz an.
Bewegen Sie den Spaltkeil innerhalb der beiden in der
Abbildung gezeigten Vorspriinge nach unten und oben,
um den richtigen Abstand zwischen Spaltkeil und
Sageblatt einzustellen.

/N\ACHTUNG:

- Der Spaltkeil muss folgendermaRen eingestellt sein:
Der Abstand zwischen dem Spaltkeil und dem
gezahnten Rand des Sageblattes darf nicht mehr
als 5 mm betragen. Der gezahnte Rand darf nicht
mehr als 5 mm Uber die Unterkante des Spaltkeils
hervorstehen.

Einschalten
Abb.7

AACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter richtig
funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurlickkehrt.
Damit der Ausléseschalter nicht versehentlich gezogen
wird, befindet sich am Werkzeug eine Entsperrungstaste.
Zum Start des Werkzeugs missen die Entsperrungstaste
gedriickt und der Ausloseschalter gezogen werden.
Lassen Sie zum Ausschalten des Werkzeugs den
Ausldseschalter los.

MONTAGE

A\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Gberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.



Montage und Demontage des Sageblatts

Das folgende Blatt kann mit diesem Werkzeug
verwendet werden.
Modell |Max. Durchm|Min. Durchm.| ~ S&geblattstarke Schlitz
5603R 165 mm | 150 mm | 1,6 mm oder weniger| 1,9 mm oder mehr
5703R5705R | 190 mm | 170 mm | 1,6 mm oder weniger| 1,9 mm oder mehr
5903R 235 mm | 210 mm | 1,7 mm oder weniger| 2,1 mm oder mehr
5103R 270 mm | 260 mm | 1,8 mm oder weniger| 2,2 mm oder mehr
5143R | 355 mm | 350 mm | 2,3 mm oder weniger| 2,7 mm oder mehr

Die Starke des Spaltkeils betragt 1,8 mm fiir die Modelle
5603R,5703R und 5705R bzw. 2,0 mm fir die Modelle
5903R und 5103R und 2,5 mm fiir das Modell 5143R.

AACHTUNG:
Verwenden Sie niemals Sageblatter, die den in
diesen Anleitungen angegebenen Kenngréfien
nicht entsprechen.
Verwenden Sie keine Sageblatter, deren
Scheibenstarke groRer ist oder deren Satz kleiner
ist als die Starke des Spaltkeils.

Abb.8

AACHTUNG:
Montieren Sie das Sageblatt so, dass seine Zahne
an der Vorderseite der Maschine nach oben zeigen.
Verwenden Sie nur den  mitgelieferten
Makita-Schlissel zum Demontieren oder
Montieren des Sageblatts.
Betéatigen Sie die Spindel-Arretiertaste niemals bei
laufender Sage.
Zur Demontage des Séageblatts driicken Sie die
Spindelarretierung, um ein Drehen des Sé&geblatts zu
verhindern, und I6sen Sie die Sechskantschraube durch
Linksdrehung des Sechskantschlissels. Nehmen Sie
dann Sechskantschraube, AuRRenflansch und Sageblatt
ab.
Zum Montieren des Sé&geblatts befolgen Sie die

Entnahmeprozedur rickwarts. ZIEHEN SIE DIE
SCHRAUBE IM UHRZEIGERSINN FEST AN.
Abb.9

Vergessen Sie beim Austausch des Sageblatts nicht, das
angefallene Sagemehl vom oberen und unteren
Blattschutz zu entfernen. Dies ersetzt jedoch nicht vor
jeder Inbetriebnahme die Uberpriifung der Funktion der
beweglichen Schutzhaube.

AnschlieBen eines Staubsaugers

Abb.10

Um gréRere Sauberkeit bei der Arbeit zu erzielen,
schlieBen Sie einen Makita Staubsauger an Ihr
Werkzeug an. Montieren Sie den Absaugstutzen mit den
Schrauben an der Maschine. Schlieen Sie dann den
Schlauch eines Staubsaugers an den Stutzen wie in der
Abbildung dargestellt an.

39

ARBEIT

/N\ACHTUNG:
Schieben Sie das Werkzeug beim Schneiden stets
sachte vor. UbermaRige Druckausiibbung oder
Verdrehen des Werkzeugs bewirken eine
Uberhitzung des Motors und  geféhrliche
Riickschlage, die mdglicherweise zu schweren
Verletzungen fiihren kénnen.
Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff. Das
Werkzeug verfuigt sowohl (iber einen vorderen als auch
einen hinteren Griff. Verwenden Sie beide Griffe, um so
bestmdglich das Werkzeug zu umfassen. Wenn Sie die
Sége mit beiden Handen festhalten, vermeiden Sie
Verletzungen durch das Sageblatt. Setzen Sie den
Gleitschuh auf das zu schneidende Werkstlick auf, ohne
dass das Sageblatt mit ihm in Berlihrung kommt.
Schalten Sie anschlieBend das Werkzeug ein und
warten Sie, bis das Sageblatt die volle Drehzahl erreicht
hat. Schieben Sie nun das Werkzeug flach und
gleichmagRig Uber die Oberflache des Werkstlicks vor, bis
der Schnitt vollendet ist.
Fir saubere Schnitte halten Sie Ihre Schnittlinie gerade
und die Geschwindigkeit gleichmé&Rig. Wenn der Schnitt
nicht genau lhrer beabsichtigten Schnittlinie folgt,
versuchen Sie nicht, das Werkzeug zuriick zur
Schnittlinie zu drehen oder mit Gewalt zu schieben. Dies
kann zum Einklemmen des Sageblatts flihren und somit
zu einem gefahrlichen Rickschlag und mdoglicherweise
zu schweren Verletzungen. Betatigen Sie den Schalter,
warten Sie auf den Stillstand des Sageblatts und ziehen
Sie dann das Werkzeug zuriick. Setzen Sie das
Werkzeug an der neuen Schnittlinie an und starten Sie
den Sé&gevorgang erneut. Versuchen Sie dabei,
Positionen zu vermeiden, in denen der Bediener den
entstehenden Sagespanen und -staub ausgesetzt ist.
Tragen Sie eine Schutzbrille, um Verletzungen zu
vermeiden.

Abb.11

/\ACHTUNG:
Es sollte immer der Spaltkeil verwendet werden,
aulBer beim Tauchsdgen in der Mitte des
Werkstticks.

Parallelanschlag (Fiihrungsschiene)

Abb.12

Der praktische Parallelanschlag ermoglicht die

Ausfiihrung  besonders  genauer  Geradschnitte.

Schieben Sie den Parallelanschlag einfach satt

anliegend gegen die Werkstiickkante, und sichern Sie
ihn mit der Feststellschraube an der Vorderseite des
Gleitschuhs. Wiederholte Schnitte auf gleiche Breite sind
ebenfalls moglich.



WARTUNG

/A\ACHTUNG:

Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, Giberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fuhren.

Kohlenwechsel

Abb.13

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und wechseln
Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke verbraucht sind,
missen sie ausgewechselt werden. Die Kohlen missen
sauber sein und locker in ihre Halter hineinfallen. Die
beiden Kohlen missen gleichzeitig ausgewechselt
werden. Verwenden Sie ausschlieflich gleiche Kohlen.
Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die verschlissenen
Kohlen, legen Sie neue ein und schrauben Sie den
Deckel wieder auf.

Abb.14

Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita
durchgefiihrt werden.

SONDERZUBEHOR

AACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehorteile und Aufsétze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsatze dirfen nur fur ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen bezuglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Séageblatter
Parallelanschlag (Fuihrungsschiene)
Sechskantschliissel
Verbindung

ANMERKUNG:
Einige der in der Liste aufgeflihrten Elemente sind
dem  Werkzeugpaket als  Standardzubehor
beigefugt. Diese kdnnen in den einzelnen Landern
voneinander abweichen.
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MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Kar 5-6. Alaplemez

2-1. Szoritécsavar 5-7. Fels6 vezet6sin

3-1. Talplemez 6-1. Beallitd kiemelkedések
4-1. Fels6 vezetdsin 6-2.

4-2. Alaplemez bedllitasahoz)

5-1. 60 " -os szOgli vagasok 6-3. Beallité kiemelkedések
5-2. 45" -0s szOgli vagasok 6-4. Vagasi mélység

7-1.
7-2.
8-1.

5-3. 30 " -os szOgUli vagasok
5-4. Egyenes vagasok

5-5. Firészlap Imbuszkulcs

Imbuszcsavar (a hasitékés

Kireteszel6gomb
Kapcsol6 kioldégomb

8-2. Tengelyretesz

9-1. Imbuszcsavar

9-2. Kilsé illesztéperem
9-3. Flirészlap

9-4. Bels6 illesztéperem
10-1. Porszivé

13-1. Hatarjelzés

14-1. Csavarhtizé

14-2. Kefetart6 sapka

RESZLETES LEIRAS

Modell 5603R 5703R 5705R 5903R 5103R 5143R

Flrészlap atméréje 165 mm 190 mm 190 mm 235 mm 270 mm 355 mm

Max. vagasi 90°-nal 54 mm 66 mm 66 mm 85 mm 100 mm 130 mm

mélység 45°-nal 38 mm 46 mm 46 mm 64 mm 73 mm 90 mm
Uresjarati sebeség (min'1) 5000 4800 4800 4500 3800 2700

Teljes hossz 330 mm 356 mm 356 mm 400 mm 442 mm 607 mm

Tiszta tomeg 4,9 kg 5,7 kg 5,7 kg 7,2 kg 9,4 kg 14,0 kg
Biztonsagi osztaly =] =] @y =] =] =)]]

« Folyamatos kutato-
« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiilénbdzhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE028-1
Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam hossziranyl és keresztiranyd, ferde

egyenes- és gérvagasok végzésére hasznalhato
faanyagokban, ugy, hogy kézben szorosan érintkezik a
munkadarabbal.

ENF002-2
Tapfesziiltség
A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtdéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziltsége
megegyezik az adattablajan szereplé feszlltséggel. A
szerszam kettds szigetelés(, ezért foldelévezeték nélkili
aljzatrdl is mikddtethetd.

ENG905-1
Zaj

A tipikus A-sllyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:

Tipus 5603R,5703R

angnyomasszint (Lpa) : 93 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 104 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)

Tipus 5705R,5143R

angnyomasszint (Lpa) : 94 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 105 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)
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és fejlesztéprogramunk eredményekeént az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil megvaltozhatnak.

Tipus 5903R

angnyomasszint (Lpa) : 95 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lw,) : 106 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)

Tipus 5103R

angnyomasszint (Lpa) : 97 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lw,) : 108 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)

Viseljen fiilvédoét.
ENG900-1
Vibracié
A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:
Tipus 5603R,5103R,5143R

Mikodési méd: favagas
Vibraciokibocsatas (anw): 2,5 m/s? vagy kevesebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

Tipus 5703R

Mikodési méd: favagas
Vibraciokibocsatas (anw): 3,5 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’




Tipus 5903R

Mikodési méd: favagas
Vibracidkibocsatas (anw): 3,0 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

Tipus 5705R

Mikodési méd: favagas
Vibracidkibocsatas (anw): 2,5 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok &sszehasonlithatok
egymassal.
A rezgéskibocsatas  értékének
el6zetesen megbecsilheté a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek vald

AFIGYELMEZTETES:

A szerszdm rezgéskibocsatdsa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat maédjatél figgden.

Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi |épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitdsanak és Uresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH101-15
Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleléségi nyilatkozat
Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita
gép(ek):
Gép megnevezése:
Korfiirész
Tipus sz./ Tipus: 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R,
5143R
sorozatgyartasban készil és
Megfelel a kdvetkez6 Eurépai direktivaknak:
2006/42/EC
Es gyartasa a kovetkezd szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen torténik:
EN60745
A miszaki dokumentacié Eurépaban a kovetkezd
hivatalos képviselénknél talalhato:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
lgazgato
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEAO010-1

A szerszamgépekre vonatkozo
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

/\ FIGYELEM Olvassa el az osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitasokat, akkor aramutést,
tlizet és/vagy sulyos sériilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és

utasitast a késobbi tajékozédas
érdekében.

GEB029-4
A KORFURESZRE VONATKOZO
BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

1. A VESZELY: Kezét tartsa tavol a fiirészlaptol
és a vagas helyétol. Masik kezét tartsa a
segédmarkolaton vagy a motorhazon. Ha két
kézzel tartja a flrészt, akkor a flirészlap nem
vaghatja el a kezét.

2.  Ne nyuljon a munkadarab ala. A védélemez nem
tudja megvédeni Ont a flirészlaptél a munkadarab
alatt. Ne prébalja eltavolitani a levagott darabot ha
a flrészlap forog.

VESZELY: A fiirészlap szabadon forog a
kikapcsolas utan. Varja meg, amig a flrészlap
megall, miel6tt megfogja a levagott darabot.

3. Allitsa a vagasi mélységet a munkadarab
vastagsagaval megegyezo értékre. A
munkadarab alatt a flirészlapbdl egy teljes fognal
kevesebbnek kel kilatszania.

4. Soha ne fogja a kezében a vagni kivant
munkadarabot, sem pedig a labaira fektetve.
Rogzitse a munkadarabot egy szilard
padozaton. Nagyon fontos a munkadarab
megfeleld alatdmasztasa a testének sériilését, a
firészlap meghajlasat vagy az uralom elvesztését
elkerlilendé.



ésa

Tipikus példak a helyes kéz a

(ha alkal

Tartsa az elektromos szerszamot a szigetelt
markolasi feliileteinél fogva, amikor olyan
miiveletet végez, amelyben fennall a veszélye,
hogy a vagoszerszam rejtett vezetékekbe vagy
a sajat vezetékébe Utkozhet. JE16” vezetékekkel
valé érintkezéskor az elektromos szerszam fém
alkatrészei is aram ala kerllnek, és megrazhatjak
a kezel6t.

Parhuzamos vagaskor mindig haszndlja a
parhuzamvezet6t vagy egy egyenes
szélvezetot. Ez javitja a vagas pontossagat, és
csoOkkenti a flirészlap meghajlasanak esélyét.
Mindig csak a megfelel6 méretii és alaku
(gyémant vagy kerek) tengelyfurattal
rendelkez6 fiirészlapokat hasznalja. Azok a
flrészlapok, amelyek nem illeszkednek a régzité
alkatrészekhez, excentrikusan forognak forogni,
ami irdnyithatatlansaghoz vezet.

Soha ne hasznaljon sériilt vagy nem megfelel6
flirészlap alatéteket vagy fejescsavarokat. A
flirészlap alatétek és a fejescsavarok specidlisan
ehhez a szerszamhoz lettek tervezve, az optimalis
teliesitmény és a biztonsagos mikddés
biztositasa érdekében.

A visszarugas okai és az ezzel kapcsolatos
figyelmeztetések

a visszarugas a szerszam hirtelen reakcidja a
beszorult, elhajlott vagy rosszul allé fiirészlap
esetén, amely az iranyithatatlan szerszam
felemelkedését és kilokédését okozza a
munkadarabrél a kezel iranyaba;

amikor a flirészlap beszorul vagy elhajlik az
Osszezarddd firészjaratban, a flrészlap
megall és a motor reakcidja a gépet gyorsan
a kezel6 iranyaba lenditi;

ha a flirészlap megcsavarodik vagy nem all
megfeleléen a vagatban, a flirészlap fogai és
hatsé széle belevajja magat a munkadarab
fels@ fellletébe, mialtal a flrészlap kiugrik a
flrészjaratbdl és a kezel® felé lendiil.

A visszartgas a szerszam helytelen hasznalatanak
és/vagy a hibas megmunkalasi eljarasnak az
eredménye és az alabb leirt dvintézkedések
betartasaval elkeriilhetd.

Fogja stabilan a szerszamot mindkét
kezével és iranyitsa ugy a karjait, hogy
ellen tudjon allni a visszarugaskor fellépé
er6knek. lgazitsa a testét a flirészlap
mindkét oldalara de ne egy vonalba a
firészlappal. A visszarigds a szerszam
visszaugrasat okozhatja, de a visszarugaskor

fellépd er6ket a kezel6 lekizdheti, ha a
megfelel6 dvintézkedéseket betartja.
Amikor a fiirészlap meghajlott, vagy

valamiért meg kell szakitania a vagasi
miiveletet, engedje fel a kioldot és tartsa
mozdulatlanul a fiirészt az anyagban amig
teliesen meg nem all. Soha ne probalja
eltavolitani a flirészt a munkadarabbél vagy
visszahtzni a flirészt amig a fiirészlap
mozgasban van, mert visszarugas léphet
fel. Figyelje és korrigalé muveletekkel prébalja
megel6zni a flrészlap meghajlasat.
Amikor ujra bekapcsolja a fiirészt a
munkadarabban, allitsa  kozépre a
fiirészlapot a flirészjaratban és gy6z6djon
meg réla, hogy a fiirészfogak nem
kapaszkodnak az anyagba. Ha flrészlap
meghajlik, az kijohet vagy visszarighat a
munkadarabbdl a szerszam ujrainditasakor.
A nagyméretii falapokat tamassza ala a
fiirészlap beszorulasat és a visszarugast
elkeriilendé. A nagyméretd falapok
meghajolhatnak sajat sulyuk alatt.
Tamasztékot a falap mindkét oldalara kell
tenni, a vagoévonal kdzelében és a lap szélétdl
nem messze.
A flrészlap beszoruldsanak és a visszarugasok
kockazatanak minimalizalasa érdekében. A vagas
soran a kezel6ének a flirészt a munkadarabra kell
fektetnie, a flrésznek a nagyobb darabon kell
tdmaszkodnia és a révidebb darabot kell levagni.

A visszarugas elkeriilése érdekében tamassza meg

[/ 0 U \J

a deszkat vagy a lemezt a vagas koézelében.
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Ne tamassza meg a deszkat vagy
a lemezt a vagastol tavol.

Ne hasznaljon tompa vagy sérilt
flirészlapokat. A nem elég éles vagy rosszul
bedllitott flirészlapok keskeny fiirészjaratot
eredményeznek, amely tulzott surlédashoz, a
firészlap meghajlasahoz és visszarugashoz
vezet. Tartsa a flirészlapot élesen és tisztan. A
firészlapokra keményedett katrany és
fagyanta lelassitja a flirészt és megnoveli a
visszarigas kockazatat. Tartsa tisztan a
flrészlapot Ugy, hogy el6szor leszereli azt a
szerszamrdl, majd megtisztitia gyanta és
katranyeltavolitéval, forré6  vizzel vagy
kerozinnal. Soha ne hasznaljon benzint.

A fiirészlap mélységének és a ferdevagas
szégének beallitasara szolgalo
reteszelokarokat meg kell huzni és
rogziteni kell a vagas megkezdése elétt. Ha
a flrészlap beallitdsa elmozdul a vagas alatt,
akkor a flrészlap meghajolhat, ami
visszarugast eredményez.

Kiilonosen figyeljen oda, amikor falak vagy
mas nem belathatatlan teriiletek vagasara
hasznalja az eszkozt. A kiemelkedd flirészlap
olyan targyakba vaghat bele, amelyek
visszarugast okozhatnak.

MINDIG tartsa szilardan a szerszamot
mindkét kezével. SOHA ne nyujtsa a kezét
vagy az ujjait a flirész mogé. Ha visszarugas
torténik, a flrész kdnnyen visszaugorhat a
kezein at, komoly sériiléseket okozva.
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1.

13.

14.

Soha ne erdltesse a fiirészt. A fiirész

erOltetése  egyenetlen vagasokat, a
pontossag csokkenését és esetleg
visszarugasokat okozhat. Olyan

sebességgel tolja elére a flrészt, hogy a

flrészlap lassulas nélkil vagjon.
Minden hasznalat ellendrizze, hogy az alsé
firészlapvédé megfeleléen  zar. Ne
miikodtesse a flirészt, ha az alsé
fiirészlapvédé nem mozog akadalymentesen
és nem zar azonnal. Soha ne rogzitse vagy
kosse ki az alsé fiirészlapvédét nyitott
allasban. Ha a flirész véletlenil leesik, akkor a
védélemez elhajolhat. Emelje fel az alsé
firészlapvédét a visszahuzo karral és ellenérizze,
hogy az szabadon mozog és nem ér a
firészlaphoz vagy barmely mas alkatrészhez,
semelyik vagasi szognél vagy vagasi mélységnél.
Az als6 fiirészlapvéddk ellenbrzéséhez kézzel
nyissa ki az als¢ flirészlapvédét és nézze meg
ahogy visszazar. Azt is ellenérizze, hogy a
visszahlz6 kar nem ér a szerszam burkolatahoz.
A flrészlap szabadon hagyasa NAGYON
VESZELYES és komoly személyi sérillésekhez
vezethet.
Ellendrizze az als6 fiirészlapvéddé rugéjanak
miikodését. Ha védé vagy a rugé nem
miikédik megfeleléen, azokat meg kell javitani
a hasznalat elétt. Az alsé flrészlapvédd lassan
mozoghat sérilt alkatrészek, gyantalerakédasok
vagy hulladék felhalmozédasa miatt.
Az alsé fiirészlapvédét csak specialis
vagasokhoz, mint pl. a ,leszaré vagas" és a
,kombinalt vagas", lehet kézzel felemelni.
Emelje fel az alsé fiirészlapvédét a visszahuzé
karral, majd, amint a fiirészlap behatolt az
anyagba, az alsé fiirészlapvédot el kell
engedni. Barmilyen mas vagas esetén az also
firészlapvédének automatikusan kell mikddnie.
Mindig nézze meg, hogy az als¢ fiirészlapvédd
befedi a fiirészlapot, miel6tt leteszi a
szerszamot egy padra vagy a padléra. A
védtelen, szabadon forgdé flrészlap miatt a
szerszam elmozdulhat, atvagva az Utjaba kerlld
targyakat. Ne feledje, hogy a fiirészlap
megallasaig valamennyi id6é eltelik a kapcsold
felengedése utan. Mielétt leteszi a szerszamot a
vagas befejezése utan, gy6z6djon meg réla, hogy
az also flrészlapvédd bezarddott és a flrészlap
teljesen megallt.
Haszndlja a megdfelelé fiirészlapot a
hasitokéshez. A hasitékés mikodéséhez a
fUrészlapnak vékonyabbnak kell lennie a
hasitokésnél, és a flirészlap vagasi szélességének
nagyobbnak kell lennie a hasitdkés vastagsaganal.
Allitsa be a hasitokést az ebben a Hasznalati
utmutatoban leirt moédon. A helytelen
tavolsag-beadllitds, elhelyezés és beiranyitas a



hasitokést hasznalhatatlanna teheti
visszarugasok megel6zésére.

Mindig hasznalja a hasitékést, a leszuré vagast
kivéve. A hasitokést a leszliré vagas végeztével
vissza kell szerelni. A hasitokés akadalyozza a
leszurd vagast és visszarugast is okozhat.

Ahhoz, hogy a hasitokés miikodjon, annak a
munkadarab belsejében kell lennie. A hasitokés
nem hatasos a visszarigas meggatolasaban révid
vagasok végzésekor.

Ne mikodtesse a filirészt, ha a hasitokés
elhajlott. Mar a legkisebb eltérés is lelassithatja a
flrészlapvédd zarasi sebességét.

a

16.

17.

18.

19. Kilonoésen figyeljen oda nedves fa,
megfeszitett fatorzs, vagy gorcsos fa
vagasakor. Haladjon egyenletesen el6re a
szerszammal, a flrészlap sebességének

csOkkenése nélkll, hogy elkerlilje a flrészlap
fogainak felforrésodasat.

Keriilje a szegek atvagasat. A vagas
megkezdése el6tt ellenérizze a fatorzset, és
huzza ki beléle az 6sszes szeget.

Tegye a fiirész alaplemezének szélesebb
részét a munkadarab azon részére, amely
szilardan meg van tamasztva, ne arra, amelyik
leesik a vagas végén. Példaként az 1. abra egy
deszkavég levagasanak HELYES modjat
mutatja, a 2. abra pedig a HELYTELENT. Ha a
munkadarab rovid vagy kicsi, le kell fogatni.
NE PROBALJA A ROVID MUNKADARABOKAT
KEZBEN TARTANI!

20.

21.

Fig. 1

Fig. 2
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22. Soha ne prébaljon a korfilirésszel ugy vagni,
hogy azt felforditva befogja egy satuba. Ez
kiilonosen veszélyes és komoly sériilésekhez

vezethet.

Ly

Némelyik anyag mérgezdé vegyiiletet
tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrdl. Kovesse az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

Ne allitsa meg a tarcsat ugy, hogy oldaliranya
nyomast fejt ki a flirészlapra.

Mindig csak az ebben a kézikonyvben leirt
fiirészlapokat hasznalja. Ne hasznaljon
koszoritarcsakat.
Viseljen pormaszkot
szerszam hasznalatakor.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatbél adéddé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozé
biztonsagi el6irasok szigori  betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
Utmutatéban szereplé biztonsagi el6irasok
megszegése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

23.

24.

25.

26. és hallasvédét a



MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt ellendrzi vagy bedllitja azt.
A vagasi mélység beallitasa
Fig.1
AVIGYAZAT:
A vagasi mélység bedllitasa utan mindig hdzza
meg a szabalyozokart.
Lazitsa meg a mélységvezetdn taldlhaté szabalyozoékart
és mozgassa a talplemezt felfelé vagy lefelé. A kivant
vagasi mélység beallitdsa utan rogzitse a talplemezt a
szabalyozdkar meghuzasaval.
A tisztabb és biztonsagosabb vagas érdekében ugy
dllitsa be a vagasi mélységet, hogy a flrészlapnak
legfeljebb egy foga nyuljon tal a munkadarabon. A
megfeleléen megvalasztott vagasi mélység elsegiti a
veszélyes VISSZARUGASOK veszélyének csdkkentését,
amelyek személyi sériiléseket okozhatnak.
Ferdevagas
Fig.2
5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R tipusok
Lazitsa meg a rogzitécsavarokat eldl és hatul, majd
dontse meg a szerszamot a kivant szdgben a
ferdevagashoz (0° - 45°). A beadllitdas befejezése utan
hlizza meg a régzitécsavarokat eldl és hatul.
5143R tipus
Lazitsa meg a rogzitécsavart el6l, majd déntse meg a
szerszamot a kivant szdgben a ferdevagasokhoz (0° -
60°). A beallitas befejezése utan er6sen huzza meg a
régzitécsavart elél.

Vezetés

5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R tipusok
Fig.3

Fig.4

Egyenes vagasokhoz igazitsa a
talalhato A pozicit a vagasvonalra.
ferdevagashoz igazitsa a B pontot a vonalra.
5143R tipus

Fig.5

lgazitsa a vezet6vonalat a 0°-os bevagashoz egyenes
vagashoz vagy a 30°-os bevagashoz 30°-os szog alatti
vagashoz vagy a 45°-oshoz 45°-0s szdgl vagashoz vagy
a 60°-0s bevagashoz a 60°-os szdg alatti vagashoz.

talplemez elején
A 45°-0s

A hasitokés beallitasa

Fig.6

Az imbuszkulccsal lazitsa meg az imbuszcsavart a
hasitokés bedllitdsdhoz, majd emelje fel az also
flrészlapvédét. Mozgassa a hasitokést fel vagy le a két
kiemelkedés kozott az abran jelzett bedllitasokhoz,
valamint a hasitokés és a flirészlap kozotti megfelelé
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tavolsag beallitdsahoz.

AVIGYAZAT:
Ellenérizze, hogy a hasitokés ugy lett bedllitva,
hogy:
A hasitokés és a flrészlap fogkoszortja kozotti
tavolsag nem tébb 5 mm-nél. A fogkoszord nem
nyulik a hasitokés als6 széle ald 5 mm-nél nagyobb
tavolsagra.

A kapcsol6 hasznalata

Fig.7

AVIGYAZAT:
A szerszam halézatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsolé kioldogombja

megfelel6éen mozog és visszatér a kikapcsolt (OFF)
allapotba elengedése utan.
A kioldékapcsol6 véletlen meghuzasanak elkerllésére
egy kireteszelégomb van felszerelve. A szerszam
beinditdsahoz nyomja be a kireteszelégombot és hlzza
meg a kioldékapcsolot. Engedje fel a kioldékapcsolét a
ledllitashoz.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A fiirészlap eltavolitasa és felhelyezése
Ezzel a szerszammal a kdvetkez6 flirészlap hasznalhato.

Modell | Max. atm.| Min. atm. | Flrészlap vastagsaga Flrészjarat
5603R 165 mm | 150 mm | 1,6 mm vagy kevesebb | 1,9 mm vagy tébb
5703R,5705R | 190 mm | 170 mm | 1,6 mm vagy kevesebb | 1,9 mm vagy tébb
5903R 235 mm | 210 mm | 1,7 mm vagy kevesebb | 2,1 mm vagy tébb
5103R 270 mm | 260 mm | 1,8 mm vagy kevesebb | 2,2 mm vagy tébb
5143R 355 mm | 350 mm | 2,3 mm vagy kevesebb | 2,7 mm vagy tébb

A hasitokés vastagsaga 1,8 mm az 5603R,5703R és
5705R tipusoknal vagy 2,0 mm az 5903R és 5103R
tipusoknal vagy 2,5 mm az 5143R tipusnal.

AVIGYAZAT:
Ne hasznaljon olyan fiirészlapokat, amelyek nem
felelnek meg az ebben az utmutatéban leirt
kévetelményeknek.
Ne hasznaljon olyan fiirészlapokat, amelyek
tarcsdja vastagabb, vagy a flrészfogak
terpesztése kisebb, mint a hasitékés vastagsaga.

Fig.8

AVIGYAZAT:
Ellendrizze, hogy a flirészlap ugy lett felszerelve,
hogy a fogak a szerszam elejénél felfelé mutatnak.
A flrészlap felszereléséhez vagy eltavolitdsahoz
csak a Makita kulcsot hasznalja.
Soha ne nyomja le a tengelyreteszt a flrész
miikodése kozben.



A flrészlap eltavolitdsahoz nyomja be a tengelyreteszt,
hogy a flirészlap ne tudjon elfordulni, és lazitsa meg a
hatlapfeji csavart a kulccsal, azt az 6ramutaté jarasanak
iranyaba forgatva. Ezutan csavarja le a csavart, és vegye
le a kiilsé illesztéperemet és a flirészlapot.

A flirészlap felszereléséhez kdvesse a leszerelési
eljarast forditott sorrendben. GYOZODJON MEG ROLA,
HOGY A HATLAPFEJU CSAVART AZ ORAMUTATO
JARASANAK IRANYABAN MEGHUZTA.

Fig.9

A flirészlap cseréjekor Ugyeljen ra, hogy megtisztitsa a
fels® és also fiirészlapvédét a lerakodott flirészportdl.
Ezek a miveletek ugyanakkor nem helyettesitik az alsé
védd mikddésének minden hasznalat el6tt szikséges
ellendrzését.

Porszivé csatlakoztatasa

Fig.10

Amikor tiszta vagast szeretne végezni, csatlakoztasson
egy Makita porszivot a szerszamhoz. Szerelje fel a
csatlakozo6t a szerszamra a csavarokkal. Ezt kdvetéen
csatlakoztassa a porszivé csovét a csatlakozohoz az
abranak megfelelen.

UZEMELTETES

AVIGYAZAT:
Figyelijen oda, hogy a szerszamot egyenes vonal
mentén, folyamatosan tolja elére. A szerszam
erfltetése vagy csavarasa a motor
tulmelegedéséhez vezet, valamint veszélyes
visszarigasokat eredményez, amelyek sulyos
sérlléseket okozhatnak.
Er6sen fogja a szerszamot. A szerszam elllsd
fogantyuval és hatulsé markolattal van ellatva. Hasznélja
mindkettét a szerszam fogasahoz. Ha mindkét kezével a
firészt fogja, azokat nem vaghatja meg a flrészlap.
Helyezze a talplemezt a vagni kivant munkadarabra ugy,
hogy a fiirészlap ne érjen semmihez. Ezutan kapcsolja be
a szerszamot és varja meg, amig a flrészlap teljes
fordulatszamon forog. Most egyszer(ien mozgassa elére
a szerszamot a munkadarab fellleten, azt vizszintesen
tartva és haladva el6re a filirészelés befejezédéséig.
A hibatlan vagasokhoz haladjon a flirésszel egyenesen,
egyenletes el6rehaladasi sebességgel. Ha vagas nem
koéveti pontosan a tervezett vagévonalat, ne probalja a
szerszamot visszaer6ltetni vagy visszaforditani a
vagovonalhoz. Ha mégis igy tesz, az a flirészlap
beszorulasat okozhatja és veszélyes visszarigasokhoz
vezethet, amelyek komoly sériléseket okozhatnak.
Engedije fel a kapcsol6t, varja meg, amig a flirészlap leall,
majd hiuzza ki a szerszamot. Igazitsa Ujra a szerszamot
az Uj vagovonalra és kezdje Ujra a vagast. Igyekezzen
elkerlni, hogy olyan testhelyzetet vegyen fel, amelyben
kiteszi magat a flirészbdl kilépsé forgacsoknak és
frészpornak. Haszndljon védészemiiveget a sérllések
megel6zése érdekében.
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Fig.11
AVIGYAZAT:

A hasitokést minden esetben hasznalni kell, kivéve
ha leszir a munkadarab kdézepébe a fiirésszel.

Parhuzamvezet6 (vezetévonalzd)

Fig.12

A praktikus parhuzamvezet6 extra pontos egyenes
vagasok elvégzését teszi lehetévé. Egyszeriien illessze
a parhuzamvezetét a munkadarab oldalahoz és rogzitse
azt a talplemez elején talalhaté csavarral. Ezzel
lehet6ség van tobb azonos szélességli vagast végezni
egymas utan.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgdlatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
Soha ne haszndljon gazolajt, benzint,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat.
elszinezédést, alakvesztést vagy
okozhatnak.

higitét,
Ezek
repedést

A szénkefék cseréje

Fig.13

A szénkeféket cserélje és ellenérizze rendszeresen.
Cserélie ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Csavarhiz6 segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetartd sapkakat.

Fig.14

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy

beszabalyozast a Makita Autorizalt Szervizkdzpontoknak
kell végrehajtaniuk, mindig Makita poétalkatraszek
hasznalataval.

OPCIONALIS KIEGESZITOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikdnyvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérllést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van

sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban, keresse

fel a helyi Makita Szervizk6zpontot.



Firészlapok

Parhuzamvezeté (vezetévonalzd)
Imbuszkulcs

Csatlakozo

MEGJEGYZES:
Alistan felsorolt néhany kiegészité megtalalhaté az
eszkdz csomagolasaban standard kiegészitéként.
Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.
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SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Packa 5-7. Horné pravitko 9-1. Skrutka s hlavou s vybranim pre
2-1. Utahovacia skrutka 6-1. Nastavenie nerovnosti nastrény klu¢

3-1. Z&kladova doska 6-2. Skrutka s hlavou s vybranim pre 9-2. VonkajSia obruba
4-1. Horné pravitko nastrény klu¢ (pre nastavenie klinu 9-3. Cepel pily

4-2. Zakladna na Stiepanie dreva) 9-4. Vnutorna obruba
5-1. uhol rezu 60" 6-3. Nastavenie nerovnosti 10-1. Vysavac

5-2. uhol rezu 45° 6-4. Hibka rezu 13-1. Medzna znacka
5-3. uhol rezu 30° 7-1. Tladidlo odomknutia 14-1. Skrutkovac

5-4. Priamy rez 7-2. Spust 14-2. Veko drziaka uhlika
5-5. Cepel 8-1. Sesthranny franctizsky klug

5-6. Zakladia 8-2. Posuvacovy uzaver

TECHNICKE UDAJE

Model 5603R 5703R 5705R 5903R 5103R 5143R

Priemer ostria 165 mm 190 mm 190 mm 235 mm 270 mm 355 mm

Maximalna pri 90° 54 mm 66 mm 66 mm 85 mm 100 mm 130 mm

hibka rezu pri 45° 38 mm 46 mm 46 mm 64 mm 73 mm 90 mm
Otacky naprazdno (min™) 5000 4800 4800 4500 3800 2700

Celkova dizka 330 mm 356 mm 356 mm 400 mm 442 mm 607 mm

Hmotnost netto 4,9 kg 5,7 kg 5,7 kg 7,2kg 9,4 kg 14,0 kg
Trieda bezped&nosti =] ay ay =] =0]] =0]]

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa moZzu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003

ENE028-1
Uréené pouzitie
Tento nastroj je uréeny na vykonavanie pozdiznych a
prienych priamych rezov a zrezavania v uhloch do
dreva s pevnym kontaktom s obrobkom.
ENF002-2
Napajanie
Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu elektrickej
energie s hodnotou napatia rovnakou, ako je uvedena na
Stitku s nazvom zariadenia, pricom naradie moze byt
napéjané jedine jednofazovym striedavym pradom. Je
vybavené dvojitou izolaciou a preto sa méze pouzivat pri
zapojeni do zasuviek bez uzemriovacieho vodica.
ENG905-1
Hiuk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podia EN60745:

Model 5603R,5703R

Uroveri akustického tlaku (Lya) : 93 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa) : 104 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB(A)

Model 5705R,5143R

Uroveri akustického tlaku (Lya) : 94 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa) : 105 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB(A)
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Model 5903R

Urover akustického tlaku (Lya) : 95 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa) : 106 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB(A)

Model 5103R

Urover akustického tlaku (Lya) : 97 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa) : 108 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu
ENG900-1
Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla normy EN60745:
Model 5603R,5103R,5143R

Pracovny rezim: rezanie dreva
Emisie vibracii (anw) : 2,5 m/s? alebo menej
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

Model 5703R

Pracovny rezim: rezanie dreva
Emisie vibracii (anw) : 3,5 m/s?
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?




Model 5903R

Pracovny rezim: rezanie dreva
Emisie vibracii (anw) : 3,0 m/s?
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

Model 5705R

Pracovny rezim: rezanie dreva
Emisie vibracii (anw) : 2,5 m/s?
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej skusobnej metédy a modze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa moze pouZzit'
aj na predbezné posudenie vystavenia ich G¢inkom.

/AVAROVANIE:

Emisie vibracii pocas skuto¢ného pouzivania
elektrického naradia sa moézu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia u¢inkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (berdc do uvahy vsetky
suUcasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH101-15
Len pre eurdpske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Europskeho spolocenstva
Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, ze nasledujice zariadenie(a) znacky
Makita:
Oznacenie zariadenia:
Kotucova pila
Cislo modelu/ Typ: 5603R, 5703R, 5705R, 5903R,
5103R, 5143R
je z vyrobnej série a
Je v zhode s nasledujucimi eurépskymi smernicami:
2006/42/EC
A su vyrobené podla nasledujucich
Standardizovanych dokumentov:
EN60745
Technickd dokumentdcia sa nachadza u nasho
autorizovaného zastupcu v Eurépe, ktorym je spolo€nost’:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglicko

noriem a
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Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONSKO

GEAO010-1

VSeobecné bezpecnostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze
mat za nasledok uraz elektrickym prddom, poziar alebo
vazne zranenie.

Vsetky pokyny a inStrukcie si odlozte pre
pripad potreby v buducnosti.

GEB029-4

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE KOTUCOVU PiLU

1. A NEBEZPECENSTVO: Ruky drite mimo
oblasti rezania a ¢epele. Druhu ruku drzte na
pomocnej rucke alebo kryte motora. Ak drzite
pilu oboma rukami, neporezete si ich ¢epelou.

2. Nesiahajte pod obrobok. Kryt vas neochrani pred
ostrim pod obrobkom. Nepokusajte sa odstrariovat’
rezany material, kym sa ostrie pohybuje.

POZOR: Ostria sa po vypnuti postupne zastavia.
Kym uchopite odrezany material, pockajte, kym sa
ostrie nezastavi.

3. Hibku rezania prispésobte hribke obrobku.
Pod obrobkom by malo byt viditelné menej ako
cely zub zo zubov ostria.

4. Nikdy nedrzte rezany obrobok rukami alebo
krizom na nohach. Zaistite obrobok k
stabilnému povrchu. Je dolezité spravne obrobok
podopriet, aby sa minimalizovalo vystavenie tela,
zovretie ostria alebo strata kontroly.

Typické zobrazenie spravneho opretia ruky, podopretia
obrobku a vedenia napajacieho privodu (ak je to pouzitelné).




Elektrické naradie pri praci, kedy by rezné
prisluSenstvo mohlo prist do kontaktu so
skrytym vedenim alebo vlastnym kablom,
drzte len za izolované uchopné povrchy.
Kontakt so ,zivym* vodi€om mobze spdsobit
,vodivost” kovovych Casti elektrického naradia a
sposobit tak obsluhe zasiahnutie elektrickym
prudom.

Pri pozdiznom rezani vzdy pouzivajte pravitko
na pozdizne rezanie alebo rovny vodiaci prvok
pozdiz okraja. Takto vylepsite presnost rezu a
znizite moznost' zaseknutia ¢epele.

Vzdy pouzivajte ostria so spravnou velkost'ou
a tvarom otvorov na hriadel (brisne verzus

okruhle). Ostria, ktoré nezodpovedaju
montédznemu vybaveniu pily, budd bezat
excentricky a spdsobia stratu kontroly.

Nikdy  nepouzivajte = poskodené alebo

nespravne podlozky alebo maticové skrutky
pre ostrie. Podlozky alebo maticové skrutky pre
ostrie boli Specialne vyrobené pre vasu pilu na
dosiahnutie optimalneho vykonu a bezpecnej
prevadzky.

Pri€iny spatného narazu a patriéné vystrahy

- spatny naraz je nahla reakcia na zovreté,
prittatené alebo vyosené pilové ostrie,
sposobujuce nekontrolované nadvihnutie a
odhodenie pily od obrobku smerom k
obsluhujlcej osobe;

- ked sa ostrie zovrie alebo tesne pritlaci
zovierajucim sa zarezom, ostrie strati rychlost’
a reakcia motora rychlo odrazi jednotku
dozadu smerom k obsluhujucej osobe;

- ak sa ostrie v reze skruti alebo vyosi, zuby na
zadnom okraji ostria sa mézu zarypnut do
horného povrchu dreva a spdsobit zdvihnutie
ostria zo zarezu a dozadu smerom k
obsluhujucej osobe.

Spatny naraz je vysledok nespravneho pouzivania

pily a/alebo nespravnych prevadzkovych postupov

alebo podmienok a mozno sa mu vyhnat

vykonanim prislusnych protiopatreni uvedenych

nizSie.
Pilu drzte pevne oboma rukami a ramena
drzte tak, aby ste odolali sile spatného
narazu. Telo drzte na jednej strane ostria,
nie v linii ostria. Spatny naraz by mohol
sposobit odskocenie pily dozadu, ale spatny
naraz méze obsluhujica osoba ovladnut, ak
vykona prislu$né protiopatrenia.
Ked' sa ostrie zovrie alebo ked’ z nejakého
doévodu prerusite rezanie, uvolnite spinac
a drzte pilu bez pohnutia v materiale, kym
sa ostrie uplne nezastavi. Nikdy neskusajte
nevyberajte pilu z rozrobeného rezu ani ju
net'ahajte dozadu, kym sa ostrie pohybuje,
inak moze dojst’ k spatnému narazu. Zistite
a vykonajte napravné kroky a eliminujte pri¢inu
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zovierania ostria.
Pri opatovnom spustani pily v obrobku
vycentrujte pilové ostrie v zareze a
skontrolujte, ¢i zuby pily nie st vnorené do
materialu. Ak je pilové ostrie zovreté, mbze sa
vysunut' alebo spatne odrazit od obrobku pri
opatovnom spusteni pily.
Velké panely podoprite, aby sa
minimalizovalo riziko zovretia alebo
spatného narazu. Velké panely sa zvyknu
prehybat vlastnou vahou. Podpory treba
umiestnit pod panel na oboch stranach do
blizkosti linie rezu a do blizkosti okraja panela.
Ako minimalizovat riziko zovretia ostria alebo
spatného narazu. Ak je pri rezani potrebné, aby sa
pila opierala o obrobok, mala by sa opierat o va¢siu
Cast obrobku, pricom menSia ast sa odreze.

[/ 0 U \J

Aby nedoslo k spatnému narazu, podoprite
dosku alebo panel v blizkosti rezu.

i

[

Nepodpierajte dosku alebo panel d'aleko od rezu.

Nepouzivajte tupé alebo poskodené ostria.
Nezaostrené alebo nespravne pripravené
ostria vytvaraju uzky zarez, ¢o spdsobuje
nadmerné trenie, zovretie ostria a spatny
naraz. Ostrie udrzZiavajte ostré a ¢isté. Guma a
Zivica z dreva stvrdnuté na ostriach spomaluju
pilu a zvySuju riziko moznosti vzniku spatného
narazu. Ostrie udrziavajte Cisté - najskér ho
vyberte z nastroja, potom ho vycistite
odstrariovaéom gumy a Zivice, horticou vodou
alebo petrolejom. Nikdy nepouzivajte benzin.

Uzamykacie packy nastavenia hibky a
skosenia ostria musia byt pred rezanim
utiahnuté a zaistené. Ak sa nastavenia ostria



pocas rezania pohne, mbze spdsobit zovretie
a spatny naraz.

Maximalnu pozornost’ venujte pri rezani do
existujucich stien alebo inych zakrytych
ploch. Prenikajuca cepel mobze prerezat
predmety s dosledkom spatného narazu.
VZDY drzte nastroj pevne oboma rukami.
NIKDY nepokladajte ruku ¢i prsty za pilu.
Ak dbjde k spatnému narazu, pila by mohla
lahko odskoc¢it dozadu na vasu ruku, ¢o by
mohlo spdsobit vazne telesné poranenie.

10.

1.

12.

Nikdy pilu nepritlacajte. Pritlaéanim pily
vznikne nerovnomerny rez, znizi sa
presnost a hrozi mozny spatny naraz.
Tlac¢te pilu dopredu takou rychlostou, aby
ostrie rezalo bez spomalenia.
Pred kazdym pouzitim skontrolujte dolny kryt,
Ci je spravne uzavrety. Nepouzivajte pilu, ak sa
dolny kryt nepohybuje volne a nezatvara sa
ihned. Nikdy neupinajte ani neupevnujte doiny
kryt v otvorenej polohe. Ak vam pila nechtiac
spadne, dolny kryt sa mdze ohnut. Nadvihnite
dolny kryt pomocou zatahovacej packy a
skontrolujte, ¢i sa pohybuje volne a nedotyka sa
ostria ani Ziadnej inej Casti pri vSetkych reznych
uhloch a hibkach.
Ak chcete skontrolovat' dolny kryt, otvorte dolny
kryt rukou, potom uvolnite a sledujte uzatvorenie
krytu. Tiez skontrolujte, ¢i sa zatahovacia packa
nedotyka puzdra nastroja. ObnazZené ostrie je
VELMI NEBEZPECNE a moze dojst k vaznemu
telesnému poraneniu.
Skontrolujte funkénost’ pruziny doiného krytu.
Ak kryt a pruzina nefunguja spravne, pred
pouzitim ich treba opravit. Dolny kryt mbéze
fungovat lenivo, ked ma poskodené ¢€asti, lepkavé
uloZeniny alebo nanosy.
Dolny chranié¢ treba zatiahnut’ manualne len pri
Specialnych rezoch, ako su ,zapichovacie
rezy“ a ,zlozené rezy“. Nadvihnite dolny
chrani¢ pomocou zatahovacej rucky a pri
preniknuti ¢epele do materialu uvolnite doiny
chranig. Pri vSetkych ostatnych spdsoboch pilenia
by mal dolny chrani¢ fungovat automaticky.
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20.

21.

Predtym, ako pilu polozite na stol alebo
dlazku, pozrite sa, ¢i dolny kryt zakryva ostrie.
Nechranené zastavujuce sa ostrie spdsobi spatny
pohyb pily, pricom prereze vSetko, ¢o jej bude stat
v ceste. Majte na pamati ¢as, ktory trva ostriu, kym
sa zastavi po uvolneni spinaca. Pred odtiahnutim
nastroja po vykonani rezu vzdy pockajte, kym sa
dolny kryt nezatvori a ostrie sa Uplne nezastavi.
Pouzivanie spravnej pilovej cepele pre funkciu
Stiepacieho noza. Ak chcete pouzivat funkciu
Stiepacieho noza, hlavna cast Cepele musi byt
tensia ako je Stiepaci nd6z a rezna Sirka Cepele
musi byt SirSia ako je Stiepaci n6z.

Nastavte Stiepiaci n6z podla popisu v tomto
navode na pouzivanie. Nespravne rozstupy,
umiestnenie a zarovnanie moéze sposobit, Ze
Stiepiaci ndéz nebude méct UGCinne zabranit
spatnému narazu.

Vzdy pouzivajte Stiepiaci nd6z, okrem pripadu
rezania prepichovanim. Stiepiaci néz je
potrebné po rezani prepichovanim vymenit.
Stiepiaci ndz pri rezani prepichovanim sposobuje
ruSenie a moze spdsobit spatny naraz.

Aby Stiepiaci n6z fungoval, musi sa upevnit’
na obrobok. Stiepiaci néZz nie je uginny pri
prevencii spatnych narazov pri kratkych rezoch.
Nepouzivajte pilu, ak je Stiepiaci n6z ohnuty.
Aj lahka interferencia mdze spomalit rychlost
priblizovania krytu.

Zvlast budte opatrni pri rezani vihkého dreva,
tlakom spracovaného stavebného dreva alebo
dreva obsahujuceho hrée. Zachovavajte hladky
posuv naradia bez znizovania rychlosti Cepele,
aby ste predisli prehrievaniu hrotov ¢epele.
Nerezte klince. Pred rezanim skontrolujte, ¢i
na stavebnom dreve nie su klince a pripadne
ich odstraiite.

Sirsiu éast zakladne pily polozte na tu éast
obrobku, ktoré je pevne podopreta, nie na cast,
ktora odpadne po vykonani rezu. Priklad - obr. 1
ukazuje SPRAVNY spésob odrezania konca
dosky a obr. 2 ukazuje NESPRAVNY spésob. Ak
je obrobok kratky alebo maly, upnite ho svorkou.
KRATKE KUSY NIKDY NEDRZTE V RUKE!

Fig. 1




Fig. 2

22. Nikdy neskusajte pilit s kotucéovou pilou
uchytenou vo zveraku hore nohami. To by
mohlo sposobit’ zavazné nehody, lebo je to

velmi nebezpecné.

23. Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
mozu byt jedovaté. Davajte pozor, abyste ich
nevdychovali alebo sa ich nedotykali.
Precitajte si bezpecnostné materialové listy
dodavatela.

Ostria nezastavujte boénym tlakom na pilové
ostrie.

Vzdy pouzivajte ostria odporicané v tomto
navode. Nepouzivajte ziadne rozbrusovacie
kotuce.

Pri praci s nastrojom pouzivajte protiprachova
masku a ochranu sluchu.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A\VAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym  pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpecnostnych
pravidiel pre naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE
alebo nedodrziavanie bezpeénostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu méze
sposobit’ vazne poranenia oso6b.

24.

25.

26.
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POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Nastavenie hibky rezu

Fig.1
/A\POZOR:
Po nastaveni hibky rezu vZdy bezpeéne dotiahnite
paku.
Uvolnite paku na pravitku hibky a posufite podlozku
nahor alebo nadol. Pri poZadovanej hibke rezu
zabezpecte podlozku dotiahnutim paky.
Cistejsie a bezpecénejsie rezy dosiahnete takym

nastavenim hibky rezu, aby pod obrobkom preénieval len
jeden zub. Pouzivanie spravnej hibky rezu pomaha
znizit pripadné nebezpeéné SPATNE NARAZY, ktoré
moézu sposobit’ zranenie osob.

Skosené rezanie

Fig.2

Pre model 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R
Uvolnite nastavovacie skrutky vpredu a vzadu a naklorite
nastroj do pozadovaného uhla pre ukosové rezy (0° --
45°). Po nastaveni pevne zaistite nastavovacie skrutky
vpredu a vzadu.

Pre model 5143R

Uvolnite nastavovaciu skrutku vpredu a vzadu a naklorite
nastroj do pozadovaného uhla pre Ukosové rezy (0° --
60°). Po nastaveni pevne zaistite nastavovaciu skrutku
vpredu.

Zameriavanie

Pre 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R

Fig.3

Fig.4

Priame rezy dosiahnete vyrovnanim polohy A na prednej
strane podlozky s va$ou liniou rezu. Ukosovy rez 45°
dosiahnete jeho vyrovnanim s polohou B.

Pre 5143R

Fig.5

Vyrovnajte svoju liniu zamerania bud so zarezom 0° pre
priame rezanie alebo so zarezom 30° pre rezanie v uhle
30° alebo so zarezom 45° pre rezanie v uhle 45° alebo
so zarezom 60° pre rezanie v uhle 60°.

Nastavenie klinu na stiepanie dreva

Fig.6

Pri nastavovani klinu na $tiepanie dreva uvolnite skrutku
s hlavou s vybranim pre nastrény kld¢ pomocou
prislusného kli¢a, potom zdvihnite dolny pilovy kryt.
Nastavenia uvedené na obrazku dosiahnete postvanim
klinu nahor alebo nadol cez nerovnosti tak, aby bola
medzi klinom a koti¢om pily spravna vzdialenost'.



APOZOR:
Skontroluijte, ¢i je klin na Stiepanie dreva nastaveny
nasledovne:
Rozdiel medzi klinom a ozubenim pilového kotuca
nie je vacsi ako 5 mm. Ozubenie kotuca
nepresahuje viac ako 5 mm za spodny okraj klinu.
Zapinanie
Fig.7
APOZOR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.
Aby nedochadzalo k nahodnému vytiahnutiu spustacieho
spinac¢a, nachadza sa tu odomykacie tlacidlo. Nastroj
spustite stlatenim uzamykacieho tlacidla a potiahnutim
spustacieho tlacidla. Zastavite ho uvolnenim spinaca.

MONTAZ

APOZOR:
Nez zaCnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedCte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Vybratie alebo vlozenie pilového kotuca

V tomto nastroji je mozné pouzivat nasledujuci kotu¢:

Model | Maxméiny priemer| Minimalny priemer Hrubka kotuéa Zarez
5603R 165 mm | 150 mm ima 1,6 mm | minimalne 1,9 mm
5703R,5705R | 190 mm | 170 mm 1,6 mm | minimalne 1,9 mm
5903R | 235mm | 210 mm 1,7 mm | minimalne 2,1 mm
5103R | 270 mm | 260 mm 1,8 mm | minimaine 2,2 mm
5143R 355 mm | 350 mm 2,3 mm | minimalne 2,7 mm

Hrubka klinu na Stiepanie dreva je 1,8 mm pre modely
5603R,5703R a 5705R, alebo 2,0 mm pre modely 5903R
a 5103R, alebo 2,5 mm pre model 5143R.

APOZOR:
Nepouzivajte pilové kotuce,
vlastnosti uvedené v tomto navode.
Nepouzivajte pilové kotuce, ktorych disk je hrubsi
alebo sklon zubov mensi ako hrubka klinu na
Stiepanie dreva.
Fig.8
APOZOR:
- Uistite sa, ze kotu¢ je vloZeny tak, aby zuby
smerovali k prednej asti nastroja.
Na vlozenie alebo vybratie kotu¢a pouzivajte
vyhradne klG¢e spolo¢nosti Makita.
Pocas chodu pily nikdy netlaéte posuvacovy
uzaver nadol.
Pri vyberani kotu¢a uplne stlacte postivacovy uzaver tak,
aby sa kotu¢ nemohol otacat a prisluSnym kfG€om
uvolnite skrutku so Sesthrannou hlavou proti smeru
hodinovych ruciciek. Potom vyberte skrutku so
Sesthrannou hlavou, vonkajSiu prirubu a kotugé.

ktoré  nemaju

Pilovy kotu¢ vkladajte opaénym postupom ako pri
vyberani. UISTITE SA, ZE SKRUTKA SO
SESTHRANNOU HLAVOU JE BEZPECNE
DOTIAHNUTA V SMERE HODINOVYCH RUCICIEK.

Fig.9

Pri vymene kotuca je potrebné tiez vygistit horny a dolny
pilovy kryt od nahromadenych pilin. Okrem toho je v8ak
potrebné pred kazdym pouzitim skontrolovat prevadzku
dolného krytu.

Pripojenie vysavaca
Fig.10
Ak chcete rezat bez prachu, k nastroju pripojte vysavac

Makita. Pomocou skrutiek namontujte kib na nastroj.
Potom podra obrazka pripojte ku kibu hadicu vysavaéa.

PRACA

/A\POZOR:
Nastroj pomaly posuvajte vpred v rovnej linii.
Tla¢enim alebo kratenim nastroja sa prehreje
motor a vzniknd nebezpecné narazy, ktoré mézu
spOsobit vazne zranenie.
Nastroj drzte pevne. Na nastroji je predné drzadlo a
zadna rukovat. Nastroj sa drzi najlepSie za obidve
drzadla. Ak obidvomi rukami drzite pilu, nemdzete si ich
porezat. Nastavte predlozku na obrobok tak, aby sa pri
rezani nedotykala kotuca. Potom zapnite nastroj a
pockajte, kym kotu¢ nedosiahne pInu rychlost. Teraz
nastroj len posuvajte vpred po povrchu obrobku,
postupujte plynulo az do skonéenia pilenia.
Cisty rez dosiahnete, ked bude vasa linia rezu priama a
rychlost rezania jednotna. Ak rez nedodrziava vaSu
predpokladand liniu rezu, nesnazte sa otocit alebo tlacit
nastroj spat do linie rezu. Kotu¢ sa moéze zadriet a
spdsobit nebezpe€né narazy a pripadné vazne zranenie.
Uvolnite spina¢, poc¢kajte, kym sa kotu¢ zastavi a potom
odtiahnite nastroj. Znovu nasmerujte nastroj na novu
liniu rezu a zac¢nite rezat znovu. Snazte sa vyhnut
polohovaniu, ktoré spdsobi, Ze operator je vystaveny
trieskam a pilinam odletujdcim z pily.  Pouzivajte
ochranu o€i, zvysi sa vaSa ochrana pred zranenim.
Fig.11
Apozor:
Vzdy je potrebné pouzit klin na Stiepanie dreva,
okrem pripadov, ked sa zapichuje do stredu
obrobku.

Ochranné zariadenie na pozdizne rezanie
(vodiaca linka)

Fig.12

Pomocou pravitka na pozdizne rezanie mézete robit
vynimo¢ne presné priame rezy. Pohodine posuvajte
pravitko k strane obrobku a skrutkami na prednej strane
podlozky ho zaistite v polohe. Pomocou neho je
mozné urobit opakované rezy s jednotnou $irkou.



UDRZBA

APOZOR:
Nez zacnete robit kontrolu alebo Udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Vymena uhlikov

Fig.13

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su
opotrebované az po medznu znacku, vymerte ich.
Uhliky musia byt Cisté a musia volne zapadat do svojich
drziakov. Oba uhliky treba vymienat si¢asne. Pouzivajte
vyhradne rovnaké uhliky.

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, vioZzte nové a zaskrutkujte veka
naspat.

Fig.14
Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

APOZOR:
Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporu¢ujeme pouzivat toto prislusenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpecenstvo zranenia
0s6b. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na Ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.
. Pilové kotuce
Ochranné zariadenie na pozdiZne rezanie (vodiaca
linka)
Sesthranny francuzsky klug
Klb

POZNAMKA:
Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt sucastou
balenia naradia vo forme $tandardného
prisluSenstva. Rozsah tychto polozZiek méze byt v
kazdej krajine odlisny.
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CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Packa 5-6. Zakladna 8-2. Zamek hiidele

2-1. Upinaci Sroub 5-7. Horni voditko 9-1. Sroub s vnitnim $estihranem
3-1. Z&kladni deska 6-1. Stavéci vystupky 9-2. Vnéjsi pfiruba

4-1. Horni voditko 6-2. Sroub s vnitfnim $estihranem (pro 9-3. Pilovy list

4-2. Zakladna sefizeni rozviraciho klinu) 9-4. Vnitfni pfiruba

5-1. Rezy pod Ghlem 60 ° 6-3. Stavéci vystupky 10-1. Odsavac prachu

5-2. Rezy pod tihlem 45° 6-4. Hloubka fezu 13-1. Mezni znacka

5-3. Rezy pod Ghlem 30° 7-1. Odjistovaci tlagitko 14-1. Sroubovak

5-4. Pfimé fezy 7-2. Spoust 14-2. Vicko drzaku uhliku

5-5. List 8-1. Imbusovy kli¢

TECHNICKE UDAJE

Model 5603R 5703R 5705R 5903R 5103R 5143R
Prameér listu 165 mm 190 mm 190 mm 235 mm 270 mm 355 mm
Max. pod Ghlem 90° 54 mm 66 mm 66 mm 85 mm 100 mm 130 mm
hloubka fezu | pod Ghlem 45° 38 mm 46 mm 46 mm 64 mm 73 mm 90 mm
Otacky naprazdno (min'1) 5000 4 800 4 800 4 500 3800 2700
Celkova délka 330 mm 356 mm 356 mm 400 mm 442 mm 607 mm
Hmotnost netto 4,9 kg 5,7 kg 5,7 kg 7,2 kg 9,4 kg 14,0 kg
Ttida bezpe&nosti =] =] @y =] =] =)]]

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE028-1
Uréeni nastroje
Nastroj je ur€en k provadéni podélnych a pfiénych
rovnych fezli a Uhlovych pokosovych fezl v dfevé pfi
pevném kontaktu s dilem.

ENF002-2
Napajeni
Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim $titku a mGze byt
provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkdm bez
zemniciho vodice.

ENG905-1

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:

Model 5603R,5703R

Hladina akustického tlaku (Lya): 93 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 104 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Model 5705R,5143R

Hladina akustického tlaku (Lya): 94 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 105 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

56

Model 5903R

Hladina akustického tlaku (L,a): 95 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 106 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Model 5103R

Hladina akustického tlaku (Lpa): 97 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 108 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Pouzivejte ochranu sluchu

ENG900-1
Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN60745:

Model 5603R,5103R,5143R

Pracovni rezim: fezani dreva
Emise vibraci (anhw): 2,5 m/s? nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s®

Model 5703R

Pracovni rezim: fezani dreva
Emise vibraci (anw): 3,5 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s®




Model 5903R

Pracovni rezim: fezani dreva
Emise vibraci (anw): 3,0 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s?

Model 5705R

Pracovni rezim: fezani dreva
Emise vibraci (anw): 2,5 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
v souladu se standardni testovaci metodou a muze
byt vyuzita ke srovnavani naradi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci lze rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/AVAROVANi:

. Emise vibraci bé&hem skute¢ného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.
Na zakladé odhadu vystaveni Gginkim vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
v8echny ¢&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH101-15
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:
popis zafizeni:
Okruzni pila
¢. modelu/ typ: 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R,
5143R
vychazi ze sériové vyroby
a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami & normativnimi dokumenty:
EN60745
Technicka dokumentace je k dispozici
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

u naseho

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Reditel
Makita Corporation
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3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Obecna bezpecnostni upozornéni

k elektrickému naradi
UPOZORNENI  Pfedtéte si  vSechna
bezpeénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynd muze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.
VSechna upozornéni a pokyny

uschovejte pro budouci potiebu.

si

GEB029-4

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI K
OKRUZNI PILE

1. /\ NEBEZPEGi: Nepiblizujte ruce k pracovni
oblasti ani ke kotouci. Druhou ruku drzte na
pomocném drzadle nebo krytu motoru.
Pfidrzovanim pily obéma rukama zamezite
poranéni rukou.

2.  Nevkladejte ruce pod zpracovavany dil. Kryt
vas nechrani pred dotykem kotouée z dolini strany.
Neodstrafiuje odfezany materidl, pokud se
pohybuje kotoug.

UPOZORNENI: Kotoude po vypnuti nastroje
dobihaji. Pfed uchopenim ufezaného materialu
pockejte, dokud se kotou¢ nezastavi.

3. Nastavte hloubku fezu na tloustku dilu. Pod
dilem by mél byt viditelny méné nez jeden cely zub
pilového kotouce.

4. Nikdy nedrzte fezany dil v rukou ani si jej
nepokladejte na nohy. Uchyt'te dil ke stabilni
podlozce. Je dllezité zajistit fadné upevnéni dilu,
aby se omezilo na minimum riziko ohrozeni téla,
zachyceni kotouce nebo ztraty kontroly.

Typické vyobrazeni spravného drzeni rukou, podepieni
dilu a vedeni napajeciho kabelu (je-li pouzit).

5.  P¥i praci v mistech, kde muze dojit ke kontaktu
nastroje se skrytym elektrickym vedenim nebo
s vlastnim napajecim kabelem, drzte elektrické
naradi pouze za izolované ¢asti drzadel. Kontakt
s vodicem pod napétim prenese proud do
nechranénych kovovych &asti naradi a obsluha



muZe utrpét draz elektrickym proudem.

Pfi podélném Fezani vzdy pouzivejte podélné

pravitko nebo pfimé voditko. Zvysite tak

presnost fezu a omezite moznost ohnuti kotouce.

Vzdy pouzivejte kotouce spravné velikosti a

tvaru (diamantové versus kruhové) otvoru.

Kotou€e neodpovidajici upinacimu systému pily

se budou pohybovat vystfedné a zpusobi ztratu

kontroly nad nastrojem.

Nikdy nepouzivejte poskozené nebo nespravné

podlozky nebo Sroub kotouce. Podlozky a Sroub

kotou€e jsou navrzeny specialné pro tuto pilu a

zajistuji optimalni funkci a provozni bezpeénost.

Zpétny raz a souvisejici varovani

- Zpétny raz je nahla reakce na skfipnuty,
zachyceny nebo nespravné sefizeny pilovy
kotou¢, ktera zplUsobuje nekontrolované
zvednuti pily z dilu a jeho vrzeni smérem k
obsluze.

- Je-li kotou¢ sevien nebo pevné zachycen
uzavfenim spary, dojde k zastaveni kotouce a
reakce motoru vrhne jednotku s velkou
rychlosti smérem k obsluze.

- Pokud se kotou¢ v fezu zkrouti nebo vychyli,
mohou se zuby na zadnim okraji kotouce
zarezat do horniho povrchu dfeva, ¢imz dojde
ke zvednuti kotouCe ze spary a vrhnuti
nastroje smérem o obsluze.

Zpétny raz je dusledkem $patného pouziti pily

a/nebo nespravnych pracovnich postupt ¢i

podminek. Lze se mu vyhnout pfijetim
odpovidajicich opatfeni, ktera jsou uvedena nize.

. Pilu drzte pevné obéma rukama. Paze
umistéte tak, abyste byli schopni odolat

silam vznikajicim pfi zpétném razu. Télo
udrzujte na strané od nastroje. Nestuljte
pfimo za kotouéem. Zpétny raz by mohl
zpuUsobit vrhnuti pily zpét. Pokud pracovnik
pfijme odpovidajici opatfeni, je schopen
kontrolovat sily vznikajici pfi zpétném razu.
Pokud kotou¢ vazne nebo z jakéhokoliv
divodu chcete prerusit fezani, uvolnéte
spoust’ a drzte pilu bez pohybu v materialu,
dokud se kotou¢ uUpIné nezastavi. Nikdy
pilu nevytahujte z materialu ani jej netahejte
smérem zpét, je-li v pohybu kotoué. V
opacném piipadé muze dojit ke zpétnému
razu. Zjistéte pfi¢inu vaznuti kotouce a
pfijméte odpovidajici napravna opatreni.
Spoustite-li pilu opakované v dilu, umistéte
pilovy kotou¢ do stfedu drazky a
zkontrolujte, zda zuby kotouce nejsou
zakousnuty do materialu. Pokud pilovy
kotou¢ vazne, mize se pfi opakovaném
spusténi pily zvednout nebo vystrelit z dilu.
Velké desky podepiete, abyste omezili na
minimum riziko skfipnuti kotouce a
zpétného razu. Velké desky maji tendenci
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provéSovat se svoji vlastni vahou. Podpéry je
nutno umistit pod panel na obou stranach v
blizkosti ryzky fezu a okraje desky.
Omezeni rizika skiipnuti kotouce a zpétného razu.
Pokud fezani vyzaduje vedeni pily po povrchu dilu,
meéla by se pila nachazet na vétsi ¢asti dilu a nikoliv
na mensi odpadajici ¢asti dilu.

L/

0 U \J

Podepfenim desky nebo panelu v blizkosti
fezu zamezite zpétnému razu.

vz

Desku nebo panel nepodpirejte ve
vétsi vzdalenosti od fezu.

Nepouzivejte tupé nebo poskozené
kotouce.Nenaostiené nebo nespravné
nastavené kotouce fezou Uzkou drazku, ¢imz
dochazi k nadmérnému tfeni, vaznuti kotouce
a zpétnému razu. Udrzujte kotou€ ostry a Cisty.
Pryz a pryskyfice zatvrdnuta na kotoudi pilu
zpomaluje a zvySuje potencidlni riziko
zpétného razu. Pfi cisténi z pily nejdfive
demontujte kotou¢ a poté jej vycCistéte
prosttedkem na odstrafiovani pryze a
pryskyfice, horkou vodou nebo petrolejem.
Nikdy nepouzivejte benzin.

Pred zahajenim fezani musi byt dotazeny a
zajistény pojistné packy nastaveni hloubky
a ukosu. Dojde-li béhem Fezani ke zméné
nastaveni kotouce, kotou¢ mlze vaznout a
muzZe vzniknout zpétny raz.

Pfi fezani do stavajicich stén ¢i jinych
neprehlednych mist zachovavejte
zvySenou opatrnost. Vycnivajici kotou¢ se
mize zafiznout do predmétd, jez mohou
zpUsobit zpétny raz.



Nastroj VZDY drite pevné obéma rukama.
NIKDY neumist’ujte ruce nebo prsty za pilu.
Dojde-li ke zpétnému razu, muze pila snadno
odskoCit smérem zpét pres vasSe ruce a
zpUsobit vam tak vazné poranéni.

10.

1.

12.

13.

Nikdy na pilu nevyvijejte pfrili§ velkou silu.
Prili§ velky tlak na pilu muze zpUsobit
nerovné fezy, snizeni presnosti a mozny
zpétny raz. Pilu tlatte dopfedu takovou
rychlosti, aby kotou¢ fezal bez zpomaleni.
Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte Fadné
uzavieni dolniho krytu. Neprovozujte pilu,
pokud se dolni kryt nepohybuje volné a
okamzité se neuzavie. Nikdy neupinejte ani
neuchycujte dolni kryt v oteviené poloze.
Pokud pilu ndhodné upustite, mtze se dolni kryt
ohnout. Zvednéte dolni kryt zatahovaciho drzadla
a ujistéte se, zda se kryt volné pohybuje a zda se
ve vSech uhlech a hloubkach Ffezu nedotyka
kotou€e ani zadné jiné ¢asti nastroje.
PFi kontrole dolniho krytu jej otevfete rukou,
uvolnéte a sledujte jeho zavirani. Dale zkontrolujte,
zda se =zatahovaci drzadlo nedotyka skfiné
nastroje. Ponechani kotouce v nechranéné poloze
JE VELICE NEBEZPECNE a muZe zpUsobit
vazné zranéni.
Zkontrolujte funkci pruziny dolniho krytu.
Pokud kryt a pruzina nepracuji spravné, musi
byt pfed zahajenim provozu opraveny. Dolni
kryt se muze pohyboval pomalu z divodu
poskozenych dilG, lepkavych usazenin nebo
nahromadéni odpadniho materialu.
Dolni kryt zatahujte ruéné pouze pfi provadéni
specialnich fezti, jimiz jsou napfiklad
»zapichovaci“ ¢&i ,kombinované fezy“.
Zvednéte dolni kryt pomoci zatahovaciho
drzadla. Jakmile kotou¢ vejde do materialu,
musi byt dolni kryt uvolnén. Pfi vSech jinych
typech fezani by mél dolni kryt pracovat
automaticky.
Pfed polozenim pily na pracovni stil nebo
podlahu se vzdy presvédcte, zda dolni kryt
zakryva kotoué. Nechranény dobihajici kotou¢
zpUsobi pohyb nastroje smérem zpét, pfi kterém

59

21.

pila pofeze vSechny pfedméty v cesté.
Nezapomerite, Ze zastaveni kotouce po uvolnéni
spinaCe trva urcitou dobu. PFed ustavenim
nastroje po dokonceni fezu se presvédcte, zda je
uzavien dolni kryt a zda se Uplné zastavil kotoug.
Pouzijte vhodny pilovy kotou¢ pro rozeviraci
klin. K zajisténi funkce rozeviraciho klinu je nutné,
aby byla S$itka kotou¢e mensi nez Sitka
rozeviraciho klinu a $itka fezu kotou¢e musi byt
S8irSi nez tloustka rozeviraciho klinu.

Rozviraci klin sefid'te podle popisu v navodu k
obsluze.Nespravna rozte¢, umisténi a sefizeni
mize narusit funkci rozviraciho klinu jako
prevence zpétného razu.

Rozviraci klin pouzivejte vzdy s vyjimkou
zapichovani. Rozviraci klin musi byt po
zapichovani nainstalovan zpét. Rozviraci klin
béhem zapichovani prekazi a muze zpusobit
zpétny raz.

Ma-li rozviraci klin pracovat, musi byt umistén
do dilu. Rozviraci klin neni G¢inny jako prevence
zpétného razu pfi provadéni kratkych fezu.
Nepouzivejte pilu, je-li rozviraci klin ohnuty. |
mirna odchylka mize zpomalit rychlost zavirani
krytu.

PFi fezani vihkého dreva, tlakové
impregnovaného feziva nebo sukovitého dreva
pracujte se zvySenou opatrnosti. Naradi vedte
do fezu plynule, aby se pohyb pracovniho nastroje
nezpomaloval a nedochazelo k prehfivani britd.
Nerezte hrebiky. Pred zahajenim fezani
zkontrolujte a odstrante z dfeva vSechny
pripadné hrebiky.

Sirsi stranu zakladny pily poloZte na tu &ast
dilu, ktera je pevné podeprena a nikoliv na ¢ast,
ktera po provedeni fezu odpadne. Pfiklad na
obrazku 1 ilustruje SPRAVNY zplsob odfezani
konce desky a obrazek 2 NESPRAVNY zplsob.
Pokud je dil kratky nebo maly, upnéte jej.
NIKDY NEDRZTE KRATKE DILY RUKOU!

Fig. 1




Fig. 2

22. Nikdy se nepokousSejte fezat okruzni pilou
uchycenou vzhiru nohama ve svéraku. Tento
postup je mimofadné nebezpecny a muze

zpusobit vazné nehody.

23. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je
nevdechovali nebo se jich nedotykali. Prectéte
si bezpe€nostni materialové listy dodavatele.
Nezastavujte  pilové kotouce vyvinutim
postranniho tlaku.

Vzdy pouzivejte kotouce doporucené v této
prirucce. Nepouzivejte zadné brusné kotouce.
PFi pouzivani nastroje noste protiprachovou
masku a ochranu sluchu.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

24.

25.

26.

AVAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani

bezpecénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.

NESPRAVNE  POUZIVANI  nebo  nedodrzeni
bezpecénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze mlzZe zplsobit vazné zranéni.
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POPIS FUNKCE

/\POZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Nastaveni hloubky fezu
Fig.1
/A\POZOR:
Po nastaveni hloubky fezu vzdy pevné dotahnéte
packu.
Uvolnéte packu na voditku pro nastaveni hloubky a
presurite zakladnu nahoru nebo dold. Na pozadované
hloubce fezu zakladnu zajistéte utazenim packy.
nastavte hloubku fezu tak, aby pod fezany dil nevy¢nival
vice nez jeden zub listu. Pouziti spravnych hloubek fezu
poméaha omezovat nebezpedi ZPETNYCH RAZU, které
mohou zpUsobit zranéni.
Sikmé fezani
Fig.2
Modely 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R
Povolte upinaci Srouby vepfedu a vzadu a sklopte
nastroj na pozadovany uhel Sikmého fezu (0° - 45°). Po
nastaveni opét upinaci Srouby vepfedu a vzadu pevné
utahnéte.
Model 5143R
Povolte upinaci Sroub vepfedu a sklopte nastroj na
pozadovany Uhel Sikmého fezu (0° - 60°). Po nastaveni
opét upinaci Sroub vepfedu pevné utahnéte.

Zamérovani

Modely 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R

Fig.3

Fig.4

PoZadujete-li pfimé Fezy, vyrovnejte polohu A na predni
strané zakladny s ryskou fezani. Pokud chcete provadét
Sikmé fezy 45°, vyrovnejte s ryskou fezani polohu B.
Model 5143R

Fig.5

Viyrovnejte zamérovaci rysku bud se zarezem 0° pro
ptimé fezani, nebo se zafezem 30° pro Sikmé fezy 30°,
zafezem 45° pro Sikmé fezy 45°nebo zarezem 60° pro
Sikmé fezy 60°.

Sefizeni rozviraciho klinu

Fig.6

Imbusovym kli€¢em povolte Sroub s vnitfnim Sestihranem
pro sefizeni rozviraciho klinu a poté zvednéte dolni kryt
kotouce. Posunujte rozviraci klin nahoru nebo dolli pfes
dva vystupky jak je ilustrovano na obrazku, aby bylo
dosazeno spravné vzdalenosti mezi rozviracim klinem a
pilovym kotou¢em.



APOZOR:
Dbejte, aby byl rozviraci klin sefizen tak, ze:
Vzdalenost mezi rozviracim klinem a ozubenym
véncem pilového kotou€e neni vétsi nez 5 mm.
Ozubeny vénec nepfesahuje o vice nez 5 mm dolni
okraj rozviraciho klinu.

Zapinani

Fig.7

APOZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

Jako prevence nahodného stisknuti spousté je k

dispozici odjistovaci tlagitko. Chcete-li nastroj uvést do
chodu, zamacknéte odjiStovaci tlaCitko a stisknéte
spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

MONTAZ

APOZOR:
Nez zaCnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Demontaz a instalace pilového kotouce

Tento nastroj Ize provozovat s nasledujicim kotouc¢em.

Model | Max. primér| Min. primér | Tloustka kotouce Spara
5603R 165 mm | 150 mm | 1,6 mm nebo mensi| 1,9 mm nebo vétsi
5703R,5705R | 190 mm | 170 mm | 1,6 mm nebo mensi| 1,9 mm nebo vétsi
5903R | 235mm | 210 mm | 1,7 mm nebo mensi| 2,1 mm nebo vetsi
5103R | 270 mm | 260 mm | 1,8 mm nebo mensi| 2,2 mm nebo vetsi
5143R 355 mm | 350 mm | 2,3 mm nebo men$i| 2,7 mm nebo vétsi

Tloustka rozviraciho klinu je 1,8 mm u modell
5603R,5703R a 5705R, 2,0 mm u modeltd 5903R a
5103R a 2,5 mm u modelu 5143R.

APOZOR:
Nepouzivejte pilové kotou€e nesplfiujici technické
parametry uvedené v této pfirucce.
Nepouzivejte pilové kotouce, jejichz disk ma vétsi
tloustku nebo jejichz sestava je mensi nez tloustka
rozviraciho klinu.
Fig.8
APOZOR:
Dbejte, aby byl list nainstalovan tak, aby na predni
strané nastroje sméfovaly zuby nahoru.
Pfi instalaci a demontazi listu pouzivejte pouze kli¢
Makita.
Nikdy neaktivujte zamek hfidele, je-li pila v provozu.
Pfi demontazi kotouce stisknéte Uplné zamek hridele tak,
aby se kotou¢ neotacel, a poté pomoci imbusového klice
povolte proti sméru hodinovych rucicek Sroub s
Sestihrannou hlavou. Nasledné demontujte Sroub s
Sestihrannou hlavou, vnéjsi pfirubu a kotoug¢.
Pfi instalaci listu pouzijte opaény postup demontaze.
DBEJTE NA RADNE DOTAZENi SROUBU S
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SESTIHRANNOU HLAVOU VE SMERU HODINOVYCH
RUCICEK.

Fig.9

PFi vyméné kotouce rovnéz nezapomente odistit horni a
dolIni kryt kotou€e od usazenych pilin. Provedeni téchto
krokd vS8ak neznamend, Ze Ize pred kazdym pouZitim
zanedbat kontrolu funkce dolniho krytu.

Pripojeni odsavace prachu

Fig.10

K zajisténi Cistoty béhem fezani pfipojte k nastroji
odsava¢ prachu Makita. Pomoci Sroubl k nastroji
pripevnéte spojku. Poté ke spojce pfipojte hadici
odsavace prachu, jak je ilustrovano na obrazku.

PRACE

/\POZOR:
Nastroj zlehka posunujte dopfedu po pfimé rysce.
Pokud na nastroj budete tlagit nebo jej zkroutite,
dojde k prfehfati motoru a nebezpec¢nému
zpétnému razu s rizikem tézkého zranéni.
Uchopte pevné nastroj. Nastroj je vybaven pfedni rukojeti
a zadnim drzadlem. Pouzijte oboji k pevnému uchopeni
nastroje. Budete-li pilu drzet obéma rukama, nemuzZete si
ruce pofezat kotou€em. Ustavte zakladnu na fezany dil
bez toho, aby doslo ke kontaktu s kotou¢em. Poté nastroj
zapnéte a pockejte, dokud kotou¢ nedosahne pinych
otaek. Nyni jednoduSe posunujte nastroj dopfedu po
povrchu dilu. UdrZujte jej rovné a pomalu posunujte az do
ukonéeni fezu.
Chcete-li dosahnout Eistych fezu, udrzujte pfimou drahu
fezu a rovnomérnou rychlost posunu. Pokud fez
nesleduje pfesné drahu zamysleného fezu, nepokousejte
se o otoCeni nebo nasilné pfesunuti nastroje zpét na rysku
fezu. V opa¢ném pFipadé by mohlo dojit k ohnuti kotouce,
nebezpeénému zpétnému razu a potenciadlnimu vaznému
poranéni. Uvolnéte spinac, pockejte na zastaveni kotouce
a poté nastroj vytahnéte. Ustavte nastroj na novou drahu
fezu a zahajte fez znovu. Pokuste se vyvarovat takového
umisténi nastroje, pfi kterém je obsluha vystavena tfiskam
a pilinam vyletujicim z pily. Pfedejdéte poranéni pouzitim
ochrany oéi.
Fig.11
APozor:
Rozviraci klin je tfeba pouzivat vzdy s vyjimkou
zapichovani ve stfedu zpracovavaného dilu.

Podélné pravitko (Vodici pravitko)

Fig.12

Praktické podélné pravitko umoznuje provadéni vysoce
presnych pfimych fezd. JednodusSe posurite podélné
pravitko t&sné k boku dilu a zajistéte jej v této poloze
pomoci Sroubu na predni strané zakladny. Pravitko také
umozriuje opakované provadéni fezd se stejnou Sitkou.



UDRZBA

APOZOR:
Nez zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédcéte, ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.
Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit ke
zménam barvy, deformacim &i vzniku prasklin.

Vymeéna uhlika

Fig.13

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vymérite je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzaku.
Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.

Pomoci Sroubovaku odsroubujte vicka uhlik(. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

Fig.14
Kvali zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dalSi uadrzba ¢&i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dill
Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVI

APOZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto pfisluSenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfislusenstvi Ci
nastavcl muze hrozit nebezpeci zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i  informace ohledné tohoto
prisluSenstvi, obratte se na vase mistni servisni
stfedisko firmy Makita.
Pilové kotouce
Podélné pravitko (Vodici pravitko)
Imbusovy kli¢
Spojka

POZNAMKA:
Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
pribaleny jako standardni pfislusenstvi. Pfibalené
pfislusenstvi se muze v rdznych zemich lisit.
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