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RESZLETES LEIRAS

Modell

RT0700C

Patronos tokmany befogadéképessége

6 mm, 8 mm, 1/4" vagy 3/8"

Uresjarati sebeség (min™")

10 000 - 30 000

Teljes hossz 200 mm
Tiszta tomeg 1.8 kg
Biztonsagi osztaly a

« Folyamatos kutato-  és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil megvaltozhatnak.

« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiilénbdzhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENEO010-1
Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam faanyagok, mlanyagok és mas hasonld

anyagok szintszélezésére hasznalhato.
ENF002-1

Tapegység

A szerszam csak a névtablan feltlintetett feszlltségu,
egyfazisu valtakozofesziiltségl halézathoz
csatlakoztathat6. A szerszam az eurdpai szabvanyok
szerinti kettés szigeteléssel van ellatva, igy taplalhato
foldelévezeték nélkili csatlakozoaljzatbdl is.

ENG905-1
Zaj
A tipikus A-sllyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:
angnyomasszint (Lya) : 82 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 93 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)
Viseljen fiilvédoét.
ENG900-1
Vibracio

A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:

Munka mod : forgas terheletlen allapotban
Vibracié kibocsatas (an) : 2,5 m/s® vagy kevesebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

Munka méd: horonyvagas MDF-ben
Vibracio kibocsatas (ay) : 3,5 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok ¢sszehasonlithaték
egymassal.
A rezgéskibocsatas  értékének
elézetesen megbecsilhetd a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek vald

/\FIGYELMEZTETES:
A szerszam rezgéskibocsatdasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat maédjatol figgden.
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Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgalod
munkavédelmi  1épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és Uresjaratdnak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH101-14
Csak eurépai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleléségi nyilatkozat
Mi, a Makita Corporation, mint a termék felel6s
gyartéja kijelentjilk, hogy a kovetkez6 Makita
gép(ek):
Gép megnevezése:
Szélezégép
Tipus sz./ Tipus: RT0700C
sorozatgyartasban készil és
Megfelel a kovetkezé Europai direktivaknak:
2006/42/EC
Es gyartasa a kovetkezd szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen torténik:
EN60745
A miszaki dokumentacié Eurépaban a kdvetkezé
hivatalos képviselénknél talalhato:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

14.10.2010

e

Tomoyasu Kato
lgazgatd
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN



GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozo
altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

FIGYELEM Olvassa el az Osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramutést,
tlizet és/vagy sulyos sérilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és

utasitast a  kés6bbi  tajékozodas
érdekében.

GEB019-4
A MARC')VAL KAPCSOLATOS
BIZTONSAGI )
FIGYELMEZTETESEK
1. A szerszamgépet a szigetelt markolasi

feliileteinél fogva tartsa, mert a vagdszerszam
érintkezhet a tapkabellel. A feszlltség alatt lévé
vezeték elvagasakor a szerszam fém alkatrészei is
aram ala keriilnek, és aramiités érheti a kezel6t.
Szoritokkal vagy mas praktikus modon
rogzitse, és tamassza meg a munkadarabot
egy szilard padozaton. A munkadarab kézzel
vagy a testtel valé megtartasa instabil lehet, ezért
elvesztheti a kontrollt a munkadarab f6l6tt.
Viseljen hallasvédét hosszabb idejii hasznalat
soran.

Kezelje nagyon 6vatosan a vagoszerszamokat.
Gondosan ellendrizze a vagészerszamot a
hasznalat el6tt, repedések vagy sériilések
tekintetében. Azonnal cserélje ki a megrepedt
vagy sériilt vagoszerszamot.

Keriilje a szegek atvagasat. A miivelet
megkezdése elétt ellenérizze a munkadarabot,
és huzza ki beldle az 6sszes szeget.

Tartsa a szerszamot szilardan.

Ne nytuljon a forgo részekhez.

Ellendrizze, hogy a vagoészerszam nem ér a
munkadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a
szerszamot.

Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit. Figyelje
a rezgéseket vagy imbolygast, amelyek rosszul
felszerelt vagoszerszamra utalhatnak.

Figyeljen oda a vagészerszam forgasi iranyara
és az el6rehaladasi iranyra.

Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

A vagoszerszam  eltavolitasa  elétt
munkadarabbél mindig kapcsolja ki
szerszamot és varja meg, amig
vagoszerszam teljesen megall.

a
a
a
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14. Ne érjen a vagoészerszamhoz kozvetleniil a
munkavégzést kovetéen; az rendkiviil forré
lehet és megégetheti a bérét.

Vigyazzon, nehogy véletleniil 6sszekenje a
szerszam alaplemezét higitoval, benzinnel
vagy hasonlé anyagokkal. Azok a szerszam
alaplemezének megrepedését okozhatjak.

A szerszam sebességének megfelelé
szarméretii vagoszerszamot hasznaljon.
Némelyik anyag mérgezd vegyiiletet
tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrél. Kévesse az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.
Mindig a megmunkalt anyagnak és az
alkalmazasnak megfeleld
pormaszkot/gazalarcot hasznalja.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

/A\FIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatbél adodé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozo
biztonsagi  el6irasok szigori  betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban szerepld biztonsagi eléirasok
megszegése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

15.

16.

17.

18.



MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotarol
mielétt ellendrzi vagy beallitja azt.

A vagoszerszam kiemelkedésének beallitasa

Fig.1

A vagoszerszam kiemelkedésnek beadllitasahoz lazitsa
meg a szoritékart, és mozgassa a szerszam alaplemezét
szllkség szerint felfelé vagy lefelé a bedllitécsavar
segitségével. A beallitds utan hlizza meg a szoritékart az
alaplemez rogzitéséhez.

MEGJEGYZES:
Ha a szerszdm nincs rogzitve a szoritékar
meghuzasa ellenére, hizza meg a hatlapfejii anyat,
majd huzza meg a szoritékart.

A kapcsol6 hasznalata

Fig.2

AAVIGYAZAT:
A szerszam csatlakoztatasa el6tt az aramforrashoz
mindig ellenérizze, hogy a szerszam ki van
kapcsolva.

A szerszam bekapcsolasahoz nyomja le a kapcsol6 "ON

()" oldalat. A szerszam kikapcsolasahoz nyomja le a
kapcsol6 "OFF (O)" oldalat.

Elektronikus funkcio

Az elektronikus funkcidkkal ellatott szerszamokat kdnnyt
mikddtetni a kdvetkez6 jellemzék miatt.

Allandé fordulatszam-szabalyozas

Elektronikus sebességszabalyozas az  allandd
fordulatszam elérése érdekében. Lehetévé valik a
finommegmunkalas, mivel a fordulatszdm még terhelés
alatt is ugyanaz marad.

Lagyinditas

A lagyinditas minimalizalja az inditasi Ioketet és simava
teszi a szerszam indulasat.

Sebességszabalyozé tarcsa

Fig.3

A szerszam forgasi sebessége a sebességszabalyozé
tarcsa elforgatasaval allithatd az 1 és 6 kozotti fokozatok
kozott.

Nagyobb lesz a sebesség, ha a tarcsat a 6 szam iranyaba
forgatja. Kisebb lesz a sebesség, ha azt az 1 szam
iranyaba forgatja.

igy lehetévé valik az idedlis sebesség bedllitasa az
optimalis anyagmegmunkalashoz, azaz beallithatd az
anyagnak és a mardfej atméréjének megfeleld sebesség.
Tajékozddjon az alabbi tablazatbol a tarcsan beallitott
érték és a hozzavetbleges forgasi sebesség
kapcsolatarol.
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Szam min”

1 10 000

2 12 000

3 17 000

4 22000

5 27 000

6 30 000

AAVIGYAZAT:

Ha szerszamot hosszu ideig folyamatosan kis
sebességeken  mikodteti, akkor a  motor
tulterhelédik, ami a szerszam hibas mikodését
okozza.

A sebességszabalyoz6 tarcsa csak a 6 szamig
fordithaté el, visszafelé pedig az 1-ig. Ne eréltesse

azt a 6 vagy 1 jelzéseken tul, mert a
sebességszabdlyozé funkcié nem fog tovabb
mUkodni.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:

Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A szélezbszerszam felhelyezése és
eltavolitasa
Fig.4
Fig.5
AAVIGYAZAT:
Ne huzza meg a befogépatront ha nincs
vagoszerszam berakva, vagy a patron kupos része
eltorik.
Mindig csak a szerszamhoz mellékelt kulcsokat
hasznalja.
Teljesen tolja be vagdszerszamot a befogdpatron kipos
részébe és huzza meg a befogdpatront a két kulccsal,
vagy a tengelyretesz megnyomasaval és a mellékelt
kulcs segitségével.
A vagoszerszam eltavolitdsahoz kdvesse a felhelyezési
eljarast forditott sorrendben.



UZEMELTETES

A szélezé talplemezhez

]

1. Porkifuvé
2. Szarnyascsavar
3. Szélez6 talplemez

/A\FIGYELMEZTETES:
Miel6tt a szerszamot a szélez6 talplemezzel
hasznalna, mindig szerelije fel a porkifuvét a
szélezd talplemezre.
Helyezze a talplemezt a vagni kivant munkadarabra ugy,
hogy a vagdszerszam ne érjen semmihez. Ezutan
kapcsolja be a szerszamot és varja meg, amig a
vagoszerszam eléri a teljes sebességet. Tolja elére a
szerszamot a munkadarab fellletén, egy sikban tartva
az alaplemezt, és folyamatosan haladva el6re a vagas
befejezéséig.
Szélvagaskor a munkadarab fellletének a vagoszerszam
bal oldalan kell lennie az elérehaladasi irdnyhoz képest.

2
A —
< 4
T =
3

1. Munkadarab

2. Vagoszerszam forgasi iranya

3. A szerszam felsé része fel6l nézve
4. Elérehaladasi irany

MEGJEGYZES:

- A szerszam tul gyors eléretoldsa a vagas rossz
minéségét, vagy a motor, illetve a vagészerszam
sérlilését okozhatja. A szerszam tudl lassu
eléretolasakor megégetheti és felkarcolhatja a
vagast. A megfelel6 el6rehaladasi sebesség fiigg a
vagoszerszam  atmér6jétél, a  munkadarab
anyagatol és a vagasi mélységtél. A vagas
megkezdése el6tt egy adott munkadarab esetében

javasolt prébavagast végezni egy hulladékdarabon.

Ez megmutatja, hogy pontosan hogy fog kinézni a
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vagas valamint lehet6vé teszi a méretek
ellendrzését.

A szélez6saru, az egyenesvezetd vagy a
szélez6vezetd hasznalatakor, Ugyeljen ra, hogy
azokat a jobb oldalra szerelije az elérehaladasi
iranyhoz képest. Ez segit azt egy sikban tartani a

munkadarab oldalaval.

Fig.6

AVIGYAZAT:
Mivel a tulzott vagas a motor tulterhelését vagy a
szerszam nehéz iranyithatésagat okozhatja, a
vagasi mélység nem lehet 3 mm-nél nagyobb egy
menetben, hornyok vagasakor. Ha tébb, mint 3
mm-es mélységi hornyokat szeretne vagni, vagjon
tébb  menetben, fokozatosan ndévelve a
vagoszerszam mélységbedllitasat.

Sablonvezet6 (opcionalis kiegészitd)

Fig.7

A sablonvezetd egy olyan hively, amelyen a

vagodszerszam atmegy, lehetévé téve, hogy a szélez6t

sablonmintazatokkal hasznalja.
Lazitsa meg a csavarokat és tavolitsa el az alaplemez

véddéboritasat. Helyezze el a sablonvezetét az
alaplemezre és helyezze vissza az alaplemez
védéboritasat. Ezutdan  rogzitse az  alaplemez
véddboritasat a csavarok meghuzasaval.

Fig.8

Rogzitse a sablont a munkadarabhoz. Tegye a

szerszamot a sablonra és tolja elére a szerszamot, a

sablonvezetét a sablon oldala mentén csusztatva.

Fig.9

MEGJEGYZES:
A munkadarab a sablontdl kismértékben kiilonbézd
méretben lesz megmunkalva. Hagyjon
valamekkora tavolsagot (X) a vagdszerszam és a
sablonvezet6 kils6 része kozott. A tavolsagot (X) a
kovetkezd képlettel lehet meghatarozni:

Tavolsag (X) = (a sablonvezeté kilsé atmérsje -

vagodszerszam atmérdje) / 2

Egyenesvezetd (opcionalis kiegészitd)

Fig.10

Az egyenesvezet6 hathatés segitség az egyenes
vagashoz hornyolaskor és éllemukalaskor.

Fig.11
Csatlakoztassa a vezetélemezt az egyenesvezetéhoz a
csavarral és a szarnyasanyaval.

Fig.12

Csatlakoztass az egyenesvezetét a szoritécsavarral (A).
Lazitsa meg a szarnyasanyat az egyenesvezetdén és
allitsa be a tavolsagot a vagoszerszam és az
egyenesvezet6 kozott. A kivant tavolsagban hizza meg
a szarnyasanyat.

Vagaskor tolja a szerszamot ugy, hogy az egyenesvezetd
egy szintben legyen a munkadarab oldalaval.



Ha a munkadarab oldala és a vagasi pozicié kozotti
tavolsag (A) tul nagy az egyenesvezeté hasznalatdhoz,
vagy ha a munkadarab oldala nem egyenes, akkor az
egyenesvezetd nem hasznalhaté. Ebben az esetben
rogzitsen egy egyenes deszkat a munkadarabhoz és azt
hasznalja vezetéként a szélezd talplemezénél. Tolja
elére a szerszamot a nyil iranyaba.

Fig.13
Korkoros munka

Fig.14
Korkérés munkat akkor végezhetd, ha az egyenesvezetét
és a vezetblemezt az abran lathaté modon szereli 6ssze.
A minimalis és maximalis vaghaté kér sugarai (a tavolsag
a kor kozéppontja és a vagoszerszam kozéppontja
kozott) a kovetkezdk:
Min.: 70 mm
Max.: 221 mm
Korvonalak vagasahoz 70 mm és 121 mm kozotti
sugarakkal.
Korvonalak vagasahoz 121 mm és 221 mm kozotti
sugarakkal.
Fig.15
MEGJEGYZES:

Korék 172 mm és 186 mm kozotti sugarral nem

vaghatok ezzel a vezetbvel.
Fig.16
Igazitsa az egyenesvezetd kdzépponti furatat a vagni
kivant kér kbzéppontjara. Ussén be egy kevesebb, mint
6 mm atmérdjli szeget a kozépponti furatba az
egyenesvezetd rogzitéséhez. Forgassa a szerszamot a
szeg korll az 6ramutaté jarasanak iranyaban.

Szélezbvezetd (opcionalis kiegészito)

Fig.17
Szélezés, ivelt vagasok koénnyedén végezhetbk
butorlapokon és  hasonld6 munkadarabokon a

szélezbvezetbvel. A vezetégorgd végigmegy az iv

mentén ezzel biztositva a j6 minéségl vagast.

Fig.18

Szerelje fel a szélez6vezet6t a szerszam alaplemezére a
szoritocsavarral (A). Lazitsa meg a szoritécsavart (B) és
dllitsa be a tavolsagot a vagdszerszam és a
szélezbvezetd kozott a szabalyozocsavar elforditasaval
(1 mm fordulatonként). Akivant tavolsagnal hizza meg a
szoritocsavart (B) a szélezévezetd rogzitéséhez.

Fig.19

Vagaskor tolja a szerszamot ugy, hogy vezet6gorgé a
munkadarab oldala mentén haladjon.

Dontott talp (opcionalis kiegészitd)

A dontott talp (opciondlis kiegészitd) kényelmes az
éllemunkalashoz.

Fig.20

Helyezze a szerszamot a dontétt talpra, és reteszelje a
rogzitékart a vagdszerszam kivant kiemelkedésénél. A
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kivant szgben huzza meg oldalt a régzitécsavarokat.
Roégzitsen egy egyenes deszkat a munkadarabhoz, és
azt hasznalja vezetéként a donthetd talplemeznél. Tolja
elére a szerszamot a nyil iranyaba.

Talpvédo eltavolitasa a dontott talprol (opcionalis
kiegészitd)

A szélez6gép talpan lévé dontott talprol leszerelt
talpvédd felszerelése lehetévé teszi, hogy a szélez6gép
talpat kerek alakurél négyzet alaku talpra cserélje.
Masik alkalmazashoz szerelje le a talpvédét a dontott
talprél a négy csavar eltavolitasaval.

Fig.21

Szerelje a talpvédét a szélez6gép talpara.

Tavtarto talp (opcionalis kiegészitd)

Fig.22
(1) A tavtartdé talp (opciondlis kiegészitd)

kényelmes szik helyen, példaul sarokban

torténé munkavégzéshez.

Fig.23

Miel6tt felszereli a szerszamot a tavtarto talpra, szerelje
le a befogépatront és a befogopatron kupot a
befogépatron meglazitasaval.

Fig.24

Szerelje fel a tarcsat a szerszamra a tengelyretesz
megnyomasaval, és er6sen huzza meg a tarcsat egy
kulcs segitségével.

Fig.25
Helyezze el a befogdpatron kupot, és csavarja a
befogdpatront a tavtarté talpra az abran lathaté maédon.

Fig.26
Roégzitse a szerszamot a tavtarto talpra

Fig.27

Tegye a szij egyik végét a tarcsara csavarhizo
segitségével, és Ugyelien arra, hogy a szij teljes
szélességével illeszkedjen a tarcsara.

Fig.28
Roégzitse a tavtarto talpra a szoritokarral.

Fig.29

A mardfej felszereléséhez forditsa a szerszamot a
tavtartd talppal egyutt az oldalara. Helyezze az
imbuszkulcsot a tavtarto talpon talalhato furatba.

Az imbuszkulcsot ebben a poziciéban tartva helyezze a
maroéfejet a befogopatron kupjaba a tavtarté talpon lévé
tengelyen az ellenkez6é oldalrél, és huzza meg a
befogdpatront erésen egy csavarkulccsal.

A mardszerszam csere esetén torténd eltavolitdsahoz
kévesse a felszerelési eljarast forditott sorrendben.

(2) A tavtarté talpat (opciondlis kiegészitd)
hasznalhatja szélez6 talppal és fogantyuval
(opcionalis kiegészit6) is a még nagyobb
stabilitasért.

Fig.30

Lazitsa meg a csavarokat, és szerelje ki a fels® részt a
tavtarto talpardl. Tegye félre a tavtarto talp fels6 részét.



Fig.31

Roégzitse a szélez6 talpat négy csavarral, valamint a
fogantyut (opcionalis kiegészité) két csavarral a tavtartd
talplemezén.

Csavarjon egy hengeres
kiegészit6) a fogantyura.
Fig.32

Mas modon torténd hasznalathoz a bemerdld talprol
(opcionalis kiegészitd) leszerelt markolatgombot fel lehet
szerelni a fogantyura. A felszereléshez helyezze a
markolatgombot a fogantyura, és rogzitse egy csavarral.

Fig.33
Felsémaroként torténé hasznalat esetén
kizarélag bemeriil6 talppal (opcionalis
kiegészitd)

markolatot  (opcionalis

AVIGYAZAT:
Felsémardként torténd hasznalatkor
szerszamot biztosan mindkét kezével.

Fig.34

Fels6mardként torténd hasznalat esetén szerelie a
szerszamot a bemerllé talpra (opciondlis kiegészitd)
teljesen lenyomva azt.

Markolatgombot vagy hengeres markolatot (opcionalis
kiegészitd) is hasznalhat a munkanak megfeleléen.

Fig.35

A hengeres markolat  (opcionadlis  kiegészitd)
hasznalatahoz lazitsa meg a csavart, és tavolitsa el a
markolatgombot.

Fig.36

Ezutan csavarja a hengeres markolatot a talplemezre.
A vagas mélységének beallitasa a bemeriil6 talp
(opcionalis kiegészitd) hasznalata esetén

Fig.37

Helyezze a szerszamot sik fellletre. Lazitsa meg a
rogzitékart és engedje le a szerszam hazat annyira, hogy
a marofej érintse a sik fellletet. Hizza meg régzitékart a
szerszam hazanak rogzitéséhez.

Forgassa el az utk6zérad beallitdanyajat az éramutatd
jarasaval ellentétesen. Engedje le az utkézérudat
annyira, hogy érintkezzen a beallitocsavarral. Igazitsa a
mélységjelzét a "0" beosztashoz. A vagasi mélységet a
skalan a mélységjelzé mutatja.

A gyors elérehaladas gombot lenyomva tartva emelje fel
az Utkézdrudat addig, amig a kivant vagasi mélységet el
nem éri. Pontos mélységbeallitas végezhetd a
beallitogomb elforgatasaval (1 mm teljes menetenként).
Az Utkdzérad bedllitéanydjat az 6ramutatd jarasanak
iranyaba elforgatva szilardan régzitheti az titk6zérudat.
Most az elére meghatarozott vagasi mélységet tgy kapja,
hogy meglazitja a rogzitékart, majd leengedi a szerszam
hazat annyira, hogy az Utkdzérad érintse a
beallitécsavart.

Mikodés kézben mindig biztosan tartsa a szerszamot
mindkét markolat segitségével.

tartsa a
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Helyezze a talplemezt a vagni kivant munkadarabra ugy,
hogy a mardfej ne érjen semmihez. Ezutan kapcsolja be
a szerszamot es varja meg, amig a marofej eléri a teljes
sebességet. Engedje le a szerszam hazat és tolja elére a
szerszamot a munkadarab fellletén, a szerszam
talplemezét egy szintben tartva és folyamatosan haladva
elére a vagas végeéig.

Szélvagaskor a munkadarab fellletének a vagoészerszam
bal oldalan kell lennie az elérehaladasi irdanyhoz képest.

2
4
D 4
/52522/2/57%777777777 %
3

1. Munkadarab

2. Vagobszerszam forgasi iranya

3. A szerszam felsé része fel6l nézve
4. Elérehaladasi irany

MEGJEGYZES:

« A szerszam tul gyors el6retolasa a vagas rossz

min&ségét, vagy a motor, illetve a vagdszerszam
sérilését okozhatja. A szerszam tul lassu
eléretolasakor megégetheti és felkarcolhatja a
vagast. A megfeleld elérehaladasi sebesség fligg a
vagoszerszam  atmérjétél, a  munkadarab
anyagatol és a vagasi mélységtél. A vagas
megkezdése el6tt egy adott munkadarab esetében
javasolt prébavagast végezni egy hulladékdarabon.
Ez megmutatja, hogy pontosan hogy fog kinézni a
vagas valamint lehetévé teszi a méretek
ellendrzését.
Ha egyenesvezet6t haszndl, tgyeljen ra, hogy azt
a jobb oldalra szerelje az el6rehaladasi iranyhoz
képest. Ez segit azt egy sikban tartani a
munkadarab oldalaval.

Fig.38



Egyenesvezet felsémaroként torténo
hasznalat esetén (vezet6fogo hasznalata
sziikséges (opcionalis kiegészitd))

Az egyenesvezetd hathatés segitség az egyenes
vagashoz hornyolaskor és éllemukalaskor.

Fejescsavar
Vezetéfogd
Szarnyasanya
Fejescsavar
Szarnyasanya
Vezetélemez
Egyenesvezetd
Szarnyas csavarok

ONOORWN =

Szerelje az egyenesvezetét a vezetéfogora (opcionalis
kiegészitd) a szarnyascsavarral.

llessze a vezetéfogét a bemerild talpon taldlhatd
furatokba, és huzza meg a szarnyascsavarokat. A
maréfej és az egyenesvezetd kozotti tavolsag
bedllitasdhoz lazitsa meg a szarnyasanyat. A kivant
tavolsagnal huzza meg a szarnyasanyat az
egyenesvezetd rogzitéséhez.

Egyenesvezetd (opcionalis kiegészitd)

Fig.39
Az egyenesvezetd hathatés segitség az egyenes
vagashoz hornyolaskor és éllemukalaskor.

Fig.40

Az  egyenesvezetd felszereléséhez illessze a
vezet6rudakat a bemeril6 talpon talalhatod furatokba.
Allitsa be a mardfej és az egyenesvezets kozott
tavolsagot. A kivant tavolsagnal hizza meg a
szarnyascsavarokat az egyenesvezetd rogzitéséhez.
Vagaskor tolja a szerszamot ugy, hogy az egyenesvezetd
egy szintben legyen a munkadarab oldalaval.

Fig.41

Ha a munkadarab oldala és a vagasi pozicié kozotti
tavolsag (A) tul nagy az egyenesvezeté hasznalatahoz,
vagy ha a munkadarab oldala nem egyenes, akkor az
egyenesvezetd nem hasznalhaté. Ebben az esetben
régzitsen egy egyenes deszkat a munkadarabhoz és azt
hasznalja vezetéként a felsémaré talplemezénél. Tolja
elére a szerszamot a nyil iranyaba.

Sablonvezet6 (opcionalis kiegészit6)

Fig.42

A sablonvezet6 egy olyan betét, amelyen a mardfej
atmegy, lehetévé téve sablonmintazatok kivagasat a
szerszammal.

A sablonvezet6 felszereléséhez lazitsa meg a
csavarokat a szerszam talplemezén, helyezze be a
sablonvezet6t, majd hizza meg a csavarokat.

Fig.43
Rogzitse a sablont a munkadarabhoz. Tegye
szerszamot a sablonra és tolja elére a szerszamot, a
sablonvezet6t a sablon oldala mentén csusztatva.
Fig.44
MEGJEGYZES:
A munkadarab a sablontél kismértékben kiilbnb6z6
méretben lesz megmunkalva. Hagyjon
valamekkora tavolsagot (X) a mardfej és a
sablonvezetd kiilsé része kozott. A tavolsagot (X) a
kovetkez6 képlettel lehet meghatarozni:
Tavolsag (X) = (a sablonvezetd kilsé atmérdje -
mardéfej atméréje) / 2

Q

Porkifavokészlet
A szélez6 talplemezhez

1. Porkifavéd
2. Szarnyascsavar
3. Szélezé talplemez



A bemeriil6 talplemezhez (opcionalis kiegészito)
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1. Porkifuvé
2. Szarnyascsavar

Hasznalja a porkifuvét a por elvezetéséhez. Szerelje fel a
porkifuvot a szarnyascsavarral a szerszam alaplemezére
ugy, hogy a porkifuvon talalhaté kiemelkedés illeszkedjen
a szerszam alaplemezén talalhaté bevagasba.

Ezutan csatlakoztasson egy porszivét a porkifuvohoz.

Fig.45

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van miel6tt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
Soha ne haszndljon gazolajt, benzint,
alkoholt vagy hasonl6  anyagokat.
elszinez6dést, alakvesztést vagy
okozhatnak.

higitot,
Ezek
repedést

A szénkefék cseréje

Fig.46

A szénkeféket cserélie és ellendrizze rendszeresen.
Cserélje ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Fig.47

Csavarhuzé segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetartd sapkakat.

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy

beszabalyozast a Makita Autorizalt Szervizk6zpontoknak
kell végrehajtaniuk, mindig Makita pétalkatraszek
hasznalataval.
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OPCIONALIS KIEGESZITOK

AAVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt  Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
szliksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban, keresse
fel a helyi Makita Szervizkézpontot.
. Egyenes és horonykiképz6 vagdszerszamok
Elkiképz6 vagoszerszamok
Szélezé vagoszerszamok rétegelt anyaghoz
Egyenesvezetd szerelvény
Szélezévezetd szerelvény
Szélez6 talplemez szerelvény
Dénthetd talplemez szerelvény
Bemerul6 talplemez szerelvény
Tavtarto talplemez szerelvény
Sablonvezet6
Befogopatron kup, 6 mm
Befogdpatron kup, 6,35 mm (1/4")
Befogopatron kup, 8 mm
Befogdpatron kip, 9,53 mm (3/8")
Kulcs, 13
Kulcs, 22

Szélez6 vagoszerszamok
Egyenes vagoszerszam

Fig.48
mm
D A L1 L2
20 6 20 50 15
20E 1/4"
8 8 60 25
8 6 8
8E 114" % 18
6 6
6E 1/4" 6 50 18
"U" vajatmaré vagoszerszam
Fig.49
mm
D A L1 L2 R
6 6 6 60 28 3
6E 1/4"
"V" vajatmaré vagoszerszam
Fig.50
mm
D A L1 L2 [}
1/4" 20 50 15 90°




Furohegyes szintszélez6 vagoszerszam
Fig.51

Golyéscsapagyas éllemunkalé vagoszerszam
Fig.58

mm mm
D A L1 L2 L3 D A1 | A2 L1 L2 6
8 8 8 60 20 35 6
5 5 - 26 8 42 12 45°
_ 6 60 18 28 1/4
68 114 6 20 | 8 M | 1 | e0
Furéhegyes kettds szintszélez6 vagészerszam . . P .
Golydéscsapagyas peremezé vagészerszam
Fig.52 Fig.59
mm mm
D A L1 L2 L3 L4 A1 | A2 [A3 | L1 | L2 | L3 | R
8 8 8 80 95 20 25
s A 6 20 [ 12 | 8 |40 | 10 |55 | 4
6 70 40 12 14
6E 174" 6 26 | 12 | 8 |42 | 12 |45 | 7
Sarokkerekité vagoszerszam Golyéscsapagyas mélyperemezd vagészerszam
Fig.53 Fig.60
mm mm
b INECEEE 2 | L3 R D |A1 | A2 | A3 | A4 | L1 |L2|L3| R
6 | 20| 18| 12| 8 |40 | 10 | 55| 3
&R 6" 25 9 48 13 5 8
8RE 1/4 6 | 26 | 22 | 12| 8 |42 | 12| 5 5
4R 6 20 | 8 | 45 | 10 | 4 4
4RE 1/4" Golyoéscsapagyas antik hullam kiképzé
- P, . vagoészerszam
Ellemunkalé vagészerszam 9
. Fig.61
Fig.54 9
mm
mm D A1 | A2 | L1 |L2 |L3 | Rl | R2
D A L L2 L3 é 6 20 | 8 | 40 | 10 | 45 | 25 | 45
6 23 46 1 6 30°
6 26 | 8 | 42| 12 |45 | 3 6
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60° .
MEGJEGYZES:
Mélyperemezé vagészerszam « Alistan felsorolt néhany kiegészité megtalalhaté az
Fig.55 eszkdz csomagolasaban standard kiegészitéként.
9 Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.
mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

Golyéscsapagyas szintszélez6 vagoszerszam
Fig.56

mm

D A
6
1/4"

L1 L2

50 20

Golyéscsapagyas sarokkerekité vagoszerszam
Fig.57

mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3.5 3
6 21 8 40 10 3,6 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
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