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RESZLETES LEIRAS

Modell

PJ7000

Flrészlap tipusa

Lapostiplimard

Max. hornyolasi mélység | Lapostiplimaro firészlap 20 mm
Uresjarati sebeség (min'1) 11 000
Teljes hossz 302 mm

Tiszta tdmeg 2,5 kg

Biztonsagi osztaly =0]]

» Folyamatos kutato-  és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil megvaltozhatnak.

« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiilénbdzhetnek.
« Suly, az EPTA 01/20083 eljaras szerint

ENE013-1
Rendeltetésszerii hasznalat

A szerszam félhold alaki vajatok készitésére
hasznalhatd, lapos facsapok vagy pogacsak elhelyezése

céljabdl, leszirasos modszerrel.
ENF002-2

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarolag olyan egyfazisu, valtdéaramu
halézatra szabad kotni, amelynek fesziltsége
megegyezik az adattablajan szereplé fesziltséggel. A
szerszam kettds szigetelés(, ezért foldelévezeték nélkili
aljzatrol is mikodtethet.

ENG905-1
Zaj

A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:

angnyomasszint (L,a) : 86 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 97 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)

Viseljen fiilvédot.
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ENG900-1
Vibracio

A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:

Munka méd: horonyvagas MDF-ben
Vibracio kibocsatas (ay) : 2,5 m/s? vagy kevesebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s®

ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok dsszehasonlithatdk
egymassal.
A rezgéskibocsatas  értékének
elézetesen megbecsilhetd a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek valo

/\FIGYELMEZTETES:
A szerszdm rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat médjatél fiiggéen.
Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgalod
munkavédelmi  1épéseket, melyek az adott



munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és Uresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH101-15
Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felel6s
gyartéja kijelentjilkk, hogy a kovetkezé6 Makita
gép(ek):

Gép megnevezése:

Lapostiplimard

Tipus sz./ Tipus: PJ7000

sorozatgyartasban készil és

Megfelel a kdvetkezé Europai direktivaknak:

2006/42/EC
Es gyartasa a kovetkez6 szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN60745
A miszaki dokumentaci6 Eurépaban a kdvetkez6

hivatalos képvisel6nknél talalhato:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

5.4.2011

i

Tomoyasu Kato
lgazgato
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

/\ FIGYELEM Olvassa el az ésszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramutést,
tlizet és/vagy sulyos sérilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  késébbi tajékozédas
érdekében.
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GEB020-4

A LAPOSTIPLIMARORA
VONATKOZO BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

1. A firészlapok legalabb a szerszamon javasolt
névleges sebességgel kell rendelkezzenek. A
névleges  fordulatszamuk  folotti értéken
mikodtetett flrészlapok —szétrepiilhetnek és
séruléseket okozhatnak.

2. Mindig hasznalja a véddburkolatot. A
véddburkolat megvédi a kezel6t az Osszetort
flrészlap darabjaitél és a flrészlappal valo
véletlen érintkezéstol.

3. Aszerszamot a szigetelt fogofeliileteinél fogva
tartsa, mert a fiirészlap érintkezhet a
tapkabellel. A fesziiltség alatt 1év6 vezeték
elvagasakor a szerszam fém alkatrészei is aram
ala kerilhetnek, és aramdités érheti a kezel6t.

4. Csak a szerszamhoz engedélyezett
fiirészlapokat hasznalja.

5. Soha ne miikodtesse a szerszamot szabadon
allo fiirészlappal vagy nem megfeleléen
rogzitett flirészlapvédovel.

6. A hasznalat el6tt ellendrizze, hogy a flirészlap
siman csuszik.

7. Gondosan ellendrizze a késeket a hasznalat
el6tt, repedések vagy sériilések tekintetében.
Azonnal cserélje ki a megrepedt vagy sériilt
késeket.

8. A fiirészlap felszerelésekor iigyeljen ra, hogy
az illesztéperem illeszkedjen a tengelyfuratba.

9. A mivelet megkezdése el6tt ellenérizze a
munkadarabot, és tavolitsa el bel6le az 6sszes
szeget vagy idegen targyat.

10. A munkadarabokat mindig helyezze egy stabil
munkapadra.

11. Rogzitse a munkadarabokat egy befogoéval
vagy satuval.

12. SOHA NE viseljen kesztyiit a hasznalat soran.

13. Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.

14. Tartsa tavol a kezeit és a testét a hornyolas
teriiletétol.

15. Mukodtesse kis ideig a szerszamot ugy, hogy
a filirészlapot nem iranyitja senkire. Figyelje a
rezgéseket vagy imbolygast, amelyek rosszul
felszerelt vagy rosszul kiegyensulyozott
flirészlapra utalhatnak.

16. Soha ne nyujtsa a kezeit a munkadarabok ala
ha a fiirészlap forog.

17. Ne hagyja a miikodé szerszamot feliigyelet
nélkiil.

18. Minden esetben ellendrizze, hogy a szerszam

ki van kapcsolva és aramtalanitva van miel6tt
barmilyen beallitast végez a szerszamon vagy
kicseréli a flirészlapot.



Némelyik anyag mérgezo vegyiiletet
tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrdl. Kévesse az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

20. Ne hasznaljon életlen vagy  sériilt
flirészlapokat.
21. Ne hasznalja a szerszamot sériilt

flirészlapvédokkel.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

/A\FIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatb6él ad6dé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozoé
biztonsagi eléirasok szigori betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban  szerepld biztonsagi  eléirasok
megszegése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellendrzi vagy bedllitja azt.
A hornyolasi mélység beallitasa
Fig.1
Hat hornyolasi mélység allithaté be a hasznalni kivant
pogacsak méretének megfeleléen.
Tajékozodjon a tablazatbol az Gtk6zdn jeldlt méretek és
a pogacsak mérete kozotti Osszefliggésrdl. A hornyolasi
mélység finombeadllitasa a szabalyozdcsavar
elforgatasaval végezhetd el, a hatlapfeji anya
meglazitasa utan. Erre akkor lehet sziikség, ha a
frészlap néhanyszor Ujra lett élezve.

Meéret az (itkozon 0 10 20 S D MAX
Pogéacsa mérete 0 10 20 —
Hornyolasi mélység | 8 mm {10 mm [12,3mm| 13 mm |14,7mm| 20 mm

* Eltavolitott gumiszegecsekkel.

Konyokos vezetd

A konyokds vezet6é magassaga felfelé és lefelé
mozgathaté, a flirészlap munkadarab tetejéhez

viszonyitott helyzetének moédositasahoz.

Fig.2

A kdnyokos vezetdé magassaganak beallitasahoz lazitsa
meg a rogzitékart és forgassa a gombot addig, amig a
mutaté a kivant beosztasra mutat konyokds vezetd
skalajan.

Fig.3

Ezutdn hizza fel a rogzitékart a konyokds vezetd
régzitéséhez.
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A konyokos vezetén talalhatod skala jelzi a tavolsagot a
munkadarab tetejétél a flrészlap vastagsaganak
kézepéig.

A konyokds vezetd szikség szerint eltavolithatdé a
vezet6lemezrél. A konyokds vezetd eltavolitasahoz
lazitsa meg a rogzitékart és forditsa el a gombot az
6ramutatd jarasaval megegyezd iranyba, amig az
kiemelkedik a vezet6lemez felsé végébdl.

Vezetblemez

MEGJEGYZES:
Tavolitsa el a kdnyokos vezetbt szilkség szerint, ha
a szerszamot Ugy hasznalja, hogy véddlemez
szoge nem 0 ° -ra van beadllitva. Ha a fenti
kérdlmények kozt kell hasznalnia a konyokds
vezet6t, dllitsa be a hornyolasi mélységet a
megfelelé mélység eléréséhez.

Fig.4

Fig.5

A vezetblemez szége 0° és 90° kozott valtoztathatd

(kényszerlitkozékkel 0°-nal, 45°-nal és 90°-nal). A szdg

bedllitasahoz lazitsa meg a rogzitékart és dontse meg a

vezetblemezt addig, amig a mutatd a kivant beosztasra

nem mutat a szég skalan. Ezutan hizza meg a

rogzitékart a vezetblemez rogzitéséhez.

Amikor a vezet6lemez 90°-ra van dllitva, mind a

flrészlap vastagsaganak kdzéppontjatdl a

vezetblemezig, mind a flrészlap vastagsaganak

kézéppontjatol a flrészlapvédd aljaig mért tavolsag 10

mm.

Beallitélemez

Fig.6

Fig.7

Haszndlja a bedllitdlemezt az abran lathaté modon

amikor hornyokat vag vékony munkadarabokba.

A kapcsol6 hasznalata

Fig.8

AVIGYAZAT:
A szerszam csatlakoztatasa el6tt az aramforrashoz
mindig ellenérizze, hogy a csUszokapcsolod
megfelel6éen mikddik és visszatér az "OFF" allasba
amikor a csuszokapcsold hatulsé részét lenyomja.
Huzamosabb hasznalatkor a kapcsol6 az "ON"
poziciéban elreteszelhetd a kezel6 munkajat
megkonnyitendd. Legyen nagyon korlltekintd,
amikor a szerszamot elreteszeli az "ON"
poziciéban és szilardan tartsa a szerszamot.

A szerszam bekapcsolasahoz csusztassa a kapcsolét az

"l (ON)" pozicié iranyaba. A folyamatos mikddéshez

reteszelje a csUszokapcsol6ét ugy, hogy lenyomja az

elllsé részét.

A szerszam kikapcsolasahoz nyomja le a kapcsolé hatsé

részét, majd csusztassa az "O (OFF)" pozicié iranyaba.



OSSZESZERELES

/AAVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotarol
mielétt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A flirészlap eltavolitasa és felszerelése

Fig.9

AviGYAzZAT:
A lapostiplimaré felszerelésekor helyezze fel a
belsé illesztéperemet ugy, hogy a ,22"-es jeldlési
oldala On felé nézzen.

A flrészlap eltavolitdsahoz lazitsa meg a szoritdcsavart

és nyissa fel a flrészlapvédét. Nyomja be a

tengelyreteszt és lazitsa meg a rogzitbanyat a
régzitbanya  kulcs  segitségével. A  firészlap
felszereléséhez  el6szor helyezze fel s  belsé

illesztéperemet.

Ezutan helyezze fel a flrészlapot és a rogzitéanyat.
Huzza meg a rdgzitbanyat a rogzitdanya kulcs
segitségével. Zarja le a flrészlapvédét és huzza meg
szoritécsavart a flirészlapvédd rogzitéséhez.

/AA\VIGYAZAT:
A flrészlap eltavolitdsahoz és felszereléséhez
csak a mellékelt Makita régzitéanya kulcsot
hasznalja.
Mindig ellenérizze a hornyolasi mélységet a
firészlap cseréje utan. Ha sziikséges allitsa be
Ujra.

Porzsak

Fig.10

A porzsak csatlakoztatasahoz illessze azt a porkifuvéra.
Ha a porzsak akadalyozza a munkat, forditsa el a
porkifuvot a porzsak helyzetének megvaltoztatasahoz.
Amikor a porzsak nagyjabol félig megtelt, kapcsolja ki és
aramtalanitsa a szerszamot. Tavolitsa el a porzsakot a
szerszamrol és hlizza meg a zsak rogzitéjét. Uritse ki a
porzsakot, kézben Utdgesse azt, hogy a lehetd legtébb
port tudja eltavolitani.

MEGJEGYZES:
Ha Makita porszivét csatlakoztat a
lapostiplimaréhoz, akkor hatékonyabb és tisztabb
megmunkalast tud végezni.

UZEMELTETES

Ereszték készitése

/\FIGYELMEZTETES:
Szoritsa a munkadarabot a munkapadhoz minden
hasznalat el6tt.

Fig.11
Fig.12
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Sarokkotés (A. abra)
Fig.13
Fig.14
Fig.15

T-kdtés (B. abra)
Fig.16
Fig.17
Fig.18

Ferde 6sszeeresztés (C. abra)
Fig.19
Fig.20

Keretillesztés (D. abra)
Fig.21
Fig.22

Peremillesztés (E. abra)
Fig.23
Fig.24

Eresztékek készitéséhez jarjon el a kdvetkezé modon:
1.  lllessze Ossze a két munkadarabot a végsé
illesztési helyzetnek megfeleléen.
2. Jeldlie meg a pogacsahornyok kdézéppontjat a
munkadarabon egy ceruzaval.

MEGJEGYZES:
A hornyok kézéppontjainak legalabb 50 mm-re
kell lennilik a munkadarabok kiils6 széleitdl.
Hagyjon 100 mm-150 mm k&zotti tavolsagot a
hornyok kozott tobb pogacsahely
készitésekor.

3. Csak a sarokkotés és a T-kotés esetében
Szoritsa a fligg6leges munkadarabot a

munkapadhoz.
Csak a ferde 6sszeeresztés esetében
Szoritsa az egyik munkadarabot a

munkapadhoz a ferde élével felfelé.
Csak a keretillesztés és a peremillesztés

esetében
Szoritsa az egyik munkadarabot a
munkapadhoz.



4. Allitsa a hornyolasi mélységet a hasznalni kivant
pogacsak méretének megfeleléen. Lasd a ,A
hornyolasi mélység beallitasa” cimii részt.

5. Allitsa be a kdnydkds vezet6 magassagat ugy,
hogy a flrészlap kozépen van a munkadarab
széleitdl szamitva.

6. lgazitsa az alaplemezen talalhaté kdzépjelzést a
munkadarabon ceruzaval megjel6lt vonalhoz.

7. Kapcsolja be a szerszamot és 6vatosan tolja azt
elére, hogy a flrészlap behatoljon a
munkadarabba.

8. Ovatosan hlzza vissza a szerszdmot az eredeti
helyzetébe miutan a beallitocsavar elérte az
itk6z6t.

9. Csak a sarokkotés és a T-kotés esetében
Szoritsa a vizszintes munkadarabot a
munkapadhoz.

Csak a ferde 6sszeeresztés esetében
Szoritsa a masik munkadarabot a

munkapadhoz, a ferde élével felfelé.
Csak a keretillesztés és a peremillesztés

esetében
Szoritsa a masik munkadarabot a
munkapadhoz.

10. Csak a sarokkotés esetében
Helyezze a szerszamot a munkadarabra ugy,
hogy a flirészlap lefelé nézzen.
Csak a T-kotés esetében
Tavolitsa el a konyokds vezetét a
szerszamrdl. Helyezze a szerszamot a
munkadarabra ugy, hogy a flirészlap lefelé
nézzen.
Ismételie meg a 6-8 lépéseket a hornyok
kivagasahoz a vizszintesen vagy a masik
munkadarabban.

1.

Ha nincs szilikség a fiirészlap kézéppontba allitasara a
deszka széleihez képest, akkor jarjon el a kdvetkezd
maodon:
Csak a sarokkotés, a ferde Osszeeresztés és a
peremillesztés esetében
Tavolitsa el a konyokds vezetét a szerszamrol.
Allitsa a vezetSlemezt 90°-ba a sarokkotés,
keretillesztés és peremillesztés esetében, vagy
45°-ba a ferde dsszeeresztés esetén.
Kovesse a fent leirt 1 - 11 Iépéseket, az 5 és 10
lépéseket kivéve.
Csak a T-kotés esetében
llessze Ossze a két munkadarabot a végsé
illesztési helyzetnek megfeleléen.
Fektesse a figgbleges munkadarabot a vizszintes
munkadarabra. Szoritsa mindkét munkadarabot a
munkapadhoz.
Tavolitsa el a kdnyokos vezetét a szerszamrol.
Kovesse a fent leirt 2, 4, 6, 7, 8 és 11 |épéseket.
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KARBANTARTAS

AAVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrol hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van miel6tt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
Soha ne haszndljon gazolajt, benzint, higitot,

alkoholt vagy hasonlé anyagokat. Ezek
elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

Fig.25

A szerszamot és szell6z6nyilasait tisztan kell tartani.
Rendszeresen tisztitsa meg a szerszam
szellézényilasait és akkor is ha kezdenek eltémdédni.

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, a szénkefék ellenérzését és cseréjét,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkézpontoknak kell
végrehajtaniuk, mindig Makita potalkatraszek
hasznalataval.

OPCIONALIS KIEGESZITOK

/AA\VIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt  Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérllést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
szliksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban, keresse
fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
- Konyokos vezetd
Porzsak
Bedllitélemez, 4
Roégzitéanya kulcs, 20
A lapostiplimaro flrészlapjai

MEGJEGYZES:
Alistan felsorolt néhany kiegészité megtalalhato az
eszkdz csomagolasaban standard kiegészitéként.
Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.



Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

885075A971 www.makita.com



