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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIO

Model: LS0816F
Blade diameter 216 mm
Hole diameter | European countries 30 mm

Countries other than Europe

25.4 mm or 30 mm
(country specific)

Max. kerf thickness of the saw blade

2.8 mm

Max. miter angle

Left 47°, Right 47°

Max. bevel angle

Left 47°, Right 2°

No load speed (RPM) 5,000 min”'
Dimensions (L x W x H) 476 mm x 705 mm x 521 mm
Net weight 13.9kg

Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Cutting capacities (H x W) with @ 216 mm saw blade

Miter angle Bevel angle
45° (left) 0° 2° (right)
0° 36 mm x 305 mm 65 mm x 305 mm 60 mm x 305 mm
45° (left and right) 36 mm x 215 mm 65 mm x 215 mm -

Symbols

The followings show the symbols which may be used
for the equipment. Be sure that you understand their
meaning before use.

Read instruction manual.

DOUBLE INSULATION

Wear safety glasses.

To avoid injury from flying debris, keep
holding the saw head down, after making
cuts, until the saw blade has come to a
complete stop.

When performing slide cut, first pull car-
riage fully and press down handle, then
push carriage toward the guide fence.

Q-

Do not place hand or fingers close to the
saw blade.

Adjust sliding fences clear of saw blade
and blade guard properly.

=

Do not stare at operating lamp.

Only for EU countries

Due to the presence of hazardous compo-
nents in the equipment, used electrical and
electronic equipment may have a negative
impact on the environment and human
health.

Do not dispose of electrical and electronic
appliances with household waste!

In accordance with the European Directive
on waste electrical and electronic equip-
ment and its adaptation to national law,
used electrical and electronic equipment
should be collected separately and
delivered to a separate collection point

for municipal waste, operating in accor-
dance with the environmental protection
regulations.

This is indicated by the symbol of the
crossed-out wheeled bin placed on the
equipment.

Intended use

The tool is intended for accurate straight and miter
cutting in wood. With appropriate saw blades, aluminum
can also be sawed. For details, according to the section
for OPERATION.

hi¢
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Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-3-9:

Sound pressure level (L;x) : 91 dB (A)

Sound power level (Lya) : 102 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB (A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

A WARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Declarations of Conformity

For European countries only

The Declarations of conformity are included in Annex A
to this instruction manual.

SAFETY WARNINGS

General power tool safety warnings

AWARNING Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instruc-

tions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

-

4

Work area safety

1. Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

2. Do not operate power tools in explosive atmo-
spheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks
which may ignite the dust or fumes.

3. Keep children and bystanders away while
operating a power tool. Distractions can cause
you to lose control.

Electrical safety

1. Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

2. Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of elec-
tric shock if your body is earthed or grounded.

3. Do not expose power tools to rain or wet con-
ditions. Water entering a power tool will increase
the risk of electric shock.

4. Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges
or moving parts. Damaged or entangled cords
increase the risk of electric shock.

5.  When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of
a cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

6. If operating a power tool in a damp location
is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply. Use of an RCD reduces
the risk of electric shock.

7.  Use of power supply via an RCD with a rated
residual current of 30 mA or less is always
recommended.

8. Power tools can produce electromagnetic
fields (EMF) that are not harmful to the user.
However, users of pacemakers and other similar
medical devices should contact the maker of their
device and/or doctor for advice before operating
this power tool.

9. Do not touch the power plug with wet hands.

10. If the cord is damaged, have it replaced by the
manufacturer or his agent in order to avoid a
safety hazard.

Personal safety

1.  Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or med-
ication. A moment of inattention while operating
power tools may result in serious personal injury.

2. Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such
as a dust mask, non-skid safety shoes, hard hat or
hearing protection used for appropriate conditions
will reduce personal injuries.

ENGLISH



Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting
to power source and/or battery pack, picking
up or carrying the tool. Carrying power tools with
your finger on the switch or energising power tools
that have the switch on invites accidents.
Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may
result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times. This enables better control
of the power tool in unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair and clothing away
from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of
dust collection can reduce dust-related hazards.
Do not let familiarity gained from frequent use
of tools allow you to become complacent and
ignore tool safety principles. A careless action
can cause severe injury within a fraction of a
second.

Always wear protective goggles to protect
your eyes from injury when using power tools.
The goggles must comply with ANSI Z87.1 in
the USA, EN 166 in Europe, or AS/NZS 1336

in Australia/New Zealand. In Australia/New
Zealand, it is legally required to wear a face
shield to protect your face, too.

It is an employer's responsibility to enforce
the use of appropriate safety protective equip-
ments by the tool operators and by other per-
sons in the immediate working area.

Power tool use and care

1.

Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct
power tool will do the job better and safer at the
rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that cannot
be controlled with the switch is dangerous and
must be repaired.

Disconnect the plug from the power source
and/or remove the battery pack, if detachable,
from the power tool before making any adjust-
ments, changing accessories, or storing power
tools. Such preventive safety measures reduce
the risk of starting the power tool accidentally.
Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

Maintain power tools and accessories. Check
for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition that
may affect the power tool’s operation. If dam-
aged, have the power tool repaired before use.
Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges
are less likely to bind and are easier to control.
Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, tak-
ing into account the working conditions and
the work to be performed. Use of the power tool
for operations different from those intended could
result in a hazardous situation.

Keep handles and grasping surfaces dry,
clean and free from oil and grease. Slippery
handles and grasping surfaces do not allow for
safe handling and control of the tool in unexpected
situations.

When using the tool, do not wear cloth work
gloves which may be entangled. The entangle-
ment of cloth work gloves in the moving parts may
result in personal injury.

Service

1.

Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power
tool is maintained.

Follow instruction for lubricating and chang-
ing accessories.

Safety instructions for mitre saws

1.

Mitre saws are intended to cut wood or wood-
like products, they cannot be used with abra-
sive cut-off wheels for cutting ferrous material
such as bars, rods, studs, etc. Abrasive dust
causes moving parts such as the lower guard to
jam. Sparks from abrasive cutting will burn the
lower guard, the kerf insert and other plastic parts.
Use clamps to support the workpiece when-
ever possible. If supporting the workpiece

by hand, you must always keep your hand at
least 100 mm from either side of the saw blade.
Do not use this saw to cut pieces that are too
small to be securely clamped or held by hand.
If your hand is placed too close to the saw blade,
there is an increased risk of injury from blade
contact.
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3. The workpiece must be stationary and
clamped or held against both the fence and the
table. Do not feed the workpiece into the blade
or cut “freehand” in any way. Unrestrained
or moving workpieces could be thrown at high
speeds, causing injury.

4. Push the saw through the workpiece. Do not
pull the saw through the workpiece. To make
a cut, raise the saw head and pull it out over
the workpiece without cutting, start the motor,
press the saw head down and push the saw
through the workpiece. Cutting on the pull stroke
is likely to cause the saw blade to climb on top
of the workpiece and violently throw the blade
assembly towards the operator.

5.  Never cross your hand over the intended line
of cutting either in front or behind the saw
blade. Supporting the workpiece “cross handed”
i.e. holding the workpiece to the right of the saw
blade with your left hand or vice versa is very
dangerous.

» Fig.1

6. Do notreach behind the fence with either hand
closer than 100 mm from either side of the saw
blade, to remove wood scraps, or for any other
reason while the blade is spinning. The proxim-
ity of the spinning saw blade to your hand may not
be obvious and you may be seriously injured.

7. Inspect your workpiece before cutting. If the
workpiece is bowed or warped, clamp it with
the outside bowed face toward the fence.
Always make certain that there is no gap
between the workpiece, fence and table along
the line of the cut. Bent or warped workpieces
can twist or shift and may cause binding on the
spinning saw blade while cutting. There should be
no nails or foreign objects in the workpiece.

8. Do not use the saw until the table is clear of all
tools, wood scraps, etc., except for the work-
piece. Small debris or loose pieces of wood or
other objects that contact the revolving blade can
be thrown with high speed.

9.  Cut only one workpiece at a time. Stacked multi-
ple workpieces cannot be adequately clamped or
braced and may bind on the blade or shift during
cutting.

10. Ensure the mitre saw is mounted or placed on
a level, firm work surface before use. A level
and firm work surface reduces the risk of the mitre
saw becoming unstable.

11. Plan your work. Every time you change the
bevel or mitre angle setting, make sure the
adjustable fence is set correctly to support the
workpiece and will not interfere with the blade
or the guarding system. Without turning the tool
“ON” and with no workpiece on the table, move
the saw blade through a complete simulated cut to
assure there will be no interference or danger of
cutting the fence.

12. Provide adequate support such as table exten-
sions, saw horses, etc. for a workpiece that is
wider or longer than the table top. Workpieces
longer or wider than the mitre saw table can tip
if not securely supported. If the cut-off piece or
workpiece tips, it can lift the lower guard or be
thrown by the spinning blade.

20.

21.

22.

Do not use another person as a substitute for
a table extension or as additional support.
Unstable support for the workpiece can cause the
blade to bind or the workpiece to shift during the
cutting operation pulling you and the helper into
the spinning blade.

The cut-off piece must not be jammed or
pressed by any means against the spinning
saw blade. If confined, i.e. using length stops, the
cut-off piece could get wedged against the blade
and thrown violently.

Always use a clamp or a fixture designed to
properly support round material such as rods
or tubing. Rods have a tendency to roll while
being cut, causing the blade to “bite” and pull the
work with your hand into the blade.

Let the blade reach full speed before contact-
ing the workpiece. This will reduce the risk of the
workpiece being thrown.

If the workpiece or blade becomes jammed,
turn the mitre saw off. Wait for all moving
parts to stop and disconnect the plug from
the power source and/or remove the battery
pack. Then work to free the jammed material.
Continued sawing with a jammed workpiece could
cause loss of control or damage to the mitre saw.
After finishing the cut, release the switch,
hold the saw head down and wait for the blade
to stop before removing the cut-off piece.
Reaching with your hand near the coasting blade
is dangerous.

Only use the saw blade with the diameter

that is marked on the tool or specified in the
manual. Use of an incorrectly sized saw blade
may affect the proper guarding of the saw blade
or guard operation which could result in serious
personal injury.

Only use the saw blades that are marked with
a speed equal or higher than the speed marked
on the tool.

Do not use the saw to cut materials other than
specified.

(For European countries only)

Always use the blade which conforms to
EN847-1, if intended for wood and analogous
materials.

Additional instructions

1.
2.

Make workshop kid proof with padlocks.
Never stand on the tool. Serious injury could
occur if the tool is tipped or if the cutting tool is
unintentionally contacted.

Never leave the tool running unattended. Turn
the power off. Do not leave tool until it comes
to a complete stop.

Do not operate saw without guards in place.
Check blade guard for proper closing before
each use. Do not operate saw if blade guard
does not move freely and close instantly.
Never clamp or tie the blade guard into the
open position.

Keep hands out of path of saw blade. Avoid
contact with any coasting saw blade. It can still
cause severe injury.
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10.

1.
12.

13.

To reduce the risk of injury, return carriage

to the full rear position after each crosscut
operation.

Always secure all moving portions before
carrying the tool.

Stopper pin or stopper lever which locks

the saw head down is for carrying and stor-
age purposes only and not for any cutting
operations.

Check the saw blade carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked

or damaged saw blade immediately. Gum and
wood pitch hardened on saw blades slows saw
and increases potential for kickback. Keep saw
blade clean by first removing it from tool, then
cleaning it with gum and pitch remover, hot
water or kerosene. Never use gasoline to clean
saw blade.

While making a slide cut, KICKBACK can
occur. KICKBACK occurs when the saw

blade binds in the workpiece during a cutting
operation and the saw blade is driven rapidly
towards the operator. Loss of control and
serious personal injury can result. If saw blade
begins to bind during a cutting operation,

do not continue to cut and release switch
immediately.

Use only flanges specified for this tool.

Be careful not to damage the arbor, flanges
(especially the installing surface) or bolt.
Damage to these parts could result in saw
blade breakage.

Make sure that the turn base is properly
secured so it will not move during operation.
Use the holes in the base to fasten the saw to a
stable work platform or bench. NEVER use tool
where operator positioning would be awkward.

14. Make sure the shaft lock is released before the
switch is turned on.

15. Be sure that the saw blade does not contact
the turn base in the lowest position.

16. Hold the handle firmly. Be aware that the saw
moves up or down slightly during start-up and
stopping.

17. Make sure the saw blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

18. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced saw blade.

19. Stop operation immediately if you notice any-
thing abnormal.

20. Do not attempt to lock the trigger in the “ON”
position.

21. Always use accessories recommended in this
manual. Use of improper accessories such as
abrasive wheels may cause an injury.

22. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

Additional safety rules for operating lamp

1. Do notlook in the light or see the source of
light directly.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

PARTS DESCRIPTION

» Fig.2
1 Adjusting screw (for 2 | Stopperarm 3 | Dustbag 4 | Thumb screw (for car-
lower limit position) riage sliding)
5 | Pointer (for bevel angle) 6 | Bevel angle scale 7 | Slide pole 8 | Vertical vise
9 | Sliding fence 10 | 0° adjusting bolt (for 11 | Guide fence 12 | Sub base
bevel angle)
13 | Turn base 14 | Miter angle scale 15 | Pointer (for miter angle) 16 | Kerf board
17 | Adjusting bolt (for turn 18 | Lock lever (for turn base) | 19 | Grip (for turn base) 20 | Dust collecting guard
base)
21 | Blade guard 22 | Lamp 23 | Handle (for operation) 24 | Switch trigger
25 | Hole for padlock 26 | Lock-off button 27 | Carry handle - -
» Fig.3
1 Lamp switch 2 | Shaftlock 3 | Adjusting bolt (for maxi- 4 | Stopper pin (for carriage
mum cutting capacity) elevation)
5 | Setplate 6 | Hex wrench 7 | 45° adjusting bolt (for 8 | Lever (for bevel angle)
bevel angle)
9 | Releasing button (for - |- - |- - -
bevel angle)
17 ENGLISH



INSTALLATION
Bench mounting |

Bench mounting

A WARNING: Ensure that the tool does not
move on the supporting surface. Movement of the
miter saw on the supporting surface while cutting may

result in loss of control and serious personal injury.

1. Fix the base to a level and stable surface, screw-
ing with the bolts. This helps to prevent from tipping and
possible injury.

» Fig.4: 1. Bolt 2. Mounting hole

2. Turn the adjusting bolt clockwise or counterclock-
wise so that it comes into a contact with the floor sur-
face to keep the tool stable.

» Fig.5: 1. Adjusting bolt

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

AWARNING: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool. Failure to switch off
and unplug the tool may result in serious personal

injury from accidental start-up.

Handle lock

A\CAUTION: Always hold the handle when
releasing the stopper pin. Otherwise the handle

springs up and it may result in personal injury.

When the tool is shipped, the handle is locked in the
lowered position with the stopper pin. To unlock the
handle, pull the stopper pin while lowering the handle
slightly.

» Fig.6: 1. Stopper pin

To allow the sliding movement of the carriage, loosen
thumb screw on the arm. To lock the sliding movement
of the carriage, move the carriage to your desired posi-
tion, and then tighten the thumb screw securely.

» Fig.7: 1. Thumb screw 2. Arm

Blade guard

A WARNING: Never defeat or remove the blade
guard or the spring which is attached to the
guard. An exposed circular saw blade as a result

of defeated guarding may result in serious personal
injury during operation.

A\WARNING: Never use the tool if the blade
guard or spring is damaged, faulty or removed.

Operation of the tool with a damaged, faulty or
removed guard may result in serious personal injury.

=

8

ACAUTION: Always maintain the blade guard
in good condition for safe operation. Stop the
operation immediately if there are any irregularity
of the blade guard. Check to assure spring loaded
return action of guard.

When lowering the handle, the blade guard raises
automatically. The guard is spring loaded so it returns to
its original position when the cut is completed and the
handle is raised.

» Fig.8: 1.Blade guard

Cleaning

If the transparent blade guard becomes dirty, or saw-
dust adheres to the transparent blade guard in such

a way that the circular saw blade and/or workpiece is
no longer easily visible, unplug the tool and clean the
guard carefully with a damp cloth. Do not use solvents
or any petroleum-based cleaners on the plastic guard
because this may cause damage to the guard.

Follow the step-by-step instructions listed on how to
prepare for cleaning.

1. Make sure that the tool is switched off and
unplugged.

2.  Turn the hex socket bolt counterclockwise using
the supplied hex wrench with holding the center cover.

3. Raise the blade guard and center cover.

4.  When cleaning is complete, return the center

cover and tighten the hex socket bolt by performing the

steps above in reverse.

» Fig.9: 1. Hex wrench 2. Hex socket bolt 3. Center
cover 4. Blade guard

AWARNING: Do not remove spring holding
blade guard. If guard becomes damaged in course
of time or UV light exposure, contact a Makita ser-
vice center for replacement. DO NOT DEFEAT OR
REMOVE GUARD.

Positioning kerf boards

This tool is provided with the kerf boards in the turn
base to minimize tearing on the exit side of a cut. The
kerf boards are factory adjusted so that the circular saw
blade does not contact the kerf boards. Before use,
adjust the kerf boards as follows:

1. Make sure that the tool is unplugged. Then, loosen
all the screws (three each on left and right) securing the
kerf boards.

» Fig.10: 1. Kerf board 2. Screw

2. Re-tighten them only to the extent that the kerf
boards can still be easily moved by hand.

3. Lower the handle fully, then lock the handle in the
lowered position with the stopper pin.

4. Loosen thumb screw on the arm which secures
the sliding movement of the carriage.

Pull the carriage toward you fully.
» Fig.11: 1. Thumb screw 2. Arm
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5.  Adjust the kerf boards so that they are close to the
sides of the saw blade teeth.
» Fig.12

» Fig.13: 1. Circular saw blade 2. Blade teeth 3. Kerf
board 4. Left bevel cut 5. Straight cut
6. Tighten the front screws (do not tighten firmly).

7. Slide the carriage to the position between the front
end of the kerf boards and guide fences. Adjust the kerf
boards so that they are close to the

sides of the saw blade teeth.

8.  Tighten the center screws (do not tighten firmly).

9.  Push the carriage toward the guide fences fully
and then adjust the kerf boards so that they are close to
the sides of the saw blade teeth.

10. Tighten the rear screws (do not tighten firmly).

11. Release the stopper pin for handle lock and raise
the handle. Then tighten all the screws securely.

NOTICE: After setting the bevel angle, ensure
that the kerf boards are adjusted properly. Correct
adjustment of the kerf boards helps to provide proper
support of the workpiece and minimizing workpiece

tear out.

Maintaining maximum cutting

capacity

This tool is factory adjusted to provide the maximum
cutting capacity for a 216 mm circular saw blade.

When installing a new circular saw blade, always check
the lower limit position of the circular saw blade, and if
necessary, adjust it as follows:

1. Unplug the tool. Then, push the carriage toward
the guide fence fully and lower the handle completely.

2.  Use the hex wrench (screwdriver side) to turn the
adjusting bolt until the circular saw blade comes slightly
below the cross section of the guide fence and the top
surface of the turn base.

» Fig.14: 1. Adjusting bolt 2. Guide fence

» Fig.15

3. Rotate the circular saw blade by hand while
holding the handle all the way down to be sure that
the circular saw blade does not contact any part of the
lower base. Re-adjust the maximum cutting capacity, if
necessary.

A WARNING: Atter installing a new circular saw
blade and with the tool is unplugged, always be
sure that the circular saw blade does not contact
any part of the lower base when the handle is
lowered completely. If the circular saw blade con-
tacts with the base, it may cause kickback and result
in serious personal injury.

» Fig.16

Stopper arm

The lower limit position of the saw blade can be easily
adjusted with the stopper arm. To adjust the lower limit,
turn the stopper arm in the direction of the arrow as
shown in the figure. Turn the adjusting screw so that the
saw blade stops at the desired position when lowering
the handle fully.

» Fig.17: 1. Stopper arm 2. Adjusting screw

Adjusting the miter angle

A CAUTION: After changing the miter angle,
always secure the turn base by tightening the grip
firmly.

NOTICE: When turning the turn base, be sure to
raise the handle fully.

Rotate the grip counterclockwise to unlock the turn
base. Turn the grip while holding up the lock lever to
move the turn base. Align the pointer with your desired
angle in the miter angle scale then tighten the grip.

» Fig.18: 1. Lock lever 2. Grip 3. Pointer

Positive stop function

This miter saw employs positive stop function. You can
set 0°, 15°, 22.5°, 31.6°, and 45° right/left miter angle
quickly. To use this function, move the turn base close
to your desired positive stop angle while holding up the
lock lever. Then release the lock lever and move the
turn base to your desired positive stop angle until the
turn base is locked.

Adjusting the bevel angle

A CAUTION: After changing the bevel angle,
always secure the arm by tightening the lever
clockwise.

NOTICE: Always remove vertical vise before
adjusting the bevel angle.

NOTICE: When tilting the circular saw blade, be
sure that the carriage is fully raised.

NOTICE: When changing bevel angles, be sure
to reposition the kerf boards appropriately as
explained in the section for positioning kerf
boards.

NOTICE: Do not tighten the lever too hard. Doing
so may cause malfunction of the locking mecha-
nism of the bevel angle.

Tilting the circular saw blade to the
left 0° - 45°

1.  Rotate the lever counterclockwise.
2. Hold the handle and tilt the carriage to the left.

3. Align the pointer with your desired angle in the
bevel angle scale.

4. Tighten the lever clockwise to secure the arm.
» Fig.19: 1. Lever 2. Handle 3. Pointer 4. Bevel angle
scale
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Tilting the circular saw blade beyond
the left 0° - 45°

1. Rotate the lever counterclockwise.

2. Hold the handle and set the carriage at 0° for right
2° side, or 45° for left 47° side.

3.  Tilt the carriage slightly to opposite side.
4. Push the releasing button.

5.  Tilt the carriage to the desired position beyond the
range 0° - 45°.

6. Tighten the lever clockwise to secure the arm.

When tilting the carriage to the right 2°
» Fig.20: 1. Lever 2. Handle 3. Releasing button

When tilting the carriage to the left 47°
» Fig.21: 1. Lever 2. Handle 3. Releasing button

A WARNING: Before plugging in the tool,
always check to see that the switch trigger actu-
ates properly and returns to the “OFF” position
when released. Do not pull the switch trigger hard
without pressing in the lock-off button. This can
cause switch breakage. Operating a tool with a
switch that does not actuate properly can lead to loss
of control and serious personal injury.

A WARNING: NEVER use tool without a fully
operative switch trigger. Any tool with an inoper-
ative switch is HHGHLY DANGEROUS and must be
repaired before further usage or serious personal
injury may occur.

A WARNING: NEVER defeat the lock-off button
by taping down or some other means. A switch with
a negated lock-off button may result in unintentional
operation and serious personal injury.

A WARNING: NEVER use the tool if it runs when
you simply pull the switch trigger without press-
ing the lock-off button. A switch in need of repair
may result in unintentional operation and serious
personal injury. Return tool to a Makita service center
for proper repairs BEFORE further usage.

To prevent the switch trigger from being accidentally

pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,

press in the lock-off button and pull the switch trigger.

Release the switch trigger to stop.

Ahole is provided in the switch trigger for insertion of a

padlock to lock the tool off.

» Fig.22: 1. Switch trigger 2. Lock-off button 3. Hole
for padlock

A WARNING: Do not use a lock with a shank
or cable any smaller than 6.35 mm in diameter. A
smaller shank or cable may not properly lock the tool
in the off position and unintentional operation may
occur resulting in serious personal injury.

Casting a cutting line

A CAUTION: The lamp is not a rainproof. Do not
wash the lamp in water or use it in a rain or a wet
area. Such a conduct can cause an electric shock
and fume.

A CAUTION: Do not touch the lens of the lamp
as it is very hot while it is lighted or shortly after it
is turned off. This may cause burns.

A CAUTION: Do not apply impact to the lamp,
which may cause damage or shortened service
time to it.

A CAUTION: Do not look in the light or see the
source of light directly.

The LED lamp casts a light over the circular saw blade,
and a shadow of the saw blade falls onto a workpiece
serving as a calibration-free cutting line indicator. Press
the lamp switch to shed a light. A line appears in which
the saw blade will meet the surface of the workpiece,
becoming deepened as the saw blade gets lowered.

» Fig.23: 1.Lamp switch 2. Lamp 3. Cutting line

The indicator helps cut through an existing cut-off line
penciled on a workpiece.

1. Hold the handle and lower the circular saw blade
so a dense shadow of the saw blade is thrown against a
workpiece.

2. Align a cut-off line drawn on the workpiece with
the shadowed cutting line.

3. Adjust the miter angles and bevel angles if
necessary.

NOTE: Be sure to turn off the lamp switch after use.
Otherwise the lamp stays hot.

ASSEMBLY

AWARNING: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before working on
the tool. Failure to switch off and unplug the tool may
result in serious personal injury.

Hex wrench storage

When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.
» Fig.24: 1.Hex wrench
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Installing or removing circular saw

blade

AWARNING: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before removing and
installing the circular saw blade. Accidental startup
of the tool may result in serious personal injury.

AWARNING: use only the Makita wrench pro-
vided to remove and install the circular saw blade.
Failure to use the wrench may result in overtightening
or insufficient tightening of the hex socket bolt and
serious personal injury.

A WARNING: Never use or substitute the parts
which are not supplied with this tool. Using such
parts can cause serious personal injury.

A WARNING: After installing the circular

saw blade, always make sure that it is securely
installed. Loose attachment of the circular saw blade
can cause serious personal injury.

Common preparations for installing
or removing the circular saw blade
1. Unlock the carriage by pulling the stopper pin,
then move the carriage to the raised position.

2. Loosen the hex socket bolt holding the center

cover using the hex wrench. Then, raise the blade

guard and center cover.

» Fig.25: 1. Hex wrench 2. Hex socket bolt 3. Center
cover 4. Blade guard

Installing the circular saw blade

A CAUTION: Make sure to install the circular
saw blade so that the direction of the arrow on
the circular saw blade matches that on the blade
case. Failure to do so may result in personal injury
and cause damage to the tool and/or the workpiece.

1.  Complete the steps in the “Common preparations
for installing or removing the circular saw blade”.

2.  Press the shaft lock to lock the spindle and use

the hex wrench to loosen the hex socket bolt clockwise.

Then remove the hex socket bolt and outer flange.
» Fig.26: 1. Hex socket bolt (left-handed) 2. Outer
flange 3. Shaft lock

3. Mount the circular saw blade carefully onto the
inner flange. Make sure that the direction of the arrow
on the circular saw blade matches the direction of the
arrow on the blade case.

» Fig.27: 1.Arrow

4. Install the outer flange and hex socket bolt.
Tighten the hex socket bolt (left-handed) counterclock-
wise securely using the hex wrench while pressing the
shaft lock.

» Fig.28: 1. Hex socket bolt (left-handed) 2. Outer

flange 3. Circular saw blade 4. Ring 5. Inner

flange 6. Spindle

» Fig.29: 1. Hex socket bolt (left-handed) 2. Outer
flange 3. Shaft lock

5. Return the blade guard and center cover to its
original position. Then tighten the hex socket bolt of the
center cover to secure it.

Lower the carriage and check that the blade guard

moves properly.

» Fig.30: 1. Hex wrench 2. Hex socket bolt 3. Center
cover 4. Blade guard

Removing the circular saw blade

1.  Complete the steps in the “Common preparations
for installing or removing the circular saw blade”.

2. Press the shaft lock to lock the spindle. Loosen

the hex socket bolt clockwise using the hex wrench.

Then remove the hex socket bolt, outer flange and

circular saw blade.

» Fig.31: 1. Hex socket bolt (left-handed) 2. Outer
flange 3. Shaft lock

3. Iftheinner flange is removed, install it on the spin-

dle with its blade mounting part facing the circular saw

blade. If the flange is installed incorrectly, the flange will

rub against the machine.

» Fig.32: 1. Hex socket bolt (left-handed) 2. Outer
flange 3. Circular saw blade 4. Ring 5. Inner
flange 6. Spindle

NOTICE: Be careful not to lose the removed outer
flange and hex socket bolt.

Connecting a vacuum cleaner

When you wish to perform clean cutting operation,
connect a Makita vacuum cleaner.

NOTICE: Depending on the type of vacuum cleaner
and hose used, the dust collecting port may be
blocked by the dust collecting guard, making it impos-
sible to collect dust. In that case, weaken the suction
power of the vacuum cleaner.

» Fig.33: 1. Dust collecting guard

Dust bag

A CAUTION: When performing a cutting, always
attach the dust bag or connect a vacuum cleaner
to prevent dust-related hazards.

The use of the dust bag makes cutting operations clean
and dust collection easy. To attach the dust bag, con-
nect the dust bag to the dust nozzle.

» Fig.34: 1. Dustbag 2. Dust nozzle

When the dust bag is about half full, remove the dust
bag from the tool and pull the fastener out. Empty
the dust bag of its contents, tapping it lightly so as to
remove particles adhering to the insides which might
hamper further collection.

» Fig.35: 1. Fastener
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Securing workpiece

AWARNING: Itis extremely important to always
secure the workpiece correctly with the proper
type of vise. Failure to do so may result in serious
personal injury and cause damage to the tool and/or
the workpiece.

AWARNING: After a cutting operation, do not
raise the saw blade until it has come to a com-
plete stop. The raising of a coasting saw blade may
result in serious personal injury and damage to the
workpiece.

AWARNING: When cutting a workpiece that is
longer than the support base of the miter saw, the
material should be supported the entire length
beyond the support base and at the same height
to keep the material level. Proper workpiece support
will help avoid blade pinch and possible kickback
which may result in serious personal injury. Do not
rely solely on the vertical vise to secure the work-
piece. Thin material tends to sag. Support workpiece
over its entire length to avoid blade pinch and possi-
ble KICKBACK.

» Fig.36: 1. Support 2. Turn base

AWARNING: Before operating the tool, make
sure that the sliding fence is secured with the
clamping screw firmly.

MAWARNING: Before bevel-cutting, make sure
that no part of the tool, especially the circular
saw blade, contacts the fences when fully low-
ering and raising the handle in any position and
while moving the carriage through its full range
of travel. If the tool or circular saw blade makes
contact with the fence, this may result in kickback or
unexpected movement of the material and serious
personal injury.

This tool is equipped with the sliding fence. When per-

forming left bevel cuts, loosen the clamping screw and

move the sliding fence so that it does not hinder the

carriage movement. Secure the sliding fence by tighten-

ing the clamping screw.

» Fig.37: 1. Sliding fence 2. Guide fence 3. Clamping
screw

Vertical vise

AWARNING: The workpiece must be secured
firmly against the turn base and guide fence with
the vise during all operations. If the workpiece is
not properly secured against the fence, the material
may move during the cutting operation causing pos-
sible damage to the saw blade, causing the material
to be thrown and loss of control resulting in serious
personal injury.

The vertical vise can be installed into the holes on the
left side of the base, right side of the base, or left side of
the sub base.

Press the workpiece flat against the guide fence and the
turn base. Position the workpiece at the desired cutting
position and secure it firmly by tightening the vise knob.
Make sure that no part of the tool contacts the vertical
vise when lowering the handle all the way. If some part
contacts the vertical vise, re-position the vertical vise.

» Fig.38: 1. Hole 2. Vise knob

AWARNING: Always support a long workpiece
so it is level with the top surface of the turn base
for an accurate cut and to prevent dangerous loss
of tool control. Proper workpiece support will help
avoid blade pinch and possible kickback which may
result in serious personal injury.

A WARNING: Before the cutting operation,
always be sure that the sub bases are secured by
the thumb screws.

To hold long workpieces horizontally, sub bases are
provided on both sides of the tool. Loosen the thumb
screws and extend the sub bases to the appropriate
length for holding the workpiece. Then tighten the
thumb screws.

» Fig.39: 1. Sub base 2. Thumb screw

When cutting, place the workpiece flat against the guide
fences.
» Fig.40: 1. Guide fence 2. Sub base

OPERATION

This tool is intended to cut wood products. With appro-
priate Makita genuine saw blades, following materials
can also be sawed :

—  Aluminum products

Refer to our website or contact your local Makita dealer
for the correct circular saw blades to be used for the
material to be cut.

A WARNING: Make sure the saw blade is not
contacting the workpiece, etc. before the switch
is turned on. Turning the tool on with the saw blade
in contact with the workpiece may result in kickback
and serious personal injury.

AWARNING: After a cutting operation, do not
raise the saw blade until it has come to a com-
plete stop. The raising of a coasting saw blade may
result in serious personal injury and damage to the
workpiece.

AWARNING: Do not perform any adjustment
such as turning grip, knob, and levers on the tool
while the saw blade is rotating. Adjustment while
the saw blade is rotating may result in serious per-

sonal injury.
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A\ CAUTION: Do not release the saw head
uncontrolled from the fully down position.
Uncontrolled saw head may hit you and it will result in
personal injury.

NOTICE: Before use, be sure to unlock the stop-
per pin and release the handle from the lowered
position.

NOTICE: Do not apply excessive pressure on the
handle when cutting. Too much force may result in
overload of the motor and/or decreased cutting effi-
ciency. Press down handle with only as much force as
necessary for smooth cutting and without significant
decrease in blade speed.

NOTICE: Gently press down the handle to per-
form the cut. If the handle is pressed down with force
or if lateral force is applied, the saw blade may vibrate
and leave a mark (saw mark) in the workpiece and
the precision of the cut may be impaired.

NOTICE: During a slide cut, gently push the
carriage toward the guide fence without stopping.
If the carriage movement is stopped during the cut, a
mark will be left in the workpiece and the precision of
the cut will be impaired.

Press cutting

AWARNING: Always lock the sliding movement
of the carriage when performing a press cutting.
Cutting without lock may cause possible kickback
which may result in serious personal injury.

Workpieces up to 65 mm high and 80 mm wide can be
cut in the following manner.

1. Push the carriage toward the guide fence until it
stops and lock it with the thumb screw.

2.  Secure the workpiece with the proper type of vise.

3. Switch on the tool without the circular saw blade
making any contact and wait until the circular saw blade
attains full speed before lowering.

4.  Gently lower the handle to the fully lowered posi-
tion to cut the workpiece.

5.  When the cut is completed, switch off the tool and
wait until the circular saw blade has come to a com-
plete stop before returning the circular saw blade to its
fully elevated position.

» Fig.41: 1. Thumb screw

Slide (push) cutting (cutting wide

workpieces)

AWARNING: Whenever performing a slide cut,
first pull the carriage full towards you and press
the handle all the way down, then push the car-
riage toward the guide fence. Never start the cut
with the carriage not pulled fully toward you. If
you perform the slide cut without the carriage pulled
fully toward you, unexpected kickback may occur and
serious personal injury may result.

A WARNING: Never attempt to perform a slide
cut by pulling the carriage towards you. Pulling
the carriage towards you while cutting may cause
unexpected kickback resulting in possible serious
personal injury.

AWARNING: Never perform the slide cut with
the handle locked in the lowered position.

1.  Loosen the thumb screw so that the carriage can
slide freely.

2.  Secure the workpiece with the proper type of vise.
3.  Pull the carriage toward you fully.

4.  Switch on the tool without the circular saw blade
making any contact and wait until the saw blade attains
full speed.

5.  Press the handle down and push the carriage
toward the guide fence and through the workpiece.

6.  When the cut is completed, switch off the tool and
wait until the saw blade has come to a complete
stop before returning the saw blade to its fully elevated
position.

» Fig.42: 1.Thumb screw

Refer to the section for adjusting the miter angle.

AWARNING: Atter setting the saw blade for a
bevel cut, ensure that the carriage and saw blade
will have free travel throughout the entire range
of the intended cut before operating the tool.
Interruption of the carriage or blade travel during the
cutting operation may result in kickback and serious
personal injury.

AWARNING: while making a bevel cut, keep
hands out of the path of the saw blade. The angle
of the saw blade may confuse the operator as to the
actual blade path while cutting and contact with the
saw blade will result in serious personal injury.

A WARNING: The saw blade should not be
raised until it has come to a complete stop. During
a bevel cut, the piece cut off may come to rest against
the saw blade. If the saw blade is raised while it is
rotating, the cut-off piece may be ejected by the saw
blade causing the material to fragment which may
result in serious personal injury.

23 ENGLISH



NOTICE: When pressing down the handle, apply
pressure in parallel with the saw blade. If a force
is applied perpendicularly to the turn base or if the
pressure direction is changed during a cut, the preci-

sion of the cut will be impaired.

1.  Set the sliding fence on the left to prevent the
carriage from contacting.

2. Unlock the stopper pin and loosen thumb screw
on the arm so that the carriage can be elevated and slid
freely.

3.  Adjust the bevel angle according to the procedure
explained in the section for bevel angle adjustment.
Then tighten the grip.

4.  Secure the workpiece with a vise.
5.  Pull the carriage toward you fully.

6.  Switch on the tool without the circular saw blade
making any contact and wait until the circular saw blade
attains full speed.

7.  Gently lower the handle to the fully lowered posi-
tion while applying pressure in parallel with the circular
saw blade and push the carriage toward the guide
fence to cut the workpiece.

8.  When the cutis completed, switch off the tool and
wait until the circular saw blade has come to a com-
plete stop before returning the saw blade to its fully
elevated position.

» Fig.43

Compound cutting

Compound cutting is the process in which a bevel
angle is made at the same time in which a miter angle
is being cut on a workpiece. Compound cutting can be
performed at the angle shown in the table.

Miter angle
Left and Right 0° - 45°

Bevel angle
Left 0° - 45°
When performing compound cutting, refer to the section

for press cutting, slide (push) cutting, miter cutting and
bevel cut.

Cutting crown and cove moldings

Crown and cove moldings can be cut on a compound
miter saw with the moldings laid flat on the turn base.
There are two common types of crown moldings and
one type of cove moldings; 52/38° wall angle crown
molding, 45° wall angle crown molding and 45° wall
angle cove molding.

» Fig.44: 1.52/38° type crown molding 2. 45° type

crown molding 3. 45° type cove molding

There are crown and cove molding joints which are

made to fit “Inside” 90° corners ((a) and (b) in the figure)
and “Outside” 90° corners ((c) and (d) in the figure.)

1. Inside corner 2. Outside corner

1
— (b
]\ ER )
(d)

(b) () — 2
(@)
(b) (a

(a) (b)

1. Inside corner 2. Outside corner

Measuring

Measure the wall width, and adjust the width of the

workpiece according to it. Always make sure that width

of the workpiece's wall contact edge is the same as wall

length.

» Fig.45: 1. Workpiece 2. Wall width 3. Width of the
workpiece 4. Wall contact edge

Always use several pieces for test cuts to check the
saw angles.

When cutting crown and cove moldings, set the bevel
angle and miter angle as indicated in the table (A) and
position the moldings on the top surface of the saw
base as indicated in the table (B).
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In the case of left bevel cut

1. Inside corner 2. Outside corner

Table (A)
- Molding Bevel angle Miter angle
pﬁf;::‘e’“ 52/38° | 45°type | 52/38° | 45° type
figure type type
For (a) Left Left 30° Right Right
inside 33.9° 31.6° 35.3°
corner (b) Left Left
For © 31.6 35.3
gg:z'gre (d) Right | Right
31.6° 35.3°
Table (B)

- Molding Molding Finished
positionin | edge against piece
the figure guide fence

For inside (a) Ceiling Finished
corner contact edge | piece will be
should be on the Left
against guide | side of the
fence. circular saw
(b) Wall contact blade.
. edge should -
orousse | @ bosganat | P
guide fence. on the Right
(d) Ceiling side of the
contact edge | circular saw
should be blade.
against guide
fence.
Example:

In the case of cutting 52/38° type crown molding for

position (a) in the above figure:

. Tilt and secure bevel angle setting to 33.9° LEFT.

. Adjust and secure miter angle setting to 31.6°
RIGHT.

. Lay crown molding with its broad back (hidden)
surface down on the turn base with its CEILING
CONTACT EDGE against the guide fence on the
saw.

. The finished piece to be used will always be on
the LEFT side of the circular saw blade after the
cut has been made.

Cutting aluminum extrusion

When securing aluminum extrusions, use spacer blocks
or pieces of scrap as shown in the figure to prevent
deformation of the aluminum. Use a cutting lubricant
when cutting the aluminum extrusion to prevent build-up
of the aluminum material on the circular saw blade.

A WARNING: Never attempt to cut thick or
round aluminum extrusions. Thick or round alumi-
num extrusions can be difficult to secure and the work
may loosen during the cutting operation which may
result in loss of control and serious personal injury.

» Fig.46: 1. Vise 2. Spacer block 3. Guide fence
4. Aluminum extrusion 5. Spacer block

Cutting repetitive lengths

When cutting several pieces of stock to the same
length, ranging from 225 mm to 350 mm, pull up the set
plate as shown in the figure.

Secure the workpiece in the position for cutting. Slide
the right sub base so that the set plate flushes against
the end of the workpiece. Then secure the sub base
with the thumb screw.

» Fig.47: 1. Set plate 2. Thumb screw

Groove cutting

AWARNING: Do not attempt to perform this
type of cut by using a wider type blade or dado
blade. Attempting to make a groove cut with a wider
blade or dado blade could lead to unexpected cutting
results and kickback which may result in serious
personal injury.

A WARNING: Be sure to return the stopper arm
to the original position when performing other
than groove cutting. Attempting to make cuts with
the stopper arm in the incorrect position could lead to
unexpected cutting results and kickback which may
result in serious personal injury.

For a dado type cut, perform as follows:

1. Adjust the lower limit position of the circular saw
blade using the adjusting screw and the stopper arm to
limit the cutting depth of the circular saw blade. Refer to
the section for stopper arm.

2.  After adjusting the lower limit position of the circu-
lar saw blade, cut parallel grooves across the width of
the workpiece using a slide (push) cut.

» Fig.48: 1. Cut grooves with saw blade

3.  Remove the workpiece material between the
grooves with a chisel.

25 ENGLISH



Carrying tool

Before carrying the tool, be sure to unplug the tool and

all movable parts of the tool are secured. Always check

the following:

. The tool is unplugged.

. The carriage is at 0° bevel angle position and
secured.

. The carriage is lowered and locked.

. The carriage is slid toward you fully and locked.

. The turn base is at the full right miter angle posi-
tion and secured.

Carry the tool by holding the carry handle and one side
of the tool base or by holding both sides of the tool
base.

» Fig.49

> Fig.50

AWARNING: Stopper pin for carriage elevation
is for carrying, storage, and adjustment purposes
only and not for any cutting operations. The use
of the stopper pin for cutting operations may cause
unexpected movement of the circular saw blade
resulting in kickback and serious personal injury.

A CAUTION: Always secure all moving portions
before carrying the tool. If portions of the tool move
or slide while being carried, loss of control or balance
may occur and result in personal injury.

A\ CAUTION: Be sure that the carriage elevation
is properly locked at its bottom by the stopper
pin. If the stopper pin is not engaged properly, the
carriage may jump up suddenly and cause personal
injury.

MAINTENANCE

AWARNING: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting

to perform inspection or maintenance. Failure to
unplug and switch off the tool may result in accidental
startup of the tool which may result in serious per-
sonal injury.

AWARNING: Always be sure that the saw blade
is sharp and clean for the best and safest perfor-
mance. Attempting a cut with a dull and /or dirty saw
blade may cause kickback and result in a serious
personal injury.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.

Adjusting the cutting angle

This tool is carefully adjusted and aligned at the factory,
but rough handling may have affected the alignment. If
your tool is not aligned properly, perform the following:

Miter angle

1. Lock the carriage in the lowered position by the
stopper pin. Push the carriage toward the guide fence
and tighten the thumb screw to secure the carriage.

2. Setthe turn base to the 0° position using the
positive stop function. (Leave as it is if the pointer does
not point to 0°.)

3. Loosen the hex sockets bolts securing the guide

fence using the hex wrench.

» Fig.51: 1. Stopper pin 2. Thumb screw 3. Hex
socket bolts

4. Square the side of the saw blade with the face of
the guide fence using a triangular rule or try-square.
Then securely tighten the hex socket bolts on the guide
fence in order from the right side.

» Fig.52: 1. Guide fence 2. Triangular rule

5.  If the pointer does not point to 0°, loosen the
screw which secures the pointer and adjust the pointer
so that it points 0°.

» Fig.53: 1. Screw 2. Pointer 3. Miter scale

Bevel angle
0° bevel angle

1. Lock the carriage in the lowered position by the
stopper pin. Push the carriage toward the guide fence
and tighten the thumb screw to secure the carriage.

2. Loosen the lever. Then turn the 0° adjusting bolt
two or three revolutions counterclockwise to tilt the
circular saw blade to the right.

» Fig.54: 1. Lever 2. 0° Adjusting bolt

3.  Carefully square the side of the saw blade with

the top surface of the turn base using the triangular

rule, try-square, etc. by turning the 0° adjusting bolt

clockwise. Then tighten the lever firmly to secure the 0°

angle you have set.

» Fig.55: 1. Triangular rule 2. Saw blade 3. Top sur-
face of turn base

4.  If the pointer does not point 0°, loosen the screw
which secure the pointer and adjust it so that it points
0°.

» Fig.56: 1. Screw 2. Pointer 3. Bevel scale

45° bevel angle

NOTICE: Before adjusting the 45° bevel angle,
finish 0° bevel angle adjustment.

1. Tighten the thumb screw to secure the carriage.

2. Loosen the lever. Then fully tilt the carriage to the
left.
» Fig.57: 1. Thumb screw 2. Lever
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3.  Check if the pointer indicates the 45° position in
the bevel angle scale.

If the pointer does not indicate the 45° position, align it
with 45° position by turning the 45° adjusting bolt.
» Fig.58: 1.45° adjusting bolt

Replacing carbon brushes

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

» Fig.59: 1. Limit mark

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

» Fig.60: 1. Brush holder cap

After use, wipe off chips and dust adhering to the tool
with a cloth or the like. Keep the blade guard clean
according to the directions in the previously covered
section titled “Blade guard”. Lubricate the sliding por-
tions with machine oil to prevent rust.

OPTIONAL

ACCESSORIES

A WARNING: These Makita accessories or
attachments are recommended for use with your
Makita tool specified in this manual. The use of
any other accessories or attachments may result in
serious personal injury.

AWARNING: Only use the Makita accessory
or attachment for its stated purpose. Misuse of
an accessory or attachment may result in serious
personal injury.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Steel & Carbide-tipped saw blade

. Vertical vise

. Dust bag

. Triangular rule

. Hex wrench

. Stand set

NOTE: Some items in the list may be included in the

tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

DANE TECHNICZNE

Model: LS0816F
Srednica tarczy 216 mm
Srednica Kraje europejskie 30 mm
otworu

Kraje spoza Europy 25,4 mm lub 30 mm

(w zaleznosci od kraju)

Maks. grubos$¢ nacigcia tarczy tnacej 2,8 mm

Maks. kat cigcia w poziomie Lewy 47°, prawy 47°

Maks. kat ciecia w pionie Lewy 47°, prawy 2°

Predko$¢ bez obcigzenia (obr./min) 5000 min”'
Wymiary (dtug. x szer. x wys.) 476 mm x 705 mm x 521 mm
Masa netto 13,9 kg

Klasa bezpieczenstwa @y

. W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firmg programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga
ulec zmianom bez wczesniejszego powiadomienia.

. Dane techniczne mogg roznié sie w zaleznosci od kraju.
. Ciezar podany zgodnie z procedurg EPTA 01/2014

Maks. zakres cigcia (wys. x szer.) z tarcza tnaca 8216 mm

Kat cigcia w poziomie Kat cigcia w pionie
45° (w lewo) 0°

0° 36 mm x 305 mm

2° (w prawo)

65 mm x 305 mm 60 mm x 305 mm

45° (w lewo i w prawo) 36 mm x 215 mm

Symbole

Ponizej pokazano symbole, jakie mogg by¢ zastoso-
wane na urzgdzeniu. Przed rozpoczeciem uzytkowania
nalezy zapoznac si¢ z ich znaczeniem.

65 mm x 215 mm -

)¢

Nie wpatrywac sie we wigczong lampe.

Dotyczy tylko panstw UE

Z uwagi na obecnos$¢ w sprzecie nie-
bezpiecznych sktadnikéw, zuzyty sprzet
elektryczny i elektroniczny moze powo-
dowac negatywny wptyw na srodowisko i
zdrowie ludzi.

Nie wyrzucaj urzadzen elektrycznych i
elektronicznych wraz z odpadami z gospo-
darstwa domowego!

Zgodnie z Europejskg Dyrektywg w
sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego oraz dostosowaniem jej
do prawa krajowego, zuzyte urzadzenia
elektryczne i elektroniczne nalezy skta-
dowac osobno i przekazywac do punktu
selektywnej zbiérki odpadéw komunalnych,
dziatajgcego zgodnie z przepisami doty-

Przeczytac¢ instrukcje obstugi.

PODWOJUNA IZOLACJA

Nosi¢ okulary ochronne.

Aby unikng¢ obrazen powodowanych

odpryskami, nie nalezy podnosi¢ gtowicy
tngcej po zakonczeniu cigcia do momentu
catkowitego zatrzymania tarczy tnace;j.

Q-

Podczas cigcia z przesuwaniem najpierw
pociggna¢ suport catkowicie do siebie
i przycisng¢ uchwyt w dét, a nastepnie
popchng¢ suport w strong prowadnicy.

Dtonie i palce nalezy trzymac z dala od
tarczy tnacej.

Liniaty przesuwne nalezy odpowiednio
wyregulowac¢ z dala od tarczy tnacej i
ostony tarczy.

czgcymi ochrony $rodowiska.

Informuje o tym symbol przekreslonego
kotowego kontenera na odpady umiesz-
czony na sprzecie.

Przeznaczenie

Narzedzie jest przeznaczone do wykonywania precyzyj-
nych cie¢ prostych i uko$nych w drewnie. Przy uzyciu
odpowiednich tarcz thgcych mozna réwniez cigé alumi-
nium. Szczegoty znajdujg sie w sekcji OBSLEUGA.
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Zasilanie

Narzedzie wolno podtgczac tylko do zrodet zasilania o
napigeciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofazo-
wym pradem przemiennym. Narzedzie ma podwdjng
izolacje, dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda elek-
trycznego bez uziemienia.

Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o norme EN62841-3-9:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,s): 91 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 102 dB (A)
Niepewnos$¢ (K): 3 dB(A)

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ emisji hatasu
zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metodag
testowq i mozna jg wykorzystaé do poréwnywania
narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang warto$¢ emisji hatasu
mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

A OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

A\ OSTRZEZENIE: Poziom hatasu wytwa-
rzanego podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moze si¢ rézni¢ od wartosci
deklarowanej w zaleznosci od sposobu uzytko-
wania narzedzia, a w szczeg6lnosci od rodzaju
obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wytaczone i kiedy pracuje na biegu
jalowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Deklaracje zgodnosci

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracje zgodnosci sg dotgczone jako zatgcznik A do
niniejszej instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIA
DOTYCZACE

BEZPIECZENSTWA

Ogodlne zasady bezpiecznej

eksploatacji elektronarzedzi

AOSTRZEZ'ENIE Nalezy zapoznac si¢ z wszyst-
kimi ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa,
instrukcjami, ilustracjami i danymi technicz-
nymi dotagczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sie do wszystkich podanych ponizej
instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia prgdem elek-
trycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.
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Wszystkie ostrzezenia i instruk-
cje nalezy zachowa¢ do wykorzy-
stania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie", wystepujace w wymienio-
nych tu ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia
zasilanego z sieci elektrycznej (z przewodem zasilaja-
cym) lub do elektronarzedzia akumulatorowego (bez
przewodu zasilajgcego).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

1. W miejscu pracy nalezy utrzymywac czystos¢
i zadba¢ o dobre oswietlenie. Nieporzagdek bgdz
stabe o$wietlenie sprzyjajg wypadkom.

2. Nie uruchamia¢ elektronarzedzia w otoczeniu
zagrozonym wybuchem, w ktérym obecne sa
tatwopalne ciecze, gazy i pyly. Elektronarzedzia
elektryczne emitujg iskry, ktére moga spowodo-
wacé zapton pytu lub gazu.

3. Trzymac dzieci oraz osoby postronne z dala
podczas uzytkowania elektronarzedzia. Chwila
nieuwagi moze spowodowac utrate panowania
nad narzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

1. Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do
gniazdek. W zadnym przypadku nie przera-
bia¢ wtyczki w zaden sposéb. Nie stosowac
wtyczek rozgateznych w przypadku elektrona-
rzedzi z uziemieniem. Oryginalne wtyczki i dopa-
sowane odpowiadajgce im gniazdka zmniejszajg
ryzyko porazenia pradem.

2. Unika¢ kontaktu ciata z powierzchniami uzie-
mionymi, takimi jak rury, grzejniki, kuchenki
czy lodowki. Ryzyko porazenia pradem jest
wieksze, gdy ciato jest uziemione.

3. Nie wystawia¢ elektronarzedzi na deszcz ani
wilgo¢. Woda dostajgca sig do elektronarzedzia
zwigksza ryzyko porazenia pragdem.

4.  Obchodzi¢ sie z przewodem zasilajgcym w
prawidiowy sposéb. W zadnym przypadku nie
uzywac przewodu zasilajagcego do przenosze-
nia czy ciagniecia elektronarzedzia ani wyjmo-
wac wtyczki z gniazda, ciaggnac za przewad.
Trzymac przewdd zasilajacy z daleka od zrédet
ciepta, oleju, ostrych krawedzi i ruchomych
obiektow. Uszkodzone lub splagtane przewody
zasilajgce zwiekszaja ryzyko porazenia pragdem.

5. Podczas uzytkowania elektronarzedzia na
zewnatrz stosowac przedtuzacz przewodu
odpowiedni do zastosowan na zewnatrz
pomieszczen. Stosowanie przewodu odpowied-
niego do uzytku na zewnatrz pomieszczen zmniej-
sza ryzyko porazenia prgdem.

6. Jesli uzywanie elektronarzedzia w miejscu o
duzej wilgotnosci jest nieuniknione, nalezy
korzystac¢ z zasilania zabezpieczonego wytacz-
nikiem réznicowo-pradowym (RCD). Wytgcznik
réznicowo-prgdowy zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

7. Zawsze zaleca si¢ zasilanie poprzez wylacznik
réznicowo-pradowy o znamionowym pradzie
réznicowym 30 mA lub mniejszym.
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Elektronarzedzia moga wytwarzac pole elek-
tromagnetyczne, ktére nie jest szkodliwe dla
uzytkownika. Niemniej jednak, przed rozpocze-
ciem uzywania elektronarzedzia osoby korzysta-
jace z rozrusznikéw serca lub innych urzadzen
medycznych powinny skontaktowac sig z pro-
ducentem tego urzadzenia i/lub zasiegna¢ opinii
lekarza.

Nie dotyka¢ wtyczki mokrymi rekoma.

Aby unikna¢ zagrozenia bezpieczenstwa,
uszkodzony przewéd musi zosta¢ wymieniony
przez producenta lub jego przedstawiciela.

Bezpieczenstwo osobiste

1.

Trzymac sie na bacznosci, patrze¢ co sie robi
oraz zachowywac zdrowy rozsadek podczas
pracy z elektronarzedziem. Nie uzywac elek-
tronarzedzia, gdy jest si¢ zmeczonym, pod
wplywem narkotykoéw, alkoholu lub lekarstw.
Moment nieuwagi podczas pracy z elektronarze-
dziem moze spowodowaé powazne obrazenia
ciata.

Uzywac¢ srodkéw ochrony osobistej. Zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Odpowiednie $rodki
ochrony, takie jak maska przeciwpytowa,
ochronne obuwie antyposlizgowe, kask czy
ochronniki stuchu, dostosowane do panujgcych
warunkdéw, zmniejszajg ryzyko obrazen.

Nie dopuszcza¢ do przypadkowego urucho-
mienia. Przed podtaczeniem do zrédta zasila-
nia i/lub akumulatora, podniesieniem lub prze-
niesieniem narzedzia nalezy sprawdzi¢, czy
przetacznik znajduje sie w pozycji wylaczenia.
Przenoszenie elektronarzedzi z palcem na prze-
taczniku lub podigczanie przewodu zasilajgcego
przy wtgczonym przetgczniku grozi wypadkiem.
Wyjac¢ wszystkie klucze regulacyjne i narze-
dzia przed uruchomieniem elektronarzedzia.
Pozostawienie klucza w obrotowej czesci elektro-
narzedzia moze spowodowac obrazenia ciata.
Nie siggac zbyt daleko. Zawsze sta¢ na pew-
nym podtozu i trzymaé réwnowage. Zapewnia
to lepszg kontrole nad elektronarzedziem w nie-
przewidzianych sytuacjach.

Nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosi¢ luznych
ubran ani bizuterii. Trzymac¢ wtosy i odziez z
daleka od czesci ruchomych. Luzna odziez,
bizuteria i dtugie wtosy moga zosta¢ pochwycone
przez ruchome czesci.

Jesli urzadzenia sa wyposazone w podia-
czenie odsysania pylu i funkcje zbierania, to
nalezy je podtaczy¢ i odpowiednio stosowac.
Korzystanie z takich funkcji moze ograniczy¢
zagrozenia powodowane przez pyt.

Nie nalezy pozwoli¢, aby doswiadczenie zdo-
byte podczas czegstego uzytkowania wielu
narzedzi przerodzito si¢ w zadowolenie z sie-
bie i ignorowanie zasad bezpiecznej obstugi
narzedzia. Nieostrozne postepowanie moze w
utamku sekundy spowodowac¢ powazne obrazenia
ciata.

Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne,

aby zabezpieczy¢ oczy przed urazami pod-
czas uzytkowania elektronarzedzi. Okulary
ochronne musza spetnia¢ wymagania normy
ANSI Z87.1 w USA, EN 166 w Europie oraz AS/
NZS 1336 w Australii/Nowej Zelandii. Przepisy
prawne obowigzujace w Australii/Nowej
Zelandii wymagaja rowniez obowiazkowego
stosowania ostony twarzy.

Odpowiedzialnos¢ za egzekwowanie uzywania
odpowiednich srodkéw ochrony osobistej
przez operatoréw narzedzi oraz inne osoby
przebywajace w bezposrednim sasiedztwie
obszaru roboczego ponosi pracodawca.

Uzytkowanie i utrzymywanie elektronarzedzia w
dobrym stanie

1.

Nie przeciaza¢ elektronarzedzia. Stosowac
elektronarzedzia odpowiednie dla danego
zastosowania. Odpowiednie elektronarzedzie
wykona zadanie w sposéb lepszy i bezpieczniej-
szy przy predkosci i obcigzeniu, do jakich zostato
zaprojektowane.

Nie uzywac elektronarzedzia, jesli nie dziataja
funkcje przetacznika. Elektronarzedzie, ktérego
pracy nie mozna kontrolowaé przetgcznikiem,
moze by¢ niebezpieczne i nalezy je naprawic.
Odtaczy¢ wtyczke elektronarzedzia od zrédta
zasilania i/lub akumulator, jesli jest odiaczany,
przed przystgpieniem do jakichkolwiek regu-
lacji, wymiany akcesoriow czy odtozeniem do
przechowywania. Tego rodzaju zapobiegawcze
$rodki bezpieczenstwa zmniejszajg ryzyko przy-
padkowego uruchomienia elektronarzedzia.
Przechowywac¢ nieuzywane elektronarzedzia
poza dostepem dzieci i nie dopuszcza¢ oséb
niezaznajomionych z elektronarzedziem i
niniejszg instrukcja obstugi. Elektronarzedzia
w niewprawionych rekach stanowig
niebezpieczenstwo.

Dbac o elektronarzedzia i akcesoria. Nalezy
sprawdza¢ nieprawidtowe potozenie lub
zablokowanie czesci ruchomych, uszkodzenie
czesci lub inne problemy, ktére moga wplynaé
na dziatanie elektronarzedzia. Jesli elektrona-
rzedzie uszkodzi sie, nalezy je naprawi¢ przed
ponownym uzyciem. Wiele wypadkéw jest powo-
dowanych przez elektronarzedzia w ztym stanie.
Dbac¢ o czystos¢ i naostrzenie narzedzi tna-
cych. Odpowiednio utrzymane narzedzia tngce o
ostrych krawedziach tngcych nie sg podatne na
zakleszczenia i fatwiej je kontrolowac.
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Uzywac elektronarzedzie, akcesoria, narzedzia
itp. zgodnie z instrukcjami, biorgc pod uwage
warunki pracy oraz rodzaj pracy. Stosowanie
elektronarzedzia do zastosowan innych niz prze-
widziane moze powodowac zagrozenie.
Utrzymywac rekojesci i powierzchnie chwytéw
suche, czyste i niezabrudzone olejem ani sma-
rem. Sliskie rekojesci i powierzchnie chwytéw nie
pozwalajg na bezpieczne trzymanie narzedzia i
jego kontrole w nieoczekiwanych sytuacjach.
Podczas pracy z narzedziem nie wolno korzy-
sta¢ z materiatowych rekawic roboczych, gdyz
moga one zosta¢ wciggniete przez to narze-
dzie. Wciggnigcie rekawic w ruchome czesci
urzgdzenia moze wywota¢ obrazenia ciata.

Serwis

1.

Elektronarzedzie powinno by¢ serwisowane
przez wykwalifikowany personel, z uzyciem
wylacznie oryginalnych czesci zamiennych.
Zapewni to zachowanie bezpieczenstwa pracy z
elektronarzedziem.

Przestrzegac instrukcji smarowania i wymiany
akcesoriow.

Instrukcje bezpieczenstwa

dotyczace ukosnic

Ukosnice sa przeznaczone do ciecia drewna i
produktéw drewnianych. Nie nalezy ich stoso-
wac z tarczami sciernymi do cigcia materiatéw
zelaznych, takich jak listwy, prety czy stupki.
Pyt écierny moze spowodowac¢ zablokowanie
ruchomych czesci, takich jak ostona dolna. Iskry
powstajgce podczas cigcia ciernego powodujg
nagrzewanie ostony dolnej, wktadki naciecia i
innych czesci plastikowych.

Jesli to mozliwe, stosuj zaciski do zamoco-
wania obrabianego elementu. W przypadku
podtrzymywania obrabianego elementu reka
nie zblizaj reki na odlegtos¢ ponizej 100 mm z
zadnej strony tarczy tnacej. Nie uzywaj narze-
dzia do cigcia elementow, ktore sa zbyt mate,
aby mozna je byto prawidtowo zamocowac¢ lub
trzymac recznie. Zbytnie zblizenie reki do tarczy
tngcej zwigksza ryzyko obrazen wynikajgcych z
dotkniecia tarczy.

Obrabiany element musi by¢ nieruchomy i
zacisniety lub dociskany recznie do prowad-
nicy oraz stotu. Nie dosuwaj obrabianego
elementu do tarczy ani nie tnij go, trzymajac
swobodnie w rekach. Obrabiane elementy, ktére
nie sg unieruchomione, moga zosta¢ wyrzucone
ze znaczng predkoscig i spowodowacé obrazenia.
Przesuwaj narzedzie po obrabianym elemen-
cie. Nie ciggnij narzedzia po obrabianym
elemencie. Aby wykonac¢ ciecie, podnies gto-
wice narzedzia i przeciagnij ja po obrabianym
elemencie bez cigcia, uruchom silnik, docisnij
glowice narzedzia, a nastepnie przesuwaj
narzedzie po obrabianym elemencie. Cigcie
podczas ruchu wstecznego narzedzia moze spo-
wodowac uniesienie tarczy tngcej na obrabianym
elemencie oraz nagte wyrzucenie zespotu tarczy
w kierunku operatora.

Nigdy nie krzyzuj reki z wyznaczona linig
cigcia przed ani za tarczg tnaca. Podpieranie
obrabianego elementu ,na krzyz”, czyli trzymanie
go lewg reka po prawej stronie tarczy tnacej lub na
odwrét, jest bardzo niebezpieczne.

» Rys.1

6.

Podczas obrotow tarczy tnacej nie siegaj

reka za prowadnice na odlegtos¢é mniejsza niz
100 mm po dowolnej stronie tarczy w celu usu-
nigcia odpadkéw drewna ani z zadnych innych
powodow. Zblizanie obracajgcej sie tarczy tnacej
do reki moze nie by¢ wystarczajgco widoczne,

a przez to moze doprowadzi¢ do powaznych
obrazen.

Sprawdz obrabiany element przed cigciem.
Jesli obrabiany element jest wygiety lub wypa-
czony, zaci$nij go powierzchniag po zewnetrz-
nej stronie do prowadnicy. Zawsze upewnij
sie, ze nie ma szczeliny pomigdzy obrabianym
elementem, prowadnicg i stotem wzdtuz linii
ciecia. Wygiete lub wypaczone obrabiane ele-
menty moga obrdcic sie lub przesunaé, powodujac
zablokowanie obracajace;j sie tarczy tngcej pod-
czas cigcia. W obrabianym elemencie nie powinno
by¢ gwozdzi ani zadnych innych ciat obcych.

Nie uzywaj ukosnicy, zanim caly stét nie zosta-
nie uprzatniety z narzedzi, kawatkéw drewna
itp. Na stole moze znajdowac si¢ wytacznie
obrabiany element. Niewielkie pozostatosci,
luzne skrawki drewna lub inne obiekty po zetknie-
ciu z obracajgca sie tarczg moga zosta¢ wyrzu-
cone z duzg predkoscia.

Tnij tylko jeden obrabiany element naraz.
Uktadanie w stosy wielu obrabianych elementow
uniemozliwia ich odpowiednie zaci$nigcie i moze
powodowac blokowanie tarczy lub ruchu narze-
dzia podczas ciecia.

Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze
ukosnica jest zamontowana lub umieszczona
na poziomej i stabilnej powierzchni roboczej.
Pozioma i stabilna powierzchnia robocza zmniej-
sza ryzyko niestabilnosci ukosnicy.

Zaplanuj prace. Po kazdej zmianie kata ciecia
w pionie lub w poziomie upewnij sig, ze regu-
lowana prowadnica jest prawidiowo ustawiona
wzgledem obrabianego elementu i nie bedzie
kolidowata z tarcza ani systemem oston. Przed
wigczeniem narzedzia i umieszczeniem obra-
bianego elementu na stole przesun tarcze tnacg
wzdtuz catej linii planowanego cigcia, aby upewni¢
sie, ze nie dojdzie do kolizji ani do zagrozenia
przeciecia prowadnicy.

W przypadku obrabianego elementu, ktérego
szerokos¢ lub diugos¢ przekracza szerokos¢
lub dtugos$¢ powierzchni stotu, zapewnij odpo-
wiednie podparcie, takie jak przedtuzenie stotu
lub podpory do cigcia drewna. Obrabiane ele-
menty o szerokos$ci lub dtugosci przekraczajgcej
analogiczny wymiar stotu uko$nicy moga upasc¢,
jesli nie bedg prawidtowo podtrzymywane. Jesli
odciety fragment lub obrabiany element upadnie,
moze spowodowac uniesienie ostony dolnej lub
zosta¢ wyrzucony przez obracajgca sie tarcze.
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Nigdy nie pros innych oséb o podtrzymanie
obrabianego elementu. Niestabilne podparcie
obrabianego elementu moze doprowadzi¢ do
zablokowania tarczy lub ruchu obrabianego
elementu podczas ciecia, co z kolei moze spo-
wodowac pociggnigecie operatora i pomocnika w
kierunku obracajacej sie tarczy.

Odcietego fragmentu nie nalezy blokowa¢ ani
dociskac w jakikolwiek sposéb do obracajacej
sie tarczy tnacej. W przypadku ograniczonej
przestrzeni, np. podczas korzystania z ogranicz-
nikéw dtugosci, odcigty fragment moze zostac
docisnigty do tarczy i gwattownie wyrzucony.

W celu prawidtowego podparcia okragtych
materiatéw, takich jak prety lub rury, nalezy
zawsze uzywac odpowiednich zaciskow lub
mocowan. Prety podczas ciecia majg tendencje
do obracania sie, powodujgc ,chwytanie” przez
tarcze i pocigganie rgk operatora w kierunku
tarczy.

Przed kontaktem tarczy z obrabianym elemen-
tem poczekaj, az tarcza osiggnie maksymalna
predkosé. Pozwoli to ograniczy¢ ryzyko wyrzuce-
nia obrabianego elementu.

W przypadku zablokowania obrabianego ele-
mentu lub tarczy wytacz ukosnice. Poczekaj,
az zatrzymajq sie wszystkie ruchome czesci,
po czym odtacz wtyk od zrédta zasilania i/lub
wyjmij akumulator. Nastepnie uwolnij zabloko-
wany material. Kontynuowanie pracy przy zacie-
ciu obrabianego elementu moze spowodowac
utrate kontroli nad ukos$nica lub doprowadzi¢ do jej
uszkodzenia.

Po zakonczeniu cigcia zwolnij przetacznik,
przytrzymaj gtowice narzedzia skierowang

w dot i przed zdjeciem przecietego elementu
poczekaj na catkowite zatrzymanie tarczy.
Zblizanie rak do obracajgcej sie z rozpedu tarczy
moze by¢ niebezpieczne.

Uzywaj wylacznie tarcz tnacych o srednicy
oznaczonej ha narzedziu lub okreslonej w
instrukcji. Korzystanie z tarczy tnacej o nieodpo-
wiednim rozmiarze moze uniemozliwi¢ prawidtowe
zabezpieczenie tarczy lub zaktéci¢ dziatanie
ostony, co moze skutkowac odniesieniem powaz-
nych obrazen ciata.

Stosowac wylacznie tarcze tnace z oznacze-
niem predkosci rownej lub wyzszej niz wartos¢
predkosci oznaczonej na narzedziu.

Nie uzywaj pity do cigcia materiatéw innych niz
wymienione.

(Dotyczy tylko krajow europejskich)

W przypadku pracy z drewnem lub podobnymi
materiatami zawsze uzywaj tarczy zgodnej z
normg EN847-1.

Dodatkowe instrukcje

1.

2.

Zabezpiecz warsztat przed dostepem dzieci
przy uzyciu ktédek.

Nigdy nie stawaj na narzedziu. Przewrdcenie
narzedzia lub przypadkowy kontakt z narzedziem
tngcym moze spowodowaé powazne obrazenia.
Nigdy nie pozostawiaj wlagczonego narzedzia
bez nadzoru. Wytacz zasilanie. Nie pozostawiaj
narzedzia, zanim catkowicie si¢ nie zatrzyma.

Nie uruchamiaj narzedzia bez zatozonych
oston. Przed kazdym uzyciem narzedzia
sprawdz, czy prawidlowo zamyka si¢ ostona.
Nie uruchamiaj narzedzia, jesli ostona nie
przesuwa si¢ swobodnie i zamyka si¢ z op6z-
nieniem. W zadnym wypadku nie przywiazuj
ostony tarczy ani w inny sposob jej nie unieru-
chamiaj w pozycji otwarte;j.

Nie zblizaj rak do linii ruchu tarczy tnacej. Nie
dotykaj obracajacej si¢ z rozpedu tarczy tna-
cej. Moze ona w dalszym ciggu spowodowac
powazne obrazenia ciata.

Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, po kazdej
operacji cigcia poprzecznego ustawiaj suport
w skrajnym potozeniu tylnym.

Przed przeniesieniem narzedzia zablokuj
wszystkie jego ruchome elementy.

Kotek oporowy lub dzwignia ogranicznika
blokujace gtowice tnaca w potozeniu opusz-
czonym maja zastosowanie wylacznie przy
przenoszeniu lub przechowywaniu urzadzenia,
nigdy podczas ciecia.

Przed przystapieniem do pracy doktadnie
sprawdz tarcze tnaca pod katem pekniec i
uszkodzen. Peknieta lub uszkodzong tar-

cze tnaca nalezy niezwtocznie wymienic.
Stwardniata zywica i smota drzewna na tar-
czach tngcych spowalnia ruch obrotowy narze-
dzia i zwigksza ryzyko odrzutu. Tarcze tnaca
nalezy utrzymywac w czystosci; w tym celu
najpierw zdejmij jg z narzedzia, a nastepnie
oczys¢ srodkiem do usuwania zywicy i smoty,
goraca woda lub naftg. Do czyszczenia tarczy
tnacej nie wolno uzywac benzyny.

Podczas cigcia z przesuwaniem moze dojs¢ do
ODRZUTU. Jesli podczas ciecia tarcza tnaca
zablokuje si¢ w obrabianym elemencie, moze
dojs¢ do ODRZUTU i gwaltownego ruchu tar-
czy w kierunku operatora. Moze to spowodo-
wac utrate kontroli i powazne obrazenia ciata.
Jesli podczas cigcia tarcza tnagca zaczyna sie
blokowac¢, niezwltocznie przerwij cigcie i zwol-
nij przetacznik.

Uzywaj wytacznie kotnierzy przeznaczonych
do tego narzedzia.

Zachowaj ostroznos¢, aby nie uszkodzi¢
walka, kotnierzy (szczegdlnie powierzchni
mocujacych) ani sruby. Uszkodzenie tych cze-
sci moze skutkowa¢ peknigciem tarczy tnace;j.
Upewnij sig, ze podstawa obrotowa jest dobrze
przymocowana i nie bedzie si¢ przesuwac
podczas pracy. W celu zamocowania narzedzia
do stabilnej powierzchni roboczej lub stotu
warsztatowego uzyj otworéw w podstawie.
NIGDY nie uzywaj narzedzia, jesli nie jest moz-
liwe przybranie bezpiecznej i ergonomicznej
postawy.

Przed wiaczeniem narzedzia upewnij sie, ze
zostata zwolniona blokada watka.

Upewnij sig, ze tarcza tngca w najnizszym
potozeniu nie dotyka podstawy obrotowe;j.
Trzymaj silnie uchwyt. Pamietaj, ze narzedzie
przesuwa si¢ nieznacznie w gore lub w dot na
poczatku i na koncu ciecia.
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17.

18.

19.

20.

21.

22.

Przed wiaczeniem narzedzia za pomoca prze-
tacznika upewnij sie, ze tarcza tnaca nie styka
si¢ z obrabianym elementem.

Przed rozpoczeciem obrébki elementu pozwal,
aby narzedzie pracowato przez chwile bez
obcigzenia. Zwré¢ uwage na drgania lub bicie
osiowe, ktére mogq wskazywac na nieprawi-
dtowe zamocowanie lub niedoktadne wywaze-
nie tarczy tnacej.

W przypadku zauwazenia jakiejkolwiek niepra-
widlowosci natychmiast przerwij prace.

Nie probuj blokowaé spustu w pozycji ,,ON”
(WL.).

Zawsze uzywaj akcesoriéow zalecanych w
niniejszej instrukcji obstugi. Uzywanie nie-
witasciwych akcesoriéw, np. tarczy sciernych,
moze by¢ przyczyna obrazen ciata.

Niektére materiaty zawieraja substancje che-
miczne, ktore moga by¢ toksyczne. Unikaj
wdychania pytu i jego kontaktu ze skora.
Przestrzegaj przepiséw bezpieczenstwa poda-

Dodatkowe zasady bezpieczenstwa dotyczace
lampy roboczej

1. Nie patrz na swiatto ani bezposrednio na zré6-
dio swiatta.

ZACHOWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE.

A OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwoli¢,
aby wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku wielo-
krotnego uzywania urzadzenia) zastapity Sciste
przestrzeganie zasad bezpieczenstwa obstugi.
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie sie do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

nych przez dostawce materiatéw.

OPIS CZESCI

» Rys.2

1 Sruba regulacyjna (dol- 2 | Ramie ogranicznika 3 | Worek na pyt 4 | Sruba skrzydetkowa (do

nej pozycji granicznej) przesuwania suportu)

5 | Wskaznik (kata cigcia 6 | Podziatka kata ciecia 7 | Szyna slizgowa 8 | Zacisk pionowy

w pionie) w pionie
9 | Liniat przesuwny 10 | Sruba regulacyjna kata 11 | Prowadnica 12 | Dodatkowa podstawa
0° (dla ciecia pod katem
w pionie)

13 | Podstawa obrotowa 14 | Podziatka kata cigcia w 15 | Wskaznik (kata cigcia w 16 | Plyta nacigcia

poziomie poziomie)

17 | Sruba regulacyjna (pod- 18 | Dzwignia blokady (pod- 19 | Rekojes¢ (podstawy 20 | Ostona do odsysania

stawy obrotowej) stawy obrotowej) obrotowej) pytu

21 | Ostona tarczy 22 | Lampka 23 | Uchwyt (roboczy) 24 | Spust przetgcznika

25 | Otwor na ktodke 26 | Przycisk blokady 27 | Uchwyt transportowy - -

» Rys.3

1 Przetgcznik lampki 2 Blokada watka 3 Sruba regulacyjna 4 Kotek oporowy (do pod-
(maksymalnego zakresu noszenia suportu)
ciecia)

5 | Ogranicznik nastawny 6 | Klucz imbusowy 7 | Sruba regulacyjna kata 8 | Dzwignia (do ustawiania
45° (dla ciecia pod kata ciecia w pionie)
katem w pionie)

9 | Przycisk zwalniajgcy (do - - - - - -

ustawiania kata cigcia
w pionie)
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INSTALACJA

Mocowanie do stotu roboczego

A OSTRZEZENIE: Upewni¢ sig, ze narzedzie
nie bedzie si¢ przemieszczac¢ po powierzchni, na
ktorej zostato umieszczone. Przemieszczenie sig
ukos$nicy po powierzchni podczas pracy moze spo-
wodowac utrate kontroli na urzadzeniem i powazne
obrazenia ciata.

1.  Przymocuj podstawe do poziomej, stabilnej
powierzchni, przykrecajac jg Srubami. W ten sposéb
mozna unikng¢ przewrocenia sie urzadzenia i ewentu-
alnych obrazen ciata.

» Rys.4: 1. Sruba 2. Otwér montazowy

2.  Przekre¢ $rube regulujgcg w prawo lub lewo, tak
aby stykata sie z powierzchnig podtoza, co zapewni
stabilno$¢ narzedzia.

» Rys.5: 1. Sruba regulacyjna

OPIS DZIALANIA

A OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem regula-
cji lub sprawdzeniem dziatania narzedzia upewnij
sie, ze jest ono wylaczone i odtaczone od zasila-
nia. Jesli narzgdzie nie bedzie wylaczone i odtgczone
od zasilania, moze doj$¢ do jego przypadkowego
uruchomienia, co grozi powaznymi obrazeniami ciata.

Blokada uchwytu

APRZESTROGA: Podczas zwalniania kota
oporowego przez caly czas trzyma¢ uchwyt. W
przeciwnym razie uchwyt odskoczy do géry, co moze
spowodowacé obrazenia ciata.

W przypadku nowego narzedzia uchwyt jest zabloko-
wany w dolnej pozycji za pomocg kotka oporowego. Aby
odblokowac¢ uchwyt, nalezy pociggng¢ kotek oporowy,
jednoczesnie opuszczajac nieznacznie uchwyt.

» Rys.6: 1. Kotek oporowy

Blokada slizgu

Aby umozliwi¢ ruch slizgowy suportu, nalezy poluzo-
wac srube skrzydetkowg na ramieniu. Aby zablokowaé
ruch slizgowy suportu, nalezy ustawi¢ suport w zgda-
nym potozeniu, a nastepnie dobrze dokreci¢ $rube
skrzydetkowa.

» Rys.7: 1. Sruba skrzydetkowa 2. Ramie

Ostona tarczy

A OSTRZEZENIE: Nie nalezy modyfikowaé ani
zdejmowac ostony tarczy ani sprezyny przymoco-
wanej do ostony. Odstonieta w wyniku modyfikacji
pita tarczowa moze spowodowac powazne obrazenia
ciata podczas uzytkowania.

A\ OSTRZEZENIE: Nie wolno uzytkowaé
narzedzia, jesli ostona tarczy lub sprezyna sa
uszkodzone, niesprawne lub zdemontowane.
Uzytkowanie narzedzia z uszkodzong, niesprawng
lub zdemontowang ostong moze spowodowaé
powazne obrazenia ciata.

A PRZESTROGA: Ostone tarczy nalezy przez
caly czas utrzymywac¢ w dobrym stanie w celu
zapewnienia bezpiecznego dziatania. Zatrzymac
prace natychmiast po zauwazeniu jakichkolwiek
nieprawidtowosci ostony tarczy. Upewni¢ sie, czy
sprezynowy mechanizm powrotny ostony dziata
prawidtowo.

Podczas opuszczania uchwytu ostona tarczy podnosi
sie automatycznie. Ostona jest wyposazona w spre-
zyne, dlatego wraca do pierwotnego potozenia po
zakonczeniu cigcia i podniesieniu uchwytu.

» Rys.8: 1. Ostona tarczy

Czyszczenie

Jesli przezroczysta ostona tarczy zabrudzi sie lub
pokryje pytem w takim stopniu, ze pita tarczowa i/lub
obrabiany element nie bedg dobrze widoczne, nalezy
odtgczy¢ narzedzie i starannie wyczyscic ostong wil-
gotng Sciereczka. Nie nalezy stosowaé rozpuszczal-
nikéw ani srodkéw czyszczacych na bazie benzyny,
poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie plastiko-
wej ostony.

Krok po kroku wykona¢ polecenia zamieszczone w
opisie przygotowania do czyszczenia.

1. Upewnij sig, ze narzedzie jest wytaczone i
odfgczone.

2.  Przykre¢ $rube imbusowg w lewg strone przy
uzyciu dostarczonego klucza, przytrzymujgc pokrywe
Srodkowa.

3. Podnies ostone tarczy i pokrywe srodkows.

4. Po zakonczeniu czyszczenia zatdéz z powrotem

pokrywe $rodkowa i dokreé¢ $rube imbusowa, wyko-

nujgc czynnosci z powyzszych punktéw w odwrotnej

kolejnosci.

» Rys.9: 1.Klucz imbusowy 2. Sruba imbusowa
3. Ostona srodkowa 4. Ostona tarczy

A\ OSTRZEZENIE: Nie nalezy wymontowywac¢
sprezyny przytrzymujacej ostone tarczy. Jesli
ostona sie uszkodzi lub przebarwi wraz z uptywem
czasu lub pod wptywem promieniowania UV, nalezy
skontaktowaé sie z punktem serwisowym narzedzi
Makita w celu wymiany. NIE BLOKOWAC ANI NIE
ZDEJMOWAC OSLONY.
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Pozycjonowanie plyt naciecia

Narzedzie jest wyposazone w plyty naciecia zamo-
cowane w podstawie obrotowej, ktére minimalizujg
ubytki materiatu po stronie wyjsciowej podczas cigcia.
Ptyty nacigcia sg wyregulowane fabrycznie tak, aby nie
stykata si¢ z nimi pita tarczowa. Przed uzyciem narze-
dzia nalezy wyregulowac ptyty naciecia w nastepujgcy
sposob:

1. Upewnij sig, ze narzedzie jest odtgczone od zasi-
lania. Nastepnie odkreé wszystkie wkrety (po trzy po
lewej i prawej stronie) mocujgce ptyty nacigcia.

» Rys.10: 1. Plyta nacigcia 2. Wkret

2.  Przykrec¢ je z powrotem tylko do takiego stopnia,
aby plyty naciecia mozna byto tatwo przesuwac reka.

3.  Obniz catkowicie uchwyt i zablokuj go w potozeniu
opuszczonym za pomocg kotka oporowego.

4.  Poluzuj $rube skrzydetkowg w ramieniu, ktéra
uniemozliwia ruch poslizgowy suportu.

Pociggnij do siebie suport do oporu.

» Rys.11: 1. Sruba skrzydetkowa 2. Ramig

5.  Wyreguluj ptyty nacigcia tak, aby znajdowaty sie

blisko bokéw zebow tarczy tnacej.

» Rys.12

» Rys.13: 1. Pita tarczowa 2. Zgby tarczy 3. Ptyta
nacigcia 4. Ciecie pod katem w pionie z
lewej strony 5. Cigcie proste

6.  Dokrec¢ przednie wkrety (niezbyt mocno).

7. Przesun suport w potozenie pomigdzy przednig
czescig ptyt nacigcia i prowadnicami. Wyreguluj ptyty
nacigcia tak, aby znajdowaty sie blisko

bokoéw zgbow tarczy tnacej.

8.  Dokrec¢ $ruby srodkowe (niezbyt mocno).

9.  Doci$nij suport catkowicie do prowadnic i wyregu-
luj ptyty naciecia tak, aby znajdowaty sig blisko bokéw
zebow tarczy tngcej.

10. Dokre¢ $ruby tylne (niezbyt mocno).

11.  Zwolnij kotek oporowy blokady uchwytu i podnie$
uchwyt. Nastepnie dokreé catkowicie wszystkie Sruby.

UWAGA: Po ustawieniu kata cigecia w pionie
upewnij sie, ze ptyty nacigcia s prawidiowo
wyregulowane. Prawidtowe ustawienie ptyt nacigcia
zapewni lepsze podparcie obrabianego elementu i
zmniejszy wystrzepienie materiatu.

Zachowanie maksymalnego zakresu
ciecia

Narzedzie jest fabrycznie wyregulowane w taki sposéb,
aby zapewni¢ maksymalny zakres cigcia dla pity tarczo-
wej o $rednicy 216 mm.

Zaktadajac nowg pite tarczowa, zawsze nalezy spraw-
dzi¢ jej dolne potozenie graniczne i w razie potrzeby
wyregulowaé w nastepujacy sposoéb:

1.  Odiacz narzedzie od zasilania. Popchnij do oporu
suport do prowadnicy i catkowicie obniz uchwyt.

2. Zapomocg klucza imbusowego (po stronie $ru-
bokreta) przekrecaj $rube regulacyjng, az pita tarczowa
znajdzie sie nieco ponizej przekroju prowadnicy i gérnej
powierzchni podstawy obrotowe;j.

» Rys.14: 1. Sruba regulacyjna 2. Prowadnica

» Rys.15

3.  Obrd&¢ reka pite tarczowa, przytrzymujac uchwyt
w skrajnym dolnym potozeniu, aby upewnic sie, ze pita
tarczowa nie dotyka zadnej czgsci dolnej podstawy. W
razie potrzeby ponownie wyreguluj maksymalny zakres
cigcia.

A OSTRZEZENIE: Po zamontowaniu nowej pity
tarczowej (gdy narzedzie jest odtaczone) sprawdz,
czy pita tarczowa nie styka si¢ z dolng podstawa,
gdy uchwyt jest catkowicie opuszczony. Jesli

pita tarczowa styka sie z podstawg, moze dojsé do
odrzutu, a w rezultacie do powaznych obrazen ciata.

» Rys.16

Ramie ogranicznika

Dolne potozenie graniczne tarczy tngcej mozna tatwo
wyregulowac za pomocg ramienia ogranicznika. W celu
wyregulowania dolnej granicy obré¢ ramie ogranicznika
w kierunku wskazywanym przez strzatke, jak pokazano
na rysunku. Obré¢ $rube regulacyjng w taki sposéb, aby
po catkowitym obnizeniu uchwytu tarcza tnaca zatrzy-
mata si¢ w zgdanej pozycji.
» Rys.17: 1. Ramie ogranicznika 2. Sruba
regulacyjna

Regulacja kata ciecia w poziomie

APRZESTROGA: Po zmianie kata ciecia w pozio-
mie nalezy zawsze unieruchomi¢ podstawe obro-
towa, dokrgcajac mocno raczke.

UWAGA: Obracajg podstawe obrotowa nalezy
catkowicie podnies¢ uchwyt.

Obro¢ rekojes¢ w lewo, aby odblokowac¢ podstawe
obrotowg. Obré¢ rekojese, przytrzymujac dzwignie
blokady, aby przesung¢ podstawe obrotowg. Wyréwnaj
wskaznik z zgdanym katem na podziatce kata ciecia w
poziomie, a nastepnie dokre¢ rekojesé.
» Rys.18: 1. Dzwignia blokady 2. Rekojes¢

3. Wskaznik

Funkcja wymuszonego zatrzymania

Ukosnica zostata wyposazona w funkcje wymuszonego
zatrzymania. Mozliwe jest szybkie ustawienie cigcia z
prawej/lewej strony pod katem 0°, 15°, 22,5°, 31,6° i
45°. Aby uzy¢ tej funkcji, przesun podstawe obrotowg
do zgdanego kata wymuszonego zatrzymania, przy-
trzymujac jednoczes$nie dzwignig blokady. Nastepnie
zwolnij dzwignie blokady i przesun podstawe obrotowg
do zadanego kata wymuszonego zatrzymania az do jej
zablokowania.
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Regulacja kata ciecia w pionie Dziatanie przetacznika

APRZESTROGA: Po zmianie ustawienia kata cie-
cia w pionie nalezy zawsze unieruchomi¢ ramie,
dokrecajac dzwignie w prawo.

UWAGA: Przed regulacja kata cigcia w pionie
zawsze nalezy zdjac¢ zacisk pionowy.

UWAGA: Przy pochylaniu pity tarczowej suport
musi by¢ catkowicie podniesiony.

UWAGA: Podczas zmiany kata cigcia w pionie
upewnij sie, ze ptyty naciecia sg ustawione w
prawidtowej pozycji — zgodnie z zaleceniami
zawartymi w czesci dotyczacej pozycjonowania
plyt nacigcia.

UWAGA: Nie nalezy dokreca¢ dzwigni zbyt
mocno. Moze to spowodowac nieprawidiowe
dziatanie mechanizmu blokujacego kata cigcia w
pionie.

Pochylanie pity tarczowej w lewo od
0° do 45°

1. Obro¢ dzwignie w lewo.

2. Przytrzymaj uchwyt i pochyl suport w lewo.

3.  Wyrdéwnaj wskaznik z zagdanym katem na
podziatce kata ciecia w pionie.
4. Dokrec¢ dzwignie w prawo, aby przymocowac
ramie.
» Rys.19: 1. DzZwignia 2. Uchwyt 3. Wskaznik

4. Podziatka kata ciecia w pionie

Pochylanie pity tarczowej w lewo
poza zakres od 0° do 45°

1. Obro¢ dzwignie w lewo.

2.  Przytrzymujgc uchwyt, ustaw suport pod katem
0° w celu pochylenia o 2° w prawo lub pod katem 45° w
celu pochylenia 0 47° w lewo.

3. Pochyl suport nieznacznie w drugg strone.
4.  Naci$nij przycisk zwalniajacy.

5.  Pochyl suport do zagdanego potozenia poza zakre-
sem od 0° do 45°.

6. Dokre¢ dzwignie w prawo, aby przymocowac
ramie.

Pochylanie suportu o 2° w prawo
» Rys.20: 1. Dzwignia 2. Uchwyt 3. Przycisk
zwalniajacy

Pochylanie suportu o 47° w lewo
» Rys.21: 1. Dzwignia 2. Uchwyt 3. Przycisk
zwalniajacy

A OSTRZEZENIE: Przed podtaczeniem narze-
dzia do zasilania nalezy zawsze sprawdzic, czy
spust przetacznika dziata prawidtowo i po zwol-
nieniu wraca do pozycji ,,OFF” (WYL.). Nie ciggnij
na site spustu przetagcznika bez wczesniejszego
wcisniecia przycisku blokady. Mozna w ten spo-
so6b ztama¢ przetacznik. Korzystanie z narzedzia

z nieprawidtowo dziatajgcym przetgcznikiem moze
doprowadzi¢ do utraty kontroli nad narzedziem oraz
powaznych obrazen ciata.

A OSTRZEZENIE: NIE WOLNO uzytkowaé
narzedzia, w ktérym spust przetacznika dziata
nieprawidtowo. Narzedzie z niesprawnym przetacz-
nikiem stanowi POWAZNE ZAGROZENIE i nalezy
je naprawi¢ przed ponownym uzyciem; nieprzestrze-
ganie tego zalecenia grozi powaznymi obrazeniami
ciata.

A OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pomija¢ ani
blokowac dziatania przycisku blokady poprzez
zaklejanie go tasma ani w inny sposéb. Wytgcznik
z pominigetym lub zablokowanym przyciskiem blokady
moze spowodowac przypadkowe uruchomienie
narzedzia i powazne obrazenia ciata.

A\ OSTRZEZENIE: NIE WOLNO uzywaé narze-
dzia, jesli mozna je uruchomic¢ tylko za pomoca
spustu przetacznika bez uprzedniego wcisnie-
cia przycisku blokady. Niesprawny, wymagajgcy
naprawy przetgcznik moze spowodowac przypad-
kowe uruchomienie urzadzenia i powazne obrazenia
ciata. PRZED dalszym uzytkowaniem narzedzia
nalezy przekazac je do punktu serwisowego narzedzi
Makita w celu naprawy.

Aby zapobiec przypadkowemu pociggnieciu spustu
przetgcznika, urzadzenie wyposazono w przycisk
blokady. Aby uruchomi¢ urzadzenie, nacisnij przycisk
blokady i pociggnij za spust przetgcznika. W celu
zatrzymania urzadzenia wystarczy zwolni¢ spust
przetgcznika.
W spuscie przetgcznika znajduje sig otwor, ktory
pozwala zablokowa¢ narzedzie w stanie wytgczenia
przy uzyciu ktédki.
» Rys.22: 1. Spust przetgcznika 2. Przycisk blokady
3. Otwor na kiodke

A OSTRZEZENIE: Nie uzywaé ktodek z pata-
kiem lub linka o srednicy mniejszej niz 6,35 mm.
Mniejsza $rednica patgka lub linki moze spowodowac¢
nieprawidtowe zablokowanie narzedzia w pozycji
wytgczenia, umozliwi¢ przypadkowe uruchomienie i

doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.
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Formowanie linii ciecia

APRZESTROGA: Lampka nie jest wodoodporna.
Nie wolno my¢ lampki wodg ani wystawia¢ na
dzialanie deszczu lub wilgoci. W przeciwnym
wypadku moze dojs$¢ do porazenia pragdem elektrycz-
nym lub pozaru.

A\PRZESTROGA: Nie wolno dotyka¢ soczewki
lampki, gdy jest ona wiaczona lub krétko po jej
wylaczeniu, ze wzgledu na jej wysoka tempera-
ture. Moze to spowodowac oparzenia.
A\PRZESTROGA: Nie nalezy uderza¢ w lampke,

poniewaz moze to doprowadzi¢ do jej uszkodze-
nia lub skrécenia okresu eksploatacji.

A\PRZESTROGA: Nie patrze¢ na swiatto ani
bezposrednio na zrédto swiatta.

Lampka LED rzuca $wiatto na pite tarczowa, a cien

tarczy tngcej pada na obrabiany element, dziatajac

jak wskaznik linii cigcia niewymagajgcy kalibracji. Aby

wigczy¢ $wiatto, nalezy nacisngc¢ przetgcznik lampki.

Pojawi sie linia, w ktdrej tarcza tngca zetknie sie z

powierzchnig obrabianego elementu i bedzie sig zagte-

bia¢ wraz z obnizaniem tarczy.

» Rys.23: 1. Przetgcznik lampki 2. Lampka 3. Linia
ciecia

Wskaznik utatwia ciecie po istniejgcej linii cigcia naryso-

wanej na obrabianym elemencie.

1. Przytrzymaj uchwyt i opus¢ pite tarczowa, tak aby

cien tarczy tnacej byt rzucany na obrabiany element.

2.  Wyrdéwnaj linig ciecia narysowang na obrabianym

elemencie z zacieniowang linig ciecia.

3.  Wrrazie potrzeby wyréwnaj katy cigcia w poziomie

z katami cigcia w pionie.

WSKAZOWKA: Po zakonczeniu pracy nalezy wytg-
czy¢ lampke za pomoca przetgcznika lampki. W
przeciwnym razie lampka bedzie sie nagrzewac.

Zakladanie lub wyjmowanie pity

tarczowej

A OSTRZEZENIE: Przed przystapieniem do
demontazu lub montazu pity tarczowej zawsze
nalezy sprawdzi¢, czy narzedzie jest wytaczone i
odigczone od zasilania. Przypadkowe uruchomienie
narzedzia moze spowodowaé¢ powazne obrazenia
ciata.

A OSTRZEZENIE: Do demontazu i montazu pity
tarczowej uzywac wytacznie dostarczonego klu-
cza firmy Makita. Niezastosowanie odpowiedniego
klucza moze spowodowaé nadmierne lub niedosta-
teczne dokrecenie sruby imbusowej i doprowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata.

A OSTRZEZENIE: Nigdy nie nalezy uzywa¢ cze-
$ci, ktére nie zostaly dostarczone wraz z narze-
dziem. Ich uzywanie moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

A OSTRZEZENIE: Po zamontowaniu pity tar-
czowej nalezy zawsze upewnic sig, ze zostata ona
prawidlowo zamocowana. Luzne zamocowanie pity
tarczowej moze prowadzi¢ do powaznych obrazen
ciata.

Przygotowanie do montazu lub
demontazu pity tarczowej

1. Odblokuj suport, pociggajac kotek oporowy, a
nastepnie ustaw suport w potozeniu podniesionym.

2.  Poluzuj $rube imbusowa, przytrzymujac pokrywe
Srodkowa przy uzyciu klucza imbusowego. Nastepnie
podnie$ ostone tarczy i pokrywe srodkowa.
» Rys.25: 1. Klucz imbusowy 2. Sruba imbusowa

3. Pokrywa $rodkowa 4. Ostona tarczy

Zaktadanie pity tarczowej

MONTAZ

A\ OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem pracy z
narzedziem upewnij sig, ze jest ono wytaczone i
odtaczone od zasilania. Jesli narzedzie nie bedzie
wytgczone i odtgczone od zasilania, moze dojsé do
powaznych obrazen ciata.

Miejsce na klucz imbusowy

Klucz imbusowy, gdy nie jest uzywany, nalezy prze-
chowywac¢ w sposob pokazany na rysunku, aby sie nie
zgubit.

» Rys.24: 1. Klucz imbusowy
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APRZESTROGA: Nalezy pamieta¢, aby zamon-
towac pite tarczowa w taki sposob, aby kierunek
strzatki na pile tarczowej byt zgodny z kierun-
kiem strzatki na jej obudowie. Niezastosowanie
sie do tego zalecenia moze by¢ przyczyng obrazen
ciata oraz uszkodzenia narzedzia i/lub obrabianego
elementu.

1. Wykonaj czynnosci opisane w sekcji
,Przygotowanie do montazu lub demontazu pity
tarczowe;j”.

2. Nacisnij blokade watka, aby zablokowac¢ wrze-
ciono, a nastepnie odkre¢ w prawo $rube imbusowg
za pomoca klucza imbusowego. Nastepnie odkre¢
Srube imbusowa i zdejmij kotnierz zewnetrzny oraz pite
tarczowa.
» Rys.26: 1. Sruba imbusowa (z lewym gwintem)

2. Kotnierz zewnetrzny 3. Blokada watka

3.  Zaldz ostroznie pite tarczowg na kotnierz
wewnetrzny. Upewnij sie, ze kierunek strzatki na
pile tarczowej zgadza sig z kierunkiem strzatki na jej
obudowie.

» Rys.27: 1. Strzatka
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4.  Zamontuj kotnierz zewnetrzny i przykre¢ rube
imbusowa. Dokre¢ doktadnie $rube imbusowg (z lewym
gwintem) w lewo przy uzyciu klucza imbusowego, naci-
skajgc jednoczesnie blokade watka.
» Rys.28: 1. Sruba imbusowa (z lewym gwintem)

2. Kotnierz zewnetrzny 3. Pita tarczowa

4. PierScien 5. Kotnierz wewnetrzny

6. Wrzeciono

» Rys.29: 1. Srubaimbusowa (z lewym gwintem)
2. Kotnierz zewnetrzny 3. Blokada watka

5. Ustaw ostone tarczy i ostone srodkowg w pierwot-
nej pozycji. Nastepnie dokre¢ srube imbusowg pokrywy
$Srodkowej, aby jg zamocowac.
Opusé suport i upewnij sie, czy ostona tarczy porusza
sie prawidiowo.
» Rys.30: 1. Klucz imbusowy 2. Sruba imbusowa

3. Pokrywa $rodkowa 4. Ostona tarczy

Zdejmowanie pily tarczowej

1. Wykonaj czynnosci opisane w sekcji
,Przygotowanie do montazu lub demontazu pity
tarczowej”.

2. Nacisnij blokade watka, aby zablokowac¢ wrze-
ciono. Poluzuj $rube imbusowa, obracajac ja w prawo
przy uzyciu klucza imbusowego. Nastepnie wyjmij
Srube imbusowa i zdejmij kotnierz zewnetrzny oraz pite
tarczowa.
» Rys.31: 1. Srubaimbusowa (z lewym gwintem)

2. Kotnierz zewnetrzny 3. Blokada watka

3. Jesli kotnierz wewnetrzny jest wymontowany,
nalezy go zamontowac na wrzecionie w taki sposéb,
aby cze$¢ mocowania tarczy byta zwrécona w strone
pity tarczowej. Nieprawidtowo zamontowany kotnierz
bedzie tart o urzadzenie.
» Rys.32: 1. Srubaimbusowa (z lewym gwintem)
2. Kotnierz zewnetrzny 3. Pita tarczowa
4. Pier$cien 5. Kotnierz wewnetrzny
6. Wrzeciono

UWAGA: Nalezy uwaza¢, aby nie zgubi¢ zdjetego
kotnierza zewnetrznego i Sruby imbusowe;j.

Podtaczenie odkurzacza

W celu zachowania czystosci podczas ciecia mozna
podtgczy¢ odkurzacz firmy Makita.

UWAGA: W zalezno$ci od rodzaju uzywanego
odkurzacza i weza port do odsysania pytu moze
zostac¢ zablokowany przez ostone do odsysania pytu,
uniemozliwiajgc odsysanie pytu. W takim przypadku
nalezy zmniejszy¢ site ssania odkurzacza.

» Rys.33: 1. Ostona do odsysania pytu

Worek na pyt

APRZESTROGA: Podczas cigcia zawsze mocuj
worek na pyt lub podtaczaj odkurzacz, aby unik-
nac¢ zagrozen powodowanych przez pyt.

Zastosowanie worka na pyt utatwia zbieranie pytu i
zachowanie czystosci. Aby zatozy¢ worek na pyt, nalezy
zamocowac go na kré¢cu odpylania.

» Rys.34: 1. Worek na pyt 2. Kréciec odpylania

Kiedy worek zapetni sie w przyblizeniu w potowie, zdej-
mij go z urzadzenia i wyciggnij facznik. Opréznij worek
i lekko go wytrzep, aby usung¢ pyt przylegajacy do
powierzchni wewnetrznych, poniewaz moze to pogar-
szac¢ skutecznos¢ odbierania pytu.

» Rys.35: 1. Elementzigczny

Mocowanie obrabianych elementéw

A\ OSTRZEZENIE: Bardzo wazne jest, aby
zawsze prawidlowo zamocowa¢ obrabiany
element przy uzyciu odpowiedniego zacisku.
Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze by¢
przyczyng powaznych obrazen ciata oraz uszkodze-
nia narzedzia i/lub obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE: Po zakonczeniu cigcia nie
nalezy podnosic¢ tarczy tnacej, dopoki ta catkowi-
cie sie nie zatrzyma. Podniesienie obracajacej sie
sitg rozpedu tarczy tngcej moze skutkowaé powaz-
nymi obrazeniami ciata i uszkodzeniem obrabianego
elementu.

A\ OSTRZEZENIE: Podczas przecinania ele-
mentu dtuzszego od podstawy ukosnicy nalezy
podeprze¢ go na catej dlugosci poza podstawg i
utrzymywac go na tej samej wysokosci na catej
dlugosci. Prawidtowe podparcie obrabianego ele-
mentu pozwoli unikng¢ zakleszczenia tarczy i ewen-
tualnego odrzutu, ktéry moze byé przyczyng powaz-
nych obrazen ciata. Do przytrzymania obrabianego
elementu nie wystarczy zastosowanie wytgcznie
zacisku pionowego. Elementy wykonane z cienkiego
materiatu maja tendencje do wyginania sig. Nalezy
podeprzeé element na catej jego dtugosci, aby unik-
na¢ zakleszczania tarczy i ewentualnego ODRZUTU.

» Rys.36: 1. Podpodrka 2. Podstawa obrotowa

Prowadnice

A OSTRZEZENIE: Przed uzyciem narzedzia
nalezy upewnic sie, ze liniat przesuwny jest
prawidtiowo przymocowany przy uzyciu sruby
zaciskowej.

A OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem cie-

cia pod katem w pionie nalezy upewnic¢ sie, ze
zadna czes$¢ narzedzia, zwlaszcza pita tarczowa,
nie styka sie z prowadnicami przy catkowitym
opuszczeniu i podniesieniu uchwytu w dowol-
nym potozeniu oraz przy przesuwaniu suportu w
calym zakresie jego ruchu. Zetkniecie si¢ narzedzia
lub pity tarczowej z prowadnicg moze spowodowac
odrzut lub nieoczekiwany ruch materiatu, co moze
by¢ przyczyng powaznych obrazen ciata.
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cigcia pod katem w pionie z lewej strony nalezy polu-

Narzedzie jest wyposazone w liniat przesuwny. Podczas 0 BSLU GA
zowac $rubg zaciskowg i przesunac¢ liniat przesuwny,

tak aby nie blokowat ruchu suportu. Liniat przesuwny

nalezy zablokowa¢, dokrecajac Srube zaciskowa.

» Rys.37: 1. Liniat przesuwny 2. Prowadnica 3. Srub
zaciskowa

To narzedzie jest przeznaczone do ciecia wyrobéw
drewnianych. Przy zastosowaniu odpowiednich orygi-

a nalnych tarcz tngcych firmy Makita mozna cigé réwniez
nastepujgce materiaty:

5 s —  Wyroby z aluminium
Zacisk pionowy Informacje na temat odpowiednich pit tarczowych do

ciecia danego materiatu mozna uzyskaé, odwiedzajgc

A OSTRZEZENIE: Obrabiany element podczas
wszystkich operacji musi by¢ dobrze zamo-
cowany do podstawy obrotowej i prowadnicy

za pomoca zacisku. Jesli obrabiany element nie
zostanie prawidtowo zamocowany do prowadnicy,
moze przesungc sig podczas ciecia, powodujgc
uszkodzenie tarczy tngcej, odrzucenie materiatu i
utrate kontroli, co moze by¢ przyczyng powaznych
obrazen ciata.

naszg witryne internetowg lub kontaktujgc sie z lokal-
nym przedstawicielem firmy Makita.

A OSTRZEZENIE: Przed wilaczeniem narzedzia
nalezy upewni¢ sig, ze tarcza tnaca nie styka sie
z obrabianym elementem itp. Witaczenie narzedzia,
gdy tarcza tngca styka sie z obrabianym elementem,
moze spowodowac odrzut i doprowadzi¢ do powaz-
nych obrazen.

W otworach po lewej stronie podstawy, prawej stronie

podstawy lub lewej stronie dodatkowej podstawy mozna cie sie nie zatrzyma. Podniesienie obracajgcej sie

zamontowacé zacisk pionowy.

Docisng¢ ptasko obrabiany element do prowadnicy

i podstawy obrotowej. Ustawi¢ element obrabiany w
wybranej pozycji do ciecia i unieruchomi¢ go, dokreca-
jac mocno pokretto zacisku.

Upewnic sie, ze podczas catkowitego opuszczania
uchwytu zadna cze$¢ narzedzia nie styka sie z zaci-
skiem pionowym. Jesli jakakolwiek czes$¢ dotyka zaci-
sku pionowego, nalezy zmieni¢ jego ustawienie.

» Rys.38: 1. Otwor 2. Pokretto zacisku

Dodatkowa podstawa MA\PRZESTROGA: Nie nalezy pozostawia¢ gto-
wicy pity bez kontroli w potozeniu catkowitego

A\ OSTRZEZENIE: Po zakonczeniu cigcia nie
nalezy podnosi¢ tarczy tnacej, dopoki ta catkowi-

sitg rozpedu tarczy tngcej moze skutkowa¢ powaz-
nymi obrazeniami ciata i uszkodzeniem obrabianego
elementu.

A OSTRZEZENIE: Nie wykonywaé zadnych
prac regulacyjnych, takich jak obracanie rekoje-
$ci, pokretta czy dzwigni narzedzia, kiedy tarcza
tnaca sie obraca. Wykonanie regulacji, gdy tarcza
tngca sie obraca, moze spowodowaé powazne obra-
zenia ciata.

A OSTRZEZENIE: Dtugie elementy obrabiane
nalezy zawsze podeprze¢, aby byly na jednym
poziomie z gérng powierzchnia podstawy obro-
towej, co zapewnia precyzyjne cigcie i zapobiega
utracie panowania nad narzedziem. Prawidtowe
podparcie obrabianego elementu pozwoli unikngé
zakleszczenia tarczy i ewentualnego odrzutu, ktory
moze by¢ przyczyng powaznych obrazen ciata.

A\ OSTRZEZENIE: Przed przystapieniem do
cigcia zawsze nalezy upewni¢ si¢, ze dodat-

kowe podstawy sg przymocowane sSrubami
skrzydetkowymi.

opuszczenia. Niekontrolowany ruch gtowicy pity
moze uderzyc¢ operatora i spowodowac obrazenia
ciata.

UWAGA: Przed rozpoczeciem pracy pamietaj, aby
odblokowac kotek oporowy i zwolni¢ uchwyt z
pozycji opuszczonej.

UWAGA: Podczas cigcia nie wywieraé nadmier-
nego nacisku na uchwyt. Zbyt duza sita moze
spowodowac przecigzenie silnika i/lub zmniejszenie
wydajnosci cigcia. Uchwyt nalezy dociskac tylko z
taka sita, jaka jest potrzebna do réwnego ciecia bez
znaczacego obnizenia predkosci obrotowej tarczy.

Po obu stronach narzedzia znajdujg sie dodatkowe
podstawy utrzymujgce dtuzsze obrabiane elementy w
poziomie. Aby zamocowacé obrabiany element, nalezy
poluzowaé $ruby skrzydetkowe i rozsung¢ dodatkowe
podstawy na odpowiednig dtugos$¢. Nastepnie nalezy
dokreci¢ $ruby skrzydetkowe.
» Rys.39: 1. Dodatkowa podstawa 2. Sruba
skrzydetkowa

Podczas ciecia umies$¢ obrabiany element ptasko na
prowadnicach.
» Rys.40: 1. Prowadnica 2. Dodatkowa podstawa

UWAGA: Aby wykonac cigcie, nalezy delikatnie
dociska¢ uchwyt do dotu. Jesli uchwyt zosta-

nie mocno docisniety lub zostanie wywarta sita
poprzeczna, tarcza thgca moze zaczg¢ drgac, pozo-
stawiajgc znak (naciecie) na obrabianym elemencie,
a dodatkowo moze pogorszy¢ sie doktadnos$¢ ciecia.

UWAGA: Podczas ciecia z przesuwaniem tarczy
delikatnie popychaj suport ku prowadnicy, bez
zatrzymywania. Zatrzymanie ruchu suportu podczas
ciecia spowoduje pozostawienie $ladu na obrabianym
elemencie oraz obnizenie doktadnosci ciecia.
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Ciecie proste

A\ OSTRZEZENIE: Na czas cigcia prostego
zawsze blokuj ruch slizgowy suportu. Cigcie bez
zablokowania tego ruchu moze spowodowa¢ odrzut i
powazne obrazenia ciata.

Obrabiane elementy o wysokosci do 65 mm i szeroko-
$ci 80 mm mozna cigé w sposéb przedstawiony ponizej.

1. Popchnij suport w kierunku prowadnicy do
samego konca i zablokuj go za pomocg $ruby
skrzydetkowe;j.

2. Zamocuj obrabiany element przy uzyciu odpo-
wiedniego zacisku.

3. Wigcz narzedzie, upewniajgc sie, ze pita tarczowa
niczego nie dotyka, i poczekaj przed jej opuszczeniem,
az pita tarczowa osiggnie petng predkosé¢ obrotowa.

4. Nastepnie powoli opuszczaj uchwyt do skrajnego
dolnego potozenia, aby rozpocza¢ ciecie elementu.

5. Po zakonczeniu ciecia wylgcz narzedzie i przed
podniesieniem pity tarczowej do catkowicie podnie-
sionego potozenia zaczekaj, az pita catkowicie sie
zatrzyma.

» Rys.41: 1. Sruba skrzydetkowa

Ciecie z przesuwaniem (ciecie

szerokich elementéw)

A OSTRZEZENIE: Przy cigciu z przesuwaniem
najpierw nalezy przyciagnac do siebie suport i
docisna¢ uchwyt do catkowicie w dét, a nastepnie
popycha¢ suport w strone prowadnicy. Nie wolno
rozpoczynac ciecia, gdy suport nie jest catkowicie
przyciagniety do operatora. W przypadku ciecia z
przesuwaniem, gdy suport nie jest catkowicie przycia-
gniety do operatora, moze wystgpi¢ nieoczekiwany
odrzut, co moze by¢ powodem powaznych obrazen
ciata.

A OSTRZEZENIE: Nie wolno wykonywa¢ ciecia
z przesuwaniem, przyciggajac suport do siebie.
Przyciagganie suportu do siebie podczas ciecia moze
spowodowac nieoczekiwany odrzut, co moze by¢
powodem powaznych obrazen ciata.

A\ OSTRZEZENIE: Nie wolno wykonywac¢ cigcia
z przesuwaniem, gdy uchwyt jest zablokowany w
obnizonym potozeniu.

1. Poluzuj $rube skrzydetkowa, tak aby mozna byto
swobodnie przesuwac suport.

2. Zamocuj obrabiany element przy uzyciu odpo-
wiedniego zacisku.

3.  Pociagnij do siebie suport do oporu.

4. Wigcz narzedzie, upewniajac sie, ze pita tarczowa
niczego nie dotyka, i poczekaj, az tarcza tngca osiggnie
petng predkos¢ obrotowa.

5.  Nacis$nij uchwyt i popchnij suport ku prowad-
nicy przez obrabiany element.

6.  Po zakonczeniu cigcia wytgcz narzedzie i przed
ustawieniem tarczy tngcej w petni podniesionym poto-
zeniu zaczekaj, az tarcza catkowicie sie zatrzyma.
» Rys.42: 1. Sruba skrzydetkowa

Ciecie pod katem w poziomie

Patrz cze$c¢ dotyczaca regulacji kata cigcia w poziomie.

Ciecie pod katem w pionie

A OSTRZEZENIE: Po ustawieniu tarczy tnacej
do ciecia pod katem w pionie i przed uruchomie-
niem narzedzia nalezy upewnic sie, ze suport i
tarcza tnaca beda mogty swobodnie poruszac sie
wzdtuz catej dlugosci przewidywanego zakresu
ciecia. Napotkanie na przeszkode podczas ruchu
suportu lub tarczy w trakcie cigcia moze spowodowac
odrzut i powazne obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE: Podczas ciecia pod katem w
pionie nalezy uwazac, aby rece nie znalazly sie na
drodze ruchu tarczy tnacej. Kat ustawienia tarczy
tngcej moze zmyli¢ operatora co do faktycznej drogi
ruchu tarczy podczas ciecia, a zetknigcie rak z tarczg
tngca spowoduje powazne obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE: Nie wolno podnosié tar-

czy tnacej, dopoki catkowicie sie nie zatrzyma.
Podczas cigcia pod katem w pionie odciety kawatek
elementu moze pozostac¢ na tarczy tnacej. Jesli tar-
cza tngca zostanie uniesiona, gdy jeszcze sie obraca,
odciety kawatek moze zosta¢ odrzucony przez tarcze,
ulegajgc rozerwaniu, co moze by¢ przyczyng powaz-
nych obrazen ciata.

UWAGA: Podczas dociskania uchwytu nalezy
wywieraé nacisk rownolegle do tarczy tnacej. Jesli
nacisk bedzie wywierany prostopadle do podstawy
obrotowej lub kierunek nacisku zmieni sig¢ podczas
ciecia, doktadnos¢ ciecia ulegnie obnizeniu.

1. Ustaw liniat przesuwny po lewej stronie, aby zapo-
biec zetknigciu z suportem.

2.  Odblokuj kotek oporowy i poluzuj $rube skrzy-
detkowa w ramieniu, tak aby mozliwe byto swobodne
podniesienie i przesunigcie suportu.

3.  Wyreguluj kat cigcia w pionie zgodnie z procedurg
opisang w czgsci dotyczacej regulacji kata ciecia w
pionie. Nastgpnie dokre¢ rekojes¢.

4.  Zamocuj obrabiany element w zacisku.

5.  Pociagnij do siebie suport do oporu.

6. Wigcz narzedzie, upewniajac sie, ze pita tarczowa
niczego nie dotyka, i poczekaj, az pita tarczowa osig-
gnie petng predkos$¢ obrotowa.

7.  Nastgpnie powoli opus¢ uchwyt do najnizszego
potozenia, wywierajac nacisk rownolegle do pity tarczo-
wej i popchnij suport ku prowadnicy, aby przecia¢
element.

8. Po zakonczeniu ciecia wytgcz narzedzie i przed
ustawieniem pity tarczowej w petni podniesionym
potozeniu zaczekaj, az tarcza tnaca catkowicie sie
zatrzyma.

» Rys.43
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Ciecie ztozone polega na réwnoczesnym cieciu ele-
mentu pod katem w pionie i w poziomie. Ciecie ztozone
mozna wykonywac¢ dla katéw pokazanych w ponizszej
tabeli.

Kat cigcia w poziomie Kat cigcia w pionie

Lewy 0°-45°

Przed przystgpieniem do wykonania ciecia ztozonego
zapoznaj sie z cze$ciami dotyczacymi cigcia prostego,
cigcia z przesuwaniem, ciecia pod katem w poziomie
oraz cigcia pod katem w pionie.

Ciecie profili wypuklych i wklestych

Profile wypukte i wkleste mozna cigé przy uzyciu uko-
$nicy, gdy lezg ptaska na podstawie obrotowe;j.
Istniejg dwa rodzaje typowych profili wypuktych i jeden
rodzaj profilu wklgstego: profil wypukty tworzacy ze
$ciang katy 52/38°, profil wypukty tworzgcy ze $ciang
katy 45° oraz profil wklgsty tworzacy ze $ciang katy 45°.
» Rys.44: 1. Profil wypukty typu 52/38° 2. Profil wypu-
kty typu 45° 3. Profil wklesty typu 45°

Istniejg takie potaczenia profili wypuktych i wklestych,
ktére tworza kat 90° dla naroznikéw wewnetrznych ((a)
i (b) na rysunku) kat 90° dla naroznikéw zewnetrznych
((c) i (d) na rysunku).

Lewy i prawy 0° — 45°

1. Naroznik wewnetrzny 2. Naroznik zewnetrzny

;

]\~ ® @
a) (b)
(d)

(b) © — 1 2
(a)
(b) (a

(a) (b)

1. Naroznik wewnetrzny 2. Naroznik zewnetrzny

Pomiary

Zmierzy¢ szerokos$¢ Sciany i dostosowac do niej odpo-
wiednig szeroko$¢ elementy obrabianego. Nalezy
zawsze upewnic sig, ze szerokos¢ krawedzi elementu
stykajgcej sie ze $ciang jest taka sama jak dtugosé
Sciany.
» Rys.45: 1. Obrabiany element 2. Szeroko$¢ $ciany
3. Szeroko$¢ obrabianego elementu
4. Krawedz stykajgca sie ze $ciang

Zawsze uzywac kilku elementéw do cie¢ testowych, aby
sprawdzi¢ katy pity.

Podczas cigcia profili wypuktych i wklestych nalezy
ustawi¢ kat cigcia w pionie oraz kat ciecia w poziomie
jak pokazano w tabeli (A) oraz ustawi¢ profile na gérnej
powierzchni podstawy pity jak pokazano w tabeli (B).

W przypadku ciecia pod katem w
pionie z lewej strony

1. Naroznik wewnetrzny 2. Naroznik zewnetrzny

Tablica (A)
- Potozenie Kat cigcia w Kat cigciaw
profilu na pionie poziomie
ysunku e [Typase| Typ | Typase
52/38° 52/38°

Do (a) Lewy Lewy Prawy | Prawy

naroznika 33,9° 30° 31,6° 35,3°

wewnetrz-

(b) Lewy Lewy
nego 31,6° | 353°
Do (c)
naroznika
zewnetrz- (@ an‘g?' Z’:gg’
nego ’ !
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Tabela (B)
- Potozenie Krawedz Skonczony
profilu na profilu przy- element
rysunku tozona do
prowadnicy
Do naroznika (a) Krawedz Gotowy ele-
wewnetrznego stykajaca ment znajdzie
sie z sufitem | sie po lewej
powinna stronie pity
sie znajdo- tarczowe;j.
wac przy
prowadnicy.
(b) Krawedz
Do naroznika (c) styka!aca sie Gotowy ele-
trznego 26 sclang ment znajdzie
zewne powinna ) )
waé przy tarczow':;jy
prowadnicy. )
(d) Krawedz
stykajaca
sie z sufitem
powinna
sig znajdo-
wac przy
prowadnicy.
Przyktad:

W przypadku cigcia profilu wypuktego typu 52/38° dla

pozycji (a) na powyzszym rysunku:

. Przechyl i zablokuj ustawienie kata ciecia w pionie
na 33,9° PO LEWEJ STRONIE.

. Ustaw i zablokuj ustawienie kata ciecia w pozio-
mie na 31,6° PO PRAWEJ STRONIE.

. Potoz profil wypukly szeroka powierzchnig tylng
(ukrytg) na podstawie obrotowej KRAWEDZIA
STYKAJACA SIE Z SUFITEM przysunietg do
prowadnicy na pile.

. Gotowy element bedzie sig zawsze znajdowat po
LEWEJ stronie pity tarczowej po wykonaniu ciecia.

Ciecie profili aluminiowych

Do mocowania profili aluminiowych nalezy uzywaé
klockéw dystansowych lub materiatéw odpadowych,
jak pokazano na rysunku, aby zapobiec odksztatceniu
aluminium. Podczas cigcia aluminium nalezy stosowaé
smar do ciecia, aby zapobiec gromadzeniu sig opitkow
aluminium na powierzchni pity tarczowe;j.

A\ OSTRZEZENIE: Nigdy nie prébuj ciaé
grubych ani okragtych profili aluminiowych.
Zamocowanie grubych lub okragtych profili alumi-
niowych moze by¢ utrudnione, a element moze sie
poluzowac podczas cigcia, powodujgc utrate kontroli i
powazne obrazenia ciata.

» Rys.46: 1. Zacisk 2. Klocek dystansowy
3. Prowadnica 4. Profil aluminiowy
5. Klocek dystansowy

Ciecie na te samg ditugosé

Podczas przycinania wielu elementéw na te sama dtu-
gos$c¢ w zakresie od 225 mm do 350 mm nalezy unie$¢
ogranicznik nastawny, jak przedstawiono na rysunku.
Ustawi¢ obrabiany element w potozeniu ciecia.
Przesung¢ prawg podstawe dodatkowg tak, aby ogra-
nicznik nastawny przylegat do koncéwki obrabianego
elementu. Nastepnie zablokowa¢ dodatkowg podstawe
za pomoca $ruby skrzydetkowe;j.
» Rys.47: 1. Ogranicznik nastawny 2. Sruba
skrzydetkowa

Nacinanie rowkow

A OSTRZEZENIE: Nie wolno wykonywaé tego
rodzaju ciecia przy uzyciu szerszej tarczy ani
tarczy do wpustow. Préba wykonania rowka przy
uzyciu szerszej tarczy lub tarczy do wpustéw moze
przynie$¢ nieoczekiwane rezultaty oraz odrzut, co
moze stac sie przyczyng powaznych obrazen ciata.

A OSTRZEZENIE: Pamietaé, aby przywrécié
ramie¢ ograniczajace do pierwotnego potozenia
przy wykonywaniu cie¢ innych niz nacinanie
rowkoéw. Ciecie, gdy ramie ograniczajgce znajduje
sie w nieprawidtowym potozeniu, moze spowodowaé
nieoczekiwane rezultaty oraz odrzut, co moze sta¢
sie przyczyng powaznych obrazen ciata.

W celu wykonania rowka pod wpusty nalezy postepo-

waé w nastepujgcy sposob:

1. Wyreguluj dolne potozenie graniczne pity tarczo-

wej za pomoca $ruby regulujacej i ramienia ogranicz-

nika, aby ograniczy¢ gtgbokos$¢ cigcia pity tarczowej.

Patrz cze$¢ dotyczaca ramienia ogranicznika.

2.  Po wyregulowaniu dolnego potozenia granicznego

pity tarczowej mozna nacina¢ réwnolegte rowki na catej

szerokosci obrabianego elementu, stosujac cigcie z

przesuwaniem.

» Rys.48: 1. Nacinanie rowkéw za pomocg tarczy
tnacej

3.  Nastepnie usun materiat miedzy rowkami za
pomocg dtuta.

Przenoszenie narzedzia

Przed przeniesieniem narzedzia upewnic sie, ze zostato
ono odtgczone, a wszystkie ruchome czesci narzedzia
sg zabezpieczone. Zawsze sprawdzac, czy:

. Narzedzie jest odtgczone od zasilania.

. Suport znajduje sie pod katem 0° ciecia w pionie i
jest zablokowany.

. Suport jest opuszczony i zablokowany.

. Suport jest przesuniety maksymalnie w strone
uzytkownika i zablokowany.

. Podstawa obrotowa jest ustawiona w skrajnym
potozeniu cigcia w poziomie z prawej strony i
zablokowana.

Przenie$¢ narzedzie, trzymajac je za uchwyt trans-

portowy i podstawe narzedzia po jednej stronie lub za

podstawe narzedzia po obu stronach.

» Rys.49

» Rys.50
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A\ OSTRZEZENIE: Kotek oporowy do podno-
szenia suportu moze by¢ uzywany wytacznie do
przenoszenia, przechowywania i regulacji urza-
dzenia — nie jest przeznaczony do ciecia. Uzycie
kotka oporowego podczas cigcia moze by¢ przyczyng
nieoczekiwanego przemieszczenia sie pity tarczowej,
a w rezultacie odrzutu i powaznych obrazen ciata.

APRZESTROGA: Przed przenoszeniem narze-
dzia nalezy zablokowa¢ wszystkie ruchome
elementy. Jesli elementy narzedzia poruszg sie

lub przesung podczas jego przenoszenia, moze to
spowodowac utrate rownowagi i powazne obrazenia
ciata.

APRZESTROGA: Pamietaj, aby po podniesieniu
suportu zablokowaé¢ go u dotu za pomoca kotka
oporowego. Jesli kotek oporowy nie jest prawidtowo
zatgczony, suport moze nagle odskoczy¢ i spowodo-
wac obrazenia ciata.

KONSERWACJA

A OSTRZEZENIE: Przed przystapieniem do
przegladu narzedzia lub jego konserwacji upewnij
sie, ze jest ono wylaczone i odtgczone od zasila-
nia. Jesli narzedzie nie jest wytgczone i odtgczone od
zasilania, moze zosta¢ przypadkowo uruchomione,
powodujgc powazne obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE: Tylko ostra i czysta tarcza
tnaca zapewnia najlepsza wydajnosc¢ i bezpieczna
prace. Cigcie przy uzyciu stepionej i/lub zabrudzonej
tarczy tngcej moze spowodowac odrzut i by¢ przy-
czyng powaznych obrazen ciata.

UWAGA: Nie stosowa¢ benzyny, rozpuszczalni-
kow, alkoholu itp. Srodkéw. Moga one powodo-
wa¢ odbarwienia, odksztatcenia lub peknigcia.

W celu zachowania odpowiedniego poziomu
BEZPIECZENSTWA i NIEZAWODNOSCI produktu
wszelkie naprawy i réznego rodzaju prace konserwa-
cyjne lub regulacje powinny by¢ przeprowadzane przez
autoryzowany lub fabryczny punkt serwisowy narzedzi
Makita, zawsze z uzyciem oryginalnych czesci zamien-
nych Makita.

Regulacja kata ciecia

W fabryce zostata przeprowadzona doktadna regulacja
i kalibracja narzedzia, ale niedelikatne obchodzenie
moze wptyng¢ na skalibrowanie narzedzia. Jesli urzg-
dzenie nie jest wtasciwie skalibrowane, nalezy wykonaé
nastepujgce czynnosci:

Kat ciecia w poziomie

1. Zablokuj suport w potoZeniu obnizonym za
pomocg kotka oporowego. Popchnij suport w strone
prowadnicy i dokre¢ srube skrzydetkowg, aby go
zablokowac.

2. Ustaw podstawe obrotowg w pozycji 0° przy uzy-

ciu funkcji wymuszonego zatrzymania. (Jesli wskaznik

nie wskazuje pozycji 0°, pozostaw narzedzie tak, jak

jest).

3.  Poluzuj $ruby imbusowe mocujgce prowadnice za

pomocg klucza imbusowego.

» Rys.51: 1. Kotek oporowy 2. Sruba skrzydetkowa
3. Sruby imbusowe

4.  Ustaw powierzchnig boczng tarczy tngcej prosto-
padle do powierzchni prowadnicy przy uzyciu ekierki
lub kgtownika. Nastepnie doktadnie dokre¢ $ruby imbu-
sowe w prowadnicy w kolejnosci od prawej strony.

» Rys.52: 1. Prowadnica 2. Ekierka

5.  Jesli wskaznik nie wskazuje 0°, poluzuj $rube,

ktéra mocuje wskaznik, i wyreguluj wskaznik, tak aby

wskazywat 0°.

» Rys.53: 1. Sruba 2. Wskaznik 3. Podziatka kata
ciecia w poziomie

Kat ciecia w pionie
Kat 0° ciecia w pionie

1. Zablokuj suport w potozeniu obnizonym za
pomocg kotka oporowego. Popchnij suport w strone
prowadnicy i dokre¢ $rube skrzydetkowa, aby go
zablokowaé.

2. Poluzuj dzwignie. Nastepnie obré¢ srube regula-
cyjng kata 0° o dwa lub trzy obroty w lewo, aby przechy-
li¢ pitg tarczowg w prawo.

» Rys.54: 1.Dzwignia 2. Sruba regulacyjna kata 0°

3.  Ustaw powierzchnie boczng tarczy tngcej pro-
stopadle do gérnej powierzchni podstawy obrotowej,
uzywajac np. ekierki lub katownika i obracajac $rube
regulacyjna kata 0° w prawo. Nastepnie doktadnie
dokre¢ dzwignie, aby zablokowaé ustawiony kat 0°.
» Rys.55: 1. Ekierka 2. Tarcza tngca 3. Gérna
powierzchnia podstawy obrotowej

4.  Jesli wskaznik nie wskazuje 0°, poluzuj $rube,

ktéra mocuje wskaznik, i wyreguluj go, tak aby wskazy-

wat 0°.

» Rys.56: 1. Sruba 2. Wskaznik 3. Podziatka kata
ciecia w pionie

Kat 45° ciecia w pionie

UWAGA: Przed wyregulowaniem kata cigciaw
pionie 45° zakoncz regulacje kata cigcia w pionie
0°.

1. Dokre¢ $rube skrzydetkowa, aby przymocowac
suport.

2.  Poluzuj dzwignie. Nastepnie przechyl suport do
konca w lewo.
» Rys.57: 1. Sruba skrzydetkowa 2. Dzwignia

3. Sprawdz, czy wskaznik pokazuje pozycje 45° na
podziatce kata ciecia w pionie.

Jesli wskaznik nie wskazuje pozycji 45°, wyréwnaj go z
pozycja 45°, obracajgc $rube regulacyjng kata 45°.
» Rys.58: 1. Sruba regulacyjna kata 45°
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Wymiana szczotek weglowych

Szczotki weglowe nalezy regularnie kontrolowaé i w
razie potrzeby wymienia¢. Nalezy je wymieniaé, gdy
ich zuzycie siega oznaczenia limitu. Szczotki weglowe
powinny by¢ czyste, aby mozna je byto swobodnie
wsung¢ do uchwytéw. Obie szczotki weglowe nalezy
wymieniac¢ rownoczes$nie. Nalezy uzywac wytgcznie
identycznych szczotek weglowych.

» Rys.59: 1. Oznaczenie limitu

Za pomoca Srubokreta wyjg¢ pokrywki uchwytéw szczo-
tek. Wyjac¢ zuzyte szczotki weglowe, witozy¢ nowe i
zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

» Rys.60: 1. Pokrywka uchwytu szczotki

Po zakonczeniu pracy

Po zakonczeniu pracy wytrzyj $ciereczka narzedzie z
przylegajacych do niego wiéréw i pytu. Ostone tarczy
nalezy utrzymywac w czystosci zgodnie ze wskazow-
kami w czesci ,Ostona tarczy”. Elementy przesuwu
nalezy posmarowac olejem maszynowym, aby zabez-
pieczy¢ je przed korozja.

AKCESORIA

OPCJONALNE

A OSTRZEZENIE: z opisanym w niniejszej
instrukcji narzedziem marki Makita wspotpra-
cuja zalecane ponizej akcesoria i przystawki.
Stosowanie innych akcesoriéw lub przystawek moze
by¢ przyczyng powaznych obrazen ciata.

A OSTRZEZENIE: Akcesoria i przystawki firmy
Makita mozna stosowac tylko zgodnie z ich prze-
znaczeniem. Nieprawidtowe wykorzystanie akce-
soriéw lub przystawek moze spowodowac¢ powazne
obrazenia ciata.

W razie potrzeby wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne punkty serwisowe Makita.

. Tarcza tngca ze stali z ostrzami z weglikow
. Zacisk pionowy

. Worek na pyt

. Ekierka

. Klucz imbusowy

. Zestaw stojakow

WSKAZOWKA: Niektére pozycje znajdujgce sie na
liscie moga by¢ dotgczone do pakietu narzedziowego
jako akcesoria standardowe. Moga to byc¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Tipus: LS0816F
Flrésztarcsa atmérdje 216 mm
Furat atmérdje | Eurdpai orszagok 30 mm

Eurdpan kivili orszagok

25,4 mm vagy 30 mm
(orszagspecifikus)

Aflrésztarcsa flirészjaratanak maximalis vastagsaga

2,8 mm

Max. gérvagasi szog

Balra 47°, jobbra 47°

Max. ferdevagasi szog

Balra 47°, jobbra 2°

Uresjarati fordulatszam (f/p) 5000 min”

Méretek (H x Sz x M) 476 mm x 705 mm x 521 mm
Netté tomeg 13,9 kg
Biztonsagi osztaly @y

. Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkdl

megvaltozhatnak.

. Atulajdonsagok orszagrol orszagra kulénboézhetnek.

. Suly, az EPTA 01/2014 eljaras szerint

Vagasi kapacitas (M x SZ) 216 mm ¢ flirésztarcsaval

Gérvagasi szog

Ferdevagasi szog

45° (bal)

0 2° (jobb)

0° 36 mm x 305 mm

65 mm x 305 mm 60 mm x 305 mm

45° (balra és jobbra) 36 mm x 215 mm

65 mmx 215 mm -

Szimbolumok

A kovetkez6kben a berendezésen esetleg hasz-
nalt jelképek lathatok. A szerszam hasznalata el6tt
bizonyosodjon meg arrél hogy helyesen értelmezi a
jelentésiket.

Olvassa el a hasznalati utasitast.

KETTOS SZIGETELES

Viseljen védészemiiveget.

Areplil6 tormelék okozta sériilések elke-
rilése érdekében a vagas befejezése utan
tartsa lent a flrésztartét mindaddig, amig a
flirésztarcsa teljesen meg nem all.

Csuszovagaskor elébb hizza el a kocsit
teljesen és nyomja le a fogantyut, majd
nyomja a kocsit a vezetéléc felé.

-

®

ES]

Ne tegye a kezét vagy az ujjait a flirésztar-
csa kbzelébe.

Allitsa be megfeleléen tavol a cstszdlécet
a flirésztarcsatol és a tarcsavédotol.

45

Ne bamuljon a miikédé lampaba.

Csak EU-tagallamok szamara

Mivel a berendezésben veszélyes alkat-
részek vannak, a hasznalt elektromos és
elektronikus berendezések negativ hatas-
sal lehetnek a kdrnyezetre és az emberi
egészségre.

Az elektromos és elektronikus késziiléke-
ket ne dobja a haztartasi szemétbe!

Az elektromos és elektronikus berendezé-
sek hulladékairdl sz616 eurdpai iranyelvnek
és annak a nemzeti jogszabalyokhoz
torténd adaptalasanak megfeleléen a
hasznalt elektromos és elektronikus
berendezéseket kiilon kell 6sszegydjteni,
és a teleplilési hulladék elkiilonitett gy(jto-
helyére kell szallitani a kérnyezetvédelmi
eléirasoknak megfeleléen.

Ezt jelzi a berendezésen elhelyezett athd-
zott kerekes kuka szimboélum.

Rendeltetés

A szerszam fa nagy pontossagu egyenes- és gérvaga-
sara szolgal. A megfeleld fiirésztarcsakkal aluminium is
firészelhetd. A részletekért olvassa el a MUKODTETES
részt.

)¢
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Tapfesziiltség

A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziltsége meg-
egyezik az adattablajan szerepld fesziltséggel. A szer-
szam kettSs szigetelési, ezért foldelévezeték nélkili
aljzatrél is mikddtethetd.

A tipikus A-sUlyozasu zajszint, a EN62841-3-9 szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (Lya): 91 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 102 dB (A)
Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsiilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: Viseljen fillvédst!

AFIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktdl a hasznalat modjatél, kiilonosen a feldol-
gozott munkadarab fajtajatol fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi Iépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibracios
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és lresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

Megfeleléségi nyilatkozatok

Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan

A megfeleléségi nyilatkozatok a jelen hasznalati kézi-
kényv ,A” mellékletében talalhato.

BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETES

A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

AFIGYELMEZTETES Olvassa el a szerszamgép-
hez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmeztetést,
utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat. A
kovetkezdkben leirt utasitasok figyelmen kivil hagyasa
elektromos aramutést, tlizet és/vagy sulyos sérilést
eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késobbi tajé-
kozédas érdekében.

A figyelmeztetésekben szerepld "szerszamgép" kife-
jezés az On halézatrol (vezetékes) vagy akkumula-
torrol (vezeték nélkuli) mikodtetett szerszamgépére
vonatkozik.

A munkateriilet biztonsaga

1. Tartsa tisztan a munkateriiletet és ligyeljen a jo
megvilagitasra. A rendezetlen és sotét munkate-
riletek balesetet idézhetnek el6.

2. Ne hasznalja az elektromos szerszamokat
robbanasveszélyes lIégkorben, tigy mint
gyulékony folyadékok, gazok vagy por jelen-
létében. Az elektromos szerszamok szikrakat
képeznek, amelyek meggyujthatjak a porokat és
parakat.

3. Aszerszam hasznalata kézben tartsa tavol a
gyermekeket és a kozelben tartézkoddkat. A
figyelem elterelédése az iranyitas elvesztéséhez
vezethet.

Elektromos biztonsag

1.  Aelektromos szerszam csatlakozéjanak illenie
kell a csatlakoz6 aljzathoz. Soha, barmilyen
moédon ne médositsa a csatlakozét. Ne hasz-
naljon csatlakozéadaptert foldelt elektromos
szerszammal. A médositas nélkiili csatlakozok
és az azoknak megfelel aljzatok csokkentik az
aramutés veszélyét.

2. Keriilje el hogy a teste foldelt feliiletekkel
érintkezzen mint pl. a vizvezetékek, radiatorok,
tiizhelyek, hiitégépek. Nagyobb az aramiités
veszélye, ha a teste le van foldelve.

3. Netegye ki a gépet esének vagy nedves koriil-
ményeknek. A gépbe ker(il6 viz noveli az aramii-
tés kockazatat.

4. Nerongalja a vezetéket. Soha ne hasznalja a
vezetéket a szerszam hordozasahoz, vontata-
sahoz vagy a csatlakozébol kihtizasahoz. Ovja
a vezetéket h6tol, olajtol, éles sarkaktél vagy a
mozgo részektdl. A sériilt vagy 6sszegabalyodott
vezetékek novelik az aramités veszélyét.

5. Aszerszamgép kiiltéri hasznalata soran
alkalmazzon a kiiltéri hasznalatnak megfelelé
hosszabbitot. A kliltéri hasznalatnak megfelel
vezeték alkalmazésa csdkkenti az aramités
kockazatat.

6. Haelkeriilhetetlen a szerszamgép nedves
kornyezetben torténé hasznalata, akkor hasz-
naljon hibaaram-véddékapcsoléval (Fi) ellatott
aramellatast. Ennek hasznalata csokkenti az
elektromos aramiités kockazatat.

7.  Minden esetben 30 mA-es vagy annal alacso-
nyabb hibaaramra leoldé Fi-relével rendelkezé
tapegység hasznalata javasolt.

8. Aszerszamgépek a felhasznalora veszélyt
nem jelent6 elektromagneses mezéket (EMF)
hozhatnak létre. Azonban a szivritmus-szaba-
lyozéval vagy egyéb hasonlé orvosi eszkdzzel él6
felhasznaldéknak javasoljuk, hogy a szerszamgép
hasznalata el6tt kérjék ki az eszkdzgyartéd vagy az
orvosuk tanacsat.

9. Ne érjen vizes kézzel a hal6zati csatlakozohoz.
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10.

Ha megsériilt a vezeték, a biztonsagi kockaza-
tok megel6zése érdekében cseréltesse ki azt a
gyartéval vagy annak megbizottjaval.

Személyi biztonsag

1.

Legyen éber, figyeljen arra amit csinal és hasz-
nalja a jozan eszét amikor villamos szerszamot
miikodtet. Ne hasznaljon elektromos szersza-
mot amig faradt vagy gyégyszerek, alkohol
vagy kabitészer hatasa alatt all. Pillanatnyi
figyelmetlenség elektromos szerszam hasznalata
kdzben komoly személyi sériiléshez vezethet.
Hasznaljon személyi védéfelszerelést. Mindig
viseljen védészemiiveget. A megfeleld kordl-
mények megteremtése érdekében hasznalt biz-
tonsagi felszerelések, mint példaul a pormaszk,
csuszasmentes cipd, véddsisak vagy hallasvé-
delmi eszkdzok csokkentik a személyi sérilések
eléfordulasat.

Akadalyozza meg a gép véletlenszerii elindu-
lasat. Az aramforrashoz valé6 csatlakoztatas
és/vagy az akkumulator behelyezése, illetve a
gép felemelése vagy szallitasa el6tt gy6z6djon
meg arrél, hogy a kapcsolé kikapcsolt allasban
van. Szerszamgépek szallitadsa kapcsoldégombon
tartott ujjal vagy szerszamgépek aram ala helye-
zése bekapcsolt kapcsold mellett balesetekhez
vezet.

Tavolitsa el a beallitokulcsokat vagy segédesz-
kozoket a gép bekapcsolasa elé6tt. A gép forgd
részéhez csatlakozo kulcs vagy egyéb bealli-
téeszkdz személyi sériilést okozhat.

Ne hajoljon elére tulsagosan. Mindig megfele-
16en szilard helyzetben és egyenstlya megtar-
tasaval dolgozzon. Ez lehet&vé teszi az elektro-
mos gép jobb kezelését varatlan helyzetekben.
Viseljen megfelel6 ruhazatot. Ne viseljen bé
ruhat vagy ékszereket. Hajat és ruhajat tartsa
tavol a mozgo alkatrészekt6l. A b6 ruhak, éksze-
rek vagy a hosszu haj beleakadhatnak a mozgé
részekbe.

Ha lehetdsége van porelszivé és gyiijté beren-
dezések lizemeltetésére, gondoskodjon ezek
helyes csatlakoztatasarol és megfelel6 hasz-
nalatarol. A por 6sszegydijtése csdkkentheti a
porral kapcsolatos veszélyeket.

Akkor is figyeljen oda és tartsa be a gép
biztonsagos hasznalatara vonatkozo6 utasita-
sokat, ha mar régéta hasznalja a gépet, és jol
ismeri azt. Az elévigyazatossag hianya a masod-
perc tort része alatt sulyos sériléshez vezethet.
Elektromos szerszamok hasznalatakor

mindig viseljen védészemiiveget a szem
védelme érdekében. A szemiivegnek meg

kell felelnie az ANSI Z87.1 szabvanynak az
Egyesiilt Allamokban, az EN 166 szabvanynak
Eurépaban, illetve az AS/NZS 1336 szabvany-
nak Ausztraliaban/Uj-Zélandon. Ausztraliaban/
Uj-zZélandon torvény irja elé az arcvédé hasz-
nalatat is, amely biztositja az arc védelmét.

A munkaadoé felel6ssége, hogy a megfelelé
biztonsagi védbéeszkoz viselésére kotelezze a
szerszam kezel6it és a kozvetlen munkateriile-
ten Iévé mas személyeket.

Elektromos gépek hasznalata és gondozasa

1.

Ne terhelje tul az elektromos gépet. Hasznaljon
az alkalmazasnak megfelel6 elektromos gépet.
A megfeleld elektromos szerszam jobban és biz-
tonsagosabban elvégzi a munkat, olyan Gtemben,
amilyenre tervezték.

Ne hasznalja az elektromos szerszamot ha a
kapcsoldéjaval nem lehet azt ki- és bekapcsolni.
Minden elektromos szerszam amely nem vezérel-
hetd a kapcsoldjaval veszélyes és ki kell javitani.
Huzza ki a csatlakozot a halozatbol és/vagy
tavolitsa el az akkumulatort (ha eltavolithato),
miel6tt barmilyen beallitast vagy tartozékcse-
rét végezne el a késziiléken, illetve miel6tt
tarolja. Az ilyen évintézkedés csokkenti az
elektromos szerszam véletlen bekapcsolasanak
veszélyét.

A hasznalaton kiviili elektromos szerszamokat
tarolja a gyermekek altal nem hozzaférheté
helyen és ne engedje hogy az elektromos
szerszamot vagy ezeket az utasitasokat nem
ismer6 személyek kezeljék azokat. Az elektro-
mos szerszamok veszélyesek a nem gyakorlott
felhasznalok kezében.

Tartsa karban a szerszamgépeket és azok
kiegészitdit. Ellenérizze, hogy nincsenek-e
hibas beallitasok vagy beragadt mozgé részek,
eltort részek, vagy barmilyen koriilmény, amely
befolyasolhatja a szerszamgép miikodését. Ha
sériilést észlel, hasznalat el6tt javittassa meg
a szerszamgépet. Szamos balesetet a rosszul
karbantartott szerszamgépek okoznak.

A vagoszerszamokat tartsa élesen és tisztan. A
megfeleléen karbantartott vagdeszkz amelynek
élesek a vagoélei kisebb valdszinliséggel szorul a
vagott anyagba és kdnnyebb a kezelése.

A szerszamgépet, kiegészitéit, a furokat stb.
ezen utasitasok szerint hasznalja, figyelembe
véve a munkakornyezetet és a végrehajtandoé
feladatot is. A szerszamgép tervezettdl eltéré
hasznalata veszélyes helyzetet eredményezhet.
Tartsa szarazon, tisztan, valamint olaj- és zsir-
mentesen a fogantyukat/karokat és a marok-
feliileteket. Amennyiben a fogantyu/kar vagy a
marokfelllet csiszos, az jelentésen megneheziti a
szerszamgép biztonsagos kezelését és iranyitasat
varatlan helyzetekben.
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A szerszam hasznalata kézben ne viseljen
olyan ruhaanyagbol késziilt védékesztyiit,
amely beleakadhat a szerszamba. Ha a
ruhakeszty( beleakad a mozg6 alkatrészekbe,
személyi sériilést okozhat.

Szerviz

1.

Elektromos szerszamanak szervizelését bizza
eredeti potalkatrészeket hasznal6 képzett
javitoszemélyzetre. Ezzel biztositja hogy az
elektromos szerszam biztonsaga fennmarad.

A szerszam kenésekor vagy tartozékcsere alatt
kovesse az utasitasokat.

A gérvagokra vonatkozé biztonsagi

szabalyok

A gérvagok fa, vagy fa jellegii termékek vaga-
sara szolgalnak, és nem hasznalhatok szem-
csés darabolétarcsakkal vastartalmu anyagok,
példaul racsok, rudak, csapok stb. vagasara.
A csiszoldoanyag eltomiti a flrészlapvédét és

mas mozgo alkatrészeket. Az abraziv vagasbol
szarmazé szikrak megégetik a flrészlapvédét, a
felszakadasgatlét és mas mianyag alkatrészeket.
A munkadarabot roégzitse szoritéval, amikor
csak lehetséges. Ha a munkadarabot kézzel
tamasztja meg, mindig tartsa a kezét legalabb
100 mm tavolsagra a flirésztarcsa mindegyik
oldalatél. Ne hasznalja a gérvagét olyan kis
méretii munkadarabok vagasara, amelyeket
nem lehet biztonsagosan beszoritani vagy
kézben tartani. Ha tul kdzel tartja a kezét a
flirésztarcsahoz, megnd a tarcsahoz érés és az
ebbdl fakadd személyi sériilés veszélye.

A munkadarab ne mozogjon; szoritsa be, vagy
tamassza a vezetdlécnek és az asztalnak. Ne
tolja a munkadarabot a tarcsa felé, és semmi-
lyen médon ne vagjon vele ,,szabad kézzel”. A
nem rogzitett vagy mozgé darabokat a gép nagy
sebességgel visszalokheti, ami személyi sériilést
okozhat.

Tolja at a flirészt a munkadarabon. Ne huzza
at a fiirészt a munkadarabon. A vagashoz
emelje fel a flirészfejet, huzza a munkadarab
folé anélkiil, hogy atvagna azt, majd inditsa

be a motort, nyomja le a filirészfejet, és tolja at
a flirészt a munkadarabon. Ha huzva prébalja
elvégezni a vagast, a flirésztarcsa megfuthat

a munkadarabon, és nagy erével a kezel6 felé
|0kheti a tarcsaszerelvényt.

Kezével soha ne keresztezze a vagas terve-
zett vonalat, sem a flirésztarcsa el6tt, sem
mogotte. Ha keresztezett kézzel” tdmasztja meg
a munkadarabot, pl. a flrésztarcsa jobb oldalan
bal kézzel tartja azt, vagy forditva, az rendkivul
veszélyes.

» Abra1

6.

Soha ne nyuljon at a vezetélécen a hulladékfa
eltavolitasahoz vagy barmilyen mas okbal
ugy, hogy barmelyik keze 100 mm-nél kéze-
lebb van a flirésztarcsahoz, amikor a tarcsa
forog. El6fordulhat, hogy nem veszi észre, milyen
koézel van a flirésztarcsa a kezéhez, és sulyosan
megsérilhet.

15.

Vagas elétt vizsgalja meg a munkadarabot. Ha
a munkadarab meghajlott vagy megveteme-
dett, ugy szoritsa be, hogy annak kiils6, dom-
boru oldala nézzen a vezetdléc felé. Mindig
biztositsa, hogy ne legyen rés a munkadarab,
a vezetdléc és az asztal kozott a vagas mentén.
A meghajlott vagy megvetemedett munkadarabok
vagas kdzben elfordulhatnak vagy elmozdulhat-
nak, és a forgo flirésztarcsa elakadasat okozhat-
jak. Amunkadarabban ne legyen szdg vagy egyéb
idegen targy.

Csak akkor hasznalja a flirészt, ha az asztalon
nem talalhaté semmilyen szerszam, hulladékfa
stb., csak a munkadarab. A gép a forgo6 tarcsaval
kapcsolatba kertil6 kisebb hulladékokat, fada-
rabokat és egyéb targyakat nagy sebességgel
visszal6kheti.

Egyszerre csak egy munkadarabot vagjon. A
tébb egymasra helyezett munkadarabot nem lehet
megfeleléen beszoritani vagy régziteni, ezért
vagas kozben elmozdulhatnak, vagy a tarcsa
elakadasat okozhatjak.

Hasznalat el6tt gy6z6djon meg réla, hogy a
gérvago vizszintes, szilard munkafeliileten all.
Avizszintes, szilard munkafeliilet csdkkenti a gér-
vago instabil helyzetbe keriilésének kockazatat.
Tervezze meg a munkat. Minden alkalommal,
amikor médositja a ferdevagasi vagy a gér-
vagasi szoget, gy6z6djon meg arrél, hogy

az allithato vezetéléc megfelel6en tamasztja

a munkadarabot, és nem fog beakadni a tar-
csaba vagy a védérendszerbe. A szerszam
bekapcsolasa és a munkadarab asztalra helye-
zése nélkll végezzen el a flirésztarcsaval egy
teljes szimulalt vagast annak érdekében, hogy
biztosan ne akadjon vagy vagjon bele semmi a
vezetdlécbe.

Ha a munkadarab szélesebb vagy hosszabb,
mint az asztallap, tamassza meg megfelelé
maédon, példaul bévitdéasztal vagy firé-
szallvany segitségével. Ha nem megfelel6en
tdmasztja meg a gérvagodasztalnal szélesebb vagy
hosszabb munkadarabokat, azok eld6lhetnek.

Ha a levagott darab vagy a munkadarab eldél, az
felemelheti a flrészlapvédét, vagy a forgo tarcsa
visszaldkheti.

Ne tamassza egy masik emberre a munkadara-
bot bévitéasztal helyett vagy tovabbi tamasz-
tékként. A munkadarab instabil megtamasztasa
vagas kdzben a tarcsa elakadasat vagy a mun-
kadarab elmozdulasat okozhatja, és a forgé tarcsa
felé I6kheti Ont és a segitéjét.

Ugyeljen ra, hogy a levagott darab semmilyen
moédon ne akadjon bele vagy ne nyomédjon
neki a forgo flirésztarcsanak. Ha a levagott
darabot valami, pl. egy méretbeallité titk6zd korla-
tozza, az a tarcsahoz nyomaodhat és nagy erével
kilokédhet.

Kor keresztmetszetii anyagok, példaul rudak
vagy csovek vagasakor mindig az ilyen anya-
gok megdfelel6 rogzitésére alkalmas szoritot
vagy rogzitét hasznaljon. A rud vagas kézben
hajlamosak elgérdiilni, amitél a tarcsa ,belekap”,
és maga felé huzza a munkadarabot a kezel6
kezével egyutt.
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16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Varja meg, mig a tarcsa eléri a teljes sebes-
séget, miel6tt hozzaérinti azt a munkadarab-
hoz. Ez csdkkenti a munkadarab kil6kédésének
kockazatat.

Ha a munkadarab vagy a tarcsa elakad, kap-
csolja ki a gérvagot. Varja meg, mig az 6sszes
mozgo alkatrész megall, majd hazza ki a dugét
az aramforrasbol és/vagy tavolitsa el az akku-
mulatort. Ezutan szabaditsa ki az elakadt anya-
got. Ha elakadt munkadarab esetén is folytatja a
vagast, elveszitheti az uralmat a gép felett, vagy a
gérvago sérllését okozhatja.

A vagas befejeztével engedje el a kapcsolét,
tartsa lenn a flirészfejet és varja meg, mig

a tarcsa leall, miel6tt eltavolitana a levagott
darabot. Veszélyes kézzel a még forg6 tarcsa
kdzelébe nyuini.

Csak a szerszamon jelzett vagy a kézikonyv-
ben megadott atméroji flirésztarcsakat hasz-
nalja. Anem megfelel6 méretl a flrésztarcsa
miatt frésztarcsa védéburkolata nem fogja meg-
feleléen ellatni a funkcidjat, ami stlyos személyi
sérlléshez is vezethet.

Csak olyan fiirésztarcsakat hasznaljon, ame-
lyek jelzett fordulatszama megegyezik a szer-
szamon jelzett fordulatszammal, vagy nagyobb
annal.

Ne hasznalja a flirészt a megadottaktol eltéré
anyagok vagasara.

(Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan)

Ha fahoz vagy hasonlé anyagokhoz szanja,
mindig az EN847-1 szabvanynak megfelelé
tarcsat hasznaljon.

Tovabbi tudnivalok

1.

2.

Lakatokkal biztositsa, hogy a miiszer gyerek-
biztos legyen.

Soha ne alljon a szerszamra. Ha a szerszam
megdél, vagy On véletleniil a vagészerszamhoz
ér, az sulyos sériléseket okozhat.

Ne hagyja feliigyelet nélkiil a miikod6 szersza-
mot. Kapcsolja ki. Ne hagyja ott a szerszamot,
amig az teljesen le nem all.

Ne miikédtesse a flirészt védéburkolatok
nélkiil. Minden hasznalat ellendrizze, hogy a
tarcsa védéburkolata megfeleléen zar-e. Ne
miikddtesse a flirészt, ha a flirésztarcsa védo-
burkolata nem mozog akadalymentesen és
nem zar azonnal. Soha ne rogzitse vagy kosse
ki a tarcsa védéburkolatat nyitott allasban.
Tartsa tavol a kezét a flirésztarcsa utvonala-
tol. Ne érjen a forgo flirésztarcsahoz. Az még
sulyos sériilést okozhat.

A sériilések elkeriilése érdekében minden
keresztvagasi miivelet utan tolja vissza a
kocsit a leghatso allasba.

A szerszam szallitasa el6tt mindig rogzitsen
minden mozg6 alkatrészt.

A fiirészfejet rogzitd rogzitészeg vagy rogzité-
kar csak szallitasi és tarolasi célokra hasznal-
haté, vagasi miiveletekre nem.

20.

21.

22.

A miivelet megkezdése el6tt ellenérizze, hogy
nem talalhaték-e repedések vagy egyéb sérii-
lések a flirésztarcsan. A megrepedt vagy sériilt
a flirésztarcsat azonnal cserélje ki. A flirész-
tarcsara keményedett katrany és fagyanta
lelassitja a flirészt, és megndveli a visszarugas
kockazatat. Tartsa tisztan a fiirésztarcsat:
szerelje le a szerszamroél, majd tisztitsa meg
gyanta- és katranyeltavolitoval, forré vizzel
vagy kerozinnal. Soha ne tisztitsa gazolajjal a
flirésztarcsat.

Cslszoévagaskor a szerszam VISSZARUGHAT.
VISSZARUGAS akkor kdvetkezik be, amikor
vagas kozben a flirésztarcsa elakad a mun-
kadarabban, és a flirésztarcsa hirtelen a kezel6
felé 16kodik. A kezel6 elveszitheti az iranyitast
a szerszam felett, és sulyosan megsériilhet.
Ha a flirésztarcsa vagas koézben akadozik,

ne folytassa vagast, és azonnal engedje fel a
kapcsoloét.

Csak a szerszamhoz eldirt illesztéperemeket
hasznalja.

Ne rongalja meg a tengelyt, az illesztéperemet
(kiilondsen annak szerelési feliiletét) vagy a
csavart. Ezen alkatrészek karosodasa a flirész-
tarcsa eltorését okozhatja.

Gy6z6djon meg réla, hogy a forgéasztal meg-
feleléen régzitve van és nem mozdulhat el

a hasznalat soran. Az alaplemezen talalhat6
lyukak segitségével rogzitse a flirészt egy
stabil munkafeliiletre vagy munkapadra. SOHA
ne hasznalja olyan helyen a szerszamot, ahol a
kezel6 nem férhet j61 hozza.

Ellendrizze, hogy a tengelyretesz ki van oldva,
mielétt bekapcsolja a kapcsolét.

Ugyeljen ra, hogy a fiirésztarcsa a legalsé
helyzetében ne érjen a forgéasztalhoz.
Szilardan tartsa a fogantyut. Ne feledje, hogy
beinditas és leallitas kozben a fiirész egy kicsit
felfelé vagy lefelé mozog.

Miel6tt bekapcsolja a kapcsolét, gondos-
kodjon réla, hogy a fiirésztarcsa ne érjen a
munkadarabhoz.

Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit. Figyelje
a rezgéseket vagy az imbolygast, amelyek
rosszul felszerelt vagy rosszul kiegyenstilyo-
zott flirésztarcsara utalhatnak.

Ha barmi rendellenességet észlel, azonnal
allitsa le a késziiléket.

Ne prébalja a kapcsolét bekapcsolt allapotban
rogziteni.

Csak az ebben a kézikonyvben javasolt tar-
tozékokat hasznalja. A nem rendeltetésszeri
tartozékok, példaul a csiszolokorongok hasz-
nalata sériilést okozhat.

Egyes anyagok mérgezé vegyiiletet tartal-
mazhatnak. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrél. Tartsa be az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.
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Tovabbi biztonsagi szabalyok a lampa
miikodtetéséhez

1. Ne tekintsen a fénybe vagy ne nézze egyene-
sen a fényforrast.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

ALKATRESZEK LEIRASA

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy (a
termék tobbszori hasznalatabol eredd) kényelem
és megszokas valtsa fel a termék biztonsagi
elbirasainak szigoru betartasat. AHELYTELEN
HASZNALAT és a hasznalati Gtmutatéban sze-
repl6 biztonsagi eléirasok megszegése stlyos
személyi sériilésekhez vezethet.

» Abra2
1 Beallitécsavar (alsé 2 | Utkdzékar 3 | Porzsak 4 | Szarnyascsavar (a kocsi
hatarhelyzethez) csusztatadsahoz)
5 | Mutato (a ferdevagasi 6 | Ferdevagasi szég 7 | Csuszérud 8 | Flggdleges satu
sz6gh6z) skalaja
9 | Csuszoléc 10 | 0°-os beallitécsavar (a 11 | Vezetéléc 12 | Kiegészité talplemez
ferdevagasi szo6ghoz)
13 | Forgoasztal 14 | Gérvagasi szog skaldja 15 | Mutatd (gérvagasi 16 | Felszakadasgatlo
sz6ghoz)
17 | Bedllitécsavar 18 | Rogzitékar 19 | Markolat 20 | Porgyijtévédd
(forgdasztalhoz) (forgdéasztalhoz) (forgdéasztalhoz)
21 | Tarcsavédé 22 | Lampa 23 | Fogantyu (a mivelethez) | 24 | Kapcsolégomb
25 | Furat a lakat szamara 26 | Reteszel6gomb 27 | Hordozéfogantyu - |-
» Abra3
1 Lampa kapcsoloja 2 | Tengelyretesz 3 | Bedllitécsavar (maxima- 4 | Rogzitészeg (a kocsi
lis vagasi kapacitashoz) emeléséhez)
5 | Beallitdlap 6 | Imbuszkulcs 7 | 45°-0s beadllitécsavar (a 8 | Kar (a ferdevagasi
ferdevagasi szo6ghoz) sz0ghoz)
9 | Kioldégomb (a ferdeva- - |- - |- - |-
gasi sz6ghoz)

TELEPITE

Telepités munkaasztalra

AFIGYELMEZTETES: Az eszkozt ugy régzitse,
hogy az a tartoéfeliileten ne mozduljon el. A gér-
vago flirész vagas kdzbeni elmozduldsa az uralom
elvesztéséhez, igy sulyos személyi sérilésekhez
vezethet.

1. Rogzitse a gép alapjat a csavarokkal egy szilard
sik fellletre. Ezzel elkeriilhetd annak felborulasa és az
esetleges sériilés.

» Abra4: 1. Csavar 2. Régzitéfurat

2. Forgassa el a bedllitécsavart az 6ramutato jara-
sanak iranyaba, vagy azzal ellentétesen, hogy az érint-
kezzen az asztallal és stabilan tartsa a gépet.

» Abra5: 1.Beallitécsavar

A ODES LEIRA

AFIGYELMEZTETES: Mielétt ellenérzi vagy

beallitja, mindig bizonyosodjon meg réla, hogy

a szerszamot kikapcsolta és a halozatrél lecsat-
lakoztatta. Ha nem kapcsolja ki és nem htzza ki a

szerszamot, az véletlendl elindulhat, és sulyos sze-
mélyi sériiléseket okozhat.

Fogantyuzar

AVIGYAZAT: A rogzitészeg kioldasakor mindig
fogja a fogantyut. Egyébként a fogantyu felugrik, és
az személyi sériilést okozhat.

A szerszam ugy kerll szallitdsra, hogy a fogantyu
leeresztett allasban van rogzitve a régzitészeggel.
A fogantyu kioldasahoz hizza meg a régzitészeget,
mikozben kissé leereszti a fogantyut.

» Abra6: 1.Régzitészeg
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A kocsi rogzitése

Lazitsa meg a karon |évé szarnyascsavart, hogy
lehet6vé tegye a kocsi csliszé6 mozgasat. A kocsi
cslszd mozgasanak rogzitéséhez mozgassa a kocsit
a kivant helyzetbe, majd szorosan hiizza meg a
szarnyascsavart.

» Abra7: 1.Szarnyascsavar 2. Kar

Flirészlap védoburkolata

AFIGYELMEZTETES: Soha ne akadalyozza a
tarcsvéd6 mozgasat, és ne tavolitsa el sem azt,
sem a hozza kapcsolt rugét. A nem megfeleléen
mikodé tarcsavédd miatt szabadda valt korflrésztar-
csa sulyos személyi sérlléseket okozhat a miivelet
soran.

A FIGYELMEZTETES: Ne hasznalja a szer-
szamgépet sériilt, hibas vagy hianyzé tarcsavédo-
vel vagy rugoval. A szerszamgép sérllt, hibas vagy
hianyzé flirésztarcsavédével vagy rugoval vald hasz-
nalata sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

AVIGYAZAT: A biztonsagos lizemeltetéshez a
flirészlap véddburkolatat mindig tartsa j6 alla-
potban. Azonnal allitsa le a gépet, ha barmilyen
rendellenességet észlel a flirészlap védéburkola-
tanal. Ellendrizze a flirészlapvédé rugéterheléses
visszatérés funkciojat.

A fogantyu leeresztésekor a flirészlapvédd automati-
kusan felemelkedik. A fiirészlapvédé rugds terhelés,
ezért visszatér az eredeti dllasaba a vagas befejezése-
kor, ha a fogantyut felemelik.

» Abra8: 1. Frészlap védéburkolata

Tisztitas

Ha az atlatszo firészlapvédd annyira elszennyezédik
vagy annyi flrészpor tapad az atlatszé tarcsavédére,
hogy a korflirésztarcsa és/vagy a munkadarab nehezen
lathato, csatlakoztassa le a szerszamot a halézatrol,
majd 6vatosan tisztitsa meg a védét egy nedves torléru-
haval. Ne hasznaljon semmilyen benzin alapu tisztito-
szert a mianyag védo felliletén, mert ezzel karosithatja.
Kdvesse a felsorolt [épésenkénti utasitasokat a tisztitas
elékészitéséhez.

1.  Gy6z6djon meg arrol, hogy a szerszam ki van
kapcsolva, és le van csatlakoztatva a halézatrol.

2. Atengelyvédé burkolatot tartva forditsa el az
imbuszcsavart balra a mellékelt imbuszkulccsal.

3. Emelje fel a flirészlapvédét és a tengelyvédd
burkolatot.

4. Ha befejezte a tisztitast, helyezze vissza a ten-
gelyvédé burkolatot, és hizza meg az imbuszcsavart a
fenti mlveletek forditott sorrendjében.
» Abra9: 1.Imbuszkulcs 2. Imbuszcsavar

3. Tengelyvédé burkolat 4. Tarcsavédd
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AFIGYELMEZTETES: Ne tavolitsa el a rugos
feszitésii tarcsavédoét. Ha a flrészlapvédd 6regedés
vagy UV fény hatasanak kdvetkeztében karosodik,
akkor Uj védéburkolat beszerzése érdekében fordul-
jon egy Makita szervizkdzponthoz. NE TAMASSZA
KI ES NE TAVOLITSA EL A TARCSAVEDOT.

A felszakadasgatlo beallitasa

A szerszam forgdasztala felszakadasgatldkkal van
felszerelve a felszakadas minimalizalasa érdekében a
vagas kilépé oldalan. A felszakadasgatlok gyarilag ugy
vannak bedllitva, hogy a korflirésztarcsa ne érintkezzen
vellik. Hasznalat elé6tt allitsa be a felszakadasgatlokat a
kévetkezé moédon:

1. Ellendrizze, hogy a szerszamgép le van csatla-
koztatva a halézatrol. Lazitsa meg a felszakadasgatlo-
kat r6gzité csavarokat (harom darab talalhat6 a bal és a
jobb oldalon is).

» Abra10: 1. Felszakadasgatlo 2. Csavar

2. Ezutan csak annyira hizza meg a csavarokat,
hogy a felszakadasgatlok kézzel még kénnyen mozgat-
hatok legyenek.

3. Engedje le teljesen a fogantyut, a rogzi-

tészeg segitségével rogzitse a fogantyut leengedett
poziciéban.

4. Lazitsa meg a karon Iévé szarnyascsavart, amely
a kocsi cslisz6 mozgasat rogziti.

Hazza maga felé a kocsit Gtk6zésig.

» Abra11: 1. Szarnyascsavar 2. Kar

5. Allitsa be a felszakadasgatiokat tigy, hogy azok
kézel legyenek a firésztarcsafogak feldli oldalhoz.
» Abra12

» Abra13: 1.Korfiirésztarcsa 2. Flirészfogak
3. Felszakadasgatlo 4. Balos ferdevagas
5. Egyenes vagas

6. Huzza meg az ellilsé csavarokat (de ne erésen).

7. Csusztassa a kocsit a felszakadasgatlok ellilsé
vége és a vezetdlécek kozotti pozicioba. Allitsa be a
felszakadasgatldkat ugy, hogy azok kozel legyenek a
frésztarcsafogak feldli oldalhoz.

8. Huzza meg a k6zéps6 csavarokat (de ne erésen).

9. Tolja el a kocsit a vezetdlécek felé, majd allitsa be
ugy a felszakadasgatlokat, hogy azok épphogy kézel
legyenek a flirésztarcsafogak fel6li oldalhoz.

10. Huzza meg a hatso csavarokat (de ne erésen).
11. Huzza ki a fogantylUzar régzitészegét, és emelje
fel a fogantyut. Ezutan szorosan hizza meg az 6sszes
csavart.

MEGJEGYZES: A ferdevagasi szég beallitasa
utan ellenérizze a felszakadasgatlok megfeleld
beallitasat. A felszakadasgatlok megfelel6 bedllitasa
segiti a munkadarab megfelel6 megtamasztasat, igy
a roncsolas minimalizalhaté.
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A maximalis vagételjesitmény

fenntartasa

Ezt a szerszamgépet gyarilag ugy allitottak be, hogy
a maximalis vagasi kapacitast nydjtsa a 216 mm-es
korflrésztarcsaval.

Uj korfiirésztarcsa felrakasakor mindig ellenérizze a
korflirésztarcsa alsé ttkdzdpontjat, és ha sziikséges,
allitsa be azt a kdvetkezé mddon:

1. Csatlakoztassa le a szerszamot a halézatrél. Tolja
at a kocsit a vezetdléchez utkdzésig, és engedje le a
fogantyut legalsé helyzetébe.

2. Az imbuszkulccsal (csavarhuzé fel6li oldalon) for-
ditsa el a beallitécsavart, mig a korflrésztarcsa enyhén
a vezetdléc, valamint a forgdasztal felsé felllete ala ér.
» Abra14: 1.Beallitocsavar 2. Vezetdléc

» Abra15

3. Forgassa a korflirésztarcsat kézzel, mikdzben
a fogantyut folyamatosan lenyomva tartja, annak
ellendrzésére, hogy a korflrésztarcsa sehol nem ér
az alaphoz. Ha sziikséges, allitsa be Gjra a maximalis
vagoteljesitményt.

AFIGYELMEZTETES: Az uj korfiirésztarcsa
felszerelése utan, az aramtalanitott allapotu
szerszamon mindig ellendrizze, hogy a korfiirész-
tarcsa teljesen leengedett fogantya mellett sem
érintkezik sehol az alappal. Ha a korflirésztarcsa
hozzéér az alaphoz, az visszarigast okozhat, ami
sulyos személyi sériiléssel jarhat.

» Abra16

Utkozokar

Aflrésztarcsa also6 hatarpozicioja egyszeriien beal-
lithatd az Utkdzdkarral. Az alsé hatar beallitasahoz
forditsa el az itkdz6ékart az abran lathatd nyil altal
jelzett iranyba. A bedllitcsavart gy forgassa el, hogy
a flrésztarcsa a kivant helyzetben alljon meg, amikor
teljesen leengedi a fogantyut.

» Abra17: 1. Utkézékar 2. Beallitécsavar

A gérvagasi szog bedllitasa

AVIGYAZAT: A gérvagasi szog megvaltoztatasat
kovetéen mindig régzitse a forgéasztalt, a rogzi-
téfogantyut szorosan meghuzva.

MEGJEGYZES: Aforgbasztal elforditasakor
tigyeljen ra, hogy a fogantyu teljesen fel legyen
emelve.

A forgbasztal kioldasahoz forditsa el a markolatot az
6ramutato jarasaval ellentétes iranyba. A forgbasztal
mozgatasahoz a rogzitkar felfelé tartasa kézben for-
gassa a markolatot. Allitsa be, hogy a mutaté a kivant
szbgre mutasson a gérvagasi szog skalajan, majd
szoritsa meg a markolatot.

» Abra18: 1.Régzitékar 2. Markolat 3. Mutaté

Utk6z6 funkcio

Ez a gérvago tkdz6 funkcioval van ellatva. Gyorsan
beallithatja a 0°, 15°, 22,5°, 31,6° és 45° jobb/bal gér-
vagasi szogeket. A funkcié hasznalatahoz a rogzitékar
felfelé tartasa k6zben mozgassa a forgdasztalt a kivant
utkdzési szog kdzelébe. Ezutan engedje fel a rogzi-
tékart, és mozgassa a forgdasztalt a kivant Gtkézési
sz6gig, amig az nem rogzdil.

A ferdevagasi szog beallitasa

AVIGYAZAT: A ferdevagasi sz6g megvaltoztata-
sat kovetéen mindig rogzitse a kart a szabalyozé-
kart az 6ramutaté jarasanak iranyaban elforgatva.

MEGJEGYZES: Aferdevégasi szég beallitasa
elétt mindig tavolitsa el fliggéleges satut.

MEGJEGYZES: A kérfiirésztarcsa billentését
csak teljesen felemelt kocsival végezze.

MEGJEGYZES: A ferdevagasi sz6g megvaltoz-
tatasakor ligyeljen ra, hogy a felszakadasgatlokat
is jra megfeleléen beallitsa, a felszakadas-
gatlok beallitasarol sz616 részben leirtaknak
megdfeleléen.

MEGJEGYZES: Ne huzza tul a kart. Ha mégis
igy tesz, az a ferdevagasi sz6g zarmechanizmusa-
nak meghibasodasahoz vezethet.

A korfilirésztarcsa balra dontése

0° —45°-ban

1. Forgassa a kart az éramutatoé jarasaval ellentétes
iranyba.

2. Tartsa a fogantyut, és dontse a kocsit balra.

3. Allitsa be, hogy a mutaté a kivant szégre mutas-
son a ferdevagasi szdg skalajan.

4. Huzza meg a kart az 6ramutato jarasaval azonos
iranyba a kar régzitéséhez.
» Abra19: 1.Kar 2. Fogantyl 3. Mutaté

4. Ferdevagasi szog skalaja

A korflirésztarcsa balra dontése 0° —
45°-on kivilre

1. Forgassa a kart az éramutaté jarasaval ellentétes
iranyba.

2. Tartsa a fogantyut, és allitsa a kocsit 0°-ra a jobb
2°-o0s oldalhoz, vagy 45°-ra a bal 47°-os oldalhoz.

3. Kissé dontse meg a kocsit az ellenkezé oldalra.
4. Nyomja meg a kioldogombot.

5. Dontse a kocsit a kivant pozicidba a 0° — 45°-on
kivilre.

6. Huzza meg a kart az 6ramutaté jarasaval azonos
iranyba a kar rogzitéséhez.

Amikor a kocsi 2°-ban jobbra van déntve
» Abra20: 1. Kar 2. Fogantyu 3. Kioldégomb

Amikor a kocsi 47°-ban balra van déntve
» Abra21: 1. Kar 2. Fogantyu 3. Kioldégomb
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A kapcsol6 hasznalata Vagas vonalanak vetitése

AFIGYELMEZTETES: A szerszam halézatra
csatlakoztatasa el6tt mindig ellendrizze, hogy a
kapcsolégomb megfeleléen mozog, és elengedés
utan visszatér a kikapcsolt (OFF) allapotba. Ne
huzza tulzott erével a kapcsolégombot tgy, hogy
nem nyomta be a reteszelégombot. Ez a kapcsolo
torését okozhatja. A hibas kapcsoléval miik6dé gép
folott a kezel6 elveszitheti az uralmat, és a gép sulyos
személyi sérilést okozhat.

AFIGYELMEZTETES: SOHA ne hasznalja a
szerszamot, ha a kapcsolé nem teljesen miik6d6-
képes. A szerszamgép hasznalata hibas kapcsoldval
RENDKIVUL VESZELYES! A tovabbi hasznalat el6tt
azt feltétlendl ki kel javitani, mert a tovabbi hasznalat
sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

AFIGYELMEZTETES: NE gatolja a reteszeld
kapcsolo6 lizemszerii miikodését azzal, hogy
leragasztja, vagy mas médon kitamasztja. Az
lzemképtelenné tett kapcsolo a gép szandékolatlan
beindulasahoz vezethet, ami sulyos személyi séri-
|éssel jarhat.

AFIGYELMEZTETES: SOHA ne hasznalja ezt
a szerszamot, ha az akkor is beindul amikor On

a reteszel6gomb megnyomasa nélkiil hizza meg
a kapcsolégombot. A javitasra szoruld kapcsold

a gép szandékolatlan beindulasahoz vezethet, ami
sulyos személyi sériiléssel jarhat. A tovabbi hasznalat
ELOTT vigye a szerszamot javitasra egy MAKITA
szervizkdzpontba.

A kapcsologomb véletlen mikddtetését egy kirete-

szelégomb gatolja meg. A szerszam bekapcsola-

sahoz nyomja be a reteszel6égombot és huzza meg

a kapcsolégombot. A megallitdsahoz engedje el a

kapcsolégombot.

A kapcsolé gombjan egy furat talalhato, amelybe

lakatot lehet helyezni a szerszam elinditasanak

megakadalyozasara.

» Abra22: 1.Kapcsolégomb 2. Reteszeldgomb
3. Furat a lakat szamara

AFIGYELMEZTETES: Ne hasznaljon

6,35 mm-nél kisebb atméréji szarat vagy sod-
ronyt biztositasra. A kisebb méretl szar vagy sod-
rony nem rogziti ledllitott helyzetben megfeleléen a
szerszamgépet, aminek a véletlen elindulasa sulyos
személyi sériiléshez vezethet.

AVIGYAZAT: A lampa nem esd6allé. Ne tisztitsa a
lampat vizzel, és ne hasznalja esének kitett vagy
nedves helyen. Ha igy tesz, azzal aramitést és
flistot okozhat.

AVIGYAZAT: Ne érjen a lampa lencséjéhez, mert
az bekapcsolt allapotban, illetve réviddel a kikap-

csolast kdvetéen nagyon forré. Ez égési sériilést
okozhat.

AVIGYAZAT: Ne ilisse meg a lampat, mert az
megsériilhet vagy cs6kkenhet az élettartama.

A\VIGYAZAT: Ne tekintsen a fénybe vagy ne
nézze egyenesen a fényforrast.

A LED-lampa fényt vetit a korflrésztarcsara, a flirész-
tarcsa arnyéka a munkadarabra vetll, és a vagas vona-
lanak kalibralas nélkili jelzésére szolgal. Fény vetité-
séhez nyomja meg a lampa kapcsoléjat. Megjelenik
egy vonal, ahol a fiirésztarcsa talalkozik a munkadarab
fellletével, és vonal a flirésztarcsa leengedésével
mélyal.
» Abra23: 1.Lampa kapcsoldja 2. Lampa 3. Vagas
vonala

Ajelzés segit atvagni egy a munkadarabra rajzolt meg-
lév6 vagasi vonalat.

1. Tartsa a fogantyut, és engedje le a korflirésztar-
csat, hogy a flrésztarcsa sir( arnyéka ravetiljon a
munkadarabra.

2. |gazitsa a munkadarabra rajzolt vagasi vonalat az
arnyékolt vagas vonalahoz.

3. Haszikséges, allitsa be a gérvagasi szoget és a
ferdevagasi szoget.

MEGJEGYZES: Hasznalat utan feltétleniil kapcsolja
ki a lampa kapcsolojat. Ellenkezé esetben a lampa
forré marad.

OSSZESZERELES

AFIGYELMEZTETES: Mielétt barmilyen
munkalatot végezne rajta, mindig bizonyosodjon
meg arrél, hogy a szerszamot kikapcsolta, és a
halézatrél lecsatlakoztatta. Ha nem kapcsolja ki és
nem huzza ki a szerszamot, az sulyos személyi séri-
léseket okozhat.

Az imbuszkulcs tarolasa

Amikor nem hasznalja, tarolja az imbuszkulcsot az
abran lathaté modon, nehogy elvesszen.
» Abra24: 1.Imbuszkulcs
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A korflirésztarcsa felszerelése vagy

eltavolitasa

MAFIGYELMEZTETES: A kérfiirésztarcsa fel-
szerelése vagy eltavolitasa el6tt minden esetben
ellendrizze, hogy a szerszam ki van kapcsolva

és le lett csatlakoztatva a halozatrél. A szerszam
véletlen beindulasa sulyos személyi sériiléssel jarhat.

AFIGYELMEZTETES: A kbrfiirésztarcsa elta-
volitasahoz és felszereléséhez csak a mellékelt
Makita kulcsot hasznalja. Mas szerszam hasznélata
esetén el6fordulhat, hogy tulhtizza vagy nem huzza
meg eléggé az imbuszcsavart, ami sulyos személyi
sérllést okozhat.

AFIGYELMEZTETES: Ne hasznaljon vagy cse-
réljen olyan alkatrészeket, amelyeket nem ehhez
a szerszamhoz mellékeltek. Az ilyen alkatrészek
hasznalata sulyos személyi sérilést okozhat.

AFIGYELMEZTETES: A korfiirésztarcsa
felszerelése utan mindig ellendrizze, hogy bizton-
sagosan van-e felszerelve. A korflirésztarcsa laza
rogzitése sulyos személyi sériilést okozhat.

Korflirésztarcsa beszerelésének
vagy eltavolitasanak altalanos
elokésziiletei

1. Oldja ki a kocsit a rogzitészeg meghuzasaval,
majd mozgassa a kocsit felemelt helyzetbe.

2. Az imbuszkulcs segitségével lazitsa ki a ten-
gelyvédé burkolatot tarté imbuszcsavart. Emelje fel a
tarcsavédot és a tengelyvédd burkolatot.
» Abra25: 1.Imbuszkulcs 2. Imbuszcsavar
3. Tengelyvédé burkolat 4. Flrészlap
védbburkolata

A korflirésztarcsa felszerelése

4.  Szerelje fel a kulsé illesztéperemet és az imbusz-

csavart. A tengelyretesz lenyomva tartasa mellett szo-

ritsa meg az imbuszcsavart (bal kéznél) biztonsagosan

egy imbuszkulccsal az 6ramutato jarasaval ellentétes

iranyba.

» Abra28: 1.Imbuszcsavar (balmenetes) 2. Kiilsé
illesztéperem 3. Korflrésztarcsa 4. Gy(ri
5. Belsd illesztéperem 6. Orso

» Abra29: 1.Imbuszcsavar (balmenetes) 2. Kiilsé
illesztéperem 3. Tengelyretesz

5. Allitsa vissza a flirészlapvédét és a tengelyvéds
burkolatot az eredeti helyzetbe. Ezutan huzza meg a
tengelyvédd burkolat imbuszcsavarjat, hogy régzitse
azt.

Engedje le a kocsit, és ellendrizze, hogy a tarcsavédd
megfeleléen mozog-e.
» Abra30: 1.Imbuszkulcs 2. Imbuszcsavar
3. Tengelyvédo burkolat 4. Flirészlap
védobburkolata

A korflirésztarcsa eltavolitasa

1.  Végezze el a Korflirésztarcsa beszerelésének
vagy eltavolitdsanak altalanos elékésziletei” részben
leirt Iépéseket.

2. Nyomja a tengelyreteszt az orso rogzitéséhez.

Lazitsa meg az imbuszcsavarokat imbuszkulccsal az

o6ramutatd jarasanak megfeleld iranyba. Ezutan tavo-

litsa el az imbuszcsavart, a kilsé illesztéperemet és a

korflrésztarcsat.

» Abra31: 1.Imbuszcsavar (balmenetes) 2. Kiilsé
illesztéperem 3. Tengelyretesz

3. Haazillesztéperem nincs a helyén, mindenkép-

pen ugy szerelje fel a tengelyre, hogy a kiemelkedése a

korflrésztarcsa felé nézzen. Az illeszt6perem helytelen

felszerelés esetén a géphez ér.

» Abra32: 1.Imbuszcsavar (balmenetes) 2. Kiilsé
illesztéperem 3. Korflrésztarcsa 4. Gy(ri
5. Belsd illesztéperem 6. Orsé

AVIGYAzAT: Ugyeljen ra, hogy a korfiirésztar-
csat ugy szerelje fel, hogy a korfilirésztarcsan lévé
nyil iranya egybeessen a tarcsahazon lévével.
Ennek elmulasztasa személyi sérlléshez, valamint

a szerszam és/vagy a munkadarab karosodasahoz
vezethet.

1. Végezze el a Korflrésztarcsa beszerelésének
vagy eltavolitasanak altalanos elékésziletei” részben
leirt Iépéseket.

2. Nyomja be a tengelyreteszt az orsé rogzitéséhez,

az imbuszkulcs segitségével lazitsa meg az imbuszcsa-

vart, az 6ramutaté jarasa szerinti iranyban elforgatva

azt. Ezutan tavolitsa el az imbuszcsavart, a kiilsé illesz-

téperemet és a korflirésztarcsat.

» Abra26: 1.Imbuszcsavar (balmenetes) 2. Kiilsé
illesztéperem 3. Tengelyretesz

3.  Akorflrésztarcsat 6vatosan helyezze fel a belsé
illesztéperemre. Ugyeljen arra, hogy a kérfiirésztarcsan
talalhato nyil irdnya egybeessen a tarcsahazon lathaté
nyil irdnyaval.

» Abra27: 1.Nyil

MEGJEGYZES: Vigyazzon, nehogy elvesszen az
eltavolitott kilsé illesztéperem és az imbuszcsavar.

Porszivé csatlakoztatasa

Ha tiszta vagast szeretne végezni, csatlakoztasson egy
Makita porszivot.

MEGJEGYZES: A hasznalt porszivé és tomlé
tipusatol figgden eléfordulhat, hogy a porgyijté
nyilast elzarja a porgy(jtévédd, ami lehetetlenné teszi
a por 6sszegyljtését. Ebben az esetben csdkkentse
a porszivo szivéerejét.

» Abra33: 1. Porgyiijtsvéds
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AVIGYAZAT: Vagas végrehajtasakor mindig
tegye fel a porzsakot vagy csatlakoztasson egy
porszivoét a porral kapcsolatos veszélyek megel6-
zése érdekében.

A porzsak hasznalata a vagasi miiveleteket tisztava, a
por 0sszegyUjtését pedig egyszeriivé teszi. A porzsak
csatlakoztatasahoz kosse a porzsakot a porkifuvéra.
» Abra34: 1.Porzsak 2. Porkifavo

Amikor a porzsak nagyjabdl a feléig megtelt, tavolitsa
el azt a szerszamrol és hlzza ki a kétéelemet. Uritse ki
a porzsak tartalmat, 6vatosan megitdgetve az oldalat
az oldalahoz tapadt szemcsék eltavolitasa érdekében,
melyek akadalyozhatjak a tovabbi porszivast.

» Abra35: 1.Kotéelem

A munkadarab rogzitése

AFIGYELMEZTETES: Rendkiviil fontos a
munkadarab rogzitése a megfelel6 satu segitsé-
gével. Ennek elmulasztasa sulyos személyi sériilés-
hez, valamint a szerszamgép és/vagy a munkadarab
karosodasahoz vezethet.

AFIGYELMEZTETES: A vagas befejezése utan
csak akkor emelje fel a flirésztarcsat, ha az mar
teljesen leallt. A még forgo flirésztarcsa felemelése
sulyos személyi sériiléshez, valamint a munkadarab
karosodasahoz vezethet.

AFIGYELMEZTETES: Ha a munkadarab hosz-
szabb, mint a gérvagé fiirész alatamaszté feliilete,
a szintben tartasahoz az alatamaszté feliileten tuli
részt is teljes hosszaban, azonos magassagban
kell alatamasztani. A megfelel6 alatdmasztassal
megelézhet6 a tarcsa megszorulasa és esetleges
visszarugasa, ami sulyos személyi sériléssel jarhat.
Ne csak a fliggdleges satu rogzitse a munkadarabot.
A vékony anyag meghajolhat. A munkadarabot teljes
hosszaban tdmassza ald, a tarcsa megszorulasa és
az esetleges VISSZARUGAS elkeriilése érdekében.

» Abra36: 1.Tamasz 2. Forgéasztal

Vezetolécek

AFIGYELMEZTETES: A szerszam hasznalata
elétt ellendrizze, hogy a csuszoéléc biztonsagosan
rogzitve van-e a szoritocsavarokkal.

AFIGYELMEZTETES: A ferdevagas megkez-
dése elétt ellenérizze, hogy a szerszam egyik
része sem, és kiilondsen a korflirésztarcsa nem
ér hozza a vezet6lécekhez, amikor barmilyen
helyzetben teljesen felemeli vagy leengedi a
fogantyut, illetve amikor a kocsit mozgatja annak
teljes utjan. Ha a szerszam vagy korflrésztarcsa a
vezet6hoz ér, az visszarugast vagy a munkadarab
varatlan elmozdulasat okozhatja, és sulyos személyi
sérlléshez vezethet.

Ezt a szerszamot csuszdléccel szerelték fel. Amikor

bal oldali ferdevagasokat végez, lazitsa meg a szorito-
csavart, és mozgassa Ugy a csuszolécet, hogy az ne
akadalyozza a kocsi mozgasat. A szoritécsavar meghu-
zasaval rogzitse a csuszolécet.

» Abra37: 1.Csuszoléc 2. Vezetsléc 3. Szoritdcsavar

Fiiggdleges satu

AFIGYELMEZTETES: A munkadarabot
minden miivelethez szilardan régziteni kell a
forgéasztal és a vezetéléc mentén a satuval. Ha a
munkadarab nem régzil megfeleléen a vezetéléchez,
a munkadarab a vagas soran elmozdulhat, ami a
flrésztarcsa karosodasaval, a munkadarab kirepulé-
sével, a gép feletti uralom elvesztésével, és ezekbdl
fakaddan sulyos személyi sérlléssel jarhat.

Afliggbleges satut az alap bal oldalan, az alap jobb
oldalan vagy a kiegészitd talplemez bal oldalan 1évé
furatokba lehet beszerelni.

Tolja elére a munkadarabot a vezet6léc és a forgo-
asztal mentén. Allitsa be a munkadarabot a vagas
kivant helyzetébe és rogzitse azt a satu gombjanak
meghuzasaval.

Ugyeljen arra, hogy a szerszam alkatrészei ne érje-
nek a fliggdleges satuhoz, amikor teljesen leengedi a
fogantyut. Ha valamelyik alkatrész mégis hozzaérne a
fugg6leges satuhoz, allitsa be Ujra a fliggéleges satut.
» Abra38: 1.Furat 2. Satu gombja

Kiegészitd talplemez

MAFIGYELMEZTETES: A hosszii munkadarabot
a pontos és biztonsagos vagas érdekében mindig
tamassza ala ugy, hogy végig egy szintben legyen
a forgoasztal feliiletével. A megfeleld alatamasztas-
sal megel6zhetd a tarcsa megszorulasa és esetleges
visszarugasa, ami sulyos személyi sériiléssel jarhat.

AFIGYELMEZTETES: A vagasi miivelet elétt
mindig ellenérizze, hogy a kiegészito talplemezek
rogzitve legyenek a szarnyascsavarokkal.

A szerszam mindkét oldalan kiegészité talplemezek
talalhaték a hosszi munkadarabok vizszintes megta-
masztasahoz. Lazitsa ki a szarnyascsavarokat, majd
huzza ki a kiegészitd talplemezeket a munkadarab
megtamasztasahoz szikséges méretre. Ezt kdvetéen
hluzza meg a szarnyascsavart.

» Abra39: 1.Kiegészité talplemez 2. Szarnyascsavar

Vagaskor helyezze a munkadarabot a vezetdlécekhez
szoritva.
» Abrad0: 1. Vezet6léc 2. Kiegészitd talplemez
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A szerszam fabdl késziilt termékek vagasara szolgal. A
megfelel6 eredeti Makita flirésztarcsakkal a kovetkez6
anyagok is flirészelhetdk:
—  Aluminiumtermékek

A vagandé anyaghoz hasznalandé megfeleld korflrész-

tarcsat nézze meg a weboldalunkon vagy vegye fel a
kapcsolatot a helyi Makita kereskedével.

AFIGYELMEZTETES: Mielétt bekapcsolja a
szerszamot, gondoskodjon réla, hogy a flirész-
tarcsa ne érjen a munkadarabhoz, stb. Ha ugy
kapcsolja be a szerszamot, hogy a flirésztarcsa a
munkadarabhoz ér, az visszarughat, és sulyos sze-
mélyi sériilést okozhat.

AFIGYELMEZTETES: A vagas befejezése utan
csak akkor emelje fel a fiirésztarcsat, ha az mar
teljesen leallt. A még forgo flirésztarcsa felemelése
sulyos személyi sériiléshez, valamint a munkadarab
karosodasahoz vezethet.

A FIGYELMEZTETES: Ne végezzen médo-
sitasokat a szerszamon, példaul ne forgasson
el markolatokat, gombokat vagy karokat, amig
a flirésztarcsa forog. Ha a flirésztarcsa forgasa
kdzben végez modositasokat, az sulyos személyi
sérlléshez vezethet.

AFIGYELMEZTETES: Nyomévagashoz mindig
tiltsa le a kocsi csuisz6 mozgasat. Ha letiltas nélkdl
végzi a vagast, az visszariugashoz és sulyos személyi
sérliléshez vezethet.

A kovetkez6é modon legfeljebb 65 mm magas és 80 mm
széles munkadarabok vaghatok.

1. Tolja a kocsit titk6zésig a vezetdlécek felé, majd
régzitse a szarnyacsavar segitségével.

2. ROgzitse a munkadarabot a megfelel6 tipusu
satuval.

3. Kapcsolja be a szerszamot anélkil, hogy a korfi-
résztarcsa barmihez hozzaérne, majd a leengedés el6tt
varja meg, amig eléri a maximalis fordulatszamot.

4. Ezutan a munkadarab atvagasahoz lassan
engedje le a fogantyut teljesen leengedett allasba.

5.  Avagas befejeztével kapcsolja ki a szerszam-
gépet, és miel6tt teljesen felemelt pozicioba emelné a
korflrésztarcsat, varja meg, mig az teljesen megall.
» Abra41: 1.Szarnyascsavar

Csuszé(told)vagas (széles

munkadarabok vagasa)

AVIGYAZAT: Ne engedje ki a flirészfejet a
legalso helyzetbdl iranyitatlanul. Az iranyitatlan
flrészfej megitheti Ont és személyi sériilést okozhat.

MEGJEGYZES: Hasznalat elétt oldja ki a rég-
zitészeget, és emelje fel a fogantyut a leengedett
helyzetbol.

MEGJEGYZES: Ne fejtsen ki talzott nyomast

a fogantyura a vagas soran. A tulzott erdltetés a
motor tulterhelését és/vagy a vagasi hatasfok csok-
kenését eredményezheti. A fogantyut csak akkora
erével nyomja, amennyi er6 az egyenletes vagashoz
sziikséges és nem csokkenti le nagyon a flirészlap
sebességét.

MEGJEGYZES: A vagas elvégzéséhez lassan
nyomja lefelé a fogantyut. Ha a fogantyut erével
nyomja lefelé, vagy arra laterdlis erét is kifejt, a
flirésztarcsa rezeghet, és elhagyja a jeldlést (flirésze-
|ési jellés) a munkadarabon, igy a vagas pontossaga
romlik.

MEGJEGYZES: A cslszévagas soran lassan,
megallas nélkiil tolja a kocsit a vezetdléc ira-
nyaba. Ha a kocsi mozgasa megall a vagas koézben,
akkor nyomot hagy a munkadarabon, és a vagas
pontossaga csokken.

AFIGYELMEZTETES: Cslszévagasnal el6-
szOr huzza el a kocsit maga felé, nyomija le telje-
sen a kart, majd tolja a kocsit a vezetéléc felé. Ne
kezdjen a vagasba addig, amig a kocsit nem huzta
el teljesen maga felé. Ha anélkiil kezdi el a vagast,
hogy teljesen maga felé huzta volna a kocsit, a gép
varatlanul visszarighat, ami sulyos személyi sértilés-
hez vezethet.

AFIGYELMEZTETES: Ne kisérelje meg a
csusztaté vagast a kocsit maga felé huzva. Vagas
kdzben a kocsit maga felé hizva a gép varatlanul
visszarughat, ami sulyos személyi sériiléshez
vezethet.

AFIGYELMEZTETES: Ne végezzen csusztato
vagast ugy, hogy a kart als6 helyzetben rogzitette.

1. Lazitsa meg a szarnyascsavart, hogy a kocsi
szabadon csuszhasson.

2. ROgzitse a munkadarabot a megfeleld tipusu
satuval.

3. Huzza maga felé a kocsit (itkdzésig.

4. Kapcsolja be a szerszamot anélkil, hogy a korfi-
résztarcsa barmihez hozzaérne, majd varja meg, amig
a flirésztarcsa eléri a maximalis fordulatszamot.

5. Nyomja le a kart, és tolja a kocsit a vezetoléc
iranyaba, majd vagja at a munkadarabot.

6. Avagas befejeztével kapcsolja ki a szersza-
mot, és varja meg amig a flirésztarcsa teljesen
megall, miel6tt teljesen felemelt poziciéba emelné a
frésztarcsat.

» Abra42: 1.Szarnyascsavar
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Gérvagas
Lasd a gérvagasi szog beadllitasarol szol6 részt.

AFIGYELMEZTETES: A fiirésztarcsa ferde-
vagashoz valo6 beallitasat kovetéen még a vagas
megkezdése el6tt ellendrizze, hogy a kocsi és a
flirésztarcsa szabadon mozog a tervezett vagas
teljes tartomanyaban. Ha a kocsi vagy a tarcsa a
vagas soran elakad, az visszarugast okozhat, ami
sulyos személyi sériiléshez vezethet.

AFIGYELMEZTETES: Aferdevagas soran
tartsa tavol kezeit a flirésztarcsa utjabol. A ferde
sz0g miatt a flrésztarcsa utja félrevezetd lehet, a
flrésztarcsa érintése pedig sulyos személyi sérilést
okozhat.

AFIGYELMEZTETES: A fiirésztarcsat csak
akkor emelje fel, ha mar teljesen leallt. A ferdeva-
gas soran a munkadarabbdl néhany szilank a flrész-
tarcsara tapadhat. Ha a flirésztarcsat még forgas
kdzben emeli fel, a flrésztarcsa kirepitheti a szilan-
kot, és az sulyos személyi sérllést okozhat.

MEGJEGYZES: Afogantyu lenyomasakor
fejtsen ki a flirésztarcsaval parhuzamos iranyu
nyomast. Ha a kifejtett er6 meréleges a forgbasztalra
vagy a nyomas iranya megvaltozik a vagas folyaman,
akkor romlik a vagas pontossaga.

1. Allitsa a cstszolécet balra, hogy megakadalyozza
a kocsi érintkezését.

2.  Azért, hogy a kocsi felemelhetd és szabadon
csUsztathato legyen, oldja ki a régzitészeget és lazitsa
meg a karon 1év6 szarnyascsavart.

3. Aferdevagasi szoget a ferdevagasi szog beallita-
sarodl szol6 részben leirtaknak megfeleléen allitsa be.
Ezutan huzza meg a markolatot.

4. ROgzitse a munkadarabot a satuval.
5.  Huzza maga felé a kocsit titk6zésig.

6. Kapcsolja be a szerszamot anélkdl, hogy a korfl-
résztarcsa barmihez hozzaérne, majd varja meg, amig
eléri a maximalis fordulatszamot.

7. Ezutan lassan engedje le a fogantyut a teljesen

leengedett allasba, a korflrésztarcsaval parhuzamos
irdnyu nyomast kifejtve, és tolja a kocsit a vezetéléc
felé a munkadarab atvagasahoz.

8.  Avagas befejeztével kapcsolja ki a szersza-
mot, és varja meg amig a korflirésztarcsa teljesen
megall, miel6tt teljesen felemelt pozicioba emelné a
flrésztarcsat.

» Abra43

Kombinalt vagas

A kombinalt vagas egy olyan mivelet amelynél a ferde-
vagassal egyszerre gérvagas is torténik a munkadara-

bon. Kombinalt vagast a tablazatban lathato szégeknél
lehet végezni.

Gérvagasi szog
Bal és jobb 0° —45°

Ferdevagasi szég

Bal 0° - 45°
Kombinalt vagas végzésekor tajékozddjon a nyomova-
gasrol, csuszo(tolo)vagasrol, gérvagasrol és ferdeva-
gasroél sz6l6 fejezetekbdl.

Diszlécek és ivboltozatos diszlécek

vagasa

A kombinalt gérvago fiirésszel kiildnb6zd profilu diszlé-

cek és ivboltozatos diszlécek is vaghatdk, ha a diszlé-

cet laposan a forgdasztalra fektetik.

Két fébb diszléc-tipus és egy ivboltozatos diszléc-tipus

kiildnboztetheté meg: 52/38°-o0s falszogli diszléc, 45°-

os falszdgl diszléc és 45°-os falszdgl ivboltozatos

diszléc.

» Abrad4: 1.52/38°-0s falszégii diszléc 2. 45°-0s
falsz6gl diszléc 3. 45°-os falszogl ivbolto-
zatos diszléc

A diszlécekhez és ivboltozatos diszlécekhez illesztések

készithetok ,belsé" 90°-os sarokba ((a) és (b) az abran)
és ,kilsé" 90°-os sarokba ((c) és (d) az abran).

1. Belsd sarok 2. Kils6 sarok

1
(b) (@)
(a (b)
(d)
(b) (©) — 2
(@)
(b) (a
(a) (b)

1. Bels6 sarok 2. Kiilsé sarok
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Mérés
Mérje meg a fal szélességét, és allitsa be ennek meg-
felel6éen a munkadarab szélességét. Mindig tgyeljen
arra, hogy a munkadarab falhoz csatlakozé részének
szélessége egyezzen meg a fal hosszaval.
» Abra45: 1. Munkadarab 2. Fal szélessége
3. Munkadarab szélessége 4. Falhoz
csatlakozo él

Mindig hasznaljon néhany munkadarabot tesztvagasok-
hoz, hogy elézetesen ellendrizze a vagasi szoget.
Diszlécek és ivboltozatos diszlécek vagasakor a gér-
vagasi szoget és a ferdevagasi szoget az (A) tablazat
szerint allitsa be, és a (B) tablazat szerint allitsa be a
diszléceket a flirészasztal alaplemezének felsé részén.

Bal oldali ferdevagas esetén

1. Belsd sarok 2. Kiils6 sarok

(A). tablazat

- Diszléc | Ferdevagasi szog | Gérvagasi szog

hely- 1" 538> [ 450 | 5238° | a5
zeteaz | yusi | tipusu | tipust | tipusd

abran | HPY P P P

Bels6 (a) Bal Bal 30° Jobb Jobb
sarokhoz 33,9° 31,6° 35,3°

(b) Bal Bal

Kills6 © 3167 | 353
sarokhoz [y Jobb | Jobb
31,6° 35,3°

(B). tablazat
- Diszléc Adiszléc Befejezett
helyzete az | vezetdléchez | munkadarab
abran illesztett
széle

Belsé (a) Amennyezet- | A befejezett
sarokhoz tel érintkez6 | munkadarab

széltaveze- | akorflrész-

téléchez kell | tarcsa Bal
igazitani. oldalan lesz.
(b) Afallal érint-

. kezd szélt a -
KUIsEh © vezetbléchez A befkejgzettb
sarokhoz kell igazitani. munkadara

a korflirész-
(d) A mennyezet- | tarcsa Jobb
tel érintkez6 | oldalan lesz.
szélt a veze-
téléchez kell
igazitani.

Példa:

52/38° tipusu diszléc vagasa az abra (a) pozicidja

szerint:

. Dontse meg a flirészlapot és régzitse a ferdeva-
gasi szoget 33,9° BAL allasban.

. A gérvagasi szoget allitsa 31,6° JOBB értékre, és
régzitse.

. Tegye a diszlécet a széles hatoldali (rejtett)
fellletével lefelé a forgdasztalra Ggy, hogy a
MENNEZETTEL ERINTKEZO SZELE a vezetélé-
chez illeszkedjen a flrészen.

. A vagas utan a hasznalhaté munkadarab mindig a
korflrésztarcsa BAL oldalan lesz.

Sajtolt aluminium vagasa

A sajtolt aluminium régzitésekor hasznalja a tavtartod
tomboket vagy hulladékdarabokat az aluminium defor-
malédasanak elkerlléséhez az abranak megfeleld
madon. A sajtolt aluminium vagasakor hasznaljon
kenéanyagot az aluminium felhalmozédasanak elkeri-
lésére a korfirésztarcsan.

AFIGYELMEZTETES: Soha ne prébaljon vas-
tag vagy kor keresztmetszetii aluminiumidomokat
vagni. A vastag vagy kor keresztmetszet(i alumini-
umidomok megfelel6 rogzitése bonyolult, a vagas
soran meglazulhatnak, ami az uralom elvesztéséhez
és sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

» Abrad6: 1.Satu 2. Tavtarté témb 3. Vezetéléc
4. Sajtolt aluminium idom 5. Tavtarté tomb

Azonos hosszak vagasa

Ha tdbb azonos hosszusagu darabot szeretne vagni
225 mm és 350 mm kozotti hosszal, az abran lathatd
maodon huzza felfelé a bedllitélapot.

Roégzitse a munkadarabot a vagasi poziciéban.
Csusztassa a jobb oldali kiegészitd talplemezt ugy,
hogy a beallitélap a munkadarab végéhez illesz-
kedjen. Ezutan rogzitse a kiegészitd talplemez a
szarnyascsavarral.

» Abrad7: 1.Régzitélap 2. Szarnyascsavar

Hornyolas

AFIGYELMEZTETES: Ne kisérelje meg az
ilyen vagast szélesebb vagy horonyvagé lappal.
A szélesebb vagy horonyvago lappal térténd horony-
vagas varatlan vagasi eredményekhez és visszara-
gashoz vezethet, ami sulyos személyi sérulésekkel
jarhat.

AFIGYELMEZTETES: Ugyeljen ra, hogy visz-
szaallitsa az Utkozokart az eredeti poziciéba ha
nem végez hornyolast. Az (itk6z6 karjanak nem
megfelel6 helyzetében megkisérelt vagas varatlan
vagasi eredményekhez és visszarugashoz vezethet,
ami sulyos személyi sérilésekkel jarhat.

A horonyvagashoz kdvesse az alabbi [épéseket:

1. Allitsa be a kérfiirésztarcsa alsé poziciojat a
beadllitécsavarral és az litkoz6karral a vagasi mélység
korlatozasahoz. Lasd az itkdzdkarrél szolo részt.
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2. Akorfurésztarcsa alsoé pozicidjanak beallitasa
utén parhuzamos hornyokat vaghat széltében a mun-
kadarabba csuszo(tolo)vagassal.

» Abra48: 1. Hornyolas flirésztarcsaval

3. Tavolitsa el a munkadarab hornyok kozotti részét
egy vésovel.

A szerszam szallitasa

A szerszam szallitasa el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy

a szerszam le lett csatlakoztatva a halézatrdl, és rogzit-

sen minden mozgathaté alkatrészt. Mindig gyéz6djon

meg a kovetkezokrél:

. A szerszam le van csatlakoztatva a halézatrol.

. A kocsi 0°-os ferdevagasi szogben van, és rog-
zitve van.

. Akocsi le van engedve, és rogzitve van.

. Akocsi teljesen On felé van csusztatva, és rog-
zitve van.

. A forgoasztal jobb oldali gérvagasi szégben van,
és rogzitve van.

A szerszamot a hordozéfogantylinal és a szerszam
talplemezének egyik oldalanal fogva, vagy a szerszam
talplemezének két oldalanal fogva hordozza.

» Abra49

» Abra50

MAFIGYELMEZTETES: A kocsi emeléséhez tar-
tozo6 rogzitészeg csak szallitaskor, tarolashoz és
beallitdshoz hasznalhaté, vagasi miiveletek soran
nem. A régzitészeg vagasi miveletek soran torténé
hasznalata a korflirésztarcsa varatlan mozgasahoz
és visszarigashoz vezethet, ami sulyos személyi
sérllésekkel jarhat.

AVIGYAZAT: A szerszam szillitasa elétt mindig
rogzitsen minden mozgé alkatrészt. Ha a szer-
szam egyes részei a szallitas soran elmozdulnak
vagy elcsusznak, a szerszam kibillenhet az egyensu-
lyabol, ami személyi sériilésekhez vezethet.

AVIGYAZAT: Gy6z6djon meg réla, hogy a kocsi
megdfeleléen le van zarva emelt allapotaban, az
aljan lévo rogzitészeg segitségével. Ha a rogzi-
t6szeg nincs megfeleléen behlzva, a kocsi hirtelen
felugorhat és személyi sériilést okozhat.

KARBANTARTAS

AFIGYELMEZTETES: Mielétt a vizsgalatahoz
vagy karbantartasahoz kezdene, mindig bizonyo-
sodjon meg arrél, hogy a szerszamot kikapcsolta
és a halézatrol lecsatlakoztatta. Ennek elmulasz-
tasa véletlen beindulas esetén sulyos személyi sérii-
|ésekkel jarhat.

AFIGYELMEZTETES: Mindig iigyeljen ra,
hogy a fiirésztarcsa éles és tiszta legyen a leg-
jobb és legbiztonsagosabb teljesitmény érdeké-
ben. Atompa és/vagy szennyezett flirésztarcsa visz-
szarugast okozhat, ami sulyos személyi sérllésekkel
jarhat.

MEGJEGYZES: Soha ne hasznaljon gazolaijt,
benzint, higitot, alkoholt vagy hasonlé anyagokat.
Ezek elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasa érdekében a
javitasokat és mas karbantartasokat vagy beallitasokat
a Makita hivatalos vagy gyari szervizkézpontjaban

kell elvégezni, mindig csak Makita cserealkatrészeket
hasznalva.

A vagasi szog bedllitasa
Ezt a szerszamot a gyarban gondosan beallitottak és
beigazitottak, de a durva banasmaod kihathat a bealli-

tasokra. Ha a szerszam nincs megfelel6en beallitva,
végezze el a kdvetkezbket:

Gérvagasi szog
1. Rogzitse a kocsit a legalso pozicioban a
régzitészeg segitségével. Tolja a kocsit a vezets-

léc felé, majd a kocsi régzitéséhez hizza meg a
szarnyascsavart.

2. Az itkozé funkcid segitségével allitsa a forgdasz-
talt 0°-os helyzetbe. (Hagyja azt igy még akkor is, ha a
mutatdé nem a 0°-ra mutat.)

3. Lazitsa meg a vezetélécet rogzité imbuszcsavaro-
kat imbuszkulccsal.
» Abra51: 1.Régzitészeg 2. Szarnyascsavar

3. Imbuszcsavarok

4.  Allitsa merdlegesre a flirésztarcsa oldalat a veze-
téléc lapjaval egy haromszdégvonalzé vagy egy acélde-
rékszog segitségével. Ezutan szorosan hizza meg az
imbuszcsavarokat a vezetélécen sorrendben jobbrol
haladva.

» Abra52: 1. Vezetsléc 2. Haromszdgvonalzd

5. Ha a mutaté nem a 0°-ra mutat, lazitsa meg a
mutatét rogzitd csavart és allitsa be a mutatot, hogy a
0°-ra mutasson.

» Abra53: 1. Csavar 2. Mutaté 3. Gérvago skala

Ferdevagasi szog
0°-os ferdevagasi szog

1. Rogzitse a kocsit a legalso pozicioban a
régzitészeg segitségével. Tolja a kocsit a vezet6-
léc felé, majd a kocsi régzitéséhez hizza meg a
szarnyascsavart.

2. Lazitsa meg a kart. Utana a korflrésztarcsa
jobbra déntéséhez forgassa a 0°-os beallitécsavart két
vagy harom fordulattal az érajarassal ellentétes iranyba.
» Abra54: 1.Kar 2. 0°-os bedllitécsavar

3. Gondosan allitsa merélegesre a flirésztarcsa

oldalat a forgdasztal felsé felliletével egy haromszog-

vonalzo, acélderékszdg, stb. segitségével ugy, hogy

a 0°-os beallitocsavart az érajaras iranyaba mozgatja.

Majd a bedllitott 0°-os szdg rogzitéséhez szorosan

hizza meg a kart.

» Abra55: 1.Haromszogvonalzé 2. Fiirésztarcsa 3. A
forgdasztal felsé lapja
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4. Haa mutatdé nem a 0°-ra mutat, lazitsa meg a
mutatét rogzitd csavart és allitsa be, hogy a 0°-ra
mutasson.

» Abra56: 1.Csavar 2. Mutaté 3. Ferdevagasi skala

45°-0s ferdevagasi szog

MEGJEGYZES: A 45°-os ferdevagasi szog beal-
litasa el6tt fejezze be a 0°-os ferdevagasi sz6g
beallitasat.

1. Huzza meg a szarnyascsavart a kocsi
régzitéséhez.

2. Lazitsa meg a kart. Utana dontse teljesen balra a
kocsit.

» Abra57: 1. Szarnyascsavar 2. Kar

3.  Ellendrizze, hogy a mutaté a 45°-0s szogre
mutat-e a ferdevagasi szog skalajan.

Ha a mutaté nem a 45°-0s szdgre mutat, igazitsa azt
a 45°-0s sz6ghoz a 45°-0s szdg beallitocsavaranak
elforditasaval.

» Abra58: 1.45°-0s szog beallitdcsavarja

A szénkefék cseréje

Rendszeresen vegye ki, és ellendrizze a szénkeféket.
Cserélje ki azokat, ha a hatarjel6lésig lekoptak. Tartsa
tisztan a szénkeféket, és biztositsa, hogy szabadon
mozoghassanak tartéjukban. Mindkét szénkefét egy-
szerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma szénkeféket.
» Abra59: 1.Hatarjelzés

Csavarhuzé segitségével tavolitsa el a kefetart6 sapka-
kat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az Ujakat
és helyezze vissza a kefetart6 sapkakat.

» Abra60: 1. Kefetarté sapka

A hasznalat utan

A hasznalatot kdvetben tordlje le a szerszamhoz tapadt
forgacsot és a flirészport egy térléruhaval vagy mas
szbvetdarabbal. A flirészlapvédét tartsa tisztan, a
,Flrészlap védéburkolata" fejezetben leirtaknak meg-
feleléen. Kenje meg a csuszo alkatrészeket gépolajjal,
hogy ne rozsdasodjanak.

OPCIONALIS

KIEGESZITOK

MAFIGYELMEZTETES: A kézikényvben ismer-
tetett Makita szerszamgéphez a kovetkez6 Makita
kiegészitok vagy tartozékok hasznalata javasolt.
Barmilyen mas kiegészitd vagy tartozék hasznalata
sulyos személyi sériiléshez vezethet.

AFIGYELMEZTETES: A Makita kiegészito
vagy tartozék csak a tervezett célra hasznalhato.
A kiegészité vagy tartozék nem megfelelé médon tor-
téné hasznalata sulyos személyi sériiléshez vezethet.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
van sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.

. Acél- és karbidvég flirésztarcsa

. Flggbleges satu

. Porzsak

. Haromszdégvonalzé

. Imbuszkulcs

+ Allvanykészlet

MEGJEGYZES: A listan felsorolt néhany kiegészité
megtalalhat6 az eszk6z csomagolasaban standard
kiegészitéként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.
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SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model: LS0816F
Priemer Cepele 216 mm
Priemer otvoru | Eurdpske krajiny 30 mm

Iné nez eurdpske krajiny

25,4 mm alebo 30 mm
(Specifické pre konkrétnu krajinu)

Max. Sirka rezu ¢epele pily

2,8 mm

Max. uhol zrezania

Lavy 47°, pravy 47°

Max. uhol skosenia

Lavy 47°, pravy 2°

Otacky naprazdno (ot/min) 5000 min”'
Rozmery (D x S x V) 476 mm x 705 mm x 521 mm
Cista hmotnost 13,9 kg

Trieda bezpecénosti @y

. Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez

upozornenia.
. Technické udaje sa mézu pre rézne krajiny lisit.
. Hmotnost podla postupu EPTA 01/2014

Kapacity rezania (V x 8) s priemerom &epele pily @ 216 mm

Uhol zrezania

Uhol skosenia

45° (Favy)

0° 2° (pravy)

0° 36 mm x 305 mm

65 mm x 305 mm 60 mm x 305 mm

45° (favy a pravy) 36 mm x 215 mm

65 mm x 215 mm -

ymboly

Niz8ie su uvedené symboly, ktoré sa mozu pouzivat pri
tomto nastroji. Je dolezité, aby ste poznali ich vyznam,
skoér nez zacnete pracovat.

Preditajte si navod na obsluhu.

DVOJITA IZOLACIA

Pouzivajte ochranné okuliare.

Aby nedoslo k poraneniu odletujicimi
ulomkami, pilu po vykonani rezu este
podrzte hlavou nadol, kym sa ¢epel pily
uplne nezastavi.

Ked vykonavate posuvny rez, najskor
uplne potiahnite vozik smerom k sebe,
potom ho potlacte smerom k ochrannému
vodidlu.

Q-

Ruky ani prsty neumiestriuje do blizkosti

Cepele pily.
PR Nastavte posuvné vodidla spravne tak,
:h aby sa nedotykali ¢epele pily a chranic¢a
Cepele.
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Nepozerajte sa do zapnutého svietidla.

Len pre $taty EU

Z dévodu pritomnosti nebezpeénych
komponentov v zariadeni mézu mat pou-
Zité elektrické a elektronické zariadenia
negativny vplyv na Zivotné prostredie

a ludské zdravie.

Elektrické a elektronické zariadenia nelikvi-
dujte spolu s komunalnym odpadom!

V sulade s eurédpskou smernicou o odpade
z elektrickych a elektronickych zariadeni

a v sulade s prispdsobenymi vnutrostat-
nymi pravnymi predpismi by sa pouzité
elektrické a elektronické zariadenia

mali zbierat osobitne a odovzdavat

na samostatnom zbernom mieste pre
komunalny odpad, ktoré sa prevadzkuje

v sulade s predpismi na ochranu Zivotného
prostredia.

Oznacuje to symbol preskrtnutej smetnej
nadoby na zariadeni.

Urcené pouzitie
Tento nastroj je uréeny na presné priame rezanie a zre-
zavacie rezanie dreva. Pri pouZziti prislusnych ¢epeli
pily je mozné pilit aj hlinik. Podrobnosti najdete v Casti
PREVADZKA.

)¢
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Nastroj sa moze pripojit' len k zodpovedajicemu zdroju
s napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom $titku,
a moze pracovat len s jednofazovym striedavym napa-
tim. Nastroj je vybaveny dvojitou izolaciou, a preto sa
mbze pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemrova-
cieho vodica.

Typicka hladina akustického tlaku zataze A uréena
podla Standardu EN62841-3-9:

Uroveri akustického tlaku (L,a) : 91 dB (A)

Uroven akustického vykonu (Ly,) : 102 dB (A)
Odchylka (K): 3 dB (A)

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku bola
merana podla Standardnej skiSobnej metédy a méze
sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku sa
mobze pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia
ich u¢inkom.

AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

MA\VAROVANIE: Emisie hluku sa mézu poéas
skutoéného pouzivania elektrického nastroja odli-
Sovat’ od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti
od spdsobov pouzivania naradia a najma typu
spracuvaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpegé-
nostné opatrenia s cielom chranit’ obsluhu, a to
tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vyhlasenia o zhode

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenia o zhode sa nachadzaju v prilohe A tohto
navodu na obsluhu.

BEZPECNOSTNE
VAROVANIA

VSeobecné bezpecnostné predpisy
pre elektrické nastroje

AvaRovaNIE Prestudujte si vSetky bezpecnostné
varovania, pokyny, vyobrazenia a technické Speci-
fikacie uréené pre tento elektricky nastroj. Pri nedo-
drzani vSetkych nizSie uvedenych pokynov méze dojst’
k Urazu elektrickym pradom, poziaru alebo vaznemu
zraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny si
odlozte pre pripad potreby
v buducnosti.

Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na
elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).
Bezpecnost’ pracoviska

1.  Pracovisko udrziavajte ¢isté a dobre osvet-
lené. Na neudrziavanych alebo tmavych pracovis-
kach existuje riziko urazu.

2. Nepracujte s elektrickymi nastrojmi vo vybus-
nom prostredi, napriklad v pritomnosti horfa-
vych kvapalin, plynov alebo prachu. Elektrické
nastroje produkuju iskry, ktoré mézu sposobit
vznietenie prachu alebo par.

3. Pocas pouzivania elektrickych nastrojov
udrzujte deti a prizerajucich sa v dostato¢nej
vzdialenosti. Rozptylovanie m6ze spdsobit stratu
kontroly.

Elektricka bezpeénost’

1.  Zastrcka elektrického nastroja musi byt kom-
patibilna s elektrickou zasuvkou. Zastréku
nikdy ziadnym spésobom neupravuijte. Pri
pouziti uzemnenych elektrickych nastrojov
nepouzivajte ziadne adaptéry. Neupravované
zastréky a kompatibilné zasuvky zniZzuju nebezpe-
Censtvo Urazu elektrickym pradom.

2. Vyhybaijte sa telesnému kontaktu s uzemne-
nymi predmetmi, napr. s potrubim, radiatormi,
Sporakmi a chladni¢kami. V pripade uzemnenia
vasho tela hrozi zvy§ené nebezpecéenstvo Urazu
elektrickym pradom.

3. Nevystavujte elektrické nastroje pésobeniu
dazd’a alebo vlhka. Voda, ktora sa dostane do
elektrického nastroja, zvySuje nebezpecenstvo
urazu elektrickym pradom.

4. Nenamahajte napajaci kabel. Nikdy nepre-
nasajte elektricky nastroj za napajaci kabel
ani zan pri vytahovani zo zasuvky net’ahajte.
Zabrarnte, aby kabel prisSiel do styku s teplom,
olejom, ostrymi hranami alebo pohyblivymi
dielmi. Poskodeny alebo zamotany napajaci
kabel zvySuje nebezpecenstvo Urazu elektrickym
pradom.

5. Ak pouzivate elektricky nastroj vonku, pou-
zivajte predlzovaci kabel, ktory je uréeny na
vonkajsie pouzitie. PouZitie kabla vhodného na
vonkajSie pouZzitie znizuje nebezpecéenstvo Urazu
elektrickym pradom.

6. Ak sa elektricky nastroj musi pouzit' na vihkom
mieste, ako ochranny doplnok pouzite zaria-
denie na ochranu pred zvyskovym priudom
(RCD). Pouzitie zariadenia RCD znizuje riziko
urazu v dosledku zasiahnutia elektrickym pruadom.

7. Odporuca sa pouzitie privodu cez zariadenie
na ochranu pred zvyskovym pridom (RCD)

s menovitou hodnotou zvysSkového pruadu
30 mA alebo mene;j.
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10.

Elektrické nastroje mézu vytvarat’ elektromag-
netické polia (EMF), ktoré nie su pre pouziva-
tela Skodlivé. Pouzivatelia kardiostimulatorov

a dalSich podobnych zdravotnickych pomécok
by sa vSak pred pouzivanim tohto elektrického
nastroja mali obratit na vyrobcu pomocky a pora-
dit sa s nim a/alebo s lekarom.

Zastréky napajacieho kabla sa nedotykajte
mokrymi rukami.

Ak je kabel poskodeny, nechajte ho vymenit’
vyrobcom alebo jeho zastupcom, aby ste sa
vyhli bezpeénostnému riziku.

Bezpecénost’ os6b

1.

Pri praci s elektrickym nastrojom bud'te opa-
trni, davajte pozor na to, ¢o robite, a pouzi-
vajte zdravy rozum. Nepracujte s elektrickym
nastrojom, ked’ ste unaveni alebo pod vplyvom
drog, alkoholu ¢i liekov. Chvilkova nepozornost
pri préci s elektrickymi nastrojmi moze mat za
nasledok tazky uraz.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Vzdy
pouzivajte ochranu o¢i. Adekvatne ochranné
prostriedky, ako maska proti prachu, protiSmykova
bezpecnostna obuy, tvrda prilba alebo chranice
sluchu, ktoré sa pouzivaju v adekvatnom pro-
stredi, vyrazne znizia riziko Urazu.

Zabrante neimyselnému spusteniu. Pred
pripajanim k sietovému zdroju, vyberanim
akumulatora alebo prenasanim nastroja prep-
nite vypina¢ do vypnutej polohy. Prenasanim
elektrického nastroja s prstom na vypinaci alebo
pripajanim k napajaniu so zapnutym vypinacom
sa zvysuje riziko Urazu.

Pred zapnutim elektrického nastroja odstrante
vSetky nastavovacie klice. KIU¢ ponechany

v otacajucej sa Casti elektrického nastroja moéze
spbsobit’ uraz.

Pri praci a nenat’'ahujte do dialky. Udrzujte
vzdy spravny postoj a rovnovahu. To umozriuje
lepSie ovladanie elektrického nastroja v neoaka-
vanych situaciach.

Pouzivajte primerany odev. Nenoste volné
oblecenie ani Sperky. Udrzujte vliasy a oblece-
nie v dostato¢nej vzdialenosti od pohyblivych
Casti. Volné Saty, Sperky alebo dlhé vlasy mézu
byt zachytené pohyblivymi ¢astami.

Ak je mozné pripojit’ zariadenie na odsavanie
a zachytavanie prachu, dbajte, aby bolo pripo-
jené a spravne pouzivané. PouZivanie odsava-
nia prachu znizuje rizika spojené s prasnostou.
Vase skusenosti ziskané pravidelnym pou-
zivanim nastrojov by nemali byt dévodom

na priliSna sebaistotu a ignorovanie bezpec-
nostnych principov pri praci s nastrojom.
Neopatrna manipulacia méze mat za nasledok
vazne zranenie, ku ktorému méze dojst v zlomku
sekundy.

Pri pouzivani elektrického naradia vzdy pou-
Zivajte ochranné okuliare, aby ste zabranili
zraneniu oéi. Ochranné okuliare musia spinat’
poziadavky noriem ANSI Z87.1 v USA, EN

166 v Europe alebo AS/NZS 1336 v Australii

a na Novom Zélande. V Australii a na Novom
Zélande zakon vyzaduje aj nosenie ochran-
ného Stitu na tvar.

Zamestnavatel je zodpovedny nariadit’ oso-
bam, ktoré pouzivaju tento nastroj a ktoré
sa nachadzaju v bezprostrednej blizkosti,
pouzivat’ prislusné bezpeénostné ochranné
prostriedky.

Pouzivanie a starostlivost’ o elektricky nastroj

1.  Elektricky nastroj nepret'azujte. Pouzivajte
spravny elektricky nastroj na svoju ulohu.
Spravny elektricky nastroj bude fungovat lepsie
a bezpecnejsie pri intenzite pouzitia, na ktoru je
urceny.

2. Nepouzivajte elektricky nastroj, ak ho nie je
mozné vypina¢om zapnut’ alebo vypnut. Kazdy
elektricky nastroj, ktory sa neda ovladat pomocou
vypinaca, je nebezpecny a musi sa dat opravit'.

3. Pred nastavovanim, vymenou prislusenstva
alebo ulozenim elektrického nastroja odpojte
jeho zastrcku od napajacieho zdroja, pripadne
vyberte akumulator, ak je odoberatelny. Takéto
preventivne bezpecnostné opatrenia znizuju
nebezpecenstvo nahodného spustenia elektric-
kého nastroja.

4. Nepouzivané elektrické nastroje ukladajte
mimo dosah deti a nedovolte s nimi pracovat’
osobam, ktoré nie si oboznamené s tymto
nastrojom alebo s tymito pokynmi. V rukach
nepovolanych oséb su elektrické nastroje
nebezpecné.

5.  Elektrické nastroje a prislusenstvo udrziavajte
v dobrom stave. Kontrolujte, ¢i na elektrickom
nastroji nedoslo k vyoseniu alebo ohnutiu
pohyblivych ¢asti, prasklinam a akymkolvek
inym porucham, ktoré by mohli mat’ vplyv
na pouzivanie elektrického nastroja. Ak je
elektricky nastroj poskodeny, nechajte ho
pred pouzitim opravit’. Zle udrzované elektrické
nastroje Casto spdsobuju urazy.

6. Udrzujte rezacie nastroje nabriusené a cisté.
Spravne udrZované rezacie nastroje s ostrymi
rezacimi ¢epelami sa ahSie ovladaju a je u nich
mensia pravdepodobnost, Ze sa zaseknu.

7.  Elektrické nastroje, prislusenstvo, rezné
elementy atd’. pouzivajte v sulade s tymito
pokynmi, bertic na vedomie pracovné pod-
mienky a samotnu pracu, ktora sa ma vykonat'.
Pouzivanie elektrického nastroja pre ¢innosti iné,
nez pre ktoré je uréeny, méze viest ku vzniku
nebezpeénych situacii.
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Rukovate a ichopné povrchy udrziavajte
suché, Cisté, bez znecistenia olejom alebo
mazivom. Klzké rukovéte a ichopné povrchy
zabrariuju bezpe¢nej manipulacii a ovladaniu
nastroja v neoCakavanych situaciach.

Pri pouzivani tohto nastroja nemajte nasadené
latkové pracovné rukavice, ktoré by sa mohli
zachytit’ do nastroja. Zachytenie latkovych
pracovnych rukavic do pohyblivych ¢asti méze
sposobit’ poranenie 0sbéb.

Servis

1.

Servis elektrického nastroja nechajte vyko-
nat’ kvalifikovanym pracovnikom s pouzitim
vyhradne identickych nahradnych dielov. Tym
zaistite zachovanie bezpecénosti elektrického
nastroja.

Pri mazani a vymene prislusenstva sa riad'te
prisluS§nymi pokynmi.

Bezpecénostné instrukcie pre pily na

Zzrezavanie

Pily na zrezavanie s uréené na rezanie pro-
duktov z dreva a pribuznych materialov, nie je
mozné ich pouzit’ s abrazivnymi rozbrusova-
cimi koti¢mi na rezanie zeleznych materialov,
ako su pasoviny, tyce, svorniky, atd’. Abrazivny
prach spésobuje zaseknutie pohyblivych sucasti,
ako napriklad spodného krytu. Iskry z abrazivneho
rezania spalia spodny kryt, vlozku zarezu a iné
plastové Casti.

Ked’ je to mozné, pouzivajte na podporu
obrobku svorky. Ak obrobok podopierate
rukou, musite ruku vzdy drzat’ aspoii 100 mm
od kazdej strany c¢epele pily. Tuto pilu nepou-
Zivajte na rezanie kusov, ktoré su prili§ malé,
aby sa dali bezpe€ne prichytit’ alebo pridrzat’
rukou. Ak mate ruku polozenu prili§ blizko pri
Cepeli pily, je tu zvySené riziko zranenia od kon-
taktu s ¢epelou.

Obrobok musi byt stabilny a uchyteny alebo
pridrzany aj o vodidlo aj o stol. Obrobok nepri-
blizujte k ¢epeli, ani ho v Ziadnom pripade
nerezte ,,volnou rukou“. Nepripevnené alebo
pohyblivé obrobky mézu byt vymrstené vysokou
rychlostou a spdsobit zranenie.

Pilu pretlacte cez obrobok. Pilu cez obrobok
net’ahajte. Rez urobite zdvihnutim hlavy pily

a jej pritiahnutim ponad obrobok bez pilenia,
spustenim motora, stlacenim hlavy pily dole

a pretlacenim pily cez obrobok. Pilenie taha-
nim moze sposobit, Ze epel pily sa po povrchu
obrobku odrazi a silno vymrsti montazny celok
Cepele smerom k obsluhe.

Nikdy si nedavajte ruku nad urcen liniu reza-
nia ani pred ani za ¢epel'ou pily. Podopierat’
obrobok so skrizenymi rukami, t.j. drzat obrobok
vpravo od ¢epele pily lavou rukou alebo naopak je
velmi nebezpecné.

» Obr.1

Kym sa €epel toci, nesiahajte za okrajové
vodidlo ani jednou rukou blizSie nez 100 mm

z l'ubovol'nej strany ¢epele pily ak chcete
odstranit’ drevené odrezky, ani z iného dévodu.
Blizkost rotujucej ¢epele pily k vasej ruke nemusi
byt zjavna a mozete sa vazne zranit.

Pred rezanim si svoj obrobok poriadne pre-
zrite. Ak je obrobok ohnuty alebo zdeformo-
vany, upnite ho vonkajSou ohnutou stranou
smerom k okrajovému vodidlu. Vzdy sa uistite,
ze medzi obrobkom, vodidlom a stolom pozdii
linie rezu nie je medzera. Ohnuté alebo skrutené
obrobky sa mézu zvrtnat alebo posundt a mézu
sa pocas rezania prichytit na ota€ajucu sa ¢epel
pily. V obrobku by nemali byt klince ani cudzie
predmety.

Pilu nepouzivajte dovtedy, kym stol nie je Cisty
od vSetkych nastrojov, drevenych odrezkov,
atd'’., a nezostane tam iba obrobok. Malé ulomky
alebo volné kusky dreva alebo iné objekty, ak
pridu do kontaktu s rotujucim pilovym kotacom,
mozu byt vymrstené vysokou rychlostou.
Sucasne rezte iba jeden obrobok. Viacero
obrobkov na sebe nie je mozné primerane upnut
alebo podopriet a m6zu sa na ¢epel pocas pilenia
prichytit’ alebo posunut.

Pred pouzitim sa uistite, Ze pila na zrezavanie
je namontovana alebo umiestnena na rovhom,
pevhom pracovnom povrchu. Rovny a pevny
pracovny povrch znizuje riziko, Ze sa pila na zre-
zavanie stane nestabilnou.

Svoju pracu planujte. Zakazdym, ked’ zmenite
nastavenie uhla skosenia alebo uhla pily na
zrezavanie, uistite sa, Ze nastavitel'né vodidlo
je nastavené spravne na podopretie obrobku

a nebude zasahovat’ do ¢epele ani ochranného
systému. Bez zapnutia nastroja a bez obrobku na
stole pohnite €epel pily po drahe uplného simu-
lovaného rezu a presvedcte sa, Ze nedochadza

k nijakej interferencii s ¢epelou ani nehrozi nebez-
pecenstvo rozrezania vodidla.

Pre obrobok, ktory je Sirsi alebo dlhsi nez
povrch stola zaistite adekvatnu podporu, ako
napriklad rozsirenie stola, podpery na pilenie,
atd’. Obrobky dlhSie alebo $irSie nez pila na zre-
zavanie sa mdzu prevrhnut v pripade, Ze nie su
bezpecne podopreté. Ak sa odpileny kus alebo
obrobok prevrhne, méze dojst k zdvihnutiu spod-
ného krytu, alebo k jeho vymrsteniu otacajucou sa
Cepelou.

Ako nahradu za rozsirenie stola alebo ako
pridavnu podporu nepouzivajte int osobu.
Nestabilna opora obrobku méze spdsobit, Zze sa
Cepel zasekne, alebo sa obrobok pocas rezania
posunie, ¢o mbze spdsobit vaSe a pomocnikove
vtiahnutie pod rotujucu &epel.

Odrezany kus sa nesmie zaseknut’ ani zatlaéit’
Ffubovolnym spésobom do rotujticej ¢epele
pily. Ak je odrezany kus obmedzeny pomocou
zarazok na dizku, moZe sa zaseknut o ¢epel

a prudko vymrstit.
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15.

17.

19.

20.

21.

22.

Na spravnu oporu okrihleho materialu, ako
su tyce alebo potrubia, vzdy pouzivajte ipon
alebo uchyt. Ty¢e maju pocas rezania tenden-
ciu otacat sa, ¢o mdze sposobit, Ze sa Cepel
,zasekne" a vtiahne vam obrobok aj s rukou pod
Cepel.

Pred kontaktom s obrobkom nechaijte ¢epel
rozbehnut' na pInu rychlost’. Znizi sa tak riziko
vymrstenia obrobku.

Ak sa obrobok alebo ¢epel zasekne, pilu na
zrezavanie vypnite. Pockajte, kym sa vSetky
pohyblivé ¢asti zastavia a odpojte zastrcku
od napdjacieho zdroja alebo vyberte batériu.
Potom sa snazte zaseknuty material uvolnit’.
Ak by ste pokracovali v pileni so zaseknutym
obrobkom, mohlo by to spdsobit stratu kontroly
alebo poskodenie pily na zrezavanie.

Po dokonceni rezu uvolnite vypinaé, pridrzte
hlavu pily dole a pockajte pred odstranenim
odrezku, kym ¢epel nezastane. Siahanie rukou
do blizkosti dobiehajucej cepele je nebezpecné.
Pouzivajte ¢epel pily len s takym prieme-
rom, aky je vyznaéeny na nastroji alebo aky
je uvedeny v navode. Pouzivanie ¢epele pily
nespravnej velkosti méze negativne ovplyvnit
spravnu ochranu ¢epele pily alebo ¢innost krytu,
v désledku ¢oho hrozi zranenie os6b.
Pouzivajte len ¢epele pily s vyzna¢enou maxi-
malnou rychlost’'ou, ktora sa rovna alebo je
vyssia ako rychlost’ vyznaéena na nastroji.
Pilu pouzivajte jedine na rezanie Specifikova-
nych materialov.

(Len pre eurdpske krajiny)

Pri rezani dreva a podobnych materialov
vzdy pozivajte ¢epel, ktora vyhovuje norme
EN847-1.

Dalsie instrukcie

1.

2.

3.

Zaistite dieliu pomocou zamkov, aby sa do nej
nedostali deti.

Na nastroj nikdy nestupajte. Ak by sa nastroj
prevrhol, alebo ak by doSlo k nechcenému kon-
taktu so se€nym naradim, mohlo by dojst k vaz-
nemu zraneniu.

Nastroj nikdy nenechavajte bezat’ bez dozoru.
Vypinajte napajanie. Od nastroja nikdy neod-
chadzajte, kym uplne nezastane.

Nepouzivajte pilu bez nasadenych chranicov.
Pred kazdym pouzitim skontrolujte, ¢i je chra-
ni¢ ¢epele spravne uzavrety. Pilu nepouzivajte,
ak sa chrani¢ ¢epele nepohybuje voFne a neza-
tvara sa ihned'. Nikdy neupinajte ani neuva-
zujte chrani¢ cepele v otvorenej polohe.

Ruky drzte mimo drahy ¢epele pily. Vyhnite sa
kontaktu s tociacou sa ¢epelou pily. Aj to moze
sposobit’ zavazné poranenie.

Aby ste znizili riziko poranenia, vrat'te po kaz-
dom reze vozik uplne dozadu.

Pred prenasanim nastroja vzdy zaistite vSetky
jeho pohyblivé casti.

Kolik zarazky alebo packa zarazky, ktoré zais-
t'uju hlavu pily, sltzia len na tuéely prenasania
a skladovania, nie na akékol'vek ukony rezania.

9.  Pred pracou dokladne skontrolujte, ¢i sa na
cepeli pily nenachadzaju praskliny alebo iné
poskodenie. Prasknutu alebo poskodenu
cepel pily okamzite vymente. Guma a zZivica
zatvrdnuté na ¢epeli pily spomal'uju pilu a zvy-
$uju riziko spatného narazu. Cepef pily udrzia-
vajte Cistd — vyberte ju z nastroja a potom ju
vycistite latkou na odstranenie gumy a zZivice,
horticou vodou alebo petrolejom. Na cistenie
cepele pily nikdy nepouzivajte benzin.

10. Poéas kizavého rezu sa méze objavit SPATNY
NARAZ. SPATNY NARAZ nastava, ked' sa
cepel pily zasekne pocas reznej operacie
v obrobku a éepel pily sa rychlo vymrsti
smerom k obsluhe. M6ze to mat’ za nasledok
stratu kontroly a vazne zranenie osoby. Ak sa
cepel pily pocas reznej operacie zacne zase-
kavat, nepokracujte v reze a okamzite uvolnite
vypinac.

11.  Pouzivajte len priruby uréené pre tento nastroj.

12. Bud'te opatrni, aby ste neposkodili hriadel, pri-
ruby (najma montaznu plochu) alebo skrutku.
Poskodenie tychto dielov by mohlo spésobit’
zlomenie €epele pily.

13. Skontrolujte, ¢i je rotacna zakladina bezpecne
zaistena, aby sa pocas prace nepohybovala.
Pomocou otvorov v zakladni upnite pilu ku sta-
bilnej pracovnej zakladni alebo lavici. Nastroj
NIKDY nepouzivajte tam, kde by poloha
obsluhy bola nesikovna.

14. Skor ako zapnete spinac, skontrolujte, ¢i je
poistka hriadela uvolnena.

15. Uistite sa, ze cepel pily sa v najnizSej polohe
nedotyka rotac¢nej zakladne.

16. Pevne uchopte rukovit. Myslite na to, Ze pila
sa pri spusteni a zastaveni trochu pohne nahor
alebo nadol.

17. Skor ako zapnete spinac, uistite sa, Ze sa
cepel pily nedotyka obrobku.

18. Skor nez pouzijete nastroj na obrobku,
nechajte ho chvifu bezat'. Sledujte, ¢i nedo-
chadza k vibraciam alebo hadzaniu, ktoré by
mohli naznac¢ovat’ nespravnu montaz alebo
nespravne vyvazenu cepel pily.

19. Ak spozorujete nie€o nezvycajné, okamzite
zastavte pracu.

20. Nepokusajte sa uzamknut’ spinac v zapnutej
polohe.

21. Vzdy pouzivajte prisluSenstvo odporiuc¢ané
v tomto navode. Pri pouzivani nevhodného
prislu§enstva, napriklad briusnych kotucov,
moze dojst’ k poraneniu.

22. Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
mozu byt toxické. Davajte pozor, aby ste ich
nevdychovali ani sa ich nedotykali. Precitajte
si bezpe€nostné informacie dodavatela
materialu.

DalSie bezpeénostné pravidla pre prevadzkové
svetlo
1.  Nedivajte sa priamo do svetla ani jeho zdroja.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.
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A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby seba-
vedomie a dobra znalost’ vyrobku (ziskané opako-
vanym pouzivanim) nahradili presné dodrziavanie
bezpeénostnych pravidiel pri pouzivani naradia.
NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrziava-

nie bezpec¢nostnych zasad uvedenych v tomto
navode moéze viest' k vaZnemu zraneniu.

POPIS SUCASTI

» Obr.2
1 Nastavovacia skrutka 2 | Rameno zarazky 3 | Vrecko na prach 4 | Kridlova skrutka (pre
(pre doInu koncovu posun vozika)
polohu)
5 | Ukazovatel (uhla 6 | Uhlova stupnica 7 | Posuvna tycka 8 | Vertikalny zverak
skosenia) skosenia
9 | Posuvné vodidlo 10 | 0° nastavovacia skrutka 11 | Ochranné vodidlo 12 | Podlozka
(uhla skosenia)
13 | Rota¢na zakladna 14 | Uhlova stupnica 15 | Ukazovatel (pre uhol 16 | Zarezova doska
zrezania zrezania)
17 | Nastavovacia skrutka 18 | Blokovacia packa (rotac- | 19 | Svorka (rotacnej 20 | Kryt na zberanie prachu
(rotacnej zakladne) nej zakladne) zakladne)

21 | Chranic cepele 22 | Kontrolka

23 | Rukovat (na prevadzku) 24 | Spustaci spinac

25 | Otvor pre visiaci zamok 26 | Tlac¢idlo odomknutia

27 | Rukovat na prenasanie - |-

» Obr.3
1 Spinac svetla 2 | Poistka hriadela 3 | Nastavovacia skrutka 4 | Kolik zarazky (pre zdvih
(pre maximalnu rezaciu vozika)
kapacitu)
5 | Nastavovacia doska 6 | Sesthranny klu¢ 7 | 45° nastavovacia 8 | Packa (uhla skosenia)

skrutka (uhla skosenia)

9 | Uvoltiovacie tlacdidlo - |-
(uhla skosenia)

Montaz na pracovny stol

INSTALACIA
Montaz napracovnystsl |

AVAROVANIE: Zabezpecte, aby sa nastroj na
podpornom povrchu nepohyboval. Pohyb pokoso-
vej pily na podpornom povrchu po¢as rezania méze
mat za nasledok stratu ovladania a vazne osobné
poranenie.

1. Zakladfiu pomocou skrutiek pripevnite na rovny
a stabilny povrch. Toto pomdze zabranit prevrateniu
a moznému poraneniu.

» Obr.4: 1. Skrutka 2. Montazny otvor

2. Otacajte nastavovacou skrutkou v smere alebo
proti smeru hodinovych ruci¢iek, aby sa dostala do
kontaktu s povrchom, €o zaisti stabilitu nastroja.

» Obr.5: 1. Nastavovacia skrutka
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OPIS FUNKCII

A VAROVANIE: Pred nastavovanim nastroja
alebo kontrolou jeho funkcie sa vzdy presvedcte,
Ze je vypnuty a vytiahnuty zo zasuvky. Ak nastroj
nevypnete a neodpojite od zasuvky, méze dojst’

k vaZznemu zraneniu oséb, zavinenému nahodnym
zapnutim.

Zamok rukovati

A POZOR: Pri uvoliovani kolika zarazky vzdy
drzte rukovat. V opa¢nom pripade sa rukovat pohne
nahor a m6ze spdsobit zranenie osoby.

Pri dodavke nastroja je rukovat uzamknuta v dolnej
polohe pomocou kolika zarazky. Rukovat odomknete
tak, Ze potiahnete kolik zarazky, pri€om mierne spus-
tajte rukovat nadol.

» Obr.6: 1. Kolik zarazky
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Na umoznenie posuvného pohybu vozika povolte krid-
lovu skrutku na ramene. Na zablokovanie posuvného
pohybu vozika posurite vozik do poZzadovanej polohy
a potom pevne dotiahnite kridlova skrutku.

» Obr.7: 1. Kridlova skrutka 2. Rameno

Chranic cepele

AVAROVANIE: Nikdy nedemontujte chranié¢
¢epele ani pruzinu, ktora je pripojena k chranicu,
ani neobmedzujte ich ¢innost’. Odhalena ¢epel
kotucovej pily v désledku obmedzenia alebo demon-
tovania krytu méze mat’ za nasledok vazne zranenie
0s6b pocas pouzivania.

AVAROVANIE: Nikdy nepouzivajte nastroj,
ak su chranic cepele alebo pruzina poskodené,
chybné alebo demontované. Pouzivanie nastroja
s poSkodenym, chybnym alebo demontovanym kry-
tom méze mat za nasledok vazne zranenia osob.

APOZOR: chranié &epele vZdy udrziavajte

v dobrom stave, aby bola zaistena bezpeénost’
pouzivania. Ak na chranici ¢epele spozorujete
akékol'vek abnormalne javy, okamzite zastavte
pracu. Skontrolujte, ¢i pruzina pracuje spravne
a ¢i vracia chranic spat’ na miesto.

Pri znizovani rukovate sa chrani¢ ¢epele automaticky
dviha. Chrani¢ ma pruzinu, takZe sa vrati do svojej
pbévodnej polohy, ked sa rez dokonéi a rukovat sa
zdvihne.

» Obr.8: 1. Chranic ¢epele

Cistenie

Ak sa priesvitny chrani¢ ¢epele znecisti alebo sa nar
prilepia piliny tak, Ze su ¢epel kotucovej pily a/alebo
obrobok len tazko viditelné, odpojte nastroj od napa-
jania a dokladne vycgistite chrani¢ pomocou vlhkej han-
dri¢ky. Na Cistenie plastového chrani¢a nepouzivajte
rozpustadla ani Cistiace prostriedky na baze benzinu,
pretoZze méze dojst’ k poSkodeniu chranica.

Postupujte podl'a podrobnych pokynov s popisom sp6-
sobu pripravy na Cistenie.

1. Uistite sa, Ze nastroj je vypnuty a odpojeny od
zdroja napajania.

2.  Otocte skrutku s vnatornym Sesthranom proti
smeru hodinovych ruci¢iek pomocou dodaného
Sesthranného kluc¢a a sucasne drzte stredny kryt.

3. Zodvihnite chrani¢ epele a stredny kryt.

4. Podokongeni Cistenia vratte stredny kryt na

miesto a dotiahnite skrutku s vnatornym Sesthranom

vykonanim postupu uvedeného vys$sie v obratenom

poradi krokov.

» Obr.9: 1. Sesthranny klt¢ 2. Skrutka s vnitornym
Sesthranom 3. Stredny kryt 4. Chrani¢
Cepele

AVAROVANIE: Neodstraujte pruzinu, ktora
drzi chranic cepele. Ak sa chrani¢ v désledku
ucinkov UV ziarenia poskodi, kontaktujte servisné
centrum spolo¢nosti Makita a poziadajte o novy
diel. NEDEMONTUJTE CHRANIC CEPELE ANI
NEOBMEDZUJTE JEHO CINNOST.

Nastavenie polohy zarezovych

dosiek

Tento nastroj je vybaveny zarezovymi doskami

v rotaénej zakladni, ktoré minimalizuju rozvlakfiovanie
vychadzajucej strany rezu. Zarezové dosky su nasta-
vené uz pri ich vyrobe tak, aby sa epel kotucovej pily
nedotykala zarezovych dosiek. Pred pouzitim nastavte
zarezové dosky nasledovne:

1. Uistite sa, Ze nastroj je odpojeny od siete. Potom
uvolnite v8etky skrutky (tri na lavej a na pravej strane),
ktoré zaistuju zarezové dosky.

» Obr.10: 1. Zarezova doska 2. Skrutka

2.  Znova ich utiahnite do takej miery, aby sa zarezo-
vymi doskami dalo hybat rukou.

3. Uplne znizte rukovét, potom zaistite rukovat
v spustenej polohe pomocou kolika zarazky.

4. Povolte kridlovi maticu na ramene, ktoré zaistuje
posuvny pohyb vozika.

Potiahnite vozik Gplne smerom k sebe.
» Obr.11: 1. Kridlova skrutka 2. Rameno

5. Nastavte zarezové dosky tak, aby boli blizko stran
zUbkov Cepele pily.
» Obr.12
» Obr.13: 1. Cepel kotigovej pily 2. Zubky Sepele
3. Zarezova doska 4. Lavy skoseny rez
5. Rovny rez

6.  Utiahnite predné skrutky (neutahujte ich velmi
pevne).

7. Posunte vozik do polohy medzi prednym koncom
zéarezovych dosiek a ochrannymi vodidlami. Nastavte
zarezové dosky tak, aby boli blizko

stran zubkov Cepele pily.

8.  Utiahnite stredné skrutky (neutahujte ich velmi
pevne).

9. Potlacte vozik smerom k ochrannym vodidlam
a potom nastavte zarezové dosky tak, aby boli blizko
stran zubkov cepele pily.

10. Utiahnite zadné skrutky (neutahujte ich velmi
pevne).

11. Uvolnite kolik zarazky pre zamok rukovati a nad-
vihnite rukovat. Potom pevne utiahnite vSetky skrutky.

UPOZORNENIE: Po nastaveni uhla skosenia

sa presvedcte, ze su zarezové dosky spravne
nastavené. Spravne nastavenie zarezovych dosiek
pomdze zabezpedit spravnu podporu obrobku a mini-

malizovat jeho vytrhnutie.
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Udrzovanie maximalnej rezacej

kapacity

Tento nastroj bol vo vyrobe nastaveny s ciefom zabez-
pecit maximalnu reznu kapacitu 216 mm Eepele kotu-
covej pily.

Pri inStalacii novej ¢epele kotucovej pily vzdy skontro-
lujte polohu dolného dorazu ¢epele kotucovej pily a ak
je to potrebné, nastavte ho nasledujicim spésobom:

1.  Zastrcku sietovej Snury nastroja vytiahnite zo
zasuvky. Posurite rdm nastroja Uplne smerom k ochran-
nému vodidlu a Uplne znizte rukovat.

2. Pomocou $esthranného klUc¢a (strana skrut-

kovaca) otacajte nastavovaciu skrutku, kym cepel

kotucovej pily nedosiahne polohu mierne pod priere-

zom ochranného vodidla a horného povrchu rotacnej

zakladne.

» Obr.14: 1. Nastavovacia skrutka 2. Ochranné
vodidlo

» Obr.15

3.  Rukou otacajte Eepelou kotucovej pily, zaroven
drzte rukovat uplne dole, aby ste sa uistili, ze ¢epel
kotucovej pily nie je v kontakte so Ziadnou ¢astou
spodnej zakladne. V pripade potreby znova nastavte
maximalnu kapacitu rezania.

A VAROVANIE: Po naintalovani novej éepele
kotucovej pily a s nastrojom odpojenym od zdroja
napajania sa vzdy presvedcte, Zze sa ¢epel kotuco-
vej pily pri uplnom spusteni rukoviti nadol nedo-
tyka ziadnej ¢asti spodnej zakladne. Ak sa ¢epel
kotucovej pily dotyka zakladne, méze to spdsobit
spatny naraz s désledkom vaznych poraneni oséb.

» Obr.16

Rameno zarazky

Dolna krajna poloha €epele pily sa da lahko nastavit
pomocou ramena zarazky. Ak chcete nastavit dolny
limit, oto¢te rameno zarazky v smere Sipky tak, ako je
znazornené na obrazku. Otocte nastavovaciu skrutku
tak, Ze sa Cepel pily zastavi v pozadovanej polohe
pocas Uplného zniZenia rukovati.
» Obr.17: 1. Rameno zarazky 2. Nastavovacia
skrutka

Nastavenie uhla zrezania

A POZOR: Po zmene uhla zrezania vzdy zaistite
rotaénu zakladiu pevnym utiahnutim svorky.

UPOZORNENIE: Pri oto&eni rotaénej zakladne
sa uistite, Ze ste uplne zdvihli rukovat'.

Proti smeru hodinovych rugiciek otocte svorku a odistite
rotacnu zakladriu. Svorku otacajte za sticasného drza-
nia zaistovacej packy, aby sa rotacna zakladna dala
otacat. Zarovnajte ukazovatel na pozadovany uhol na
uhlovej stupnici zrezania a potom utiahnite svorku.
» Obr.18: 1. Zaistovacia packa 2. Svorka

3. Ukazovatel

Funkcia pozitivneho zastavenia

Tato pokosova pila ma funkciu pozitivneho zastavenia.
MbzZete rychlo nastavit 0°, 15°, 22,5°, 31,6° a 45° pravy/
lavy uhol zrezania. Ak chcete pouzit tuto funkciu, otocte
rotacnu zakladru do blizkosti vami pozadovaného

uhla pozitivneho zastavenia a su¢asne drzte stlacenu
poistnu packu. Potom uvolnite poistnt packu a posunte
rotacnu zakladriu do poZzadovaného uhla pozitivneho
zastavenia, kym sa rotacna zakladra nezaisti.

Nastavenie uhla skosenia

A POZOR: Po zmene uhla skosenia vzdy zaistite
rameno utiahnutim packy v smere hodinovych
ruciciek.

UPOZORNENIE: Pred nastavovanim uhla sko-
senia vzdy odstrante vertikalny zverak.

UPOZORNENIE: Pri naklanani &epele kotuéovej
pily upine zdvihnite vozik.

UPOZORNENIE: Pri zmene uhlov skosenia
dbajte na spravne premiestnenie zarezovych

dosiek tak, ako je to vysvetlené v ¢asti o poloho-
vani zarezovych dosiek.

UPOZORNENIE: Paéku neutahujte prili$ silno.
Moéze to zapri€init’ poruchu blokovacieho mecha-
nizmu skoseného rezu.

Naklonenie ¢epele kotucovej pily do
uhla 0° — 45° vlavo

1.  Otacajte packou proti smeru hodinovych rugiciek.
2.  Uchopte rukovat a naklorite vozik dolava.

3.  Zarovnajte ukazovatel na pozadovany uhol na
uhlovej stupnici skosenia.

4. Na zaistenie ramena dotiahnite packu v smere
hodinovych rugiciek.
» Obr.19: 1. Packa 2. Rukovét 3. Ukazovatel

4. Uhlova stupnica skosenia

Naklonenie ¢epele kotucovej pily za
uhol 0° — 45° dofava

1. Otacajte packou proti smeru hodinovych rugiciek.

2. Podrzte rukovat a nastavte vozik do uhla 0° pre
pravy, 2° na stranu, alebo 45° pre lavy, 47° na stranu.

3.  Naklonte vozik mierne na opaénu stranu.
4. Zatlacte tlacidlo uvolnenia.

5. Naklonte vozik do pozadovanej polohy za rozsah
uhlov 0° — 45°.

6.  Na zaistenie ramena dotiahnite packu v smere
hodinovych rugiciek.

Pri naklanani vozika v uhle 2° doprava

» Obr.20: 1. Packa 2. Rukovat 3. Uvolfiovacie tladidlo

Pri naklanani vozika v uhle 47° dofava
» Obr.21: 1. Packa 2. Rukovat 3. Uvoltiovacie tlacidlo
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AVAROVANIE: Pred pripojenim nastroja do
zasuvky vzdy skontrolujte, ¢i spustaci spinac
funguje spravne a po uvolneni sa vrati do polohy
»OFF“ (VYP.). Spustaci spina¢ nestlacajte silno
bez stlacenia tlacidla odomknutia. V opaénom
pripade sa méze spina¢ zlomit'. Prevadzka nastroja
s nespravne fungujicim spustacim spinaéom moéze
viest k strate ovladania a k vazZnym poraneniam oséb.

A VAROVANIE: NIKDY nepouzivajte nastroj

bez uplne funkéného spustacieho spinaca.
Akykolvek nastroj s nefunkénym vypinac¢om je VELMI
NEBEZPECNY a pred dalim pouzitim musi byt
opraveny. V opa¢nom pripade méze dojst k vaznym
osobnym poraneniam.

A\VAROVANIE: NIKDY neobchadzajte pouzitie
tlac¢idla odomknutia jeho prilepenim v stla¢enej
polohe alebo inymi prostriedkami. Spinac¢ s vyra-
denym tlacidlom odomknutia méze spésobit nahodné
spustenie s désledkom vaznych osobnych poraneni.

A VAROVANIE: NIKDY nepouzivajte nastroj,
ak sa spusti pri stlaceni len spustacieho spinaca
bez stlacenia tlacidla odomknutia. Vypinac, ktory
potrebuje opravu, mdze spdsobit nahodné spustenie
a vazne osobné poranenie. PRED dal§im pouzitim
vratte nastroj do servisného centra Makita, kde ho
dokladne opravia.

Nastroj je vybaveny tlacidlom odomknutia, ktoré

brani nahodnému potiahnutiu spustacieho spinaca.

Ak chcete zapnut nastroj, stlacte tlacidlo odomknutia

a potiahnite spustaci spina¢. Nastroj zastavite uvolne-

nim spustacieho spinaca.

Otvor v spustacom spinaci slizi na zasunutie visiaceho

zamku na uzamknutie nastroja.

» Obr.22: 1. Spustaci spina¢ 2. Tlacidlo odomknutia
3. Otvor pre visiaci zamok

AVAROVANIE: Nepouzivajte zamok s kovovym
uskom alebo s kablom s priemerom mensim ako
6,35 mm. Mensie kovové usko alebo kabel nemusia
nastroj riadne zablokovat' v polohe vypnutia, pricom
mobze dojst k nahodnému spusteniu a nasledne

k vaznemu poraneniu.

Osvetlenie linie rezu

APOZOR: Lampa nie je odolna proti dazd'u.
Lampu neumyvajte vo vode ani ju nepouzivajte

v dazdi alebo v mokrom prostredi. Takéto zaob-
chadzanie moze zapricinit zasah elektrickym prddom
a dymenie.

APOZOR: Nedotykajte sa $o$oviek lampy,

ked’ze su vefmi horuce, kym lampa svieti alebo
kratko po jej vypnuti. M&zZe to sposobit’ popaleniny.

APOZOR: Lampu nevystavujte narazom, pre-
toze to moze sposobit’ posSkodenie alebo skrate-
nie jej zivotnosti.

APOZOR: Nedivajte sa priamo do svetla ani
jeho zdroja.

LED lampa vrha svetlo cez ¢epel kotucovej pily a na
obrobok dopada tien ¢epele pily, ktory slizi ako indika-
tor linie rezu bez potreby kalibracie. Stlaéenim spinaca
svetla rozsvietite svetlo. Objavi sa linia, v ktorej sa
Cepel pily stretne s povrchom obrobku, a pri spustani
Cepele pily sa posuva hibsie.

» Obr.23: 1. Spinac¢ svetla 2. Svetlo 3. Linia rezu

Indikator pomaha rezat cez existujicu rezaciu liniu
oznacenu na obrobku.

1. Uchopte rukovat a spustite ¢epel kotucovej pily
tak, aby bol na obrobku viditelny vyrazny tief Cepele
pily.

2.  Zarovnajte liniu rezu vyznacenu na obrobku so
zatienenou liniou rezu.

3.  Podla potreby upravte uhly zrezania a uhly
skosenia.

POZNAMKA: Po pouziti nezabudnite vypnut spinaé
svetla. Inak lampa zostane horuca.

ZOSTAVENIE

A VAROVANIE: Pred vykonavanim prace na
nastroji nastroj vzdy vypnite a odpojte od privodu
elektrickej energie. Ak zabudnete vypnut nastroj

a odpojit ho zo siete mdze to mat za nasledok vazne
poranenie osob.

Uskladnenie Sesthranného kl'uca

Ked Sesthranny kli¢ nepouzivate, odlozte ho podla
znazornenia navobrézku, aby sa nestratil.
» Obr.24: 1. Sesthranny klu¢

Montaz alebo demontaz cepele

kotucovej pily

A VAROVANIE: Pred demontazou a monta-
zou ¢epele kotucovej pily nastroj vzdy vypnite

a odpojte od zdroja napajania. Nahodné spustenie
nastroja m6ze mat za nasledok vazne poranenie
osob.

A VAROVANIE: Na demontaz a montaz Eepele
kotucovej pily pouzivajte vyhradne kl'a€ od spo-
lo€énosti Makita. Ak nebudete pouzivat tento klU¢,
moze to mat za nasledok nadmerné utiahnutie alebo
nedostato¢né utiahnutie skrutky s vnatornym Sesthra-
nom s doésledkom vaznych poraneni os6b.

A\VAROVANIE: Nikdy nepouzivajte ani nena-
hradzajte diely, ktoré sa nedodavaju s tymto
nastrojom. Pouzivanie takychto dielov méze mat za
nasledok vazne poranenie 0sbb.

A VAROVANIE: Po viozeni Eepele kottcovej
pily sa vzdy uistite, Ze je pevne zaistena. Volné
uchytenie ¢epele kotucovej pily méze mat za nasle-
dok vazne poranenie os6b.
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Bezné pripravy na montaz alebo
demontaz cepele kotucovej pily

1. Odistite vozik potiahnutim kolika zarazky, potom

posurite vozik do vyvySenej polohy.

2.  Uvolnite skrutku s vnatornym Sesthranom, ktora

zaistuje centralny kryt, pomocou Sesthranného kluca.

Potom zodvihnite chrani¢ ¢epele a stredny kryt.

» Obr.25: 1. Sesthranny kiG¢ 2. Skrutka s vnutornym
$esthranom 3. Stredny kryt 4. Chranic
Cepele

Montaz éepele kotucovej pily

APOZOR: Cepel kottiéovej pily namontuijte tak,
aby smer Sipky na éepeli kotucovej pily zodpo-
vedal smeru Sipky na puzdre ¢epele. V opaénom
pripade moze dojst k poraneniam os6b a k poSkode-
niu naradia alebo obrobku.

1.  Dokoncite kroky uvedené v ¢asti ,Bezné pripravy
na montaz alebo demontaz epele kotucovej pily*“.

2.  Stlacte poistku hriadela, aby sa uzamkol hria-

del, a pouzite Sesthranny kl't¢ na uvolnenie skrutky

s vnutornym Sesthranom v smere hodinovych rugiciek.

Potom demontujte skrutku s vnitornym Sesthranom,

vonkajsiu prirubu a €epel kotucove;j pily.

» Obr.26: 1. Skrutka s vnatornym Sesthranom (fava)
2. VonkajSia obruba 3. Posuvacovy uzaver

3. Cepel kotugovej pily opatrne nasadte na vnutornu
prirubu. Dbajte na to, aby sa smer Sipky na €epeli kotu-
¢ovej pily zhodoval so smerom Sipky na puzdre Cepele.
» Obr.27: 1. Sipka

4. Nasadte vonkaj$iu prirubu a skrutku s vnatornym

Sesthranom. Skrutku s vnatornym Sesthranom (favu)

pevne dotiahnite proti smeru hodinovych rugiciek

pomocou Sesthranného klt¢a, pricom tlacte na poistku

hriadela.

» Obr.28: 1. Skrutka s vnutornym Sesthranom (fava)
2. Vonkajsia obruba 3. Cepel kotigovej pily
4. Prstenec 5. Vnutorna obruba 6. Hriadel

» Obr.29: 1. Skrutka s vnutornym $esthranom (fava)
2. Vonkajsia obruba 3. Posuvacovy uzaver

5.  Vratte chrani¢ ¢epele a stredny kryt do ich pévod-
nej polohy. Potom utiahnutim skrutky s vnatornym
Sesthranom zaistite stredny kryt.

Spustite vozik dole a skontrolujte, ¢i sa chrani¢ cepele

pohybuje spravne.

» Obr.30: 1. Sesthranny kiG¢ 2. Skrutka s vnitornym
Sesthranom 3. Stredny kryt 4. Chrani¢
Cepele

Demontaz cepele kotucovej pily

1. Dokoncite kroky uvedené v ¢asti ,Bezné pripravy
na montaz alebo demontaz cepele kotucovej pily“.

2. Zatlacte poistku hriadela na zaistenie vretena.

Uvolnite skrutku s vnutornym Sesthranom v smere

hodinovych ruciiek pomocou Sesthranného kluéa.

Potom demontujte skrutku s vnatornym Sesthranom,

vonkajsiu prirubu a ¢epel kotucovej pily.

» Obr.31: 1. Skrutka s vnutornym Sesthranom (lava)
2. Vonkajsia obruba 3. Posuvacovy uzaver

3. Ak ste demontovali vnatornu prirubu, neza-

budnite ju nainStalovat na hriadel tak, aby ¢ast na

uchytenie ¢epele kotucovej pily smerovala k ¢epeli. Pri

nespravnom namontovani priruby sa bude priruba triet

o zariadenie.

» Obr.32: 1. Skrutka s vnutornym Sesthranom (fava)
2. Vonkajsia obruba 3. Cepel kottgovej pily
4. Prstenec 5. Vnutorna obruba 6. Hriadel

UPOZORNENIE: Davajte pozor, aby ste nestratili
demontovanu vonkajSiu prirubu a skrutku s vnutor-
nym Sesthranom.

Pripojenie vysavaca

Ak chcete rezat Cisto a bez prachu, pripojte vysavaé
Makita.

UPOZORNENIE: V zavislosti od typu vysavaca

a pouzitej hadice méze byt otvor na zberanie prachu
blokovany krytom na zberanie prachu, ¢im sa zne-
mozni zberanie prachu. V takomto pripade znizte
saci vykon vysavaca.

» Obr.33: 1. Kryt na zberanie prachu

Vrecko na prach

A POZOR: Pri rezani vzdy pripevnite vrecko na
prach alebo pripojte vysava¢, aby ste zabranili
nebezpecéenstvam spojenych s prasnostou.

Pouzivanie vrecka na prach zabezpecuje Cistotou
rezania a ulahCuje zber prachu. Na pripojenie vrecka na
prach pripojte vrecko na prach k prachovej hubici.

» Obr.34: 1. Vrecko na prach 2. Prachova hubica

Ak je vrecko na prach naplnené priblizne do polo-
vice, vyberte ho z nastroja a vytiahnite upinaci prvok.
Vyprazdnite vrecko na prach jemnym vyklepanim tak,
aby sa oddelili aj prichytené Castice, ktoré by mohli
branit v dalSom zbierani prachu.

» Obr.35: 1. Upinaci prvok

70 SLOVENCINA



Zaistenie obrobku

MA\VAROVANIE: Je nesmierne dolezité, aby

ste obrobok vzdy spravne zaistili, a to pomocou
spravneho typu zveraka. V opaénom pripade moze
dojst’ k vaznym osobnym poraneniami a k poSkodeniu
naradia alebo obrobku.

AVAROVANIE: Po vykonani rezu &epel pily az
do jej uplného zastavenia nezdvihajte. Zdvihnutie
otacajucej sa Cepele pily mdéZe mat za nasledok
vazne poranenie 0s6b a poSkodenie obrobku.

MA\VAROVANIE: Pokial rezete obrobok dihsi,
ako je podporna zakladiia pokosovej pily, mate-
rial by ste mali po celej jeho dizke za podpornou
zakladnou podopriet’ a mali by ste zachovat’ rov-
naku vysku, aby bol material vodorovne. Spravne
podoprenie obrobku poméze predchadzat uviaznutiu
a moznému spatnému narazu s désledkom vaznych
poraneni 0os6b. Pri zaistovani obrobku sa nespo-
liehajte len na vertikalny zverak. Tenky material ma
tendenciu prehybat sa. Obrobok podoprite po celej
jeho dizke, aby ste predisli zaseknutiu epele a moz-
nému SPATNEMU NARAZU.

» Obr.36: 1. Podpora 2. Rota¢na zakladna

Ochranné vodidla

A VAROVANIE: Pred pouzitim nastroja sa ubez-
pecte, ze posuvné vodidlo je pomocou upinacej
skrutky pevne zaistené.

AVAROVANIE: Pred skosenym rezanim sa
presvedcte, Zze ziadna €ast’ nastroja, hlavne ¢epel
kotucovej pily, sa nedotyka vodidiel pri tiplnom
znizeni a zdvihnuti rukoviti v akejkolvek polohe
a pri pohybe vozika v ramci celej dizky jeho
pojazdu. Pokial sa nastroj alebo ¢epel kotucovej pily
dotkne vodidla, mézZe dojst k spatnému narazu alebo
k neoCakavanému pohybu materialu a k vaznemu
poraneniu os6b.

Tento nastroj je vybaveny posuvnym vodidlom. Pri

vykonavani lavého skoseného rezu povolte upinaciu

skrutku a posurite posuvné vodidlo tak, aby nepreka-

zalo v pohybe vozika. Zaistite posuvné vodidlo dotiah-

nutim upinacej skrutky.

» Obr.37: 1. Posuvné vodidlo 2. Ochranné vodidlo
3. Upinacia skrutka

Vertikalny zverak

MA\VAROVANIE: Poias véetkych ikonov musi
byt’ obrobok pevne zaisteny oproti rotaénej zak-
ladni a ochrannému vodidlu pomocou zveraka.
Pokial nebude obrobok spravne zaisteny k pravitku,
material sa po€as rezania méze pohybovat s doésled-
kom mozného poskodenia ¢epele pily, vymrstenia
materialu a straty ovladania, pricom méze dojst’

k vaznym poraneniam osob.

Vertikalny zverak sa méze nemontovat do otvorov na
lavej strane zakladne, na pravej strane zakladne alebo
na lavej strane podlozky.

Pritlacte obrobok k ochrannému vodidlu a rota¢nej
zakladni. Umiestnite obrobok do pozadovanej polohy
rezania a pevne ho zaistite utiahnutim oto¢ného gom-
bika zveraka.

Uistite sa, Ze pri spusteni rukovati do najnizsej polohy
sa ziadna Cast nastroja nedotyka vertikalneho zveraka.
Ak sa niektoré ¢asti dotykaju vertikalneho zveraka,
zmerite polohu vertikalna zveraka.

» Obr.38: 1. Otvor 2. Oto¢ny gombik zveraka

Podlozka

AVAROVANIE: Dihy obrobok vzdy podopierajte
tak, aby bol zarovno s hornym povrchom rotaénej
zakladne, ¢im dosiahnete presny rez a zabranite
nebezpecnej strate ovladania nastroja. Spravne
podoprenie obrobku pomdze predchadzat uviaznutiu
a moznému spatnému narazu s désledkom vaznych
poraneni 0s6b.

A VAROVANIE: Pred rezanim vzdy skontrolujte,
¢i su podlozky pevne uchytené pomocou kridlo-
vych skrutiek.

Ak chcete uchytit dlhé obrobky vodorovne, na obidvoch
stranach nastroja su na to uréené podlozky. Uvolnite
kridlové skrutky a vysufite podlozky na prislugnu dizku,
aby mohli podopierat obrobok. Potom utiahnite kridlové
skrutky.

» Obr.39: 1. Podlozka 2. Kridlova skrutka

Pri rezani polozte obrobok rovno oproti ochrannym
vodidlam.
» Obr.40: 1. Ochranné vodidlo 2. Podlozka

PREVADZKA

Tento nastroj je uréeny na rezanie produktov z dreva.
Pomocou spravnych originalnych €epeli pily znacky
Makita moZzete rezat' aj tieto materialy:

— hlinikové produkty,

Pozrite sa na nasu internetovt stranku alebo kontak-
tujte svojho miestneho predajcu znacky Makita pre
informacie o spravnych ¢epeliach kotucovej pily na
rezanie vami zvoleného materialu.

A VAROVANIE: Skér ako zapnete spinac, uistite
sa, ze sa cepel pily nedotyka obrobku ani inych
Casti. Zapnutie nastroja, ked sa ¢epel pily dotyka
obrobku, méze spbsobit spatny naraz a vazne pora-
nenia os6b.

AVAROVANIE: Po vykonani rezu ¢epel pily az
do jej uplného zastavenia nezdvihajte. Zdvihnutie
otacajucej sa Cepele pily méze mat za nasledok
vazne poranenie os6b a poskodenie obrobku.

A VAROVANIE: Nerobte ziadne nastavenia, ako
napriklad otacanie svorky, gombika a pacok na
nastroji pokym sa ¢epel pily toci. Nastavovanie
pocas otacania Cepele pily méze mat za nasledok
véazne zranenia osob.
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APOZOR: Neuvolriujte nekontrolovane hlavu
pily z polohy uplne dolu. Nekontrolovana hlava pily
vas moze zasiahnut a spdsobit zranenie.

Posuvné (tlacené) rezanie (rezanie

Sirokych obrobkov)

UPOZORNENIE: Pred pouzivanim skontrolujte
odistenie kolika zarazky a uvolnite rukovat’ z dol-
nej polohy.

UPOZORNENIE: Poéas rezania prilis netlaéte
na rukovat'. Prili§ velky tlak moze zapricinit pretaze-
nie motora a/alebo znizenu ucinnost rezania. Zatlacte
na rukovat len takym tlakom, ktory je potrebny na
hladké rezanie, a bez vyrazného znizenia rychlosti
Cepele.

UPOZORNENIE: Jemne stlaéte rukovit, aby sa
vykonal rez. Ak sa rukovat stlagi prili§ velkou silou
alebo ak sa pouzije bo¢ny tlak, ¢epel pily méze vib-
rovat a zanechat stopu (stopu pily) v obrobku a pres-
nost rezu sa moze narusit.

UPOZORNENIE: Pogas kizavého rezu jemne
potlacte vozik smerom k ochrannému vodidlu bez
zastavenia. Ak sa pohyb vozika ukon¢i po¢as rezu,

na obrobku sa zanecha stopa a presnost rezu bude
narusena.

Tlakové rezanie

A VAROVANIE: Ked uskutoénujete tlakové
rezanie, vzdy uzamknite posuvny pohyb vozika.
Rezanie bez uzamknutia moze spdsobit spatny naraz

s désledkom vaznych zraneni oséb.

Obrobok az 65 mm vysoky a 80 mm $iroky sa moze
rezat nasledovnym sp6sobom.

1.  Vozik zatlate smerom k ochrannému vodidlu az
na doraz a zaistite ho pomocou kridlovej skrutky.

2.  Obrobok zaistite pomocou spravneho typu
zveraka.

3.  Nastroj zapnite, az ked sa €epel kotucovej pily
ni¢oho nedotyka a pred jeho spustenim dole pockajte,
kym Eepel kotucovej pily nedosiahne piné otacky.

4. Potom jemne znizte rukovat do Uplne dolnej
polohy, aby sa rezal obrobok.

5. Ked je rez dokonéeny, vypnite nastroj a pred vra-
tenim Cepele kotucovej pily do uplne zdvihnutej polohy
pockajte, az kym sa cepel kotucovej pily tplne
nezastavi.

» Obr.41: 1. Kridlova skrutka

A VAROVANIE: Vzdy ked budete vykonavat
posuvny rez, najprv potiahnite ram nastroja

k sebe a stlacte rukovit uplne nadol. Nasledne
zatlacte ram nastroja smerom k ochrannému
vodidlu. Nikdy nezaéinajte rez, pokial nie je ram
nastroja pritiahnuty aplne k vam. Pokial vykonate
posuvny rez bez Uplného potiahnutia rdmu nastroja
k sebe, mbze dojst k neocakavanému spatnému
narazu s doésledkom vaznych osobnych poraneni.

AVAROVANIE: Nikdy sa nepokusajte vykona-
vat’ posuvny rez tahanim ramu nastroja k sebe.
Tahanie ramu nastroja k sebe méze spdsobit neota-
kavany spatny naraz s désledkom vaznych osobnych
poraneni.

AVAROVANIE: Nikdy nevykonavajte posuvny
rez s rukovit'ou zablokovanou v znizenej polohe.

1. Povolte kridlovu skrutku tak, aby sa vozik mohol
volne posuvat.

2.  Obrobok zaistite pomocou spravneho typu
zveraka.

3.  Potiahnite rdm nastroja Uplne smerom k sebe.

4. Nastroj zapnite, ked sa Cepel kotucovej pily
ni¢oho nedotyka a pockajte, kym ¢epel pily nedosiahne
pIné otacky.

5. Potlacte rukovat nadol a potlacte ram nastroja
smerom k ochrannému vodidlu a cez obrobok.

6. Ked je rez dokonceny, vypnite nastroj a pred vra-
tenim Cepele pily do Uplne zdvihnutej polohy pockajte,
kym sa cepel pily Uplne nezastavi.

» Obr.42: 1. Kridlova skrutka

Zrezavacie rezanie

Pozrite si ¢ast o nastaveni uhla zrezania.

A VAROVANIE: Po nastaveni &epele pily na
skoseny rez sa este pred pracou s nastrojom pre-
svedcte, Ze sa vozik a ¢epel pily budi méct volne
pohybovat v ramci celej dizky zamy$raného rezu.
Prerusenie pohybu vozika alebo ¢epele po&as vyko-
navania rezu moéze sposobit spatny naraz a vazne
poranenia oséb.

A VAROVANIE: Pri vykonavani skoseného rezu
majte ruky mimo trasy cepele pily. Uhol ¢epele pily
mdze stazit vnimanie skutocnej trasy Cepele pocas
rezania a kontakt operatora s ¢epelou pily méze mat’
za nasledok vazne poranenia.

AVAROVANIE: Cepel pily nezdvihajte az do jej
uplného zastavenia. Poc¢as vykonavania skoseného
rezu sa moze pred Cepel pily dostat kus odrezku. Pri
zdvihnuti otacajucej sa Cepele pily moéze byt odrezok
Cepelou pily odhodeny, ¢o mbzZe spdsobit rozpadnu-
tie materialu s désledkom vaznych poraneni oséb.
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UPOZORNENIE: Ked budete tlagit' rukovat’
nadol, vyvijajte tlak rovhobezne s ¢epel'ou pily. Ak
budete vyvijat tlak kolmo na rotaénu zakladriu alebo
ak sa zmeni smer tlaku pocas rezu, presnost rezu
bude narusena.

1. Nastavte posuvné vodidlo vlavo na zabranenie
kontaktu s vozikom.

2.  Odistite kolik zarazky a povolte kridlovu skrutku
na ramene tak, aby sa dal vozik zdvihnut a volne
posuvat.

3. Nastavte uhol skosenia podla procedury vysvetle-
nej v Casti o nastaveni uhla skosenia. Potom dotiahnite
svorku.

4.  Zaistite obrobok pomocou zveraka.

5.  Potiahnite ram nastroja Uplne smerom k sebe.

6.  Nastroj zapnite, az ked sa €epel kotucovej pily
ni¢oho nedotyka a pockajte, kym Eepel kotucovej pily
nedosiahne pIné otacky.

7. Narezanie obrobku jemne spustite rukovat do
uplne dolnej polohy a su¢asne vytvarajte tlak rovno-
beZne s ¢epelou kotucovej pily a posunite vozik ku
ochrannému vodidlu.

8.  Ked je rez dokonc&eny, vypnite nastroj a pred vra-
tenim Cepele kotucovej pily do uplne zdvihnutej polohy
pockajte, kym sa €epel pily uplne nezastavi.

» Obr.43

Zlozené rezanie

ZloZené rezanie je postup, pri ktorom sa na obrobku
sucasne vytvori uhol skosenia aj uhol zrezania. ZloZzené
rezanie je mozné vykonat pod uhlom, ktory je uvedeny
v tabulke.

Uhol skosenia
Lavy 0° — 45°
Pri vykonavani zloZzenych rezov si pozrite asti o tlako-

vom rezani, posuvnom (tlaéenom) rezani, zrezavacom
rezani a skosenom reze.

Uhol zrezania

Lavy a pravy 0° - 45°

Rezanie okrasnych list s korunou

alebo oblukom

Okrasné listy s korunou alebo oblukom je mozné rezat
pomocou pokosovej pily na kombinované rezanie tak,
Ze okrasné listy budu lezat na rota¢nej zakladni.
Existuju dva bezné typy okrasnych list s korunou
a jeden typ okrasnych it s oblukom: okrasna lita
s korunou so sklonom steny 52/38°, okrasna lista
s korunou so sklonom steny 45° a okrasna lista s oblu-
kom so sklonom steny 45°.
» Obr.44: 1. Okrasna lista s korunou typu 52/38°

2. Okrasna lista s korunou typu 45°

3. Okrasna lista s oblukom typu 45°

Dostupnt su spoje okrasnych it s korunou a oblukom,
ktoré su navrhnuté tak, aby pasovali do ,vnutornych®
90° rohov ((a) a (b) na obrazku) a do ,vonkajsich* 90°
rohov ((c) a (d) na obrazku.)

1. Vnutorny roh 2. Vonkajsi roh

1
~ (b
]\ @ b
(d)

(b) (© — 2
(@)
(b) (a

(a) (b)

1. Vnuatorny roh 2. Vonkajsi roh

Meranie

Odmerajte Sirku steny a podla nej upravte Sirku

obrobku. Vzdy dbajte, aby bola Sirka okraja obrobku,

ktory bude v kontakte so stenou, rovnakéa ako dizka

steny.

» Obr.45: 1. Obrobok 2. Sirka steny 3. Sirka obrobku
4. Okraj kontaktu so stenou

Aby ste vyskusali uhly ¢epele, vzdy pouzite niekolko
kuskov na vykonanie skuSobnych rezov.

Pri rezani okrasnych list s korunou alebo oblukom
nastavte uhol skosenia a uhol zrezania podla tabulky
(A) a okrasné listy umiestnite na horny povrch zakladne
pily, ako je to uvedené v tabulke (B).
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V pripade Favého skoseného rezu

1. Vnatorny roh 2. Vonkajsi roh

Taburka (A)
- Poloha Uhol skosenia Uhol zrezania
listy na
A Typ Typ 45° Typ Typ 45°
obrazku | 551380 52/38°
Pre (a) Lavy Lavy Pravy Pravy
vnutorny 33,9° 30° 31,6° 35,3°
roh (b) Lavy Lavy
Pre © 31,6 35,3
:’;:‘kajs' (d) Pravy | Pravy
31,6° 35,3°
Tabulka (B)
- Poloha listy Okraj Dokonceny kus
na obrazku okrasnej
listy oproti
ochrannému
vodidlu
Pre vnutorny (a) Okraj kon- Dokonéeny kus
roh taktu so stro- | bude na lavej
pom by mal | strane Cepele
byt oproti kotucovej pily.
ochrannému
vodidlu.
(b) Okraj kon-
Pre vonkajsi (c) takiu so ste- Dokonceny kus
roh nou by mal bude na pravej
° byt oproti tu enap al el
ochrannému | Strane cepeie
vodidlu. kotucovej pily.
(d) Okraj kon-
taktu so stro-
pom by mal
byt oproti
ochrannému
vodidlu.
Priklad:

V pripade rezania okrasnej listy s korunou typu 52/38°

pre polohu (a) na obrazku vyssie:

. Nastavte a zaistite uhol skosenia na 33,9° LAVY.

. Nastavte a zaistite nastavenie uhla zrezania na
31,6° PRAVY.

. Umiestnite okrasnu listu s korunou tak, aby jej
Siroka zadna strana (skrytd) smerovala nadol na
rotaénu zakladrnu. Jej OKRAJ KONTAKTU SO
STROPOM bude smerovat k ochrannému vodidlu
pily.

. Dokoné&eny kus, ktory sa pouzije, bude po vyko-
nani rezu vzdy na LAVEJ strane ¢epele kotucove;j
pily.

Rezanie hlinikovych vyliskov

Aby ste predisli deformacii hlinika, na zaistenie hli-
nikovych vyliskov pouzite bloky rozpery alebo kusy
zvyskov tak, ako je to zobrazené na obrazku. Pri rezani
hlinikovych vyliskov pouzivajte rezna kvapalinu, aby
nedochadzalo k usadzovaniu hlinikového materialu na
Cepeli kotuCovej pily.

AVAROVANIE: Nikdy sa nepokusajte rezat’
hrubé ani okruhle hlinikové vylisky. Hrubé alebo
okruhle hlinikové vylisky sa tazko zaistuju a po¢as
rezania sa mézu uvolnit s désledkom straty ovladania
a vaznych poraneni osob.

» Obr.46: 1. Zverak 2. Blok rozpery 3. Ochranné
vodidlo 4. Hlinikovy vylisok 5. Blok rozpery

Rezanie opakujucich sa dizok

Ked budete rezat niekolko kusov dreva na rovnaku
dizku od 225 mm do 350 mm, vytiahnite nastavovaciu
dosku tak, ako je znazornené na obrazku.

Upevnite obrobok v polohe na rezanie. Posurite pravu
podlozku tak, aby bola nastavovacia doska v jednej
rovine s koncom obrobku. Potom zaistite podloZzku
pomocou kridlovej skrutky.

» Obr.47: 1. Nastavovacia doska 2. Kridlova skrutka

Rezanie zliabkov

AVAROVANIE: Nepokusajte sa vykonavat’
tento typ rezu so SirS§im typom cepele alebo

s drazkovacou €epelou. Snaha o vykonanie draz-
kového rezu so SirSou ¢epelou alebo drazkovacou
Cepelou moze mat za nasledok neocakavané
vysledky rezu a spatny naraz s désledkom vaznych
osobnych poraneni.

AVAROVANIE: Dbajte na to, aby ste vratili
rameno zarazky do pévodnej polohy, ked' vykona-
vate iné ako zliabkové rezy. Pokus o vykonavanie
rezov s ramenom zarazky v nespravnej polohe méze
viest k neo¢akavanym vysledkom rezu a k spatnému
narazu s désledkom vaznych osobnych poraneni.

Ak chcete vykonat typ rezu s drazkou, postupujte
nasledovne:

1. Nastavte dolnu krajnu polohu ¢epele kotucovej
pily pomocou nastavovacej skrutky a ramena zarazky
na obmedzenie hibky rezu gepele kotigovej pily. Pozrite
si Cast o ramene zarazky.

2. Po nastaveni dolnej krajnej polohy ¢epele kotu-
Sovej pily vyrezte rovnobezné drazky po Sirke obrobku
pomocou posuvného (tlaceného) rezania.

» Obr.48: 1. Rezanie drazok pomocou ¢epele pily

3.  Odstrarite material obrobku medzi Zliabkami
pomocou dlata.
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Prenasanie nastroja

Pred prena$anim nastroja dbajte na to, aby ste nastroj

odpojili od zdroja napéjania a zaistili vSetky pohyblivé

Casti nastroja. Vzdy skontrolujte nasledovné:

. Nastroj je odpojeny.

. Vozik je na polohe skosenia 0° a je zaisteny.

. Vozik je znizeny a uzamknuty.

. Vozik je Uplne posunuty smerom k vam a zaisteny.

. Rota¢na zakladna je uplne v pravej polohe uhla
zrezania a je zaistena.

Nastroj prenasajte drzanim za rukovat na prenasanie

a za jednu stranu zakladne nastroja alebo drzanim za

obe strany zakladne nastroja.

» Obr.49

» Obr.50

A VAROVANIE: Kolik zarazky zdvihu vozika
sa pouziva len na Ucely prenasania, skladovania
a nastavovania, nie pri rezani. Pouzivanie kolika
zarazky pri rezani méze sposobit neocakavany
pohyb Eepele kotucovej pily s désledkom spatného
narazu a vaznych poraneni osob.

APOZOR: Pred prenasanim naradia vzdy zais-
tite vSetky jeho pohyblivé ¢asti. Ak sa budu Casti
nastroja pocas jeho prenasania pohybovat alebo
posuvat, moze dojst k strate ovlddania alebo rovno-
vahy s désledkom poraneni oséb.

APOZOR: uistite sa, ze je zdvih vozika riadne
zablokovany kolikom zarazky v jeho spodnej
casti. Ak nebude kolik zarazky riadne zaisteny, vozik
moze nahle vyskocit a sposobit zranenie osbb.

UDRZBA
A VAROVANIE: Pred vykonavanim kontroly
a udrzby nastroj vzdy vypnite a odpojte od pri-
vodu elektrickej energie. Ak nastroj nevypnete
a neodpojite od privodu elektrickej energie, mdze to

mat pri nahodnom spusteni za nasledok vazne pora-
nenie osob.

AVAROVANIE: Vzdy dbajte na to, aby bola
cepel pily ostra a Cista, aby ste ziskali najlepsi
mozny vykon a zaistili bezpe€nost'. Rezanie

s tupou a/alebo Spinavou ¢epelou pily mbéze mat za
nasledok spatny naraz s désledkom vaznych osob-
nych poraneni.

UPOZORNENIE: Nepouzivajte benzin, riedidlo,
alkohol ani podobné latky. Mohlo by to spésobit’
zmenu farby, deformacie alebo praskliny.

Ak chcete udrzat BEZPECNOST

a BEZPORUCHOVOST vyrobku, prenechaite opravy,
udrzbu a nastavenie na autorizované alebo tovarenské
servisné centra Makita, ktoré pouzivaju len nahradné
diely znac¢ky Makita.

Nastavenie uhla rezania

Tento nastroj je starostlivo nastaveny a vyrovnany uz pri
vyrobe, ale neopatrné zaobchadzanie méze ovplyvnit
vyrovnanie. Ak nie je va$ nastroj spravne vyrovnany,
vykonajte nasledovny postup:

Uhol zrezania

1.  Zaistite vozik v spustenej polohe pomocou kolika
zarazky. Posurite vozik smerom k ochrannému vodidlu
a dotiahnutim kridlovej skrutky zaistite vozik.

2. Nastavte rotacnu zakladriu do polohy 0° pomocou
funkcie pozitivneho zastavenia. (Nechajte ju tak, ak
ukazovatel nesmeruje na 0°.)

3. Pomocou Sesthranného kluc¢a uvolnite skrutky
s vnutornym Sesthranom, ktoré zaistuju ochranné
vodidlo.
» Obr.51: 1. Kolik zarazky 2. Kridlova skrutka

3. Skrutky s vnutornym Sesthranom

4.  Bocnu stranu ¢epele pily vyrovnajte do pravého

uhla voci prednej strane ochranného vodidla pomocou

trojuholnikového pravitka alebo uhlomera. Potom

pevne v poradi z pravej strany dotiahnite skrutky s vnu-

tornym Sesthranom na ochrannom vodidle.

» Obr.52: 1. Ochranné vodidlo 2. Trojuholnikové
pravitko

5. Ak ukazovatel nesmeruje na 0°, uvolnite skrutku,
ktora zaistuje ukazovatel, a nastavte ukazovatel tak,
aby smeroval na 0°.

» Obr.53: 1. Skrutka 2. Ukazovatel 3. Mierka zrezania

Uhol skosenia
0° uhol skosenia

1.  Zaistite vozik v spustenej polohe pomocou kolika
zarazky. Posurite vozik smerom k ochrannému vodidlu
a dotiahnutim kridlovej skrutky zaistite vozik.

2.  Uvolnite packu. Potom otoéte nastavovaciu
skrutku 0° o dve alebo tri otacky proti smeru hodinovych
ruci¢iek a sklopte ¢epel kotucovej pily doprava.

» Obr.54: 1. Packa 2. Nastavovacia skrutka 0°

3.  Opatrne vyrovnajte do pravého uhla boénu stranu
¢epele pily s vrchnym povrchom rota¢nej zakladne
pomocou trojuholnikového pravitka, uhlomera atd'.
oto¢enim nastavovacej skrutky 0° v smere hodinovych
ruciciek. Potom utiahnite pevne packu a zaistite uhol 0°,
ktory ste nastavili.
» Obr.55: 1. Trojuholnikové pravitko 2. Cepel pily

3. Vrchny okraj rotaénej zékladne

4. Ak ukazovatel nesmeruje na 0°, uvolnite skrutku,

ktora zaistuje ukazovatel, a nastavte ukazovatel tak,

aby smeroval na 0°.

» Obr.56: 1. Skrutka 2. Ukazovatel 3. Mierka
skosenia
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45° uhol skosenia

UPOZORNENIE: Pred nastavenim uhla skose-
nia na 45° dokong¢ite nastavenie uhla skosenia

na 0°.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVO

1. Utiahnite kridlova skrutku na zaistenie vozika.

2. Uvolnite packu. Potom Uplne naklorite vozik
dofava.
» Obr.57: 1. Kridlova skrutka 2. Packa

3.  Skontrolujte, ¢i ukazovatel ukazuje na polohu 45°
na uhlovej stupnici skosenia.

Ak ukazovatel neukazuje na polohu 45°, zarovnajte ho
s polohou 45° otaanim nastavovacej skrutky 45°.
» Obr.58: 1. Nastavovacia skrutka 45°

Vymena uhlikovych kefiek

Uhlikové kefky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak

su opotrebované po medznu znacku, vymerite ich.
Uhlikové kefky musia byt Cisté a musia volne zapa-

dat’ do svojich drziakov. Obe uhlikové kefky sa musia
vymiefat naraz. Pouzivajte len identické uhlikové kefky.
» Obr.59: 1. Medzna znacka

Veka drziaka uhlikov otvorite skrutkovacom. Vyberte
opotrebované uhlikové kefky, zalozte nové a zaistite
veka drziaka uhlika.

» Obr.60: 1. veko drziaka uhlika

Po pouziti zotrite piliny a prach, ktoré sa prilepili na
nastroj, pomocou handri¢ky alebo podobnej pombcky.
Udrzujte chrani¢ ¢epele Cisty podla pokynov v predcha-
dzajucej Casti ,Chrani¢ ¢epele”. Namazte posuvné Casti
strojovym olejom, aby ste predisli hrdzaveniu.

A VAROVANIE: Toto prislusenstvo a doplinky
znacky Makita sa odporucaju na pouzitie v spo-
jeni s nastrojmi zna¢ky Makita uvadzanymi

v tomto navode na obsluhu. Pouzivanie iného pri-
sluSenstva a doplnkov mdze mat za nasledok vazne
poranenia os6b.

A VAROVANIE: Prislusenstvo a doplnky
znacky Makita pouzivajte jedine na uvedeny ucel.
Nespravne pouzivanie prislusenstva alebo doplnkov
mdze mat za nasledok vazne poranenia osob.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.

. Ocelova Eepel pily s karbidovymi hrotmi

. Vertikalny zverak

. Vrecko na prach

. Trojuholnikové pravitko

«  Sesthranny klug¢

. Suprava stojanov

POZNAMKA: Niektoré polozky zo zoznamu mdzu
byt su€astou balenia nastrojov vo forme Standard-
ného prisluSenstva. Rozsah tychto poloZiek méze byt
v kazdej krajine odlisny.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

TECHNICKE UDAJE

Model: LS0816F
Primér kotouce 216 mm
Prumér otvoru | Zemé Evropy 30 mm

Zemé mimo Evropu

25,4 mm nebo 30 mm
(specifické pro danou zemi)

Max. tloustka fezu pilového kotouce

2,8 mm

Max. Uhel pokosu

Vlevo 47°, vpravo 47°

Max. Ghel tkosu

Vlevo 47°, vpravo 2°

Otacky bez zatizeni (ot./min) 5000 min”
Rozméry (D x S x V) 476 mm x 705 mm x 521 mm
Cista hmotnost 13,9 kg

Trida bezpecnosti =

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zménam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro razné zeme lisit.
. Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2014

Max. kapacita fezu (V x S) pfi o pilového kotouée 216 mm

Uhel pokosu Uhel Gkosu
45° (vlevo) 0° 2° (vpravo)
0° 36 mm x 305 mm 65 mm x 305 mm 60 mm x 305 mm
45° (vlevo a vpravo) 36 mm x 215 mm 65 mm x 215 mm -

Symboly

Nize jsou uvedeny symboly, se kterymi se mizete pfi
pouziti naradi setkat. Je dulezité, abyste dfive, nez
s nim za¢nete pracovat, pochopili jejich vyznam.

Prectéte si navod k obsluze.

DVOJITA IZOLACE

Noste ochranné bryle.

V ramci predchazeni zranénim odletujicimi

triskami pfidrzte po dokonceni fezu hlavu

pily dole, dokud se pilovy kotou¢ GpIné

nezastavi.

g—w f£;°£:_ PFi posuvném fezani nejdfive pfitahnéte

vozik Uplné k sobé, stisknéte dolt drzadlo

a poté vozik tlacte smérem k vodicimu

pravitku.

Nedavejte ruce ani prsty do blizkosti
pilového kotouce.

Spravné nastavte posuvna pravitka mimo
pilovy kotou¢ a kryt kotouce.

Nehledte pfimo do lampy, ktera je
Vv provozu.

Pouze pro zemé EU

Z dlivodu pfitomnosti nebezpecnych
soucasti v zafizeni mize pouzité elektrické
a elektronické zafizeni negativné ovlivnit
Zzivotni prosttedi a lidské zdravi.

Elektrické a elektronické spotfebice nevy-
hazujte do domovniho odpadu!

V souladu s evropskou smérnici o odpad-
nich elektrickych a elektronickych
zafizenich a jejim pfizptusobenim ve
vnitrostatnim pravu by se pouzita elektricka
a elektronicka zafizeni méla vyhazovat
oddélené a odevzdavat na vyhrazeném
sbé&rném misté komunalniho odpadu, které
je provozovano v souladu s predpisy na
ochranu Zivotniho prostredi.

Toto je oznaceno symbolem preskrtnuté
popelnice na kole¢kach, ktery je umistén
na zafizeni.

Ucel pouziti
Naradi je uréeno k pfesnému pfimému a pokosovému
fezani dfeva. P¥i pouziti vhodnych pilovych kotoucu Ize
fezat také hlinik. Podrobnosti naleznete v Casti PRACE
S NARADIM.

Naradi smi byt pfipojeno pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim §titku, a mize
byt provozovano pouze v jednofazovém napajecim
okruhu se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno
dvojitou izolaci a mlze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam
bez zemniciho vodice.

)i¢
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Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841-3-9:

Hladina akustického tlaku (L;a): 91 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 102 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB(A)

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zméFena(y) v souladu se standardni zkuSebni

metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi
sebou.

POZNAMKA: Hodnotu(y) deklarovanych emisi hluku
Ize také pouzit k pfedbéZnému posouzeni miry expo-
zice vibracim.

AVAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

MA\VAROVANI: Emise hluku se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skute¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) liSit v zavislosti na
zpUsobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v ivahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Prohlaseni o shodé

Pouze pro evropské zemé

Prohlaseni o shodé jsou obsazena v Pfiloze A tohoto
navodu k obsluze.

BEZPECNOSTNI
VYSTRAHY

Obecna bezpecénostni upozornéni
k elektrickému naradi

MA\VAROVANI Piectate si véechny bezpeénostni
vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilustrace a spe-
cifikace dodané k tomuto elektrickému naradi.
Nedodrzeni v8ech nize uvedenych pokynt mize vést
k urazu elektrickym proudem, pozaru a/nebo vaznému
zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.

Pojem ,elektrické nafadi" v upozornénich oznacuje

elektrické naradi, které se zapojuje do elektrické sité,

nebo elektrické nafadi vyuzivajici akumulatory.

Bezpeénost na pracovisti

1. Udrzujte na pracovisti poradek a dbejte, aby
bylo dobfe osvétlené. Nepofadek a nedostatek
svétla mohou zapficinit Uraz.

2.  Nepracujte s elektrickym naradim ve vybus-
ném prostredi, napfiklad na mistech s vysky-
tem hoflavych kapalin, plynt nebo prachu.
Elektrické naradi produkuje jiskry, které mohou
zpUsobit vzniceni prachu nebo par.

3. Béhem ¢innosti s elektrickym naradim udrzujte
déti a prihlizejici v dostate¢né vzdalenosti.
Rozptylovani muze zplsobit ztratu kontroly.

Elektricka bezpecénost

1.  Zastréka elektrického naradi musi dosahnout
k elektrické zasuvce. Zastrécku nikdy zadnym
zpusobem neupravujte. Pfi pouziti elektric-
kého naradi s uzemnénim nepouzivejte zadné
adaptéry. Neupravované zastr¢ky a odpovidajici
zasuvky snizuji nebezpeci Urazu elektrickym
proudem.

2. Vyhybejte se télesnému kontaktu s uzem-
nénymi predméty, napf. potrubim, radiatory,
sporaky a chladni¢kami. V pfipadé uzemnéni
vaseho téla hrozi zvy$ené nebezpedi Urazu elek-
trickym proudem.

3. Nevystavujte elektrické naradi plisobeni desté
nebo vihka. Voda, ktera se dostane do elektric-
kého naradi, zvySuje nebezpedi Urazu elektrickym
proudem.

4.  Nenamahejte napajeci kabel. Nikdy nepfena-
Sejte elektrické naradi za napajeci kabel ani
za néj pfi vytahovani ze zasuvky netahejte.
Dbejte, aby napajeci kabel nepfiSel do styku
s teplem, olejem, ostrymi hranami nebo pohy-
blivymi dily. PoSkozené nebo zamotané napa-
jeci kabely zvy3uji nebezpeci urazu elektrickym
proudem.

5.  Pracujete-li s elektrickym naradim venku, vyu-
zijte prodluzovaci kabel vhodny k venkovnimu
pouziti. Pouziti napajeciho kabelu vhodného pro
venkovni pouziti sniZzuje nebezpeci Urazu elektric-
kym proudem.

6. Budete-li muset s elektrickym naradim pra-
covat ve vihkém prostredi, pouzijte napajeni
s proudovym chraniéem. Pouziti proudového
chranic¢e omezi nebezpedi Urazu elektrickym
proudem.

7. Vzdy doporucujeme pouzit napajeni s prou-
dovym chrani¢em s vybavovacim rozdilovym
proudem max. 30 mA.

8.  Elektrické nastroje mohou vytvaret elektro-
magneticka pole (EMP), ktera jsou pro uziva-
tele Skodliva. Uzivatelé kardiostimulator( a jinych
podobnych zdravotnich pfistroji by se méli pred
pouzitim tohoto nastroje poradit s vyrobcem svého
zdravotniho zafizeni a/nebo s |ékafem.

9. Nedotykejte se zastrcky napajeni mokryma
rukama.

10. Je-li kabel poSkozeny, nechte jej vyménit
vyrobcem nebo jeho zastupcem, aby se prede-
§lo nebezpedi urazu.
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Bezpecénost osob

1.

Pri praci s elektrickym naradim bud'te opatrni,
davejte pozor na to, co délate, a pouzivejte
zdravy rozum. Nepracujte s elektrickym nara-
dim, kdyz jste unaveni nebo pod vlivem drog,
alkoholu ¢i 1éku. Chvilkova nepozornost pfi praci
s elektrickym nafadim mize mit za nasledek tézky
uraz.

Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Vzdy
pouzivejte ochranu zraku. Ochranné pracovni
prostfedky, jako je napfiklad respirator, protisklu-
zova obuyv, ochranna pfilba nebo ochrana sluchu,
omezi pfi spravném pouziti riziko zranéni.
Zamezte neumysinému uvedeni do chodu.
Pred pripojenim ke zdroji napajeni, pfi zvedani
¢i pfenaseni naradi a pred nasazenim akumu-
latoru se ujistéte, zda je prepina¢ vypnuty.
Prenéaseni elektrického naradi s prstem na pre-
pinaci nebo pfipojovani elektrického naradi se
zapnutym pfepinacem muze zpUsobit Uraz.

Pred zapnutim elektrického naradi odstrante
vS§echny nastavovaci klic¢e. Kli¢ ponechany

v otacejici se ¢asti elektrického naradi muze
zpUsobit Uraz.

Neprecenujte vlastni schopnosti. Udrzujte
vzdy spravny postoj a rovnovahu. To umozriuje
lepsi ovladani elektrického naradi v nenadalych
situacich.

Vhodné se obléknéte. Nenoste volné Saty ani
Sperky. Dbejte, abyste méli viasy a oble¢eni

v dostateéné vzdalenosti od pohyblivych éasti.
Volné Saty, Sperky nebo dlouhé vlasy mohou byt
zachyceny pohyblivymi ¢astmi.

Je-li mozné pfipojit zafizeni pro odsavani

a zachytavani pilin, dbejte, aby bylo pfipojené
a spravné pouzivané. Pouzivani zafizeni na
shromazdovani pilin mize omezit rizika spojena
s prachem.

Nedovolte, abyste kvuli pocitu znalosti naby-
tému ¢astym pouzivanim nastrojui zpohodinéli
a prestali dbat bezpeénostnich predpisu.
Neopatrnost mize zpUsobit vazné zranéni béhem
okamziku.

PFi pouzivani elektrického naradi vzdy noste
ochranné bryle uréené k ochrané zraku.
Ochranné bryle musi spliiovat pozadavky
normy ANSI Z87.1 v USA, EN 166 v Evropé
nebo AS/NZS 1336 v Australii a na Novém
Zélandu. V Australii a na Novém Zélandu je dle
zakona téz nutné nosit obli¢ejovy stit chranici
oblicej.

Za vynuceni pouzivani vhodnych ochrannych
pracovnich prostifedkd obsluhou naradi ¢i
jinymi osobami v bezprostiedni blizkosti pra-
covisté odpovida zaméstnavatel.

Prace s elektrickym naradim a péce o néj

1.

Nepouzivejte pfi praci s naradim hrubou silu.
Pouzivejte spravné elektrické naradi pro
zamyslené pouziti. Se spravnym elektrickym
néafadim pouzivanym v souladu s jeho uréenim
dosahnete lepsich vysledkl a vy$si bezpe¢nosti.
Nepouzivejte elektrické naradi, nelze-li jej vypi-
nac¢em zapnout nebo vypnout. Kazdé elektrické
naradi, které nelze ovladat pomoci vypinace, je
nebezpené a musi byt opraveno.

Pred nastavovanim, vyménou prislusenstvi
nebo ulozenim elektrického naradi odpojte
jeho zastréku od zdroje napajeni, pripadné
odpojte jeho akumulator (je-li odpojitelny).
Takovato preventivni bezpecnostni opatfeni sni-
Zuji nebezpeci neumysiného spusténi elektrického
néaradi.

Nepouzivané elektrické naradi ukladejte

mimo dosah déti a nedovolte s nim pracovat
osobam, které nejsou s timto naradim nebo

s témito pokyny obeznameny. V rukou nepovo-
lanych osob je elektrické naradi nebezpecné.
Provadéjte udrzbu elektrického naradi a pri-
slusenstvi. Kontrolujte spravnost nastaveni

a spojeni pohyblivych ¢éasti, jejich neporuse-
nost a vS§echny ostatni podminky, které mohou
ovliviovat jejich ¢innost. Je-li elektrické naradi
poskozené, nechte je pred pouzitim opravit.
Spatné udrzované elektrické naradi byva pFiginou
urazu.

Udrzujte fezné nastroje nabrousené a cisté.
Spravné udrzované fezné nastroje s ostrymi fez-
nymi bfity se snadnéji ovladaji a je u nich mensi
pravdépodobnost, Ze uviznou.

Pouzivejte elektrické naradi, pfislusenstvi, pra-
covni nastroje, atd. v souladu s témito pokyny.
Soucasné vezméte v ivahu podminky na pra-
covisti a povahu provadéné ¢innosti. Pouziti
elektrického naradi pro jiné nez uréené innosti by
mohlo vést ke vzniku nebezpecné situace.
Drzadla a uchopovaci plochy udrzujte suché,
Cisté a chrante je pfed olejem a mazacim
tukem. V pfipadé kluzkych drzadel a uchopova-
cich ploch neni mozné v neo¢ekavanych situacich
s nastrojem bezpeéné manipulovat a ovladat jej.
PFi pouziti nastroje nenoste latkové pracovni
rukavice, aby nedoslo k jejich namotani.
Namotani latkovych pracovnich rukavic do pohyb-
livych €asti nastroje muze zplsobit zranéni.

Servis

1.

Vase elektrické naradi si nechavejte opravo-
vat kvalifikovanym pracovnikem s pouzitim
vyhradné identickych nahradnich dild. Tim
zajistite zachovani bezpecnosti elektrického
néafadi.

Dodrzujte pokyny pro mazani a vyménu
prislusenstvi.
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Bezpecnostni pokyny pro pokosové

pily

Pokosové pily jsou uréeny k rezani dreva

a podobnych materiald, neni je mozné pouzi-
vat s rozbrusovacimi kotouci k fezani zelez-
nych materiald, jako jsou tyée, listy, ¢epy atd.
Brusny prach zpusobuje zaseknuti pohyblivych
dilt, napfiklad dolniho krytu. Jiskry z rozbrusovani
mohou propalit dolni kryt, vloZku se sparou a dal-
Sich plastové dily.

K zajisténi obrobku pouzijte vzdy pokud
mozno svérky. Pokud pridrzujete obrobek
rukou, musite vzdy udrzovat ruku alespon

100 mm od kazdé strany pilového kotouce.
Nepouzivejte tuto pilu k fezani obrobku, které
jsou prilis malé a neni je mozné seviit nebo
pridrzovat rukou. Pokud polozite ruku pfili§
blizko k pilovému kotougi, zvySuje se riziko pora-
néni pfi kontaktu s kotou¢em.

Obrobek musi byt v stabilni poloze a sevieny
nebo pfidrzovany proti pravitku i stolu.
Neposunujte obrobek ke kotouéi ani nefezte

s volnyma rukama. Uvolnény nebo pohybujici se
obrobek by mohl byt odmrstén vysokou rychlosti
a zpusobit zranéni.

Tlacte pilou skrze obrobek. Netahejte pilu
skrze obrobek. Postup provedeni fezu: zdvih-
néte zastavenou hlavu pily a vytahnéte ji nad
obrobek, poté spust'te motor, zatlacte hlavu
pily dolti a tlaéte pilou skrze obrobek. Rezani
tahem dolt muZe zpUsobit, Ze pilovy kotou¢
vystoupi v horni ¢asti obrobku a kotou¢ se prudce
vymrsti smérem k obsluze.

Nikdy nepokladejte ruku kfizem do predpo-
kladané drahy fezu a to pfed ani za pilovym
kotouéem. Pridrzovani obrobku se skfizenyma
rukama, tj. pfidrzovani obrobku napravo od pilo-
vého kotouce levou rukou nebo obracené, je velmi
nebezpecné.

» Obr.1

6.

Kdyz se pilovy kotou¢ otaci, nepfiblizujte se
rukama k pravitku blize nez na 100 mm od
kazdé strany pilového kotouce, abyste odstra-
nili dfevéné odiezky nebo z jakéhokoli jiného
davodu. Pilovy kotou¢ muze blize k vasi ruce,
nez se zda, a muze dojit k vdznému zranéni.
Pred provedenim fezu zkontrolujte obrobek.
Pokud je obrobek prohnuty nebo zvinény,
sevrete jej vnéjsi prohnutou stranou smérem

k pravitku. Vzdy zkontrolujte, zda neni mezi
obrobkem, pravitkem a stolem mezera podél
drahy fezu. Ohnuté nebo zvInéné obrobky se
mohou zkroutit nebo posunout a mohou se pfi
fezani zachytit v otacejicim se pilovém kotouci.

V obrobku nesmi byt hfebiky ani zadné jiné cizi
predméty.

Nepouzivejte pilu, dokud neodstranite vSechny
nastroje, direvéné odrezky atd. Musi byt pfito-
men pouze obrobek. Piliny, odfezky dfeva a dal$i
cizi pfedméty, které se dostanou do styku s otace-
jicim se kotou¢em, mohou byt odmrstény vysokou
rychlosti.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Rezte vzdy pouze jeden obrobek naraz. Vice
obrobkl naskladanych na sobé nelze adekvatné
sevfit ani upevnit a mohou se pfi fezani zachytit
v kotouéi nebo se posunovat.

Pred pouzitim upevnéte nebo umistéte poko-
sovou pilu na rovné a pevné pracovni plose.
Rovna a pevna pracovni plocha sniZzuje nebez-
peci, Ze pokosova pila ztrati stabilitu.
Naplanujte si praci. Po kazdé zméné nasta-
veni Uhlu tkosu nebo pokosu zajistéte, aby
bylo spravné nastaveno pravitko pouzivané
jako opora obrobku a nezasahovalo do drahy
kotouce nebo krytového systému. Aniz byste
zapnuli nastroj do zapnuté polohy a aniz by byl
obrobek na stole, posurite pilovy kotou¢ a dokon-
Cete jim simulovany fez, aby bylo zajisténo, ze
nehrozi nebezpeci kontaktu s pravitkem.
Poskytnéte adekvatni podpéru, napfiklad
prodlouzeni stolu, stolicku atd., pro obrobek,
ktery je SirSi nebo delSi nez povrch stolu.
Obrobky, které jsou del$i nebo $irsi nez stll poko-
sové pily, se mohou naklonit, pokud nejsou bez-
pecné podepreny. Pokud se odfiznuty kus nebo
obrobek nakloni, mGze zvednout dolni kryt nebo
byt odhozen otacejicim se kotouc¢em.
Nepouzivejte dal$i osobu jako nahradu
prodlouzeni stolu nebo jako dal$i podpéru.
Nestabilni podpéra obrobku muze pfi fezani zpl-
sobit zachyceni kotou€e v obrobku nebo posun
obrobku a zpusobit vtazeni vas nebo pomocnika
do otacejiciho se kotouce.

Odfiznuty kus nesmi byt vzpri€en ani tlacen
jakoukoli pomtickou proti otacejicimu se pilo-
vému kotouci. Pokud je odfiznuty kus omezen,
napfiklad pomoci délkovych dorazu, mize se
zaklinit proti kotouci a prudce odmrstit.

Vzdy pouzivejte svérku nebo upinadlo uréené
k fadnému pridrzeni oblych materialQ, napfi-
klad ty¢i nebo trubek. Ty€e maji tendenci se pfi
fezani otacet, coz mlize zpUsobit, Ze se kotou¢
,zakousne® a vtahne obrobek s vasi rukou do
kotouce.

Pred kontaktem s obrobkem nechte kotou¢
dosahnout plnych otacek. To snizi riziko
odmrsténi obrobku.

Pokud uvizne obrobek nebo kotou¢, vypnéte
pokosovou pilu. Pockejte, nez se zastavi
vSechny pohyblivé dily, a odpojte zastrécku
od napajeni nebo vyjméte akumulator. Poté
uvolnéte uvizly material. Pokud byste pokraco-
vali v fezani uvizlého obrobku, mohlo by dojit ke
ztraté kontroly ¢i poSkozeni pokosové pily.

Po dokonéeni fezu uvolnéte spinac, pridrzte
hlavu pily dole a pockejte, nez se zastavi
kotoué. Az poté je mozné odstranit odfiznuty
kus. PFiblizeni ruky do blizkosti dobihajiciho
kotouce je nebezpecné.

Pouzivejte pouze pilové kotouce s praimérem
vyznaéenym na naradi nebo specifikovanym
v priruéce. Pouziti pilového kotouce nespravnych
rozmért muze ovlivnit spravné zakryti pilového
kotouce nebo funkci krytu, coz mize mit za nasle-
dek vazné zranéni.
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20.

21.

22.

Pouzivejte pouze pilové kotouce oznacené
hodnotou otacek, jejichz hodnota se rovna

¢i presahuje hodnotu otacek vyznacenou na
naradi.

Pilu nepouzivejte k fezani jinych nez specifiko-
vanych materiald.

(Pouze pro evropské zemé)

Vzdy pouzivejte kotouce, které odpovidaji
normé EN847-1, pokud jsou uréeny pro dievo
a podobny material.

Dalsi pokyny

1.

2.

10.

1.

12.

Zajistéte dilnu proti pristupu déti pomoci visa-
ciho zamku.

Na nastroji nikdy nestujte. K nebezpe¢nému
poranéni muZe dojit pfi naklonéni nastroje nebo
pfi neumysiném kontaktu s vyZinacim nastrojem.
Nikdy nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Vypnéte napajeni. Neopoustéjte nastroj, dokud
neni zcela zastaveny.

Neprovozujte pilu bez kryth. Pfed kazdym
pouzitim zkontrolujte fadné uzavieni krytu
kotouce. Neprovozujte pilu, pokud se kryt
kotouce nepohybuje volné a okamzité se neu-
zavre. Nikdy neupinejte ani neuchycujte kryt
kotouce v oteviené poloze.

Udrzujte ruce mimo drahu pilového kotouce.
Vyvarujte se kontaktu s dobihajicim pilovym
kotouéem. Mohl by zpuisobit vazné poranéni.
Aby se snizilo nebezpeci poranéni, vrat'te
vozik do zcela zadni polohy po kazdém k¥izo-
vém fezu.

Pfed prenasenim naradi vzdy zajistéte vSechny
pohyblivé dily.

Cep zarazky nebo packa zarazky, ktera
uzamyka hlavu pily, slouzi pouze pro ucely
prenaseni a skladovani, nejsou uréeny pro
zadné €innosti spojené s fezanim.

Pred zahajenim provozu peclivé zkontrolujte
pilovy kotoué, zda nevykazuje znamky prasklin
nebo poskozeni. Popraskany nebo poskozeny
pilovy kotou¢ okamzité vyméiite. Smula a pry-
skyfice zatvrdnuta na pilovém kotouci pilu
zpomaluje a zvysuje potencialni nebezpeci
zpétného razu. Pri ¢isSténi pilovy kotoué nej-
prve vyjméte z naradi a pak jej vycistéte pro-
stfedkem k odstrafiovani smily a pryskyfice,
horkou vodou nebo petrolejem. Nikdy nepouzi-
vejte k ¢isténi pilového kotouce benzin.

PFi provadéni posuvného fezu mize dojit ke
ZPETNEMU RAZU. ZPETNY RAZ nastane, kdyz
se pilovy kotou¢ zachyti v obrobku pfi fezani.
Nasledné je pilovy kotou¢ prudce odrazen
smérem k obsluze. Tim muize dojit ke ztraté
kontroly a vaznému zranéni. Pokud zacne pri
fezani pilovy kotou¢ vaznout v obrobku, nepo-
kracujte v fezu a okamzité uvolnéte spinac.
Pouzivejte pouze pfiruby uréené pro toto
naradi.

Davejte pozor, abyste neposkodili vieteno, pfi-
ruby (zejména montazni plochu) nebo Sroub.
Poskozeni téchto dili mize zpUsobit posko-
zeni pilového kotouce.
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13. Presvédcte se, zda je oto€ny stul Fadné zajis-
tén, aby se béhem provozu nemohl pohybovat.
Pouzijte otvory v zakladné k pripevnéni pily
k stabilnimu pracovnimu stolu. NIKDY nepo-
uzivejte nastroj, pokud je poloha pfi praci
nevhodna.

14. Dbejte, aby byl pfed zapnutim pfepinace uvol-
nén zamek hfidele.

15. Ujistéte se, ze se pilovy kotou¢ nedotyka otoc-

16. Uchopte pevné drzadlo. Nezapomerite, Zze se
pila béhem spousténi a zastavovani posunuje
mirné nahoru nebo doli.

17. Pred zapnutim spinace se ujistéte, zda pilovy
kotou¢ neni v kontaktu s obrobkem.

18. Pred pouzitim naradi na zpracovavaném
obrobku jej nechejte na chvili bézet. Sledujte,
zda nevznikaji vibrace nebo viklani, které by
mohly signalizovat Spatné nainstalovany nebo
nedostatecné vyvazeny pilovy kotou¢.

19. Pokud si béhem provozu povsimnete ¢ehoko-
liv neobvyklého, pferuste okamzité praci.

20. Nepokousejte se zablokovat spoust’ v zapnuté
poloze.

21. Vzdy pouzivejte prisluSenstvi doporucené
v tomto navodu. Pouziti nespravného pfislu-
Senstvi, jako jsou napfiklad brusné kotouce,
muze zpUsobit poranéni.

22. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste
nevdechovali prach nebo nedochazelo ke kon-
taktu s kuizi. Dodrzujte bezpecnostni pokyny
dodavatele materialu.

DalSi bezpeénostni pravidla pro svétlo, které je
Vv provozu

1. Nedivejte se pfimo do svétla nebo jeho zdroje.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodinost
nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
predchoziho pouziti) vedl k zanedbani dodrzovani
bezpecénostnich pravidel platnych pro tento vyro-
bek. NESPRAVNE POUZiVANI ¢i nedodrzeni bez-
pecnostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze muize zpUsobit vazné zranéni.
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POPIS DIiLU

» Obr.2

1 Stavéci Sroub (pro dolni 2 | Rameno zarazky 3 | Vak na prach 4 | Kfidlovy Sroub (pro
koncovou polohu) posun voziku)

5 | Ukazatel (pro uhel 6 | Stupnice Ghlu ukosu 7 | Kluzna ty¢ 8 | Svisly svérak
ukosu)

9 | Posuvné pravitko 10 | Sroub pro sefizeni thlu 11 | Vodici pravitko 12 | Pomocna zakladna

0° (pro uhel ukosu)
13 | Otoc¢ny stal 14 | Stupnice thlt pokosu 15 | Ukazatel (pro uhel 16 | Deska se sparou
pokosu)

17 | Stavéci Sroub (pro 18 | Blokovaci packa (pro 19 | Rukojet (pro otocny sttl) | 20 | Chrani¢ se sbéracem
otocny stl) otocny stul) prachu

21 | Kryt kotouce 22 | Sveétlo 23 | Drzadlo (pro ovladani) 24 | Spoust

25 | Otvor pro zamek 26 | Odjistovaci tlacitko 27 | Drzadlo k pfenaseni - -

» Obr.3

1 Spinac pracovniho 2 | Zamek hridele 3 | Stavéci Sroub (pro maxi- 4 | Cep zarazky (pro zved-
osvétleni malni kapacitu fezu) nuti voziku)

5 | Montazni deska 6 | Sestihranny kli¢ 7 | Sroub pro sefizeni thlu 8 | Packa (pro Uhel Ukosu)

45° (pro uhel Gkosu)

9 | Uvolfiovaci tlacitko (pro - |- - |- - |-

uhel ukosu)

INSTALACE
Instalace na pracovni stul

A VAROVANI: Zajistéte, aby se naradi na nosné
plose nepohybovalo. Pohyb pokosové pily na nosné
ploSe béhem Fezani muze zplsobit ztratu kontroly
avazné zranéni.

1.  Upevnéte zakladnu na rovnou a stabilni plochu
a priSroubuijte ji Srouby. Zabranite tak prevrzeni naradi
a moznému zranéni.

» Obr.4: 1. Sroub 2. Montazni otvor

2. Otacejte stavéci Sroubem ve sméru nebo proti
sméru hodinovych rucicek, aby se dostal do kontaktu
s povrchem plochy a byla tak zajisténa stabilita naradi.
» Obr.5: 1. Stavéci Sroub

POPIS FUNKCI

A VAROVANI: Pred nastavovanim nafadi nebo
kontrolou jeho funkce se vzdy presvédcte, ze je
vypnuté a vytazené ze zasuvky. Zanedbani vypnuti
a odpojeni nastroje mize vést k vaznym zranénim
zpUsobenym nahodnym spusténim.

Zamek drzadla

A UPOZORNENI: Pi uvoliiovani epu zarazky
vzdy uchopte drzadlo. V opacéném pfipadé se
drzadlo vymrsti nahoru a muze zp(sobit Uraz.

Pfi dodavce naradi je drzadlo zablokovano ve spusténé
poloze ¢epem zarazky. Chcete-li odjistit drzadlo, zatah-
néte za Cep zarazky, zaroven lehce spustte drzadlo
dold.

1. Cep zarazky

Chcete-li umoznit posuvny pohyb voziku, povolte kFi-
dlovy Sroub na rameni. Chcete-li zablokovat posuvny
pohyb voziku, pfesurite vozik do poZzadované polohy
a poté pevné utahnéte kridlovy Sroub.

» Obr.7: 1. KfFidlovy Sroub 2. Rameno

Kryt kotouce

AVAROVANI: Nikdy neomezujte funkci krytu
kotouce a kryt ani pruzinu, ktera je k nému pfipev-
néna, nikdy nesnimejte. Nechranény kotou¢ okruzni
pily maze pfi potlaceni funkce krytu b&€hem provozu
zpUsobit vazné zranéni.

A VAROVANI: Natadi nikdy nepouziveijte, pokud
je poskozeny, vadny ¢i sejmuty kryt kotouce nebo
pruzina. Prace s nafadim s poskozenym, vadnym ¢&i
sejmutym krytem miZze zpGsobit vazné zranéni.

A UPOZORNENI: Vzdy udrzujte kryt kotoucée

v dobrém stavu, aby byla zajiSténa bezpec¢nost.
Pokud zjistite na krytu kotouce néjakou nerovno-
mérnost, preruste okamzité praci. Zkontrolujte
spravou funkci pruziny zajist'ujici navrat krytu.

Pfi spousténi drzadla se automaticky zveda kryt
kotouce. Kryt je odpruzen, proto se po ukonceni fezu
a zvednuti drzadla vraci do své plvodni polohy.

» Obr.8: 1. Kryt kotouce
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Cisténi

Dojde-li ke znecisténi pruhledného krytu kotouce
okruzni pily, nebo jestlize k prahlednému krytu kotouce
okruzni pily pfilnou piliny tak, Ze jiz neni vidét kotou¢ ¢i
obrobek, odpojte naradi a kryt dikladné vycistéte navih-
¢enou tkaninou. Na plastovy kryt neaplikujte Zadna
rozpoustédla ani ¢istiCe na bazi ropnych produktd,
nebot by jej mohly poskodit.

Sledujte pokyny krok za krokem uvedené v ¢asti o pfi-
pravé k cisténi.

1. Presvédcte se, zda je nafadi vypnuté a odpojené.
2.  Pridrzte stfedovy kryt a pomoci dodaného
Sestihranného klice povolte Sroub s vnitfnim Sestihra-
nem proti sméru hodinovych rucicek.

3. Zvednéte kryt kotouce a stfedovy kryt.

4. Po vycisténi vratte stfedovy kryt na misto a utah-

néte Sroub s vnitfnim Sestihranem podle vyse uvede-

nych krokl v obraceném poradi.

» Obr.9: 1. Sestihranny kli¢ 2. Sroub s vnitfnim
Sestihranem 3. Stfedovy kryt 4. Kryt kotouce

A\VAROVANI: Nedemontujte pruzinu pfidrzu-
jici kryt kotouce. Pfi poskozeni krytu starnutim ¢i
pusobenim UV zafeni si objednejte novy v servisnim
stfedisku Makita. NEOMEZUJTE FUNKCI KRYTU A
KRYT NEDEMONTUJTE.

Umisténi desek se sparou

Naradi je vybaveno deskami se sparou na otoéném
stole, které omezuji na minimum roztfepeni na koncové
strané fezu. Desky se sparou jsou u vyrobce sefizeny
tak, aby se kotou¢ okruzni pily desek nedotykal. Pfed
pouzitim sefidte desky se sparou nasledovné:

1. Presvédcte se, zda je naradi odpojeno od elek-
trické sité. Pak povolte v8echny Srouby (po tfech na
levé i na pravé strané) zaijistujici desky se sparou.

» Obr.10: 1. Deska se sparou 2. Sroub

2. Srouby dotahnéte pouze tak, aby bylo mozno
desky snadno posouvat rukou.

3.  Spustte drzadlo zcela doll a pak v této spusténé
poloze drzadlo zajistéte pomoci epu zarazky.

4. Povolte kfidlovy Sroub na rameni, ktery zajiStuje
posuvny pohyb voziku.

Pritahnéte vozik zcela k sobé.
» Obr.11: 1. K¥idlovy $roub 2. Rameno

5. Nastavte desky se sparou tak, aby byly blizko
stran zubU pilového kotouce.
» Obr.12

» Obr.13: 1. Kotou¢ okruzni pily 2. Zuby kotouce
3. Deska se sparou 4. Levy ukosovy fez

5. Pfimy fez
6.  Pritdhnéte predni Srouby (neutahuijte je pevné).

7. Posunte vozik mezi pfedni konec desek se sparou
a vodici pravitka. Nastavte desky se sparou tak, aby
byly blizko

stran zubu pilového kotouce.

8.  Pritahnéte stfedové Srouby (neutahuijte je pevné).
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9. Zatlacte vozik zcela vpfed smérem k vodicim
pravitkim a poté nastavte desky se sparou tak, aby
byly blizko stran zubu pilového kotouce.

10. Pfitahnéte zadni Srouby (neutahujte je pevné).

11. Uvolnéte Cep zarazky pro zamek drzadla a zved-
néte drzadlo. Poté pevné utahnéte vSechny Srouby.

POZOR: Po nastaveni Gihlu ukosu se ujistéte, zda
jsou desky se sparou spravné sefizeny. Spravné
sefizeni desek napomuze zajistit naleZitou oporu
obrobku a minimalizuje jeho poskozeni.

Zajisténi maximalni kapacity rezani

Naradi je pfi vyrobé sefizeno tak, aby poskytovalo
maximalni fezny vykon pfi pouziti kotou€e okruzni pily
o priméru 216 mm.

PFi instalaci nového kotouée okruzni pily vzdy zkont-
rolujte dolni koncovou polohu kotouée okruzni pily a v
pfipadé potreby ji sefidte nasledujicim zplsobem:

1. Odpojte naradi od napajeni. Pak zatlacte vozik
zcela vpfed smérem k vodicimu pravitku a spustte
drzadlo uplné dola.

2. Pomoci Sestihranného kli¢e (strana Sroubovaku)
otacejte stavécim Sroubem, dokud se kotou¢ okruzni
pily nedostane mirné pod pfi¢ny profil vodiciho pravitka
a horni plochy oto€ného stolu.

» Obr.14: 1. Stavéci Sroub 2. Vodici pravitko

» Obr.15

3.  Pridrzte drzadlo v poloze UplIné dole, otacejte
rukou kotou€em okruzni pily a pfesvédcte se, zda

se kotou€ okruzni pily nedotyka zadné casti dolni
zakladny. V pfipadé potfeby znovu upravte maximaini
fezny vykon.

A VAROVANI: Po instalaci nového kotouée
okruzni pily odpojte naradi a vzdy se ujistéte,
zda neni kotou€ okruzni pily pfi uplném spusténi
drzadla v kontaktu s Zadnou ¢asti dolni zakladny.
Dostava-li se kotou¢ okruzni pily do kontaktu se
zakladnou, maze dojit ke zpétnému razu a vaznému
zranéni.

» Obr.16

Rameno zarazky

Dolni koncovou polohu pilového kotouce Ize snadno
upravovat pomoci ramena zarazky. Chcete-li upravit
dolni koncovou polohu, oto¢te rameno zarazky ve
sméru Sipky, jak je zndzornéno na obrazku. Otocte sta-
vécim Sroubem tak, aby se pfi Uplném spusténi drzadla
dolu pilovy kotou¢ zastavil na pozadovaném misté.

» Obr.17: 1. Rameno zarazky 2. Stavéci Sroub

Nastaveni uhlu pokosu

A UPOZORNENI: Po zméné thlu pokosu vzdy
otocny stal zajistéte pevnym utazenim rukojeti.

POZOR: Pii otageni otoéného stolu je nutno
uplné zvednout drzadlo.
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Otocenim rukojeti proti sméru hodinovych ruci¢ek
odjistéte otocny stul. Pridrzte blokovaci packu nahote
a otocte rukojeti, poté Ize pohnout otoénym stolem.
Zarovnejte ukazatel s pozadovanym uhlem na stupnici
uhli pokosu a poté utahnéte rukojet.

» Obr.18: 1. Blokovaci packa 2. Rukojet 3. Ukazatel

Funkce pozitivni zarazky

Tato pokosova pila je vybavena funkci pozitivni zarazky.
Lze rychle nastavit pokosové uhly 0°, 15°, 22,5°, 31,6°
a 45° vpravo €i vlevo. Chcete-li pouzit tuto funkci,
podrzte blokovaci packu nahofe a posurite otoény

stll do blizkosti poZzadovaného thlu pozitivni zarazky.
Poté uvolnéte blokovaci packu a posurite oto€ny stdl
do pozadovaného Uhlu pozitivni zarazky, dokud se
nezajisti.

Nastaveni tuhlu ukosu

A\UPOZORNENI: Po tipravé tihlu tikosu
rameno vzdy zajistéte otocenim packy ve sméru
hodinovych ruéicek.

POZOR: Pted nastavenim uhlu Gkosu vzdy sej-
méte svisly svérak.

POZOR: Pfi naklanéni kotouée okruzni pily se
ujistéte, zda je vozik zcela zdvizen.

POZOR: Pfi Gpravé ahli Gkosu nezapomeiite
fadné premistit desky se sparou, jak je vysvétieno
v ¢asti vénujici se polohovani desek se sparou.
POZOR: Neutahujte paéku pfilis silné. Mohlo by
to poskodit zamykaci mechanismus uhlu ukosu.

Naklonéni kotouée okruzni pily
doleva o uhel 0° —45°

1. Otocte packou proti sméru hodinovych rucicek.
2. Podrzte drzadlo a naklorite vozik doleva.

3.  Zarovnejte ukazatel s poZzadovanym uhlem na
stupnici Uhl Ukosu.

4. Zajistéte rameno utazenim packy ve smeéru hodi-

novych rucicek.

» Obr.19: 1. Packa 2. Drzadlo 3. Ukazatel 4. Stupnice
uhlG dkosu

Naklonéni kotouée okruzni pily za
rozsah uhli 0° — 45° vlevo
1. Otocte packou proti sméru hodinovych rucicek.

2.  Uchopte drzadlo a nastavte vozik na 0° pro pra-
vou stranu 2° nebo 45° pro levou stranu 47°.

3. Lehce naklorite vozik na opaénou stranu.
4. Stisknéte uvolnovaci tlacitko.

5.  Naklorite vozik do poZzadované polohy mimo
rozsah 0° — 45°,

6. Zajistéte rameno utaZzenim packy ve sméru hodi-
novych rucicek.

P¥i naklanéni voziku doprava o 2°
» Obr.20: 1. Packa 2. Drzadlo 3. Uvolfiovaci tlacitko

PFi naklanéni voziku doleva o 47°
» Obr.21: 1. Packa 2. Drzadlo 3. Uvolnovaci tlacitko

AVAROVANI: Pred pfipojenim naradi do
zasuvky vzdy zkontrolujte, zda spoust’ funguje
spravné a po uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.
Nemackejte spoust’ silou bez stisknuti odjist'ova-
ciho tlacitka. Mohlo by dojit k poSkozeni spinace.
Prace s naradim bez spravné fungujiciho spinace
muze vést ke ztraté kontroly a vaznému zranéni.

A\VAROVANI: NIKDY nepouzivejte nafadi bez
zcela funkéni spousté. Jakékoli nafadi s nefunke-
nim spinadem je VELMI NEBEZPECNE a pred
dal$im pouzitim musi byt opraveno — jinak muze dojit
k vaznému zranéni.

A VAROVANI: NIKDY neblokujte funkci odjis-
tovaciho tlacitka zalepenim paskou ani jinymi
zpusoby. Spinac se zablokovanym odjistovacim
tlacitkem muZze byt pfi¢inou neimysiného zapnuti
a vazného zranéni.

A VAROVANI: NIKDY nepouzivejte naradi, které
Ize spustit pouhym stisknutim spousté bez pou-
ziti odjist'ovaciho tlacitka. Spina¢ vyzadujici opravu
muze zplsobit neimysiné zapnuti a vazné zranéni. V
takovém pfipadé naradi PRED dal$im pouzitim pre-
dejte servisnimu stfedisku Makita k opravé.

K zamezeni nahodnému stisknuti spousté je naradi

vybaveno odjistovacim tla¢itkem. Chcete-li naradi

spustit, stisknéte odjiStovaci tlacitko a poté spoust.

Chcete-li naradi vypnout, uvolnéte spoust.

Ve spousti je pfipraven otvor k nasazeni zamku a uzam-

¢eni naradi.

» Obr.22: 1. Spoust 2. Odjistovaci tlacitko 3. Otvor
pro zamek

A VAROVANI: Nepouzivejte zamek s okem &i
lankem o priméru mensim nez 6,35 mm. Mensi
oko ¢i lanko nemusi naradi spravné zajistit ve vypnu-
tém stavu a neimysliné zapnuti muze vést k vaznému
zranéni.

Promitani rysky rezani

A UPOZORNENI: svétio neni odolné viéi desti.
Neoplachujte svétlo ve vodé a nepouzivejte jej na
mistech vystavenych desti nebo vihkosti. V opac-
ném pfipadé by mohlo dojit ke zranéni elektrickym
proudem a vzniku koufe.

A UPOZORNENI: Nedotykejte se skla svétla,
protoze je béhem provozu a bezprostfedné po

vypnuti nastroje velice horké. Mohlo by to zpusobit
popaleniny.

A UPOZORNENI: Do svétia nenarazejte, pro-
toze muze dojit k jeho poskozeni nebo zkraceni
Zivotnosti.

AUPOZORNENJ: Nedivejte pfimo do svétla
nebo jeho zdroje.
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LED svétlo sviti pfes kotou¢ okruzni pily a stin pilového
kotouce dopada na obrobek, ¢imz slouzi jako ukazatel
rysky fezani bez kalibrace. Pro rozsviceni svétla stisk-
néte spinac svétla. Objevi se ryska, ktera oznacuje
misto, kde se pilovy kotou¢ bude dotykat obrobku.
Ryska bude tmavnout, jak se bude pilovy kotou¢ spou-
Stét dolh.

» Obr.23: 1. Spinac svétla 2. Svétlo 3. Ryska fezani
Ukazatel pomaha pfi fezani po narysované ¢are na
obrobku.

1. Podrzte drzadlo a spustte kotou¢ okruzni pily tak,
aby tmavy stin pilového kotouce dopadal na obrobek.

2.  Srovnejte ¢aru nakreslenou na obrobku se stino-
vou ryskou fezani.

3. Dle potfeby upravte thly ukosu a pokosu.

POZNAMKA: Po pouziti nezapomefite vypnout spi-
nac¢ svétla. Jinak svétlo zGstane horké.

SESTAVENI

A VAROVANI: Nez zaénete na nastroji pracovat,
vzdy se ujistéte, zda je vypnuty a odpojeny od
napajeni. Zanedbani vypnuti a odpojeni mlze vést

k vaznym zranénim.

Ulozeni Sestihranného klice

Neni-li pouzivan, ulozte Sestihranny KIi¢, jak je ilustro-
vano na obrazku. Pfedejdete tak jeho ztraté.
» Obr.24: 1. Sestihranny kli¢

Instalace a demontaz kotouce

okruzni pily

A\VAROVANI: Pred montazi & demontasi
kotouce okruzni pily se vzdy ujistéte, Ze je naradi
vypnuté a odpojené. Neumysiné spusténi naradi
muZze zpUsobit vazné zranéni.

A VAROVANI: K montazi a demontazi kotouce
okruzni pily pouzivejte pouze dodavany kli¢
Makita. Jestlize kli¢ nepouzijete, mizete Sroub

s vnitfnim Sestihranem utahnout pfili§ nebo nedosta-
tené, coz mlze vést ke zranéni.

A\VAROVANI: Nikdy nepouzivejte nahradni dily,
které nebyly dodany s timto naradim. Pouziti tako-
vych dili mdze zpusobit vazné zranéni.
MA\VAROVANI: Po montazi kotouée okruzni pily
se ujistéte, Ze je namontovan zcela bezpecné.
Nepevna montaz kotouce okruzni pily muze zpusobit
vazné zranéni.

Bézné pripravné ukony pro instalaci
a demontaz kotouce okruzni pily

1. Odjistéte vozik zatazenim ¢epu zarazky a poté
posurite vozik do zvednuté polohy.

2. Sestihrannym kligem povolte §roub s vnitfnim

Sestihranem pfidrzujici vodici pravitko. Zvednéte kryt

kotouce a stfedovy kryt.

» Obr.25: 1. Sestihranny kli¢ 2. Sroub s vnitfnim
Sestihranem 3. Stfedovy kryt 4. Kryt
kotouce

Montaz kotouée okruzni pily

A UPOZORNENJ: Nezapomeiite namontovat
kotou¢ okruzni pily tak, aby smér Sipky na kotouci
okruzni odpovidal sméru na pouzdru kotouce. V
opacéném pfipadé mlze dojit ke zranéni a poskozeni
naradi ¢i obrobku.

1. Provedte kroky uvedené v ¢asti ,Bézné pfipravné
ukony pro instalaci a demontaz kotouc€e okruzni pily“.

2.  Zablokujte vieteno stisknutim zamku hfidele

a Sestihrannym kli¢em povolte ve sméru hodinovych
ruci¢ek Sroub s vnitfnim Sestihranem. Potom vyjméte
Sroub s vnitfnim Sestihranem, vné&jsi pfirubu a kotou¢
okruzni pily.

» Obr.26: 1. Sroub s vnitfnim $estihranem (levy zavit)

3.  Peclivé nasadte kotou¢ okruzni pily na vnitini
pfirubu. Dbejte, aby smér Sipky na kotou€i okruzni pily
odpovidal sméru Sipky na pouzdru kotouce.

» Obr.27: 1. Sipka

4.  Namontujte vnéjsi pfirubu a Sroub s vnitfnim
Sestihranem. Stisknéte zamek hfidele a Sestihrannym
klicem utahnéte pevné Sroub s vnitfnim Sestihranem
(levym) proti sméru hodinovych rugicek.
» Obr.28: 1. Sroub s vnitfnim $estihranem (levy zavit)
2. Vngjsi pfiruba 3. Kotou¢ okruzni pily
4. Krouzek 5. Vnitfni pfiruba 6. Vieteno
» Obr.29: 1. Sroub s vnitfnim $estihranem (levy zavit)
2. Vngjsi pfiruba 3. Zamek hfidele

5.  Vratte kryt kotouce a stfedovy kryt na ptvodni
mista. Potom stfedovy kryt zajistéte dotazenim Sroubu
s vnitfnim Sestihranem na stfedovém krytu.

Spustte vozik doll a presvédcte se, zda se spravné

pohybuje kryt kotouce.

» Obr.30: 1. Sestihranny kli¢ 2. Sroub s vnitfnim
Sestihranem 3. Stredovy kryt 4. Kryt
kotouce

Odstranéni kotouée okruzni pily

1. Provedte kroky uvedené v ¢asti ,Bézné pfipravné
ukony pro instalaci a demontaz kotouc€e okruzni pily“.

2.  Stiskem zamku hfidele zajistéte vieteno.

Sestihrannym kli¢em povolte $roub s vnitinim Sestih-

ranem ve sméru hodinovych ruci¢ek. Potom vyjméte

Sroub s vnitfnim Sestihranem, vnéjsi pfirubu a kotou¢

okruzni pily.

» Obr.31: 1. Sroub s vnitfnim $estihranem (levy zavit)
2. Vnéjsi pfiruba 3. Zamek hfidele
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3.  Sejmete-li vnitini pfirubu, namontujte ji na vieteno
plochou pro montaz kotou¢e smérem ke kotoudi okruzni
pily. Nespravné namontovana pfiruba se bude odirat
o zafizeni.
» 0br.32: 1. Sroub s vnitinim $estihranem (levy zavit)
2. Vngjsi pfiruba 3. Kotou¢ okruzni pily
4. Krouzek 5. Vnitfni pfiruba 6. Vfeteno

POZOR: Davejte pozor, abyste neztratili odstrané-
nou vnéjsi pfirubu a Sroub s vnitfnim Sestihranem.

Pripojeni odsavace prachu
K zajisténi Cistoty béhem Fezani pfipojte vysavac
Makita.

POZOR: V zavislosti na typu vysavace a pouZité
hadice mGze byt otvor sbérace prachu zablokovan
chrani¢em se sbéra¢em prachu, coz znemoziiuje
sbér prachu. V tom pfipadé snizte saci vykon
vysavace.

» Obr.33:

1. Chranic se sbérac¢em prachu

Vak na piliny

Vodici pravitka

AVAROVANI: Pied praci s nafadim se ujistéte,
zda je pomoci upinaciho Sroubu pevné zajisténo
posuvné pravitko.

AVAROVANI: Pred ukosovym fezanim se
ujistéte, zda se pfi uplném spusténi a zvednuti
drzadla €i pfi posouvani voziku do krajnich poloh
nedotyka pravitek v zadné poloze zadny dil zafi-
zeni, zvlasté kotou¢ okruzni pily. Jestlize dochazi
ke kontaktu zafizeni ¢i kotou€e okruzni pily s pravit-
kem, mlze dojit ke zpétnému razu nebo k neoceka-
vanému pohybu materialu a vaznému zranéni.

Toto narfadi je vybaveno posuvnym pravitkem. PFi
provadéni levych Sikmych fezu povolte upinaci $roub
a posurite posuvné pravitko tak, aby nebranilo pohybu
voziku. Zajistéte posuvné pravitko utazenim upinaciho
Sroubu.
» Obr.37: 1. Posuvné pravitko 2. Vodici pravitko

3. Upinaci Sroub

Svisly svérak

A UPOZORNENI: Pii tezani vidy pouzivejte pfi-
pojeny vak na prach nebo vysavac, aby se snizila
rizika zptsobena prachem.

Vak na prach umozriuje CistSi fezani a snazsi sbirani
prachu. Chcete-li upevnit vak na prach, pfipojte jej na
pFislu§nou hubici na piliny.

» Obr.34: 1. Vak na prach 2. Hubice na piliny

Je-li vak na prach pfiblizné z poloviny pIny, sejméte jej
z naradi a vytahnéte spojovaci prvek. Vysypte vak na
prach a jemné na né&j poklepejte, aby doslo k odstranéni
materialu zachyceného po stranach, ktery by mohl
snizit u€innost dalSiho odsavani.

» Obr.35: 1. Spojovaci prvek

Zajisténi obrobku

MA\VAROVANI: Je mimotadné dillezité obro-
bek vzdy spravné zajistit odpovidajicim typem
svéraku. V opacném pfipadé muze dojit k vaznému
zranéni a poSkozeni naradi ¢i obrobku.
MA\VAROVANI: Po dokonéeni fezu nezvedejte
pilovy kotou¢, dokud se zcela nezastavi. Zvednuti
dobihajiciho pilového kotou¢e mize mit za nasledek
vazné zranéni a poskozeni obrobku.

M VAROVANI: Pfi tezani obrobku s délkou
presahujici rozméry podpérné zakladny poko-
sové pily je tfeba material presahujici podpérnou
zakladnu po celé délce podepfit ve stejné vysce,
aby byl umistén v roviné. Spravna opora obrobku
napomaha zamezit sevieni kotou¢e a moznému zpét-
nému razu, jenz mlze zpUsobit vazné zranéni. Pfi
upevrfiovani obrobku se nespoléhejte pouze na svisly
svérak. Tenky material se ¢asto prohyba. Obrobek
podeprete po celé délce — zamezite tim sevieni
kotouge a moznému ZPETNEMU RAZU.

» Obr.36: 1. Podpéra 2. Otocny stll

A VAROVANI: Bshem viech operaci musi byt
obrobek pevné uchycen k otoénému stolu a vodi-
cimu pravitku svérakem. Obrobek nespravné zajis-
tény pravitkem se mize pfi fezani posunout a zpQ-
sobit mozné poskozeni pilového kotouc€e, odmrsténi
materialu, ztratu kontroly a vazné zranéni.

Svisly svérak Ize instalovat do otvoru na levé strané
zakladny, na pravé strané zakladny nebo na levé strané
pomocné zakladny.

Pritlacte obrobek k vodicimu pravitku a oto€nému stolu.
Umistéte obrobek do poZadované polohy fezani a zajis-
téte jej pevné dotazenim knofliku svéraku.

Presvédcte se, Ze se pfi Uplném spusténi drzadla nedo-
tyka svislého svéraku zadny dil naradi. Pokud se svis-
lIého svéraku dilu dotyka jakykoliv dil, upravte polohu
svislého svéraku.

» Obr.38: 1. Otvor 2. Knoflik svéraku

Pomocna zakladna

AVAROVANI: Dlouhé obrobky vzdy podepi-
rejte, aby byly v roviné s horni plochou otoéného
stolu - zajistite tak pfesny fez a zamezite nebez-
pecné ztraté kontroly nad naradim. Spravna opora
obrobku napomaha zamezit sevieni kotouce a moz-
nému zpétnému razu, jenz mize zpusobit vazné
zranéni.

A VAROVANI: Pied zahajenim fezani se pre-
svédcte, zda jsou pomocné zakladny uchyceny
kridlové Srouby.

Pro pfidrzeni dlouhych obrobkl ve vodorovné poloze je
naradi na obou stranach vybaveno pomocnymi zaklad-
nami. Povolte kfidlové Srouby a vysurite pomocné
zakladny do pfislusné délky vhodné pro pfidrzeni
obrobku. Poté utahnéte kridlové Srouby.

» Obr.39: 1. Pomocna zakladna 2. K¥idlovy Sroub
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Pfi fezani umistéte obrobek naplocho proti vodicim
pravitkam.
» Obr.40: 1. Vodici pravitko 2. Pomocna zakladna

PRACE S NARADIM

Tento nastroj je urcen k fezani difevénych vyrobkl. S
vhodnymi originalnimi pilovymi kotou¢i Makita Ize fezat
i nasledujici materialy:

—  hlinik

Spravné kotouce okruzni pily pouzivané podle feza-
ného materialu najdete na nasi internetové strance
nebo kontaktujte mistniho prodejce Makita.

AVAROVANI: Pied zapnutim spinace se ujis-
téte, zda pilovy kotou¢ neni v kontaktu s obrob-
kem ¢€i jinym pfedmétem. Zapnuti naradi s pilovym
kotou¢em dotykajicim se obrobku muZe zplsobit
zpétny rdz a vazné zranéni.

MA\VAROVANI: Po dokonéeni fezu nezvedejte
pilovy kotou¢, dokud se zcela nezastavi. Zvednuti
dobihajiciho pilového kotou¢e mize mit za nasledek
vazné zranéni a poskozeni obrobku.

A VAROVANI: Neprovadéjte zadné nastaveni,
napriklad otaceni rukojeti, knoflikem nebo pakami
na naradi, kdyz se pilovy kotoué otaéi. Uprava
nastaveni, kdyz se pilovy kotou¢ otaci, muze vést

k vaznému zranéni.

A UPOZORNENI: Neuvolfujte nefizené hlavu
pily ze spodni krajni polohy. Nefizené se pohybujici
hlava pily do vas muze narazit a zpusobit zranéni.

POZOR: Pied pouzitim odjistéte éep zarazky
a uvolnéte drzadlo ze snizené polohy.

POZOR: Pii fezani nevyvijejte na drzadlo pfili$
velkou silu. Prili§ velky tlak mtze vést k pretizeni
motoru a/nebo snizeni G€innosti fezani. Drzadlo
tlacte doll pouze takovou silou, jaka je nutna pro
hladké fezani bez podstatného snizeni otacek pilo-
vého kotouce.

POZOR: Pfi fezani jemné tlaéte drzadlo dolu.
Budete-li drzadlo tlacit dolli silou nebo vyvinete
postranni silu, pilovy kotou¢ za¢ne vibrovat a zane-
cha na obrobku stopu. Souc¢asné dojde ke snizeni
presnosti fezu.

POZOR: Pfi posuvném fezani jemné tlaéte
vozik bez zastaveni smérem k vodicimu pra-
vitku. Bude-li b€hem fezani pferusen pohyb voziku,
zlistane na obrobku stopa a dojde ke ztraté presnosti
provedeného fezu.

Tlakové rezani

A VAROVANI: Pied provedenim tlakového fezu,
vzdy zablokujte posuvny pohyb voziku. Rezani
bez zablokovani mize zpUsobit zpétny raz s nasled-
nym vaznym zranénim.

Obrobky az 65 mm vysoké a 80 mm Siroké Ize Fezat
nasledujicim zptsobem.

1. Zatlacte vozik smérem k vodicimu pravitku, dokud
se nezastavi, a zajistéte jej pomoci kfidlového Sroubu.
2.  Uchytte obrobek spravnym typem svéraku.

3.  Zapnéte naradi tak, aby se kotou€ okruzni pily
ni¢eho nedotykal, a pfed snizenim pockejte, az kotou¢
okruzni pily dosahne plnych otacek.

4. Potom pomalu spustte drzadlo zcela dol( a pro-
vedte fez.

5. Podokongeni fezu naradi vypnéte a pred pre-
sunutim kotouce okruzni pily zcela nahoru pockejte,
dokud se kotouc okruzni pily tplné nezastavi.

» Obr.41: 1.Kfidlovy Sroub

Posuvné (tlaéné) Fezani (fezani

Sirokych dilt)

A\VAROVANI: Pii kazdém provadéni fezu

s vozikem nejprve pfitahnéte vozik tGplné k sobé,
stlaéte drzadlo zcela doll a pak vozik zatlaéte

k vodicimu pravitku. Nikdy nezacinejte fez s vozi-
kem nepfitazenym zcela k sobé. Jestlize budete
fezat s vozikem, jenz neni zcela pfitazen smérem

k vdm, muze dojit k neocekavanému zpétnému razu
a vaznému zranéni.

AVAROVANI: Nikdy se nepokousejte fezat pfi-
tahovanim voziku k sobé. Pfitahovani voziku k sobé
muze béhem fezu zplisobit neoekavany zpétny raz
a vazné zranéni.

AVAROVANI: Nikdy nefezte s vozikem s drza-
dlem zablokovanym ve spusténé poloze.

1. Povolte kfidlovy Sroub, aby bylo mozno volné
pohybovat vozikem.

2.  Uchytte obrobek spravnym typem svéraku.
3.  Pritahnéte vozik zcela k sobé.

4. Zapnéte naradi tak, aby se kotou¢ okruzni pily
ni¢eho nedotykal, a pockejte, az pilovy kotou¢ dosahne
plnych otacek.

5.  Stisknéte drzadlo dol( a pfitlacte vozik smérem
k vodicimu pravitku pfes obrobek.

6. Po dokongeni fezu naradi vypnéte a pred presu-
nutim pilového kotouce zcela nahoru pockejte, dokud
se pilovy kotou¢ upIné nezastavi.

» Obr.42: 1.Kfidlovy $roub

Pokosové rezani

Viz ¢ast o nastaveni Ghlu pokosu.
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MA\VAROVANI: Po nastaveni pilového kotouée
pro ukosovy fez se pred praci s naradim ujistéte,
zda maji vozik i pilovy kotoué volnou cestu v celé
délce drahy zamysleného fezu. Pferuseni posunu
voziku nebo kotou¢e muze béhem fezu zpUlsobit
zpétny rdz a vazné zranéni.

AVAROVANI: Pi provadéni kosovych fezu
nepfiblizujte ruce ke draze pilového kotouce.
Pilovy kotou¢ pily nastaveny Sikmo mlize obsluhu
ohledné skute¢né drahy kotouce pfi fezu zmast

a kontakt s pilovym kotou¢em muze zpUsobit vazné
zranéni.

AVAROVANI: Pilovy kotoué nezvedejte, dokud
se zcela nezastavi. Pfi Ukosovém fezu se miize
odriznuty kus opfit o pilovy kotou€. Zvednutim rotuji-
ciho pilového kotouce se miize odfiznuty kus pilovym
kotou€¢em vymrstit, material se maze rozt¥istit a zpa-
sobit vazné zranéni.

POZOR: Pii stlagovani drzadla dola vyvijejte tlak
rovnobézné s pilovym kotouéem. Budete-li tlacit
kolmo k otoé¢nému stolu, nebo jestlize béhem fezu
smér tlaku zménite, zhorSite pfesnost fezu.

1.  Nastavte posuvné pravitko vlevo, abyste zabranili
kontaktu voziku.

2.  Odijistéte ¢ep zarazky a povolte kridlovy Sroub na
rameni tak, aby se mohl vozik volné zvedat a posouvat.

3. Nastavte uhel ukosu podle postupu vysvétleného
v ¢asti o sefizeni Uhlu Ukosu. Poté utahnéte rukojet.

4.  Uchytte dil svérakem.
5.  Pritahnéte vozik zcela k sobé.

6. Zapnéte naradi tak, aby se kotou¢ okruzni pily
ni¢eho nedotykal, a pockejte, az kotou¢ okruzni pily
dosahne plnych otacek.

7. Pomalu spustte drzadlo zcela dolt a sou¢asné
vyvijejte tlak rovnobézné s kotou¢em okruzni pily, tla-
¢enim voziku smérem k vodicimu pravitku provedte
fez.

8. Podokongeni fezu naradi vypnéte a pfed presu-
nutim pilového kotouce zcela nahoru pockejte, dokud
se kotou€ okruzni pily uplné nezastavi.

» Obr.43

Kombinované rezani

Kombinované fezani je proces, pfi némz se na obrobku
provadi fez s tkosovym Uhlem a sou€asné s poko-
sovym uhlem. Kombinované fezy Ize provadét v uhlu
uvedeném v tabulce.

Uhel tikosu

Vlevo 0° —45°

Uhel pokosu

Vlevo a vpravo 0° — 45°

Pfi kombinovaném fezani pouzijte informace uvedené
v ¢astech o tlakovém fezani, posuvném (tlacném)
fezani, pokosovém fezani a Ukosovém fezu.
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Rezani vypouklych a vydutych list

Vypouklé a vyduté listy Ize radialni pokosovou pilou

fezat s liStami poloZzenymi naplocho na otoéném stole.

Existuji dva obvyklé typy vypouklych a jeden typ vydu-

tych list: 52/38° rohova vypoukla lista, 45° rohova vypo-

ukla lista a 45° rohova vyduta lista.

» Obr.44: 1. Vypoukla lista 52/38° typ 2. Vypoukla
lista 45° typ 3. Vyduta lista 45° typ

Existuji spoje vypouklych a vydutych list ve ,vnitfnich"

90° koutech ((a) a (b) na obrazku) a na ,vnéjSich" 90°

rozich ((c) a (d) na obrazku).

1. Vnitfni kout 2. Vnéjsi roh

]
—
]\ @
(d)
(b) (c) — 2
(a)
(b) : (a

(a

o

1. Vnitini kout 2. Vné&jsi roh

Méreni

Zmeéfte Sifku stény a upravte podle ni Sifku obrobku.

Vzdy dbejte, aby Sitka hrany obrobku, ktera bude v kon-

taktu se sténou, byla stejna jako délka stény.

» Obr.45: 1. Zpracovavany dil 2. Sitka stény 3. Sitka
obrobku 4. Hrana kontaktu se sténou

Vzdy provedte nékolik zkuSebnich fezl, abyste se

o Feznych Uhlech ujistili.

PFi Fezani vypouklych a vydutych li§t nastavte uhel
ukosu a uhel pokosu tak, jak je naznaceno v tabulce (A)
a listy ustavte na horni ploSe stolu pily tak, jak je uve-
deno v tabulce (B).
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Vv pﬁpadé levého ukosového fezu . Hotovy kus uréeny k pouziti bude po provedeni
fezu vzdy po LEVE stran& kotoude okruzni pily.

Rezani hlinikovych vylisku
Pfi uchycovani hlinikovych vyliski pouziveijte jako
prevenci deformace hliniku distanéni bloky nebo kusy
odpadniho materialu, jak je znazornéno na obrazku.
P¥i fezani hlinikovych vyliskd pouzivejte feznou kapa-
linu, aby se zabranilo nahromadéni hliniku na kotouci
okruzni pily.
AVAROVANI: Nikdy se nepokousejte fezat
silné nebo kruhové hlinikové vylisky. Silné ¢i
kulaté hlinikové vylisky mGze byt obtizné zajistit, pfi
fezani se mohou uvolnit a mize dojit ke ztraté kont-
1. Vnitfni kout 2. Vn&jsi roh roly a véznému zranéni.
» Obr.46: 1. Svérak 2. Distan¢ni blok 3. Vodici pra-
Tabulka (A) vitko 4. Hlinikovy vylisek 5. Distan¢ni blok
- | Poloha |  Uhel akosu Uhel pokosu Opakované Fezani stejnych délek
;';:ZZ'E 52/38° | 45°typ | 52/38° | 45°typ
typ typ Pfi fezani nékolika kust materialu se stejnou délkou
Pro (a) Vievo Vievo | Vpravo | Vpravo v rozmezi od 225 mm do 350 mm vytahnéte montazni
vnitini 33,9° 30° 31,6° 35,3° desku tak, jak je zobrazeno na obrazku.
kout Zajistéte obrobek v poloze pro fezéani. Posurite pravou
(b) Vlievo Vlevo . iy - .
31.6° 35 3° pomocnou zakladnu tak, aby se montazni deska doty-
Pro (©) ' ' kala konce obrobku. Poté pomocnou zakladnu zajistéte
:’;}e]SI (d) Vpravo | Vpravo kFI’d|0VS/m Sroubem.
31,6° 35,3° » Obr.47: 1. Dorazova deska 2. Kfidlovy $roub
- Poloha listy Orientace Hotovy dilec
na obréazku Ii;ra\r:géi A VAROVANI: Tento typ fezani se nepokousejte
vod‘ﬁcimu provadét s SirSimi typy kotoucéu nebo s drazkova-
pravitku cimi kotou€i. Snaha o vyfezani drazky $ir§im nebo
P e o drazkovacim kotou¢em muze zpUsobit nepfedvidané
ro vnitini (a) Hrana Hotovy dilec . P Sevi iy
Kout Kontaktu bude na vysledky a zpétny raz, jenz muze zapficinit vazné
se stropem levé strané zranéni.
Sggiil.ﬁﬁrou iﬁ:z;ﬁ?p”y_ A VAROVANI: pii provadéni jiného fezani, nez
pravitku. je fezani drazek, nezapomerite vratit rameno

®) Hrana zarazky do ptvodni polohy. Rezani s ramenem

Kontaktu zarazky v nespravné poloze mize zpUsobit nepred-
Pro vnéjsi roh (c) se sténou Hotovy dilec vidané vysledky a zpétny raz, jenz mize byt pfic¢inou
bude naproti | Pudena vazného zranéni.
vodicimu prave'strane
pravitku. kotouce Pfi vyfezavani zlabkd postupuite takto:
okruzni pily.

(d) Hrana 1. Pomoci stavéciho Sroubu a ramena zarazky
kontaktu upravte dolni koncovou polohu kotou&e okruzni pily tak,
se stropem aby byla omezena fezna hloubka kotouce okruzni pily.
bude naprofi Viz &ast o ramenu zarazky.
vodicimu
pravitku. 2. Po sefizeni dolni koncové polohy kotou¢e okruzni

Pfiklad: pily vyFezte rovnobézné drazky po celé Sifce dilu posuv-

nym (tlaénym) fezanim.

Pti fezani klé listy typu 52/38° loh
11 rezani vypouiie Tisty typu pro polohu (a) na » Obr.48: 1. Drazky vyfezané pilovym kotouc¢em

obrazku vyse:
. Provedte naklon a zajistéte nastaveni uhlu Ukosu 3.  Material mezi drazkami odstrarite dlatem.
na 33,9° VLEVO.
. Nastavte a zajistéte uhel pokosu a na 31,6°
VPRAVO.
. Vypouklou listu polozte Sirokou zadni plochou
(jez bude skryta) smérem doll na oto¢ny stul
s HRANOU KONTAKTU SE STROPEM naproti
vodicimu pravitku pily.
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Pfed prenasenim naradi se ujistéte, Ze je naradi odpo-

jené a vSechny pohyblivé dily naradi jsou zajisténé.

Vzdy zkontrolujte nasleduijici:

. Naradi je odpojené od zdroje napajeni.

. Vozik je pod Uhlem tkosu 0° a zajistény.

. Vozik je spustén a zajistén.

. Vozik se zcela posune smérem k vam a zajisti.

. Otoc¢ny stul je v poloze pIného pravého thlu
pokosu a zajistény.

Prenasejte naradi uchopenim za drzadlo k pfenaseni

a jednu stranu zakladny nafadi nebo uchopenim za obé

strany zakladny naradi.
» Obr.49

» Obr.50

AVAROVANI: Cep zarazky pro zvednuti voziku
slouzi pouze pro ucely prenaseni, skladovani

a sefizeni. Neni uréen pro zadné ¢innosti spojené
s fezanim. Pouziti Cepu zarazky pfi fezani mtze
vyvolat neocekavany pohyb kotouée okruzni pily

s naslednym zpétnym rdzem a vaznym zranénim.

A\ UPOZORNENI: Ped pfenasenim naradi vidy
zajistéte vSechny pohyblivé dily. Jestlize se dily
nastroje béhem prenaseni posunou ¢&i sklouznou,
muZete ztratit kontrolu ¢i rovnovahu a pfivodit si
zranéni.

A UPOZORNENI: Ujistéte se, Ze je zdvih voziku
spravné zajistén na spodni ¢asti pomoci cepu
zarazky. Neni-li ¢ep zarazky spravné zajistén, maze
vozik nahle vyskogit a zplsobit zranéni.

UDRZBA
A VAROVANI: Nez zaénete provadét kontrolu
nebo udrzbu naradi, vzdy se presvédcte, zZe je
vypnuté a vytazené ze zasuvky. Zanedbani vypnuti
a odpojeni nastroje mize vést k jeho nahodnému
spusténi a vdznému zranéni.

MA\VAROVANI: V ramci zajisténi co nejlepsiho

byl pilovy kotou¢ ostry a €isty. Rezani s tupym a/
nebo znedisténym pilovym kotouéem muze vyvolat
zpétny raz s naslednym vaznym zranénim.

POZOR: Nikdy nepouzivejte benzin, benzen,
fedidlo, alkohol ¢i podobné prostiedky. Mohlo by
tak dojit ke zménam barvy, deformacim €i vzniku
prasklin.

K zachovéani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i udrzba ¢i
sefizovani provadény autorizovanymi nebo tovarnimi
servisnimi stfedisky spole¢nosti Makita s vyuzitim
nahradnich dill Makita.
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Nastaveni Uhlu rezani

Naradi bylo peclivé sefizeno a nastaveno u vyrobce.
Hrubé zachazeni vSak mize sefizeni narusit. Neni-li
naradi radné sefizeno, provedte nasledujici kroky:

Uhel pokosu

1.  Zablokujte vozik ve spusténé poloze zatlacenim
Cepu zarazky. Zatlacte vozik smérem k vodicimu pra-
vitku a utazenim kfidlového Sroubu zajistéte vozik.

2. Nastavte oto¢ny stul do polohy 0° pomoci funkce

pozitivni zarazky. (Neukazuje-li ukazatel na 0°, nechte

jej tak.)

3. Sestihrannym kliem povolte §rouby s vnitfnim

Sestihranem pfidrzujici vodici pravitko.

» Obr.51: 1. Cep zarazky 2. Kidlovy $roub 3. Srouby
s vnitfnim Sestihranem

4.  Srovnejte bok pilového kotouce s povrchem

vodiciho pravitka pomoci trojuhelnikového pravitka

nebo pfilozného Uhelniku. Poté pevné utahnéte Srouby

s vnitfnim Sestihranem na vodicim pravitku, postupujte

zprava.

» Obr.52: 1. Vodici pravitko 2. Trojuhelnikové
pravitko

5.  Pokud ukazatel neukazuje na 0°, povolte Sroub
uchycujici ukazatel a upravte ukazatel tak, aby ukazo-
val na 0°.

» Obr.53: 1. Sroub 2. Ukazatel 3. Stupnice pokosu

Uhel ukosu
Uhel tikosu 0°

1.  Zablokujte vozik ve spusténé poloze zatlacenim
Cepu zarazky. Zatlacte vozik smérem k vodicimu pra-
vitku a utazenim kfidlového Sroubu zajistéte vozik.

2. Povolte packu. Pak otocenim Sroubu pro sefizeni
Uhlu 0° o dvé nebo tfi otacky proti sméru hodinovych
ruci¢ek naklorite kotou¢ okruzni pily doprava.

» Obr.54: 1.Packa 2. Sroub pro sefizeni Ghlu 0°

3.  Otacenim Sroubu pro sefizeni Uhlu 0° ve sméru
hodinovych ruci¢ek opatrné srovnejte bok pilového
kotouce s hornim povrchem otoéného stolu pomoci
trojuhelnikového pravitka, pfilozného Uhelniku, apod.
Poté pevné utahnéte packu, aby se zajistil thel 0°, ktery
jste nastavili.
» Obr.55: 1. Trojuhelnikové pravitko 2. Pilovy kotou¢
3. Horni povrch otoéného stolu

4.  Pokud ukazatel neukazuje na 0°, povolte Sroub
uchycujici ukazatel a upravte jej tak, aby ukazoval na
0°.

» Obr.56: 1. Sroub 2. Ukazatel 3. Stupnice tkosu

Uhel Gkosu 45°

POZOR: Pied sefizenim uhlu ukosu 45° provedte
sefizeni Uhlu ukosu 0°.

1. Utadhnéte kfidlovy Sroub a zajistéte vozik.

2. Povolte packu. Poté naplno naklorite vozik doleva.
» Obr.57: 1. Kfidlovy Sroub 2. Packa
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3.  Zkontrolujte, zda ukazatel ukazuje polohu 45° na
stupnici uhlu ukosu.

Pokud ukazatel neukazuje polohu 45°, zarovnejte jej
s polohou 45° ota¢enim sefizovaciho Sroubu pro sefi-
zeni Uhlu 45°.

» Obr.58: 1. Sroub pro sefizeni Ghlu 45°

Vyména uhlikti

Pravidelné vyndavejte a kontrolujte uhliky. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vyménte je. Udrzujte
uhliky Cisté a zajistéte, aby se mohly v drzacich volné
pohybovat. Oba uhliky je tfeba vyménovat najednou.
Pouzivejte vyhradné stejné uhliky.

» Obr.59: 1. Mezni znacka

Pomoci Sroubovaku odsroubujte vicka drzakd uhliku.
Vyjméte opotfebené uhliky, vioZte nové a opét vicka
drzaku uhlikd namontujte.

» Obr.60: 1. vicko drzaku uhliku

Cinnosti po ukonéeni prace

Po pouZiti otfete hadrem nebo podobnym materialem
tfisky a piliny nahromadéné na nafadi. Udrzujte kryty
kotouce v Cistoté podle pokyn(i uvedenych v odstavci
L,Kryt kotouc¢e" vyse. Promazte kluzné dily strojnim
olejem, aby nekorodovaly.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

AVAROVANI: Pro naradi Makita popsané

v tomto navodu doporuc¢ujeme pouzivat nasle-
dujici pfislusenstvi ¢i nastavce. Pouziti jakéhokoli
jiného pfislusenstvi ¢i nastavcl mize zplsobit vazné
zranéni.

MA\VAROVANI: Prislusenstvi &i nastavce

Makita pouzivejte pouze ke stanovenym uceltim.
Nespravné pouziti prisluSenstvi ¢i nastavce mize
privodit vazné zranéni.

stvi, obratte se na mistni servisni stfedisko spole¢nosti
Makita.

. Pilovy kotou¢ s ocelovym a karbidovym ostfim
. Svisly svérak

. Vak na piliny

. Trojuhelnikové pravitko

«  Sestihranny kli¢

. Sada stojanu

POZNAMKA: N&které polozky seznamu mohou byt
k nafadi pfibaleny jako standardni pfislusenstvi.
PFibalené pfisluSenstvi se mGze v riznych zemich
lisit.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Heesponeiicbki kpaikn

Mogenb: LS0816F
[fiameTp aucka 216 Mm
[fiameTp €Bponencbki kpaiHn 30 Mm
oTBOPY

25,4 mm abo 30 Mmm
(3anexuTb Bif KpaiHW Npofaxy)

XBUITUHY)

Makc. ToBLUMHa nponuny Aucka nunu 2,8 MM
Makc. kocuii kyT Bniso 47°, 47°
Makc. kyT Haxuny Bniso 47°, 2°
LWBunakictb 6e3 HaBaHTaxeHHs (KinbkicTb 0bepTiB 3a 5000 xg"

Poamipu (0 x LW x B)

476 mm x 705 Mm x 521 mm

Maca nHetTO

13,9 kr

Knac 6eaneku

En

. Ockinbku Hala nporpama HaykoBKX JOCHiIXeHb | po3po6ok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBeAeHi TyT TEXHIYHI
XapaKkTepucTkn MoXyTb ByTu 3MiHeHi 6e3 nonepeakeHHs.

. Y pi3HUX KpaiHax TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKM MOXYTb ByTU Pi3HUMU.

. Maca BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2014

Pixyy4a cnpomoxHicTb (B x LL) 3 guckom nunu aiametpom 216 Mm

Kocuit kyT KyT Haxuny
45° (niBun) 0° 2° (npaBun)
0° 36 Mm x 305 mm 65 Mm x 305 mm 60 Mm x 305 mm

45° (niBui Ta npaswuin) 36 MM x 215 mm

65 Mm x 215 mm —

numMmBoOIN

[ani HaBegeHo cMMBONY, SKi MOXYTb 3aCTOCOBYBATUCS
NS no3HaveHHs obnagHaHHs. Mepen KOPUCTYBaHHAM
nepekoHamTecs, Wo B PO3YMIETE IXHE 3HAYEHHS.

©

@ MOABINHA 130NALIA

@O

L ®

YuraiTe iHCTPyKUitO 3 ekcnnyaTauii.

BasraiiTe 3axucHi okynsipu.

LLlo6 3anobirtv nopaHeHH0 BHACNIAOK
po3niTaHHsA CMITTA, NiCNsA pisaHHaA cnig
APUTUCHYTU FOJ'IiBKy nunu, 4OKN AUCK Nunn
MOBHICTIO HE 3YNUHUTLCA.

£o é;’fﬁg Mpu BUKOHAHHI NepecyBHOTO pi3aHHs
cnoYaTtky NoTSArHITb KapeTky A0 yrnopy
Ta HaTWCHITb PyyKy, a NOTIM NepecyHbTe
KapeTKy [0 HanpsMHOT NnaHKu.

TpumaiiTe pykv 4 nanbli Ha BiACTaHi Big
Avcka nunu.

HanexHvum 4nmHoM Bigperyniointe pyxomy
nraHKy no Bi[J,HOLLIeHHIO A0 AUCKa nunun 1a
3aXMCHOro KoXyxa.

He guBiTbCa Ha namny, WO npatitoe.

Tinbku ans kpain €C

E Yepes HasiBHICTb B 06nagHaHHi Hebes-
NEYHUX KOMMOHEHTIB BUKOPUCTaHE enek-
TPUYHE Ta eNeKkTPOHHe obnagHaHHA MoXe
HeraTViBHO BMNMBAaTW Ha HABKOMULLHE
cepefoBuLLE Ta 3[0POB'S NIOAVNHN.
He BuknpaanTe enekTpuyHi Ta enekTpoHHi
npunagm pasom 3 nobyToBumm Bigxonamu!
BignosigHo go avpekTeu €C CTOCOBHO
BiAXOAIB €MNeKTPUYHOrO Ta eNeKTPOHHOTO
ycTaTKyBaHHs Ta ii aganTauii 4o Hauio-
HanbHOro 3aKOHOAABCTBA, BUKOPUCTaHEe
eneKTpUYHe Ta enekTpoHHe obnaaHaHHs
Mae okpemo 36uparucs i JocTaBnATUCs
Ha NyHKT PO3AiNnbHOro 360py KOMyHanbHMUX
BiAXOAIB, SIKWIA NpaLoe 3 4OTPUMAH-
HSIM MPaBUI OXOPOH HABKOMMLLIHLOTO
cepefoBuLLa.
Lle nosHa4eHo cMBOIIOM y BUTNAAI Nepe-
KpEeCneHoro CMiTTEBOrO KOHTENHepa 3
Konecamu, HaHeCeHUM Ha 06naZiHaHHs!.

lMpu3Ha4veHHA
IHCTPYMEHT Npu3HaveHo Ans TOYHOro pisaHHs Aepe-
BVHU 3@ NPAMOIO MIHIEIO 1 Mif KOCUM KyTOM. FAKLLO BCTa-
HOBWTW BiANOBIAHI AUCKU NN, MOXKHA TaKoX pisatn
antoMiHin. [JoknagHiwe auBiTbesa B po3aini «POBOTA».
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[>xepeno XuBneHHs

IHCTpYMEHT MOXXHa nigknoyaTy NuLle 1o mxepena
XKMBIEHHS, LLIO Mae Hanpyry, 3a3HadyeHy B Tabnuuui

i3 3aBOACHKMMU XapaKTepucTMkamu, i BiH Moxe npa-
LroBaTu nuwe Bia ogHodasHoro gxepena aMiHHOro
cTpyMmy. BiH Mae noaBinHy isonsuito, a omxe Moxe
TaKoX NigknoyaTucs Ao po3eTok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.

Lym

PiBeHb Wwymy 3a wkanoto A B TUNOBOMY BUKOHaHHI,
BM3Ha4YeHuW BiANoBiAHO Ao ctanaapTy EN62841-3-9:
PiBeHb 3BykoBOro TUCKy (Lpa): 91 A6 (A)

PiBeHb 3BykoBOi NOTYHOCTi (Lwa): 102 oB (A)
Moxubka (K): 3 b (A)

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4yeHHs Lwymy Gyno BuMmi-
PSIHO BiANOBIAHO 40 CTaHAAPTHUX METOLAIB TECTY-
BaHHS! I MOXXE BUKOPUCTOBYBATUCS OISt MOPIBHSIHHS
O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIKM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4eHHs LMYy MOXe TaKoX
BMKOPUCTOBYBATUCS [N MONepeaHbOro OLiHIOBaHHS
BNIIMBY.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: KopucTyittecs 3aco6amu
3axMCTy opraHiB cryxy.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3anexHo Big yMoB
BWKOPMUCTaHHA piBeHb WyMy nif Yyac dpakTUyHoI
po6OTN eNeKTPOiHCTPYMEHTa MoXe Bifpi3HA-
TUCA BiA 3asiBNEHOro 3Ha4YeHHsA BibGpauii; oco-
6NuBO CUNbLHO Ha Ue BNAMBaeE TUN AeTani, WwWo
obpobnioeTbea.

AI'IOHEPE,LDK EHHAI: 3a6e3neyte HanexHi
3anobixHi 3axoau ANsA 3aXMCTy oneparopa,

Wo BiANOBiAaTMMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHA
iHcTpymeHTa (cnip 6paTn oo yBaru Bci cknaposi
po60oYOro LMKy, AK-OT Yac, KON iHCTPYMEHT
BVWMKHEHO Ta KONW BiH MOYMHAE NpawuloBaTh Ha
XONoCTOMY XoAi nia vyac 3anycky).

Hexknapauii BignoBigHoCTi

Tinbku dns kpaiH €eponu

[eknapadii BignosigHocTi HaBegeHo B [loaaTtky A uiei
IHCTPYKUIT 3 excnnyaTauii.

NOMNEPEOXEHHA MNMPO
AOTPUMAHHA TEXHIKU

BE3IMNEKU

3aranbHi 3acTepexeHHs Woao

TexHiku 6e3neku npm poobori 3
€NeKTPOoiHCTpyMeHTamMm

AHOHEPE/J)KEHHFI YBaXxHO o3HanoMTecs 3 ycima
nonepeaxeHHsIMU, iIHCTPYKLIAMU, PUCYHKaMU 1 Tex-
HIYHUMM XapaKTepPUCTUKAMMU, SiKi CTOCYIOTLCS LibOro
eneKTPOoiHCTPyMeHTa. HeBMKOHaHHA HaBedeHWX Aani
IHCTPYKLIiii MOXXe NPU3BECTU 10 YPaXKEHHS eNeKTPUYHIM
CTPYMOM, MNoxexi 1 (abo) TSKKMX TpaBM.

36epexiTb yci IHCTPYKLUii 3 Tex-
HiKM 6e3neKku Ta eKcnnyaTauii Ha

ManbOyTHE.

TepMiH «enekTpoiHCTPYMEHTY», 3a3HaYEHWUI Y IHCTPYKLIT

3 TexHiku 6e3nekun, CTOCYyeTbCS ENEKTPOIHCTPYMEHTA,

KU DYHKUIOHYE BifL enekTpomepexi (enekTpoiH-

CTPYMEHT 3 Kabenem XuBMneHHs), abo eneKkTpoiH-

CTpPyMeHTa 3 XMBMEeHHsAM Bif 6aTtapei (6e3nposigHui

€NEeKTPOIHCTPYMEHT).

Besneka po6o4oro micus

1. PoGoue Micue noBUHHO ByTH YucTum i foGpe
ocBiTneHuM. HeynopsiakoBaHe abo 3aTeMHeHe
poboye cepenoByLLEe HacTo € MPUHNHOK BUHUK-
HEHHS HelLlacHMX BUNaakKis.

2. He kopucTtyintechb enekTpoiHCTpyMeHTamu y
BUOyXxoHebe3ne4yHOMy cepefoBULLi, Hanpu-
Knap 3a HaABHOCTI BOrHeHe6e3ne4yHoi pianHu,
rasiB a6o nuny. Po6oTa enekTpoiHCTPyMEHTIB
CYNPOBOMXYETHCS ICKPIHHAM, sike MOXe Crpuin-
HWUTY 3ananeHHs nuny abo BmMnapis.

3. He nianyckainTe giten Ta iHWMX oci6 Tyam,
e BAKOPUCTOBYETbLCH €NeKTPOiHCTPY-

MeHT. BigBonikaHHs MoXe cnpu4nHUTK BTpaTy
KOHTpOI0.

EnekTpoGe3neka

1. Po3seTka mae BignoBiaaTu BUnLUi enekTpo-
iHcTpymeHTa. XKXoAHMM YMHOM He cnif 3mi-
HioBaTU chopmy BUNKU. He kopuctyintecs
XKOAHUMM apanTepamMu Ans po6oTu 3 enek-
TPOiHCTPYMeHTamMu, Ans AKUX nepeabavyeHo
3a3emneHHs. CTaHgapTHa BUIka Ta BignoBigHa
po3eTka MatloTb 3HU3UTU PU3MK YPAXKEHHS enek-
TPUYHVM CTPYMOM.

2. YHuKaWTe KOHTaKTIB i3 3a3eMJIEHUMU YU 3aHY-
NleHMMU NOBEPXHSIMU, Hanpuknag, i3 Tpy6amm,
papiaTopamu, enekTponnnTaMu, Xonoaunb-
HUKaMM TOLLO. PUBUK YpPAKEHHS ENEKTPUYHUM
CTPYMOM 36inbLUYETHCS, AKLLO TiNO 3a3eMrieHe
abo 3aHyneHe.

3. He TpumaiiTe enekTpoiHCTPyMeHTH nif
aolwem abo B ymoBax NiaBULLEHOT BONOrOCTi.
MoTpannsHHSA BoAW B €NeKTPOIHCTPYMEHT 36iMb-
LLYE PUBUK YPAKEHHS €NEKTPUYHUM CTPYMOM.
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10.

MpaBUNbHO KOPUCTYMTECS LUHYPOM XKMUBMEHHSA.
He BUKOpUCTOBYWTE LIHYP ANA NepeHeceHHs
eIeKTPOiHCTPYMEHTa, NiATAryBaHHA noro abo
BUTSITyBaHHA BUIKU 3 po3eTku. TpumanTe
WHYp nopani BiA AXepen HarpiBaHHA,

MacTuI, FocTpux KpaiB abo pyxoMux YacTUH.
YuwkopkeHuit abo cnnyTaHuii WHyp 36inbwye
PU3UK YPaXKEHHSI €NEKTPUYHUM CTPYMOM.

Mpu po6oTi 3 enekTpPOiHCTPYMEHTOM no3a npu-
MilLeHHAM BUKOPUCTOBYITE NOAOBXYBay, po3-
paxoBaHUI Ha 30BHiLLHi po6oTU. BukopuctaHHs
nogoBXyBaya, MpuAaTHoOro Ans poboTu nosa npu-
MilLleHHAIM, 3HU3WUTb PUBKK YPAKEHHS CTPYMOM.
SAKLI0 )X BaM AOBOAUTLCA NpaLoBaTyh 3 enek-
TPOIHCTPYMEHTOM y BOJIOroMy Micui, Toai
BUKOPUCTOBYITE NPUCTPIN 3aXUCTY BiA CTPYMY
3amukaHHsA Ha 3emnio (RCD). BukopuctaHHs
RCD 3MeHLUy€e pU3nK ypaKeHHst CTPYMOM.
PekomMeHA0BaHO 3aBXAN BUKOPUCTOBYBaTH
XWUBMEHHA eNeKTPUYHMM CTPYMOM Yepes npu-
CTpil 3aXMCHOro BiAKIHOYEHHA 3 HOMiHaNbHUM
pisHuueBuM cTpymom 30 MA a6o MeHLIUM.
EnekTpoiHCTPYMEHTH MOXYTb YTBOPIOBaTH
enekTpomarHitHi nons (EMM), Hewkianusi ans
KopucTyBaya. Ane KopucTyBadi 3 eneKkTpokap-
AioCTUMYNATOPaMM Ta IHLLIMMU CXOXUMN Meany-
HUMU NpunagaMmn NOBMHHI MPOKOHCYNLTYBATUCS 3
BMPOBHMKaMU Takux MeanyHuNX npunaais Ta/abo 3
nikapeMm Ans OTPMMaHHS nopaau LLoAo MOXINBO-
CTi KOPUCTYBaHHS! ENEKTPOIHCTPYMEHTaMMU.
3a6opoHeHO TopKaTUCS WTencenss MOKpUMMU
pykamu.

SAKWO LWHYP NOLWKOAXKEHO, 3aMiHiTb noro 'y
BUPOGHMKa abo Moro npeacTaBHUKa, WOG He
CTBOpPIOBaTK 3arpo3 6e3neku.

Ocobucra 6e3neka

1.

ByAabTe yBaxHi, cniakynTe 3a TUM, Lo BN
pob6uTe, Ta ByAaLTEe 06epeXXHUMM NpU poboTi

3 enekTpoiHcTpymeHToM. He npautoiite 3
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM, KON BU BTOMIEHi

abo 3HaxoauTech Nig BNIIMBOM HapPKOTUKIB,
ankorosnto 4u nikiB. OgHa MUTb HEYBaXKHOCTI Npu
po6oTi 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTaMM MOXe NPU3BeCTU
[0 CEPNO3HUX TPaBM.

BukopucTtoByiTe 3acobu iHauBigyansHoro
3axucTy. 3aBXAW Haasirante 3acobu 3axu-

cTy o4eMt. Taki 3acobu 3axucTy, sik pecnipatop,
Hecnusbke poboye B3yTTS, 3aXMCHWI LLOMOM Ta
3acobu 3axMCTy opraHiB Crnyxy, BUKOPUCTOBYBaHI y
BiANOBIAHNX YMOBAaX, 3HWXXYIOTb PU3VK OTPUMaHHS
TpaBM.

3anob6iraTe BUNaaKoOBOMY 3anycKy npu-
cTpoto. MepLu Hix NpueaHaTH [o Axepena
eHepronocTa4yaHHa Ta/abo akymynsaTopa, nia-
HATW Y1 NEepeHecTU iIHCTPYMEHT, NepeKoHan-
Tecs, WO BUMMUKAY 3HAXOANTHLCS B NONOXEHHI
«BUMKHEHOY. [lepeHeceHHs iHCTpymMeHTa, Tpuma-
oYM nanbLi Ha BUMKKadi, abo nogaHH:A XUBMNEHHS
Ha IHCTPYMEHT i3 BUMMUKAYEM Y MOMOXKEHHI «yBiMK-
HEeHO» MOXe MPU3BECTU A0 HELLACHOTO BUNAAKY.
Mepea TUM siK yBIMKHYTY €NMEeKTPOIHCTPYMEHT,
3HIMITb perynioBanbHi Ta rankoBi KIoui.
3anuveHnin Ha pyxoMiin YacTUHI eneKkTPOIHCTPY-
MeHTa KIio4 MOXe NpU3BecTu 40 OTPUMAHHS
TpaBM.

He nepeHanpyxyinTecs. 3aBxau TBepAo CTilTe
Ha Horax Ta TpumaimTe piBHoBary. Lie 3abeane-
Uye KpaLle ynpaeniHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTOM Y
HenepegbayeHnx cuTyauisx.

OpArdiTbCA HaneXxHUMm YmHoM. He cnig oas-
raTu NnpocTopui oaAr Yn npukpacu. Bonoccsa
/A o4sir NOBUHHI 3HaXoAUTUCA Ha 6e3neyHin
BiAcTaHi Bia pyxomux getanen. MNpoctopuin
ofsr, NPUKPAacy 4un JOBre BONoccs MOXYTb NOTpa-
NUTU MiXX PyXOMUMU YacTUHAMMU.

Akwo nepea6ayveHi npucTpoi ANA niaknio-
YeHHs1 NTUNOBNOBNIOBaNbLHOIO Ta NUNO36m-
panbHoro o6nagHaHHs, ix Heob6xigHO nigknto-
YMTK Ta 3aCTOCOBYBaTH y BCTaHOBINIEHOMY
nopsaAky. BukopncraHHa NMnoBnoentoBaYis Moxe
3MEHLUWNTY PU3UKK, NOB’A3aHi 3 HAKOMUYEHHAM
nvny.

3HaHH#A iIHCTPYMEHTIB, HaKONMYeHe B pe3yrb-
TaTi YacToro BUKOPUCTAHHS, MOXe Npu3Be-
CTU A0 NocnabneHHA yBaru v irHopyBaHHsA
npaBun 6e3nekn. He cnia uboro gonyckaTu.
HeobepexHi Aii MoXyTb CTaT NPUYMHOLO CEpos-
HMX TPaBM 3a [0S0 CeKyHAM.

3aBxAau KOPUCTYUTECH 3aXMCHUMM OKYNsipamMu,
06 3aXMCTUTK ONi BiA TPaBMyBaHHSA Nig Yac
po60TH 3 eneKkTpoiHCTpyMeHTamMKn. 3axUCHi
OKynsipu MaloTh BignoBiaaT cTaHAapTy

ANSI Z87.1 y CLLA, EN 166 y €EBponi a6o AS/
NZS 1336 B AscTtpanii / HoBin 3enaHngii. B
AscTpanii / HoBin 3enaHpii 3akoHogaBcTBO
BMMAara€ KOpMCTYBaTUCS TaKOX LUUTKOM Ans
3axucTy obnuyus.

Po6oToaaBeub BignoBigac 3a Te, Wob one-
paTopu iHCTPYMEHTIB Ta iHwWi ocobu, ski
3HaxoAATbCcA 6e3nocepeAHbLO B po6oYiit 30Hi,
NPUMYCOBO KOPUCTYBarnucs BiANoBiAHUM
3aXUCHUM YCTaTKyBaHHAM.

EkcnnyaTtauis enekTpoiHCTpyMeHTa Ta aornsag 3a

HUM
1.

He nepeBaHTaXynTe eNEeKTPOIHCTPYMEHT.
BukopucToByiiTe eNneKTPOiHCTPYMEHT, NOTYX-
HiCTb fIKOro BiAnoBiAae BUKOHYBaHi po6oTi.
Po6ota byae BrKkoHaHa Kpalle i 6e3nevHille,
AKLLIO BUKOPWUCTOBYBATW IHCTPYMEHT BiANOBIAHO A0
10ro HOMiHaNbHOT MNOTYXXHOCTI.

He mMoXHa KopUcTyBaTUChL €NeKTPOIHCTPYMEH-
TOM, AKLLO i0ro BUMMUKaY He npautoe. byab-
KU eNeKTPOIHCTPYMEHT, SIKUM He MOXHa ynpas-
NATV 3@ JOMNOMOrO BUMUKaYa, € HeGe3neyHuM i
nignsrae pemoHTy.
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Mepea HanaroaXXyBaHHAM, 36epiraHHAM enek-
TPOIHCTPYMEHTA YY 3aMiHOIO OCHALLEeHHA Heo6-
XiAiHO BiAKIHOYUTK AOTO Bif po3eTku Ta (abo)
BUTATHYTW aKyMyJATOP, AKLIO Lie MOXITMBO.
Taki 3anobikHi 3axoaW 3MEHLLYIOTb PU3UK BUNag-
KOBOro BBIMKHEHHS! €MEKTPOIHCTPYMEHTa.
36epiraiTe eneKTPOiHCTPYMEHTU B HeaoCTyN-
HOMY Ans AiTen micui i He Ao03BONANTE KOPU-
CTyBaTUCS eNeKTPOIHCTPYMEeHTOM ocobaM, siKi
He 06i3HaHi 3 IHCTPYMEHTOM YU LMK BKa3iB-
KaMu. EnexkTpoiHCTpyMeHTH € Hebe3nevyHnmm B
pykax HeniaroToBNEeHNX NioAe.

BukoHyWTe TexHi4uHe o6cnyroByBaHHs enek-
TpoiHCTpyMeHTiB | npunaaas. NepesipanTte
LieHTPYBaHHA, BiACYTHICTb 3aifaHHA pPyXOMUX
aeTaneu i NOWKOAKEHHA aeTanew i BCi iHwWi
YMOBM, siKi MOXYTb HEraTUBHO BNAMBaTU Ha
po6oTy enekTpoiHCTpyMeHTa. Y pas3i nowko-
[)KeHHS eneKTPOoiHCTPYMeHTa 060B’A3KOBO
BiAPEMOHTYNTE MOro nepen BUKOPUCTAHHAM.
Barato HellacHUx BUNaakKiB CTaeTbCs BHACNIAOK
noraHoro Aornaay 3a enekTPoiHCTPyMeHTaMu.
PizanbHi iHcTpymeHTH HeoOXigHO yTpuMyBaTH
3arocTpeHMMM Ta YUCTUMM. [pn JOrMAHYTUX
PiKY4MX IHCTPYMEHTaX 3 FOCTPUMMU PKYyHUMU
KPOMKaMW MeHLLE BipOoriAHOCTi 3aKNNHIOBAHHS, |
HVUMW NerLie KepyBaTu.

BukopucTtoBynTe €NeKTPOiHCTPYMEHTH, akce-
cyapwu Ta BCTaBHi AeTani BignoBiaHO A0 umnx
iHCTpyKUin, 6epyyn ao yBarn po6odi ymoBu
Ta po6oTy, Wo cnif BUKOHaTU. BukopuctaHHs
€NeKTPOIHCTPYMEHTa AN BUKOHaHHS poboTu, sika
He BiANOBIAA€E NOro NPU3HaYeHH0, MOXe Npu3se-
cTv o Hebe3neyvHoi cuTyauii.

Pyuku Ta noBepxHi AepxkakiB NOBUHHI 6yTn
CYyXMMU, YACTUMM Ta 6e3 MacTuna. Cnusbki
PYKv Ta NMOBEPXHIi AepxakiB 3aBaxatoTb 6e3neyHiin
po6OTi Ta KOHTPONIO IHCTPYMEHTIB Y Henepeabcayy-
BaHUX CUTYyaLjisIX.

Konu Bu BUKopucTOBYETE iHCTPYMEHT, HE 0As-
ranTe poboui pykaBuULi 3 TKAHWHU, OCKINbKKN
BOHM MOXYTb HaKpPyTUTUCA Ha iIHCTPYMEHT.
Hakpy4dyBaHHsi po60oumx pykaBuLpb i3 TKAHUHU

Ha pyXOMi YacCTWHM IHCTPYMeHTa MoXe 3aBaatu
TpaBM orepaTopy.

O6cnyroByBaHHSA

1.

PeMOHT enekTpoiHCTPyMeHTa NOBUHEH 34ilc-
HIOBaTK Nuile KBanicikoBaHM mancrep 3
BUKOPUCTAHHAM NULLEe CTaHAAPTHUX AeTaneu.
Lle 3abe3neunTb NiaTpUMaHHA eneKTpPoiHCTPY-
MeHTa B HaneXHoMy CTaHi.

[doTpumymnTech iHCTPYKLIi OO0 3MaLLEHHA Ta
3aMiHW OCHaLLEeHHS.

IHCTPYKLU,T 3 TexHikn 6e3nekn ans

nun ans pisaHHA Nig KyTom

Munu gnsa pisaHHA Nig KYyToM Npu3HaYveHi ans
pizaHHA AepeBUHM abo noAibHuX Ao AepeBUHN
maTepianis. ix He MoxHa BUKOpUCTOBYBaTU

3 abpa3MBHUMU BiAPIZHMMU Kpyramu Ans
pisaHHA BUpPOGIB i3 YopHOro MeTtany, Hanpu-
Knap apMaTypu, CTPUXHIB, LUINUILOK TOLLO.
ABpa3snBHMIA MOPOLLIOK NPU3BOANTbL [0 3aCTpsi-
raHHs PyXOMUX YaCTUH, Hanpuknag HKHbOro
KoXyxa. Big ickop, Lo yTBOptolTbCS Nig Yac
abpasnBHOro pidaHHSA, MOXe 3aropiTUCS HYDKHIN
KOXYX, BCTaBKa [N Nponuy Ta iHLWi nnacTmMacoBi
YacTUHW.

3a MOXNMBOCTi BUKOPMCTOBYWTE 3aTUCKavi
ANA yTPpMMyBaHHA o6po6ntoBaHoi AeTarni.
AKwo BM TpUMaeTe AeTanb PyKoto, 3aBXAN
TpUMmanTe pyKy Ha BiACTaHi WoHaMeHLLe

100 MM BiA KOXHOI CTOPOHM Aucka nunu. He
BMKOPUCTOBYMTE LIIO NUIy ANA pi3aHHA geta-
rneu, 3aHaAToO ManeHbKUX AnA 6e3ne4yHoro
3aTUCKAHHA YU YTPUMYBaHHS pyKoto. FKLLIO
pyKa 3HaxoAMTbCA 3aHaATo 6nM3bKo A0 AncKa
nunu, 3pocTae pusnK TpaBMyBaHHS Bif KOHTaKTY 3
[LVICKOM.

O6pob6ntoBaHa AeTanb NOBUHHA 6yTH 3adik-
coBaHa Ta 3aTUCHYTa, abo ii Tpe6a TpumaTn
HanpoTu TpMmaya 1 HanpoTtu ctona. Hi B skomy
pasi He nigBoALTe 06po6nioBaHy AeTanb A0
AUCKa Ta He BUKOHYWTe pi3aHHA Bif PyKu.
HesaTucHyTi 4m pyxomi o6pobntoBaHi getani Moxe
BiIKMHY TN Ha BMUCOKIN LUBMAKOCTI, L0 Npu3Beae Ao
TpaBMm.

MpoTuckynTe nuny Kpisb o6pobnioBaHy
petanb. He TArHiTE Nnuny kpisb 06po6rnto-
BaHy Aetanb. LLlo6 3po6uTn po3pis, nigHi-
MiTb ronoBKy Nunu Ta NpPoBeAiTb Hel Haa
ob6pob6nioBaHoOIO AeTanmno, He po3pisarum ii,
3anycTiTb ABUryH, ONYCTiTb rOSIOBKY MUK Ta
NMPOTUCHITL MUY Kpi3b 06pobnioBaHy AeTanb.
Pi3aHHsi oHUM pyXOM MOXXe NPU3BECTU 10 BUXOAY
[AVCKa NN Ha BEPXHIO YacTWHy o6pobnioBaHoi
nertani Ta o BUNbOTY KOMMIEKTY AUCKiB y Gik
oneparopa.

Hikonu He knaAiTb pyku ynonepek HamiyeHoi
niHii pisaHHA aHi nonepeay, aHi no3aay Aucka
nunu. YTpumyBaHHa obpobnitoBaHoi geTani «Has-
XpecT» (Hanpuknag, yTpyuMyBaHHs AeTani npaBo-
pyd Bif AvcKa nunu niBoto pykoto abo HaBnakm)
ayxe Hebe3neyHo.

» Puc.1

6.

He TpumaiiTe pyku 3a Tpumavem Gnuxk4e Hix
Ha 100 MM Bi KOXXHOT CTOPOHM AUCKA MUK,
wo6 BMAanuTH BiAXoau AepeBUHU, YU 3 Byab-
SIKOI0 iHLLOIO MEeTOl0, MOKU AUCK 06epTaeTbCS.
BiacTtaHb Big Avcka nunu, konu BiH o6epTaeTbes,
[0 PyK MOXe ByTn He YiTKO BUAHO, | BU MOXeTe
Cepro3HO TpaBMyBaTUCS.
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

OrnsiHeTe 06po6GnoBaHy AeTanb nepen 16.

pisaHHAM. KO BOHa BUKPUBMEHA YU NOXO-
nobneHa, 3aTUCHITL ii Tak, Wo6 BUKpUBNeHa

noBepxHA 6yna cnpsAsMoBaHa A0 TpuUumMa4a. 17.

3axau cnigkynTte, Wo6 Mixx o6pobnioBaHo0
AeTanno, TpumayeM Ta CTONOM B3[0BX

NiHii pi3aHHA He Byno NpomixkiB. 3irHyTi un
noxorobnexi getani MoXyTb NPOBEPTATUCS YK
3MiLLyBaTUCS, L0 MOXe NPU3BECTM A0 3aifaHHsA
ancka nunu, Wwo obepTaeTbes, Nig Yac pisaHHs.
Ha o6pobntoBaHin getani He NOBUHHO ByTy LBSIXIB

4K CTOPOHHIX NpeaMeTiB. 18

He nounHainTe po6oTy, AOKM HE OUUCTUTE CTiN
Bif yCiX iHCTPyMeHTIB, BiAXoAiB AepeBUHU
ToLo, KpiM o6pobntoBaHoi geTani. [pibHe
CMITTS, OKpPEeMi LUMaTKV AepeBUHN YU iHLWI Npea-

MeTU B pasi KOHTaKTY 3 ANCKOM, Lo obepTaeTbes, 19

MOXe BiAKVHYTW Ha BENUKIN LUBUAKOCTI.

PixTe nuwe oaHy getansb 3a pas. Kinbka ckna-
[OeHVX AeTanemn He MOXHa 3aTUCHYTU Yu BTpU-
MaTu HanexHum YnHoMm. Lie moxe npussectu oo
3aigaHHAa Aucka Ymn 4o 3MilllyBaHHS AeTanen nig
yac pisaHHs.

Mepen BUKOPUCTaHHAM NepeKoHaiiTecs, LWo 20.

nuna 3akpinneHa Y1 NocTaBreHa Ha NIocKy
CTillKy po6ou4y noBepxHHo. [nocka Ta cTiiika
poGoya NOBEPXHS 3MEHLLIYE PU3NK BTPATMW MUMO0

piBHOBaru. 21.

CnnaHynTte po6oty. KoxHoro pa3sy, konu

BM 3MiHIOETE KYT HaXUIy YM KyT pi3aHHsA, 22

cniakynTe, Wo6 TpMMmay, Lo peryneTbes,
6yB HanalwToBaHWU HaNeXHWM YMHOM Ans
yTpMMyBaHHs1 06po6ntoBaHoi geTani Ta He
3aBaXaB AUCKY YU 3aXUCHi cucTemi. He BMmu-
Karum iHCTpymeHT, 6e3 o6pobntoBaHoi AeTani Ha

cToni 3pobiTb ysiBHWI pO3pi3, WG nepekoHaTucs, 1.
LLIO Mif, Yac pi3aHHsi He BUHUKHE NepeLLKoa, Yn
Hebe3neku. 2.

3abesneuTe HaAiiHy onopy (Hanpuknaga,
NoAoBXYyBayi cTona, KO3nu AnA NUNAHHA) ANA
AeTaneu, WYpPLIMX Y1 AOBLUNX, HiXK NOBEPXHS

cTona. Akwo obpobntoBaHi geTani, WwupLi 3.
4M JOBLLI, HiXX NOBEPXHS CTONa AN NUNK, He

3aKpinneHi, BOHN MOXyYTb nepekugaTmcs. AKwo
BiApi3aHuWii LUMaToK UM 06pobroBaHa Aetanb
NepeKMHETLCS, MOXE 3MICTUTUCS HUXKHIN KOXYX YK 4.
X MOXe BiAKMHYTW ONCKOM, L0 06epTaeTbCs.
BukopucToByiiTe nuiLe NoAoOBXyBay CTona 4u
[0AaTKOBY onopy — He gonyckanTe, Wwob iHwa
noauHa yTpumyBana o6po6ntoBaHy aAeTanb.
Hecrillka onopa ans o6po6ntoBaHoi AeTani Moxe
Npu3BeCcTn A0 3aifaHHA AUCKa Y¥ A0 3MilLlyBaHHSA

aetani nig Yac pisaHHsA, NOTArHyBLUM Bac Ta NoMiy-

HVKa [0 AMcka, Wo obepTaeTbes.

He ponyckaiiTe, WwWo6 BiapizaHuil LUMaToOk 5.
3aCTpSAr Y4 NPUTUCHYBCSA A0 AUCKA MUK, WO
obepTaeTbCA. Y CTUCHEHOMY MOMNOXEHHI, Hanpu-

Knaf 3a BUKOPUCTaHHS MiHiliku 3 ynopom, Biapi-

3aHWiA LUIMATOK MOXeE 3aKIMHUTK Ta BiOKUHYTW Ha 6.
BUCOKI LUBUAKOCTI.

3aBxan BUKOPUCTOBYMNTE 3aTUCKAY YU ik-

carop, WO Npu3Ha4YeHuin ANS yTPUMYyBaHHSA 7.
fAeTanen Kpyrnoi hoopmu, Hanpuknaga CTPUXKHIB

Ta Tpy6. CTpuxHi MOXyTb 0BepTaTtucs nig yac

pi3aHHs, | AUCK MOXe 3a4enuTi Ta NOTATHYTU

fAeTarnb i3 pyk fo Aucka.

Mepw HiXk NOYMHaTH pi3aTu, 3a4eKkanTe, AOKU
AUCK He JlocsArHe NoBHOI WBKAKoCTi. Lie 3ameH-
WMTb PU3KMK BigknaaHHa o6pobntoBaHoi AeTani.
Akwo poboua Aetanb a6o AUCK 3aCTPArNHU,
BUMKHITb nuny. 3a4ekanTe, [OKU BCi YaCTUHU
MWK 3yNUHATBLCSA, NOTIM BiA’€AHaNTe Wwre-
ncenb BiA mxepena cTpymy Ta/abo BUAMITL
akymynsaTop. lMoTim 3BiNbHITL 3acTpArni
pAetani. PidaHHs 3acTpArnoi getani Mmoxe npu-
3BECTU 40 BTPATM KOHTPOIO YK A0 NOLLKOAXKEHHS
nmnu.

Micna 3akiHYeHHA pi3aHHA BiANYCTiTb BMUKaY,
OMNyCTiTb rofIOBKY MUY AOHU3Y Ta 3a4eKkanTe,
[OKM ANCK 3YNUHUTBLCSA, NepLU HidXK 3HiMaTn
BiApi3aHui wMmartok. Tpumatu pyku 6ina gncka,
L0 pyxaeTbcs 3a iHepuieto, Hebe3neyvHo.
BukopucTOoBY#TE TiNbKWM ANCK UMK, WO

Mae AiaMeTp, 3a3Ha4eHU Ha IHCTPYMEHTI
abo BKa3aHWW B iHCTPYKLIii 3 ekcnnyarauii.
BukopucTaHHs amcka nunu HeBignoBiAHOMO Po3-
Mipy MOXe 3aBaguTV HarnexHOMY 3axMCTy Aucka
abo hyHKLIOHYBaHHIO 3aXMCHOTO KOXyXa, Lo
MOXe NpU3BECTU A0 CEPNO3HUX TPABM.
BukopucTOoBYITE TiNbKX Taki AWCKN MUK, Ha
AIKUX YKa3aHa WBUAKICTb AOPiBHIOE LUBUAKO-
CTi, 3a3HayveHil Ha iIHCTPYMeHTi, abo € 6inb-
WOt 3a Hel.

Muny He cnia BUKOPUCTOBYBATU ANA pi3aHHsA
6yAb-AKUX MaTepianiB, OKpiM 3a3Ha4YeHUX.
(Tinbku ans kpaiH €Bponu.)

[ns po6oTu 3 gepeBMHOIO a6o aHaNoriYHUMU
MaTepianamu BUKOPUCTOBYWTE OMUCK, WO Big-
noBipgae craHgapTy EN847-1.

[OonaTkoBi iHCTPYKLiT

BukopucToByiTe 3aMKku Ans 3axucty Habopy
Ansa po6otu.

Hikonu He cTaBanTe Ha iIHCTPYMEHT.
MepeknaaHHs iHCTPYMEHTa YN HEHAaBMUCHUI KOH-
TaKT i3 pi3anbHUM iHCTPYMEHTOM MOXe NPU3BECTU
[10 CEPUO3HNX TPaBM.

Hikonu He 3anuwaiTe npawo4Ynit iHCTpY-
MeHT 6e3 aornsaay. BUMKHITL XKUBRNeHHS.
3a6opoHeHo 3anuLaTh iHCTPYMEHT Ao 1oro
MOBHOT 3yNUHKW.

He cnip ekcnnyatyBaTtu nuny, SIKWO 3aXUCHUN
KOXYX He BCTaHOBIIEHO B po60o4OoMy noro-
*eHHi. LLlopa3y nepen noyatkom po6oTu cnig
nepeBipATU HanexHe 3aKPUTTS 3aXUCHOTO
koxyxa. He cnig nounHatu po6orty, sikwo
3aXMCHUI KOXYX AWCKA He pyXa€eTbCs BiNlbHO
Ta oppa3y He 3akpuBaeTbcs. Hikonu He cnig
3aTUCKyBaTU abo GroKyBaTU 3aXMCHUM KOXYX
AUCKA Y BiAKPUTOMY NMOJIOXKEHHi.

He TopkanTecs pykamu [OpiXKKU AUCKa Nunu.
He cnip TopkaTtucsa aMcka nunum, Wo pyxaeTbcs
3a iHepuieto. BiH yce Lie moxe 3aBaaTu cep-
WO3HUX TPaBM.

LLlo6 3MeHLNTHN pU3nK TpaBMyBaHHS, NoBep-
TalTe KapeTKy B 3aiHE NONOXEHHS MiCNA KOX-
HOro nepepi3y.

MNepen nepeHeceHHsIM iIHCTPyMeHTa 060B’A3-
KOBO 3aKpinntoinTe BCi pyxomi getani.
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

CTonopHui WTUdT a6o CTONOPHUIA BaXinb,
AKUIA GITOKYE rONOBKY NUIW B HXKHBOMY NoJso-
XEHHi, NPM3Ha4YeHUN TiNbKK ANs TPaHCNOPTY-
BaHHSA Ta 36epiraHHsA, a He ANA pi3aHHA.

Mepea noyaTkoM po6GOTH peTenbHO OrnsiHLTe
AVCK NUIN Ha HasiBHICTb TPilLMH abo NoLiKo-
AXeHb. Y pa3i BUsIBNeHHs TpiWwmH abo
NoLKOAKEHb HEranHo 3aMiHiTb AUCK NUnu.
[epeBHU nek i cMona, 3acTUrAi Ha AUCKY
MUK, CNOBINbHIOKTL NUAY Ta 36iNbLYOTL
pu3uk Bigaayi. NigTpumynTe YncToTy AMCKA
nunu. Ansa uboro 3HiMiTb NOro 3 iIHCTPYMeHTa,
a noTiM oYMCTbTe 3a 4ONOMOroto 3acoby Ans
BUAaneHHs neky n cmonu abo rapsi4oi BOAU Yn
racy. Hikonu He BukopucToByiTe 6€H3UH Ans
OYMLLIEHHS AUCKa NUNWU.

Mia yac nepecyBHOro pisaHHs MOXnuBa
BIOOAYA. BIOOAYA Bin6yBaeTbCs, AIKWO AUCK
NWUnu 3aTUCHEHO B 06poGnioBaHin aeTani nig
Yyac pi3aHHA 1 BiH Pi3KO BiACKaKy€ B HanpsiMKy
no oneparopa. Lie Moxe npussectu Ao BTpaTn
KOHTPOJIO Ta A0 CEPNO3HMX TPaBM. SKLIO AUCK
MUY NOYMHAE 3acTPAraTu Nig Yac pisaHHA, He
NpoaoBXyWTe po6OoTY 1 HeraHo BiANYCTiTb
BMUKaY.

BukopucToByiTe Tinbku donaHui, npusHayeHi
ANA UbOro iHCTpyMeHTa.

ByabTe 06epexHUMH, LWOG He NOLWKOAUTH
npoBigHWK Ban, hnaHui (0co6nnMBo NoBepxHIO
BCTaHOBIEHHA) a6o 6onT. MowkoaKeHHsA X
YacTUH MOXe NPU3BECTMU A0 NONMOMKMK ANCKA
nunu.

MoBopoTHa ocHOBa NOBUHHa By TH HaAiHO
3akpinneHa, wWob He pyxanachb nif Yac po6oTu.
BukopucToBYyiiTE OTBOPU B OCHOBI, 06 Npu-
KpiNnUTWU Nuny Ao cTilkoi po6o4oi NnoBepxHi

yu BepcTarta. HIKOJIN He BukopucToByinTe
iHCTPYMEHT, AIKLLO0 3HaX0AUTECh Y He3PY4YHOMY
MONOXEeHHi.

Mepen yBiMKHEHHsIM nepeBipTe, W06 3aMOK
Bana 6yno BianyLeHo.

[Anck nunun He NOBMHEH TOpPKaTMCSl NTOBOPOTHOI
OCHOBM B HaWHW)XX4YOMY MOJOXEHHI.

16. Cnia MmiyHO TpUmaTUca 3a pyuky. Nam’sitaiTe,
LL{0 MMIIa MMMOBINIbHO NepecyBaETLCA Bropy
Ta BHU3 MifA 4ac NycKy Ta 3yNuHKK.

17. TMNepepn yBiMKHEHHAIM IHCTPYMEHTa NnepeKkoHam-
Tecs, WO AMCK NUIIM He TOpKaETbLCA AeTani.

18. TMepepn noyaTkom o6po6GkM poGouyoi geTani
3anycTiTb iIHCTPYMEHT i AaiTe oMy nonpa-
LI0BaTN AESIKMIA Yac Ha XONoCTOMY XoAy.
3BepTaniTe yBary Ha Bibpauito abo 6uTTs:
ue Moxe CBiA4YUTM NPO HenpaBunbHe BCTa-
HOBreHHs1 abo He3aAoBiNbHe 6anaHcyBaHHA
AucKa nunu.

19. HeranHo 3ynuHiTb IHCTPYMEHT, AKLLO NOMITUTE
BiIXMNEHHs B Noro po6orTi.

20. He cnip 6nokyBaTy BMMKay y BBiMKHEHOMY
MONOXEHHi.

21. 3aBxAu BUKOPUCTOBYWTE Npunaans, peKoMeH-
AoBaHe B Uil iHCTPYKLUii. BUkopucTaHHA HeHa-
nexHoro npunaaan, Hanpuknaa abpasvBHUX
KPYriB, MOXe CPUYMHUTY TPaBMy.

22. [Oeski maTepianu MiCTATb TOKCUYHI XiMiYHi
peyoBUHU. ByaksTe 06epexHi, Wob YHUKHYTU
BAWXaHHSA NUIy Ta NOro KOHTAaKTY 3i WKipoto.
[OoTpumyiTecsa npaBun TexHikn 6e3nekwu,
nepeab6avyeHnx BUPOGHUKOM MaTepiany.

[OopnaTkoBi NpaBuna TexHiku 6e3nekn CTOCOBHO

namnu, Wo npaue

1. He puBiTbCA Ha cBiTNO abo 6e3nocepegHbLO Ha
Axeperno cBiTna.

3BEPIFAATE LI BKA3IBKMW.

A OMEPENXXEHHS: HIKONW HE eTpavaiite
NMUNbBLHOCTI Ta He po3cnabnionTecs nia Yac Kopuc-
TyBaHHSI BUPOGOM (L0 MOXITMBO MPKU YacToMy
KOPMCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BianoBigHuUx npaBun 6esnekn. HEHANEXXHE
BUKOPUCTAHHS a6o HegoTpuMaHHA npaBun
6e3nekun, BUKNaAeHUX y Wik iHCTPYKUii 3 ekcnnya-
Tauii, MoXe NPU3BECTU A0 CEPNO3HUX TPaBM.

(0 OETANEN

» Puc.2
1 BUHT perynioBaHHs 2 | CtonopHe nneve 3 | Miwok ansa nuny 4 | 'BUHT i3 HakaTaHo
(HVWXHBOTO rPaHUYHOTO TONoBKOIO (Anst nepecy-
MONOXEHHS) BaHHS KapeTku)
5 | Mokaxyuk (KyTa Haxuny) 6 | LWkana kyta Haxuny 7 | MepecysHa peiika 8 | BepTukanbHui 3aTuck
9 | Pyxoma nnaHka 10 | BonT peryntoBaHHs 0° 11 | HanpsimHa nnaHka 12 | JopatkoBa ocHoBa
(kyTa Haxuny)
13 | MoBopoTHa ocHoBa 14 | LLkana kocoro kyTa 15 | Mokaxuuk (kocoro KyTa) 16 | WwuTok i3 nponunom
17 | BonT perynioBaHHs 18 | Baxinb 6rnokyBaHHs 19 | PykosiTka (noBopoTHOT 20 | Muno3axvcHMin Koxyx
(NOBOPOTHOT OCHOBWM) (NMOBOPOTHOT OCHOBW) OCHOBM)
21 | 3axucHuii KOXyX Ancka 22 | Ingukatop 23 | Pyyka (gns po6otwn) 24 | Kypok BMUKaya
25 | OTBip Ans 3amka 26 | KHonka 6rokyBaHHs y 27 | Pyuyka gnsi nepeHeceHHs | — | —
BUMKHEHOMY MOMOXEHHI
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» Puc.3

1 Bumukay namnu 3amok Bana 3 | BonT peryntoBaHHs CTONOPHWIA WITUMT (ANs
(MakcumanbHoI pixy4oi nigHIMaHHA KapeTku)
CMPOMOXHOCTI)

5 | Habipra nnactuHa LLecTurpaHHuin knoy 7 | bont perynioBaHHs 45° Baxinb (ans perynio-

(kyTa Haxwuny)

BaHHSI KyTa Haxuiny)

9 | CnyckoBa KkHomka (ans
perynoBaHHs kyTa
Haxuny)

BCTAHOBJIEHHA

A\OMEPEXEHHSI: NepesipsiiTe, w06
iHCTPYMEHT He pyxaBCsl Ha OMOPHi NOBEPXHi.
AKLo nuna ans pisaHHA Nig KyToOM pyxaeTbcsi Ha
OMOPHI NOBEPXHI Nif Yac pi3aHHs, Lie Moxe npuase-
CTW 40 BTPATN KOHTPOJSIO Ta CEPAO3HNX TPaBM.

1. 3akpiniTb OCHOBY Ha PiBHIl i CTiliKii NOBEPXHi 3a
nonomoroto 6onTis. Lie Jonomoxe YHVUKHYTH nepeku-
[aHHS i MOXITMBKX TPaBM.

» Puc.4: 1. BbonT 2. MOHTaXHWI OTBIp

2.  [1ns yTpUMaHHS CTINKOCTi IHCTPYMEHTa NOBEPHITh
60nT perynoBaHHS 3a CTPINKo roaMHHuka abo npoTu
CTPINKu roanHHMKa Tak, Wob BiH TOPKHYBCA NOBEPXHI
nignoru.

» Puc.5: 1. bonT perynioBaHHsa

nc POBO

AI'IOITEPEH)KEHHFI: MepLu Hix perynioBaTn
a6o nepeBipATU PYHKLiOHaNbHICTbL iIHCTPYMeHTa,
060B’sI3KOBO NepeKkoHanuTecs, WO iIHCTPYMEHT
BUMKHEHO W Bif’eaAHaHO Bif eneKkTpomMepexi.
SAKLLO IHCTPYMEHT He Bif'eQHaHo Bif Mepexi Ta He
BUMKHEHO, Lie MOXe NMPU3BECTU 40 CEPVO3HUX TPaBM
Yepes BUNaAKOBUIA 3anyck iIHCTpyMeHTa.

BrnokyBaHHS pyuKu

A\ OBEPE)XHO: 3aBxau NPUTPUMYITE PYUKY,
KON BUAMAETe CTONOPHUNA WTUT. IHaKWwe pyyka
pi3Ko MigcTpnbHe, L0 MOXe NPM3BECTM A0 OTPU-
MaHHS TpaBM.

Mig yac TpaHcnopTyBaHHSA IHCTPYMeHTa py4ka 6rnoky-
€TbCS1 B HKHBOMY MOMOXEHHi CTOMOPHUM LITUTOM.
LLlo6 po3bnokyBaTu py4Ky, MOTArHITE CTONOPHWUIA LWITUAT,
3rierka onycTUBLLV PYYKY.

» Puc.6: 1. CrtonopHuii wtndT
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LLlo6 kapeTka pyxanacsi, nocnabTe rBuHT i3 HaKaTaHO
rONOBKOK Ha HanpsiMHil Hacaaui. o6 3abnokysatn
PyX KapeTku, NOCyHbTe il B NOTPiGHE NONOXEHHS, nicns
YOro HafiHO 3aTAMHITb MBUHT i3 HAKaTaHO rONOBKOMO.
» Puc.7: 1.[BUWHT i3 HaKaTaHOO rONOBKOIO

2. HanpsimHa Hacagka

3axMCHUM KOXyX AUCKa

A OMNEPEMXEHHSI: Hikonu He 3Himarite
3aXMCHUM KOXYX abo NpyXuUHY, AKa KpinuTbCsA

[0 HbOTO, i HE 3MiHIONTE X KOHCTPYKLUilO.
HesaxuLeHnin Anck LMpKyNsapHOT NN MoXxe Cnpuyn-
HUTW Cepio3Hi TpaBMMU nig Yac poboTu.

AﬂOﬂEPEﬂ)KEHHﬂ: Hikonu He BukopucTo-
ByWTE iHCTPYMEHT, AKLLO 3aXMCHUI KOXyX abo
NPYXUHY NOLIKOXXEHO, 3HATO a0 AKLIO BOHU
MalTb 6yab-siKi AedekTn. PoboTa 3 iHCTpyMeHTOM,
3aXMCHUIA KOXYX SIKOrO MOLUKOAXEHO abo 3HATO, MOXe
NpM3BECTU 10 CEPNO3HUX TPABM.

A OBEPEXHO: [ns 3a6e3neyeHHs Ge3neyHoi
po60oTH crnigKyiTe 3a TUM, LWOG 3aXUCHUI KOXYX
AMCKa 3aBXau OyB y xopolwuomy cTaHi. HerarHo
3YNUHITb PO6OTY 3a HAABHOCTI AKMX-HEOYaAb
HeBiANOBiIAHOCTEN Yy 30BHILULHbOMY BUrnAAi
3aXMUCHOro KoXyxa Aucka. NepeBipAiTe 3BOPOTHY
Ailo NiANPY>XWHEHOro 3aXUCHOro KoXyXa.

Konu Bu onyckaeTe pyuKy, 3aXMCHUI KOXyX AuckKa
aBTOMaTUYHO nigiimaeTbest. Koxyx nianpyxuHeHun,
TOMYy BiH NOBEPTAETHCA B MOYATKOBE MOMOXEHHS Micns
3aBepLUEHHS PidaHHA Ta NiANOMY pydKu.

» Puc.8: 1. 3axucHuii Koxyx amcka

YuweHHs

AKLLO NPO30PKIA 3aXUCHUIN KOXYX AncKa 3abpyaHUBCS
ab0 BeCb NOKPUBCS TUPCOLO, YEPES LLIO ANCK LIUPKY-
nsipHoT Nunu Ta/abo obpobnioBaHy AeTanb NoraHo
BWHO, CNif Bif e4HATV iIHCTPYMEHT Bif, enekTpomepexi
1 peTenbHO MOYNCTUTMN KOXKYX BOMOrO raHyipKoto.
3abopoHeHO 3acTOCOBYBaTU PO34MHHMKM abo Byab-ski
MUIOYi 3aco6U Ha HadhTOBIN OCHOBI A4S YMLLIEHHS Nnac-
TWUKOBOrO 3aXUCHOTO KOXYXa, OCKIfNlbKW TaK MOro MoXxHa
NOLLKOANTK.

[ns nigroToBkun A0 YWLLEHHSA 4OTPUMYWTECH HAaBEAEHUX
MOKPOKOBWX iHCTPYKLIiNA.

1.  TNepekoHaWTecs, WO iHCTPYMEHT BUMKHEHWNA i
Bi'€AHAHWIA Bifl eneKkTpoMepexi.
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2. lecturpaHHum Kknoyem, Lo BXOAUTb Y KOMMNEKT

NnocTaBKu, NOKPYTiTb MPOTU FOQUHHWUKOBOI CTpinku 6ont

i3 BHYTPILUHIM LLECTUrPAHHMKOM, KU YTPUMYE LieH-

TpanbHy KPULLKY.

3. TligHIMiTb 3aXUCHWI KOXYX AMCKa Ta LeHTpanbHy

KPWLLIKY.

4. Tlicns 3akiH4YEHHS YACTKU NOCTaBTe Ha Micle

LeHTpanbHy KPULLKY Ta 3aTArHiTb 60NT i3 BHYTPILHIM

LUECTUrPaHHNKOM, BUKOHYIOUMN HaBEAEHi BULLIE KPOKU B

3BOPOTHOMY MOPSAKY.

» Puc.9: 1. lecTturpanHHun knioy 2. bonT i3 BHY-
TPiWHIM wecTurpanHnkom 3. LieHTpanbHa
Kpuwka 4. 3axX1CHUIA KOXyX Ancka

9. llepecyHbTe kapeTKy MOBHICTIO 40 HANPAMHUX
NnaHoK i BigperynonTe LWWTKX 3 NPONUIOM Tak, Lwob
BOHY Bynu nopyy i3 6okamu 3ybuiB aucka nunu.

10. 3aTarHiTb 3afHi rBUHTY (He 3aTArynTe MiLHO).

11. BignycTiTb cTONOPHWUI WTUT ANA GNnokyBaHHS
PYYKM 7 MigHIMITE pyyKky. MoTiM HagiiHO 3aTArHITE yci
TBUHTW.

YBATA: MNicns perynioBaHHs KyTa Haxuny nepe-
KOHalTecs, WO WUTKX 3 MPONUIIOM HanawToBaHi
BiANOBiAHUM YMHOM. [paBunNbHe HanawTyBaHHS
LMTKIB i3 Nponunom 3abe3neuntb HagiliHy onopy
3aroTiBKv Ta 3MEHLUTb 0 MiHIMyMY pU3uK ii
BUPUBaHHS.

AI'IOHEPE,LDKEHHFI: He 3HimaiTe npyxuHy,
fIka BTPMMY€E 3aXUCHUI KOXYX AUCKA. Y pasi
MOLLKOZKEHHS 3aXVUCHOTO KOXyXa Yepes TpuBary ekc-
nnyaTauito abo BHacnigok BNnNuBy ynsrpadionero-
BOrO BMMPOMIHIOBAHHS 3BEPHITLCS A0 LeHTPY obcny-
roByBaHHsi Makita ans roro 3amiin. BABOPOHEHO
MOLIKOMKYBATU ABO 3HIMATU 3AXUCHUI
KOXYX.

Mo3uuitoBaHHSA WMTKIB i3 NPONUIom

Llen iHcTpymMeHT 3abe3neyeHo LwmTkaMmn 3 NponunomM Ha
NOBOPOTHIA OCHOBI, AN TOro Wo6 MiHimMi3yBaTK po3puns
Kpato nponuny. LLMTkn 3 nponnnom perynioTbes Ha
3aBOA| TAKUM YMHOM, LLLOG ANCK LMPKYNSPHOT MUK He
TOpKaBCSA LMTKIB i3 nponunom. lNepes BUKOPUCTaHHAM
BiperynonTe LWNUTKM 3 MPONUIOM, SiK YKa3aHo HUxX4e.

1. TepekoHanTecs, WO iHCTPYMEHT BiA’ €AHaHWUIA
Big enektpomepexi. lNicnsa uporo ocnabrte BCi rBUHTY
(no Tpw niBOpYY i NpaBopyY), AKi PIKCYOTb LNTKN 3
nNponumnoMm.

» Puc.10: 1. WuTok i3 nponunom 2. MBuHT

2.  3aTdArHiTh iX 3HOBY TakK, WOG WUTKM 3 NPOMUIIOM
MOXHa Byrno nerko nepecyBaTtu pyKot.

3.  TosHicTio onycTiTb pyyKy Ta 3abnokyiTe ii B ony-
LLIEHOMY MOMOXEHHi CTOMOPHUM LUTUTOM.

4. TlocnabTe rBMHT i3 HAKaTaHOIO rONOBKOIO, AKNIA
pO3TaLOBaHWI Ha HaNPSAMHIK Hacaaui 1 dikcye pyx
KapeTKu.

MoTsArHiTe Ha cebe kapeTKy A0 ynopy.
» Puc.11: 1. [BUWHT i3 HaKaTaHOIO rONOBKOD
2. HanpsimHa Hacagka

5. BigperynioiiTe WWTKK 3 NPONMIIOM Tak, W6 BOHN
6ynun nopyu i3 6okamu 3y6LiB Aucka Nunu.
» Puc.12

» Puc.13: 1. uck umpkynsipHoi nunu 2. 3y6ui ancky
3. WuTok i3 nponunom 4. PizaHHs 3 nisum
Haxunowm 5. MNpsmMe pisaHHs

6.  3aTarHiTb nepeaHi rBUHTK (He 3aTAryTe MiLHO).

7. TocyHbTe kapeTKy B NOMOXEHHA MiXK nepeaHim
KiHLEM LUMUTKIB i3 NPOMMIIOM i HANPSIMHUX NAAHOK.
BigperyntonTte WWUTKM 3 NPONUMOM Tak, LWo6 BoHM Bynun
nopyu

i3 6okamu 3y6uiB gncka nunu.

8.  3aTArHiTe LUeHTpanbHi rBUHTYK (He 3aTarynte
MiLLHO).

YTprMaHHA MakCUManbHOI PiXKy4oi

CMPOMOXHOCTI

IHCTPYMEHT HanalwToBYETLCS HA 3aBOA| TAKUM YMHOM,
o6 3a6e3neunT MakcuMarnbHy pisanbHy 30aTHICTb
AvcKa LMpKynsapHOT nunun giametpom 216 mm.

[Mig yac BCTaHOBMNEHHS HOBOTO AMcKa N 060B’A3KOBO
nepeBipsNTe HMXXHE rPaHNYHe NONOXEHHS AMCKa Ta 3a
notpebu BigperynionTe NOro, sk ONUCaHO HIKYe.

1. Big'egHaliTe iIHCTPYMEHT Bif Mepexi XUBMEHHS.
MepecyHbTe kapeTky B 6ik HAaNPSAMHOI NNaHku Ao ynopy
Ta NOBHICTIO ONYCTITb PYuKY.

2.  LUecTurpaHHUM KntodeMm (BUKPYTKOIO) KPYTiTb

60nT perynoBaHHs, AOKU AUCK LIMPKYNAPHOI NN He
OMUHUTLCS TPOXM HIKYE 3a NiHI0 NepeTUHy HanpPsMHMUX
NNaHoK i BEPXHbOI MOBEPXHi MOBOPOTHOI OCHOBM.

» Puc.14: 1. bonTt perynioBaHHs 2. HanpsimHa nnaHka

» Puc.15

3.  OG6epraiiTe AMCK LMPKYNSPHOI MUK PyKOtO, YTpU-
MyIO4M pyYKy HaTUCHYTO BHU3 [0 ynopy, LWob nepe-
KOHAaTUCH, WO AUCK HE TOPKAETLCS HUXKHBOT OCHOBU.
3a notpebu BigperynonTe MakcumMarbHy pikyvy
CMPOMOXHICTb.

A OMNEPEMXEHHS: Nicns BcTaHoENeHHS
HOBOrO AMCKa LUPKYNAPHOT MUK i BiA’€AHaHHA
iHCTpyMeHTa BiZ MepexXi KUBNeHHs cnig 060B’A3-
KOBO NMepeKoHaTUCA, WO AUCK MUK He TopKa-
€TbCHA HWKHbLOT OCHOBMW, KONW PYUKY NOBHICTIO
onyLweHo. AKLO ANCK LIMPKYNAPHOT NNy TOpKaeTbCs
OCHOBM, Lie MOXe CNPUYNHUTY Bigdady iHCTpyMmeHTa 1
Np13BECTU A0 CEPNO3HUX TPABM.

» Puc.16

PHe nrne4ye

HwXHe rpaHnyHe NONOXKeHHs AWCKa MUK MOXHa Nerko
BifperynoBatu 3a [JONOMOrol CTOMOPHOTO Mnreva.

[ns HanawTyBaHHA HUKHBLOTO FPAHUYHOTO MOMOXEHHS
NOBEPHITb CTOMOPHE Nneye 3a CTPINKo, Sk NokasaHo
Ha pUCyHKy. [TOBEPHITb rBUHT perynioBaHHs Tak, wob
AVCK MUK 3yNHMBCS B 6aXaHOMy MOMOXEHHI, KOmu
pyuyKy Oyae NOBHICTIO OMyLLEHO.

» Puc.17: 1. CtonopHe nneye 2. [BUHT perynioBaHHs
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Mopsaok perynioBaHHSA KOCOro KyTa

A OBEPE)HO: Nicns 3minu kocoro KyTa
0060B’A3KOBO 3aKpiniTb MOBOPOTHY OCHOBY, MiLIHO
3aTArHyBLUM 3aTUCK.

YBAT'A: O60B’513k0BO NigiiMiTb py4Ky 40 ynopa
npu o6epTaHHi NOBOPOTHOI OCHOBM.

MoBepTaiTe pyyKy NPOTU FOANHHWKOBOI CTPINKK, WO6
po3brokyBaTV NOBOPOTHY OCHOBY. OHOYACHO NoBep-
HITb PYYKy 1 YTPUMYITE Baxinb GriokyBaHHs, Wo6
nepecyHyT! NOBOPOTHY OCHOBY. BUPIBHANTE NoKax4mk
i3 BakaHUM KyTOM Ha LuKarni KoCcoro KyTa, a noTim 3aTsr-
HiTb PYYKy.
» Puc.18: 1. Baxinb 6nokyBaHHs 2. PykosTka

3. Mokaxumk

PyHKLiA ynopa-oomMexyBa4va

TopueBy nuny obnagHaHo yHKLUiE ynopa-obmexy-
Bayva. MoxHa WBWAKO BCTAHOBUTYW Taki KyTW pi3aHHs
Bnpaeo / Bnigo: 0°, 15°, 22,5°, 31,6° i 45°. LLlo6 BMKO-
pucTaTti Lo yHKLUi0, NepecyHbTe MOBOPOTHY OCHOBY
6nm3bko Ao 6axaHoro kyTa ynopa-obmexysaua, yTpu-
Mytoun Baxinb 6rnokyBaHHs. [10Tim BignyCTiTh Baxinb
BrIoKyBaHHSI 1 MOCYHLTE NOBOPOTHY OCHOBY B MOJIO-
JKEHHS, Lo Bignoeigae 6axaHomy KyTy ynopa-obmexy-
Bava, go ii gikcauii.

PerynioBaHHs1 KyTa Haxuny

A OBEPEXXHO: nicns aminn KyTa Haxuny
0060B’A3KOBO 3aKpiniTb nneye, 3aTArHyBLWA
BaXinb 3a CTPINKOI roAnHHMKa.

YBATA: MNepep peryntoBaHHAM KyTa Haxuny
3aBXAaM 3HIMaNTe BepTUKaNbHUN 3aTUCK.

YBATIA: Haxunsoum guck nunu, nepekoHamTecs,
WO KapeTKa NOBHICTIO NigHATa.

YBATA: Y pasi 3MmiHeHHs KyTiB Haxuny He
3a6yAbLTe NOBTOPHO BCTAHOBUTY LUUTKM 3 NPO-
MUMOM Y HarexXHe NoNoXeHHs, K ONMcaHo B
po3Aaini, Wo CToCYeTLCA po3TallyBaHHA LWNTKIB i3
nponunom.

YBATIA: He 3atsiryiiTe Baxinb HaATO CUSNBHO.
Lle MoXe Nnpu3BecTn [0 HECMPaBHOCTI MPUCTPOIO
GrnoKyBaHHs KyTa Haxuny.

HaxunsaHHa agucka uMpKynsapHoi
nunu eniso Ha 0°-45°

1. ToBepHiTb Baxinb NPOTU rOAUHHUKOBOI CTPINKW.
2. YTpuMyiTe pyyKy i HaxuniTb KapeTky BRiBo.

3. YcTaHOoBITb NOKaX4uK Ha NOTPIBHMI KyT Ha LiKani
KyTa Haxuny.

4.  3aTArdiTe Baxinb 3a roguHHUKOBOIO CTPINKO0,

o6 3adikcyBaTu nneve.

» Puc.19: 1. Baxinb 2. Pyyka 3. MNokaxuwk 4. LLikana
KyTa Haxumny

HaxunsiHHA gucka UMpKynsipHoi
nunu BniBo 3a Mexi giana3oHy 0°-45°
1. TloBepHiTb Baxinb NPOTU rOAMHHUKOBOT CTPINKK.

2. Bi3bMiTbCH 3a pyuKy Ta BCTaHOBITb kKapeTky Ha 0°
ans npaeoro 6oky 2° abo Ha 45° ans niBoro 6oky 47°.

3. 3nerka HaxuniTb kKapeTKy B NPOTUNEXHWUIA Bik.
4. HaTUCHITb CNYCKOBY KHOTKY.

5. Haxwunitb kapeTKy B NOTpiGHE NONOXEHHS no3a
nianasoHom 0°—45°.

6.  3aTarHiTh Baxinb 3a roAMHHUKOBOO CTPINKOIO,
o6 3adikcyBaTu nneve.

Haxwun kapeTku BnpaBo Ha 2°
» Puc.20: 1. Baxinb 2. Pyuka 3. KHonka
pO36r10KyBaHHS

Haxun kapeTku BniBo Ha 47°
» Puc.21: 1. Baxinb 2. Pyyka 3. KHonka
PpO36r10KyBaHHS

AI'IOI'IEPEH)KEHHH: Mepw Hix nigknoYMTH
iHCTPYMEHT A0 Mepexi, 060B’A3KOBO NepeKko-
HauTecs, WO KypoK BMUKa4a HaneXXHUM YNHOM
cnpaubOBY€E Ta NOBEPTAETLCS B NONOXEHHA
BMMKHEHHS1, KOnu noro BignyckawTb. Hikonu He
HaTUCKaWTe i3 CUIOI0 Ha KypOK BMUKaua, AKLO
KHOMKa 6r10KyBaHHA BUMKHEHOTO MOJIOXKEHHS

He HaTUCHYTa. Lle Moxe npu3BecTn A0 NONOMKHM
BMUMKaya. Po6oTa 3 iHCTpyMEeHTOM, BMUKaY SKOTO
He CrpaLboBY€ HaNEXHVM YMHOM, MOXe NPU3BECTU
[0 BTPaTW KOHTPOJSIIO Haf, iIHCTPYMEHTOM Ta [0 OTpU-
MaHHS BaXKVX TPaBM.

A\ OMNEPENXEHHS: 3AEOPOHEHO kopu-
cTyBaTUCSA iIHCTPYMEHTOM, SIKLLO KYPOK BMUKa4a
Npautoe HeHaNeXHUM YUHOM. IHCTPYMEHT i3
HecnpaBHuM BMukadeMm € JY>KE HEBE3MNEYHUM,
NS noAasnbLLOro BUKOPUCTaHHS AOro cnif nonaro-
ANUTK, iHaKLLEe MOro BUKOPUCTaHHA MOXe Npu3BecTyn
[0 CepUO3HNX TPaBM.

A OMNEPEN)XEHHS: 3AEOPOHEHO 3mi-
HIOBATU CTaH KHOMKWU GNIOKYBaHHA BUMKHEHOIO
NONOXEHHA LWAXOM ii 3aTUCKaHHA 3a Aono-
MOTFOI0 CTPiYkM 260 OyAb-AKMUM iHLIUM YNHOM.
BurkopucTaHHa BMUKaya 3 HeCnpaBHO KHOMKO 6rno-
KyBaHHS1 BUMKHEHOTO MOMOXEHHS1 MOXe NpU3BECTH [0
HEHaBMUCHOTO YBIMKHEHHS Ta CEpPO3HNX TPaBM.

A\ TONMEPEM)XEHHSI: 3AEOPOHEHO kopu-
CTyBaTUCSA iIHCTPYMEHTOM, SIKLLO BiH BMUKaETLCA
NPOCTUM HaTUCKaHHAIM KypKa BMUKaya 6e3
HaTUCKaHHA KHOMKN 611OKyBaHHA BUMKHEHOTO
MOMNoXeHHS. BukopncTaHHs BMUKaya, skuii notpebye
PEMOHTY, MOXe CMPUYUHWNTU HEHABMUCHE YBIMKHEHHSI
Ta cepiosHi TpaBmu. NMEPE[ noganbLumm Bukopuc-
TaHHSIM iIHCTPYMEHT CIia nepeaaTh o cepBiCHOro

ueHTpy Makita Ans pemoHTy.
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[nsa 3anobiraHHa BUNaAKOBOMY HaTUCKaHHIO Kypka

BMyKaya nepeabadeHo KHorKy 6r10KyBaHHS BAMKHEHOTO

NonoXeHHs1. [Ans Toro wob 3anycTUTH iHCTPYMEHT,

HaTUCHITb Ha KHOMKY 6rMOKyBaHHS BUMKHEHOrO nosio-

XXEHHS! Ta HAaTUCHITb Ha Kypok BMUKaya. LLjo6 3ynuHmTmn

po6oTy, BiANYCTiTb KypoK BMMKaYa.

Y KypKy BMUkaya nepeabadyeHuit oTBip Ans BCTaBNAHHS

3amka Ta BrokyBaHHs iIHCTpyMeHTa.

» Puc.22: 1. Kypok BMukaya 2. KHonka 6rioKkyBaHHs
BUMKHEHOro nonoxeHHst 3. OTeip ons
3amMKa

A\[TOMEPE)XEHHSI: He BukopucTosyiiTe dhik-
caTtop 3i cTpumxHeM abo kabenem, aiameTp AKMX
meHuwe 6,35 MMm. MeHLwwuii cTpukeHb abo kabenb He
3MOXYTb HanNeXHWM YMHOM 3adikcyBaTu iIHCTPYMEHT
Y BUMKHEHOMY MOMNOXEHHi — Lie MOXe NPU3BECTU A0

HEHaBMWCHOTO BBIMKHEHHS Ta cepﬁosme TpaBM.

BinobpaxeHHs niHii pisaHHA

A\ OBEPEXHO: Namna ne ¢ BOAOHENpPO-
HUKHOIO. Hikonu He muiiTe namny y BoAi 1 He
KOpUCTYMWTECs Helo nig aowem abo y Bonornx
npuMilLleHHAX. Lle Moxe npu3BecTy 40 ypaKeHHS
eNeKTPUYHUM CTPYMOM abo BUAINEHHS AuMY.

A OBEPEXHO: He cnig TopkaTUcA cKna namnm
nig 4ac po60oTu 1 ogpasy nNicns BUMUKaHHSA: BOHa
AyXxe rapsya. Lle moxe npuasectu 4o onikis.

A\ OBEPEXHO: He nigaaesanTe namny yaap-
HUM HaBaHTaXeHHAM. Lle moxe npusBecTu o i
NOLIKOAKEHHSI 260 CKOPOTUTU TEPMiH CIyXK6U.

A\ OBEPEXHO: He AMBITLCA Ha cBiTNo abo
6e3nocepeaHLO Ha AXepeno ceiTna.

CsiTnoaiogHa namna cnpsiMoOBYe CBITIO Ha AWCK Lmp-
KynsipHOT Munu, a Ha o6pobnoBaHy AeTanb nagae TiHb
OMcKa Nnu, Lo BUKOPUCTOBYETLCS SIK iHOUKATOP NiHiT
pi3aHHs1, KM He BUMarae kanibpyBaHHs. HaTucHiTb
BMMMKaY Namnu Ans BUNPOMIHIOBaHHS CBiTNa.
3’ABUTbLCA NiHis, Ha KA AWCK NUMX TOPKaTUMETbCS!
nosepxHi o6pobnioBaHoi AeTani, 3arnnbntounck y Mipy
NOro ONyCKaHHS.
» Puc.23: 1. Bumukay namnm 2. Jlamna 3. JliHis
pi3aHHs

IHAMKaTOp Jonomarae BUKOHYBaTK PO3pi3 3a HasiBHOO
NiHIE po3pidy, HaHECeHOoIo oNiBLEM Ha AeTarnb.

1. YTpumymnTe py4ky 1 OnNycTiTb ANUCK LIMPKYNAPHOT
nunu, Wob WinbHa TiHb ANCKa MUY BNana Ha AeTansb.
2.  CyMicTiTb NiHito pisaHHsi, HamanboBaHy Ha AeTani,
i3 3aTiHeHOIo MniHielo po3piay.

3.  4kwo HeobxigHO, BiAperyntonTe Koci KyTu i KyTn
Haxuny.

NMPUMITKA: Micns BukopucTaHHs 060B’A3koBO
BUMKHITb BUMMKa4 namnu. |Hakwe namna sanuaTu-
MEeTbCst rapsiyoto.
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AHOI'IEPEH)KEHHFI: Mepen npoBeaeHHAM
6yAb-AKUX pobiT Ha IHCTPYMEHTi 3aBXAn nepe-
BipsANTe, WO6 iIHCTPYMEHT 6YB BUMKHEHUI Ta
BiAKMIOYEHWUW Bif MepeXi XUBNEeHHA. FAKLLO iHCTpy-
MEHT He BUMKHeHO abo He Bia’eaHaHO Big Mepexi,
iCHY€E p3UK CEPIO3HOr0 TPaBMYyBaHHS.

306epiraHHSA WeCTUrpaHHOro Krrya

Konu wwecturpaHHuin Knoy He BUKOPUCTOBYETLCS,
36epirainTe Moro, sik NOKa3aHo Ha PUCYHKY, OO BiH He
3ary6uscs.

» Puc.24: 1. lLecturpaHHui knioy

YcTtaHoBneHHs1 abo 3HATTA AUCKa

LMPKYNAPHOI NUnn

A\ TOMEPEM)XEHHSI: Nepekonaiitecs, wo
iHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta Bif’eAHaHO Bip Mepexi
XWBMNEHHSA, NepLl HiX 3HiMaTK 1 ycTaHOBMNIOBaTH
AWCK LMPKYNSAPHOI Nunu. BunagkoBe BBIMKHEHHS
{HCTpYMEeHTa MoXe NPU3BECTU [0 TSKKUX TPaBM.

AHOHEPEH)KEHHFI: Ans 3HaTTA abo BCcTa-
HOBMEHHS AUCKa LIUPKYNAPHOI NN BUKOPUCTO-
ByWTe Tinbku kntoy Makita, wo nae B KOMNNeKTi.
HepoTpumaHHs Uiei BUMOrn Moxe npu3Bectu Ao
HagMmipHoro abo He[oCTaTHBLOIO 3aTAryBaHHA GonTa
3 BHYTPILLHIM LUECTUrPaHHWKOM i, ik HacnigoK, A0
TSDKKUX TPaBM.

A\ TOMEPEM)XEHHSI: 3a6oponeto Bukopucto-
ByBaTH ab0o BCTaHOBMIOBATK B AKOCTi 3anacHUX Ti
YaCTUHMN, AKi HEe NOCTa4YaloTLCA i3 LIUM iHCTPYMeH-
ToM. BukopuctaHHs Takux 4acTUH MOXe Npu3BecTu
[0 TSHKKOT TpPaBMu.

AHOHEPEH)KEHHFI: Micna BcTaHOBNEHHs
AWCKa NUNKN nepeKkoHanWTecs B TOMY, IO Moro
HagiWHo 3akpinneHo. HeHagiiHe KpinneHHs avcka
N MOXe NPU3BECTU A0 TSXKKMX TPaBM.

3aranbHa nigrotoBka oo
BCTaHOBJIEHHSA ab0 3HATTSA gUCcKa
LMPKYISIPHOI NUn

1. Po36nokyite kapeTky, NOTArHyBLUW 3@ CTONOPHUIA
LUTMET, NiCNs YOro NepemicTiTb KapeTKy B NigHATe
MONOXEHHS.

2.  3a [onomoroto WeCTUrpaHHoro Knya BignycTiTe
60NT i3 BHYTPILLHIM LLIECTUrPaHHUKOM, SIKUIA YTPUMYE
LeHTpanbHy KpuLuKy. Micns uboro NigHIMiTe 3axncHUA
KOXYX ANCKA Ta LIeHTParbHY KPULLKY.

» Puc.25: 1. lecTurpanHuii knioy 2. bonT i3 BHY-
TPilWHIM wecTturpaHHukom 3. LieHTpansHa
Kpuwka 4. 3axnCHUIM KOXYX Ancka
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YcTaHOBMNEHHSA AUCKA LUPKYNAPHOI
nmnnum

A OBEPEXHO: Yctanogith OVCK LUMPKYNAPHOT
MUY TaKUM YUHOM, LO0G HanNpPsAAMOK, yka3aHUin
CTpinKo Ha HboMy, 36iraBcsi 3 HaNPsIMKOM, yKa-
3aHUM Ha KoXYyci AncKa. HeBUKOHaHHS uiel BUMorn
MO>Xe MPU3BECTM A0 TPaBM i 40 NOLUKOMAXEHHS iHCTPY-
MeHTa i/abo getani.

1.  BuKoHaiTe kpoku, HaBeaeHi B po3aini «3aranbHa
niaroToBKa A0 BCTAHOBMNEHHS abo 3HATTSA ANCKa LIMPKY-
NAPHOT MUAn».

2. HaTucHiTb Ha 3aMok Bana Ans 6rnokyBaHHS LLNWH-
ens 1 3a JONOMOrOH0 LLECTUIPaHHOro Kntoya nocnabre
60nNT i3 BHYTPILLHIM LUECTUrPAaHHMKOM, MOBEPTa0YH
1Oro 3a roAVMHHMKOBOO CTPINKoto. MNoTiM 3HiMiTb 6onT
i3 BHYTPILLHIM LUECTUrPAHHNKOM, 30BHILLHIN hnaHeLp i
OVCK LMPKYNAPHOT Nunu.
» Puc.26: 1. BonT i3 BHYTPILUHIM LLECTUrPaHHNKOM
(3 niBoto pis3b60o10) 2. 30BHILLHIK dnaHeLub
3. dikcartop

3.  ObGepexHO BCTAHOBITb AWNCK MUMW HA BHYTPILLHIl
chnaHeub. NepekoHanTecs, WO HaNPsIMOK CTPINKN Ha
OMCKY Nunu 36iraeTbes 3 HANPSIMKOM CTPINKu Ha Kopnyci
avcka.

» Puc.27: 1. Crpinka

4.  YcTaHOBITb 30BHiLLHIN hnaHeub | 6oNT i3 BHYTPIW-
HiM LeCTUrpaHHNKoM. 3a 4OMOMOrOK LEeCTUrpaHHOro
KItoya HafiHoO 3aTArHiTe 60NT i3 BHYTPILLHIM Luec-
TUrpaHHUKOM (NiBUI) MPOTN FOAVHHUKOBOT CTPINKK,
HaTMCKaloun Ha 3aMOK Bana.

» Puc.28: 1. BonT i3 BHYTPILHIM LWeCTUrpaHHNKOM
(niBvn) 2. 3oBHiLWHIK onaHeub 3. nck
nunu 4. Kinbue 5. BHyTpiwHin onaHeub
6. lWnunaens

» Puc.29: 1. BbonT i3 BHYTPILLHIM LUECTUrPAHHNKOM
(3 niBoto pi3b6ot0) 2. 30BHILLHIK hraHeub
3. dikcartop

5.  YcTaHOBITb Ha MicLie 3aXUCHUI KOXYX Ta LieH-
TpanbHy KpULLKY. [MoTiM 3aTArHiTe 60ONT i3 BHYTPILLHIM
LIECTUrPaHHMKOM LieHTparnbHOT KpULLIKK, Wo6 3akpinutun
LieHTpanbHy KpULLKY.

OnycTiTb KapeTKy i nepekoHanTecs, Lo 3aX1CHUIA

KOXYX ANCKA PYXAETbCS HAMEXHUM YNHOM.

» Puc.30: 1. lecturpanHuii kntoy 2. bonT i3 BHY-
TPilWHIM WwecTurpaHHukom 3. LieHTpanbHa
KpuLKa 4. 3aXUCHUI KOXYX AncKa

3HATTA gUCKa LUPKYIISPHOI NUnn

1.  BukoHaiTe kpoku, HaBeaeHi B po3aini «3aranbHa
niaroToBKa 40 BCTAHOBNEHHSA abo 3HATTSA AUCKa LIMPKY-
NAPHOT NUAn».

2. HaTtucHiTb Ha 3amok Bana, o6 3abnokysaTu
LWNUHAENb. 3a 4OMOMOrOH0 WeCTUrPaHHOTO Kroya
BiNYCTiTb 32 FOAWHHUKOBOIO CTPINKOK 60NT i3 BHYTPILL-
HiM WwecTurpaHHnkom. MoTim 3HiMiTb 6ONT i3 BHYTPILIHIM
LLIECTUrPaHHMKOM, 30BHILLHIN dhraHewub i ANCK LMPKyY-
NSPHOI UK.
» Puc.31: 1. BonT i3 BHYTPILUHIM LWeCTUrpaHHKOM
(3 niBoto pi3b60o10) 2. 30BHILLHIA naHeLlb
3. dikcartop

3. fAKuwo BHYTPILLHIN raHeLb ByB 3HATUI, ycTa-
HOBITb MO0 Ha LUNUHAENb Tak, Wob Noro YacTuHa,
npusHaveHa Ans BCTaHOBIIEHHS AMCKa LIMPKYNSPHOI
nunu, 6yna noBepHyTa Ao Aucka. Ao dnaHewlp ycra-
HOBMEHO HenpaBuUIbHO, BiH TepTuMeTbcs 06 npunag.
» Puc.32: 1. BonT i3 BHYTpiLLHIM LUECTUrPAHHWUKOM

(niBui) 2. 3oBHiWHiIN pnaHeub 3. Aunck

nunu 4. Kinbue 5. BHyTpiwHii donareub

6. LUnunoens

YBATIA: Cniakyiite, 106 He 3arybutu 3Hs-
TUIA 30BHILLHI cpnaHeub | 6oONT i3 BHYTPILLHIM
LLIECTUIPAHHVKOM.

Mig’epgHaHHA Nnnnococa

LLlo6 3abe3neynTn YMCTOTY Nig Yac pisaHHsA, nig’eq-
HalnTe Ao iHcTpymeHTa nunococ Makita.

YBATIA: 3anexHo Big Tvny nunococa Ta wnaHxra,
KU BUKOPUCTOBYETHCS, OTBIP Ansi 360py Nuny Moxe
6y T 3a6rNOKOBaHMIM NUII03aXNCHUM KOXKYXOM, LLO
YHEMOXNUBIOE 36ip nuny. Y TakoMy pasi 3aMeHLTe
MOTYXHICTb BCMOKTYBaHHS nurococa.

» Puc.33: 1. nno3axmcHuin Koxyx

Miwok an

uny

A OBEPEXHO: MNig vac pisaHHs cnig 060B’A3-
KOBO NMPUEQHATH MilLOK ANA nuny a6o nia’eaHaTu
nunococ, abn yHUKHyTM He6e3neku, NoB’si3aHoi 3
YTBOPEHHAM nuny.

BurikopucTaHHs Milka ans nuny 3abesneyye 4uctoty
pisaHHs i nonerwye 36upanHs nuny. o6 3akpinutu
MiLIOK AN Nuny, Nig'eaHanTe MILOK ANs nuny Ao WTy-
uepa ans nuny.

» Puc.34: 1. Miwok ans nuny 2. Wryuep ans nuny

Konu miwok Ansa nuny 3anoBHUTLCA NPUBANM3HO
HanosioBWHY, 3HIMiTb OrO 3 iHCTPYMEHTa 11 BUTSTHITb
3acTibKy. BUNOpOXHiTE MILLIOK Ans nuny, 3nerka nocry-
KylouM No HbOMY, LL06 BUAANMTK YacTku, siki npucTanm
[0 BHYTPILUHBbOT NOBEPXHI, LLIO MOXE NepeLLKoaXKaTv
36opy nuny.

» Puc.35: 1. 3acTibka
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NeHHA geTani

A\ OMNEPEXEHHSI: Hapzseuuaitio Baxnneo
HaneXXHMM YMHOM 3aKpinnioBaTH AeTanb 3a AoMo-
MOro0 BignoBiAHOro 3aTucky. HeBMKoHaHHS L€l
BMMOIU MOXe NPU3BECTMN 40 CEPIO3HNX TPaBM Ta 40
NOLLKOKEHHS iHCTpyMeHTa Ta/abo geTani.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: Micns 3aBepLueHHs
pi3aHHA He NigHiManTe AUCK NUNKU, AOKMW BiH NOB-
HICTIO He 3yNUHUTBLCA. AKLLO NIAHATV AUCK MUK,
LLIO pyXaeTbCs 3a iHepLieto, Lie MoXe Npu3BecTn 4o
TSDKKMX TPaBM i MOLIKOAWUTY AeTarb.

A\OMNEPEMXEHHSI: Nig uac pizanHs
[eTtani, Aka € AOBLLOK 3a OCHOBY TOpLEBOT
nunu, matepian cnig TPUMaTN Ha OAHOMY PiBHi,
NiATPUMYIOYM MO BCill AOBXWHI Ha TiKl camin
BUCOTI. HanexHe nigTpuMyBaHHs feTani Jonomoxe
YHUKHYTM 3aLleMeHHst Aucka Ta MOXNuBoi Bigaadi,
sKa MOXe Npu3BecTn 40 cepro3Hux Tpasm. lig

yac KpinneHHs getani He cnig noknagatucs nuwe
Ha BepTUKanbHWUI 3aTuUCK. TOHKUI MaTepian Moxe
nporuHatucsl. HeobxigHo nignupaTv agetanb no BCi
OOBXWHI, W06 YHUKHYTY 3aLLeMIIeHHst AMCKa Ta MOX-
nueoi BIOOA4I.

» Puc.36: 1. Onopa 2. MoBopoTHa ocHoBa

HanpsiMHi nnaHku

A\OMEPE)XEHHSI: Nepw Hix kopucTyBsa-
TUCb IHCTPYMEHTOM, Chlif nepeBipuTH, YN pyxoma
nnaHkKa MiLHO 3akKpinneHa 3a JOMNOMOror 3aTuc-
KHOTO rBUHTA.

A OMNEPEKEHHSI: Nepw wix 3aiicHioBaT!
pi3aHHA Nig KyToM, NnepeKkoHamnTecs, Wo B yCix
NONOXEHHAX IHCTPYMEHTA )XOAHa 3 Oro YacTUH —
0COGNMBO Lie CTOCYETLCA AUCKA LIMPKYNSAPHOT
MUK — He TOPKAETLCA NNaHOK 3a NOBHICTIO
onyLeHoi abo NiAHATOT pyyKu, a TakoX nig vac
nepecyBaHHA KapeTKu No BCil AOBXMHI. AKLo
iHCTpYMeHT ab0o ANCK LMPKYNAPHOT NN TOPKAETHCS
NNaHku, e Moxe CnpuyMHUTK Bigaadvy abo Hecnogi-
BaHWI pyx MaTepiany 1 NpU3BECTM A0 TSHXKKUX TPaBM.

Llen iHcTpyMeHT obnagHaHuii pyxomoto MaHKoH.
BukoHytouM pisaHHsi 3 KyTOM Haxuny BniBo, nocrnabrte
3aTUCKHWUI TBUHT | NepecyHbTe pyxoMy NnaHKy Tak, Lwob
BOHa He nepeLuKkoaxana pyxy kapeTku. 3adikcyiTte
PYXOMy MnaHKy, 3aTArHYBLUX 3aTUCKHUIA TBUHT.
» Puc.37: 1. Pyxoma nnaHka 2. HanpsimHa nnaHka

3. 3aTUCKHWIA FBUHT

BepTtukanbHum 3

CK

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: MNig vac ycix onepauin
AeTanb mae 6yTv HagliiHO NPUKpPINNeHo A0 NoBO-
POTHOI OCHOBM 1 HaNpPsIMHOI NJIaHKKN 3a AONOMO-
roto 3aTUcKy. SKLIO AeTanb NPUKPINIeHo A0 nnaHkn
HeHaneXH!M YMHOM, MaTepian Moxe 3CyHyTUCS

nig Yac pisaHHs, y peaynsraTi Horo AUCK NUnmn Moxe
OTPUMAaTV MOLUKOKEHHS!, @ MaTepian BiACKOUNTH, Lo
y CBOIO Yepry MOXe NpU3BECTM 40 BTPATW KOHTPOITO
N TSHXKKUX TPABM.

BepTukanbHuii 3aTUCK MOXHa BCTAHOBUTM B OTBOPU Ha
NiBili CTOPOHI OCHOBW, NpaBili CTOPOHi OCHOBK abo niBin
CTOPOHi O0AAaTKOBOi OCHOBM.

MpUTUCHITL AeTanb BNpUTYN A0 HANPSAMHOI NNaHKM Ta
NoOBOPOTHOI OCHOBW. PO3MICTiTb AeTanb y 6axaHomy
NONOXEHHI pi3aHHA Ta MiLHO 3aKpiniTb ii, 3aTArHyBLUIW
3aTUCKHY PYYKy.

[MepekoHanTecs, WO xoAHa AeTarnb IHCTPYMEeHTa He
TOPKAETbCSA BEPTVKANILHOMO 3aTUCKY NPW OMycKaHHi
PYYKM A0 KiHUS. AKLO sikack AeTanb TOPKAaETbCA BEPTY-
KanbHOrO 3aTWCKY, BiAPErynionTe NONOXeHHS 3aTHCKY.
» Puc.38: 1. OrtBip 2. 3aTuckHa pyyka

[JonaTtkoBa OCHOB

A OMNEPENXXEHHS: W06 3a6eaneunTy Tou-
HiCTb Bigpi3y Ta YHMKHYTU HeGe3ne4yHoi BTpaTu
KOHTPOIIO HaA iIHCTPYMEHTOM, Criif 3aBXAn
nigTPMMYBaTH AOBry AeTanb Ha OA4HOMY PiBHi 3
rnoBepxHeK NOBOPOTHOI OCHOBU. HanexHe nigTpu-
MyBaHHs AeTani JONOMOXe YHUKHYTU 3aLLeMIIeHHs
[ucKa Ta MOXMMBOI Bigaadi, ska Moxe nNpu3BecTun 4o
CepVo3HUX TPaBM.

AHOHEPEH)KEHHFI: Mepw HiX NounHaTn
pisaHHs, nepekoHanTecs, WO A0AATKOBI OCHOBU
3aKpinneHo rBUHTaMM i3 HaKaTaHOO FONIOBKOIO.

Ons yTpumyBaHHa AoBrux o6pobnioBaHnx agetanen
ropMU3oHTanbHO 3 060X CTOPIH IHCTPYMEHTa BCTaHOB-
NEeHo JoAaTKOBI OCHOBW. BignycTiTe rBUHTY 3 Haka-
TaHOH FONOBKOKO 1 PO3LIMPTe AOAATKOBI OCHOBU 40
[OCTaTHLOI AOBXWHY Ans dikcauii getani. MNoTim 3aTar-
HiTb FBUHTY 3 HaKaTaHO FOMIOBKOIO.
» Puc.39: 1.[opaTtkoBa ocHoBa 2. [BUHT i3 HakaTa-
HOIO rOfI0BKOIO

Mig yac pizaHHs po3milLyinTe Aetanb piBHO Ha HaNpPsIM-
HUX NNaHKax.
» Puc.40: 1. Hanpsamna nnaxka 2. [logatkoBa ocHoBa

Llen iHCTPYMEeHT npusHa4eHo Ans pisaHHs nicomare-
pianis. AKLWO BUKOPUCTOBYBATU OPUTriHAMbHI ANCKN
nunu BUpo6HMLUTBa KoMnaHii Makita, To iHcTpyMeHT
MOXXHa 3aCTOCOBYBaTV 1 AN pidaHHA BkadaHux Aani
marepianis:

—  anoMmiHin

[ns oTpumaHHs iHdopmaLii Npo ANUCKX LMPKYNSPHOT
nunu, Wo NiaxoasiTe AN po3pidaHHs BUGpaHoro marte-
piany, 3aBiTaiiTe Ha Halw Beb-caiT abo 3BepHITLCA A0
MicueBoro gunepa komnaii Makita.
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A\ OMNEPEKEHHSI: Nepen ysimkHeHHsM
iHCTpyMeHTa nepeKkoHalTecsi B TOMY, O AUCK
NMUNKY He TOPKaeTbCA AeTani ! iHWKUX npeamMeTiB.
YBIMKHEHHS! iIHCTpyMeHTa, KOnu ANCK NMn TopKa-
€Tbcsi 06pobnoBaHoi AeTani, MoXxe Npu3BecTn Ao
BigAadi Ta, K HacnifokK, A0 TSXKKMX TPaBMm.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHH: Micns 3aBepLueHHs
pi3aHHA He NigHiManTe AUCK NUNKU, AOKMK BiH NOB-
HICTIO He 3yNUHUTBLCA. AKLLO NIAHATY OUCK MUK,
LLIO pyXaeTbCs 3a iHepLieto, Lie MoXe Npu3BecTn 4o
TSDKKMX TPaBM i MOLIKOAWUTY AeTarb.

A\OMEPE)XEHHSI: He 3piiicHioiite Gyab-
SIKMX HanawTyBaHb, HANPUKNag NoBepTaHHsA
PYYKHM, (hikcyBanbHOI py4Kku Ta BaxeriB Ha iHCTpPY-
MEHTi, Konu auck nunu o6epraeTbcA. Cnpoba
HanawTyBaHHs Mif Yac o6epTaHHs fucka Nunvm Moxe
NpY3BECTU O TSHKKUX TPaBM.

A OBEPEXHO: He PO36rNOKOBYTE FONIOBKY
NUMKN 3 KPaNHBLOTO HMXKHLOTO MOMNOXEHHs1 6e3
HanexHoro KOHTPOIo. Be3 HanexHoro KOHTPOo
rofioBKa MUIIKN MOXe TpaBMyBaTu Bac.

YBATA: Nepepn BMKOPUCTaHHSIM PO36NoKyiTe
CTOMOPHUI WTUAT Ta BiANYCTiTb TPUMay 3 ony-
LLIEHOrO NONOXEHHS.

YBATIA: He popgasainte HaanviLKOBOro TUCKY Ha
PYYKy nifg yac pizaHHs. 3aHaaTo Benvke 3ycunns
MOXe NpU3BECTU [0 NepeHaBaHTaXeHHs ABUryHa Ta/
ab0 3HWKEeHHSI NPOAYKTMBHOCTI pidaHHs. Cnig Tnc-
HYTW Ha pyYKy TinbKK1 3 TAKOK CUIOLo, sika HeobxiaHa
NSt NNaBHOTO pi3aHHs Ta 6e3 3HAYHOTO 3HIDKEHHS
LUBMAKOCTI Ancka.

YBATIA: ins pizaHHs cnig nnaBHO TUCHYTK
PYUKY BHU3. SKLLO pyyKy HaTuckaTu i3 3ycunnsm
abo 3a HasiBHOCTI 6OKOBOrO 3ycunns, AUCK MUK
MO3Xe BiGpyBaTU i 3anuLLUTU MIiTKY (Cnig pi3aHHs) Ha
aetani, Wo Moxe NpU3BeCTM A0 NOripLIEHHS TOYHOCTI
pi3aHHs.

YBATIA: Nig yac nepecyBHOro pisaHHs, cnig
nnaBHO 6e3yNMHHO LITOBXaTK KapeTKy B
HanpsAMKY A0 HanpsAAMHOI NNaHKKU. AKLO kapeTka
3YMUHUTBLCA Mif Yac pisaHHsA, MiTka Oyae 3anuweHa
Ha JeTani Ta TOYHiCTb pidaHHs Byade noripieHa.

A\ OMNEPEKEHHSI: 3aexam 6nokyiite
KapeTKy Bif nepecyBaHHs, KON BUKOHYETE BUPi-
3aHHSA. PisaHHA 6e3 6riokyBaHHSA MOXe CNPUYNHNUTH
Bigaady, sika Moxe Npu3BecTu 40 CEPNO3HUX TPaBM.

OeTani, BuLLi Hixk 65 MM Ta wupLwi Hixx 80 MM MoXHa
pi3aT HacTynHUM cnocobom.

1. TocyHbTe kapeTKy A0 HanPsIMHOI NMaHKu, AOKK
BOHa He 3yMUHUTLCS, | 3abnokynTe ii 3a fonoMoroto
rBUHTa 3 HaKaTaHOO rONOBKOIO.

2. 3akpiniTe AeTanb 3a AONOMOro 3aTUCKY Bigno-
BiJHOrO TUMy.
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3. YBIMKHIiTb iHCTPYMEHT, NepPEKOHAaBLUUCH Y TOMY, LLO
AVUCK MUK He TOPKAETLCS XKOAHUX NPeaMeTiB, | 3a4e-
KanTe, JOKM AUCK He Habepe MakcMmanbHy LWBUAKICTb,
nepLuU HiX onyckaTm 1oro.

4. [naBHO ONYCTiTb PyYKYy B HANHMXYE NONOXEHHS
Ons pisaHHsA geTani.

5.  TMicns 3aBepLUeHHs pi3aHHA BUMKHITb iIHCTPYMEHT
i 3ayekaWnTe, AOKN ANCK NUIIM NOBHICTIO He 3ynu-
HUTbLCA, NMiCNA Yoro NiAHIMITL AUCK MUK A0 YNopy.

» Puc.41: 1.BWHT i3 HAKaTaHOIO rofI0BKOKO

MNMepecyBHe (NOLITOBXOM) pisaHHA

(pisaHHA BenuKux getanen)

A OMNEPEMXEHHS: KoxHoro pazy nin vac
BUKOHAHHSA NepecyBHOro Pi3aHHA CMOYaTKy NoTAr-
HiTb KapeTKy NMOBHICTIO A0 ce6e Ta HaTUCHITb Ha
PYUKy BHU3 [0 yriopa, NOTiM nepecyHLTe KapeTKy
A0 HanpsAIMHoI NnaHku. Hikonu He noynHanTe
pi3aHHA, NOBHICTIO He NepecyHyBLIN KapeTKy

Ao cebe. Akwo By Byaete BUKOHyBaTH NepecyBHe
pi3aHHs1, NOBHICTIO HE NEpeCcyHyBLUM KapeTky Ao cebe,
MOXe BUHUKHYTW HecnogiBaHa Bigaava, ska Moxe
Npy3BecTU O CEPNO3HNX TPaBM.

A\ OMNEPEMXEHHSI: Hikonu He HamaraiiTecs
BUKOHYBaTM NepecyBHe pi3aHHsl, NOTATHYBLUN
KapeTKy Ao cebe. AKLIo BM ByaeTe TArHYTU KapeTky
0o cebe nig vac pisaHHs, MOXe BUHUKHYTU Hecnogi-
BaHa Biffava, sika MoXe NpU3BecTn 0 CEPNO3HNX
TpaBM.

AHOHEPE,Q)KEHHFI: Hikonu He BUKOHY#Te
nepecyBHe pi3aHHsl, SIKWO pyyKa 3abriokoBaHa B
OnyLWeHOMY NOSOoXeHHi.

1. [MocnabTe rBuHT i3 HakaTaHO rofoBKO, o6
KapeTka Mana MOXNUBICTb BiNlbHO NepecyBaTUCh.

2. 3akpiniTe AeTanb 3a JONOMOroto 3aTUCKy Biano-
BiiHOrO TUMy.

3. TMotarHiTe Ha cebe kapeTky Jo ynopa.

4.  YBIMKHITb IHCTPYMEHT, NePeKoHaBLUUCh, L0 AUCK
LIMPKYNSPHOT MUKW HE TOPKAETbCSA XOAHUX NpeaMeTiB,
i 3auekaiTe, OKM AUCK NUNW He Habepe MakcuMarbHy
LIBUAKICTb.

5.  HartucHiTb Ha pyyky Ta nepecyHbTe KapeTKy Ao
HanpsiMHOI NNaHKuU Ta y3[0BX poboyoi aeTarni.

6. llicnsa 3aBepLUEHHS pi3aHHSA BUMKHITb iHCTPYMEHT
i 3a4ekanTe, 4OKU ANCK MUK NOBHICTIO He 3ynu-
HWUTBLCA, NICNS YOro NiAHIMITE AMCK NUNK A0 ynopy.

» Puc.42: 1. [BWHT i3 HaKaTaHOO rofI0BKOIO

PizaHHA KOCUM KYyTOM

[uB. po3ain «PeryntoBaHHS KOCOTO KyTay.
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Pi3aHHA 3 KyTOM Haxuny

A\ OMNEPEXEHHSI: Nicns nanawTysanHs
AMCKa NUNU ANs pi3aHHA 3 KYTOM HaxuIly nepeko-
HauTecs, Wo KapeTka U AUCK NUITU MOXYTb BifNlbHO
nepecyBaTUCs MO BCili AOBXMWHI HaMiueHoro
po3pi3y, nepLu HiXk NoYaTu poboTy 3 iIHCTPYMeH-
Tom. MNepepuBaHHs pyxy kapeTku abo gucka nig vyac
pi3aHHs MOXe NPU3BeCTW A0 HECNOAIBaHOI Biaaavi v
TSDKKUX TPaBM.

A\OMEPE)XEHHSI: Nia uac pizaHHs 3 kyTom
Haxuny onepaTtopy He cnif TPUMaTH pyKy Ha
TpaeKkTopii pyxy Aucka nunu. Yepes Te WWo anck
MUY PO3TaLLIOBaHO Mif KyTOM, OnepaTop Moxe
HenpaBwWIbHO cnpuiMaTh hakTUYHWIA HANPSIMOK PyXy
[Auvcka nif vac pisaHHs; KOHTaKT i3 AUCKoM NpusBese
[0 TSHKKOT TPaBMMU.

AﬂOﬂEPE,ﬂ)KEHHﬂ: [OKn ANCK NUNK NOBHi-
CTI0 He 3yNUHUTLCA, Noro He cnip nigHimMaTw. Mig
Yac pisaHHs 3 KyToM Haxuny obpisok geTani Moxe
3a4enuTucs 3a AWUCK MUKW, AKLWO NISHATY AUCK NUnK,
Lo obepTaeTbes, BiH MOXe BUpBaTH 06pi3ok aeTani,
PO36MBLUM OrO Ha OCKOMKM, SiKi MOXYTb 3aBAaTu
TSDKKMX TPABM.

YBATA: Hatuckatoum pyuky BHU3, AoknapainTe
3ycunns napanenbHO ANCKY NUAK. AKLO 3ycunns
[oKnaaeHo nepneHanKynspHO NOBOPOTHIN OCHOBI
abo HanpsIMOK TUCKY 3MIHIOETBLCS Mif, Yac pi3aHHs, Le
MOX€e HEeraTMBHO BMNIIMHYTW Ha TOYHICTb Pi3aHHs.

1. YcTaHoBITb pyXxoMy nnaHky 3niea, wob 3anobirtu
KOHTaKTY 3 KapeTKoH.

2.  Po36nokyiTe CTONOpHUIA WTUGT i nocnabTte rBuHT
i3 HaKaTaHO rorioBKOK Ha Mnredi Tak, Wob 3abeaneunTn
BiNbHWI BEPTUKAmNbHUIA | FOPU3OHTaNbHUI PyX KapeTKu.

3. BigperynionTte kyT Haxuny BignoBigHO A0 Npo-
Leaypw, onnucaHoi B po3Aini Npo perynioBaHHs KyTa
Haxuny. [icnsa Lporo 3aTArHiTb pyyky.

4.  3akpiniTb AeTanb 3a JONOMOroK 3aTUCKY.
5.  lNoTarHiTb Ha cebe kapeTky Ao ynopa.

6.  YBIMKHiTb iHCTPYMEHT, NEPEKOHABLUMNCh, WO ANCK
LMPKYNSIPHOT NN HE TOPKAETbCA XXOAHUX Npeame-
TiB, i 3a4ekanTe, AOKM ANCK HE Habepe MakcuMarnbHy
LIBUAKICTb.

7.  TnaBHO onycTiTb pyyKy A0 ynopy, fAoknafatum
3ycunns napanenbHO AUCKY LIMPKYNAPHOI UK, i WToB-
XaWTe KapeTKy A0 HanpsIMHOI NNaHKW ANA pisaHHA
obpobnioBaHoi AeTani.

8.  [licna 3aBepLUeHHS Pi3aHHA BUMKHITb iHCTPYMEHT i
3ayekanTe, AOKU AUCK LIUPKYNAPHOI NN NOBHICTIO
He 3yNUHUTLCSA, NiCNa YOro NiAHIMITbL AUCK NUNK A0
ynopy.

» Puc.43

KombGiHoBaHe pi3aHHs

Kom6iHoBaHe pisaHHs — Lie npoLec, Npu Sskomy BCTa-
HOBIEHO KyT Haxuny i 04HO4acHO KOCUiA KyT BUpi3a-
eTbcs Ha Aetani. KombiHoBaHe pisaHHs moxe Binbysa-
TUCA Nif KYTOM, BKa3aHM y Tabnuui Hkye.
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Kocui kyT KyT Haxuny

NiBuit Ta npaswit 0° — 45° NiBuin 0° — 45°

Y pasi KoMGiHOBaHOro pi3aHHs AMB. PO3Ainu
«BupisaHHs», «lepecyBHe (MOLUITOBXOM) pidaHHSY,
«Pi3aHHA nig kocum kyToM» | «PidaHHA 3 KyTOM
Haxuny».

PizaHHs ranTenen 3 xBunenoAioHum

Ta yBirHyTMM npodinem

[anTeni 3 xBuNenoAibHUM Ta yBirHyTMM npodinem
MOXHa pi3aTn Ha KOMBIHOBaHIN NuMi ANs pisaHHA nig
KyTOM pa3oM 3 rantefnsiMv, BCTaHOBNEHVMU rOPU30OH-
TanbHO Ha NOBOPOTHI OCHOBI.

€ fOBa 3aranbHi TUNK ranTenen i3 xeunenogibH1m npo-

dinem Ta oguH TUN ranTenen i3 yBirHyTuM npodinem;

HacTiHHa KyToBa ranTensb i3 xBunenoaibHum npodinem

52/38°, HacTiHHa KyTOBa ranTenb i3 XBUNenoAiGHNM

npodinem 45° Ta HacTiHHa KyTOBa ranTerb i3 yBirHyTUM
npodinem 45°.

» Puc.44: 1.lanTens i3 xeunenodibHum npodinem
Tuny 52/38° 2. ManTensb i3 xBunenogi6bHMm
npodinem tuny 45° 3. Mantens i3 yBirHy-
TUM npodinem Tuny 45°

Ons rantenen i3 xaunenogibHum Ta yBirHyTMM npodi-

neM € iBa TUNW WBIB, AKi 3AIMCHIOTLCS ANa npyunacy-

BaHHA y «BHYTPILWHI» KyTn 90° ((a) Ta (b) Ha MantoHky),

a TakoX y «30BHiWHi» kyT 90° ((c) Ta (d) Ha MantoHky).

]
= b

]\ (a)( | (a()b)
(d)

(b) (©)

1. BHYTPILLHINA KyT 2. 30BHILUHIA KyT
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BuwmiproBaHHA

BumipsaiTe LWMPUHY CTiHK Ta nigkopurynTe BiANOBIAHO

[0 Hei WupwrHy Aetani. 3aBxam nunbHyinTe, Wob

LUMPWHA Kpato AeTani, Wo TopkaTUMETbCS CTiHW, BiAno-

Bigana OoBXWHi CTiHW.

» Puc.45: 1. [etanb 2. lWupuna ctibm 3. WupuHa
netani 4. Kpan, Lo TopKkaTUMeTbCsi CTiHW

3aBxau BUKOPUCTOBYITE Aekinbka AeTanew ans npoob-
HVX NPOX0AiB, W06 nepesipnTh KyTu Bigpisy.

Mig vac pisaHHA rantenen i3 xsunenodibHNM Ta yBirHy-
TUM Npodinem BCTAHOBITb KyT Haxumy Ta KyT pi3aHHs,
SIK NokasaHo B Tabnuui (A), Ta posTallyiiTe ranTeni Ha
BEPXHii CTOPOHI OCHOBW NUIK, Sk NOka3aHo B Tabnuui

(B).

Y BMnaaky pisaHHs nip KyTom
nisopyu

1. BHYTPpiLLHiN KyT 2. 30BHILLHIN KyT

Tabnuus (A)

- MonoxeHHs KyT Haxuny Kocui kyT
r::;z: Ha Tun Twn45° | Tun | Tun45°
Y| s2i38° 52/38°
Onsa (a) Nisun Nisuin | Mpaswii | Mpaswuin
BHYTPpiLU- 33,9° 30° 31,6° 35,3°
HbOTO - -
(b) NiBun TNisun
AL 31,6° | 353°
fins ©
308HIU- (d) Mpasuit | Mpasuii
Heoro 31,6° | 353°
KyTa ! ’

Ta6nuus (B)

- MonoxeHHs MoBepxHsi OGpo6neHa
ranTteni Ha ranteni netanb
MarnoHKy Hanpotu
HanpsiMHoOT
nnaHkn
[Ans BHYTPiLL- (a) Kpai, wo O6pobneHa
HBbOTO KyTa TOpKaETbCA netans 6yae
cTeni, Nosu- niBopyu BifA
HeH ByTn [Avcka Lupky-
po3sraiioBa- NSPHOI UK.
HWI HanpoTn
HanpsiMHoT
nnaHku.
(b) Kpain, wo
- TOpKaETbCA
[nsi 30BHiLL- (c) CTiHM, NOBY- OSpoGngHa
HBbOTO KyTa HeH ByTu netanb 6yne
posTalloBa- MpaBopy
HWI HanpoTn BIA Ancka ..
HanpsMHoOI LMPKYNAPHOI
nnaHku. nung.
(d) Kpan, wo
TOpKaEeTbCA
cTeni, NoBu-
HeH ByTn
posTaiioBa-
HWIA HanpoTn
HanpsiMHoT
nnaHku.
Mpwvknaa:

Y BuNagky pisaHHs ranteni 3 xeunenogibHum npodinem
Tuny 52/38° NS NONOXeHHs (@) Ha MarnoHKy BULLE:
. HaxuniTb Ta BCTaHOBITb KyT Haxuny Ha 33,9°

NIBOPYY.

. HanawTyiTe Ta BCTaHOBITb KyT pi3aHHs Ha 31,6°
MNMPABOPYM.

. PosTaluyiiTe rantens i3 xsunenoai6HMm npocinem

Tak, Wwoob iT Wwmpoka 3agHa YacTuHa (Lo CxoBaHa)
3HaxoaMnacb Ha OCHOBI Ta Byna HanpasneHa
BHM3, a KPAW, LLLO TOPKAETLCHA CTENI, —
HanNpoTV HaNPAMHOI NNaHKV UK.

. Micns BUKOHaHHSA BiApi3y Npu3HaveHa ans
BMKOpUCTaHHA 0bpobneHa aetans 6yae 3aBxaun
NIBOPYM Big ancka nunu.

PizaHHsA antomiHieBoro npocinto

[Ans KpinneHHa antoMiHieBoro Npowinto kopuctynrTecs
NpoMixXHUMM Griokamu abo LMaTKOM i3 BigXoAiB, K
nokasaHo Ha MantoHky, Wo6 3anobirtn gecopmauii
anoMmiHito. o6 yHUKHY T HanunaHHs antoMiHieBol
CTPY>XKU Ha AUCK, BUKOPUCTOBYITE 3MaLLyBanbHO-0-
XOMNOMXXyBarbHY PiAWHY Nig Yac pizaHHs antoMiHieEBOro
npodinto.

AI'IOI'IEPEH)KEHHFI: He HamaraiiTecs pizatn
TOBCTi Ta Kpyrni antomiHieBi npodini. Tosctuin abo
KpYrnui antomiHieBnin Npodinb BaXKKO 3akpinuTw, i BiH
MOXe pPO3XUTaTUCA Nif Yac pisaHHs, L0 MOXe npu-
3BECTM 40 BTPATW KOHTPOIIO Ta 40 CEPI03HUX TPaBM.

» Puc.46: 1. 3atuck 2. MNpomixHuin 6ok 3. HanpsimHa
nnaxka 4. AntomiHiesuni npodinb
5. MpomixxHuit 6riok
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BaraTtopasoBe pi3aHHs OQHaKOBOI

AOBXWUHU

Akwio Tpeba HapisaTu GaraTto aeTanen ogHakoBoi

[OBXWHWN B Mexax Bia 225 mm Ao 350 MM, NOTArHITL

HabipHy NnacTuHy, K MOKa3aHo Ha PUCYHKY.

3akpiniTe AeTanb y NONOXeHHi ANs pi3aHHA. MNocyHbTe

npaBy [04aTKOBY OCHOBY Tak, W06 HabipHa nnactuHa

npunsrana 4o kiHus o6po6ntoBaHoi getani. MoTim

3aKpiniTb 4OAATKOBY OCHOBY IBUHTOM i3 HakaTaHO

rOMNOBKOH0.

» Puc.47: 1.Ha6ipHa nnactuHa 2. [BWHT i3 HakaTa-
HOIO rOJI0BKOIO

PizaHHs nasiB

AI'IOITEPEH)KEHHFI: He HamaraiiTecsi BuKo-
HaTW LeWn TUN Biapisy, BUKOPUCTOBYIOUU GinblLu
LWWMPOKKIA AUCK abo AMCK ANs BUPi3aHHA nasiB.
Cnpoba npopisaTi nas 3a 4ONOMOrow GinbLL LMpo-
Koro gucka abo gucka Ans BMpi3aHHs nasiB Moxe
npu3BecTu Ao HenepeabayeHux pesyneTaTis, Biggadvi
abo cepro3HUX TpaBM.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHH: O60B’s13KOBO NOBEPHITL
CToMopHe nrieye B NO4YaTKOBE MOMOXEHHA Npu
BWKOHaHHI iHLWWIOro BMAY pi3aHHA OKPiM pi3aHHs
nasiB. Cnpo6a 3pobutn Haapi3, KoM CToNopHe
nneve 3HaxoAUTHLCA B HEHANEXHOMY MOMOXEHHI,
MOXe NpuU3BecTu Ao HenepeabayeHnx peaynsraTis,
Bigaavi abo cepinosHmx TpasM.

[ns pisaHHA NasiB BUKOHANTe HaCTYMHi Aii:

1.  Wo6 o6bmMexuTn rmmbuHy pisaHHs OVCKOM NUnu,
BiAperynonTe HUXHE rpaHNYHe NOMOXEHHS Aucka Nunu
3a JOMOMOrOL0 FBUHTA PeryroBaHHs Ta CTONOPHOTO
nneya. Aus. po3gin «CTonopHe nneyey».

2. [licnsa peryntoBaHHs HMKHLOTO rPaHNYHOIO
MOMOXEHHS AKCKa NMUIU MPOPIKTE NaparnenbHi nasv no
LUMPWHI AeTarni B PeXnMi NepecyBHOrO (MOLUTOBXOM)
pi3aHHs.

» Puc.48: 1. lMpopixTe nasu gUckoM nunu

3.  TMorTim 3HiMiTE MaTepian getani mix nazamu 3a
[0MOMOrOI0 CTaMeckKm.

MepeHeceHHs BepcTaTa

MepLu HiXX NepeHOoCUTY IHCTPYMEHT, NepeKkoHanTecs,

LLIO BiH BiA'€AHaHWUIA BiA MepeXi XXUBMNEHHS, a BCi 10ro

PYXOMi YacTuHM 3akpinneHo. 3aBxan nepesipsanTe, un

BUKOHaHO Taki yMOBW:

. iHCTPYMEHT Bif’€efHaHO Bif Mepexi;

. KapeTka 3HaxoAUTbCA B MOMOXEHHI Nig KyTOM
Haxuny 0° Ta 3akpinneHa;

. KapeTka onylleHa Ta 3abrokoBaHa;

. KapeTka NOBHICTIO NPUTArHyTa A0 Bac i
3acpikcoBaHa;

. NOBOPOTHA OCHOBA NepeBeAeHa B NONOXEHHS Nif,
KOCWM KyTOM [J0 yropy Ta 3akpinneHa;

[MepeHockTe iIHCTPYMEHT, TpUMatoun noro abo 3a pyuky

[nsi NepeHeceHHs 1 OAHY CTOPOHY OCHOBW, abo 3a

0obuaBi CTOPOHW OCHOBM.
» Puc.49

» Puc.50

A OMNEPEMXEHHS: Cronophuit wndT ans
niaHiIMaHHA KapeTKn NPpU3HaYeHUN TinbKK AnA
TpaHCNOPTYBaHHS, 36epiraHHsA 1 perynioBaHHA, a
He ANnsA pi3aHHA. AKLLO BUKOPUCTOBYBATU CTOMOPHMIA
WTUAT Nif Yac pisaHHs, Le MoXe BUKIMKaTU HeCcnopai-
BaHWIi pyXx AMcKa LMPKYNSPHOI NUnu Ta NpusBecTy 4o
BigAadi N TAXXKUX TpaBM.

A OBEPEXHO: Mepen nepeHeceHHsM iHCTPY-
MeHTa 060B’A3KOBO 3aKpinmtonTe BCi pyxomi
aetani. AKLWO nig Yac NnepeHeceHHs iIHCTpyMeHTa
[esiKi Noro YaCTUHWN PyXarTbCsl, BU MOXETe BTPATUTK
piBHOBAry 1 oTpuUMaTy TSXKKi TpaBMuU.

A\ OBEPEXHO: MepekoHaiiTecs B TOMY, WO
KapeTKy NpaBunbHO 3adikCOBaHO B HNXKHbOMY
MONOXeHHi CTONOPHUM WTUhTOM. FAKLLO cTONOpP-
HUIM WITUT 3aAiSHO HENPaBUIBbHO, KapeTka MoXe
panToBo NiACKOYNTM 1 CNIPULYMHUTY TPaBMY.

TEXHIYHE

OBCITYITOBYBAHHA

AﬂOﬂEPEﬂ)KEHHﬂ: Mepw Hix npoBOAUTM
ornsp abo TexHiYHe 06CnyroByBaHHSA iHCTPY-
MeHTa, NepeKoHanTecs, Lo NOro BUMKHEHO 1
BifA’eAHaHO Bif Mepexi. AKLWO iHCTPYMEHT He BUMK-
HEHO Ta He BiA'eQHaHO Bif, Mepexi, Lie MoXe npuase-
CTV 10 CEepMO3HUX TPaBM Yepe3 BUMAZAKOBUIA 3amyck
iHCTpyMeHTa.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3aBxAn KOHTpornonTe
rocTpicTb i YNCTOTY AMCKa Nunu Ans 3abesne-
YeHHs1 MaKcuMmarnbHoO e)eKTUBHOI Ta 6e3neyHoil
po6oTu iHcTpymeHTa. PizaHHa Tynum i/abo 6pyaHum
[VCKOM MU MOXe NpU3BeCcTu 40 Biaaadi Ta cepros-
HUX TpaBM.

YBATIA: Hikonu He BUKOPUCTOBYMTE ra3oniH,
6eH3uH, po3piaXyBay, CNUPT Ta NoAiGHi peyo-
BUHU. [X BUKOPUCTaHHS MOXe NPM3BECTU A0 3MiHU
Konbopy, Aecopmadii abo NosiBU TPIiLUUH.

[ns 3abe3neyenHs BE3MEKW ta HAOIMHOCTI npo-
AyKuii, il peMoHT, a Takox po6oTu 3 06cnyroByBaHHS
abo perynoBaHHS NOBUHHI BUKOHYBATUCh YNOBHOBaXe-
HUMK abo 3aBoACLKUMU cepBicHUMK LeHTpamu Makita
i3 BUKOPUCTAHHSIM 3an4acTUH BUPOGHMLTBA KOMNaHil
Makita.

nOpﬂAOK perynoBaHHA KyTa

pi3aHHA

IHCTPYMEHT peTenbHO BigperynboBaHO Ta HanaroaXeHo
Ha 3aBopi, ane BHacMiAoK rpy6oro NoBoAXXeHHs Hana-
LUTYBaHHS MOrno 6yTu nopyLueHo. AKLWO BaLl iHCTPY-
MEHT HE HanaroaXeHo HanexHnM YYHOM, BUKOHaNTe
HaBeOeHi Hux4e ail.
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Kocwui kyT

1. 3abnokyiTe KapeTKy B OMyLLUEHOMY MOMOXEHHI
3a 4OMNOMOrOK CTOMOPHOT WNWBKX. MPOLUTOBXHITb
KapeTKy A0 HaNPSIMHOT NNaHKK A 3aTAMHITb MBUHT i3
HakaTaHO0 roMoBKoI0, 06 3aKpinUTK KapeTky.

2. [epeBediTb NOBOPOTHY OCHOBY B MOMOXEHHS Nif,
KyTOM 0°, BUKOPUCTOBYHOUM (DYHKLiIO yropa-o6mexy-
Bava. (3anuwuTe sk €, SIKLLO NOKaXX4uK He Bkadye Ha 0°.)

3. LWecturpaHHum kntoyem BignycTiTb 60NTH 3 BHY-

TPILLHIM LIECTUrPAHHWNKOM, SKi 3aKPIiNmoTh HAaNPSAMHY

NNaHKy.

» Puc.51: 1. CTONOpHWI WTNdT 2. MBUHT i3 HaKa-
TaHoto ronoskoto 3. bonTu 3 BHYTPILLHIM
LUECTUrpaHHNKOM

4. YcraHOBITb GOKOBY NOBEPXHIO ANCKA MUK Nep-
NeHANKYNAPHO NOBEPXHI HaNpPAIMHOI nnaHkK 3a Aono-
MOTO0 TPUKYTHOI NiHINKN Yn kOCUHUS. MNoTiM HaginHo
3aTArHiTb 60NTY 3 BHYTPILLHIM LLECTUrPAHHWUKOM Ha
HanpsiMHi NNaHLi, NoYMHaK4M 3 NpaBoro GoKy.

» Puc.52: 1. HanpsimHa nnaxka 2. TpukyTHa niHinka

5.  fKwwo nokaxymk He Bkadye Ha 0°, BiOKpPYTiTb FBUHT,

LLIO KPINWUTb MNOKaX4UK, i PErynonTe NoKaXK4nk, 4OKN BiH

He BkasyBaTuMme Ha 0°.

» Puc.53: 1. IBuHT 2. MNokaxyuk 3. LLikana kocoro
KyTa

KyT Haxuny
KyT Haxuny 0°

1.  3abnokyinTe KapeTKy B OMyLUEHOMY MOMOXEHHI
3a I0MOMOrO0 CTOMOPHOT LWINWUMLKK. [TPOLITOBXHITh
KapeTKy A0 HAaNPsIMHOT NIaHKW # 3aTAMHITb FBUHT i3
HaKaTaHO roNoBKOIO, 06 3aKpINUTK KapeTKy.

2. Tocnabte Baxinb. [MoTim noBepHiTL GoNT pery-
nioBaHHA 0° Ha ABa 4n Tpu 06epTM NPOTU rOANHHKKO-
BOI CTPInKu, Wo6 HAXMNIUTW AUCK LMPKYNSPHOI MUK
BMpaBo.

» Puc.54: 1.Baxinb 2. bonT perynioBaHHs 0°

3.  ObepexHo BCTaHOBITL GOKOBY NOBEPXHIO ANCKA
NUAN NepneHanKynsipHO BEPXHili NOBEPXHi NOBOPOTHOT
OCHOBW 3a JONOMOTOI TPUKYTHOI NiHINKK, KOCUHLSA
TOLLO, NOBEPHYBLUM GoNT peryntoBaHHs 0° 3a rOAUHHK-
KOBO CTpirnkoto. MoTiM MiLHO 3aTArHiTb Baxinb, o6
3acpikcyBaTy BCTaHOBMEHMI KyT 0°.
» Puc.55: 1. TpukyTHa niHinka 2. uck numm

3. BepxHsi NOBEPXHSI NOBOPOTHOT OCHOBY

4.  FAKwo nokax4yuk He Bkadye Ha 0°, BiOKPYTiTb IBUHT,
LLIO KPINWUTb MNOKaX4WK, i PErynonTe NoKaXK4nk, LOKN BiH
He BkasyBaTume Ha 0°.

» Puc.56: 1. TBuHT 2. Mokaxuwuk 3. Lkana Haxuny

KyT Haxuny 45°

YBATIA: Nepu Hix perynmoBaTti KyT Haxuny 45°,
3aBepLliTb perynioBaHHA KyTa Haxuny 0°.

1.  3aTAarHitTh rBUHT i3 HAKaTaHOK rONOBKO, L1106
3aKpinuTU KapeTky.

2. MocnabTte Baxinb. MoTiM NOBHICTIO HAXMUNITb
KapeTKy BniBo.

» Puc.57: 1. [BUHT i3 HakaTaHo ronoekoto 2. Baxinb
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3. lepekoHanTecs, O NOKaX4MK yKasye Ha nomno-
XKeHHs 45° Ha LKani KyTa Haxuny.

FAKLLO NOKaX4YMK He BKa3dye Ha NONoxeHHs 45°,
CYMICTiTb 10r0 3 NonoxeHHAM 45°, noBepTatoun 6onT
perynioBaHHsA 45°.

» Puc.58: 1. bonT perynioBaHHs 45°

3amiHa rpachiToBuUX LWLiTOK

PerynspHo 3HimanTe Ta nepeBipsnTe rpadiToBi LWiTKW.
3aMiHtolnTe iX, KONu 3HOLLEHHS CAirae rpaHnYHoI Bia-
MiTku. MiagTPUMYITE YNCTOTY rpaddiTOBUX LLITOK Ta
cniakyinTe, Wo6 BOHU BiNlbHO 3aX0AuNu B TpUMadi.
OpHoyacHo Tpeba 3amiHioBaTN 06MABI rPadiTOBI LLITKN.
MoxHa BUKOPUCTOBYBATY Tiflbkn OA4HaKOBI rpadiToBi
LWiTKK.

» Puc.59: 1. O6mexyBanbHa BiaMiTka

[ns BUMaHHA KOBNAYKIB LLITKOTPUMaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOO. 3HiMiTb 3HOLLEHI BYFiNbHi LWiTKW, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiniTb KOBNAYKM LLiTKOTPUMAaYIB.

» Puc.60: 1. KoBnayok wWiTkoTpymaya

Micna BUKOopUCTaHHSA

[Micns BUKOpUCTaHHA cnig BUTEPTU CTPYXKY Ta Nun,
SKUA NPUAUN A0 iIHCTPYMEHTA, raHyipkoto abo Yum-He-
Oyab nogibHUM. MigTpUMyINTe 3aXUCHUIA KOXYX AMcKa
B YMCTOMY CTaHi 3rigHo 3i BKasiBkamMu, HaBeAeHUMU
BULLE Y po3aini «3axMCcHUI KOXYX Anckay. 3mallynte
NoBepXHi KOB3aHHSA MacTunomMm, LWo6 3anobirtn nosiei
ipaxi.

OOOATKOBE NPUNAAOAA

AHOHEPEH)KEHHFI: Lle nopaTtkoBe obnag-
HaHHA ab6o Hacagku Makita pekomeHayeTbLCA
BUKOPUCTOBYBAaTK 3 iHCTpyMeHTOM Makita, 3a3Ha-
YeHUM Yy Uin iHCcTpyKUii. BukopuctanHs byap-skoro
iHLWOoro fonaTkoBoro obnagHaHHsA abo Hacagok Moxe
NpU3BECTU 4O CEPNO3HNX TPaBM.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: BukopucToByinTe gogar-
KoBe o6nagHaHHA a6o Hacaaku Makita BuknioyHo
3a Npu3HavYeHHsAM. HeHanexHe BUKOPUCTaHHS
popaTkoBoro obnagHaHHs abo Hacagok Moxe npu-
3BECTU 40 CEPVO3HMX TPaBM.

Y pasi HeobxigHOCTi oTpumaT gonomory B GinbLu

AeTanbHOMY 03HAMOMIIEHHI 3 OCHALLIEHHAM 3BepTan-

Tecb A0 MiCLeBOro cepsicHOro LeHTpy Makita.

. [Auck nunu 3i ctani 3 nnacTuHKamu 3 TBEpAOro
kapbigHoro cnnasy

. BepTukanbHuii 3aTmck
. Miwok gnsa nuny

. TpukyTHa niHiika

. LLlecTurpaHHmuin knoy
. KomnnekT cTinok

MPUMITKA: [eski eneMeHTu CncKy MOXyTb BXO-
[WTU 00 KOMMNIEKTY iHCTPYMeHTa ik cTaHdapTHe
npunagas. BoHn MoXyTb BiAPIBHATUCS 3aNexHO Bif
KpaiHu.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Pentru tari din afara Europei

Model: LS0816F
Diametrul panzei 216 mm
Diametrul Pentru tari europene 30 mm

gaurii

25,4 mm sau 30 mm
(difera n functie de tara)

Grosime fantd max. a panzei de ferastrau

2,8 mm

Unghi maxim de taiere oblica

Stanga 47°, Dreapta 47°

Unghi maxim de inclinatie

Stanga 47°, Dreapta 2°

Turatje in gol (RPM) 5.000 min”'
Dimensiuni (L x 1 x T) 476 mm x 705 mm x 521 mm
Greutate neta 13,9 kg

Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificatd conform procedurii EPTA 01/2014

Capacitati de taiere (H x I) cu panza de ferastrau de 216 mm diametru

Unghi de taiere oblica

Unghi de inclinatie

45° (stanga)

0° 2° (dreapta)

0° 36 mm x 305 mm

65 mm x 305 mm 60 mm x 305 mm

45° (stanga si dreapta) 36 mm x 215 mm

65 mm x 215 mm -

Mai jos sunt prezentate simbolurile care pot fi utilizate
pentru echipament. Asigurati-va ca intelegeti sensul
acestora nainte de utilizare.

©
(o]
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GO

-

Cititi manualul de utilizare.

IZOLATIE DUBLA

Purtati ochelari de protectie.

Pentru a evita vatamarile provocate de
resturile imprastiate, dupa executarea
taierii mentineti capul ferastraului coboréat,
pana cand panza de ferastrau se opreste
complet.

Cand executati o taiere prin glisare, trageti
intai sania complet spre dumneavoastra si
apasati manerul pana in pozitia coborata,
iar apoi impingeti sania catre opritorul de
ghidare.

Nu tineti méinile sau degetele in apropie-
rea panzei de ferastrau.

v Ajustati in mod corespunzator opritoarele
glisante ale panzei de ferastrau si apara-
toarea panzei.
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Nu priviti direct catre lampa de lucru.

Doar pentru tarile din cadrul UE

Din cauza prezentei componentelor pericu-
loase in echipament, echipamentul electric
si electronic folosit poate avea un efect
negativ asupra mediului si sanatatii umane.
Nu eliminati aparatele electrice si electro-
nice impreuna cu gunoiul menajer!

Tn conformitate cu Directiva europeana
privind deseurile de echipamente electrice
si electronice si cu adaptarea sa in legis-
latia nationala, echipamentele electrice

si electronice folosite trebuie colectate
separat si livrate la un centru de colectare
separat pentru deseurile municipale, care
respecta reglementarile privind protectia
mediului.

Acest lucru este indicat prin simbolul care
reprezinta o pubela cu roti barata cu o
cruce, aplicat pe echipament.

Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii precise drepte si in sens
oblic in lemn. Cu panze de ferastrau adecvate, pot fi
executate si taieri ale aluminiului. Pentru detalii, consul-
tati sectiunea referitoare la OPERARE.

)¢
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Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numai la o sursa de alimen-
tare cu curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala
cu cea indicata pe placuta de identificare a masinii.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi utili-
zate de la prize fara impamantare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-3-9:

Nivel de presiune acustica (Lya): 91 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 102 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratiile de conformitate sunt incluse ca Anexa A la
acest manual de instructiuni.

AVERTIZARVI DE
SIGURANTA

Avertismente generale de siguranta
pentru masinile electrice

MAAVERTIZARE Cititi toate avertizarile privind
siguranta, instructiunile, ilustratiile si specificatiile
furnizate cu aceastd magina electrica. Nerespectarea
integrala a instructiunilor de mai jos poate provoca
electrocutari, incendii si/sau accidentari grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari

ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Siguranta zonei de lucru

1.  Pastrati zona de lucru curata si bine iluminata.
Zonele de lucru dezordonate sau intunecate
favorizeaza accidentele.

2. Nu folositi masina in atmosfere explozive, sau
in prezenta lichidelor, a gazelor sau a pulbe-
rilor inflamabile. Masinile electrice genereaza
scantei care pot aprinde praful sau vaporii.

3. Nu permiteti accesul copiilor si al vizitatorilor
in zona de lucru. Distragerea atentiei poate duce
la pierderea controlului asupra masinii.

Siguranta electrica

1.  Figele maginii electrice trebuie sa se potri-
veasca la prize. Nu modificati niciodata figele,
sub nicio forma. Nu folositi prize cu adaptor
pentru masinile cu impamantare. Fisele nemo-
dificate si prizele corespunzatoare reduc riscul de
electrocutare.

2.  Evitati contactul corpului cu suprafetele impa-
mantate, precum conducte, radiatoare, cup-
toare si frigidere. Va puteti electrocuta in cazul in
care corpul dumneavoastra este legat la pamant.

3.  Nuexpuneti masina electrica la ploaie sau
conditii de umiditate. Apa care penetreaza
masina electrica sporeste riscul de electrocutare.

4. Nu fortati cablul de alimentare. Nu transportati,
trageti sau deconectati niciodata masina de
cablu. Feriti cablul de alimentare de caldura,
uleiuri, muchii taioase sau piese mobile. Un
cablu de alimentare deteriorat sau incurcat spo-
reste riscul de electrocutare.

5. Cand folositi masina electrica in exterior,
folositi un cablu de extensie pentru exterior.
Folosirea unui cablu de alimentare pentru exterior
reduce riscul de electrocutare.

6. Daca operarea unei masini electrice intr-o
locatie cu umezeala nu poate fi evitata, utilizati
o alimentare cu protectie prin dispozitiv la
curent rezidual (RCD). Utilizarea unei protectii
RCD reduce riscul socurilor electrice.

7.  Utilizarea unei alimentari prin RCD cu un
curent rezidual nominal de 30 mA sau mai
putin este intotdeauna recomandata.

8.  Masinile electrice pot produce campuri elec-
tromagnetice (CEM), care nu sunt daunatoare
pentru utilizator. Cu toate acestea, utilizatorii sti-
mulatoarelor cardiace si ai altor dispozitive medi-
cale similare, trebuie sa contacteze producatorul
dispozitivului si/sau medicul pentru recomandari
fnainte de a utiliza aceasta masina electrica.

9.  Nu atingeti figa cu mainile umede.

10. in cazul in care cablul este deteriorat, dispu-
neti inlocuirea acestuia de catre producator
sau agentul acestuia, pentru a evita un pericol
pentru siguranta.
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Siguranta personala

1.

Fiti atent si actionati cu simtul raspunderii
atunci cand folositi o masina electrica. Nu
folositi o masina electrica atunci cand sunteti
obosit, cand va aflati sub influenta drogurilor,
alcoolului sau a medicamentelor. Un moment
de neatentie in timpul functionarii poate cauza
vatamari corporale grave.

Purtati echipamentul personal de protectie.
Purtati intotdeauna ochelari de protectie.
Echipamentele de protectie precum masca de
protectie contra prafului, incaltamintea cu talpa
antiderapanta, casca sau protectia pentru urechi
utilizate pentru conditjii corespunzatoare vor
reduce riscul accidentarilor.

Preveniti punerea accidentala in functiune.
Asigurati-va ca intrerupatorul este pe pozitia
de oprire inainte de conectarea la sursa de
alimentare si/sau la acumulator, inainte de ridi-
carea sau transportarea uneltei. Transportarea
masinilor electrice tindnd degetul pe intrerupator
sau alimentarea acestora cu intrerupatorul pornit
favorizeaza accidentarile.

indepartati cheile de scule inainte de a porni
masina electrica. O cheie atasata la o piesa in
miscare a masinii electrice poate cauza vatamari
corporale.

Nu va intindeti excesiv. Mentineti-va perma-
nent echilibrul si sprijiniti-va ferm pe picioare.
Acest lucru va permite un control mai bun al masi-
nii electrice in situatii neasteptate.

Purtati haine corespunzatoare. Nu purtati
imbracaminte prea larga sau bijuterii. Tineti-va
parul si imbracamintea departe de piesele
mobile. Hainele largi, bijuteriile sau parul lung se
pot prinde in piesele aflate in migcare.

Daca sunt prevazute dispozitive pentru conec-
tarea la un sistem de extragere si colectare a
prafului, asigurati-va ca acestea sunt cuplate
si utilizate corespunzator. Utilizarea colectarii
prafului poate reduce pericolele asociate prafului.
Nu lasati familiaritatea obtinuta prin utiliza-
rea frecventa a masinilor sa va permita sa va
complaceti cu situatia si sa ignorati principiile
de siguranta ale masinii. O actiune neglijenta
poate provoca accidente grave intr-o fractiune de
secunda.

Purtati intotdeauna ochelari de protectie pen-
tru a va proteja ochii contra ranirii atunci cand
utilizati unelte electrice. Ochelarii trebuie sa
fie in conformitate cu ANSI Z87.1 in S.U.A., EN
166 in Europa sau AS/NZS 1336 in Australia/
Noua Zeelanda. in Australia/Noua Zeelanda

se solicita in mod legal si purtarea unei masti
obligatorii pentru a va proteja fata.
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Intra in responsabilitatea angajatorului sa
impuna utilizarea unor echipamente de protec-
tie si siguranta adecvate de catre utilizatorii
masinii si de catre celelalte persoane din ime-
diata apropiere a zonei de lucru.

Utilizarea si ingrijirea masinilor electrice

1.

Nu fortati magina electrica. Folositi magina
electrica corespunzatoare pentru aplicatie.
Masina electrica corespunzatoare va efectua ope-
ratiunea mai bine si in mai multa siguranta daca
este folosita la rata pentru care a fost conceputa.
Nu folositi masina electrica daca intrerupatorul
nu functioneaza. Orice masina electrica care nu
poate fi controlata din intrerupator este pericu-
loasa si trebuie sa fie reparata.

Deconectati fisa de la sursa de curent electric
si/sau, daca sunt detasabile, scoateti acu-
mulatoarele masinii inainte de a face reglaje,
schimba accesoriile sau de a depozita masinile
electrice. Masurile de siguranta preventive reduc
riscul de a porni accidental masina electrica.
Depozitati masinile electrice pe care nu le
folositi intr-un loc care nu se afla laindemana
copiilor sau a persoanelor ce nu sunt familiari-
zate cu instructiunile de utilizare ale masinilor
electrice. Masinile electrice sunt periculoase daca
nu sunt folosite corespunzator.

Intretineti sculele electrice si accesoriile.
Verificati posibila aliniere incorecta sau posi-
bila blocare a pieselor mobile, deteriorarea
componentelor sau orice alte conditii care pot
afecta functionarea sculei electrice. Daca este
deteriorata, reparati scula electrica inainte

de utilizare. Multe accidente sunt provocate de
sculele electrice intretinute necorespunzator.
Pastrati instrumentele de taiere curate si ascu-
tite. Instrumentele de taiere bine intretinute nu se
vor gripa si sunt mai usor de controlat.

Utilizati masina electrica, accesoriile si cape-
tele uneltelor etc. conform acestor instructi-
uni, luand in considerare conditiile de lucru

si lucrarea care trebuie efectuata. Utilizarea
masinii electrice pentru operatiuni diferite de cele
pentru care a fost destinata poate avea ca rezultat
o situatie periculoasa.

Asigurati-va ca suprafetele de prindere

sunt uscate, curate si fara ulei sau unsoare.
Manerele si suprafetele de prindere alunecoase
nu permit manipularea si controlul masinii in con-
ditii de siguranta in situatii neasteptate.
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Atunci cand utilizati masgina, nu purtati manusi
de lucru din material textil, care ar putea
ramane blocate. Blocarea manusilor de lucru din
material textil in piesele mobile ar putea rezulta in
vatamari corporale.

Service

1.

Masina electrica trebuie sa fie reparata de un
expert, folosind piese identice de schimb.
Astfel se mentin siguranta si fiabilitatea masinii
electrice.

Respectati instructiunile de lubrifiere si de
schimbare a accesoriilor.

Instructiuni de siguranta pentru

ferastraie pentru taieri oblice

Ferastraiele pentru taieri oblice sunt destinate
debitarii lemnului sau produselor similare
lemnului, acestea nu pot fi utilizate cu discuri
abrazive de retezat pentru materiale feroase,
precum bare, tije, bolfuri etc. Praful abraziv
provoaca intepenirea pieselor mobile, precum
opritorul inferior. Scanteile de la retezarea abra-
ziva vor arde opritorul inferior, insertia fantei si alte
piese din plastic.

Utilizati cleme pentru a sustine piesa de pre-
lucrat oricand este posibil acest lucru. Daca
sprijiniti piesa de prelucrat cu mana, trebuie
intotdeauna sa tineti mana la minim 100 mm de
fiecare parte a panzei de ferastrau. Nu utilizati
acest ferastrau pentru a debita piese care sunt
prea mici pentru a fi fixate in siguranta sau
tinute cu mana. Daca mana dvs. se afla prea
aproape de panza de ferastrau, exista un risc ridi-
cat de vatamare corporala din cauza contactului
cu panza.

Piesa de prelucrat trebuie sa fie stationara si
fixata sau tinuta atat pe opritor, cat si pe masa.
Nu alimentati in niciun caz piesa de prelu-

crat in panza sau debitati ,,cu mana libera”.
Piesele de prelucrat nefixate sau mobile ar putea
fi aruncate la viteze ridicate, provocand vatamari
corporale.

impingeti ferdstraul prin piesa de prelucrat.
Nu trageti ferastraul prin piesa de prelucrat.
Pentru a efectua o decupare, ridicati capul
ferastraului si trageti-l peste piesa de prelucrat
fara a debita, porniti motorul, apasati capul
ferastraului in jos si impingeti ferastraul prin
piesa de prelucrat. Debitarea in cursa de tragere
prezinta posibilitatea de a cauza ridicarea panzei
de ferastrau pe partea de sus a piesei de prelucrat
si aruncarea cu violenta a ansamblului panzei
spre operator.

Nu treceti niciodata mana peste linia de debi-
tare intentionata, nici in fata, nici in spatele
panzei de ferastrau. Sprijinirea piesei de prelu-
crat ,cu manevrare cu mainile in cruce”, adica,
tinerea piesei de prelucrat la dreapta panzei de
ferastrau cu mana stanga sau invers, este foarte
periculoasa.

> Fig.1

Nu introduceti mainile in spatele opritorului
mai aproape de 100 mm fata de oricare dintre
laturile panzei de ferastrau pentru a indeparta
deseuri lemnoase sau din oricare alt motiv in
timp ce panza se roteste. Este posibil ca proxi-
mitatea panzei de ferastrau in rotire fatd de mana
dvs. sa nu fie evidenta, dvs. putand fi vatamat
grav.

Inspectati piesa de prelucrat inainte de debi-
tare. Daca piesa de prelucrat este incovoiata
sau distorsionata, fixati-o cu fata incovoiata
exterioara spre opritor. Asigurati-va intot-
deauna de faptul ca nu exista niciun gol intre
piesa de prelucrat, opritor si masa de-a lungul
liniei debitarii. Piesele de prelucrat incovoiate
sau distorsionate se pot rasuci sau deplasa si pot
provoca intepenirea pe panza de ferastrau in tim-
pul debitarii. Nu trebuie sa existe cuie sau obiecte
straine in piesa de prelucrat.

Nu utilizati ferastraul inainte ca masa sa fie
eliberata de toate instrumentele, deseurile
lemnoase etc., cu exceptia piesei de prelucrat.
Reziduurile mici sau piesele libere din lemn sau
alte obiecte care intra in contact cu panza care se
roteste pot fi aruncate cu viteza ridicata.

Taiati doar o piesa de prelucrat pe rand.
Piesele de prelucrat multiple stivuite nu pot fi
fixate sau rigidizate in mod adecvat si se pot
intepeni pe panza sau se pot deplasa n timpul
debitarii.

Inainte de utilizare, asigurati faptul ca feris-
traul pentru taieri oblice este montat sau ase-
zat pe o suprafata de lucru nivelata si ferma. O
suprafata de lucru nivelata si ferma reduce riscul
ca ferastraul pentru taieri oblice sa devina instabil.
Planificati-va munca. De fiecare data cand
schimbati configuratia unghiului de inclinatie
sau al taierii oblice, asigurati-va de faptul ca
opritorul reglabil este setat corect, astfel incat
sa sprijine piesa de prelucrat si sa nu interfe-
reze cu panza sau sistemul de protectie. Fara
a ,PORNI” unealta si fara piese de prelucrat pe
masa, deplasati panza de ferastrau printr-o decu-
pare simulatd completa pentru a asigura faptul ca
nu va exista nicio interferenta sau pericol de taiere
a opritorului.

Furnizati sprijin adecvat, precum extensii ale
mesei, capre de ferastrau etc. pentru o piesa
de prelucrat care este mai lata sau mai lunga
decat tablia mesei. Piesele de prelucrat mai lungi
sau mai late decat masa ferastraului pentru taieri
oblice se pot clatina daca nu sunt sprijinite fix.
Daca piesa de retezat sau piesa de prelucrat se
clatina, aceasta poate ridica opritorul inferior sau
poate fi aruncata de panza care se roteste.

Nu utilizati alta persoana drept substitut
pentru o extensie a mesei sau drept sprijin
suplimentar. Un sprijin instabil pentru piesa de
prelucrat poate provoca intepenirea sau deplasa-
rea piesei de prelucrat de catre panza in timpul
operatiunii de debitat, tragandu-va pe dvs. si pe
persoana care va ajuta in panza care se roteste.
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Piesa de retezat nu trebuie sa fie intepenita
sau presata prin niciun mijloc pe panza de
ferastrau care se roteste. Daca este delimitata,
adica prin utilizarea opritoarelor de lungime, piesa
de retezat ar putea fi blocata pe lama si aruncata
violent.

Utilizati intotdeauna o clema sau un dispozitiv
de fixare proiectat pentru a sprijini in mod
corespunzator materiale rotunde, precum tijele
sau conductele. Tijele au tendinta de a se rosto-
goli in timpul taierii, provocand ,ciupirea” de catre
panza si tragerea piesei de prelucrat in panza
odata cu mana dvs.

Permiteti panzei sa atinga viteza completa
inainte de a pune piesa de prelucrat in contact.
Acest fapt va reduce riscul aruncarii piesei de
prelucrat.

Daca piesa de prelucrat sau panza se inte-
peneste, opriti ferastraul pentru taieri oblice.
Asteptati pana cand toate piesele mobile

se opresc si deconectati fisa de la sursa de
curent electric si/sau scoateti acumulatorii.
Apoi, lucrati pentru a elibera materialele inte-
penite. Continuarea debitarii cu o piesa de prelu-
crat intepenita ar putea cauza pierderea controlu-
lui si deteriorarea ferastraului pentru taieri oblice.
Dupa terminarea decuparii, eliberati comuta-
torul, tineti ferastraul cu capul in jos si astep-
tati pana cand panza se opreste, inainte de

a scoate piesa de retezat. Introducerea mainii

n apropierea panzei aflate in rotire libera este
periculoasa.

Utilizati numai panze de ferastrau cu diametrul
marcat pe masina sau specificat in manual.
Utilizarea unei panze de ferastrau de altd marime
poate afecta protectia corespunzatoare a panzei
de ferastrau sau functionarea aparatorii, putand
rezulta accidentari grave.

Utilizati doar panze de ferastrau care sunt mar-
cate cu o turatie egala cu sau mai mare decat
turatia marcata pe masina.

Nu utilizati ferastraul la taierea altor materiale
decat cele specificate.

(Numai pentru tarile europene)

Atunci cand taiati lemn sau materiale similare,
utilizati intotdeauna o lama conforma cu stan-
dardul EN847-1.

Instructiuni suplimentare

1.

2.

Faceti atelierul inaccesibil copiilor, intrebuin-
tand lacate.

Nu stati niciodata pe unealta. Ar putea sa apara
vatamari corporale grave daca se intra in contact
in mod neintentionat cu unealta de taiere.

Nu lasati niciodata unealta sa functioneze
nesupravegheata. Opriti alimentarea cu ener-
gie. Nu parasiti unealta inainte ca aceasta sa
se opreasca complet.

Nu utilizati ferastraul cu aparatoarele demon-
tate. Verificati inchiderea corecta a aparatoarei
panzei inainte de fiecare utilizare. Nu folositi
ferastraul daca aparatoarea panzei nu se
misca liber si nu se inchide instantaneu. Nu
blocati sau legati niciodata aparatoarea panzei
in pozitie deschisa.

©

10.

1.

13.

Nu tineti mainile pe traiectoria panzei de feras-
trau. Evitati contactul cu panza de ferastrau
aflata in rotire libera. Aceasta inca poate cauza
vatamari grave.

Pentru a reduce riscul de vatamari corporale,
readuceti sania in pozitia spate complet dupa
fiecare operatiune de retezare.

Fixati intotdeauna toate piesele mobile inainte
de a transporta masina.

Stiftul opritor sau parghia opritoare care blo-
cheaza capul agchietor in pozitia coborata este
destinata exclusiv transportului si depozitarii,
si nu operatiilor de taiere.

inainte de folosire, verificati atent daca panza
de ferastrau prezinta fisuri sau deteriorari.
inlocuiti imediat o panza de ferastrau fisurata
sau deteriorata. Cleiul si rasina intarite pe
panzele de ferastrau incetinesc ferastraul si
maresc riscul de recul. Pastrati panza de feras-
trau curata prin demontarea de pe masina si
curatarea acesteia cu solutie de indepartat cle-
iul si rasgina, apa fierbinte sau petrol lampant.
Nu utilizati niciodata benzina pentru a curata
panza de ferastrau.

n timpul efectuarii unei taieri prin glisare,
poate aparea un RECUL. RECULUL apare
atunci cand panza de ferastrau se intepeneste
in piesa de prelucrat in timpul unei operatiuni
de debitat, iar panza de ferastrau este directi-
onata cu rapiditate spre operator. Pot rezulta
pierderea controlului i vatamari personale
grave. Daca panza de ferastrau incepe sa se
intepeneasca in timpul unei operatiuni de debi-
tat, nu continuati sa debitati si eliberati imediat
comutatorul.

Folositi numai flangele specificate pentru
aceasta masina.

Aveti grija sa nu deteriorati arborele, flansele
(in special suprafata de montaj) sau surubul.
Deteriorarea acestor piese poate conduce la
ruperea panzei de ferastrau.

Asigurati-va ca talpa rotativa este fixata ferm,
astfel incat sa nu se miste in timpul operatiei.
Utilizati orificiile din talpa pentru a strange
ferastraul la o platforma sau un banc de lucru
stabil. Nu utilizati NICIODATA unealta in
cazurile in care pozitionarea operatorului ar fi
stanjenitoare.

Asigurati-va ca parghia de blocare a axu-

lui este eliberata inainte de a conecta
comutatorul.

Asigurati-va ca panza de ferastrau nu intra in
contact cu talpa rotativa in pozitia inferioara.
Tineti manerul ferm. Retineti ca ferastraul se
migca putin in sus sau in jos in timpul pornirii
si opririi.

Asigurati-va ca panza de ferastrau nu intra in
contact cu piesa de prelucrat inainte de a porni
comutatorul.

inainte de utilizarea masinii pe o piesa de
prelucrat propriu-zisa, lasati-o sa functioneze
in gol pentru un timp. incerca;i sa identificati
orice vibratie sau oscilatie care ar putea indica
o montare inadecvata sau o panza de ferastrau
neechilibrata.
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19.

20.

21.

22.

Intrerupeti lucrul imediat daca observati orice

anomalie.

Nu incercati sa blocati butonul declansator in

pozitia ,,ON” (pornit).

Folositi intotdeauna accesoriile recomandate
in acest manual. Folosirea unor accesorii
inadecvate, cum ar fi rotile abrazive, poate

provoca vatamari corporale.
Unele materiale contin substante chimice care

pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si

evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-

unile de siguranta ale furnizorului.

Norme suplimentare de securitate pentru lampa de
lucru

1. Nu priviti direct in raza sau in sursa de lumina.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI.

AAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetatd) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

SCRIERE COMPONENTE

» Fig.2

1 Surub de reglare (pentru 2 | Brat opritor 3 | Sacde praf 4 | Surub fluture (pentru

pozitia limita inferioara) glisarea saniei)

5 | Indicator (pentru unghi 6 | Scala pentru unghi de 7 | Glisiera 8 | Menghina verticala

de inclinatie) nclinatie

9 | Opritor glisant 10 | Boltde reglare la 0° 11 | Opritor de ghidare 12 | Suport

(pentru unghiul de
nclinatie)

13 | Talpa rotativa 14 | Scala pentru unghi de 15 | Indicator (pentru unghi 16 | Placa cu fanta

taiere oblica de taiere oblica)

17 | Surub de reglare (pentru | 18 | Parghie de blocare 19 | Maner (pentru talpa 20 | Aparatoare cu colector

talpa rotativa) (pentru talpa rotativa) rotativa) de praf

21 | Aparatoarea panzei 22 | Lampa 23 | Maner (pentru 24 | Buton declansator
manevrare)

25 | Orificiu pentru lacat 26 | Buton de deblocare 27 | Méaner de transport - -

» Fig.3
1 Comutatorul Iampii 2 | Parghie de blocare a 3 | Bolt de reglare (pentru 4 | Stift opritor (pentru
axului capacitatea maxima de ridicarea saniei)
taiere)

5 | Placa de fixare 6 | Cheie imbus 7 | Bolt de reglare la 45° 8 | Parghie (pentru unghiul
(pentru unghiul de de inclinatie)
nclinatie)

9 | Buton de eliberare (pen- - |- - |- - |-

tru unghiul de inclinatie)
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INSTALARE
Montareabancului |

Montarea bancului

A AVERTIZARE: Asigurati-va ci masgina nu

se va migca pe suprafata de sustinere. Miscarea
ferastraului pentru taieri oblice pe suprafata de sustji-
nere in timpul taierii poate duce la pierderea controlu-
lui si la accidente grave.

1.  Fixati talpa pe o suprafata plana si stabila, cu
ajutorul suruburilor. Aceasta va ajuta la prevenirea
rasturnarii si a posibilelor accidentari.
» Fig.4: 1.Bolt 2. Orificiu de fixare

2. Rotiti surubul de reglare in sens orar sau in sens
anti-orar, astfel incat acesta sa intre in contact cu
suprafata podelei si sa mentina masina intr-o pozitie
stabila.

» Fig.5: 1. Surub de reglare

DESCRIEREA

FUNCTIILOR

A AVERTIZARE: Asigurati-va ca ati oprit
masina si ca ati deconectat-o de la retea inainte
de a o regla sau de a verifica starea sa de functi-
onare. Daca nu se opreste si deconecteaza unealta
de la alimentare, pot rezulta accidente grave in urma
pornirii accidentale.

Maner de blocare

AATEN]'IE: Tineti intotdeauna manerul la eli-
berarea stiftului opritor. In caz contrar, manerul se
ridica brusc, puténd cauza accidentari.

in timpul transportului masinii, manerul este blocat in
pozitia coborata cu ajutorul stiftului opritor. Pentru a
debloca manerul, trageti de stiftul opritor in timp ce
coboréati putin manerul.

» Fig.6: 1. Stift opritor

Blocare glisare

Pentru a permite migcarea glisanta a saniei, desurubati
surubul fluture de pe brat. Pentru a bloca miscarea de
glisare a saniei, asezati sania in pozitia dorita si apoi
strangeti bine surubul fluture.

» Fig.7: 1. Surub fluture 2. Brat

1

=

5

Aparatoarea panzei

AAVERTIZARE: Nu dezactivati sau demontati
niciodata aparatoarea panzei sau arcul care este
atasat la aparatoare. Panza de ferastrau circular
expusa in urma dezactivarii aparatorii poate duce la
accidente grave in timpul operarii.

MAAVERTIZARE: Nu utilizati niciodats masina
daca aparatoarea panzei sau arcul sunt defecte,
deteriorate sau demontate. Operarea masinii cu o
aparatoare defecta, deterioratd sau demontaté poate
cauza leziuni grave.

AATEN]'IE: Mentineti intotdeauna aparitoarea
panzei in stare buna pentru o operare sigura.
Intrerupeti imediat utilizarea in cazul in care con-
statati nereguli la aparatoarea panzei. Verificati
revenirea aparatoarei sub actiunea arcului.

Cand coborati manerul, aparatoarea panzei se ridica
automat. Aparatoarea este pretensionata cu arc, astfel
ca va reveni in pozitia initiala la finalizarea taierii si
ridicarea manerului.

» Fig.8: 1.Aparatoarea panzei

Curatarea

Daca aparatoarea transparenta a panzei se murdareste
sau daca se depune rumegus pe aceasta astfel incat
panza de ferastrdu circular si/sau piesa de prelucrat nu
mai este vizibila cu usurinta, deconectati masina de la
priza si curatati cu grija aparatoarea cu o laveta umeda.
Nu utilizati solventi sau substante de curatare bazate
pe benzina pe aparatoarea din plastic, deoarece acest
lucru ar putea duce la deteriorarea aparatoarei.

Urmati instructiunile pas cu pas mentionate la sectiunea
privind pregatirea curatarii.

1. Asigurati-va cd masina este oprita si deconectata
de la priza.

2. Rotiti surubul cu cap hexagonal in sens anti-orar
folosind cheia imbus furnizata, tinand capacul central.

3. Ridicati aparatoarea panzei si capacul central.

4. Dupa terminarea curatirii, puneti la loc capacul

central si strangeti surubul cu cap hexagonal urmand

pasii de mai sus in ordine inversa.

» Fig.9: 1. Cheie imbus 2. Bolt cu cap hexagonal
3. Capac central 4. Aparatoarea panzei

AAVERTIZARE: Nu demontati arcul care
sustine aparatoarea panzei. Dacd aparatoarea

se deterioreaza in timp sau din cauza expunerii la
razele ultraviolete, contactati un centru de service
Makita pentru a procura o aparatoare noua. NU
IMPIEDICATI SAU DEMONTATI APARATOAREA.
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Pozitionarea placilor cu fanta

Masina este prevazuta cu placi cu fanta in talpa rotativa
pentru reducerea la minimum a ruperii pe partea de
iesire a taieturii. Placile cu fanta sunt reglate din fabrica
astfel incat panza de ferastrau circular sa nu intre in
contact cu placile cu fanta. nainte de utilizare, reglati
placile cu fantd dupa cum urmeaza:

1. Asigurati-va ca masina este deconectata. Apoi,
desurubati toate suruburile (cate trei in stanga si in
dreapta) care fixeaza placile cu fanta.

» Fig.10: 1. Placa cu fanta 2. Surub

2.  Strangeti-le la loc numai atéat cat placile cu fanta
sa mai poata fi migcate usor cu mana.

3.  Coboréti complet manerul, apoi blocati-l in pozitia
coborata cu ajutorul stiftului opritor.

4.  Desurubati surubul fluture de pe bratul care asi-
gura miscarea glisantd a saniei.

Trageti sania complet spre dumneavoastra.
» Fig.11: 1. Surub fluture 2. Brat

5. Reglati placile cu fanta astfel incat acestea sa fie
apropiate de flancurile dintilor panzei de ferastrau.
» Fig.12

» Fig.13: 1. Panza de ferastrau circular 2. Dintii pan-
zei 3. Placa cu fanta 4. Taiere inclinata spre
stanga 5. Taiere dreapta

6.  Strangeti suruburile frontale (nu le strangeti
puternic).

7.  Glisati sania in pozitia dintre capatul frontal al
placilor cu fanta si opritoarele de ghidare. Reglati placile
cu fanta astfel incat acestea sa fie apropiate de
flancurile dintilor panzei de ferastrau.

8.  Strangeti suruburile centrale (nu le strangeti
puternic).

9. Tmpingeti sania complet catre opritoarele de
ghidare si reglati apoi placile cu fanta astfel incat
acestea sa fie apropiate de flancurile dintilor panzei de
ferastrau.

10. Strangeti suruburile posterioare (nu le strangeti
puternic).

11. Eliberati stiftul opritor pentru blocarea méanerului si
ridicati manerul. Apoi strangeti ferm toate suruburile.

NOTA: Dupi setarea unghiului de inclinatie, asi-
gurati-va ca placile cu fanta sunt ajustate corect.
Reglarea corecta a placilor cu fanta va ajuta la

sustinerea corecta a piesei de prelucrat, minimizand

ruperea acesteia.

Mentinerea capacitatii maxime de

taiere

Aceasta unealta este reglata din fabrica pentru a asi-
gura o capacitate de taiere maxima pentru o panza de
ferastrau circular de 216 mm.

Cand instalati o panza de ferastrau circular noua, veri-
ficati intotdeauna pozitia limita inferioara a panzei de
ferastrau circular si, daca este necesar, reglati-o dupa
cum urmeaza:

1. Deconectati masina. Apoi, impingeti sania complet
catre opritorul de ghidare si coboréati manerul complet.

2.  Folositi cheia imbus (partea cu surubelnita) pentru
a roti surubul de reglare pana la punctul in care panza
de ferastrau circular ajunge putin sub intersectia oprito-
rului de ghidare si suprafata superioara a talpii rotative.
» Fig.14: 1. Surub de reglare 2. Opritor de ghidare

> Fig.15

3.  Rotiti panza de ferastrau circular cu mana in timp
ce tineti manerul coborat complet pentru a va asigura
ca panza de ferastrau circular nu intra in contact cu
nicio portiune a talpii inferioare. Daca este nevoie,
reglati din nou capacitatea maxima de taiere.

A AVERTIZARE: Dupi instalarea unei panze
noi de ferastrau circular si cu masina deconectata
de la priza, asigurati-va intotdeauna ca panza de
ferastrau circular nu intra in contact cu nicio parte
a bazei inferioare atunci cand manerul este cobo-
rat complet. Daca panza de ferastrau circular intra

n contact cu baza, aceasta ar putea cauza un recul,
provocand accidentari grave.

> Fig.16

Brat opritor

Pozitia limita inferioara a panzei de ferastrau poate fi
reglata usor cu bratul opritor. Pentru reglarea limitei
inferioare, rotiti bratul opritor in directia sagetii, dupa
cum se arata in figura. Rotiti surubul de reglare astfel
fncéat panza de ferastrau sa se opreasca in pozitia
dorita atunci cand manerul este coborat complet.

» Fig.17: 1. Brat opritor 2. Surub de reglare

Reglarea unghiului de taiere oblica

AATEN]'IE: Dupi schimbarea unghiului de
taiere oblica, fixati intotdeauna talpa rotativa insu-
ruband strans manerul.

NOTA: Cand rotiti talpa rotativa, aveti grija sa
ridicati manerul complet.

Rotiti manerul spre stanga pentru a debloca talpa rota-
tiva. Rotiti manerul in timp ce tineti in sus parghia de
blocare pentru a deplasa talpa rotativa. Aliniati indicato-
rul la unghiul dorit de pe scala pentru unghiul de taiere
oblica, apoi strangeti manerul.

» Fig.18: 1. Parghie de blocare 2. Maner 3. Indicator
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Functia de oprire pozitiva

Acest ferastrau pentru taieri oblice utilizeaza functia de
oprire pozitiva. Puteti sa setati rapid un unghi de taiere
oblica spre stanga/dreapta de 0°, 15°, 22,5°, 31,6°,

si 45°. Pentru a utiliza aceasta functie, mutati talpa
rotativa aproape de unghiul de oprire pozitiva dorit in
timp ce tineti in sus parghia de blocare. Apoi, eliberati
parghia de blocare si mutati talpa rotativa spre unghiul
de oprire pozitiva dorit pana cand talpa rotativa este
blocata.

Reglarea unghiului de inclinatie

AATEN]'IE: Dupa schimbarea unghiului de
inclinatie, fixati intotdeauna bratul strangand
parghia in sens orar.

NOTA: Inainte de a ajusta unghiul de inclinatie,
indepartati intotdeauna menghina verticala.

NOTA: La inclinarea panzei de ferastrau circular,
asigurati-va ca sania este complet ridicata.

NOTA: Cand schimbati unghiurile de inclinatie,
asigurati-va ca placile cu fanta sunt repozitionate
corect, in modul descris in sectiunea referitoare
la pozitionarea placilor cu fanta.

NOTA: Nu strangeti parghia prea tare. in caz con-
trar, mecanismul de blocare a unghiului de incli-
natie ar putea functiona defectuos.

inclinarea panzei de ferastrau
circular spre stanga 0°- 45°

1. Rotiti parghia spre stanga.

2. Tineti manerul si inclinati sania spre stanga.

3. Aliniati indicatorul la unghiul dorit de pe scala
pentru unghiul de inclinatie.

4. Strangeti parghia spre dreapta pentru a fixa bratul.
» Fig.19: 1. Parghie 2. Maner 3. Indicator 4. Scala
pentru unghi de inclinatie

inclinarea panzei de ferastrau
circular spre stanga in afara
intervalului 0°- 45°

1. Rotiti parghia spre stanga.

2.  Tineti manerul si reglati sania la 0° pentru partea
dreapta de 2° sau la 45° pentru partea stanga de 47°.
3. Inclinati usor sania in partea opusa.

4. Apasati butonul de eliberare.

5. Inclinati sania in pozitia dorité in afara intervalului
0°-45°.

6.  Strangeti parghia spre dreapta pentru a fixa bratul.
Cénd inclinati sania la 2° spre dreapta

» Fig.20: 1. Parghie 2. Maner 3. Buton de eliberare

Cand inclinati sania la 47° spre stanga
» Fig.21: 1. Parghie 2. Maner 3. Buton de eliberare

Actionarea intrerupatorului

A AVERTIZARE: inainte de a conecta masina

la retea, verificati daca butonul declansator func-
tioneaza corect si daca revine la pozitia ,,OFF”
(oprit) atunci cand este eliberat. Nu apasati puter-
nic butonul declansator fara a apasa butonul de
deblocare. Comutatorul se poate rupe. Operarea
masinii cu un intrerupator care nu actioneaza corect
poate duce la pierderea controlului si la accidentari
grave.

A AVERTIZARE: Nu utilizati NICIODATA masina
fara un buton declansator complet operational.
Orice masina cu un comutator disfunctional este
EXTREM DE PERICULOASA si trebuie reparata
fnainte de a fi folosita, in caz contrar putand rezulta
leziuni grave.

A AVERTIZARE: Nu dezactivati NICIODATA
butonul de deblocare prin fixare cu banda sau
prin alte mijloace. Un comutator de deblocare anulat
poate duce la operarea accidentald, cauzand potenti-
ale leziuni grave.

AAVERTIZARE: Nu utilizati NICIODATA masina
daca aceasta porneste la simpla apasare a buto-
nului declansator, fara a apasa butonul de deblo-
care. Un comutator defect poate duce la operarea
accidentald, cauzand leziuni grave. Returnati masina
la un centru de service Makita pentru efectuarea
reparatjilor corespunzatoare INAINTE de a continua
utilizarea acesteia.

Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului

declansator, este prevazut un buton de deblocare.

Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si

actionati butonul declansator. Eliberati butonul declan-

sator pentru a opri masina.

Este prevazut un orificiu in butonul declansator pentru

introducerea unui lacat pentru blocarea masinii.

» Fig.22: 1. Buton declansator 2. Buton de deblocare
3. Orificiu pentru lacat

MAAVERTIZARE: Nu utilizati un lacit cu o tija
sau un cablu cu diametrul mai mic de 6,35 mm.
O tija sau un cablu cu diametru mic nu vor asigura
blocarea adecvata a uneltei, putandu-se declansa
operarea accidentala si rezultand accidentari.

Luminarea unei linii de taiere

AATENTIE: Lampa nu este rezistenta la ploaie.
Nu spalati lampa cu apa si nu o folositi in ploaie
sau in zone umede. in caz contrar, aceasta poate
conduce la electrocutare si la degajarea de vapori.

AATENTIE: Nu atingeti lentila lampii in timpul
functionarii sau imediat dupa stingerea ei, deoa-
rece este foarte fierbinte. Acest lucru poate provoca
arsuri.

AATENTIE: Nu aplicati socuri lampii, fiindca
aceasta se poate deteriora sau igi poate reduce
durata de exploatare.

AATEN]'IE: Nu priviti direct in raza sau in sursa
de lumina.
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Lampa LED proiecteaza lumina pe panza de ferastrau

circular, iar o umbra a panzei de ferastrau se reflecta

pe piesa de prelucrat, servind drept indicator al liniei de

taiere fara calibrare. Apasati comutatorul lampii pentru

a proiecta lumina. Va aparea o linie, iar panza de feras-

trau va intalni suprafata piesei de prelucrat, care va

deveni din ce in ce mai profunda pe masura ce panza

coboara.

» Fig.23: 1. Comutatorul lampii 2. Lampa 3. Linie de
taiere

Indicatorul ajuta la taierea pe o linie de taiere deja

existenta, trasata pe o piesa de prelucrat.

1. Tineti manerul si coborati panza de ferastrau

circular, astfel incat pe piesa de prelucrat sa se rega-

seasca o umbra densa a panzei de ferastrau.

2.  Aliniati linia de taiere trasata pe piesa de prelucrat

cu linia de taiere marcata de umbra.

3. Reglati unghiurile de taiere oblica si unghiurile de

nclinatie daca este necesar.

NOTA: Asigurati-va ca opriti comutatorul lampii dupa
utilizare. In caz contrar, lampa ramane fierbinte.

ASAMBLARE

A AVERTIZARE: Asigurati-va intotdeauna ca
unealta este oprita si decuplata de la alimentare
inaintea lucrului pe aceasta. Daca unealta nu este
oprita si decuplata de la alimentare, pot rezulta acci-
dente grave.

Depozitarea cheii imbus

Atunci cand nu este utilizata, depozitati cheia imbus
dupa cum se vede in figura pentru a nu se pierde.
» Fig.24: 1. Cheie imbus

Montarea sau demontarea panzei de

ferastrau circular

A AVERTIZARE: Asigurati-va intotdeauna ca
masina este oprita si deconectata de la priza
inainte de demontarea si montarea panzei de
ferastrau circular. Pornirea accidentala a masinii
poate provoca vatamari corporale grave.

A AVERTIZARE: Folositi numai cheia Makita
furnizata pentru demontarea si montarea panzei
de ferastrau circular. Neutilizarea acestei chei
poate duce la strAngerea excesiva sau insuficienta a
boltului cu cap hexagonal si poate provoca vatamari
corporale grave.

A\ AVERTIZARE: Nu utilizati sau nu inlocuiti
niciodata componente care nu sunt furnizate
cu aceasta masina. Tn caz contrar, se pot produce
accidentari grave.

A AVERTIZARE: Dupa ce ati montat panza de
ferastrau circular, asigurati-va intotdeauna ca

este bine fixata. O panza de ferastrau circular care
nu este bine fixata poate provoca accidentari grave.

Pregatirile obisnuite pentru montarea
sau demontarea panzei de ferastrau
circular

1. Deblocati sania tragand de stiftul opritor, apoi

deplasati sania in pozitia ridicata.

2. Desurubati surubul cu cap hexagonal care fixeaza

capacul central, folosind cheia imbus. Apoi, ridicati

aparatoarea panzei si capacul central.

» Fig.25: 1. Cheie imbus 2. Surub cu cap hexagonal
3. Capac central 4. Aparatoarea panzei

Montarea panzei de ferastrau circular

AATENTIE: Asigurati-va ca montati panza de
ferastrau circular astfel incat directia sagetii de pe
panza de ferastrau circular sa se potriveasca cu
cea de pe carcasa panzei. In caz contrar, se poate
ajunge la vatamari corporale si la defectarea masinii
si/sau a piesei de prelucrat.

1. Finalizati pasii indicati la ,Pregatirile obisnuite
pentru montarea sau demontarea panzei de ferastrau
circular”.

2. Apasati parghia de blocare a axului pentru a bloca

arborele si folositi cheia imbus pentru a desface boltul

cu cap hexagonal in sens orar. Apoi, indepartati boltul

cu cap hexagonal, flansa exterioara si panza de feras-

trau circular.

» Fig.26: 1. Surub cu cap hexagonal (cu filet pe
stanga) 2. Flansa exterioara 3. Parghie de
blocare a axului

3.  Montati panza de ferastrau circular cu grija pe
flansa interioara. Aveti grija ca directia sagetii de pe
suprafata panzei de ferastrau circular sa fie identica cu
cea a sagetii de pe carcasa panzei.

» Fig.27: 1. Sageata

4. Montati flansa exterioara si surubul cu cap hexa-
gonal. Strangeti bine surubul cu cap hexagonal (cu filet
pe stanga) spre stanga, folosind cheia hexagonala in
timp ce apasati parghia de blocare a axului.

» Fig.28: 1. Surub cu cap hexagonal (cu filet pe
stanga) 2. Flansa exterioara 3. Panza de
ferastrau circular 4. Inel 5. Flansa interioara
6. Arbore

» Fig.29: 1. Surub cu cap hexagonal (cu filet pe
stanga) 2. Flansa exterioara 3. Parghie de
blocare a axului

5. Readuceti aparatoarea panzei si capacul central

n pozitia initiald. Apoi strangeti surubul cu cap hexago-

nal al capacului central pentru a-l fixa.

Coborati sania si verificati daca aparatoarea panzei se

deplaseaza corect.

» Fig.30: 1. Cheie imbus 2. Surub cu cap hexagonal
3. Capac central 4. Aparatoarea panzei
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Demontarea panzei de ferastrau
circular

1. Finalizati pasii indicati la ,Pregétirile obisnuite
pentru montarea sau demontarea panzei de ferastrau
circular”.

2. Apasati parghia de blocare a axului pentru a bloca

arborele. Desurubati spre dreapta surubul cu cap hexa-

gonal, folosind cheia imbus. Apoi, indepartati surubul cu

cap hexagonal, flansa exterioara si panza de ferastrau

circular.

» Fig.31: 1. Surub cu cap hexagonal (cu filet pe
stanga) 2. Flansa exterioara 3. Parghie de
blocare a axului

3. Daca flansa interioara este demontata, montati-o
pe arbore cu piesa de montare a panzei spre panza de
ferastrau circular. Daca flansa este montata incorect, va
exista frictiune intre aceasta si masina.

» Fig.32: 1. Surub cu cap hexagonal (cu filet pe
stanga) 2. Flansa exterioara 3. Panza de
ferastrau circular 4. Inel 5. Flansa interioara
6. Arbore

NOTA: Aveti grija s& nu pierdeti flansa exterioars si
surubul cu cap hexagonal care au fost scoase.

Conectarea unui aspirator

Daca doriti sa efectuati o operatie de taiere curata,
conectati un aspirator Makita la masina.

Fixarea piesei de prelucrat

A AVERTIZARE: Este extrem de important sa
asigurati intotdeauna piesa de prelucrat in mod
corect, cu tipul adecvat de menghina. In caz con-
trar, pot rezulta accidentari grave si defectarea masi-
nii si/sau a piesei de prelucrat.

MAAVERTIZARE: Dupa o operatie de taiere,
ridicati panza de ferastrau doar dupa oprirea
completa a acesteia. Ridicarea panzei de ferastrau
n miscare ar putea provoca accidentari grave si
deteriorarea piesei de prelucrat.

A AVERTIZARE: La tiierea unei piese de prelu-
crat mai lungi decéat baza de sustinere a ferastrau-
lui pentru taieri oblice, materialul trebuie sustinut
pe intreaga lungime, dincolo de baza de sustinere
si la aceeasi inéltime pentru a pastra nivelul mate-
rialului. O sustinere corecta a piesei de prelucrat va
ajuta la evitarea prinderii panzei si a posibilului recul
care ar putea duce la accidentari grave. Nu va bazati
exclusiv pe menghina verticala pentru a fixa piesa

de prelucrat. Materialele subtiri tind sa se incovoaie
sub propria greutate. Rezemati piesa de prelucrat pe
intreaga sa lungime pentru a evita prinderea panzei si
posibilele RECULURI.

» Fig.36: 1. Suport 2. Talpa rotativa

Opritoare de ghidare

NOTA: Tn functie de tipul de aspirator si de furtun
folosit, portul de colectare a prafului poate fi blocat
de aparatoarea cu colector de praf, faicand imposibila
colectarea prafului. in acest caz, slabiti puterea de
aspirare a aspiratorului.

» Fig.33: 1.Aparatoare cu colector de praf

Sac de praf

A ATENTIE: Atunci cand taiati, montatj intot-
deauna sacul de praf sau conectati un aspirator
pentru a preveni pericolele care pot aparea din
cauza prafului.

Folosirea sacului de praf permite realizarea unor taieri
curate si faciliteaza colectarea prafului. Pentru a atasa
sacul de praf, conectati-l la duza de praf.

» Fig.34: 1. Sac de praf 2. Duza de praf

Cand sacul de praf s-a umplut pana la aproximativ
jumatate din capacitate, scoateti sacul de praf de pe
masina si extrageti dispozitivul de fixare. Goliti conti-
nutul sacului de praf prin lovire usoara astfel incat sa
eliminati particulele care adera la interior si care ar
putea stanjeni colectarea ulterioara.

» Fig.35: 1. Dispozitiv de fixare
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A AVERTIZARE: inainte de a pune in functiune
masina, aveti grija ca opritorul glisant sa fie bine
fixat cu surubul de strangere.

M AVERTIZARE: inainte de tiierea inclinat,
aveti grija ca nicio portiune a masinii, in special
panza de ferastrau circular, sa nu intre in contact
cu opritoarele cand coborati si ridicati mane-

rul complet in orice pozitie si cand trageti sau
impingeti sania la capatul de cursa. Daca masina
sau panza de ferastrau circular intrad in contact cu
opritorul, acest lucru ar putea duce la recul, miscarea
brusca a materialului si accidentari grave.

Aceasta masina este echipata cu un opritor glisant.
Cand realizati taieri inclinate spre stanga, desurubati
surubul de strangere si mutati opritorul glisant astfel
incat acesta sa nu impiedice miscarea saniei. Fixati
opritorul glisant, strangand surubul de strangere.
» Fig.37: 1. Opritor glisant 2. Opritor de ghidare

3. Surub de strangere

Menghina verticala

A AVERTIZARE: Piesa de prelucrat trebuie sa
fie fixata ferm pe talpa rotativa si pe opritorul de
ghidare cu menghina pe durata tuturor operati-
ilor. Daca piesa de prelucrat nu este fixata ferm pe
opritor, materialul se poate misca in timpul operatiei
de taiere, cauzand deteriorarea panzei de ferastrau,
proiectarea materialului si pierderea controlului,
provocand accidentari grave.
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Menghina verticala poate fi montata in orificiile de pe
partea stadnga a bazei, de pe partea dreapta a bazei sau
de pe partea stanga a suportului.

Presati piesa de prelucrat uniform pe ghidajul opritor si
talpa rotativa. Pozitionati piesa de prelucrat in pozitia
de taiere dorita si fixati-o ferm prin strangerea butonului
rotativ al menghinei.

Asigurati-va ca nicio parte a masinii nu intra in contact
cu menghina verticala atunci cand coborati manerul
complet. Daca orice parte atinge menghina verticala,
repozitionati menghina verticala.

» Fig.38: 1. Orificiu 2. Butonul rotativ al menghinei

A AVERTIZARE: Sustineti intotdeauna o piesa
de prelucrat lunga, astfel incat aceasta sa se afle
la acelasi nivel cu suprafata superioara a talpii
rotative pentru o taiere precisa si pentru a preveni
pierderea controlului. O sustinere corecta a piesei
de prelucrat va ajuta la evitarea prinderii panzei si la
posibilul recul care ar putea duce la accidentari grave.

A AVERTIZARE: inainte de operatia de taiere,
asigurati-va intotdeauna ca suporturile sunt fixate
cu suruburile fluture.

Pentru a mentine piesele de prelucrat lungi pe orizon-
tala, sunt furnizate suporturi pe ambele parti ale masinii.
Desurubati suruburile fluture si extindeti suporturile la
lungimea corespunzatoare pentru a mentine piesa de
prelucrat. Apoi strangeti suruburile fluture.

» Fig.39: 1. Suport 2. Surub fluture

Atunci cand taiati, asezati piesa de prelucrat uniform pe
opritoarele de ghidare.
» Fig.40: 1. Opritor de ghidare 2. Suport

OPERAREA

Aceastd masina este destinata taierii produselor din
lemn. Cu panze de ferastrau Makita originale adecvate,
pot fi taiate si urmatoarele materiale:

—  produse din aluminiu

Consultati site-ul nostru web sau contactati distribuitorul
local Makita pentru panzele de ferastrau circular adec-
vate materialului care va fi taiat.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ca panza de
ferastrau nu intra in contact cu piesa de prelucrat
etc. inainte de a porni comutatorul. Pornirea masi-
nii cu panza de ferastrau in contact cu piesa de prelu-
crat poate provoca reculul si accidentari grave.

A AVERTIZARE: Dupi o operatie de taiere,
ridicati panza de ferastrau doar dupa oprirea
completa a acesteia. Ridicarea panzei de ferastrau
n miscare ar putea provoca accidentari grave si
deteriorarea piesei de prelucrat.

M AVERTIZARE: Nu efectuati niciun reglaj
precum rotirea manerului, a butonului rotativ si a
parghiilor de pe masina in timp ce panza de feras-
trau se roteste. Reglajul in timpul rotirii panzei de
ferastrau poate provoca accidentari grave.

AATEN]'IE: Nu lasati capul ferastraului necon-
trolat din pozitia complet coborata. Dacé nu este
controlat, capul ferastraului va poate lovi, ceea ce va
provoca vatamari corporale.

NOTA: inainte de utilizare, asigurati-va ca deblo-
cati stiftul opritor si eliberati manerul din pozitia
coborata.

NOTA: Nu aplicati o presiune excesiva asupra
manerului in timpul taierii. O apasare prea puter-
nica poate avea ca efect suprasolicitarea motorului
si/sau reducerea eficientei taierii. Apasati manerul
numai cu forta necesara pentru o taiere usoara si fara
o reducere semnificativa a vitezei panzei.

NOTA: Apasati usor manerul pentru a executa
taierea. Daca manerul este apasat puternic sau este
fmpins lateral, panza de ferastrau va vibra si va lasa
o urma (urma de ferastrau) in piesa de prelucrat, iar
precizia taierii poate fi afectata.

NOTA: in timpul unei téieri prin glisare, impingeti
incet sania catre opritorul de ghidare fara a va
opri. Daca deplasarea caruciorului este intrerupta in
timpul taierii, in piesa va ramane o urma si precizia
taierii va fi afectata.

Taierea prin apasare

AAVERTIZARE: Blocati intotdeauna miscarea
de glisare a saniei atunci cand efectuati o taiere
prin apasare. Taierea fara apasare poate duce la un
posibil recul, rezultand accidentari grave.

Piesele de prelucrat de pana la 65 mm inaltime si

80 mm latime pot fi taiate in modul urmator.

1. impinget,i sania spre opritorul de ghidare pana
cand se opreste si blocati-o cu surubul fluture.

2.  Fixati piesa de prelucrat cu tipul corespunzator de
menghina.

3. Porniti masina fara ca panza de ferastrau circular
sa fie in contact si asteptati pana cand panza de feras-
trau circular atinge viteza maxima inainte de a cobori.
4.  Apoi coborati incet manerul pana in pozitia com-
plet coborata pentru a taia piesa.

5.  Dupa finalizarea taierii, opriti masina si asteptati
pana cand panza de ferastrau circular se opreste
complet inainte de a readuce panza de ferastrau circu-
lar in pozitia complet ridicata.

» Fig.41: 1. Surub fluture
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Taierea prin glisare (impingere)

(taierea pieselor late)

M AVERTIZARE: La fiecare efectuare a unei
taieri prin glisare, trageti mai intai sania complet
catre dumneavoastra, apoi apasati manerul com-
plet si impingeti sania spre ghidajul opritor. Nu
incepeti niciodata taierea daca sania nu este trasa
complet spre dumneavoastra. In caz contrar, se
poate produce un recul, rezultand accidentari grave.

M AVERTIZARE: Nu incercati niciodats sa
efectuati o taiere prin glisare tragand sania catre
dumneavoastra. Tragerea saniei catre dumneavoas-
tré in timp ce efectuati tdierea poate duce la un recul
neasteptat si accidentari grave.

A AVERTIZARE: Nu efectuati niciodata o taiere
prin glisare cu manerul blocat in pozitia coborat.

1. Desurubati surubul fluture astfel incat sania sa
poata glisa liber.

2. Fixati piesa de prelucrat cu tipul corespunzator de
menghina.

3.  Trageti sania complet spre dumneavoastra.

4. Porniti masina fara ca panza de ferastrau circular
sa fie In contact si asteptati pana cand panza de feras-
trdu atinge viteza maxima.

5.  Apasati manerul in jos si impingeti sania catre
ghidajul opritor si prin piesa de prelucrat.

6.  Dupa finalizarea taierii, opriti masina si asteptati
pana cand panza de ferastrau se opreste complet
nainte de a readuce panza de ferastrau in pozitia com-
plet ridicata.

» Fig.42: 1. Surub fluture

Taierea oblica

Consultati sectiunea referitoare la reglarea unghiului de
taiere oblica.

Taierea inclinata

A AVERTIZARE: Dupi fixarea panzei de feras-
trau pentru o taiere inclinata, asigurati-va ca sania
si panza de ferastrau au o cursa libera pe intreaga
lungime a taierii de efectuat inainte de a folosi
masina. intreruperea cursei saniei sau a panzei in
timpul operatiei de taiere poate duce la recul si acci-
dentari grave.

MAAVERTIZARE: in timp ce efectuati o taiere
inclinata, feriti-va mainile din calea panzei de
ferastrau. Unghiul panzei de ferastrau poate deruta
operatorul in ceea ce priveste directia reala a panzei
n timpul taierii, iar contactul cu panza de ferastrau va
duce la accidentari grave.

A AVERTIZARE: Panza de ferastrau va fi ridi-
cati doar dupa oprirea completi a acesteia. In
timpul unei taieri inclinate, bucata taiata poate intra
n contact cu panza de ferastrau. Daca panza de
ferastrau este ridicata in timpul rotirii, bucata taiata
poate fi proiectatd de panza de ferastrau, cauzand
fragmentarea materialului, ceea ce poate duce la
accidentari grave.

NOTA: Cand apasati manerul in jos, aplicati o
presiune in directie paralela cu panza de feras-
trau. Daca forta este aplicata perpendicular pe talpa
rotativa sau daca directia de aplicare a presiunii se
modifica in timpul taierii, precizia taierii va fi afectata.

1.  Fixati opritorul glisant pe partea stanga pentru a
evita contactul saniei.

2.  Deblocati stiftul opritor si desurubati surubul flu-
ture de pe brat, astfel incat sania s& poata fi ridicata si
sa alunece liber.

3. Reglati unghiul de inclinatie conform procedurii
explicate in sectiunea referitoare la reglarea unghiului
de taiere oblica. Apoi, strangeti manerul.

4. Fixati piesa de prelucrat cu o menghina.
5.  Trageti sania complet spre dumneavoastra.

6.  Porniti masina fara ca panza de ferastrau circular
sa fie in contact si asteptati pana cand panza de feras-
trau circular atinge viteza maxima.

7.  Coborati incet manerul pana n pozitia complet
coboréta, aplicand o presiune in directia paralela

cu panza de ferastrau circular, si impingeti sania
catre opritorul de ghidare pentru a taia o piesa de
prelucrat.

8.  Dupa finalizarea taierii, opriti masina si asteptati
pana cand panza de ferastrau circular se opreste
complet inainte de a readuce panza de ferastrau in
pozitia complet ridicata.

» Fig.43
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Taierea combinata

Taierea combinata reprezinta procedeul prin care se
executa o taiere inclinata simultan cu o taiere oblica a
piesei de prelucrat. Taierea combinata poate fi execu-
tata la unghiurile prezentate in tabel.

Unghi de taiere oblica Unghi de inclinatie

Stanga 0° - 45°

Céand executati taieri combinate, consultati sectiunile
referitoare la taierea prin apasare, la tdierea prin glisare
(fmpingere), la taierea oblica si la taierea inclinata.

Taierea de cornise si plinte

Cornisele si plintele pot fi taiate cu un ferastrau pen-
tru taieri oblice combinate, intinse orizontal pe talpa
rotativa.
Exista doua tipuri de cornise si un tip de plinta obisnu-
ite; cornisa la unghi de 52/38° fata de perete, cornisa la
unghi de 45° fata de perete si plinta la unghi de 45° fata
de perete.
» Fig.44: 1. Cornisa tip 52/38° 2. Cornisa tip 45°

3. Plinta tip 45°

Exista imbinari pentru cornise si plinte care sunt fabri-
cate pentru a se potrivi la colturi de 90° pe ,Interior” ((a)
si (b) din figura) si la colturi de 90° pe ,Exterior”, ((c) si
(d) din figura.)

Stanga si dreapta 0° - 45°

Masurarea

Masurati latimea peretelui si ajustati latimea piesei in

consecinta. Asigurati-va intotdeauna ca latimea piesei

la muchia de contact cu peretele este la fel cu lungimea

peretelui.

» Fig.45: 1. Piesa de prelucrat 2. Latimea peretelui
3. Latimea piesei de prelucrat 4. Muchia de
contact cu peretele

Utilizati intotdeauna mai multe piese pentru taieri de
testare in vederea verificarii unghiurilor ferastraului.
La taierea corniselor si plintelor, setati unghiul de ncli-
natie si unghiul de taiere oblica dupa cum este indicat
n tabelul (A) si pozitionati-le pe fata superioara a talpii
ferastraului dupa cum este indicat in tabelul (B).

in cazul taierii oblice la stanga

1. Colt interior 2. Colt exterior

1. Colf interior 2. Colt exterior

1
i~ (b) (a)
a) (b)
(d)
(b) © —7 2
(a)
(b) (a
(a) (b)

1. Colf interior 2. Colt exterior

Tabel (A)
- Pozitia | Unghide inclinatie | Unghi de taiere
profilu- oblica
"f'i°'u‘:;" Tip | Tip45° | Tip | Tip45°
9 52/38° 52/38°
Pentru (a) Stanga | Stanga | Dreapta | Dreapta
colt 33,9° 30° 31,6° 35,3°
interior ) Stanga | Stanga
Pentru © 316 353
colt
. (d) Dreapta | Dreapta
exterior 31.6° 35.3°
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Tabel (B)
- Pozitia Muchie profil | Piesa finita
profilurilor sprijinita
din figura pe ghidajul
opritor
Pentru colf (a) Muchia de Piesa finita va
interior contact cu fi pe partea
plafonul stanga a
trebuie sa panzei de
se sprijine ferastrau
pe ghidajul circular.
opritor.
(b) Muchia de
Pentru colf (c) contact cu Piesa finita va
exterior peretele fi pe partea
"ebUi?.Sé dreapta a
se sprijine panzei de
pe ghidajul ferastrau
opritor. :
circular.
(d) Muchia de
contact cu
plafonul
trebuie sa
se sprijine
pe ghidajul
opritor.
Exemplu:

in cazul taierii cornisei tip 52/38° pentru pozitia (a) din

figura de mai sus:

. inclinati si fixati setarea unghiului de inclinare la
33,9° STANGA.

. Reglati si fixati setarea unghiului de taiere oblica
la 31,6° DREAPTA.

. Plasati cornisa cu suprafata (ascunsa) posteri-
oara lata pe talpa rotativa avand MUCHIA DE
CONTACT CU PLAFONUL sprijinita pe ghidajul
opritor al ferastraului.

. Piesa finita care va fi folosita va fi intotdeauna pe
partea STANGA a panzei de ferastrau circular
dupa efectuarea taierii.

Taierea pieselor extrudate din

aluminiu

Cand fixati piese extrudate din aluminiu, folositi blocuri
distantiere sau bucati de deseuri, dupa cum se vede in
figura, pentru a preveni deformarea aluminiului. Folositi
un lubrifiant pentru taiere atunci cand taiati piese extru-
date din aluminiu pentru a preveni acumularea de mate-
rial pe panza de ferastrau circular.

A AVERTIZARE: Nu incercati niciodata sa taiati
piese de aluminiu extrudat groase sau rotunde.
Extruziunile groase sau rotunde din aluminiu pot fi
dificil de fixat si piesele de prelucrat se pot desprinde
in timpul operatiei de taiere, rezultand pierderea
controlului si accidentari grave.

» Fig.46: 1. Menghina 2. Bloc distantier 3. Opritor
de ghidare 4. Piesa extrudata din aluminiu
5. Bloc distantjer

Taierea repetata la lungimi egale

Cand taiati mai multi busteni la aceeasi lungime, intre
225 mm si 350 mm, trageti in sus placa de fixare, dupa
cum se arata in figura.

Fixati piesa de prelucrat in pozitia potrivita pentru
taiere. Glisati suportul din dreapta, astfel incat placa de
fixare sa fie la acelasi nivel cu capatul piesei de prelu-
crat. Apoi fixati suportul cu surubul fluture.

» Fig.47: 1. Placa de fixare 2. Surub fluture

Taierea nuturilor

A AVERTIZARE: Nu incercati sa efectuati acest
tip de taiere utilizand o panza larga sau o panza
dado. Incercarea de a efectua o téiere tip caneluré cu
0 panza larga sau o panza dado poate duce la taieri
neasteptate, recul si accidentari grave.

AAVERTIZARE: Asigurati-va ci readuceti
bratul opritor in pozitia initiala la efectuarea unei
alte taieri decat cea tip caneluri. Incercarea de a
efectua taieri cu bratul opritor intr-o pozitie incorecta
poate duce la rezultate neasteptate ale taierii si la
recul, rezultand accidentari grave.

Pentru o taiere tip dado, urmati instructiunile de mai jos:

1.  Reglati pozitia limitei inferioare a panzei de feras-
trau circular folosind surubul de reglare si bratul opritor
pentru a limita adancimea de taiere a panzei de feras-
trau circular. Consultati sectiunea referitoare la bratul
opritor.

2. Dupa reglarea pozitiei limita inferioare a panzei
de ferastrau circular, taiati caneluri paralele transver-
sal pe latimea piesei, executand o taiere prin glisare
(impingere).

» Fig.48: 1. Nuturi tdiate cu panza de ferastrau

3. Indepartati materialul piesei dintre nuturi cu o
dalta.

Transportarea masinii

Tnainte de transportarea masinii, asigurati-va ca deco-

nectati masina de la priza si ca toate piesele mobile ale

masinii sunt fixate. Verificati intotdeauna urmétoarele:

. daca masina este deconectata.

. daca sania se afla la pozitia unghiului de inclinatie
de 0° si este fixata.

. daca sania este coborata si blocata.

daca sania este glisata complet inspre dumnea-

voastra si blocata.

. daca talpa rotativa se afla la pozitia unghiului de
taiere oblica dreapta completa este fixata.

ca transportati masina tinand de méanerul de transport

si de o parte a talpii masinii sau tindnd ambele parti ale

talpii masinii.

» Fig.49

» Fig.50
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A AVERTIZARE: Stiftul opritor pentru ridicarea
saniei este destinat exclusiv pentru transport,
depozitare si reglare, si nu pentru operatiile de
taiere. Utilizarea stiftului opritor pentru operatii de
taiere poate cauza miscarea neasteptata a panzei de
ferastrau circular, ceea ce duce la recul si la vatamari
corporale grave.

AATEN TIE: Fixati intotdeauna toate piesele
mobile inainte de a transporta masina. Daca parti
ale masinii se misca sau gliseaza in timpul transpor-
tului, aceasta poate conduce la pierderea controlului
sau a echilibrului, provocand vatamari corporale.

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ridicarea saniei este
blocata corect pe suportul sau cu ajutorul stiftului
opritor. Daca stiftul opritor nu este cuplat corect,
sania poate sari brusc si poate provoca vatamari
corporale.

INTRETINERE

MAAVERTIZARE: Asigurati-vi ci ati oprit
masina si ca ati deconectat-o de la retea inainte
de a efectua operatiuni de inspectie sau intreti-
nere. Daca unealta nu este oprita si decuplata de
la alimentare, pot rezulta accidente grave in urma
pornirii accidentale.

A AVERTIZARE: Asigurati-va intotdeauna ca
panza de ferastrau este ascutita si curata pentru
a obtine performante optime in conditii de sigu-
ranta. Incercarea de taiere cu o panza de ferastrau
neascutita si/sau murdara poate cauza recul si acci-
dentari grave.

NOTA: Nu utilizati niciodata gazolina, benzina,
diluant, alcool sau alte substante asemanatoare.
in caz contrar, pot rezulta decolorari, deformari
sau fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA produ-
sului, reparatiile si orice alte lucrari de intretinere sau
reglare trebuie executate de centre de service Makita
autorizate sau proprii, folosind intotdeauna piese de
schimb Makita.

Reglarea unghiului de taiere

Aceasta masina este reglata si aliniata cu grija din
fabrica, insa manipularea dura poate afecta alinierea.
Daca masina dumneavoastra nu este aliniatd corespun-
zator, procedati dupa cum urmeaza:

Unghi de taiere oblica

1. Blocati sania in pozitia coboréata cu ajutorul stiftu-
lui opritor. Impingeti sania catre opritorul de ghidare si
strangeti surubul fluture pentru a fixa sania.

2.  Fixati talpa rotativa in pozitia de 0° utilizand func-
tia de oprire pozitiva. (Lasati-o in pozitia respectiva
daca indicatorul nu arata valoarea 0°.)
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3.  Desfaceti suruburile cu cap hexagonal care

fixeaza opritorul de ghidare folosind cheia imbus.

» Fig.51: 1. Stift opritor 2. Surub fluture 3. Suruburi cu
cap hexagonal

4. Orientati fata laterala a panzei de ferastrau per-
pendicular pe fata opritorului de ghidare folosind un
echer sau un vinclu. Apoi strangeti bine suruburile cu
cap hexagonal de pe opritorul de ghidare, in ordine,
incepand din partea dreapta.

» Fig.52: 1. Opritor de ghidare 2. Echer

5. Dacaindicatorul nu arata valoarea 0°, desfaceti

surubul care fixeaza indicatorul si reglati indicatorul

astfel incat sa arate 0°.

» Fig.53: 1. Surub 2. Indicator 3. Scala pentru taiere
oblica

Unghi de inclinatie
Unghi de inclinatie 0°

1. Blocati sania in pozitia coboréata cu ajutorul stiftu-
lui opritor. Tmpinge;i sania catre opritorul de ghidare si
strangeti surubul fluture pentru a fixa sania.

2.  Slabiti parghia. Apoi rotiti boltul de reglare la 0° cu
doua sau trei rotatii spre stanga pentru a inclina panza
de ferastrau circular spre dreapta.

» Fig.54: 1. Parghie 2. Bolt de reglare la 0°

3.  Orientati fata laterala a panzei de ferastrau per-

pendicular pe fata superioara a talpii rotative folosind un

echer, un vinclu etc. prin rotirea boltului de reglare la 0°

spre dreapta. Apoi strangeti bine parghia pentru a fixa

unghiul de 0° pe care I-ati fixat.

» Fig.55: 1. Echer 2. Panza de ferastrau 3. Suprafata
superioara a talpii rotative

4. Daca indicatorul nu arata 0°, desfaceti surubul

care fixeaza indicatorul si reglati indicatorul astfel incat

sé& arate 0°.

» Fig.56: 1. Surub 2. Indicator 3. Scala pentru
inclinatie

Unghi de inclinatie 45°

NOTA: inainte de a regla unghiul de inclinatie de
45°, finalizati reglajul unghiului de inclinatie de 0°.

1. Strangeti surubul fluture pentru a fixa sania.

2.  Slabiti parghia. Apoi inclinati complet sania spre
stanga.

» Fig.57: 1. Surub fluture 2. Parghie

3.  \Verificati daca indicatorul indica pozitia de 45° in
scala pentru unghiul de inclinatie.

Daca indicatorul nu indica pozitia de 45°, aliniati-I la
pozitia de 45° rotind boltul de reglare la 45°.
» Fig.58: 1. Bolt de reglare la 45°
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inlocuirea periilor de cirbune

Detasati periile de carbune si verificati-le in mod regu-
lat. Schimbatj-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbune trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suporturi. Ambele perii de
carbune trebuie Tnlocuite simultan. Folositi numai perii
de carbune identice.

» Fig.59: 1. Marcaj limita

Folositi o surubelnita pentru a demonta capacele supor-
turilor pentru perii. Scoateti periile de carbon uzate,
introduceti periile noi si fixati capacele suportului pentru
perii.

» Fig.60: 1. Capacul suportului pentru perii

Dupa utilizare

Dupa utilizare, stergeti aschiile si praful depuse pe
masina cu o laveta sau un material similar. Pastrati
aparatoarea panzei curata conform indicatiilor din para-
graful intitulat ,Aparatoarea panzei" descris anterior.
Lubrifiati piesele glisante cu ulei de masina pentru a
preveni oxidarea.

ACCESORII OPTIONALE

A AVERTIZARE: Aceste accesorii si compo-
nente atasate Makita sunt recomandate pentru
utilizare impreuna cu masina Makita specificata in
acest manual. Utilizarea altor accesorii sau compo-
nente atasate poate duce la accidentari grave.

A AVERTIZARE: Utilizati accesoriile si compo-
nentele atagate Makita doar in scopul destinat.
Utilizarea necorespunzatoare a accesoriilor sau com-
ponentelor atasate poate duce la accidentari grave.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Panza de ferastrau cu placute de otel si carburi
metalice

Menghina verticala
. Sac de praf

. Echer

Cheie imbus

. Ansamblul stativului

NOTA: Unele articole din lista pot fi incluse ca acce-
sorii standard n ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell: LS0816F
Sé&geblattdurchmesser 216 mm
Lochdurchmesser | Europaische Lander 30 mm

Lander auferhalb Europas

25,4 mm oder 30 mm
(landerspezifisch)

Max. Schnittfugenbreite des Sageblatts

2,8 mm

Max. Gehrungswinkel

Links 47°, Rechts 47°

Max. Neigungswinkel

Links 47°, Rechts 2°

Leerlaufdrehzahl (U/min) 5.000 min™
Abmessungen (L x B x H) 476 mm x 705 mm x 521 mm
Nettogewicht 13,9 kg
Sicherheitsklasse =1

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2014

Schnittleistung (H x B) mit @ 216-mm-Sageblatt

Gehrungswinkel

Neigungswinkel

45° (links) 0° 2° (rechts)
0° 36 mm x 305 mm 65 mm x 305 mm 60 mm x 305 mm
45° (links und rechts) 36 mm x 215 mm 65 mm x 215 mm -

Symbole

Nachfolgend werden Symbole beschrieben, die fiir
das Gerat verwendet werden kdnnen. Machen Sie

sich unbedingt vor der Benutzung mit inrer Bedeutung

vertraut.

Stellen Sie die Gehrungsanschlage
ordnungsgemaf von Sageblatt und
Séageblattschutzhaube entfernt ein.

Starren Sie nicht auf die Betriebslampe.

Nur fiir EU-Lander
Aufgrund des Vorhandenseins geféhrlicher

ﬁibﬂ]{;}

Betriebsanleitung lesen.

Komponenten in der Ausristung kénnen
Elektro- und Elektronik-Altgerate sich
negativ auf die Umwelt und die menschli-

DOPPELTE ISOLIERUNG

che Gesundheit auswirken.
Entsorgen Sie Elektro- und
Elektronikgerate nicht mit dem Hausmdill!

Schutzbrille tragen.

In Ubereinstimmung mit der Européischen
Richtlinie Uber Elektro- und Elektronik-
Altgerate und ihrer Anpassung an
nationales Recht sollten Elektro- und
Elektronik-Altgerate gemaR den
Umweltschutzbestimmungen getrennt

Um Verletzungen durch herausgeschleu-
derte Teile zu vermeiden, halten Sie den
Sagekopf nach Ausflihrung von Schnitten
abgesenkt, bis das Sageblatt vollig zum
Stillstand gekommen ist.

gesammelt und zu einer getrennten
Sammelstelle fiir Siedlungsabfélle geliefert
werden.

Dies wird durch das am Gerat angebrachte
Symbol der durchgestrichenen Abfalltonne

Ziehen Sie den Schlitten zur Ausfiihrung
von Schiebeschnitten zunachst ganz vor,
driicken Sie den Handgriff nach unten,
und schieben Sie dann den Schlitten zum
Gehrungsanschlag.

auf Radern angezeigt.

Vorgesehene Verwendung

Das Werkzeug ist fur genaue Gerad- und

Halten Sie Hande oder Finger vom
Sageblatt fern.

Gehrungsschnitte in Holz vorgesehen. Mit geeigneten
Sageblattern kann auch Aluminium gesagt werden.
Einzelheiten dazu finden Sie im Abschnitt BETRIEB.
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Stromversorgung

Das Werkzeug sollte nur an eine Stromquelle ange-
schlossen werden, deren Spannung mit der Angabe
auf dem Typenschild (ibereinstimmt, und kann nur mit
Einphasen-Wechselstrom betrieben werden. Diese
sind doppelt schutzisoliert und kénnen daher auch an
Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden.

Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN62841-3-9:

Schalldruckpegel (Lya): 91 dB (A)

Schallleistungspegel (Lwa): 102 dB (A)
Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardprifmethode gemessen und kann (kénnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (k6nnen) auch fiir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.

A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission wihrend der
tatsdachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
kann je nach der Benutzungsweise des
Werkzeugs, und speziell je nach der Art des bear-
beiteten Werkstiicks, von dem (den) angegebenen
Wert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusitzlich zur Betriebszeit).

Konformitatserklarungen

Nur fiir europdische Ldnder

Die Konformitatserklarungen sind in Anhang A dieser
Betriebsanleitung enthalten.

SICHERHEITSWARNUNGEN

Allgemeine Sicherheitswarnungen

fiir Elektrowerkzeuge

AWARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Abbildungen und Spezifikationen,
die diesem Elektrowerkzeug beiliegen. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen kann
zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schwe-
ren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheit im Arbeitsbereich

1. Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und gut
beleuchtet. Unaufgeraumte oder dunkle Bereiche
fiihren zu Unfallen.

2. Betreiben Sie Elektrowerkzeuge nicht in explo-
siven Umgebungen, wie z. B. in Gegenwart von
brennbaren Fliissigkeiten, Gasen oder Staub.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den
Staub oder die Dampfe entziinden kénnen.

3. Halten Sie Kinder und Umstehende wahrend
der Benutzung eines Elektrowerkzeugs vom
Arbeitsbereich fern. Ablenkungen kénnen dazu
fihren, dass Sie die Kontrolle verlieren.

Elektrische Sicherheit

1. Der Stecker des Elektrowerkzeugs muss an die
Steckdose angepasst sein. Der Stecker darf
auf keinen Fall in irgendeiner Form abgeandert
werden. Verwenden Sie keine Adapterstecker
mit geerdeten Elektrowerkzeugen.
VorschriftsmaRige Stecker und passende
Steckdosen reduzieren die Stromschlaggefahr.

2. Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerde-
ten Gegenstanden (z. B. Rohre, Kiihler,

Herde, Kiihischranke). Es besteht erhohte
Stromschlaggefahr, falls Ihr Kérper Erdkontakt
hat.

3. Setzen Sie Elektrowerkzeuge keinem
Regen oder Nasse aus. Wasser, das in
ein Elektrowerkzeug eindringt, erhoht die
Stromschlaggefahr.

4. Behandeln Sie das Kabel sorgfiltig. Benutzen
Sie das Kabel niemals zum Tragen, Ziehen
oder Abtrennen des Elektrowerkzeugs.

Halten Sie das Kabel von Hitze, Ol, scharfen
Kanten oder beweglichen Teilen fern. Ein
beschadigtes oder verheddertes Kabel erhéht die
Stromschlaggefahr.

5.  Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im
Freien betreiben, verwenden Sie ein
fiir Freiluftbenutzung geeignetes
Verldangerungskabel. Die Verwendung eines fiir
Freiluftbenutzung geeigneten Kabels reduziert die
Stromschlaggefahr.

6. Lasst sich der Einsatz eines Elektrowerkzeugs
in feuchter Umgebung nicht vermeiden,
verwenden Sie eine Stromversorgung,
die mit einem Fehlerstrom-Schutzschalter
(RCD) geschiitzt ist. Der RCD verringert die
Stromschlaggefahr.

7. Die Verwendung einer Stromversorgung iiber
einen RCD mit einem Nennreststrom von maxi-
mal 30 mA ist stets zu empfehlen.
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10.

Elektrowerkzeuge kénnen elektromagne-
tische Felder (EMF) erzeugen, die fiir den
Benutzer nicht gesundheitsschadlich sind.
Personen mit Herzschrittmachern und anderen
ahnlichen medizinischen Geraten sollten jedoch
vor der Benutzung dieses Elektrowerkzeugs den
Hersteller ihres Geréates und/oder ihren Arzt um
Rat fragen.

Fassen Sie den Netzstecker nicht mit nassen
Hénden an.

Falls das Kabel beschadigt ist, lassen Sie es
vom Hersteller oder seinem Vertreter auswech-
seln, um eine Sicherheitsgefahr zu vermeiden.

Personliche Sicherheit

1.

Bleiben Sie wachsam, und lassen Sie beim
Umgang mit einem Elektrowerkzeug Vorsicht
und gesunden Menschenverstand walten.
Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn
Sie miide sind oder unter dem Einfluss von
Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen.
Ein Augenblick der Unachtsamkeit wahrend

der Benutzung von Elektrowerkzeugen kann zu
schweren Verletzungen flihren.

Benutzen Sie personliche Schutzausriistung.
Tragen Sie stets einen Augenschutz.
SachgemaBer Gebrauch von Schutzausriistung
(z. B. Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschuhe,
Helm und Gehdrschutz) tragt zu einer
Reduzierung der Verletzungsgefahr bei.
Unbeabsichtigtes Einschalten verhiiten.
Vergewissern Sie sich, dass sich der Ein-
Aus-Schalter in der Aus-Stellung befindet,
bevor Sie die Stromquelle und/oder den Akku
anschlieBen bzw. das Werkzeug aufheben
oder tragen. Das Tragen von Elektrowerkzeugen
mit dem Finger am Ein-Aus-Schalter oder das
Anschliel3en bei eingeschaltetem Ein-Aus-
Schalter flhrt zu Unfallen.

Etwaige Einstell- oder Schraubenschliissel
sind vor dem Einschalten des
Elektrowerkzeugs zu entfernen. Ein Schrauben-
oder Einstellschllssel, der auf einem rotierenden
Teil des Elektrowerkzeugs stecken gelassen wird,
kann zu einer Verletzung flihren.

Ubernehmen Sie sich nicht. Achten Sie stets
auf sicheren Stand und gute Balance. Sie
haben dann in unerwarteten Situationen eine
bessere Kontrolle tber das Elektrowerkzeug.
ZweckmaRBige Kleidung tragen. Tragen Sie
keine lose Kleidung oder Schmuck. Halten Sie
Haare und Kleidung von beweglichen Teilen
fern. Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar
kann sich in beweglichen Teilen verfangen.
Wenn Anschlussvorrichtungen fiir
Staubabsaug- und Staubsammelgerate
vorhanden sind, sollten diese montiert

und sachgerecht verwendet werden. Durch
Staubabsaugung kénnen staubbezogene
Gefahren reduziert werden.

Lassen Sie nicht zu, dass Sie aufgrund der
Vertrautheit, die Sie durch haufigen Gebrauch
von Werkzeugen erworben haben, selbstzufrie-
den werden und die Sicherheitsprinzipien der
Werkzeuge missachten. Eine achtlose Handlung
kann innerhalb von Sekundenbruchteilen schwere
Verletzungen verursachen.

Tragen Sie stets eine Schutzbrille,

um lhre Augen bei Verwendung von
Elektrowerkzeugen vor Verletzung zu schiit-
zen. Die Brille muss den Vorschriften ANSI
Z87.1 in den USA, EN 166 in Europa oder AS/
NZS 1336 in Australien/Neuseeland entspre-
chen. In Australien/Neuseeland ist das Tragen
eines Gesichtsschutzes gesetzlich vorge-
schrieben, um auch lIhr Gesicht zu schiitzen.

Der Arbeitgeber ist dafiir verantwort-

lich, den Gebrauch von angemessener
Schutzausriistung fiir die Werkzeugbenutzer
und andere Personen im unmittelbaren
Arbeitsbereich durchzusetzen.

Gebrauch und Pflege von Elektrowerkzeugen

1.

Setzen Sie Elektrowerkzeuge keiner
Gewaltanwendung aus. Verwenden Sie das
korrekte Elektrowerkzeug fiir lhre Anwendung.
Ein korrektes Elektrowerkzeug verrichtet die
anstehende Arbeit bei sachgemafer Handhabung
besser und sicherer.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich nicht mit dem Ein-Aus-Schalter ein-
und ausschalten lasst. Ein Elektrowerkzeug,
das nicht auf die Schalterbetatigung reagiert, ist
gefahrlich und muss repariert werden.

Trennen Sie den Stecker von der Stromquelle,
und/oder entfernen Sie den Akku vom
Elektrowerkzeug, falls er abnehmbar ist, bevor
Sie Einstellungen durchfiihren, Zubehor aus-
wechseln oder das Elektrowerkzeug lagern.
Solche vorbeugenden Sicherheitsmalinahmen
reduzieren die Gefahr eines versehentlichen
Einschaltens des Elektrowerkzeugs.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge
auBer Reichweite von Kindern auf, und lassen
Sie nicht zu, dass Personen, die nicht mit dem
Elektrowerkzeug oder diesen Anweisungen
vertraut sind, das Elektrowerkzeug benutzen.
Elektrowerkzeuge in den Handen unerfahrener
Benutzer sind gefahrlich.
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Halten Sie Elektrowerkzeuge und Zubehorteile 3.
instand. Klemmen Sie Elektrowerkzeuge auf
Fehlausrichtung oder Schleifen beweglicher

Teile, Beschéddigung von Teilen und andere
Zustiande, die ihren Betrieb beeintrachtigen

konnen. Lassen Sie das Elektrowerkzeug

bei Beschddigung vor Gebrauch reparieren.

Viele Unfélle werden durch schlecht gewartete
Elektrowerkzeuge verursacht.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sau- 4.
ber. Gut instand gehaltene Schneidwerkzeuge

mit scharfen Schneiden sind weniger anfallig fir
Klemmen und lassen sich leichter handhaben.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug,

das Zubehor und die Werkzeugeinsitze

usw. gemaR diesen Anweisungen unter
Beriicksichtigung der Arbeitsbedingungen und

der durchzufiihrenden Arbeit. UnsachgemaRer
Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann zu einer
Gefahrensituation fiihren.

Halten Sie Handgriffe und Griffflichen

trocken, sauber und frei von Ol und Fett. 5.
Rutschige Handgriffe und Griffflachen gestatten
keine sichere Handhabung und Kontrolle des
Werkzeugs in unerwarteten Situationen.

Tragen Sie bei der Benutzung des Werkzeugs
keine Arbeitshandschuhe aus Stoff, weil diese
sich verfangen kénnen. Das Verfangen von
Arbeitshandschuhen aus Stoff in den beweglichen 6.
Teilen kann zu Personenschaden flihren.

Wartung

1.

Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur unter
Verwendung identischer Ersatzteile von einem
qualifizierten Wartungstechniker warten.
Dadurch wird die Aufrechterhaltung der Sicherheit
des Elektrowerkzeugs gewahrleistet.

Befolgen Sie die Anweisungen fiir die
Schmierung und den Austausch von Zubehor.

Sicherheitsanweisungen fiir

Gehrungssagen

Gehrungsségen sind zum Schneiden von Holz
oder holzéhnlichen Produkten vorgesehen.
Sie kénnen nicht mit Trennschleifscheiben
zum Schneiden von Eisenmaterial, wie z. B.
Stdben, Stangen, Bolzen usw., verwendet
werden. Schleifstaub kann Klemmen von beweg-
lichen Teilen, wie z. B. der unteren Schutzhaube,
verursachen. Beim Trennschleifen entstehende
Funken verbrennen die untere Schutzhaube, den
Schnittfugeneinsatz und andere Kunststoffteile.
Stiitzen Sie das Werkstiick nach Moglichkeit
immer mit Klemmen ab. Wenn Sie das
Werkstiick mit der Hand abstiitzen, miissen
Sie lhre Hand immer mindestens 100 mm

von beiden Seiten des Sageblatts entfernt
halten. Verwenden Sie diese Sage nicht zum
Schneiden von Werkstiicken, die zu klein
sind, um sicher eingespannt oder von Hand
gehalten zu werden. Wenn Sie lhre Hand zu

nah an das Sageblatt halten, besteht erhohte 10.

Verletzungsgefahr durch Kontakt mit dem
Sageblatt.

Das Werkstiick muss stationar sein und
sowohl gegen den Gehrungsanschlag als
auch den Tisch geklemmt oder gehalten
werden. Schieben Sie das Werkstiick nicht in
das Sageblatt, und schneiden Sie auch nicht
»freihdndig“ in irgendeiner Weise. Nicht gesi-
cherte oder bewegliche Werkstlicke kdnnten mit
hoher Geschwindigkeit herausgeschleudert wer-
den und Verletzungen verursachen.

Schieben Sie die Sdge durch das Werkstiick.
Ziehen Sie die Sage nicht durch das
Werkstiick. Um einen Schnitt auszufiihren,
heben Sie den Sagekopf an, ziehen Sie ihn
uber das Werkstiick heraus, ohne es zu
schneiden, starten Sie den Motor, driicken Sie
den Sagekopf nach unten, und schieben Sie
die Sage durch das Werkstiick. Beim Schneiden
in Zugrichtung ist die Wahrscheinlichkeit groR,
dass das Sageblatt am Werkstiick hoch klet-

tert und die Sageblatteinheit heftig gegen den
Bediener schleudert.

Halten Sie niemals lhre Hand iiber die beab-
sichtigte Schnittlinie, weder vor noch hinter
dem Sageblatt. Abstiitzen des Werkstiicks mit
LUberkreuzter Hand", d. h. Halten des Werkstlicks
rechts vom Sé&geblatt mit der linken Hand oder
umgekehrt, ist sehr gefahrlich.

» Abb.1

Reichen Sie bei rotierendem Sageblatt nicht
hinter den Gehrungsanschlag, so dass sich
eine lhrer Hande naher als 100 mm links oder
rechts des Sageblatts befindet, um Holzabfélle
zu entfernen, oder aus anderen Griinden. Es
mag nicht offensichtlich sein, wie nah sich Ihre
Hand am Sageblatt befindet, und Sie kdnnen sich
ernsthaft verletzen.

Uberpriifen Sie Ihr Werkstiick vor dem
Schneiden. Falls das Werkstiick verbogen oder
verzogen ist, spannen Sie es mit der duBeren
gebogenen Seite zum Gehrungsanschlag
gerichtet ein. Vergewissern Sie sich stets,
dass keine Liicke zwischen Werkstiick,
Gehrungsanschlag und Tisch entlang der
Schnittlinie vorhanden ist. Verbogene oder
verzogene Werkstiicke neigen zum Drehen oder
Verlagern und kénnen beim Schneiden Klemmen
am rotierenden Sageblatt verursachen. Es dirfen
keine Nagel oder Fremdkérper im Werkstiick
vorhanden sein.

Benutzen Sie die Sdge nicht eher, bis samt-
liche Werkzeuge, Holzabfalle usw. auer

dem Werkstiick vom Tisch weggerdumt sind.
Kleine Bruchstiicke, lose Holzstlicke oder andere
Objekte, die das rotierende Sageblatt beriihren,
kénnen mit hoher Geschwindigkeit herausge-
schleudert werden.

Schneiden Sie nur jeweils ein Werkstiick.
Mehrere ibereinander gestapelte Werkstiicke
lassen sich nicht angemessen einspannen oder
abstitzen und kénnen am Sé&geblatt klemmen
oder sich wahrend des Schneidens verlagern.
Vergewissern Sie sich vor Gebrauch, dass

die Gehrungssége auf einer ebenen, stabilen
Arbeitsflaiche montiert oder platziert ist. Eine
ebene und stabile Arbeitsflache verringert die
Gefahr, dass die Gehrungssage instabil wird.

129 DEUTSCH



1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Planen Sie lhre Arbeit. Stellen Sie bei

jeder Anderung der Neigungs- oder
Gehrungswinkeleinstellung sicher, dass der
verstellbare Gehrungsanschlag korrekt ein-
gestellt ist, um das Werkstiick abzustiitzen,
und dass er nicht mit dem Sageblatt oder dem
Schutzsystem in Berithrung kommt. Bewegen
Sie das Sageblatt durch einen vollstéandigen
simulierten Schnitt, ohne das Werkzeug einzu-
schalten und ein Werkstiick auf den Tisch zu
legen, um zu gewahrleisten, dass es nicht zu einer
Beriihrung oder der Gefahr des Schneidens in den
Gehrungsanschlag kommt.

Sorgen Sie fiir angemessene Abstiitzung
eines Werkstiicks, das breiter oder lan-

ger als die Tischplatte ist, z. B. durch
Tischverlangerungen, Sdgebocke usw.
Werkstlicke, die langer oder breiter als der Tisch
der Gehrungssage sind, kdnnen kippen, wenn sie
nicht sicher abgestiitzt werden. Falls das abge-
schnittene Stiick oder Werkstlick kippt, kann es
die untere Schutzhaube anheben oder vom rotie-
renden S&geblatt weggeschleudert werden.
Verwenden Sie keine zweite Person als Ersatz
fiir eine Tischverldngerung oder zur zusatz-
lichen Abstiitzung. Instabile Abstutzung des
Werkstlicks kann dazu fiihren, dass das Sageblatt
klemmt oder das Werkstlick sich wahrend des
Schneidvorgangs verlagert, so dass Sie und

der Helfer in das rotierende S&geblatt gezogen
werden.

Das abgeschnittene Stiicke darf nicht in
irgendeiner Weise gegen das rotierende
Séageblatt geklemmt oder gedriickt werden.

Bei Einengung, z. B. durch Langenanschlage,
kénnte sich das abgeschnittene Stiick gegen das
Sageblatt verkeilen und heftig herausgeschleudert
werden.

Verwenden Sie stets eine Klemme oder eine
Einspannvorrichtung, um Rundmaterial, wie z.
B. Stangen oder Rohre, einwandfrei abzustiit-
zen. Stangen neigen beim Schneiden zum Rollen,
so dass das Sageblatt ,beillt* und das Werkstiick
mit Ihrer Hand in das Sageblatt zieht.

Warten Sie, bis das Sageblatt die volle
Drehzahl erreicht, bevor es das Werkstiick
kontaktiert. Dadurch wird die Gefahr des
Herausschleuderns des Werkstlicks verringert.
Falls das Werkstiick oder das Sageblatt einge-
klemmt wird, schalten Sie die Gehrungssage
aus. Warten Sie, bis alle beweglichen Teile
zum Stillstand gekommen sind, und ziehen Sie
dann den Stecker von der Stromquelle ab und/
oder nehmen Sie den Akku ab. Befreien Sie
dann das eingeklemmte Material. Fortgesetztes
Séagen mit einem eingeklemmten Werkstiick
koénnte zum Verlust der Kontrolle oder zu einer
Beschadigung der Gehrungssége fiihren.
Nachdem Sie den Schnitt vollendet haben,
lassen Sie den Schalter los, halten Sie den
Sagekopf nach unten, und warten Sie, bis das
Séageblatt zum Stillstand kommt, bevor Sie das
abgeschnittene Stiick entfernen. Es ist gefahr-
lich, mit Ihrer Hand in die Nahe des auslaufenden
Sageblatts zu reichen.

20.

21.

22.

Verwenden Sie nur Sageblatter mit einem
Durchmesser, der am Werkzeug markiert oder
im Handbuch angegeben ist. Die Verwendung
eines Sageblatts mit falscher GréRRe kann den
einwandfreien Schutz des Sageblatts oder den
Schutzbetrieb beeintrachtigen, was ernsthaften
Personenschaden zur Folge haben kann.
Verwenden Sie nur Sageblatter, die mit einer
Drehzahl markiert sind, die der am Werkzeug
angegebenen Drehzahl entspricht oder diese
ubertrifft.

Verwenden Sie die Sdage nicht zum Schneiden
von anderen als den angegebenen Materialien.
(Nur fiir européische Lander)

Falls Sie Holz und @hnliche Materialien bear-
beiten, verwenden Sie immer ein Sageblatt,
das der Norm EN847-1 entspricht.

Zusitzliche Anweisungen

1.

Machen Sie die Werkstatt mit
Vorhdngeschléssern kindersicher.

Stellen Sie sich niemals auf das Werkzeug.
Durch Kippen des Werkzeugs oder versehentliche
Berlihrung mit dem Schneidwerkzeug kénnten
ernsthafte Verletzungen auftreten.

Lassen Sie das Werkzeug niemals unbe-
aufsichtigt laufen. Schalten Sie die
Stromversorgung aus. Verlassen Sie das
Werkzeug nicht eher, bis es zu einem vollstén-
digen Stillstand gekommen ist.

Betreiben Sie die Sdge nicht ohne
Schutzhauben. Uberpriifen Sie die
Ségeblattschutzhaube vor jeder Benutzung
auf einwandfreies SchlieBen. Betreiben Sie
die Sédge nicht, wenn sich die Schutzhaube
nicht ungehindert bewegt und sich nicht sofort
schlieBt. Die Schutzhaube darf auf keinen Fall
in der gedffneten Stellung festgeklemmt oder
festgebunden werden.

Halten Sie Ihre Hande von der Schnittlinie des
Ségeblatts fern. Vermeiden Sie die Beriihrung
eines auslaufenden Sageblatts. Es kann auch
in diesem Zustand noch schwere Verletzungen
verursachen.

Um die Verletzungsgefahr zu verringern,
fiihren Sie den Schlitten nach jedem
Ablangschnittvorgang auf seine hintere
Anschlagstellung zuriick.

Sichern Sie stets alle beweglichen Teile, bevor
Sie das Werkzeug tragen.

Der Anschlagstift oder Anschlaghebel, der
den Sagekopf verriegelt, ist nur zum Tragen
und zur Lagerung, nicht fiir irgendwelche
Schneidarbeiten, vorgesehen.

Uberpriifen Sie das Sigeblatt vor dem Betrieb
sorgfaltig auf Risse oder Beschadigung.
Wechseln Sie ein gerissenes oder bescha-
digtes Sdgeblatt unverziiglich aus. An
Ségeblattern haftendes und verhartetes
Gummi und Harz verlangsamen die Sage und
erhohen die Riickschlaggefahr. Halten Sie das
Sageblatt sauber, indem Sie es vom Werkzeug
abmontieren und dann mit Gummi- und
Harzentferner, heiRem Wasser oder Petroleum
reinigen. Verwenden Sie niemals Benzin zum
Reinigen des Sageblatts.
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10. Bei der Durchfiihrung eines Schiebeschnitts 18. Lassen Sie das Werkzeug vor der eigentli-
kann RUCKSCHLAG auftreten. RUCKSCHLAG chen Bearbeitung eines Werkstiicks eine
tritt auf, wenn das Ségeblatt wahrend eines Weile laufen. Achten Sie auf Vibrationen
Schneidvorgangs im Werkstiick klemmt und oder Taumelbewegungen, die Anzeichen fiir
plotzlich auf den Bediener zu getrieben wird. schlechte Montage oder ein schlecht ausge-
Es kann zum Verlust der Kontrolle und zu wuchtetes Sageblatt sein konnen.
ernsthaften Personenschaden kommen. Falls 19. Brechen Sie sofort den Betrieb ab, wenn Sie
das Sageblatt wahrend eines Schneidvorgangs irgend etwas Ungewohnliches bemerken.
zu klemmen beginnt, brechen Sie den Schnitt 20. Versuchen Sie nicht, den Ausléser in der EIN-
ab und lassen Sie den Schalter unverziiglich Stellung zu verriegeln.
los. i o 21. Verwenden Sie stets das in dieser Anleitung
11. Verwender] Sie nur die fiir dieses Werkzeug empfohlene Zubehbr. Der Gebrauch ungeeig-
vorgeschriebenen Flansche. neten Zubehérs, wie z. B. Schieifscheiben,
12. Achten Sie sorgfiltig darauf, dass die Spindel, kann Verletzungen zur Folge haben.
die Fla_nsche (|nsbes_ondere dlg.A_nsatszache) 22. Manche Materialien kénnen giftige
oder die Schraube nicht beschédigt werden. Chemikalien enthalten. Treffen Sie
E!_ne Beschadlgu_r_lg dieser Teile kann zu einem VorsichtsmaRnahmen, um das Einatmen
Séageblattbruch fiihren. von Arbeitsstaub und Hautkontakt zu verhii-
13. Vergewissern Sie sich, dass der Drehteller ten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten des
einwandfrei gesichert ist, damit er sich wah- Materialherstellers.
rend des Betriebs nicht bewegt. Verwenden Zusatzliche Sicherheitsregeln fiir die Betriebslampe
Sie die Locher in der Grundplatte, um die Sage i o R A | X
an einer stabilen Arbeitsbiihne oder Werkbank 1. B'Ilcken Sie nicht direkt in das Licht oder die
zu befestigen. Benutzen Sie das Werkzeug Lichtquelle.
NIEMALS in Situationen, bei denen der
Bediener gezwungen ware, eine ungiinstige BEWAHREN SIE DIESE
Position einzunehmen. ANLEITUNG AUF.
14. Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten
des Werkzeugs, dass die Spindelarretierung AWARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
freigegeben ist. Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
15. Vergewissern Sie sich, dass das Sigeblatt in (durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
der tiefsten Position nicht mit dem Drehteller strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fur das
in Beriihrung kommt. vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
16. Halten Sie den Handgriff sicher fest. Beachten X:\sles:tz:tu:g der S|c:erhelt;vorschnfte:"l(r; dieser
Sie, dass sich die Sdge beim Anlaufen und g konnen schwere Fersonenschacden
Abstellen geringfiigig nach oben oder unten verursachen.
bewegt.
17. Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten
des Schalters, dass das Ségeblatt nicht das
Werkstiick beriihrt.
BEZEICHNUNG DER TEILE
» Abb.2
1 Einstellschraube (fiir 2 | Anschlagarm 3 | Staubsack 4 | Randelschraube (fir
Minimalgrenzposition) Schlittenverschiebung)
5 | Zeiger (fur 6 | Neigungswinkelskala 7 | Gleitstange 8 | Vertikal-Schraubstock
Neigungswinkel)
9 | Schiebeanschlag 10 | 0°-Einstellschraube (fir 11 | Gehrungsanschlag 12 | Zusatzauflage
Neigungswinkel)
13 | Drehteller 14 | Gehrungswinkelskala 15 | Zeiger (fur 16 | Schlitzplatte
Gehrungswinkel)
17 | Einstellschraube (fiir 18 | Verriegelungshebel (fir 19 | Griff (fur Drehteller) 20 | Staubabsaughaube
Drehteller) Drehteller)
21 | Sageblattschutzhaube 22 | Lampe 23 | Handgriff (fur Betrieb) 24 | Ausléseschalter
25 | Loch fur 26 | Einschaltsperrknopf 27 | Tragegriff - -
Vorhéngeschloss
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» Abb.3

Neigungswinkel)

1 Lampenschalter 2 | Spindelarretierung 3 | Einstellschraube Anschlagstift (fur
(fir maximale Schlittenanhebung)
Schnittleistung)

5 | Anschlagplatte 6 [ Inbusschlissel 7 | 45°-Einstellschraube (fiir Hebel (fir

Neigungswinkel)

9 | Entriegelungsknopf (fiir - |-
Neigungswinkel)

INSTALLATION

Werkbankmontage

A WARNUNG: stellen Sie sicher, dass sich
das Werkzeug auf der Stiitzfliche nicht ver-
schiebt. Eine Verschiebung der Gehrungssage
auf der Stitzflache wahrend des Schneidbetriebs
kann zu einem Verlust der Kontrolle und schweren
Verletzungen fiihren.

1. Befestigen Sie den Auflagetisch mit den
Schrauben auf einer ebenen und stabilen Oberflache.
Dadurch werden Umkippen und mégliche Verletzungen
vermieden.

» Abb.4: 1. Schraube 2. Montageloch

2. Drehen Sie die Einstellschraube im oder entgegen
dem Uhrzeigersinn, so dass sie mit der Bodenflache in
Beriihrung kommt, um das Werkzeug stabil zu halten.
» Abb.5: 1. Einstellschraube

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AWARNUNG: Vergewissern Sie sich vor

jeder Einstellung oder Funktionspriifung des
Werkzeugs stets, dass es ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist. Wird das Werkzeug nicht
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt, kann

es zu schweren Verletzungen durch versehentliches
Anlaufen kommen.

Handgriffverriegelung

A\VORSICHT: Halten Sie stets den Handgriff
fest, wenn Sie den Anschlagstift freigeben.
Anderenfalls kann der Handgriff hochschnellen und
Personenschaden verursachen.

Der Handgriff wurde werkseitig vor dem Versand des
Werkzeugs mit dem Anschlagstift in der Tiefstellung
verriegelt. Um den Handgriff zu entriegeln, ziehen Sie
den Anschlagstift, wahrend Sie den Handgriff geringfu-
gig absenken.

» Abb.6: 1.Anschlagstift

Gleitsperre

Um die Schiebebewegung des Schlittens zu ermdégli-
chen, l6sen Sie die Randelschraube am Arm. Um die
Schiebebewegung des Schlittens zu arretieren, bewe-
gen Sie den Schlitten zu Ihrer gewiinschten Position,
und ziehen Sie dann die Réndelschraube fest an.

» Abb.7: 1. Randelschraube 2. Arm

Séageblattschutzhaube

AWARNUNG: Die Ségeblattschutzhaube oder
die an der Schutzhaube angebrachte Feder darf
niemals unwirksam gemacht oder entfernt wer-
den. Ein wegen fehlender Schutzhaube freiliegendes
Kreissageblatt kann schwere Personenschaden
wahrend des Betriebs verursachen.

A WARNUNG: Benutzen Sie dieses Werkzeug
niemals, falls die Sdgeblattschutzhaube oder die
Feder beschadigt, defekt oder entfernt ist. Der
Betrieb des Werkzeugs mit beschadigter, defekter
oder entfernter Schutzhaube kann zu schweren
Personenschaden fuhren.

A\VORSICHT: Halten Sie die Schutzhaube
stets in gutem Zustand, um sicheren Betrieb zu
gewabhrleisten. Halten Sie den Betrieb sofort an,
falls Sie irgendeine UnregelmaRigkeit an der
Sageblattschutzhaube feststellen. Uberpriifen
Sie die gefederte Riickkehrbewegung der
Schutzhaube.

Wird der Handgriff abgesenkt, hebt sich die
Sageblattschutzhaube automatisch. Die Schutzhaube
ist gefedert, so dass sie in ihre Ausgangsstellung
zurlickkehrt, wenn der Schnitt vollendet ist und der
Handgriff angehoben wird.

» Abb.8: 1. S&geblattschutzhaube

Reinigen

Falls die transparente Sageblattschutzhaube ver-
schmutzt ist oder Sagespane an der transparen-

ten Sageblattschutzhaube so anhaften, dass das
Kreissageblatt und/oder das Werkstiick nicht mehr gut
sichtbar sind, ziehen Sie den Stecker des Werkzeugs
heraus und reinigen Sie die Sageblattschutzhaube
sorgfaltig mit einem feuchten Tuch. Verwenden

Sie keine Losungsmittel oder Reinigungsmittel

auf Petroleumbasis zum Reinigen der Kunststoff-
Schutzhaube, weil sie dadurch beschadigt werden
kann.
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Befolgen Sie die aufgelisteten Anweisungen zur
Vorbereitung fiir eine Reinigung Schritt fir Schritt.

1.  Vergewissern Sie sich, dass das Werkzeug aus-
geschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

2. Drehen Sie die Innensechskantschraube mit dem
mitgelieferten Inbusschliissel gegen den Uhrzeigersinn,
wahrend Sie die Mittenabdeckung festhalten.

3. Heben Sie die Sageblattschutzhaube und die
Mittenabdeckung an.

4. Wenn die Reinigung abgeschlossen ist, bringen
Sie die Mittenabdeckung wieder an, und ziehen Sie
die Innensechskantschraube an, indem Sie die obigen
Schritte umgekehrt anwenden.
» Abb.9: 1. Inbusschllssel

2. Innensechskantschraube

3. Mittenabdeckung

4. Sageblattschutzhaube

A WARNUNG: Entfernen Sie nicht die

Feder, welche die Sdgeblattschutzhaube

halt. Falls die Schutzhaube im Laufe der Zeit
oder durch UV-Strahlung beschadigt wird, wen-
den Sie sich fiir ein Ersatzteil an eine Makita-
Kundendienststelle. DIE SCHUTZHAUBE DARF
NICHT FUNKTIONSUNFAHIG GEMACHT ODER
ENTFERNT WERDEN.

Positionieren von Schlitzplatten

Dieses Werkzeug ist mit Schlitzplatten im Drehteller
versehen, um ReilRen am Austrittsende eines Schnitts
auf ein Minimum zu reduzieren. Die Schlitzplatten sind
werksseitig so eingestellt, dass das Kreissageblatt
nicht mit ihnen in Beriihrung kommt. Stellen Sie die
Schlitzplatten vor dem Gebrauch wie folgt ein:

1.  Vergewissern Sie sich, dass das Werkzeug

vom Stromnetz getrennt ist. Lésen Sie dann alle
Befestigungsschrauben der Schlitzplatten (jeweils drei
auf der linken und rechten Seite).

» Abb.10: 1. Schlitzplatte 2. Schraube

2. Ziehen Sie die Schrauben nur so weit an, dass
sich die Schlitzplatten noch leicht von Hand bewegen
lassen.

3.  Senken Sie den Handgriff vollstandig ab und
verriegeln Sie ihn dann in der abgesenkten Position mit
dem Anschlagstift.

4. Losen Sie die Réndelschraube am Arm, der die
Gleitbewegung des Schlittens sichert.

Ziehen Sie den Schlitten ganz auf sich zu.
» Abb.11: 1. Randelschraube 2. Arm

5.  Stellen Sie die Schlitzplatten so ein, dass sie nahe
an den Seiten der Sageblattzahne liegen.
» Abb.12

» Abb.13: 1. Kreissageblatt 2. Sageblattzahne
3. Schlitzplatte 4. Linksseitiger
Neigungsschnitt 5. Geradschnitt

6. Ziehen Sie die vorderen Schrauben an (nicht
festziehen).

7. Schieben Sie den Schlitten in die Position zwi-
schen dem vorderen Ende der Schlitzplatten und den
Gehrungsanschlagen. Stellen Sie die Schlitzplatten so
ein, dass sie nahe an den

Seiten der Sageblattzahne liegen.

8.  Ziehen Sie die mittleren Schrauben an (nicht
festziehen).

9.  Schieben Sie den Schlitten ganz in Richtung
der Gehrungsanschlage und stellen Sie dann die
Schlitzplatten so ein, dass sie nahe an den Seiten der
Sageblattzahne liegen.

10. Ziehen Sie die hinteren Schrauben an (nicht
festziehen).

11. Lassen Sie den Anschlagstift fir die
Handgriffverriegelung los, und heben Sie den Handgriff
an. Ziehen Sie dann alle Schrauben fest.

ANMERKUNG: Nachdem Sie den
Neigungswinkel eingestellt haben, vergewissern
Sie sich, dass die Schlitzplatten korrekt einge-
stellt sind. Die korrekte Einstellung der Schlitzplatten
tragt zu einwandfreier Abstltzung des Werkstlcks
und Minimieren von Ausreiflen des Werkstticks bei.

Aufrechterhaltung der maximalen

Schnittleistung

Dieses Werkzeug wurde werksseitig so eingestellt, dass
die maximale Schnittleistung mit einem Kreissageblatt
von 216 mm erreicht wird.

Wenn Sie ein neues Kreissageblatt montieren,
Uberprifen Sie immer die untere Grenzposition des
Kreissageblatts, und nehmen Sie nétigenfalls eine
Einstellung vor, wie folgt:

1. Trennen Sie das Werkzeug vom Stromnetz.
Schieben Sie dann den Schlitten ganz bis zum
Gehrungsanschlag, und senken Sie den Handgriff
vollstandig ab.

2. Drehen Sie die Einstellschraube mit dem
Inbusschlussel (Schraubendreherseite), bis das
Kreissageblatt geringfligig unter dem Querschnitt des
Gehrungsanschlags und der Oberflache des Drehtellers
liegt.

» Abb.14: 1. Einstellschraube 2. Gehrungsanschlag
» Abb.15

3. Drehen Sie das Kreissageblatt von Hand, wah-
rend Sie den Handgriff in der Tiefstellung halten, um
sicherzugehen, dass das Kreissageblatt keinen Teil des
Auflagetisches beriihrt. Stellen Sie gegebenenfalls die
maximale Schnittleistung neu ein.

A WARNUNG: Nachdem Sie ein neues
Kreissageblatt installiert haben und das
Werkzeug vom Stromnetz getrennt ist, achten Sie
immer darauf, dass das Kreisségeblatt bei voll-
stindig abgesenktem Handgriff keinen Teil des
Auflagetisches beriihrt. Falls das Kreissageblatt
mit dem Auflagetisch in Beriihrung kommt, kann

es Riickschlag verursachen, was zu schweren
Personenschaden flihren kann.

» Abb.16
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Anschlagarm

Die untere Grenzposition des Sageblatts kann mit dem
Anschlagarm leicht eingestellt werden. Um die untere
Grenze einzustellen, drehen Sie den Anschlagarm

in Richtung des Pfeils, wie in der Abbildung gezeigt.
Drehen Sie die Einstellschraube so, dass das Ségeblatt
an der gewiinschten Position anhélt, wenn der Handgriff
ganz abgesenkt wird.

» Abb.17: 1. Anschlagarm 2. Einstellschraube

Einstellen des Gehrungswinkels

AVO"RSICHT: Sichern Sie den Drehteller nach
jeder Anderung des Gehrungswinkels stets durch
Anziehen des Griffs gegen Verdrehen.

ANMERKUNG: Heben Sie den Handgriff voll-
stiandig an, bevor Sie den Drehteller drehen.

Drehen Sie den Griff entgegen dem Uhrzeigersinn,

um den Drehteller zu entriegeln. Drehen Sie den Giriff,
wahrend Sie den Verriegelungshebel hoch halten, um
den Drehteller zu bewegen. Richten Sie den Zeiger auf
den gewlinschten Winkel auf der Gehrungswinkelskala
aus, und ziehen Sie dann den Griff fest.

» Abb.18: 1. Verriegelungshebel 2. Griff 3. Zeiger

Festanschlagfunktion

Diese Gehrungsséage verwendet die
Festanschlagfunktion. Damit kdnnen Sie den rechten/
linken Gehrungswinkel schnell auf 0°, 15°, 22,5°,
31,6° und 45° einstellen. Um diese Funktion zu benut-
zen, bewegen Sie den Drehteller in die Nahe des
gewlinschten Festanschlagwinkels, wahrend Sie den
Verriegelungshebel hoch halten. Lassen Sie dann
den Verriegelungshebel los, und bewegen Sie den
Drehteller zu Ihrem gewiinschten Festanschlagwinkel,
bis er einrastet.

Einstellen des Neigungswinkels

AVORSICHT: Sichern Sie den Arm nach jeder
Anderung des Neigungswinkels stets durch
Anziehen des Hebels im Uhrzeigersinn.

ANMERKUNG: Entfernen Sie immer
den Vertikal-Schraubstock, bevor Sie den
Neigungswinkel einstellen.

ANMERKUNG: Achten Sie beim Neigen des
Kreissageblatts darauf, dass der Schlitten voll-
standig angehoben ist.

ANMERKUNG: Wenn die Neigungswinkel gedn-
dert werden, miissen die Schlitzplatten geman
der Beschreibung im Abschnitt zum Positionieren
der Schlitzplatten entsprechend neu positioniert
werden.

ANMERKUNG: Ziehen Sie den Hebel nicht zu
fest an. Anderenfalls kann eine Funktionsstérung
des Neigungswinkel-Verriegelungsmechanismus
verursacht werden.

Neigen des Kreissageblatts nach
links 0° - 45°

1. Drehen Sie den Hebel entgegen dem
Uhrzeigersinn.

2. Halten Sie den Handgriff fest, und neigen Sie den
Schlitten nach links.

3. Richten Sie den Zeiger auf lhren gewiinschten
Winkel auf der Neigungswinkelskala aus.

4. Ziehen Sie den Hebel durch Rechtsdrehen fest,
um den Arm einwandfrei zu sichern.
» Abb.19: 1. Hebel 2. Handgriff 3. Zeiger

4. Neigungswinkelskala

Neigen des Kreissageblatts tiber den
linken Bereich von 0° - 45° hinaus

1. Drehen Sie den Hebel entgegen dem
Uhrzeigersinn.

2. Halten Sie den Handgriff, und stellen Sie den
Schlitten auf 0° fir die rechte 2°-Seite bzw. 45° flr die
linke 47°-Seite.

3. Neigen Sie den Schlitten leicht zur entgegenge-
setzten Seite.

4.  Drucken Sie den Entriegelungsknopf.

5. Neigen Sie den Schlitten in die gewlinschte
Position auRerhalb des Bereichs 0° - 45°.

6. Ziehen Sie den Hebel durch Rechtsdrehen fest,
um den Arm einwandfrei zu sichern.

Beim Neigen des Schlittens nach rechts um 2°
» Abb.20: 1. Hebel 2. Handgriff 3. Entriegelungsknopf

Beim Neigen des Schlittens nach links um 47°
» Abb.21: 1. Hebel 2. Handgriff 3. Entriegelungsknopf
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Schalterfunktion

Projizieren einer Schnittlinie

AWARNUNG: Vergewissern Sie sich vor dem
AnschlieBen des Werkzeugs an das Stromnetz
stets, dass der Ausloseschalter ordnungsge-
maR funktioniert und beim Loslassen in die
AUS-Stellung zuriickkehrt. Betétigen Sie den
Ausléseschalter nicht gewaltsam, ohne den
Einschaltsperrknopf hineinzudriicken. Dies
kann zu Beschadigung des Schalters fiihren. Der
Betrieb des Werkzeugs mit fehlerhaftem Schalter
kann zum Verlust der Kontrolle und zu schweren
Verletzungen flihren.

A WARNUNG: Benutzen Sie das Werkzeug
NIEMALS, wenn der Ein-Aus-Schalter nicht voll
funktionsféhig ist. Ein Werkzeug mit funktions-
unfihigem Schalter ist AUSSERST GEFAHRLICH
und muss vor weiterem Gebrauch repariert werden.
Anderenfalls kann es zu schweren Verletzungen
kommen.

A WARNUNG: Versuchen Sie NIEMALS, den
Einschaltsperrknopf mit Klebeband oder anderen
Mitteln unwirksam zu machen. Ein Schalter mit
unwirksamem Einschaltsperrknopf kann zu unge-
wolltem Betrieb und daraus resultierenden schweren
Personenschaden fiihren.

A WARNUNG: Betreiben Sie das Werkzeug
NIEMALS, wenn es durch einfache Betatigung
des Ein-Aus-Schalters eingeschaltet werden
kann, ohne den Einschaltsperrknopf zu driicken.
Ein reparaturbedurftiger Schalter kann zu ungewoll-
tem Betrieb und daraus resultierenden schweren
Personenschaden fiihren. Lassen Sie das Werkzeug
von einer Makita-Kundendienststelle ordnungsgeman
reparieren, BEVOR Sie es weiter benutzen.

Um versehentliche Betatigung des Ausldseschalters
zu verhiten, ist das Werkzeug mit einem
Einschaltsperrknopf ausgestattet. Betatigen Sie zum
Starten des Werkzeugs den Ausléseschalter bei
gedriicktem Einschaltsperrknopf. Lassen Sie zum
Ausschalten den Ausldseschalter los.
Der Ausldseschalter ist mit einem Loch fiir ein
Vorhéangeschloss versehen, um das Werkzeug zu
verriegeln.
» Abb.22: 1. Ausl6seschalter 2. Einschaltsperrknopf
3. Loch fiir Vorhangeschloss

MAAWARNUNG: Verwenden Sie kein Schloss,
dessen Schaft oder Kabel einen kleineren
Durchmesser als 6,35 mm hat. Ein kleinerer Schaft
oder ein kleineres Kabel verriegelt das Werkzeug
maoglicherweise nicht richtig in der Aus-Stellung, so
dass es zu ungewolltem Betrieb mit daraus resultie-
renden schweren Verletzungen kommen kann.

A\VORSICHT: Die Lampe ist nicht regenfest.
Waschen Sie die Lampe nicht mit Wasser, und
benutzen Sie sie auch nicht bei Regen oder in
nasser Umgebung. Anderenfalls kann es zu einem
elektrischen Schlag oder Rauchentwicklung kommen.

MA\VORSICHT: Beriihren Sie nicht die Linse der
Lampe, da sie wahrend des Betriebs oder unmit-
telbar nach dem Ausschalten sehr heiB ist. Dies
kann Verbrennungen verursachen.

A\ VORSICHT: setzen Sie die Lampe keinen
Erschiitterungen aus, weil sie sonst beschadigt
werden oder ihre Lebensdauer sich verkiirzen
kann.

A\ VORSICHT: Blicken Sie nicht direkt in die
Lampe oder die Lichtquelle.

Die LED-Lampe wirft ein Licht auf das Kreissageblatt,
und ein Schatten des Sageblatts fallt auf ein Werkstuck,
das als ein kalibrierungsfreier Schnittlinienindikator
dient. Driicken Sie den Lampenschalter, um ein Licht
zu werfen. Eine Linie erscheint, auf der das Sageblatt
die Oberflache des Werkstlicks trifft, die vertieft wird, je
weiter das Sageblatt abgesenkt wird.

» Abb.23: 1. Lampenschalter 2. Lampe 3. Schnittlinie

Der Indikator hilft beim Schneiden durch eine existie-
rende Trennlinie, die auf ein Werkstiick angezeichnet
wurde.

1.  Halten Sie den Handgriff, und senken Sie das
Kreissageblatt ab, so dass ein dichter Schatten des
Sageblatts auf ein Werkstiick geworfen wird.

2. Richten Sie eine auf das Werkstiick angezeich-
nete Trennlinie auf die schattierte Schnittlinie aus.

3. Stellen Sie gegebenenfalls Gehrungs- und
Neigungswinkel ein.

HINWEIS: Achten Sie darauf, den Lampenschalter
nach der Benutzung auszuschalten. Andernfalls bleibt
die Lampe heiB.

MONTAGE

AWARNUNG: Vergewissern Sie sich vor der
Ausfiihrung von Arbeiten am Werkzeug stets,
dass es ausgeschaltet und vom Stromnetz
getrennt ist. Das Versaumnis, das Werkzeug aus-
zuschalten und vom Stromnetz zu trennen, kann zu
schweren Verletzungen fiihren.

Aufbewahrung des Inbusschliissels

Der Inbusschlissel kann an der in der Abbildung
gezeigten Stelle aufbewahrt werden, damit er nicht
verloren geht.

» Abb.24: 1. Inbusschlissel
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Montieren und Demontieren des

Kreissageblatts

AWARNUNG: Vergewissern Sie sich

immer, dass das Werkzeug ausgeschaltet

und vom Stromnetz getrennt ist, bevor Sie

das Kreissdgeblatt entfernen und installieren.
Versehentliches Anlaufen des Werkzeugs kann zu
schweren Personenschaden fiihren.

A WARNUNG: Verwenden Sie nur den mit-
gelieferten Makita-Schraubenschliissel zum
Demontieren und Montieren des Kreissageblatts.
Wird der Schraubenschlissel nicht benutzt, kann es
zu UbermaRigem oder unzureichendem Anziehen der
Innensechskantschraube mit daraus resultierenden
schweren Verletzungen kommen.

AWARNUNG: Verwenden oder ersetzen Sie
niemals Teile, die nicht im Lieferumfang dieses
Werkzeugs enthalten sind. Die Verwendung solcher
Teile kann ernsthafte Personenschaden verursachen.

A WARNUNG: Stellen Sie auBerdem nach
der Montage des Kreissdgeblatts sicher, dass
es sicher montiert ist. Lockere Anbringung des
Kreissageblatts kann schwere Personenschaden
verursachen.

Allgemeine Vorbereitungen zum
Installieren oder Entfernen des
Kreissageblatts

1. Entriegeln Sie den Schlitten, indem Sie den
Anschlagstift betatigen, und bringen Sie den Schlitten
dann in die angehobene Stellung.

2. Losen Sie die Innensechskantschraube, die
die Mittenabdeckung hélt, mit dem Inbusschlissel.
Heben Sie dann die Ségeblattschutzhaube und die
Mittenabdeckung an.
» Abb.25: 1. Inbusschlissel

2. Innensechskantschraube

3. Mittenabdeckung

4. Sageblattschutzhaube

Montieren des Kreissageblatts

A\VORSICHT: Montieren Sie das Kreissédgeblatt
unbedingt so, dass die Richtung des Pfeils

auf dem Kreissageblatt mit derjenigen am
Sageblattgehause iibereinstimmt. Anderenfalls
kann es zu Personenschaden und einer
Beschadigung des Werkzeugs und/oder des
Werkstilicks kommen.

1. Fuhren Sie die Schritte im Abschnitt ,Allgemeine
Vorbereitungen zum Installieren oder Entfernen des
Kreissageblatts” aus.

2.  Blockieren Sie die Spindel durch Driicken
der Spindelarretierung, und I6sen Sie die
Innensechskantschraube (linksgangig) durch
Rechtsdrehung des Inbusschlissels. Nehmen Sie
dann Innensechskantschraube, AuRenflansch und
Kreissageblatt ab.
» Abb.26: 1.Innensechskantschraube
(Linksgewinde) 2. AufRenflansch
3. Spindelarretierung

3.  Montieren Sie das Kreissageblatt sorgfaltig am
Innenflansch. Achten Sie darauf, dass die Richtung
des Pfeils auf dem Kreissageblatt mit der Richtung des
Pfeils auf dem Sageblattgehause bereinstimmt.

» Abb.27: 1. Pfeil

4. Montieren Sie den AuRenflansch und
die Innensechskantschraube. Ziehen Sie die
Innensechskantschraube (Linksgewinde) entgegen dem
Uhrzeigersinn sicher an, indem Sie den Inbusschliissel
benutzen und dabei die Spindelarretierung driicken.
» Abb.28: 1.Innensechskantschraube
(Linksgewinde) 2. Aufienflansch
3. Kreissageblatt 4. Ring 5. Innenflansch
6. Spindel

» Abb.29: 1.Innensechskantschraube
(Linksgewinde) 2. AuRenflansch
3. Spindelarretierung

5.  Bringen Sie die Sageblattschutzhaube und die
Mittenabdeckung wieder in ihre Ausgangsstellung.
Ziehen Sie dann die Innensechskantschraube zur
Sicherung der Mittenabdeckung an.

Senken Sie den Schlitten ab, um zu priifen, ob sich die
Séageblattschutzhaube einwandfrei bewegt.
» Abb.30: 1. Inbusschlissel

2. Innensechskantschraube

3. Mittenabdeckung

4. Sageblattschutzhaube

Demontieren des Kreissageblatts

1. Fuhren Sie die Schritte im Abschnitt ,Allgemeine
Vorbereitungen zum Installieren oder Entfernen des
Kreissageblatts” aus.

2. Drucken Sie die Spindelarretierung,
um die Spindel zu verriegeln. Lésen Sie die
Innensechskantschraube im Uhrzeigersinn
mit dem Inbusschlissel. Nehmen Sie dann
Innensechskantschraube, Auenflansch und
Kreissageblatt ab.
» Abb.31: 1.Innensechskantschraube
(Linksgewinde) 2. AuRenflansch
3. Spindelarretierung

3.  Falls der Innenflansch entfernt wird, bringen
Sie ihn so an der Spindel an, dass sein Sageblatt-
Montageteil zum Kreisségeblatt gerichtet ist. Wird der
Flansch falsch montiert, schleift er an der Maschine.
» Abb.32: 1.Innensechskantschraube
(Linksgewinde) 2. AuBenflansch
3. Kreissageblatt 4. Ring 5. Innenflansch
6. Spindel

ANMERKUNG: Achten Sie darauf, dass
Sie den entfernten AuRenflansch und die

Innensechskantschraube nicht verlieren.
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AnschlieBen eines Sauggerats

Um saubere Schneidarbeiten durchzufiihren, schlieRen
Sie ein Makita-Sauggerat an.

ANMERKUNG: Je nach Art des benutz-

ten Sauggerats und des Schlauchs kann die
Staubsammel6ffnung durch die Staubabsaughaube
blockiert werden, so dass es unmdglich ist, Staub
zu sammeln. Schwachen Sie in diesem Fall die
Saugkraft des Sauggerats.

» Abb.33: 1. Staubabsaughaube

A\ VORSICHT: Wenn Sie Schnitte ausfiihren,
bringen Sie immer den Staubsack an, oder schlie-
Ren Sie ein Sauggerat an, um staubbezogene
Gefahren zu verhindern.

Der Staubsack ermdglicht sauberes Arbeiten und einfa-
ches Staubsammeln. Um den Staubsack anzubringen,
verbinden Sie ihn mit dem Absaugstutzen.

» Abb.34: 1. Staubsack 2. Absaugstutzen

Wenn der Staubsack etwa halb voll ist, nehmen Sie

ihn vom Werkzeug ab und ziehen den Verschluss
heraus. Entleeren Sie den Staubsack, indem Sie ihn
leicht abklopfen, um die an den Innenflachen haftenden
Staubpartikel, die den Durchlass behindern kdnnen, zu
I6sen.

» Abb.35: 1. Verschluss

Sicherung von Werkstiicken

A WARNUNG: Es ist duBerst wichtig,

das Werkstiick stets mit dem geeigneten
Schraubstocktyp korrekt zu sichern. Anderenfalls
kann es zu schweren Personenschaden und
Beschadigung des Werkzeugs und/oder Werkstiicks
kommen.

A WARNUNG: Heben Sie das Sigeblatt nach
erfolgtem Schnitt erst an, nachdem es zum
volligen Stillstand gekommen ist. Das Anheben
eines noch rotierenden Sageblatts kann zu schwe-
ren Personenschaden und Beschadigung des
Werkstlicks flihren.

A WARNUNG: Wenn Sie ein Werkstiick
schneiden, das langer als der Auflagetisch der
Gehrungssage ist, sollte das Material auf der
gesamten Lénge auBerhalb des Auflagetisches
und auf derselben Hohe abgestiitzt wer-

den, um es waagerecht zu halten. Korrekte
Werkstiickabstiitzung tréagt zur Vermeidung von
Sageblattklemmen und mdéglichem Riickschlag
bei, was zu schweren Verletzungen fiihren kann.
Verlassen Sie sich nicht allein auf den Vertikal-
Schraubstock zur Sicherung des Werkstlicks.
Dunnes Material neigt zum Durchhangen. Stltzen
Sie das Werkstlick auf seiner gesamten Lange
ab, um Klemmen des Sageblatts und mdglichen
RUCKSCHLAG zu vermeiden.

» Abb.36: 1. Stitze 2. Drehteller

Gehrungsanschlage

AWARNUNG: Vergewissern Sie sich vor
dem Betrieb dieses Werkzeugs, dass der
Schiebeanschlag mit der Klemmschraube fest
gesichert ist.

AWARNUNG: Vergewissern Sie sich vor

der Ausfiihrung von Neigungsschnitten,

dass kein Teil des Werkzeugs, besonders das
Kreissageblatt, mit den Anschlédgen in Beriihrung
kommt, wenn der Handgriff aus jeder beliebigen
Position vollstandig abgesenkt und angehoben
und der Schlitten bis zum Anschlag gezogen
oder geschoben wird. Falls das Werkzeug oder
das Kreissageblatt mit dem Anschlag in Beriihrung
kommt, kann es zu Riickschlag oder unerwarteter
Verschiebung des Materials mit daraus resultieren-
den schweren Personenschaden kommen.

Dieses Werkzeug ist mit einem Schiebeanschlag
ausgestattet. Wenn Sie linksseitige Neigungsschnitte
durchfiihren, 16sen Sie die Klemmschraube und ver-
schieben Sie den Schiebeanschlag so, dass er die
Bewegung des Schlittens nicht behindert. Sichern Sie
den Schiebeanschlag, indem Sie die Klemmschraube
anziehen.
» Abb.37: 1. Schiebeanschlag 2. Gehrungsanschlag
3. Klemmschraube

Vertikal-Schraubstock

A WARNUNG: Das Werkstiick muss bei allen
Operationen mit dem Schraubstock fest gegen
Drehteller und Gehrungsanschlag gesichert
werden. Wird das Werkstlick nicht einwandfrei am
Anschlag gesichert, kann sich das Material wahrend
des Schneidbetriebs verschieben und eine mégliche
Beschadigung des Sageblatts verursachen, was

zu Herausschleudern des Materials und Verlust

der Kontrolle mit daraus resultierenden schweren
Personenschaden fiihren kann.

Der Vertikal-Schraubstock kann in die Lécher auf

der linken Seite des Auflagetisches, auf der rechten
Seite des Auflagetisches oder auf der linken Seite der
Zusatzauflage installiert werden.

Driicken Sie das Werksttick flach gegen
Gehrungsanschlag und Drehteller. Bringen Sie das
Werkstlck in die gewiinschte Schnittposition, und
sichern Sie es einwandfrei durch Anziehen des
Schraubstockknopfes.

Vergewissern Sie sich, dass keine Werkzeugteile mit
dem Vertikal-Schraubstock in Berlihrung kommen,
wenn der Handgriff bis zum Anschlag abgesenkt wird.
Falls irgendwelche Teile mit dem Vertikal-Schraubstock
in Beriihrung kommen, ist der Vertikal-Schraubstock zu
versetzen.

» Abb.38: 1.Loch 2. Schraubstockknopf
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Zusatzauflage

AWARNUNG: stiitzen Sie ein langes
Werkstiick stets so ab, dass es waagerecht zur
Oberseite des Drehtellers liegt, um akkurate
Schnitte auszufiihren und geféhrlichen Verlust
der Kontrolle liber das Werkzeug zu verhiiten.
Korrekte Werkstlickabstlitzung tragt zur Vermeidung
von Sageblattklemmen und moglichem Rickschlag
bei, was zu schweren Verletzungen fiihren kann.

AWARNUNG: Vergewissern Sie sich vor dem
Schneidbetrieb immer, dass die Zusatzauflagen
mit den Réndelschrauben gesichert sind.

Um lange Werkstlicke horizontal zu halten, sind
Zusatzauflagen auf beiden Seiten des Werkzeugs vor-
handen. Lésen Sie die Randelschrauben, und ziehen
Sie die Zusatzauflagen auf die entsprechende Lange
zum Abstiitzen des Werkstlicks aus. Ziehen Sie dann
die Randelschrauben an.

» Abb.39: 1. Zusatzauflage 2. Réndelschraube

Platzieren Sie das Werkstlick beim Schneiden flach
gegen die Gehrungsanschlage.
» Abb.40: 1. Gehrungsanschlag 2. Zusatzauflage

BETRIEB

Dieses Werkzeug ist zum Schneiden von
Holzprodukten vorgesehen. Mit geeigneten Original-
Makita-Sageblattern kdnnen auch die folgenden
Materialien gesagt werden:

—  Aluminiumprodukte

Besuchen Sie unsere Website, oder wenden Sie sich
an lhren Makita-Handler vor Ort, um zu erfahren, wel-
che Sageblatter fiir das zu schneidende Material korrekt
sind.

AWARNUNG: Vergewissern Sie sich vor dem
Einschalten des Werkzeugs, dass das Sédgeblatt
nicht das Werkstiick usw. beriihrt. Wird das
Werkzeug eingeschaltet, wahrend das Kreissageblatt
mit dem Werkstuck in Berlihrung ist, kann es zu
Ruckschlag mit daraus resultierenden schweren
Personenschaden kommen.

A WARNUNG: Heben Sie das Sigeblatt nach
erfolgtem Schnitt erst an, nachdem es zum
volligen Stillstand gekommen ist. Das Anheben
eines noch rotierenden Sageblatts kann zu schwe-
ren Personenschaden und Beschadigung des
Werkstuicks flihren.

AWARNUNG: Fiihren Sie keine Einstellungen,
wie z. B. Drehen von Griff, Knopf und Hebeln, am
Werkzeug durch, wahrend das Ségeblatt rotiert.
Einstellungen bei rotierendem Sageblatt kdnnen zu
ernsthaften Personenschaden fuhren.

A\VORSICHT: Lésen Sie den Ségekopf nicht
unkontrolliert aus der vollstandig abgesenkten
Position. Der unkontrollierte Sagekopf kdnnte Sie
treffen und Personenschaden verursachen.

ANMERKUNG: Vor der Benutzung sollten Sie
unbedingt den Anschlagstift entriegeln und
den Handgriff aus der abgesenkten Position
freigeben.

ANMERKUNG: Uben Sie beim Schneiden kei-
nen libermaBigen Druck auf den Handgriff aus. Zu
starker Druck kann zu Uberlastung des Motors und/
oder verminderter Schnittleistung fihren. Driicken
Sie den Handgriff nur mit so viel Kraft nieder, wie

fur reibungslosen Sagebetrieb notwendig ist, ohne
einen betrachtlichen Abfall der Sageblattdrehzahl zu
verursachen.

ANMERKUNG: Driicken Sie den Handgriff

zur Ausfiihrung des Schnitts sachte nieder. Bei
zu groRer oder seitlicher Kraftauslibung kann das
Sé&geblatt in Schwingung versetzt werden, wodurch
zusatzliche Sagespuren im Werkstiick erzeugt wer-
den und die Schnittgenauigkeit beeintrachtigt werden
kann.

ANMERKUNG: Schieben Sie den Schlitten
bei Schiebeschnitten sachte und ohne anzu-
halten zum Gehrungsanschlag. Wird die
Schlittenbewegung wahrend des Schnitts unter-
brochen, hinterlasst das Sageblatt eine Markierung
im Werkstuick, und die Schnittgenauigkeit wird
beeintrachtigt.

AWARNUNG: Sperren Sie stets die
Gleitbewegung des Schlittens, wenn Sie
Kappschnitte durchfiihren. Schneiden ohne Sperre
kann mdglichen Riickschlag verursachen, der zu
ernsthaften Personenschaden fiihren kann.

Werkstlicke bis zu 65 mm Hohe und 80 mm Breite kdn-
nen auf die folgende Weise geschnitten werden.

1. Schieben Sie den Schlitten bis zum Anschlag
gegen den Gehrungsanschlag, und verriegeln Sie ihn
mit der Randelschraube.

2.  Sichern Sie das Werkstlick mit einem geeigneten
Schraubstocktyp.

3.  Schalten Sie das Werkzeug ein, ohne dass das
Kreissageblatt Kontakt hat, und warten Sie, bis das
Kreissageblatt seine volle Drehzahl erreicht, bevor Sie
es absenken.

4.  Senken Sie den Handgriff zum Schneiden des
Werkstlicks sachte vollstandig ab.

5. Wenn der Schnitt ausgefiihrt ist, schalten

Sie das Werkzeug aus, und warten Sie, bis das
Kreissageblatt zum vollstandigen Stillstand gekom-
men ist, bevor Sie das Kreissageblatt auf seine voll-
standig angehobene Position zuriickfihren.

» Abb.41: 1. Randelschraube
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Schiebeschnitt (Schneiden breiter

Werkstiicke)

AWARNUNG: Ziehen Sie bei jeder
Durchfiihrung eines Schiebeschnitts zuerst

den Schlitten ganz auf sich zu, und driicken Sie
den Handgriff ganz nach unten, bevor Sie den
Schlitten auf den Gehrungsanschlag zu schie-
ben. Starten Sie den Schnitt niemals, ohne den
Schlitten ganz auf sich zu gezogen zu haben.
Wenn Sie den Schiebeschnitt durchfiihren, ohne den
Schlitten ganz auf sich zu gezogen zu haben, kann
ein unerwarteter Riickschlag auftreten, der zu schwe-
ren Personenschaden fiihren kann.

MAAWARNUNG: Versuchen Sie niemals, einen
Schiebeschnitt durchzufiihren, indem Sie den
Schlitten auf sich zu ziehen. Wenn Sie den
Schlitten wahrend des Schneidbetriebs auf sich zu
ziehen, kann ein unerwarteter Rickschlag verursacht
werden, der zu schweren Personenschéden fiihren
kann.

A WARNUNG: Fiihren Sie niemals einen
Schiebeschnitt aus, wenn der Handgriff in der
Tiefstellung verriegelt ist.

1. Losen Sie die Randelschraube, damit der
Schlitten ungehindert gleiten kann.

2. Sichern Sie das Werkstiick mit einem geeigneten
Schraubstocktyp.

3.  Ziehen Sie den Schlitten ganz auf sich zu.

4. Schalten Sie das Werkzeug ein, ohne dass das
Kreissageblatt Kontakt hat, und warten Sie, bis das
Sageblatt seine volle Drehzahl erreicht.

5.  Dricken Sie den Handgriff nach unten, und schie-
ben Sie den Schlitten auf den Gehrungsanschlag zu
und durch das Werkstiick.

6.  Wenn der Schnitt ausgefiihrt ist, schalten Sie das
Werkzeug aus, und warten Sie, bis das Sageblatt
zum volistindigen Stillstand gekommen ist, bevor
Sie das Sageblatt auf seine vollstandig angehobene
Position zurtickfihren.

» Abb.42: 1. Randelschraube

Nehmen Sie auf den Abschnitt zum Einstellen des
Gehrungswinkels Bezug.

Neigungsschnitt

A WARNUNG: Nachdem Sie das Sageblatt fiir
einen Neigungsschnitt eingestellt haben, verge-
wissern Sie sich, dass Schlitten und Sageblatt
liber den gesamten Bereich des beabsichtig-
ten Schnitts Freigang haben, bevor Sie das
Werkzeug in Betrieb nehmen. Eine Unterbrechung
des Schlitten- oder Sageblattwegs wahrend des
Schneidbetriebs kann zu einem Ruickschlag mit
daraus resultierenden schweren Personenschaden
fuhren.

A WARNUNG: Halten Sie Ihre Hande wihrend
der Ausfiihrung eines Neigungsschnitts aus dem
Weg des Sageblatts. Der Winkel des Sageblatts
kann den Bediener hinsichtlich des tatséchlichen
Séageblattwegs wahrend des Schneidbetriebs verwir-
ren, und Kontakt mit dem Sageblatt kann zu schwe-
ren Personenschaden fihren.

AWARNUNG: Heben Sie das Ségeblatt erst

an, nachdem es zum voélligen Stillstand gekom-
men ist. Wahrend eines Neigungsschnitts kann das
abgesagte Stiick am Sageblatt anliegen. Wird das
Séageblatt in rotierendem Zustand angehoben, kann
das abgesagte Stlick vom Sageblatt herausgeschleu-
dert werden, so dass das Material zersplittert, was zu
schweren Personenschaden fithren kann.

ANMERKUNG: Wenn Sie den Handgriff nie-
derdriicken, iiben Sie den Druck parallel zum
Sageblatt aus. Falls eine Kraft senkrecht zum
Drehteller ausgelbt oder die Druckrichtung wahrend
eines Schnitts geandert wird, kann die Genauigkeit
des Schnitts beeintrachtigt werden.

1.  Stellen Sie den Schiebeanschlag links ein, um ein
Anschlagen des Schlittens zu verhindern.

2.  Entriegeln Sie den Anschlagstift und 16sen Sie die
Randelschraube am Arm, damit der Schlitten angeho-
ben und frei geschoben werden kann.

3. Stellen Sie den Neigungswinkel nach dem im
Abschnitt zum Einstellen des Neigungswinkels erlauter-
ten Verfahren ein. Ziehen Sie dann den Griff fest.

4.  Spannen Sie das Werkstiick mit einem
Schraubstock ein.

5.  Ziehen Sie den Schlitten ganz auf sich zu.

6. Schalten Sie das Werkzeug ein, ohne dass das
Kreissageblatt Kontakt hat, und warten Sie, bis das
Kreissageblatt seine volle Drehzahl erreicht.

7. Senken Sie dann den Handgriff sachte auf die
vollstandig abgesenkte Stellung ab, wahrend Sie Druck
parallel zum Kreissageblatt ausiiben, und schieben
Sie den Schlitten auf den Gehrungsanschlag zu, um
das Werkstiick zu schneiden.

8.  Wenn der Schnitt ausgefiihrt ist, schalten

Sie das Werkzeug aus, und warten Sie, bis das
Kreissageblatt zum vollstandigen Stillstand gekom-
men ist, bevor Sie das Sageblatt auf seine vollstandig
angehobene Position zurtickflhren.

» Abb.43
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Compoundschnitt

Unter Compoundschnitt versteht man das Schneiden
eines Werkstiicks mit gleichzeitiger Gehrungs- und
Neigungswinkeleinstellung. Compoundschnitte kénnen
in dem in der nachstehenden Tabelle angegebenen
Winkel durchgefiihrt werden.

Gehrungswinkel
Links und Rechts 0° - 45°

Neigungswinkel
Links 0° - 45°

Nehmen Sie zur Durchfiihrung von Compoundschnitten
auf den Abschnitt fir Kappschnitt, Schiebeschnitt,
Gehrungsschnitt und Neigungsschnitt Bezug.

Schneiden von Decken- und

Hohlleisten

Decken- und Hohlleisten kénnen flach auf dem
Drehteller liegend mit einer Kapp- und Gehrungssage
geschnitten werden.
Es gibt zwei allgemeine Deckenleistentypen und einen
Hohlleistentyp: Deckenleiste mit 52/38° Wandwinkel,
Deckenleiste mit 45° Wandwinkel und Hohlleiste mit 45°
Wandwinkel.
» Abb.44: 1. 52/38°-Deckenleistentyp

2. 45°-Deckenleistentyp

3. 45°-Hohlleistentyp
Es gibt Decken- und HohlleistenstoRe, die in

90°-Innenecken ((a) und (b) in der Abbildung) und
90°-AuRenecken ((c) und (d) in der Abbildung) passen.

Messen

Messen Sie die Wandbreite, und stellen Sie die Breite

des Werkstlicks dementsprechend ein. Vergewissern

Sie sich stets, dass die Breite der Wandkontaktkante

des Werkstlicks der Wandlange entspricht.

» Abb.45: 1. Werkstlck 2. Wandbreite 3. Breite des
Werkstlcks 4. Wandkontaktkante

Verwenden Sie stets mehrere Stiicke flir Probeschnitte,
um die Sagewinkel zu Uberprifen.

Wenn Sie Decken- und Hohlleisten schneiden, stellen
Sie den Neigungs- und Gehrungswinkel gemafR den
Angaben in Tabelle (A) ein, und legen Sie die Leisten
auf die Oberseite der Grundplatte, wie in Tabelle (B)
angegeben.

Im Falle eines Linksneigungsschnitts

1. Innenecke 2. AulRenecke

)
]\~ ® @
a) (b)
(d)
©) @ —— 2
(a)
(b) (a

(@) (b)

1. Innenecke 2. AuRenecke

1. Innenecke 2. AuRenecke

Tabelle (A)
- Leistenposition |  Neigungswinkel Gehrungswinkel
inder N N N N
Abbildung 52/38°-Typ | 45°-Typ | 52/38°-Typ | 45°-Typ
Fir (a) Links Links Rechts Rechts
Innenecke 33,9° 30° 31,6° 353°
(b) Links Links
Fir © 31,6 35,3
Auenecke @ Rechls | Rechis
31,6° 35,3°
Tabelle (B)
- Lei ition | Leistenk gegen | Fertiges Stiick
in der Gehrungsanschlag
Abbildung
Fir (a) Die Deckenkontaktkante | Das fertige
Innenecke muss am Stiick befindet
Gehrungsanschlag sich auf der lin-
anliegen. ken Seite des
(b) Die Wandkontaktkante | <[eissageblatis.
B muss am -
Fir © Gehrungsanschlag Da.s ferhgve
AuBenecke anliegen Stiick befin-
gen. det sich auf
(d) Die Deckenkontaktkante | der rechten
muss am Seite des
Gehrungsanschlag Kreissageblatts.
anliegen.

140 DEUTSCH



Beispiel:

Schneiden einer 52/38°-Deckenleiste fiir Position (a) in

der obigen Abbildung:

. Neigungswinkel auf 33,9° LINKS einstellen und
sichern.

. Gehrungswinkel auf 31,6° RECHTS einstellen und
sichern.

. Legen Sie die Deckenleiste mit ihrer breiten
(verborgenen) Riickseite auf den Drehteller,
so dass ihre DECKENKONTAKTKANTE am
Gehrungsanschlag der Sage anliegt.

. Das zu verwendende fertige Stuick befindet sich
nach der Ausfiihrung des Schnitts immer auf der
LINKEN Seite des Kreissageblatts.

Schneiden von

Aluminium-Strangpressprofilen

Verwenden Sie zum Einspannen von Aluminium-
Strangpressprofilen Distanzblécke oder
Abfallholzstiicke, wie in der Abbildung gezeigt, um
eine Verformung des Aluminiums zu vermeiden.
Verwenden Sie Schneidschmiermittel zum Schneiden
von Aluminium-Strangpressprofilen, um die Ablagerung
von Aluminium-Ruckstanden am Kreissageblatt zu
verhuten.

A WARNUNG: Versuchen Sie niemals, dicke
oder runde Aluminium-Strangpressprofile

zu schneiden. Dicke oder runde Aluminium-
Strangpressprofile kdnnen schwierig zu sichern

sein. Sie kdnnen sich wahrend des Schneidbetriebs
lockern, was zu Verlust der Kontrolle und ernsthaften
Personenschaden fiihren kann.

» Abb.46: 1. Schraubstock 2. Distanzblock
3. Gehrungsanschlag 4. Aluminium-
Strangpressprofil 5. Distanzblock

Wiederholtes Schneiden auf gleiche

Liange

Wenn Sie mehrere Materialstiicke auf die gleiche Lange
von 225 mm bis 350 mm schneiden, ziehen Sie die
Anschlagplatte wie in der Abbildung gezeigt hoch.
Sichern Sie das Werkstiick in der Position, in der es
geschnitten werden soll. Schieben Sie die rechte
Zusatzauflage so, dass die Anschlagplatte blindig mit
dem Ende des Werkstiicks abschlieRt. Sichern Sie
dann die Zusatzauflage mit der Randelschraube.

» Abb.47: 1. Anschlagplatte 2. Randelschraube

Nutenschneiden

MAAWARNUNG: Versuchen Sie nicht, derartige
Schnitte mit einem breiteren Séageblatt oder einem
Dado-Sageblatt auszufiihren. Der Versuch, einen
Nutenschnitt mit einem breiteren Sageblatt oder
Dado-Sageblatt durchzufiihren, kdnnte zu unerwarte-
ten Schnittergebnissen und Rickschlag fiihren, was
schwere Personenschaden zur Folge haben kénnte.

A WARNUNG: Stellen Sie den Anschlagarm
unbedingt wieder auf die Ausgangsstellung
zuriick, wenn Sie andere Schnitte als
Nutenschnitte ausfiihren. Der Versuch, Schnitte mit
dem Anschlagarm in der falschen Position durchzu-
fihren, kdnnte zu unerwarteten Schnittergebnissen
und Riickschlag fiihren, was schwere
Personenschaden zur Folge haben konnte.

Fuihren Sie Dado-Schnitte wie folgt aus:

1.  Stellen Sie die untere Grenzposition des
Kreissageblatts mit der Einstellschraube und

dem Anschlagarm ein, um die Schnitttiefe des
Kreissageblatts zu begrenzen. Nehmen Sie auf den
Abschnitt fur den Anschlagarm Bezug.

2. Nachdem Sie die untere Grenzposition des
Kreissageblatts eingestellt haben, schneiden Sie mit-
tels Schiebeschnitt parallele Nuten tber die Breite des
Werkstucks.

» Abb.48: 1. Nuten mit dem Sageblatt schneiden

3. Heben Sie dann das Werkstiickmaterial zwischen
den Nuten mit einem Stemmeisen aus.

Tragen des Werkzeugs

Bevor Sie das Werkzeug tragen, stellen Sie sicher,

dass das Werkzeug vom Stromnetz getrennt ist und

alle beweglichen Teile des Werkzeugs gesichert sind.

Uberpriifen Sie stets Folgendes:

. Das Werkzeug ist vom Stromnetz getrennt.

. Der Schlitten befindet sich in der
0°-Neigungswinkelposition und ist gesichert.

. Der Schlitten ist abgesenkt und verriegelt.

. Der Schlitten ist vollstandig zu Ihnen geschoben
und verriegelt.

. Der Drehteller befindet sich an der rechten
Gehrungswinkel-Anschlagposition und ist
gesichert.

Tragen Sie das Werkzeug, indem Sie den Tragegriff
und eine Seite des Auflagetisches halten oder indem
Sie beide Seiten des Auflagetisches halten.

» Abb.49

» Abb.50

AWARNUNG: Der Anschlagstift fiir die
Schlittenerh6hung dient nur zu Trage-,

Lager- und Einstellzwecken und nicht fiir
Schneidoperationen. Der Gebrauch des
Anschlagstifts fiir Schneidarbeiten kann eine uner-
wartete Bewegung des Kreissageblatts verursachen,
die zu Riickschlag und schweren Personenschaden
fihren kann.
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A\VORSICHT: Sichern Sie stets alle bewegli-
chen Teile, bevor Sie das Werkzeug tragen. Falls
Teile des Werkzeugs sich beim Tragen bewegen oder
verschieben, kann es zu Verlust der Kontrolle oder
Balance kommen, was Personenschaden zur Folge
haben kann.

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich, dass die
Schlittenanhebung an ihrer Unterseite durch den
Anschlagstift ordnungsgeman verriegelt ist. Falls
der Anschlagstift nicht ordnungsgeman eingertickt
ist, kann der Schlitten plétzlich hoch springen und
Personenschaden verursachen.

WARTUNG

AWARNUNG: Vergewissern Sie sich vor

der Durchfiihrung von Uberpriifungen oder
Wartungsarbeiten stets, dass das Werkzeug
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.
Das Versaumnis, das Werkzeug vom Stromnetz zu
trennen und auszuschalten, kann versehentliches
Anlaufen und schwere Verletzungen verursachen.

MAWARNUNG: Achten Sie stets darauf, dass
das Sageblatt scharf und sauber ist, um die
bestmdogliche und sicherste Leistung zu erzie-
len. Der Versuch, einen Schnitt mit einem stumpfen
und/oder verschmutzten Ségeblatt auszufiihren,
kann Ruckschlag verursachen und zu schweren
Personenschaden fiihren.

ANMERKUNG: Verwenden Sie auf keinen Fall
Benzin, Waschbenzin, Verdiinner, Alkohol oder
dergleichen. Solche Mittel kénnen Verfarbung,
Verformung oder Rissbildung verursachen.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Vertragswerkstatten oder Makita-Kundendienstzentren
unter ausschlief3licher Verwendung von Makita-
Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.

Einstellen des Schnittwinkels

Dieses Werkzeug wurde werksseitig sorgfaltig einge-
stellt und justiert, doch grobe Behandlung kann die
Justierung beeintrachtigen. Sollte Ihr Werkzeug einer
Nachjustierung bedirfen, gehen Sie folgendermaRen
vor:

Gehrungswinkel

1. Verriegeln Sie den Schlitten in der abgesenkten
Position mit dem Anschlagstift. Schieben Sie den
Schlitten an den Gehrungsanschlag heran, und sichern
Sie ihn durch Anziehen der Randelschraube.

2.  Stellen Sie den Drehteller mit der
Festanschlagfunktion auf die 0°-Position. (Falls der
Zeiger nicht auf 0° zeigt, belassen Sie ihn so, wie er ist.)
3. Losen Sie die Innensechskantschrauben, die den
Gehrungsanschlag halten, mit dem Inbusschlissel.
» Abb.51: 1. Anschlagstift 2. Randelschraube

3. Innensechskantschrauben

4. Bringen Sie die Seitenflache des Sageblatts mit
Hilfe eines Einstelldreiecks oder Anschlagwinkels in den
rechten Winkel mit der Flache des Gehrungsanschlags.
Ziehen Sie dann die Innensechskantschrauben am
Gehrungsanschlag von der rechten Seite her sicher an.
» Abb.52: 1. Gehrungsanschlag 2. Einstelldreieck

5.  Falls der Zeiger nicht auf 0° zeigt, I6sen Sie die
Schraube, die den Zeiger sichert, und stellen Sie den
Zeiger so ein, dass er auf 0° zeigt.
» Abb.53: 1. Schraube 2. Zeiger

3. Gehrungswinkelskala

Neigungswinkel
0°-Neigungswinkel

1. Verriegeln Sie den Schlitten in der abgesenkten
Position mit dem Anschlagstift. Schieben Sie den
Schlitten an den Gehrungsanschlag heran, und sichern
Sie ihn durch Anziehen der Réndelschraube.

2. Losen Sie den Hebel. Drehen Sie dann die
0°-Einstellschraube um zwei oder drei Umdrehungen
entgegen dem Uhrzeigersinn, um das Kreissageblatt
nach rechts zu neigen.

» Abb.54: 1. Hebel 2. 0°-Einstellschraube

3.  Bringen Sie die Seitenflache des Sageblatts mit
Hilfe eines Einstelldreiecks, Anschlagwinkels usw. in
den rechten Winkel mit der Drehtelleroberflache, indem
Sie die 0°-Einstellschraube im Uhrzeigersinn drehen.
Ziehen Sie dann den Hebel sicher fest, um den einge-
stellten 0°-Winkel zu sichern.
» Abb.55: 1. Einstelldreieck 2. Sageblatt

3. Drehteller-Oberflache

4. Falls der Zeiger nicht auf 0° zeigt, I6sen Sie die
Schraube, die den Zeiger sichert, und stellen Sie den
Zeiger so ein, dass er auf 0° zeigt.
» Abb.56: 1. Schraube 2. Zeiger

3. Neigungswinkelskala

45°-Neigungswinkel

ANMERKUNG: Bevor Sie den
45°-Neigungswinkel einstellen, beenden Sie die
0°-Neigungswinkeleinstellung.

1. Ziehen Sie die Randelschraube an, um den
Schlitten zu sichern.

2. Losen Sie den Hebel. Neigen Sie dann den
Schlitten vollstandig nach links.
» Abb.57: 1. Réandelschraube 2. Hebel

3. Prifen Sie, ob der Zeiger die 45°-Position auf der
Neigungswinkelskala anzeigt.

Falls der Zeiger nicht die 45°-Position anzeigt, richten
Sie ihn durch Drehen der 45°-Einstellschraube auf die
45°-Position aus.

» Abb.58: 1.45°-Einstellschraube
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Auswechseln der Kohlebiirsten

Die Kohlebirsten missen regelmaRig entfernt und
Uberpruft werden. Wenn sie bis zur VerschleiRgrenze
abgenutzt sind, mussen sie erneuert werden. Halten
Sie die Kohlebirsten stets sauber, damit sie ungehin-
dert in den Haltern gleiten kénnen. Beide Kohlebursten
sollten gleichzeitig ausgewechselt werden. Verwenden
Sie nur identische Kohlebiirsten.

» Abb.59: 1. VerschleiRgrenze

Drehen Sie die Burstenhalterkappen mit einem
Schraubendreher heraus. Nehmen Sie die abgenutzten
Kohlebiirsten heraus, setzen Sie die neuen ein, und
drehen Sie dann die Birstenhalterkappen wieder ein.
» Abb.60: 1. Birstenhalterkappe

Nach dem Gebrauch

Wischen Sie nach dem Gebrauch am Werkzeug
haftende Spane und Staub mit einem Tuch oder der-
gleichen ab. Halten Sie die Sageblattschutzhaube
gemal den Anweisungen im vorhergehenden Abschnitt
,Sageblattschutzhaube” sauber. Schmieren Sie die
Gleitteile des Werkzeugs mit Ol, um Rostbildung zu
verhuten.

SONDERZUBEHOR

AWARNUNG: Die folgenden Makita-
Zubehorteile oder Vorrichtungen werden fiir den
Einsatz mit dem in dieser Anleitung beschriebe-
nen Makita-Werkzeug empfohlen. Der Gebrauch
anderer Zubehdrteile oder Vorrichtungen kann zu
schweren Personenschaden fiihren.

A WARNUNG: Verwenden Sie die Makita-
Zubehorteile oder -Vorrichtungen nur fiir ihren
vorgesehenen Zweck. Fehlgebrauch eines
Zubehdrteils oder einer Vorrichtung kann zu schwe-
ren Verletzungen fiihren.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezliglich dieser
Zubehorteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
Makita-Kundendienststelle.

. Hartmetallbestuicktes Stahlsageblatt

. Vertikal-Schraubstock

. Staubsack

. Einstelldreieck

. Inbusschlissel

. Standersatz

HINWEIS: Manche Teile in der Liste kénnen als

Standardzubehér im Werkzeugsatz enthalten sein.
Sie kdnnen von Land zu Land unterschiedlich sein.
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