MAKITA

UTVE CSAVARBEHAJTO GEP

6953

Hasznalati utasitas

A jelen hasznalati atmutatoban szereplo tartozékok nem feltétleniil
leszallitott tartozékok! A leszallitott tartozékokrol kérem érdeklodjon
viszonteladoéinknal!



Magyarazatok az abrak szamozott részleteihez

(1) Dugodkulcs

(2) Szerszamfelfogd csonk

(3) Tomitégytra

(4) Csapszeg

(5) Kiold6 kapcsolo

(6) Fém géptest

(7) Fogantyu

(8)  Irényvalto kapcsolokar

9) ,»A” oldal

(10) ,,B” oldal

(11) Forgas az 6ra jarasaval egyezd iranyban
(12) Forgas az ora jarasaval ellenkezd iranyban
(13) Huzza szét

(14) Kampo

(15) Meghuzasi id6

(16) Masodperc

(17)  Adott csavarhoz megfelel6 meghtizasi nyomaték
(18) Meghuzasi nyomaték

(19) Hatarjelzés

(20)  Kefetarto rogzitdsapkaja

(21)  Csavarhuzo

SPECIFIKACIOK
Tipus 6953
Teljesitményértékek
Normal anyéas csavar 10 mm — 16 mm
Nagy szakitoszilardsagu csavar 8 mm— 12 mm
Négyszogletes csavarbehajtd szerszam 12,7 mm
Uresjarati sebesség (fordulat/perc) 0-3.000
Percenkénti iitésszam 0-3.000
Max. meghuzasi nyomaték 150 Nm
Teljes hosszisag 233 mm
Netto suly 1,4

* A folyamatos kutatasi és fejlesztési munka kovetkeztében az itt megadott specifikaciok
eldzetes értesités nélkiil modosulhatnak.

*  Megjegyzés: A specifikaciok orszagonként valtozhatnak.
Munkavédelmi eldirasok

Kérjiik, hogy sajat biztonsaga érdekében olvassa el a mellékelt munkavédelmi utasitdsokat.



KIEGESZITO MUNKAVEDELMI SZABALYOK
A GEPRE VONATKOZOAN

1.

Olyan munkamiiveletek végzésekor, amelyek kozben a vago gép rejtett vezetékekbe
iitkozhet, a gépet a szigetelt markolasi feliileteknél fogva kell tartani. A fesziiltség alatt
1évo vezetékek érintése nyoman a gép szabadon lévo fém alkatrészei is fesziiltség ala
keriilnek, és aramiitést okoznak a gép kezeléjének.

Hasznaljon zajartalom elleni védéfelszerelést.

Felszerelés elott gondosan ellendrizze, hogy a dugokulcson nincs-e kopas, repedés vagy
sériilés.

Tartsa szilardan a gépet.

Minden esetben ellendrizze, hogy szilard alapzaton 4all-e. Magasban torténo
munkavégzéskor gy6zodjon meg arrol, hogy nem tartézkodik-e valaki odalent.

A kell6 meghtzasi nyomaték a csavar tipusatéol és méretétol fiiggéen valtozhat.
Ellendrizze a nyomatékot egy nyomatékkulccsal.

ORIZZE MEG EZT A ,,HASZNALATI UTASITAST”.

KEZELESI UTASITASOK

A megfelelo dugokulcs kivalasztasa

Mindig az adott csavarokhoz és anyakhoz megfeleld méreti dugodkulcsot kell hasznélni. A
helytelen méretli dugokulcs hasznalata pontatlan és egyenetlen nyomatékti meghtizashoz
vezethet, és/vagy kart tehet a csavarban vagy anydban.

A dugokulcs felerdsitése vagy leszerelése

FIGYELEM:

A dugokulcs felerdsitése vagy leszerelése eldtt minden esetben gy6zddjon meg arrdl, hogy a gép
kikapcsolt allapotban van-e, és csatlakozo6zsinorja ki lett-e huzva a halozati aljzatbol.

1.

Tomitégyiiri és csapszeg nélkiili dugékulcs esetén (1. abra)

Felszereléshez nyomja rd a dugdkulcsot a gép szerszamfelfogd csonkjara ugy, hogy
érezhet6en rogziiljon a helyén. Leszereléshez egyszeriien huzza le a dugdkulcsot a csonkrol.

Tomitégytiriivel és csapszeggel ellatott dugokulcs esetén (2. abra)

Vegye ki a tomitdgyliriit a dugdkulcs hornyabdl, és a csapszeget is vegye ki a dugokulcsbol.
Illessze ra a dugokulcsot a gép szerszamfelfogd csonkjara ugy, hogy a dugokulcs furata
egybeessen a szerszamfelfogd csonkon kialakitott furattal. Dugja be a csapszeget a dugokulcs
¢és a szerszamfelfogd csonk furatdba. Végiil helyezze vissza a tomitogyirit eredeti helyére a
dugodkules hornydban, hogy ezzel rogzitse a csapszeget. Ha le akarja szerelni a dugdkulcsot,
kovesse a felszerelés 1épéseit forditott sorrendben.



A kapcsolo miikodtetése (3. abra)

FIGYELEM:
Miel6tt csatlakoztatna a gépet a halozati aljzathoz, minden alkalommal ellendrizze, hogy a kioldo

kapcsolo megfelelden miikodésbe 1ép-e, majd elengedésekor visszatér-e ,,KI” helyzetébe.

Ha be akarja inditani a gépet, egyszerlien nyomja meg a kioldd kapcsoldt. A kioldora gyakorolt
nyomas fokozéasaval parhuzamosan né a gép fordulatszama. A gép ledllitasa a kioldd kapcsold
elengedésével torténik.

A gép megfogasa (3. abra)
Hasznalat kozben csak a fogantyujanal fogva szabad tartani a gépet.

A gép fém testéhez nem szabad hozzaérni.
Az iranyvalto kapcsolo miikodtetése (4. abra)

FIGYELEM:

* A gép hasznalata eldtt mindig ellendrizze a forgasiranyt.
* Az iranyvalté kapcsolot csak a gép teljes leallasa utan szabad mitkédésbe hozni. Ha a kezeld a
gép ledllasa elott valt forgasiranyt, ezzel kart tehet a gépben.

A forgésirany megvaltoztatasahoz a gép fel van szerelve egy iranyvaltd kapcsoloval. Az ora
jarasaval egyezd iranyu forgashoz nyomja le az iranyvaltoé kapcsoldkart az ,,A” jelli oldalrol, az
ora jarasaval ellentétes iranyt forgashoz pedig a ,,B” jelt oldalrél.

A kampo

A kampé segitségével ideiglenesen felakaszthatjuk a gépet. A kampot mindenféle szerszam
nélkiil el lehet tavolitani a géprol. A kampo a gép barmelyik oldalara felszerelhetd.

A kampo felszerelése és eltavolitasa (5. abra)

Mindkét irdnyban huzza szét a kampo felsé részét, és vegye le a géprol. Felszerelésnél forditva
jérjon el.

Miikodtetés

A sziikséges meghtizasi nyomaték a csavar fajtdjatdl és nagysagatol, a rogzitendd munkadarab
anyagatol, stb. fliggéen valtozhat. A meghuzasi nyomaték és a meghuzasi id6 kozotti
Osszefliggést normal csavarok esetére a 6. abra, nagy szakitdszilardsagu csavarok esetére pedig a
7. abra szemlélteti. Fogja meg szilardan a gépet, és helyezze a dugodkulcsot a csavarra vagy
anyara. Kapcsolja be a gépet, és a sziikséges id0 alatt végezze el a meghuizasi miiveletet.

MEGJEGYZES:

* MS8-as vagy anndl kisebb csavar meghuzasakor dvatosan gyakoroljon nyomast a kioldora,
nehogy megsériiljon a csavar.

* A gépet egyenesen a csavarra vagy anyara iranyitva, talzott nyomoerd alkalmazasa nélkiil
kell tartani.



* Ha egy csavar meghtzésa az abran feltiintetett idonél hosszabb ideig tart, tilterhelddhet és
meg is sériilhet a csavar vagy a dugokulcs. A munkafeladat elvégzése eldtt mindig tegyen egy
probat az adott csavarhoz megfeleld meghtizasi id6 megallapitasa végett. Az ilyesfajta proba
kiilondsen fontos az M8-astol eltérd csavarok esetén, hogy meghuzaskor ne menjen tonkre a
dugodkulcs vagy a csavar.

A meghuzasi nyomatékot szdmos kiilonféle tényezd befolyasolja, koztiik az aldbbiak. A
meghtizasi miivelet utan minden esetben ellendrizze a nyomatékot egy nyomatékkulccsal.

1. A dugokulcs

* A nem megfelelé méretli dugdkulcs hasznalata csokkenti a meghtizasi nyomatékot.

* A dugodkulcs kopésa (a hatszogletli vagy a négyszogletli végén) szintén csokkenti a meghuzasi
nyomatékot.

2. A csavar

* M¢ég ha a nyomaték-egyiitthatd és a csavar kategoriaja azonos is, a kelld meghtizasi nyomaték
eltérd lesz a csavar atmérdjének fiiggvényében.

* Me¢ég ha a csavarok atmérdje azonos is, a kell6 meghuzasi nyomaték akkor is eltérd lesz a
nyomaték-egylitthatd, a csavarkategoria €s a csavarhossz fliggvényében.

3. A nyomatékra a gép megfogasanak maddja és a rogzitendd munkadarab anyaga is hatéssal van.

4. A gép alacsony fordulatszdmt miikddtetése csokkenti a meghuzasi nyomatékot.

KARBANTARTAS

FIGYELEM:

Miel6tt barmiféle munkdba kezdene a gépen, minden esetben gy6z0djon meg arrdl, hogy a gép
kikapcsolt allapotban van-e, és csatlakozo6zsinorja ki lett-e huzva a haldzati aljzatbol.

A szénkefék cseréje

Rendszeresen vegye ki €s ellendrizze a szénkeféket. A hatarjelzésig lekopott szénkeféket ki kell
cserélni. Tartsa tisztan a szénkeféket, hogy akadalytalanul csuszhassanak bele a tartojukba. A két
szénkefét egyszerre célszerli kicserélni. Csak azonos tipust szénkeféket szabad hasznalni. (8.
abra)

Egy csavarhuzo segitségével szerelje le a kefetartok rogzitésapkajat. Emelje ki az elkopott
szénkeféket, helyezzen be Ujakat, majd tegye vissza a rogzitdsapkékat. (9. abra)

A termék BIZTONSAGOS és MEGBIZHATO voltanak megérzése érdekében mindennemii
javitast, karbantartast vagy beszabalyozast a Makita egyik erre felhatalmazott javitomiihelyében
vagy gyari javitokézpontjaban, kizardlag Makita gydrtmanyu cserealkatrészek felhasznalasaval
célszert elvégeztetni.

TARTOZEKOK

FIGYELEM:

A jelen kézikonyvben ismertetett Makita gyartmanyt géphez ezeket a tartozékokat vagy
késziilékeket ajanljuk hasznalni. Barmilyen egyéb tartozék vagy késziilék hasznalata a személyi



sériilés veszélyével jarhat egylitt. A tartozékokat és késziilékeket csak rendeltetésszertien és a
célnak megfelel6 moédon szabad alkalmazni.

* Dugokules (csapszeggel és tomitdgylriivel) (L = hosszusag; Sq = négyszogletes
csavarbehajtd szerszam)

* Hosszabbit6 rud (csapszeggel és tomitdgytiriivel)

* Egyetemes csuklokapcsolo (csapszeggel és tomitogytiriivel)

* Szerszamadapter (csapszeggel és tomitogytrivel)

* Phillips szerszam (Bit No. = szerszam sorszama; L = hosszisag)

Megjegyzés:

— M4-MS5 méretii gépcsavarok vagy 3,1-4,8 mm-es facsavarok meghtizdsahoz hasznalja a 2.
szamu szerszamot.

- M6-M8 méretli gépcsavarok vagy 5,1-6.1 mm-es facsavarok meghtizasdhoz hasznalja a 3.
szamu szerszamot.

* Mianyag hordtaska

EC MEGFELELESI NYILATKOZAT

Kizarolagos feleldsségiink tudatdban kijelentjiik, hogy a 73/23/EEC, 89/336/EEC ¢és 98/37/EC
szam Tanacsi Direktivak értelmében ez a termék megfelel az alabbi szabvanyoknak, illetve
harmonizalt dokumentumoknak:

HD400, EN50144, EN55014, EN61000

Yasuhiko Kanzaki CE 2001
Igazgato

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, Anglia

Zaj- és rezgésadatok

A tipikus A-stlyozasu zajszintek a kdvetkezok:
hangnyomasszint: 95 dB (A)
hangteljesitményszint: 108 dB (A)
- Hasznaljon zajartalom elleni véddfelszerelést. -

A gyorsulés tipikus sulyozott négyzetes kozépértéke 5.4 m/s’.

Hulladékkezelés: Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat és csomagoléanyagokat a

kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelden kell ujrafelhasznalasra leadni.
Csak az EU- tagorszigok szamara: Ne dobja ki az elektromos
kéziszerszamokat a haztartasi szemétbe! Az elhasznalt villamos és elektronikus
berendezésekre vonatkoz6 2002/96/EG eurdpai iranyelvnek és a megfeleld
orszagos torvényekbe vald atiiltetésnek megfeleléen a mar nem hasznalhatod
elektromos kéziszerszdmokat kiilon 0ssze kell gylijteni és a kdrnyezetvédelmi
szempontoknak megfelelden kell ujrafelhasznalasra leadni.



