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Flip over saw INSTRUCTION MANUAL
Muna nosopoTy Ha 180 rpagycie  IHCTPYKLIA 3 EKCMUTYATALI
Ukosnical Pilarka stotowa INSTRUKCJA OBSLUGI
Ferastrau basculant MANUAL DE INSTRUCTIUNI
Tisch-,Kapp-, und Gehrungssage BEDIENUNGSANLEITUNG
[Hu] Billenéfiirész HASZNALATI KEZIKONYV
[sk] Pretoéena pila NAVOD NA OBSLUHU
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ENGLISH (Original instructions)
Explanation of general view

1-1. Adjusting nut 22-6. Ring 43-1. Stopper pin
1-2. Foot 23-1. Clamping nut 44-1. Saw head locked in the fully
2-1. Hex. Bolt 23-2. Hex. bolt lowered position
2-2. Fix plate 23-3. Riving knife 45-1. Lever
3-1. U-shaped grooves 24-1. Riving knife 45-2. Area of lever for hand/finger to be
4-1. Lower blade guard A 24-2. Saw blade placed on
4-2. Lower blade guard B 25-1. Blade width 45-3. Hooking parts
5-1. Lower blade guard C (used in the 25-2. Riving knife 46-1. Push button
miter saw mode only) 25-3. Hex. bolt 46-2. Riving knife
6-1. Push button 26-1. Rip fence holder 46-3. Top blade guard (used in the table
6-2. Riving knife 26-2. Guide rail saw mode)
6-3. Top blade guard (used in the table 26-3. Clamping screw (A) 47-1. Stopper pin
saw mode) 26-4. Clamping screw (B) 48-1. Guide fence
7-1. Top surface of turn base 26-5. Rip fence 48-2. Sub-fence R
7-2. Periphery of blade 27-1. Rip fence 48-3. Sub-fence L
7-3. Guide fence 27-2. Rip fence holder 48-4. Pin
8-1. Lower limit stopper 27-3. Line to be aligned with:Line (A) 48-5. Screw
8-2. Adjusting bolt 27-4. Saw blade 49-1. Guide fence
8-3. Nut 27-5. Top table 49-2. Sub fence
9-1. Clamping screw 27-6. Workpiece 50-1. Vise (accessory)
9-2. Guide fence 28-1. Rip fence 51-1. Vise (accessory)
10-1. Handle 28-2. Rip fence holder 52-1. Vise
10-2. Turn table 28-3. Saw blade 52-2. Spacer block
11-1. Lever 29-1. Rip fence 52-3. Guide fence
12-1. Handle 29-2. Rip fence holder 52-4. Aluminum extrusion
13-1. Lever 29-3. Square nut 52-5. Spacer block
13-2. Cutting depth adjusting knob 29-4. Clamping screw (A) 53-1. Face/edge parallel
14-1. Switch in the miter saw mode 29-5. Clamping screw (B) 55-1. Push stick
14-2. Switch in the table saw mode 30-1. Scale 56-1. Auxiliary fence
14-3. Lock-off button 31-1. Rip fence 57-1. Push block
14-4. Switch trigger 31-2. Rip fence holder 57-2. Auxiliary fence
14-5. Handle 31-3. Adjusting screw 58-1. Cross cutting
14-6. Lever 32-1. Rip fence 58-2. Mitering
14-7. On button 32-2. Saw blade 58-3. Bevel cutting
14-8. Off button 32-3. Top blade guard 58-4. Compound mitering (angles)
15-1. Cutting depth adjusting knob 33-1. Miter gauge fence 59-1. Groove
16-1. Stopper pin 33-2. Miter gauge 59-2. Miter gauge
17-1. Socket wrench 33-3. Grooves 59-3. Knob
17-2. Wrench holder 34-1. Dust nozzle 61-1. Stopper pin
18-1. Socket wrench 34-2. Dust bag 62-1. Tool part to be held carrying
18-2. Shaft lock 35-1. Dust bag 64-1. triangular rule
18-3. Hex. bolt 35-2. Fastener 64-2. Saw blade
19-1. Lever 37-1. Dust nozzle 64-3. Guide fence
19-2. Lifting lever 37-2. Elbow 65-1.0° adjusting bolt
20-1. Saw blade 38-1. Vise knob 65-2.45° adjusting bolt
20-2. Lower blade guard B 38-2. Vise rod 66-1. Triangular rule
21-1. Blade case 38-3. Clamping screw 66-2. Saw blade
21-2. Arrow 38-4. Vise arm 66-3. Top surface of turn table
21-3. Saw blade 38-5. Guide fence 67-1. Arm
21-4. Arrow 39-1. Clamping screw 67-2. Bevel scale
22-1. Hex. bolt 39-2. Guide fence 67-3. Pointer
22-2. Outer flange 40-1. Lever 67-4. Turn table
22-3. Saw blade 41-1. Lower limit stopper 68-1. Limit mark
22-4. Inner flange 41-2. Adjusting bolt 69-1. Brush holder cap
22-5. Spindle 42-1. Clamping screw 69-2. Screwdriver
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SPECIFICATIONS

Model LF1000
Blade diameter 260 mm
Hole diameter
For European countries 30 mm
Max. Cutting capacities (H x W) with blade 260 mm in diameter in the miter saw mode
Bevel angle Miter angle
0°
0° 20 mm x 210 mm
68 mm x 155 mm
45° (left) 50 mm x 150 mm
Max. Cutting capacities at 90°in the table saw (bench saw mode) 70 mm
No load speed (min™") 2,700

Table size (W x L)

Dimensions (L x W x H1(note 1)/H2(note 2)) at miter saw mode
in table saw mode

Net weight

Safety class

Note1 H1: Height up to the tool head
Note2 H2: Height up to the table

500 mm x 555 mm
660 mm x 650 mm x 1,220 mm / 800 mm
660 mm x 650 mm x 1,060 mm / 845 mm

36 kg
an

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003
END213-5

Symbols
The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.

@ - Read instruction manual.

> ®

DOUBLE INSULATION

To avoid injury from flying debris, keep
holding the saw head down, after
making cuts, until the blade has come
to a complete stop.

Do not place hand or fingers close to
the blade.

For your safety, remove the chips, small
pieces, etc. from the table top before
operation.

Unplug the tool before turning it over
around the axis.

oy

Position hands properly when carrying.

Do not lift up the top end of the rip fence
when installing or removing it.

@]}MM (42

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment
together with household waste material!
In observance of European Directive
2002/96/EC on waste electric and
electronic equipment and its
implementation in accordance with
national law, electric equipment that
have reached the end of their life must
be collected separately and returned to
an environmentally compatible
recycling facility.

)i¢

ENE061-1
Intended use

The tool is intended for accurate straight and miter
cutting in wood. The tool can be used both in miter saw
mode and in table saw mode by turning over the table

around its axis.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets
without earth wire.



ENG905-1
Noise

The typical A-weighted noise level determined according
to EN61029:

Sound pressure level (Lya) : 92 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 105 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN61029:
Vibration emission (an) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
ENGQO01-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH003-13
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Flip over saw
Model No./ Type: LF1000
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN61029
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

21.1.2010

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
ENB094-2

ADDITIONAL SAFETY RULES
FOR TOOL

FOR BOTH MITER SAW MODE AND TABLE SAW
(BENCH SAW) MODE:

1. Wear eye and hearing protection. Other
suitable personal protective equipment should
be worn.

2.  NEVER wear gloves during operation except
for replacing saw blades or handling rough
material before operation.

3. Keep the floor area around the tool level well
maintained and free of loose materials e.g.
chips and cut-offs.

4. Do not operate saw without guards and riving
knife in place. Check blade guards for proper
closing before each use. Do not operate saw if
blade guards do not move freely and close
instantly. Never clamp or tie the blade guards
into the open position. Any irregular operation
of the blade guards should be corrected
immediately.

5. Clean and be careful not to damage the
spindle, flanges (especially the installing
surface) and hex bolt before or when installing
the blade. Damage to these parts could result
in blade breakage. Poor installation may cause
vibration/wobbling or slippage of the blade.
Use only flanges specified for this tool.

6. Check the blade carefully for cracks or
damage before operation. Do not use saw
blade which are damaged or deformed.

7. Use only saw blades recommended by the
manufacturer and which conform to EN847-1,
and observe that the riving knife must not be



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

thicker than the width of the cut by the saw
blade and not thinner than the body of the
blade.

Always use accessories recommended in this
manual. Use of improper accessories such as
abrasive cut-off wheels may cause an injury.
Select the correct saw blade for the material to
be cut.

Do not use saw blades manufactured from
high speed steel.

To reduce the emitted noise, always be sure
that the blade is sharp and clean.

Use correctly sharpened saw blades. Observe
the maximum speed marked on the saw blade.
Do not cut metal objects such as nails and
screws. Inspect for and remove all nails,
screws and other foreign material from the
workpiece before operation.

Knock out any loose knots from workpiece
BEFORE beginning to cut.

Do not use the tool in the presence of
flammable liquids or gases.

For your safety, remove the chips, small
pieces, etc. from the work area and table top
before plugging the tool and starting
operation.

The operator is adequately trained in the use,
adjustment and operation of the tool.

Keep hands and make your bystander and
yourself position out of path of and not in line
with saw blade. Avoid contact with any
coasting blade. It can still cause severe injury
and never reach around saw blade.

Be alert at all times, especially during
repetitive, monotonous operations. Do not be
lulled into a false sense of security. Blades are
extremely unforgiving.

Make sure the shaft lock is released before the
switch is turned on.

Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

Wait until the blade attains full speed before
cutting.

The tool should not be used for slotting,
rabbetting or grooving.

Refrain from removing any cut-offs or other
parts of the workpiece from the cutting area
whilst the tool is running and the saw head is
not in the rest position.

Stop operation immediately if you notice
anything abnormal.

Turn off tool and wait for saw blade to stop
before moving workpiece or changing
settings.

Unplug tool before changing blade, servicing
or not in use.

28.

29.

30.

Some dust created from operation contains
chemicals known to cause cancer, birth
defects or other reproductive harm. Some
examples of these chemicals are:

- lead from lead-based-painted material
and,
- arsenic and chromium from

chemically-treated lumber.
Your risk from these exposures varies,
depending on how often you do this type of
work. To reduce your exposure to these
chemicals: work in a well ventilated area and
work with approved safety equipment, such as
those dust masks that are specially designed
to filter out microscopic particles.
Connect the tool to a dust collecting device
when sawing.
Make sure that the table is securely fixed with
the lever after turning it over.

WHEN USING IN MITER SAW MODE:

31.

32.

33.

34.

35.

36.

Do not use the saw to cut other than wood,
aluminum or similar materials.

Do not perform operation freehand when
cutting workpiece in an area close to saw
blade. The workpiece must be secured firmly
against the turn table and guide fence during
all operations.

Make sure that the turn table is properly
secured so it will not move during operation.
Make sure that the arm is securely fixed when
beveling. Tighten the lever clockwise to fix the
arm.

Make sure the blade does not contact the turn
table in the lowest position and is not
contacting the workpiece before the switch is
turned on.

Hold the handle firmly. Be aware that the saw
moves up or down slightly during start-up and
stopping.

WHEN USING IN THE TABLE SAW (BENCH SAW)
MODE:

37.

38.
39.

40.

41.

42.

Do not perform any operation freehand.
Freehand means using your hands to support
or guide the workpiece, in lieu of a rip fence.
Make sure that the turn table is fixed securely.
Make sure that the arm is securely fixed in the
working position. Tighten the lever clockwise
to fix the arm.

Use a push stick or a push block to avoid
working with the hands and fingers close to
the saw blade.

Make sure the blade is not contacting the
riving knife or workpiece before the switch is
turned on.

Always store the push-stick when it is not in
use.



43. Pay particular attention to instructions for
reducing risk of KICKBACK. KICKBACK is a
sudden reaction to a pinched, bound or
misaligned saw blade. KICKBACK causes the
ejection of the workpiece from the tool back
towards the operator. KICKBACKS CAN LEAD
TO SERIOUS PERSONAL INJURY. Avoid
KICKBACKS by keeping the blade sharp, by
keeping the rip fence parallel to the blade, by
keeping the riving knife and blade guard in
place and operating properly, by not releasing
the workpiece until you have pushed it all the
way past the blade, and by not ripping a
workpiece that is twisted or warped or does
not have a straight edge to guide along the
fence.

Avoid abrupt, fast feeding. Feed as slowly as
possible when cutting hard workpieces. Do
not bend or twist workpiece while feeding. If
you stall or jam the blade in the workpiece,
turn the tool off immediately. Unplug the tool.
Then clear the jam.

Before turning over the tool, always make sure
that the stopper pin has securely locked the
tool head in the lowest position

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

44.

45.

INSTALLATION

/\CAUTION:
Keep the floor area around the tool level well maintained
and free of loose materials such as chips and cut-offs.

Bench mounting

For the fully-extended feet set up as the high table
When the tool cannot be set up stable, turn the adjusting
nut at the foot of the tool for proper stability. Turn
counterclockwise in top viewing to make the foot shorter
and clockwise in top viewing to make it longer. After
adjustment, make sure that the tool keep stable.

Fig.1

Install the fix plates with its angled end pointing outwards
onto three feet of the tool with hex bolts. And secure the
tool to the stable and level surface using bolt holes
provided in the fix plates with three bolts.

Fig.2

For the folded feet set up as the low table

Fig.3

When the tool is ready in the foot-folded position, secure
the tool by using U-shaped grooves shown in the
figure.

1"

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Blade guard
Fig.4
Fig.5
Fig.6
A\CAUTION:
Make sure that the handle cannot be lowered
without pushing the lever nearby the handle to the
left.
Make sure that the lower blade guards A dose not
open unless the lever near the handle is pushed at
the topmost position of the handle.
Make sure that the lower blade guard C is installed
before using in miter saw mode.
When lowering the handle while pushing the lever to the
left, the lower blade guard A rises automatically. The
lower blade guard B rises as it contacts a workpiece.
The lower blade guards are spring loaded so it returns to
its original position when the cut is completed and the
handle is raised. The top blade guard falls flat on the
table surface after workpiece has passed under it.
NEVER DEFEAT OR REMOVE THE LOWER BLADE
GUARDS, THE SPRING WHICH ATTACHES TO THE
LOWER BLADE GUARD, OR THE TOP BLADE
GUARD except for the note below.
In the interest of your personal safety, always maintain
each blade guard in good condition. Any irregular
operation of the guards should be corrected immediately.
Check to assure spring loaded return action of the lower
blade guards. NEVER USE THE TOOL IF THE LOWER
BLADE GUARD, SPRING OR THE TOP BLADE
GUARD ARE DAMAGED, FAULTY OR REMOVED
except for the note below. DOING SO IS HIGHLY
DANGEROUS AND CAN CAUSE SERIOUS
PERSONAL INJURY.

NOTE:
There are the following exceptions for removal of
guards. Only when using in the table saw mode,
the lower blade guard C is removed. Only when
using in the miter saw mode, the top blade guard is
removed.
If any of these see-through blade guards becomes dirty,
or sawdust adheres to it in such a way that the blade is
no longer easily visible, unplug the saw and clean the
guards carefully with a damp cloth. Do not use solvents
or any petroleum-based cleaners on the plastic guard.
If the lower blade guard A is especially dirty and vision
through the guard is impaired, proceed as follows. Raise
the handle fully. Remove the saw blade (Refer to the
section "Installing or removing saw blade"). Raise the



lower blade guard A while pushing the lever to the left.
With the lower blade guard A so positioned, cleaning can
be more completely and efficiently accomplished. When
cleaning is complete, reverse procedure above and
secure bolt.

In the same case for the top blade guard as above
stated, push in the button at its front to the surface top
and remove the top blade guard. After cleaning, always
reinstall it securely.

If any of these blade guards becomes discolored
through age or UV light exposure, contact a Makita
service center for a new guard. DO NOT DEFEAT OR
REMOVE GUARDS.

Maintaining maximum cutting capacity

Fig.7

This tool is factory adjusted to provide the maximum
cutting capacity for a 260 mm saw blade.

When installing a new blade, always check the lower
limit position of the blade and if necessary, adjust it as
follows:

/\CAUTION:

When making this adjustment, unplug the tool.

First, unplug the tool. Lower the handle completely. Use
the wrench to turn the adjusting bolt until the periphery of
the blade extends slightly below the top surface of the
turn table at the point where the front face of the guide
fence meets the top surface of the turn table.
With the tool unplugged, rotate the blade by hand while
holding the handle all the way down to be sure that the
blade does not contact any part of the lower base.
Re-adjust slightly, if necessary.

/\CAUTION:
After installing a new blade, always be sure that
the blade does not contact any part of the lower
base when the handle is lowered completely.
Always do this with the tool unplugged.
This tool can be used with or without the lower limit by
shifting the lower limit stopper as shown in the figure.
To use the tool without the lower limit, turn the stopper
end counterclockwise. Use in this position is proper to
cut a wide and thin workpiece.
To use the tool with the lower limit, move the stopper end
clockwise. Use in this position is proper to cut a thick
workpiece.

Fig.8

Adjusting the miter angle

Fig.9

Fig.10

Loosen the clamping screw on the guide fence by
turning counterclockwise. Turn the turn table by handle.
When you have moved the handle to the position where
the pointer points to the desired angle on the miter scale,
securely tighten the clamping screw clockwise.

/\CAUTION:
When turning the turn table, be sure to raise the
handle fully.
After changing the miter angle, always secure the
turn table by tightening the clamping screw firmly.

Adjusting the bevel angle

In the miter saw mode

Fig.11

Fig.12

To adjust the bevel angle, loosen the lever at the rear of
the tool counterclockwise.

Push the handle to the left to tilt the saw blade until the
pointer points to the desired angle on the bevel scale.
Then tighten the lever clockwise firmly to secure the
arm.

/\CAUTION:
When tilting the saw blade, be sure to raise the
handle fully.
After changing the bevel angle, always secure the
arm by tightening the lever clockwise.
In the table saw mode
Fig.13
To adjust the bevel angle, loosen the lever under the
table at the front of the tool counterclockwise.
Move the depth adjusting knob to the left to tilt the saw
blade until the pointer points to the desired angle on the
bevel scale. Then tighten the lever clockwise firmly to
secure the arm.

Switch action
Fig.14
Switch for the miter saw mode

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch lever actuates properly and returns
to the "OFF" position when released.
When not using the tool, remove the lock-off button
and store it in a secure place. This prevents
unauthorized operation.
Do not pull the switch lever hard without pressing
in the lock-off button. This can cause switch
breakage.
To prevent the switch lever from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
push the lock lever to the left, press in the lock-off button
and then pull the switch lever. Release the switch lever
to stop.
Switch for the table saw mode

/\CAUTION:
Before operation, make sure that the tool is turned
on and off.
To start the tool, press the ON ( | ) button. To stop it,
press the OFF ( O ) button.



Adjusting the depth of cut

Fig.15

The depth of cut can be adjusted by turning the cutting
depth adjusting knob. Turn the cutting depth adjusting
knob clockwise to raise the blade or counterclockwise to
lower it.

/AWARNING:
Use a shallow depth setting when cutting thin
materials in order to obtain a cleaner cut.

/\CAUTION:
The stopper pin cannot be turned with the tool
head at fully lowered position. At this time, turn the
knob counterclockwise slightly and the stopper pin
can be released.

Fig.16

Overload protector
Tools for 200V or higher power supply only. Refer
to nameplate on the tool for the rated voltage.
When the load on the tool exceeds admissible
levels, power to the motor is reduced to protect the
motor from overheating. When the load returns to
admissible levels, the tool will operate as normal.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Socket wrench storage

Fig.17

The socket wrench is stored as shown in the figure.
When using the socket wrench, pull it out of the wrench
holder. After using the socket wrench, return it to the
wrench holder.

Table height two-way set up
The table height can be set up in two ways, high or low
table.

/AWARNING:
Before falling down the tool backwards, always set
the tool in the miter saw mode and lock the tool
head in the lowest position.

1. High table set up

=

1. Hook
2. Feet
3. Stopper hook

To set up
follows.
(1) Fall down the tool carefuly BACKWARDS
without fail while holding it with both hands.
Turn the hook in the direction of arrow in the
figure to unbundle the feet. Open the table
feet on one side and push the bottom bar of
the feet forward fully to be locked by itself.
Take the same procedure for the feet on the
opposite side. Make sure that the feet at both
sides are completely locked.

the tool with high table, proceed as

@

/AWARNING:
Make sure that the stopper hooks are perfectly
positioned in the groove of the bracket.
(3) Return the tool to the upright position.



2. Low table set up

¥

1. Stopper hook
2. Feet
3. Hook

The feet can be folded as shown in the figure. To
fold down the tool, do as follows.

(1) Fall down the tool carefully BACKWARDS
without fail while holding it with both hands.

(2) Pull up first the stopper at the joint of left feet
toward yourself to unlock it

(3) Take the same steps for the opposite feet as
above.

(4) Use a hook to bundle these feet.

(5) Return the tool to the upright position.

Installing or removing saw blade

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the blade.
Use only the Makita socket wrench provided to
install or remove the blade. Failure to do so may
result in overtightening or insufficient tightening of
the hex bolt. This could cause an injury.

Move up the handle in the fully raised position.

Press the shaft lock to lock the spindle, use the socket

wrench to loosen the hex bolt clockwise.

Fig.18

Raise the blade guard A with its lifting lever while
pushing the lever nearby the handle to the left. With the
blade guard A raised, remove the hex bolt, outer flange
and blade.

Fig.19

To install the blade, mount it carefully onto the spindle,
making sure that the direction of the arrow on the
surface of the blade matches the direction of the arrow
on the blade case. Install the outer flange and hex bolt,
and then use the socket wrench to tighten the hex bolt
(left-handed) securely counterclockwise while pressing

the shaft lock.

Fig.20

Fig.21

NOTE:
When installing a saw blade, be sure to insert it
between the blade guard B at first and then raise
it so that the blade is finally placed in the blade
guard B.

For all countries other than European countries

Fig.22

A\CAUTION:
The silver ring 25.4 mm in outer diameter is
factory-installed onto the spindle. The black ring 25
mm in outer diameter is included as standard
equipment. Before mounting the blade onto the
spindle, always be sure that the correct ring for the
arbor hole of the blade you intend to use is
installed onto the spindle.

For European countries

/\CAUTION:
The ring 30 mm in outer diameter is
factory-installed between the inner and outer
flanges.
Return the lower blade guard A to its original position.
Lower the handle to make sure that the lower blade
guards move properly. Make sure shaft lock has
released spindle before making cut.

Adjusting riving knife

Fig.23

There must be a clearance of about 5 - 6 mm between
the riving knife and the blade teeth when pushing the
riving knife toward the blade fully. Adjust the riving knife
accordingly by first loosening clamping nut by hand



counterclockwise and then loosening hex bolt
counterclockwise with the hex socket wrench, and
measuring the distance. After adjustment, securely
tighten the hex bolt and then the clamping nut clockwise.
Always check to see that the riving knife is secured and
that the top blade guard works smoothly before cutting.

Fig.24

The riving knife has been installed before shipment from
the factory so that the blade and riving knife are in a
straight line after your simple set-up. Refer to the section
titled " Repositioning riving knife " for the set-up.

Fig.25

/\CAUTION:
If the blade and riving knife are not aligned properly,
a dangerous pinching condition may result during
operation. Make sure the riving knife is positioned
between both outer ends of the blade teeth when
viewing from the top. You could suffer serious
personal injury while using the tool without a
properly aligned riving knife. If they are not aligned
for any reasons, always have Makita authorized
service center repair it.
When adjusting the riving knife clearance from the
blade teeth, always loosen the hex bolt only after
loosening the clamping nut.

Installing and adjusting rip fence
Fig.26
1. Install the rip fence on the table so that the rip
fence holder engages with the guide rail. Tighten
the clamping screw (B) of the rip fence firmly
clockwise.

Loosen the clamping screw (A).

Slide the rip fence and secure it so that the far end
from you of the rip fence is aligned with the point
at which the front edge of saw blade just appears
from top surface of the workpiece. The purpose of
this adjustment is to reduce risk of kick-back
toward operator that cut piece from the workpiece
is pinched between the saw blade and rip fence
and finally pushed out toward operator. The line
(A) varies by thickness of workpiece or the table
level. Adjust the position of the rip fence according
to the thickness of the workpiece.

After adjusting the rip fence, tighten the clamping
screw (A) firmly.

Fig.27
NOTE:
. There are four patterns to position the rip fence as
shown in the figure. Rip fence has two slits on its
sides, one slit with an elevated fringe nearby on
the same side and the other without it. Use the
surface of rip fence with this fringe facing the
workpiece only when cutting off into a piece of a
thin workpiece.

Fig.28

NOTE:
To change the rip fence pattern, remove the rip
fence from the rip fence holder by loosening the
clamping screw (A) and change the facing of the
rip fence to the rip fence holder so that the rip
fence faces the rip fence holder according to your
work as shown in the figure.
Insert the square nut on the rip fence holder into
the back end of either slit of the rip fence so that
they fit as shown in the figure..

To change from the pattern A or B to the pattern C
or D, or in adverse case, remove the square nut
and clamping screw (A) from the rip fence holder,
then position the clamping screw (A) and square
nut on the opposite position of the rip fence holder
compared to the original position Tighten the
clamping screw (A) securely after inserting the
square nut of the rip fence holder into the rip fence
slit.

Insert the square nut on the rip fence holder into
the back end of either slit of the rip fence so that
they fit as shown in the figure..

Fig.29

The rip fence is factory adjusted so that it is parallel to
the blade surface. Make sure that it is parallel. To check
to be sure that the rip fence is parallel with the blade,
adjust the blade height with the cutting depth adjusting
knob so that the blade appears at the topmost position
from the table. Mark one of the blade teeth with a crayon.
Measure the distance (A) and (B) between the rip fence
and blade. Take both measurements using the tooth
marked with the crayon. These two measurements
should be identical If the rip fence is not parallel with the
blade, proceed as follows:

Fig.30
(1) Turn the adjusting screw counterclockwise.
Fig.31
Fig.32
(2) Shift the front edge of the rip fence slightly to
right or left until it becomes parallel with the
blade.
(3) Tighten the adjusting screw on the rip fence
firmly.

/\CAUTION:

- Be sure to adjust the rip fence so that it is parallel
with the blade, or a dangerous kickback condition
may occur.

Be sure to adjust the rip fence so that it does not
contact the top blade guard or saw blade.

Do not relocate or carry the tool by rip fence.
Raising the installed rip fence or exerting a force
on it to the right and left with your hand grabbing its



top end may damage it and impair its function.

Installing and adjusting miter gauge

Fig.33

Install the miter gauge by inserting its shaft into one of
two grooves in the table from the front. Miter gauge
fence that is also used as rip fence can be installed on
the miter gauge according to your work.

Dust bag

Fig.34

The use of the dust bag makes cutting operations clean
and dust collection easy. To attach the dust bag, fit it
onto the dust nozzle.

When the dust bag is about half full, remove the dust
bag from the tool and pull the fastener out. Empty the
dust bag of its contents, tapping it lightly so as to remove
particles adhering to the insides which might hamper
further collection.

Fig.35
If you connect a vacuum cleaner to your saw, more
efficient and cleaner operations can be performed.

Fig.36

Elbow

Fig.37

ACAUTION:
Point the discharge opening of the elbow to the
direction in which the exhaust dust and chips do
not fly out toward the tool and persons in work
area.

Attach the elbow when changing the direction of dust

discharge.

Securing workpiece

/AWARNING:

It is extremely important to always secure the
workpiece properly and tightly with the vise. Failure
to do so can cause the tool to be damaged and/or
the workpiece to be destroyed. PERSONAL
INJURY MAY ALSO RESULT. Also, after a cutting
operation, DO NOT raise the blade until the blade
has come to a complete stop.

Vertical vise

Fig.38

The vertical vise can be installed in two positions on
either the left or right side of the guide fence. Insert the
vise rod into the hole in the guide fence and tighten the
clamping screw to secure the vise rod.

Position the vise arm according to the thickness and
shape of the workpiece and secure the vise arm by
tightening the clamping screw. If the screw to secure the
vise arm contacts the guide fence, install the clamping
screw on the opposite side of vise arm. Make sure that
no part of the tool contacts the vise when lowering the
handle all the way. If some part contacts the vise,
re-position the vise.

Press the workpiece flat against the guide fence and the
turn table. Position the workpiece at the desired cutting
position and secure it firmly by tightening the vise knob.

/\CAUTION:
The workpiece must be secured firmly against the
turn table and guide fence.

Setting up the tool in table saw mode

/\CAUTION:
Before use in the table saw mode, make sure that
the turn table has been secured at 0° miter angle
with the clamping screw on the guide fence.
Before use in the table saw mode, make sure that
the tool head has been secured with the lever.
Before use in the table saw mode, make sure that
the riving knife has been secured in place properly.
Before use in the table saw mode, remove the
lower blade guard C.
In table saw mode, release the lower limit stopper.

The tool is shipped from the factory with the set-up in

miter saw mode. Before use in table saw mode, change

the set up and follow the procedure below.

1. Securing the turn table

Fig.39
To secure the turn table, tighten the clamping
screw firmly on the guide fence at 0° miter angle.

2. Securing the tool head

Fig.40
Secure the tool head by tightening the lever in the
direction of arrow shown in the figure.

3. Releasing the lower limit stopper

Fig.41
Make sure that the end of the lower limit stopper is
at the A position in the figure. Turn the end of the
lower limit stopper counterclockwise to the A
position when it is positioned at the B position.



Repositioning the riving knife

1. Riving knife
2. Clamping nut

The position (Fig. 1) should be changed as follows.

(1) Loosen the clamping nut (Fig. 2).

(2) Pull and pivot the riving knife to the position
at the angle of 90° in the direction of arrow
(Fig. 3). And push in it slightly so that it
become still in this position.

Raise the lower blade guard A fully using its
lug by hand while pushing the lever
nearby the handle to the left, and release the
lever nearby the handle (Fig. 4).

Push the riving knife in the direction of arrow
(see Fig. 5) so that it is aligned with the saw
blade.

After pushing the riving knife in the direction
of arrow shown in the figure, release the
lower blade guard A.

After aligning the riving knife, tighten the
clamping nut securely (see Fig. 6)

5. Removing the lower blade guard C

Fig.42

Remove the lower blade guard C from the table by

loosening the clamping screw.

6. Locking the tool head at fully lowered position
Fig.43
Fig.44

After setting up the riving knife in position for

table saw mode, pull the stopper in the direction of

arrow A and turn it to the angle of 90° in the
direction of arrow B with the stopper pulled Then
lower the handle to lock the tool head.

@)

(4)

®)

(6)

AcCAUTION:
When the tool head cannot be locked in the fully
lowered position, turn the depth adjusting knob by
several turns clockwise.

Before turning over the tool, always make sure that
the stopper pin has securely locked the tool head
in the lowest position.

7.  Turning over the tool

/AWARNING:
Make sure that the tool is switched off and
unplugged before turning over.
When pushing down the lever, be sure to place
your hand/finger away from the lever-table fitting
area.

Fig.45
Hold the middle edge of table with one hand, push
the lever down with the other hand while holding
the table edge firmly and pivot the table carefully to
turn it over. Keep holding it until it locks.

8. Installing the top blade guard

Fig.46
Push the push button of the top blade guard to its
side surface, place it on the notch of the riving knife
with the button depressed and release the button.
After releasing the push button, make sure that the
top blade guard is secured by trying to pull it out.

A\CAUTION:
After installing the top blade guard, make sure that
it works smoothly.

Setting up the tool in miter saw mode

/AWARNING:
Be sure to install the lower blade guard C before
using the tool in miter saw mode.
To change the set up from table saw mode to miter saw
mode, reverse the procedure of the section titled "
Setting up the tool in table saw mode "



1.  Removing the top blade guard

the tool in table saw mode ".

Push the push button of the top blade guard to its 4. Releasing the tool head from fully lowered
side surface and then just take away the top blade position
guard upward with the button depressed . Fig.47
2. Installing the lower blade guard C While holding the handle, pull the stopper pin in the
Place the lower blade guard C on the table so that direction of arrow A, turn it to the angle of 90° in the
it fits in the slot of the table and tightening the direction of arrow B with the stopper pin pulled and
clamping screw firmly. then raise the handle slowly.
3. Turning over the tool 5. Repositioning riving knife
Refer to the same titled section in the "Setting up
Fig.1 Fig.2
1. Riving knife

2. Clamping nut

The position of riving knife (Fig. 1) should be changed as
follows.

(1) Loosen the clamping nut and hold the lower
blade guard A using its lug by hand (Fig. 2).

(2) While holding the lower blade guard A, pull
the riving knife so that it turns and pivot it to
the position in the direction of arrow (Fig. 3).

(3) With the riving knife held in that position,

return the lower blade guard A to the original
position and tighten the clamping nut
securely (Fig. 4, 5).

6. Installing or removing the sub fences R and L

Fig.48

AcCAUTION:
When cutting a workpiece over 20 mm thick, make
sure that the sub fences R and L are securely
installed with a screw.
Removal of the sub fences R and L are convenient
for cutting wide and thin workpiece.
When cutting a workpiece up to 20 mm thick and
more than 180 mm wide, remove the sub fences R
and L by removing the screw shown in the figure.
When cutting a workpiece over 20 mm thick, install
the sub fences R and L securely with a screw.
Refer to the table below for the relation between
the size of workpiece and use/unuse of sub fences
RandL.

Fig.49

use/unuse of sub fences
with sub fences
without sub fences

Workpiece size (H x W)
1 68 mm x 155 mm
2 20 mm x 210 mm

OPERATION

/\CAUTION:

- Before use, be sure to release the handle from the
lowered position by pulling the stopper pin and
turning it to the angle of 90°.

Make sure the blade is not contacting the
workpiece, etc. before the switch is turned on.

CUTTING AS MITER SAW

/AWARNING:
Make sure that the lower blade guard C is installed
before using in miter saw mode.

A\CAUTION:
Do not apply excessive pressure on the handle
when cutting. Too much force may result in
overload of the motor and/or decreased cutting
efficiency. Push down handle with only as much
force as is necessary for smooth cutting and



1.

without significant decrease in blade speed.
Gently press down the handle to perform the cut. If
the handle is pressed down with force or if lateral
force is applied, the blade will vibrate and leave a
mark (saw mark) in the workpiece and the
precision of the cut will be impaired.

Press cutting

Fig.50

3.

Secure the workpiece against guide fence and turn
table. Switch on the tool without the blade making
any contact and wait until the blade attains full
speed before lowering. Then gently lower the
handle to the fully lowered position to cut the
workpiece. When the cut is completed, switch off
the tool and WAIT UNTIL THE BLADE HAS COME
TO A COMPLETE STOP before returning the
blade to its fully elevated position.

Miter cutting

Refer to the previously covered "Adjusting the
miter angle”.

Bevel cut

Fig.51

Loosen the lever and tilt the saw blade to set the
bevel angle (Refer to the previously covered
"Adjusting the bevel angle"). Be sure to retighten
the lever firmly to secure the selected bevel angle
safely. Secure the workpiece against guide fence
and turn table. Switch on the tool without the blade
making any contact and wait until the blade attains
full speed. Then gently lower the handle to the fully
lowered position while applying pressure in parallel
with the blade. When the cut is completed, switch
off the tool and WAIT UNTIL THE BLADE HAS
COME TO A COMPLETE STOP before returning
the blade to its fully elevated position.

/A\CAUTION:

Always be sure that the blade will move down to
bevel direction during a bevel cut. Keep hands out
of path of saw blade.

During a bevel cut, it may create a condition
whereby the piece cut off will come to rest against
the side of the blade. If the blade is raised while the
blade is still rotating, this piece may be caught by
the blade, causing fragments to be scattered which
is dangerous. The blade should be raised ONLY
after the blade has come to a complete stop.
When pressing the handle down, apply pressure
parallel to the blade. If the pressure is not parallel
to the blade during a cut, the angle of the blade
might be shifted and the precision of the cut will be
impaired.

Compound cutting

Compound cutting is the process in which a bevel
angle is made at the same time in which a miter
angle is being cut on a workpiece. Compound
cutting can be performed at angle shown in the
table.

Bevel angle \ Miter angle

45° \ Left and Right 0° - 45° |

5.

When performing compound cutting, refer to
"Press cutting", "Miter cutting" and "Bevel cut"
explanations.

Cutting aluminum extrusion

Fig.52

Ac

When securing aluminum extrusions, use spacer
blocks or pieces of scrap as shown in the figure to
prevent deformation of the aluminum. Use a
cutting lubricant when cutting the aluminum
extrusion to prevent build-up of the aluminum
material on the blade.

AUTION:

Never attempt to cut thick or round aluminum
extrusions. Thick aluminum extrusions may come
loose during operation and round aluminum
extrusions cannot be secured firmly with this tool.
Never cut aluminum in the table saw mode (bench
mode).

CUTTING AS TABLE SAW (BENCH MODE)

/A\CAUTION:

Always use "work helpers" such as push sticks and
push blocks when there is a danger that your
hands or fingers will come close to the blade.
Always hold the workpiece firmly with the table and
the rip fence. Do not bend or twist it while feeding.
If the workpiece is bent or twisted, dangerous
kickbacks may occur.

NEVER withdraw the workpiece while the blade is
running. If you must withdraw the workpiece before
completing a cut, first switch the tool off while
holding the workpiece firmly. Wait until the blade
has come to a complete stop before withdrawing
the workpiece. Failure to do so may cause
dangerous kickbacks.

NEVER remove cut-off material while the blade is
running.

NEVER place your hands or fingers in the path of
the saw blade.

Always secure the rip fence firmly, or dangerous
kickbacks may occur.

Always use "work helpers" such as push sticks and
push blocks when cutting small or narrow
workpieces, or when the is hidden from view while
cutting.

Work helpers

Push sticks, push blocks or auxiliary fence are types of
"work helpers". Use them to make safe, sure cuts
without the need for the operator to contact the blade
with any part of the body.



Push block

1. Face/edge parallel
2. handle

3. Wood screw

4. Guide together

Use a 19 mm piece of plywood.

Handle should be in center of plywood piece. Fasten
with glue and wood screws as shown. Small piece 9.5
mm x 8 mm x 50 mm of wood must always be glued to
plywood to keep the blade from dulling if the operator
cuts into push block by mistake. (Never use nails in push
block.)

Auxiliary fence

Fig.53

Make auxiliary fence from 9.5 mm and 19 mm plywood
pieces.

Ripping
ACAUTION:

When ripping, remove the miter gauge from the
table.

When cutting long or large workpieces, always
provide adequate support behind the table. DO
NOT allow a long board to move or shift on the
table. This will cause the blade to bind and
increase the possibility of kickback and personal
injury. The support should be at the same height as
the table.

1. Adjust the depth of cut a bit higher than the
thickness of the workpiece. To make this
adjustment, refer to the section titled " Adjusting
the depth of cut ".

Position the rip fence to the desired width of rip

and secure in place by tightening the clamping

screw (A). Before ripping, make sure the two

screws of the rip fence holder are secured. If it is

not secured enough, retighten it.

3. Turn the tool on and gently feed the workpiece
into the blade along with the rip fence.

(1)  When the width of rip is 150 mm and wider,
carefully use one hand to feed the workpiece.
Use another hand to hold the workpiece in
position against the rip fence.
Fig.54
(2) When the width of rip is 65 mm - 150 mm

wide, use the push stick to feed the
workpiece.
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Fig.55
(3) When the width of rip is narrower than 65 mm,

the push stick cannot be used because the

push stick will strike the blade guard. Use the

auxiliary fence and push block.

Attach the auxiliary fence to the rip fence with

two "C" clamps.

Fig.56
Feed the workpiece by hand until the end is
about 25 mm from the front edge of the top
table. Continue to feed using the push block
on the top of the auxiliary fence until the cut is
complete.

Fig.57
Cross cutting

A\CAUTION:
When making a crosscut, remove the rip fence
from the table.
When cutting long or large workpieces, always
provide adequate support to the sides of the table.
The support should be at the same height as the
table.

- Always keep hands away from the path of blade.

Miter gauge

Use the miter gauge for the 4 types of cutting shown in

the figure.

Fig.58
/\CAUTION:
Secure the knob on the miter gauge carefully.
Avoid creep of workpiece and gauge by firm
work-holding arrangement, especially when cutting
at an angle.
NEVER hold or grasp the intended "cut-off" portion
of the workpiece.
Use of miter gauge
Fig.59
Slide the miter gauge into the thick grooves in the table.
Loosen the knob on the gauge and align to desired
angle (0° to 60°). Bring stock flush up against fence and
feed gently forward into the blade.

Auxiliary wood facing (miter gauge)

Fig.60

To prevent a long board from wobbling, fit the miter
gauge with an auxiliary fence board. Fasten with
bolts/nuts after drilling holes, but fasteners must not
protrude from the face board.

Carrying tool

Fig.61

Make sure that the tool is unplugged. For the tool just
used in the miter saw mode, secure the blade at 0° bevel
angle and the turn table at 0° miter angle. Lower the
handle fully and lock it in the lowered position by fully
pushing in the stopper pin.



Carry the tool by holding the tool part shown in the
figure.

Fig.62

A\CAUTION:
Always secure all moving portions before carrying
the tool.
Before carrying the tool, always set up the tool in
the miter saw mode.
Make sure that the lower blade guard C is installed
on the tool.

MAINTENANCE

/\CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.

Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

/AWARNING:
Always be sure that the blade is sharp and clean
for the best and safest performance.

Adjusting the cutting angle

This tool is carefully adjusted and aligned at the factory,

but rough handling may have affected the alignment. If

your tool is not aligned properly, perform the following:

1.  Miter angle

Fig.63
Miter angle 0° adjusting bolts are located in four
positions.
Loosen four miter angle 0° adjusting bolts by
turning counterclockwise from the underside of the
table.
Lower the handle fully and lock it in the lowered
position by pulling and rotating the stopper pin to
the angle of 90° clockwise. Square the side of the
blade with the face of the guide fence using a
triangular rule, try-square, etc. Then securely
tighten the four adjusting bolts on the sub arm from
the underside of the table. Make sure that the
pointer points to 0° on the miter scale. If not so,
adjust the pointer position by loosening the screw
securing the pointer. After adjusting it, securely
tighten the screw.

Fig.64
2. Bevel angle
Fig.65

(1) 0° bevel angle

Lower the handle fully and lock it in the
lowered position by pulling and rotating the
stopper pin to the angle of 90° clockwise.
Loosen the lever at the rear of the tool.

Turn, from the underside of the table, the 0°
bevel angle adjusting bolt on the right side of
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the sub arm two or three revolutions
counterclockwise to tilt the blade to the right.
Carefully square the side of the blade with
the top surface of the turn table using the
triangular rule, try-square, etc. by turning the
0° bevel angle adjusting bolt clockwise.

Fig.66
Make sure that the pointer on the turn table
point to 0° on the bevel scale on the arm. If it
does not point to 0°, loosen the screw which
secures the pointer and adjust the pointer so
that it will point to 0°.

Fig.67

(2) 45° bevel angle

Adjust the 45° bevel angle only after
performing 0° bevel angle adjustment. To
adjust left 45° bevel angle, loosen the lever
and tilt the blade to the left fully. Make sure
that the pointer on the arm points to 45° on
the bevel scale on the arm. If the pointer does
not point to 45°, turn, from the underside of
the table, the 45° bevel angle adjusting bolt
on the left side of the sub arm until the pointer
points to 45°.

Replacing carbon brushes

Fig.68

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.69

After use
After use, wipe off chips and dust adhering to the
tool with a cloth or the like to assure maximum
service life. Keep the blade guards clean according
to the directions in the previously covered section
titted "Blade guard". Lubricate the sliding portions
with machine oil to prevent rust.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,

any other maintenance or adjustment should be

performed by Makita Authorized Service Centers,

always using Makita replacement parts.



ACCESSORIES

AcCAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Steel & Carbide-tipped saw blades
Vertical vise
Socket wrench 13-3
Dust bag
Triangular rule
Dust cover (Lower blade guard C)
Push stick
Ruler assembly (Rip fence)
Miter gauge
Fix plates (3 pieces)
Hex bolts (3 pieces)
Elbow
Top cover assy (Top blade guard)
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YKPAIHCbKA (OpwuriHanbHi iHcTpyKuii)

1-1.
1-2.
2-1.
2-2.
3-1.
4-1.
4-2.
5-1.

6-1.
6-2.
6-3.

14-4.
14-5.
14-6.
14-7.
14-8.
15-1.

16-1.
17-1.

17-2

18-1.
18-2.
18-3.
19-1.
19-2.
20-1.

20-2

lalika perynoBaHHs

Onopa

BonT i3 LWecTurpaHHo ronoskoto
®dikcyloya nnactuHa

U-nopi6Hi nasu

HwxHIN 3axmcHuin koxyx A aucka
HwkHiA 3axncHui koxyx B ancky
HwkHii 3axucHuin koxyx C aucky
(BMKOPUCTOBYETLCA TiNbKM B
PEXWMI pi3aHHs! Nif KOCUM KyTOM)
HaTtnckHa kHonka

3anobikHUIA Hix

BepxHiit 3axucHUin Koxyx aucka
(3aCTOCOBYETLCS B PEXUMI pi3aHHst
Ha BepcTari)

. BepxHs noBepxHs NOBOPOTHOI

OCHOBM

. KoHTyp ancky

. HanpsimHa nnatka

. OB6MexyBay HUKHBOTO PiBHS!
. bonT perynioBaHHs

. Taika

. 3aTUCKHNIA rBUHT

. HanpsimHa nnanka

. Pyuka

. MNoBopoTHwiA €Tin

. Baxinb

. Pyuka

. Baxinb

. Pyuka peryntoBaHHst rmmbuHu
pisaHHs

. Bmukau pexumy pisaHHs nig
KOCUM KyTOM

. BMukau pexumy pisaHHs Ha
Bepcrari

. KHonka 6rokyBaHHst BUMKHEHOTO

NONOXEHHS

KHonka Bumukava

Pyuka

Baxinb

KHonka BMK

Kxonka BUMK

Pyuka peryntoBanHs rmmbuHn

pi3aHHs

CTonopHa Lununbka

TopueBui krio

. Tpumau knioya

TopueBui Krio

®dikcatop

BonT i3 WwecTurpaHHoIo ronoBKo

Baxinb

MigiimanbHUin Baxinb

[Ouck nunu

. HuxHin 3axmcHuii koxyx B ancky

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

21-1. Kopnyc auncky
21-2. Ctpinka
21-3. Anck nunun
21-4. Crpinka

22-1. BonT i3 LWeCcTUrpaHHO rofoBKO

22-2. 30BHiLLHIlt hnaHelb
22-3. Auck nunun

22-4. BHYTpIiLUHI (hnaHeub
22-5. WnuHpenb

22-6. Kinbue

23-1. 3aTuckHa ranka

23-2. bonT i3 WeCcTUrpaHHO rofnoBKo

23-3. 3anobibkHuiA Hix
24-1. 3anobixHuit Hix
24-2. [nck nunun
25-1. WupwHa aucky
25-2. 3anobixHWA Hix

25-3. bonT i3 LWeCcTUrpaHHO rofnoBKo

26-1. TpuMay HanpsIMHOT NNaHKu
26-2. HanpsmHa pelika

26-3. 3aTuCKHWIA TBUHT (A)

26-4. 3aTUCKHUI rBUHT (B)

26-5. HanpsimHa nnaxka

27-1. HanpsimHa nnaHka

27-2. Tpumay HanpsiMHOI NNaHkn
27-3. NiHis BupiBHioBaHHs: MiHisa (A)
27-4. Ouck nunu

27-5. BepxHin cTin

27-6. Jetanb

28-1. HanpsimHa nnaHka

28-2. TpuMay HanpsMHOI NNaHKu
28-3. [iuck nunu

29-1. HanpsiMHa nnaHka

29-2. TpuMmay HanpsMHOI NnaHk1
29-3. KBappatHa raika

29-4. 3aTUCKHWIA BUHT (A)

29-5. 3aTuckHNiA rBUHT (B)

30-1. MacwTtab

31-1. HanpsmHa nnaxka

31-2. TpuMmay HanpsMHOI NnaHku1
31-3. MBMHT perynioBaHHs

32-1. HanpsimHa nnaHka

32-2. fuck nunwn

32-3. BepxHiil 3aX1CHUI KOXYX ANUCKY

33-1. HanpsmHa nnaxka wabnoHy
Kkocoro kyTa

33-2. KyToBwuit wabnoH

33-3. Masm

34-1. Wryuep ans nuny

34-2. Miwok ans nuny

35-1. Miwok ans nuny

35-2. Kpinnerns

37-1. Wryuep ans nuny

37-2. KoniHo
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38-1.
38-2.
38-3.
38-4.
38-5.
39-1.
39-2.
40-1.
41-1.
41-2.
42-1
43-1.
44-1

45-1.
45-2.

45-3.
46-1.
46-2.
46-3.

47-1.
48-1.
48-2.
48-3.
48-4.
48-5.
49-1.
49-2.
50-1.
51-1.
52-1.
52-2.
52-3.
52-4.
52-5.
53-1.
55-1.
56-1.
57-1.
57-2.
58-1.
58-2.
58-3.
58-4.

59-1.
59-2.
59-3.
61-1.
62-1.
64-1.

3aTtnckHa pyyka

3aTUCKHUIA WTUET
3aTUCKHUI FBUHT

3artuckHe nneye

HanpsiMHa nnaHka
3aTUCKHUI TBUHT
HanpsiMHa nnaHka

Baxinb

OB6mexyBay HUKHBOTO PiBHS
BonT peryntoBaHHs

. 3aTUCKHWIA TBUHT

CronopHa Wnunbka

. l'oniBka nunu, 3abnokosaHa y

NOBHICTIO ONYLLEHOMY NOMNOXEHHI
Baxinb

3oHa Baxens, 3a siky MOXHa
6patncs pykamu/nansLsmm
YacTuHM Ans 3aX0NneHHs rakom
HatuckHa kHonka
3anobixHNA Hix

BepxHilt 3axucHUIn kKoxyx aucka
(3aCTOCOBYETHCA B pEXUMI
pi3aHHs Ha BepcTarTi)
CronopHa wnunbka
HanpsimHa nnaHka
HanpswmHa nignopa R
HanpsimHa nignopa L
Wrndpr

BUHT

HanpsmHa nnaHka
HanpswmHa nignopa

3aTucK (NpUHanexXHicTb)
3aTucK (NpUHanNexXHicTb)
Newara

PospintoBanbHui 6ok
HanpsmHa nnaHka
AntomiHieBuit npodinb
PospintoBanbHui 6ok
Mapanenb nosepxHi/kpato
LLiToBxay

[lonaTkoBa oropoxa

Briok wrosxaya

[lonaTkoBa oropoxa
MOMEPEYHE PI3AHHA
KOCE PI3AHHA

PI3AHHA MIA KYTOM
"PYNOBE KOCE PIBAHHSA
(KYTW)

MNa3

KyToBwit iabnox

Pyuka

CronopHa LWnunbka

Hecyua yactvHa iHCTpymMeHTy
TpukyTHa niHirka



66-2. [uck nunu

66-3. BepxHs NOBEpXHs MOBOPOTHOMO
crony

67-1. Mneye

67-2. KyToBa wkana

64-2. Qvck nunu

64-3. HanpsimHa nnaHka

65-1. BonT perynioBaHHs 0 °

65-2. BonT perynioBaHHs kyTa 45 °
66-1. TpukyTHa ninika

67-3. Mokaxyuk

67-4. MoBOPOTHMI CTiN

68-1. ObmexyBanbHa BigMiTKa
69-1. KoBnavok LwiTkoTpumaya
69-2. BukpyTka

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopgenb LF1000
[liameTp ancky 260 Mm
[fiameTp oTeOpYy
[Ana €sponencbknx kpaiH 30 mm
Makc. pixxy4a cnpoMoxHicTb (B x L) 3 giameTpom gucka 260 MM B pexuMi pi3aHHsi nig KOCUM KyTOM
Kocuii kyt
Kyt Haxuny
0°
0° 20 Mmm x 210 Mm
68 Mm x 155 Mm
45° (niBun) 50 Mm x 150 Mm
Make. pixyya cnpomoxHicTb npy 90 Ha BepcTaTi UM (PexuM pisaHHs Ha BepcTaTi) 70 mm
LLiBnakicTe xonocToro xogy (xs.") 2700

Poawmip ctona (LU x )

Poamipu (O x LU x B1 (npumitka 1)/B2 (npumiTka 2) B penMi pi3aHHs nig KOCUM KyTOM
B PeXWMi pisaHHA Ha BepcTari

Yuncra Bara

Knac 6eaneku

MpumiTka 1 B1: BucoTa 40 roniBku iHCTPYMEHTY
MpumiTka 2 B2: Bucota go crony

500 MM x 555 mm

660 MM x 650 MM x 1220 mm / 800 MM
660 MM x 650 MM x 1060 MM / 845 Mm
36 kr

8

* Yepes Te, IO MU He NPUNMHAEMO NporpamMm AOCHIAKEHb | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHeHi

6e3 nonepeKeHHs.
* Y pisHKX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTU Pi3HMU.
« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

END213-5
CumBonu
Oani HaBegeHi cuMMBOMM, SKi 3aCTOCOBYKOTbCH ANsi
nos3HavyeHHsi obnapHaHHa. [leped  KOPUCTYBaHHAM

nepekoHanTecs, Wo Bu posymieTe iXHE 3HAYEHHS.
MpoynTante aaHy iHCTPYKLUIO.

MOOBIVHA 130M1ALLISA

Onsa Toro, wob 3anobirt nopaHeHHs

M@[}PMM

yHacnigok po3niTaHHA CMITTs, cnig
NPUTUCHYTU  roniBKy  nunu,  nicns
pi3aHHs, [OOKA [OMUCK TOBHICTIO He
3YMUHUTLCS.

@ Tpumaii pykn abo nanbui Ha BigcTaHi
Bifl ANCKY.

@ Mepen noyatkom pobotn 3abepiTb

TUPCY, ManeHbKi YacTkv i T.4. 3i cTony
Onsi Bawoi 6e3neku.
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Cnig BUMKHYTU iHCTPYMEHT i3 Mepexi
nepen TMM sik obepTaTy Oro HaBKomo
CBOEI OCi.

Cnig npaBumnbHO KNactTu po3MillyBaTtu
PYKM NPW NepeHeCceHHi iHCTPYMEHTY.

He cnig niginmatn BepxHin Kkpaw
HanpaAMHOI  nmmaHkM  nig  vac i
BCTaHOBIIEHHS1 260 3HATTS.

Tinbkn ans kpaiH €C

He BUKMOanTe enekTpuyHe
obnagHaHHa pasom 3 nobyToBum
cmiTTam!

BianosigHo no €Bponencbkoi

avpektnem 2002/96/EC npo ytunisadito
eneKTPUYHOro Ta €NeKTPOHHOro
obnagHaHHA Ta ii  3acTOCyBaHHSIM
3rigHO 3 HOpMaMu  HauioHanbHOro
3aKOHOOaBCTBa, €nekTpoobragHaHHs,
sike BUALLNO 3 Nady, HeobxigHo 36upaTun
OKpeMmo Ta BiAnNpaBnsT Ha nepepobHe



nianpueMcTBO, sike BiANoOBIgae BMMoram

OXOPOHU AOBKINNS.
ENE061-1

MpusHayeHHA
IHCTPYMEHT NpM3HaYeHO A1s TOYHOrO Pi3aHHs AepeBuHN
3a MpAMOI0 MiHiEl0 Ta Mg KyTOM. IHCTpyMEHT moxe
npauoBaTM K B PEXUMi pi3aHHs Mig KyTom, TaK iy
BEPCTaTHOMY pexumi, obepTaioun CTin HaBKOMO CBOET
oci.

ENF002-1
[xepeno XuBNeHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa nigknoyaTm nuwe [0 Axepena
CTpyMy, LU0 Mae Hanpyry, 3asHadyeHy B Tabnuuui 3

3aBOACBKMMMW  XapaKTepucTukamn, i BiH  MoOxe
npauijoBatm  nuwe  Bi4  oAHOodasHOro  [xepena
nepeMiHHOro  cTpymy. IHCTPYMEHT Mae noaBiiHYy

i3onsAuUilo 3rigHO 3 €BPONENCHbKUM CTaHOapTOM i, OTXe,

MOXe  Migknodaticss  Jo  po3etok  6e3  knemm
3a3eMIIeHHs.

ENG905-1
Lym

PiBeHb wymy 3a wkanow A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4YeHu BignosiaHo 4o EN61029:

PiBeHb 3ByKoBOro TuCKy (Loa): 92 AB(A)
PiBeHb akycTuuHoi noTyxHocTi (Lwa): 105 AB(A)
Moxubka (K) : 3 aB(A)

KopucTyittecs 3aco6amm 3axucTy cnyxy

ENG900-1
Bi6pauisn

3aranbHa BenuumHa BiOpaUii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BW3Ha4eHa 3rigHo 3 EN61029:

BibpaLif (arg) : 2,5 M/c? a6o MeHLe
MoxuGka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
3asBneHe 3HayeHHst Bibpauii 6yno BUMIpsSIHO Y
BianoBigHoCTi oo CTaHAAPTHUX MeTogais
TECTyBaHHS Ta MOXe BWKOPUCTOBYBaTUCA Ans
NOPIBHAHHA OQHOrO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

3asBneHe 3HayeHHs BiOpauii Moxe  Takox
BMKOPWUCTOBYBAaTMUCA ANA  NonepeaHboi  OUiHKK
BMNIIMBY.

AvyBara:
3anexHo Bif yMOB BUKOPUCTaHHS Bibpauisi nig vac
aKTU4HOT pobotu iHCTpyMeHTa MOXe
BiAPi3HATUCS Bif 3asIBNEHOrO 3HaYeHHs BiGpalLii.
3abe3neuyte HanexHi 3anobixHi 3axogu Ans

3axuCTy oneparTopa, Wo BiAnoBiAaTMMYTb YMOBaM
BMKOPUCTAHHS iHCTPyMeHTa (cnig 6patu go yearn
BCi CknafoBi pobo4oro umkny, Taki sik 4ac, Konm
iHCTPYMEHT BWMMKHEHO Ta KOMU BiH MOYMHaE
npawtoBaT Ha XONOCTOMY XOAi Mif Yac 3anycky).
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ENH003-13
Tinbku ans kpaiH €sponn
[eknapauifi npo BiANOBiAHICTbL CTaHAApTam
€C
Hawa KOMnNaHis, Makita Corporation, fAK
BiAnoBiAanbHMIN BUPOGHUK, Haromnowye Ha Tomy, Lo
obnagHaHHA Makita:
Mo3sHayeHHst obnagHaHHs:
Muna nosopoty Ha 180 rpagycie
Ne mogeni / Tun: LF1000
€ CepiiHnM BMPOBHMLITBOM Ta
BianoBiaae Takum €Bponencbkum flupektuBam:
2006/42/EC
Ta BupoGneHi y BiANOBIAHOCTI 4O TakMx cTaHAapTiB Ta
CTaHAapTU30BaHUX OOKYMEHTIB:
EN61029
TexHiyHa [OOKYMEHTaLis  3HaxoguTbCA Yy  HALIOro
YNOBHOBa)EHOTo NpeacTaBHWKa B €Bponi, a came:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnisi

21.1.2010

e

Tomoyasu Kato
OupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

GEAO010-1

3acTepexeHHs CTOCOBHO TeXHiku
6e3nekn npm pob6oTi 3

eneKTponpunagamm

YBATA! T[pouuTtanTe Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3neku Ta BcCi IHCTPyKUl.
HepoTpyMaHHSA AaHyx 3acTepexeHb Ta iHCTPYKLIiN Moxe
npu3BecTW [0 YPaXeHHS CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprno3Hnx Tpasm.

36epexiTb yci iHCTPYKUil 3 TexHiku

6e3neku Ta ekcnnyarauii Ha ManbyTHe.
ENB094-2

OOOATKOBI NMPABUIIA
BE3MEKU NPN KOPUCTYBAHHI
IHCTPYMEHTOM

AK Anga PEXXUMY PI3BAHHA NiA KOCUM KYTOM TAK
I PEXUMY PISAHHA HA CTONI (BEPCTATHE
PI3BAHHA)
1. Cnia opsraTty 3aco6u 3axuUcTy opraHiB 30py Ta
cnyxy. Cnin opgsAratu iHwWi BignoBiaHi 3aco6u
iHAUBIQYanbHOrO 3aXUCTY.



10.

1.

12.

PykaBuui cnip opsaratm TINbKU nepen
no4yaTkoM po6oTH ANA 3aMiHW NUNLHUX AUCKIB
abo o6pobku rpyboro martepiany, Ta HIKONU
nig yac po6otu.

MnowuHy HaBKoIo iHCTpyMeHTY  cnig
yTpumyBatM y po6pomy cTaHi, cunydi
maTtepianu Taki fIK TMpca Ta OOpi3ku He
npUNycTUmi.

He cnia ekcnnyatyBaTu NUIKy, SIKWO 3aXWUCHI
KOXYXM Ta 3anoGiXXKHUIA HiXk He BCTAaHOBMNEHO B
po6ouyomy MONOXEeHHi. Lopa3s nepepg
no4yatkoM poGoTu cnig nepeBipsATU HanexHe
3aKpUTTA 3axXMCHUX KOXyXiB AucKy. He cnip
NOYMHaATU poGOTY, SAKWO 3aXUCHi KOXYXM
AVCKY He pyxalwTbCA BiNnbHO Ta ofpa3y He
3akpuBatoTbeA. Hikonu He cnip 3atuckysaTtu
abo 3aTAryBaTM 3axWUCHi KOXYXM [AUCKY Y
BiAKpUTOMY nonoxeHHi. MNpu HenpaBunbHoMy
(PYHKLiOHYBaHHi 3aXMCHUX KOXYXiB JAMUCKa,
cnip HeranHo HanarogauTy ix.

MouncTite Ta 6yAbTe OGepexHUMM, W06 He
NowWKOAUTU WNUHAenb, dnaHui (ocobnueo
NOBEpPXHIO BCTaHOBNEHHAA) abo OGont i3
LWwecTUrpaHHoto roniBkoto nepen a6o nig vac
BCTaHOBMEHHs1 AucKy. [owKoaAXeHHA uux
YaCTUH MoOXe NMPU3BECTU [0 MOSIOMKU AUCKY.

HenpaBunsbHe BCTaHOBIEHHSI Moxe
npusBectM Ao  Bibpauii/konuBaHHA  a6o
npocnusaHHsA Aucky. Cnip  3acTtocoByBaTv
Tinbkn  donaHui  3a3HaveHi Ana  uboro
iHCTPYMEeHTY.

Mepen nouyaTkoM po6GoTu cnia peTenbHO
nepeBipUTU NONMOTHO Ha HaABHICTb TPILWMWH
a6o nowkomxeHHs. He cnia BukopuctoByBaTtu
nowikoAXXeHUn a6o gecdopmMoBaHMI NUNLHUIA
AVUCK.

Cnin  kopucTyBaTUCA  TiNbKA  NUIbHUMMU
AUCKaMM, WO peKoMeHAOBaHi BUPOGHMKOM Ta
ski Bignoeigatotb EN847-1, Ta TOBWMHa
3anobixxHoOro Hoxa He MOBUHHA GyTW Ginblwe
LUMPVHM NPOPI3y Bifi NMNILHOIO ANUCKY Ta MEHLU
NONoTHAa AUCKY.

3aBxan BMKOPUCTOBYM NPUHaNexXHocTi
pekoMeHAoBaHi B uin iHCTpYKUii.
BukopuctaHHAa  HeHanexHoro  npunaaas,

Hanpuknap abpa3svBHUX BiApPi3HUX Kin, moxe
NPU3BECTU A0 NOPaAHEHHS..

O6upainTe nuNbHUMA AUCK BignNoBiAHO Ao
maTtepiany, wo 6yae pisaTucs

He cnin 3actocoByBaTM AMCKM NWUNKK, WO
BUIOTOBJEHI 3 LWUBMAKOPI3anbHOI cTasi

[nsa Toro, Wo6 3MeHWUTU BUPOGNEHUIA LymMm,
AUCK TMOBMHEH OyTW 3aBXAuM TrocTpuM Ta

YUCTUM.

Cnin BUKOPUCTOBYBaTH npaBUNbLHO
3arocTpeHi Aucku nunku. [oTpumyitech
MaKCUMarnbHOi LIBMAKOCTi 3a3Ha4yeHoi Ha

AWNCKY NMUINKW.
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20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

3abopoHAETbCA pizaTn meTaneBi npegMeTu, a
came uBAXM Ta rBuHTU. lNepen nouyaTkoMm
po6oTn ornsHLTe Aetanb Ta 3abepiTb yci
UBSAXMW, FBUHTM Ta iHWIMIA CTOPOHHIN MaTepian 3
peTani.

NMEPEQ noyaTKkoM pi3aHHA cnigu BUGUTK
nocnabnexi kanwm i3 paerani.

He cnip BuKopucTOBYBaTM iHCTPYMEHT npu
HasiBHOCTi 3aMMUCTUX PiAWH Ta rasis.

[Ona Bawoi 6e3nekn 3abepiTb TUpCY, APIGHI
npeameTn i T.A. i3 pobo4oi 30HM Ta Bepxy
BepcTaTy nepen yBiMKHEHHAM iHCTPYMEHTY A0
Mepexi Ta no4aTKoM po6oTu.

OnepaTtop NOBUHEH MaTW HaneXHi 3HaHHSA
WOAO  KOPUCTYBaHHSA, perynioBaHHA Ta
eKkcnnyaTtauii iIHCTpyMeHTYy.

Tpumait pyku Ta nogen, WO 3HAXOAATLCA
nopsa, Ta cam cebe Ha BiAcTaHi Bif wnaxy
[WCKa Ta He Ha OAHIN NpAMIA 3 NMUNBbHUM
auckoM. He cnip  TopkatMca  gucKky  Wwo
pyxaeTbcs 3a iHepuiero. BiH yce we moxe
NpU3BECTM A0 CEepPUO3HOro MNOpaHeHHs, Ta
HIKONMIA HeMOXHa obxonmnwBaTW MNUNbLHUK
AUCK.

Cnip 6yT™1 NnunbLHUM yBecb 4ac, ocobnueo nig
Yyac BUKOHAHHSI NOBTOPIHOBAHUX, MOHOTOHHUX
Aain. He 3acnokownrtecb  NOMWUIIKOBUM
novyTTsAM 6Ge3neku. [UCKM HexnwNcTBa He
BUbGayalThb.

Mepen  yBiMKHEHHAM, nepesBipTe,
chikcaTop Bana 6yno BignyuieHo.
Mepen noyaTkom pi3aHHA AeTani, 3anycTiTb
iHCTPyMeHT Ta pfalTe nomnpautoBaTM WOMy
pesikun yac. MepeBipTe 4n He konuBae abo He
BUNSAE BiH, WO BKa3ye Ha HenpaBumnbHe
BCTaHOBMNEHHs1 abo 6anaHcyBaHHSl NONOTHa.
Mepea noyaTkoM pi3aHHA 3aXAiTb AOKW AUCK
He AOCArHe MakCUManbHOI LUBUOKOCTI.
IHCTpyMeHT He cnig 3acTtocoByBaTu Ans
npopi3aHHA OTBOPIB, BUNUNIOBaHHSA XONOGKIB
a6o nasis.

He cnip npubupartu o6pisku, abo iHWwi YacTMHU
petani i3 30HM pi3aHHA nig 4ac po6Gotun
iHCTPYMeHTy Ta AOKM roniBka Nnunu He 6yae B
MOJIOXEHHi CMOKOI0.

HeraiiHO 3ynWHWTL [HCTPYMEHT SKWO Bam
3Aanocs Wocb HeHopmaribHe B po6oTi nunu.
Ona Toro, wo6 nepecyHyTM petanb a6o
3MiHUTU HAcCTPOWMKW, BUMKHiTb iIHCTPYMEHT Ta
3aXAiTb AOKM ANCK MUKW He 3YNUHUTBLCA.
Ons 3MiHA AOMCKY, 3AINCHEHHS TeXHiYHoro
obcnyroByBaHHA abo nicnsA  3aBeplUeHHs
po6oTH BiAKMIOYMTb iIHCTPYMEHT Bif, Mepexi.
IHKONU NuN, WO YTBOPIOETLCA Nif Yac pi3aHHSA,
MICTUTb XiMi4Hi PEYOBWUHMU, SIKi CNPUYUNHAIOTH
3axBOPIOBAHHA Ha pak, NOPOKN PO3BUTKY abo
iHWi penpoAyKTUBHI wWKoau. Hux4ye HaBepeHi
AeAKi 3 UMX XiMiYHMX PEeYOBUH:

wo6



29.

30.

- CBUHeLb, SIKMM YTBOPIETLCA Nig 4Yac
pi3aHHA MaTepiany 3 6GapBHMKOM Ha
CBUHLIEBI OCHOBI, a TaKOX,

- Muw'sk Ta Xpom, fiKi yTBOPIOKOTbLCA Nif
yac pi3aHHA XxiMiYyHO o6poGneHoro
nunomarepiany.

Pu3nk BNnMBY Takmx PeYOBWUH 3anexuTb Bif

4YaCTOTU BUKOHAHHS BaMM Takoro Buay po6otu.

Ona Toro, wWoO6 3MEHWWTM BMUB TaKUX

XiMiYHMX peyvoBMH: cnig npautoBaTM B Aobpe

npoBiTpOBaHOMY NPUMILLEHHi Ta i3

3aTBepAXeHMMM 3acobamu iHAMBIAyanbLHOro
3aXUCTy, TaKUMM SIK MUIO3aXMCHi Macku, SKi
cneuianbHO MNpu3HavyeHi pna  dinbTpauii

MiKPOCKOMi4YHNX YacCTOK.

Mip yac pisaHHA cnig npuegHaT NpuUcTpPin

AN 360py Nuny Ao iHCTPYMEHTY.

Mepesipre, wo6 cTin oyB HaginHo

3aKpinneHun Baxenem noBepHyBLUM KOTO.

EKCMITYATALUIA B PEXWUMI PISBAHHA Nig KOCUM

KYTOM

31. TMuny cnip 3acTocoByBaTH TiNbKU ANA pi3aHHA
AepeBUHM, anoMiHio abo nogiéHux
maTepianiB.

32.

33.

34.

35.

36.

He cnia 3piicHioBaTH pisaHHa "3 pyku", nig
yac pisaHHA aeTani nopy4 3 NUIIbLHUM AUCKOM.
Oetanb cnia 3aBXan MiY4HO KpinuTM Ao
NMOBOPOTHOrO CTONY Ta HanpPAMHOI NaHKK Nig
yac po6oru.

Cnip nepeBipuTH, W06 NOBOPOTHUIA CTin OyB
HapiHO 3akpinneHui Ta 6yB HepyxomMum nif
yac po6oTu.

MepesBipTe, WoO6 nia 4Yac pisaHHA nig Kocum
KyTOM nreye Oyno HaainHo 3acdikcoBaHo. [insa
Toro, wWo6 3adiikcyBaTM nneye, cnip 3aTArTM
BaXinb 3a CTPiNKOI roAvHHMUKA.

Mepen yBiMKHEHHAM nepeBipTe, WO6 AUCK He
TOPKaBCAA MOBOPOTHOIO CTOJly Y HWXHIM
NOmNoXeHHi Ta He TopKaBcsA aeTani.

MiuHo Tpuman pyuky. Mam'sitante, WwWo nuna
MUMOBINbHO NepecyBaETbLCA Bropy Ta BHU3
nia Yac nycky Ta 3ynuHKW.

EKCMNIYATALIA B PEXWUMI PI3BAHHA HA CTOnI
(BEPCTATHE PI3AHHA)

37.

38.

39.

40.

He cnig 3pivicHioBaTu pisaHHA "3 pyku" "3
pyku" oO3Hauyae, WO 3amMiCTb BMKOPUCTaHHSA
HanpsAMHOI NNaHKW, BW MNiATPUMYyeTe abo
cnpsiMoBYeTe AeTanb CBOIMU pyKamu.
MepeBipTe, WO6 nNOBOPOTHMIA cTin OyB
HapAinHo 3adikcoBaHUN.

MepeBipTe, W06 nneye Oyno HaAilHO
3acpikcoBaHO B poGoYOMy nonoxeHHi. Ons
Toro, wo6 3acpikcyBaTM nneye, cnip 3aTArtm
BaXinb 3a CTPiNKO roAnHHUKa.

LLlo6 yHUKHYTU po6GOTM pykamu Ta nanbusMu
nopyy i3 NUAbHUMM [AUCKOM, KOPUCTYWTECb
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wToBXayem abo WToBXxaro4unum Grnokom.

41. Tlepen yBiMKHEHHsIM nepeBipTe, W06 NONOTHO
He TopKarocs 3anobixxHoro Hoxa abo aeTani.

42. 36epirai WTOBXa4y, KONMM He KOPUCTyeLICHA
HUM.

43. Oco6nuBy yBary cnip npuAaiNUTH iHCTPYKLIAM
3i 3MeHweHHA pusuky BIOOAYI. BIOOAYA ue
HecnoaiBaHa peakuis 3alemMrneHoro,
3acTpsirnoro a6o 3milleHOro NUIbHOro AUCKY.
BIAOAYA cnpuunHse BiacTpinioBaHHA getani
3 iHCTpymeHTy po onepartopa. BIOOAYA
MOXE TMNPU3BECTU OO CEPMO3HOIO
NMOPAHEHHA [Ons 7Toro, wWo6 YHWUKHYTH
BIOOAYY, nonoTtHO NOBWMHHO OGyTU 3aBXAKU
rocTpMM, HanpsiMHa nnaHka MOBUHHA 6yTn
BCTaHOBMeHa napanenbHo nonoTHa,
3anobGiKHMI HiK Ta 3aXUCHUM KOXYX AUCKY
NOBUHHI B6yTM B pPOGO4YOMY MOMOXEHHI Ta Yy
npaue3pgaTHOMY CTaHi, He cnig BignyckaTtu
peTanb [OKM BOHA He 6yAe BLUTOBXHYTa
NMOBHICTIO A0 MNONOTHA, Ta He cnig pisatu
Yy300BX CKpy4yeHy a6o 3ropHyTy gertanb a6o
npu BiACYTHOCTI TPUKYTHUKA ans
CNpsAMYBaHHA Y3A0BX NNaHKK.

44. Cnig yHuKaTu piskoi, wBuakoi nopadi. Mig vac
pisaHHA TBepAMX AeTanen nopaBanTe ix fK
MOXHa MoBiNbHilWe. 3a60POHAETLCA THYTU
abo ckpy4yyBaTu petanb npu nopavi. Skuwo
MOJNIOTHO 3aKNUHUNO abo 3auwemunocs B
peTani, HeranHoO BWMKHiTb  iHCTPYMEHT.
Bukntovite iHcTpymeHT i3 ciTi. MoTim cnin
YCYHYTU 3alleMIeHHs.

45. Tepen TMM sik NoBepTaTU iIHCTPYMEHT 3aBXAMN
nepeBipsiiTe, Wo6 cTONOpHa  WNUNbKa
HapiHO GnokyBana roniBky iHCTPYMEHTY B
HWKHIM NONOXeHHi.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKU

BCTAHOBJIEHHA

/\OBEPEXHO:

MnowwuHy HaBkono npwnagy cnig yTpumyBatn vy
[obpomMy cTaHi, cunydi maTepianu Taki sik CTpyxka Ta
06pi3kv He NpuNycTUMI.

BcTaHOBNEHHSA Ha BepcTaT

[Ans BCTaHOBMEHHA 3 NOBHICTIO PO3KNafAeHUMMU
HiXKKaMUu siK BUCOKWUMI CTin.

FAKWO HEMOXNMBO CTINKO BCTAHOBUTU  iHCTPYMEHT,
NOBEPHITb PErymniotoYy raviky BHU3Y iHCTPyMeHTa [OKU He
OGyne oTpumaHa HanexHa cTikicte. [ns Toro, wob
CKOPOTUTU HiXKKY MOBEPHITb NPOTW CTPINKW rOAMHHUKA,
SKWO OMBUTUCL 3BepXy, Ta 3a CTPINKOK rOAMHHKKA,
SKLLO OUBUTUCH 3BEPXY, ANS TOro, L0 NOAOBKUTU HIXKY.
[icna perynioBaHHA nepesipTe, YN CTiNKO BCTAHOBMIEHO
iHCTPYMEHT.



Fig.1

BcTaHoBITh ikCytoudi NNacT1HW, NOBEPHYBLUN iX KyTOBWIA
KiHeLb Ha30BHi, Ha TPX HOMY IHCTPYMEHTa 3a AOMNOMOro
6onTiB i3 LWecTurpaHHUMK roniBkamu. Ta 3akpiniTb
iHCTpyMeHT TpbOoma GonTamm [0 piBHOI Ta CTivKoi
nosepxHi 4yepe3 6onToBi OTBOPY SKi € B B (DiKCYHOUMX
nnacTuHax.

Fig.2

[ins BCTaHOBMNEHHS 3i CKNaAeHUMU HiXKKaMm siK
HU3bKUA cTin.

Fig.3

Konun iHCTpyMEHT roToBWin B MOMOXEHHI 3i CknageHumm
Hi>XKKamu, 3akpiniTb 1oro 3a gonomorot U-nomibHux
nasis, sk NOKa3aHO Ha MarltoHKY.

IHCTPYKLUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:
MNepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKOI0 CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH
BUMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.

3axMCHUIN KOXKYX OUCKY

Fig.4

Fig.5

Fig.6

/\OBEPEXHO:
MepeBipTe, wWwo6 pyyka He onyckanaca 6e3
HaTMCKaHHS BNIBO Ha Baxinb 6ins pyyku.
MepeBipTe, W06 HWXKHI 3axWUCHI KOXyxu Aucka A
BiAKpMBanNucAa TiNbKW MPWU HaTUCKaHHI Ha Baxinb
6ina pyyYky y HaMBULLOMY MOMOXEHHI PyYKU.

Mepen noyaTkoM peXMMy  KOCOTO  pi3aHHs
nepesipTe Y/ BCTAHOBIIEHO HWXKHIA 3aXUCHWUA
Koxyx C.

Konu Bu onyckaeTe pyyKky Mpy HaTUCKaHHI Ha Baxinb
BMiBO, HWXHIN 3axMCHUA KOXYX A niginmaeTbes
aBTOMaTU4YHO. 3axMCHUIM KOXyX Aucka B nigiimaetbcsa
npy TOpKaHHi  Aetani. HWwKHI  3aXuCHI  KOXYxXu
nignpy>XuHeHi, ToMy BiH MOBEPTAETbCH Yy MOYaTKOBE
NONOXEHHS MICNA 3aBepLUeHHs pi3aHHsA Ta nignomy
py4Kn. BepxHiln 3axXMCHWI KOXYX AMCKa Nafjae Mivckom
Ha NOBEpPXHI0 CTOMy MiCNS NPOXOAXKEHHS Nif Heto AeTani.
3ABOPOHAETLCA NOLWKOAKYBATU ABO 3HIMATU
HMXHI  BAXUCHI  KOXYXW OUCKY, TMPY>XXUHY
MPUKPIMNEHY A0 HWMXHBLOIMO  3AXMCHOIo
KOXYXA OUCKY ABO BEPXHBOIO 3AXMCHOIO
KOXYXA OVNCKY 3a BUHATKOM MPUMITKM HUXKYE.

B iHTepecax Bawoi 6e3nekn 3aBXau NiATPUMYNTE
KOXHMWI 3aXMCHUIA KOXyX Aucka y pobpomy ctani. Mpu
HenpasuNbHOMY (DYHKUIOHYBAHHI  3aXUCHUX KOXYXiB,
cnig HeranHo HanaroguTw ix. MNMepeBipsnTe 3BOPOTHY A0
NIANPYXUHEHUX  HWXKHIX  3aXUCHUX  KOXYXiB  AUCKY.
3ABOPOHAETHCA KOPUCTOBATUCA
IHTPYMEHTOM MPU HAABHOCTI MOLWKOMKEHHA,
HEICMNPABHOCTI HWXHBOIO 3AXNCHOIO
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KOXXYXA ANCKY, MPY>XUHWN ABO BEPXHbLOIO
3AXNCHOIO KOXYXA OWNCKY, ABO AKLO BOHU
3HATI 3a BuHSATKOM NpuMiTkn HWkve. HEBUKOHAHHA
LUIET YMOBU € OYXXE HEBE3MEYHUM TA MOXE
MPN3BECTW OO HEWACHOIO BUMAIKY.

APUMITKA:
3axuCHi  KOXYXM MOXHA 3HIMaTU  Tifbkn Y
HaBefeHNX Hk4e Bunagkax: Mpw ekcnnyarauii B
PEXUMI Pi3aHHA Ha CTOMI, HWKHIM 3aXUCHUI KOXYX
C 3HimaeTbes. Mpu ekcnnyatadii B pexuMmi pisaHHs

nig KOCUM KYTOM, BEPXHil 3aXUCHUA KOXYX
3HIMaeTbCS.
AKWO O0AMH i3 MPO30pUX 3aXMCHUX KOXYXiB Aucka

3abpyaHuBcs abo BeCb MOKPUBCSI TUPCOIO Tak, L0 AUCK
noraHo BWAHO, CNi4 BWUKNMIOYUTM NuNy i3 Mepexi Ta
peTenbHO  MOYUCTUTU  KOXKYX  MOKPOK  FaH4ipKoto.
3abopoHSIETbCA  3aCTOCOBYBATU  PO3YMHHUKM  abo
Oyab-sKi MUIOYM 3acO6M Ha HAadTOBIN OCHOBI AMNS YACTKU
NnacTMacoBOro 3ax1CHOrO KoXyxa.

AKWO  HWKHIN  3axvMcHUA  KoXyx A ocobnuneo
3abpydHeHUn Ta MopylleHa BUOMMICTb Yepe3 HbOoro,
[OTPUMYWATECh HaBEAEHUX Hwx4e Ain: Miginmite pyyky
no ynopy. 3HimMiTe aguck  nunkv  (OuB.  posgin
"BcTaHoBneHHs abo 3HATTA aucky nunku") Miginmite
HWXHIN 3aXUCHUIA KOXYX A AMCKa, HaTUCHYBLUWM BaXinb
BMiBO. Y LbOMY MOMOXEHHI HWXKHIA 3aXMCHUIA KOXyX A
MOXHa MOYUCTUTU MOBHICTIO Ta peTenbHiwe. [licna
3aBepLUEHHSs YACTKWN, BUMOBHITb BCi HABeAEH BuLLe aji y
3BOPOTHOMY MOPSIAKY Ta 3akpiniTe 6GonT.

Mpn BWKOHaHHI  aHamoriyHolo  npouedypu  Ans
BEPXHbOTO 3aXWCHOTO KOXyXa [AWCKY, HaTWUCHITb Ha
KHOMKY rnonepeay A0 BepXy NOBEPXHi Ta 3HIMiTb BEPXHIl
3aXMCHUI KOXYX AMCKy. Iicna 3aBepLUeHHs YUCTKK cnig
3aBXAM MiLLHO BCTAHOBMIOBATH OTO 3HOBY.

Y pasi 3HebGapBneHHs OyOb-SKOro i3 LMX 3aXMCHUX
KOXyXiB y NpoAoBX ix ekcnnyatauii abo yHacnigok
BMNUBY yneTpagioneToBoro BUMNPOMIHIOBaHHS,
3BEPHITbCA 40 LEeHTpY o6cnyroByBaHHa Makita 3a HoBUM
koxyxom. BABOPOHAETLCSA MOLWKOMXYBATU ABO
3HIMATW 3AXUCHI KOXYXW.

YTpUMaHHA MakcUManbHOI PiXy4oi
CNPOMOXHOCTI

Fig.7

Llem iHCTpymeHT BigperynboBaHo Ha 3aBogi Ans
3abe3neveHHs MakcumarnbHOI  PiXKy4oi CrPOMOXKHOCTI
ans gucky 260 mm.

Konn BW BCTAHOBMETE HOBUM  OUCK, 3aBXAuU
nepeBipaAiTe HWXHE TPaHUYHE TMOMOXEHHS AMCKY, Ta
SIKLLO HeoBXiaHO BigperyntonTe horo.

/N\OBEPEXHO:
Mpu BUKOHAHHI LbOrO perynoBaHHS BiOKMOYiITb
IHCTPYMEHT Big Mepexi.
CnoyaTky BMMKHiTb iHCTPyMEHT 3 Mepexi. [oBHicTiO
onycTiTb pyyky. [loBepTtaiTe perynounin Gont 3a
[0MOMOrol0  TOPLEBOrO KIoYa [OOKW 30BHILWHIA  Kpaw



OVCKY He OMyCTUTLCH TPOXM HMXYe BEPXHbOI MOBEPXHi
NOBOPOTHOrO CTOMY B TOMY MiCLi, e NMLbOBa NOBEPXHSA
HanpsiMHOI  MNaHKW  3YCTPiYaETbCst 3 BEPXHLOW
NoBepXHeto MOBOPOTHOrO CTOMY.

Konwu iHCTpyMeHT BMMKHEHO i3 Mepexi, obepTaiiTe anck
PYKOIO, MEepeBipAYN, YN HE TOPKAETbCH BiH HUXKHBOT
OCHOBW, MPW LibOMY PY4Ky CIif NOCTINHO YyTpUMyBaTh B
HWKHBOMY MOMOXEHHI.  AKWwo HeobxigHo, MOBTOPITb
perynioBaHHs Lie pas.

/\OBEPEXHO:

. Micns BCTaHOBIEHHs1 HOBOTO AMCKY, 0BOB'SI3KOBO
nepesipTe AUCK Ha MOXIMBICTb WOro0 TOPKaHHS
ByAb-AKOi YaCTUHU HWXHBOI OCHOBM, MPU LbOMY
pyyka noBuHHa OyTM B CaMOMy HU3bKOMY
nonoxeHHi. [llepeBipky cnia 3gincHiOBaTH, KONU
iHCTPYMEHT BUMKHEHO i3 Mepexi.

MoxHa KopucTyBaTUCA UMM iHCTpymMeHTOM 3 abo 6e3

HWDKHBOI MEXW, MepecyHyBLUM OBMEexXyBay HUKXHLOMO

PiBHSI 5IK NOKa3aHO Ha MartoHKy.

Ana Toro, wWob KopucTyBaTuCs iHCTpyMeHTOM 6e3

HWKHBOI MEXU, MOBEPHiTb KiHeub obmexyBaya npoTtu

CTPINKW roAMHHWKA. B LibOMy MOMOXEHHi BUKOHYETHCS

pi3aHHA LUIMPOKOI Ta TOHKOI AeTani.

Ana Toro, wob KoOpuCTyBaTUCH iHCTPYMEHTOM 3

HKHBOK MeEXel, pyxante obmexyBay 3a CTPifnkow

roAVHHVKa. B LbOMY MOMOXEHHi BUKOHYETLCA Pi3aHHS

TOBCTUX AeTanen.

Fig.8

Mopsapok perynioBaHHA KOCOro KyTa

Fig.9

Fig.10

BignycTiTe 3aTUCKHWIA TBMHT Ha HaNpSAMHIN  nNnaHui,
noBepTawyn MNpoTU CTPINKA roAuHHWKA. [loBepHITb
NOBOPOTHUI  CTiN  pykot. Komn BM  BCTaHOBUTE
MOMOXEHHSA PYYKM, Y SKOMY MOKaX4uK cnisnage 3
GakaHMM KyTOM Ha KyTOBIM LUKani, MILUHO 3aTsrHiTbh
3aTUCKHWI MBUHT 3a CTPINKOK rOANHHMUKA.

/\OBEPEXHO:

. O6oB'A3kOBO MiAINMITE py4Ky [0 ynopy npu
o6epTaHHi NOBOPOTHOTO CTONY.

. Micns 3MiHM kocoro KyTy, OBOB'A3KOBO 3aKpiniTb
NOBOPOTHUI CTiN, MILYHO 3aTArHyBLUW 3aTUCKHUA
BUHT.

PerynioBaHHA KyTa Haxuny

B pexuMi pisaHHA nig KOCMM KyTOM

Fig.11

Fig.12

Onsa Toro, wWo6 BigperynoBaTh KyT Haxuny, BianycTiTb
BaXinb no3agy iHCTPYMEHTa NpoTH CTPINKW roAvHHUKA.
HaTucHiTb pyyky BRiBO Anst TOro, Wo6 HaxunuTy Ouck
NWUMKM SOKM NOKaX4uK He cniBnage 3 6axxaHnmM KyToM Ha
wkani kyta Haxuny gucka. lotiM MiLHO 3aTArHiTb Baxinb
3a CTPINKOI roAvHHKKA, Wob 3akpinuti nneve.
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/N\OBEPEXHO:
- NepesipTe, Wob pyyka 6yna nigHATa Ao ynopy npu
HaxWNeHHi gucka nuIku.
- Nicns 3miHn KyTa Haxwuny, 0BOBA3KOBO 3aKpiniTh

nrneve, 3aTArHyBWW Baxinb 3@  CTPINKOK
roAVHHYKa.

B pexumi pizaHHA nig KOCMM KyTOM

Fig.13

[nsa Toro, wo6 BigperynoBaTV KyT Haxwny, BianycTiTb
Baxinb nif CTONOM nonepeay IiHCTPYMEHTa MpoTu
CTPINKN rOANHHKKA.

MepecyHbTe BMiBO PyuyKy perymoBaHHS MuOuHU Ans
TOro, Wo6 HaxXMIMTU OWUCK MWUMKKW, OOKU MOKaXYUK He
cniBnage 3 6axxaHUM KyTOM Ha LuKani KyTa Haxuny amcka.
[MoTiM MiLHO 3aTArHITL BaXinb 3a CTPINKOK rOAUHHMKA,
o6 3akpinuTy nneve.

Ais BuMukaua.
Fig.14
Mepemukay y pexxum pisaHHs Nig KOCUM KYyTOM

/\OBEPEXHO:

- [epea BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Yy Mepexy
000B'A3KOBO MepeBipTe, YM BaxXilb BUMYMKaya
HOpManbHO CnpauboBye | nicns BiANyCKaHHSA
NOBEPTAETLCS B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".

+  SKWO BM He KOPUCTYETEChb iHCTPYMEHTOM, 3HIMIiTb
KHOMKY GMOKyBaHHA BUMKHEHOTO MOMOXEHHS Ta
36epiranTe ii B HagilHomy Mmicui. Lle pactb 3mory
YHUKHYTN HECAHKLIOHOBAHOIO (OYHKLIOHYBaHHS.

. Hikonu He HaTucKanTe i3 CUMoko Ha KypoK BMUKaya,
AKLLO KHOMKa Br10KyBaHHS BUMKHEHOTO MOMNOXEHHS
He HaTucHyTa. Lle Moxe 3namatin BMukay.

Ons Toro, wo6 3anobirt BUNAAKOBOMY HATUCKAHHIO

Baxensi BMUKaya, nepegbaveHa kHomnka 6rokyBaHHs

BVMMKHEHOro nonoxeHHs. [na Ttoro, wob 3anyctutu

iHCTpyMeHT, BigBediTb Baxinb 6nokyBaHHs BniBO,

HaTUCHITb Ha  KHOMKY  OnokyBaHHS  BUMKHEHOro

MOMOXEHHA Ta HATUCHITb Ha Baxinb BMukada. [Ons

3ynuHeHHs poboTK Baxinb crig BiANycTUTK.

Mepemukay y pexxum pisaHHs Ha cToni

/\OBEPEXHO:
. Mepen nouvatkom po6oTu cnig nepesipUTH, WO
BEpcTaT BMUKAETLCS Ta BUMMKAETHCS.
Ona Toro, wo6 3anycTUTU iHCTPYMEHT, chiag NpocTo
HaTUCHYTK Ha kHonky BMK (I). Ans Toro, wob 3ynuHutu
IHCTPYMEHT, cnig NpocTo HaTUCHYTU kHorky BUMK (O).

Mopspok peryntoBaHHA MUOUHK pi3aHHA
Fig.15

MnbuHa pisaHHA perynioeTbCs MOBEPTaHHAM KpYrioi
PYYKU pErynioBaHHsi IMUMBWHKM pizaHHs. MoBEpPHITL pyyKy
peryrnoBaHHsl rMUOUHK pi3aHHs 3a CTPINKOK roAUHHMUKA
ana Toro, wWo6 nigHsTM Auck abo npoTW  CTpinku
roAvHHMKa AN TOro, WoG onycTUTH oro.



/A\YBATA:

« Tig Yac pisaHHA TOHKOro Martepiany 3acTocoByinTe
HacTpolky Manoi mubuHun pgns  Toro, Wob
OTPUMATK Pi3aHHS i3 MEHLIMM 3a0pyaAHEHHSIM.

/\OBEPEXHO:

« CTOMOpHY LWNUIbKY HEMOXIIMBO NoBepTaTh pasom
3 TOMIBKOK IHCTPYMEHTY B CamoOy HWX4OMY
NOMNOXEHHI. Y TakoMy pasi, NOBEpHiTb 3nerka
KPYriy pyyKy MpOTW CTPINKM roAWMHHMKA Ta
BiANYCTiTb CTONOPHY LUMWNbKY.

Fig.16

3axucHUi NpUcTpil BiA nepeHaBaHTaXXeHHS

. IHCTpyMeHTM Tinbkn ans xuenenHs 200 B abo
BuLWe. 3BEpHITbCS A0 NacrnopTHOi Tabnuuku Ha
{HCTpYMEHTi Ans oTpumaHHs iHdopmauii Lwono
HOMiHanbHOI Hanpyru.

« Konu HaBaHTaxeHHs Ha iHCTPYMEHT nepeBuLlye
NPUNYCTUMI PiBHi, NOTYXHICTb MOTOPA 3HWKYETbCS
Ana  Moro  3axucty  Big  neperpisy.  Komwn
HaBaHTaXEeHHs1 MOBepTaeTbCs [0 [A03BOINIEHOro
piBHS,, IHCTPYMEHT mnouMHae npauioBati B
HOpPMarnbHOMY PEXUMI.

KOMMJEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
Mepen TUM, §K 3afHATACL KOMMNMEKTYBaHHAM
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH

BUMKHEHUWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

36epiraHHsa TopLEBOro Knr4a

Fig.17

ToputoBanbHUiA KoY 36epiraeTbCcsl Sk MokasaHo Ha
MamoHKy. pn  KOpUCTYBaHHI  TOPLEBUM  KIOYEM,
BUAMITb Woro 3 Tpumaya. [licna  KopucTyBaHHSA
TOPLIEBUM KItOYEM, NOBEPHITb Oro Hasaz B TpUMaY.

BcTaHOBREHHA ABOX NONOXEeHb BUCOTU CTONY
Bucota crony BCTAHOBMIOETbCA Ha OBa MOMOXEHHS,
BICOKWI Ta@ HU3bKWUIA CTiN.

/\YBArA:

- Nepen nagiHHAM iHCTPYMEHTY  HaB3HaKu,
060BSI3KOBO BCTaHOBITb IHCTPYMEHT B PEXUM
pi3aHHa Mig KOCUMM KyTOM, Ta 3abnokyinTe ronisky
IHCTPYMEHTY B HaWHWX4OMY MOMOXEHHI.

1. BCTaHOBNEHHA BUCOKOro CTONy

a

1. Ckoba
2. Hixka
3. CTonopHwuii rak

[ins BCTaHOBMEHHI iIHCTPYMEHTY 3 BUCOKUM CTOSOM,

OOTPUMYWATECH HAaBEOEHUX HXYE eTaniB.

(1) OBepexHo onycTiTb IHCTPYMEHT 060B S3KOBO
HaB3Haku, TpPUMatoyM ABOMa pykamu.

(2) MoBepHiTb rak 3a CTPINKOK Ha MarntoHKy, ANs
Toro, wWo6 posknacTu Hikkn. Posknapite
HiXXKYy cTOna 3 ogHoro 60Ky Ta HaTUCHITb Ha
HWXHIO YacTuHy Opycka Hikkv Bnepeg Ao
yrnopy A0KM BOHa He 3adikCyeTbcsA cama. Tex
came 3pobiTb 3 HIXKKOK MPOTUNEXHOro BOKy.
MepesipTe, Wo6 HixKM 3 060X BOKIB NOBHICTIO
3acpikcyBanucb.

/A\YBATA:
MepesipTe, W06 CTOMOPHI raku sk pa3 yBinWMN B
nas KPOHLUTEWHY.
(3) MosepHiTb
MOJIOXKEHHS.

IHCTPYMEHT Yy  BepTuKanbHe



2. BcTaHOBNEHHSA HU3bLKOrO cTOny

¥

1. CTonopHui rak
2. Hixka
3. Ckoba

Hixkka Moxe cknagaTucst ik noka3aHo Ha MartoHKy.
[ins Toro, Wwo6 cknacTu iHCTPYMEHT, AOTPUMYMNTECH
HaBEeOEHHUX HUXYe Aii.

(1) OBepexHo onycTiTb IHCTPYMEHT 060B S3KOBO
HaB3HaKW, TPMMatouy BOMa pyKamu.
CnouaTky noTsrHiTe Ao cebe dikcatop Ha
CTUKY NiBOT H>XKKM, LLOG pO3KPUTK OrO.
MoBTOPITL Taki X Aii 3 NPOTUNEXHO HIXKKOK
3a [onomMororo raka cknagitb Lji HXKKK
[MoBepHiTE  IHCTPYMEHT Yy  BepTUKanbHe
MOMOXEHHS.

BcTaHOBRNEHHA Ta 3HATTA NONOTHA NUNKN

/\OBEPEXHO:
. 3aBxgu nepesipsnTe, wo6 Bepcrat  6yB
BMMKHEHUA Ta BIiOKMOYEHUW Big CiTi nepeq

BCTaHOBMNEHHAM abo 3HATTAM MOnoTHa.

. [Ona BcTaHoBReHHs abo 3HATTS NonoTHa cnig
BMKOPUCTOBYBATM  TiflbkM  TOPLEBWIA KN4
BMPOGHMUTBa komnaHii Makita, Wwo pgopaeTbes.
Akwo uo BUMOry He BuWKOHaTW, To 6GonT i3
LIECTUIPaHHOIO TOMIBKOK MOXe OyTu 3aTarHyTun
abo 3aHaaTo cunbHo, abo HegocTaTHbO. Lie Moxe
Npu3BECTM A0 NOPaHeHb.

Miginmite pyyky oo ynopy.

HatucHitb Ha dikcatop Bany pAans  GrnokyBaHHS
LWNUHAEns, 3a JOMOMOrolo TOpPLIeBOro Kroya BianycTiTh
6onT i3 LWecTUrpaHHOW TONIBKOK 3@  CTPIMKOK
roAvHHMKA.

Fig.18

MiginMiTe 3axMCHU KOXYX A 3a JONOMOTOK NiANOMHOMO
BaXerto Nopsig, 3 pyykoto BriBo. Konu 3axucHuim Koxxyx A
OVCKY MigHATUIA, cnif BUAHATU GONT i3 LWecTUrpaHHoo
roniBKO, 30BHILLHIM hnaHeLb Ta guUck.
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Fig.19
[Ansa Toro, wob BCTAHOBUTM AWCK, 0BepexHO BCTaBTe
MOro Ha WnuHAenb, MepeBipuBLUM, YW cniBnagae
HanpsiMoK CTPINKM Ha MNOBEpXHi AMCKY 3 HanpsiMKOM
CTPINKn Ha kopnyci aucky. BctaBTe 30BHIWHIN dnaHeub
Ta 6oONT 3 LECTUrpaHHOK romiBKOW, NOTIM 3a
[0MOMOrol0 TOPLEBOrO KIko4a HafinHO 3aTsarHiTe 6ont
(niBAR) NpOTWM CTPINKU TFOAMHHMKA, HaTWCKalouM Ha
chikcaTop Bany.

Fig.20

Fig.21

NPUMITKA:

- FKwWo BW BCTAHOBMIOETE ANCK NWUMKK, 06OB S13KOBO
BCTaBTE MOro Cno4aTky MiX 3aXUCHUM Koxyxom B,
Ta NoTiM NidiNMiTb MOro, TakMM YMHOM, WO6 ANCK
OCTaTOYHO PO3MICTUBCSH B 3aXMCHOMY KOXYCi B.

Ons Bcix KpaiH kpiM EBponencbknx
Fig.22
/N\OBEPEXHO:

. CpibnscTe kinbLe 30BHiLHIM giameTpoM 25,4 MM
BCTaHOBIMIOETLCA HA WNUHAENb Ha 3aBoAi. YopHe
KinbLe 30BHilWHIM diameTpom 25 MM BxoauTb [0
cTaHdapTHOro komnnekTy. [epen BCTAaHOBMNEHHAM
NnofioTHa Ha LWNUHAENb Cif 3aBXAWn NepesipsATy,
o6 Ha LWNUHAEnNb BCTAHOBMIOBANOCH KinbLe nifg
OTBip ANS WNWMHAEeNs Ha NonoTHI BiANOBIAHOMO
po3mipy.

Ans €BponenicbKuX KpaiH

/N\OBEPEXHO:

. Kinbue 30BHiLUHIM aiameTpom 30 MM
BCTaHOBIMIOETLCA Ha 3aBOAI MK BHYTPIWHIM Ta
30BHILLHIM draHusmMu.



BcTaHOBTe 3HOBY HWKHIN  3axMCHUA  KOXyx A B
noyaTkoBe NonoxeHHsi. ONycTiTb pyyky Ans Toro, o6
NepeBipUTK, L0 HWKHI 3aXUCHI KOXYXW NepecyBaloTbCs
HanexHum ymHoMm. [MepesipsaiiTe, Wob dikcatop Bany
BiAANYCTMB LUNUHAENb Nepea NOYaTKOM Pi3aHHS.

PerynioBaHHA 3ano6iXkHOro HoXa

Fig.23

There must be a clearance of about 5 - 6 mm between
the riving knife and the blade teeth when pushing the
riving knife toward the blade fully. BigperynionTte
BiAMOBIAHO 3anobiKHWMI HiXK, CnovaTky BigNyCTUBLUN
3aTUCKHY ranky PyKol NPOTWU CTPINKU roAMHHWUKA, Ta
noTim, BignycTMBWM 6GONT i3 LECTUrpaHHOK rOMiBKOKO
NpoTW CTPINKA TFOAMHHUKA 3a [AOMOMOrOK TOPLEBOrO
Kfnova, Ta 3amipvBLUM BigcTaHb. [licns perynioBaHHs,
HafiiHO 3aKpiniTb GONT i3 LEeCTUrpaHHOK roniBKOK Ta
NnoTiM 3aTUCKHY raiky 3a CTpinkow roguHHuka. lMepen
pisaHHAM cnig 3aBxau nepesipATH, Wo6 3anobidKHUA HidXX
OyB 3aKpinneHWn Ta BEpXHii 3aXMCHWUIA KOXYyX Aucka
yHKLIIOHYBaB rnazko.

Fig.24

The riving knife has been installed before shipment from
the factory so that the blade and riving knife are in a
straight line after your simple set-up. HacTtpoviky avsuce
y po3gini "MoBTopHEe No3uuitoBaHHSA 3anobikHOro Hoxa".

Fig.25

/\OBEPEXHO:

. AKwo Anck Ta 3anobikHWI HiXX He BUPIBHIOBaHI
HaneXHWM 4YMHOM, Lie MOXe MpM3BecTn [0
Hebe3neyHoro CTUCKaHHS Mig 4ac ekcnnyaradii.
Cnip  oboB  S13kOBO  MepeBIpATU  HanexHe
po3TallyBaHHS 3anobikHOrO Hoxa Mk oboma
30BHILUHIMW KiHUSMW 3y0 1B ANCKY, SIKLWO AUBUTUCS
3Bepxy. FAKWO 3anobbKHUA HIX IHCTPYMEHTY He
BUPIBHEHO HaNeXHWM Y/MHOM Lie MOXe Mpu3BecTn
0O Cepro3HOrO HeLlacHoro Bunagky nig 4ac
ekcnnyartauii iHCTpyMeHTY. FAKWo X 4YoMyCb He
BMpiBHEHO, 0OOB $3KOBO 34aliTe B PEMOHT B
cepsicHuUM LeHTp Makita.

«  [Mpwn perynioBaHHi 3030py Mix 3anobiKHUM HOXeM
Ta 3y6 sAMu aucky, cnig Bignyctutm GonTt 3
LLIECTMUIPaHHOLO FOMiBKO TiNbKM NICNs BiAnyCKaHHS
3aTWUCKHOT ranku.

BcTaHOBNEHHA Ta perynioBaHHA HanpsiMHOI

nNaHKu.

Fig.26

1. BcCTaHOBiTb HanmpsiMHy nNnaHKy Ha CTOM Takum

YMHOM, LWOG TpUMay HanNpPSMHOI NNaHKN CTUKaBCA

3 HanpsiMHoOw  pewkoto. HapginHo  3aTarHiTh

3aTUCKHWA BUHT (B) HanpsamHOi nnaHkM 3a

CTPINKO0 roOAUHHMKA.

BignycTiTe 3aTUCKHWIA IBUHT (A).

3. BcraHoBiTb HanpsiMHy nnaHKy Ta 3akpinite i
TakuM 4MHOM, WO6 [anbHii Big Bac KiHelb
HanNpPAMHOI MNaHKK 3PIBHABCSA 3 TOYKOK, B SIKi

N
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nepefHii kpai gucka TpoOXuW Bu3Mpae i3-3a
BEpPXHbOi noBepxHi Aetani. Lle perynioBaHHS
30JNCHIOETbCSE AN TOr, WO6 3MEHLUTU PU3MK
Bigdadvi o oneparopy, Konu BigpidHa 4acTuHa
petani  CTUKYETbCA MK [AMCKOM MUIKA  Ta
HaNPAMHOK MNAaHKOI Ta HapewTi Bigckakye [0
onepartopa. JliHis (A) 3MiHIOETbCA BiANOBIAHO A0
TOBLMHM AeTani abo piBHa cTony. Bigperynioiite
NMOMOXEHHS HanpsiIMHOT MNNaHkX BIigNoBiAHO [0
TOBLUWHW aeTani.

Micns perynioBaHHSA HaNPAMHOI NNaHKK, HafdiiHO
3aTATHITb 3aTUCKHWIA TBUHT (A).

Fig.27

NPUMITKA:

- HanpsmHa nnaHka wmae 4oTupu  LaGnoHu
no3uLiloBaHHs, SKi MokasaHi Ha ManioHky. B

HanpsiMHIN nnaHui € gBa npopisu 3 obox 6okis,
6inst ogHOro 3 NPOPI3iB € TPOXW MiAHATa OKaHTOBKAa
3 TOoro X OoKy Ta Apyrun npopis He Mae ii.
MoBepxHA HanNpPAMHOI NNaHKM 3 OKAHTOBKOMO
3BEpPHEHOI0 A0 AeTarni 3acTOCOBYETbCA TiNbku Nia
Yyac Bpi3aHHA B YaCTWHY TOHKOI AeTani.

Fig.28

APUMITKA:

. [Ona Toro, wo6 3MiHUTM WwabnoH HanpsAMHOI
nnaHkW, BUTSATHITb HaNpsIMHY MnaHku 3 Tpumaya
HanpsiMHOI NNaHKK, BiANYCTUBLUM 3aTUCKHUA TBUHT
(A) Ta 3MIHMBLUW 3BEPHEHHS HANPSIMHOT NNaHKu A0
il TPMMaya TakuM YMHOM, W6 HanpsMHa nnaHka
6yna 3BepHeHa A0 TpuMava HampsiMHOI MnaHkKu
3rigHO BaLloi poboTy, SIk MOKa3aHO Ha MartoHKy.
BcTaBTe KBagpaTHy ranky Ha Tpumad HanpsMHoi
nnaHkum nosagy Oyab-sKOro npopidy HanpsiMHOI
nnaHku, Wob BOHa LWiNbHO YBIlLINa B HbOTO, SIK
noKasaHo Ha MarltoHKYy.

Ons Toro, wo6 3miHuTK wabnoH A abo B Ha
wabnoH C abo D abo HaBnaku, 3HiMiTb KBagpaTHY
ranky, wawby Ta 3aTUCKHWIA rBUHT (A) i3 Tpumada
HaNPAMHOI NnaHKW, NOTIM PO3MICTUTb 3aTUCKHWUIA
rBuHT  (A), wanby Ta KBagpaTHy Tramky Yy
NPOTUNEXHOMY MOMOXEHHI TpuMaya HanpsMHoOI
NNaHKN y NOPIBHSAHHI 3 MOYATKOBUM MOMOXEHHSAM.
MiyHo 3aTarHiTb 3aTWCKHWA rBUHT (A) nicns
BCTAHOBMIEHHS ~ KBaApaTHOi  raikv  Tpumada
HaNPAMHOI NNaHKN B NPOPi3 HaNPAMHOI NNaHKN.
BctaBTe kBagpaTHy raiiky Ha Tpumad HanpsiMHOT
nnaHkM nosagy OyOb-sKOro npopiy HanpsiMHOT
nnaHku, Wwob BOHA LWiNMbHO YBiWNA B HbOrO, SIK
noka3aHO Ha MarsltoHKy.

Fig.29

HanpsiMHa nnaHka perynioeTbcsi Ha 3aBOAj TakUM YMHOM,
wo6 BoHa bOyna napanernbHa NOBEpXHi AWCKY. NepesipTe
un ue Tak. Ansa Toro, Wwo6 nepesiputH, Y napanenbHa
HanpsiMHa nnaHka AUCKY, Biaperynionte BUCOTY AUCKY



3a [OMOMOrOl0 PYYKW PerymnoBaHHA MUOUHKU pi3aHHA
TakMM YMHOM, LWOG AUCK 3HAXOAMBCS Y HaWBULLOMY
nonoxeHHi Big ctony. BigsHaute oawH i3 3y6 iB Aucka
onisuem. Cnia BumipsTM BigctaHb (A) Ta (B) mix
HanNpsIMHOIO NnaHkol Ta AuckoM. Obuasa 3amipu cnig
3pificHioBaTM  3a  gornomorot  3y6us,  BiA3HaYeHoro
onisuem. Lli 3amipy noBuHHI cniBnacTu. AKWo HanpsimHa

nnaHka He napanenbHa AWCKY, [OOAEPXyNTeChb
HaBeOEHUX HXKYe pekoMeHaaLin:
Fig.30
(1) MoBepHiTb rBUHT  perymnioBaHHA  MpOTW
CTPINKN roAguHHMKA.
Fig.31
Fig.32
(2) 3nerka nepecyBanTe nepegHin  Kpaw
HanpsIMHOI NnaHku Bnpaso abo BniBO [OKU
BiH He ByAe napanensHUM OWCKY.
(3) HapiHo 3akpiniTb MBUMHT Ha HaNPsSMHIN
nnaHui.
/\OBEPEXHO:

- Tepesipte, wWo6 HanpsiMHa nnaHka 6Gyna
napanenbHOI MOMOTHY, iHaKLie MOoXe TpanuTuch
HebesnevHa Bigaaya.

. [Micna perynioBaHHA HampsiMHa nNnaHka He
NMOBUHHA TOPKATWUCSH BEPXHBOMO 3aXUCHOMO KOXyxa
ancky abo AUCKy NUmku

- He cnia nepecyBatn abo nepeHOCUTH IHCTPYMEHT
HanpsiMHOIO NNaHKoHo.

. MiginmaHHs BCTaHOBNEHOI HAaNPsSIMHOI NnaHku abo
npuknagaHHa 3ycunnsi 4o Hei BniBo Ta BMNpaso,
TPUMaKYMCb pyKamMu 3a BEPXHIN Kpan Moxe
nNpu3BeCcT! A0 i NOLIKOAXKEHHS Ta MNOripweHHs i
DYHKLIOHYBaHHS.

BcTaHOBREHHA Ta perynioBaHHA gaTyuka
Kocoro Kyta

Fig.33

[ns Toro, Wwo6 BCTaHOBUTU [aTuMK KOCOTO KyTa, BCTaBTe
noro Ban B OAMH 3 nasiB nonepedy crtona. JliHinka
JaTyMKka KOCOro KyTa TaKoX BUKOPUCTOBYETbCS SK
HanpsiMHa nnaHka, Ta MOXe BCTaHOBMIOBAaTUCA Ha
[aTuMK KOCOrO KyTa 3a BalUMM BaxaHHsAM.

Miwok ansa nuny

Fig.34

FAKLWO KOpUCTYBaTUCh MILLKOM Ans nuiy, TO onepawii 3
pi3aHHs CTaloTb YMCTUMU, @ 36MpPaHHA NUNy - Nerkim.
Onsi Toro, wo6 3akpinuTu MIWOoK Ana nuny, Noro cnig
HaAiTV Ha WTyLep ANS nuny.

Konu miwok ana nuny 3anoBHIETbCS NPUONU3HO Ha
NOMIOBUHY, MOrO CMiA 3HATM 3 IHCTPyMEeHTa Ta BUTAITU
KpinneHHs. 3BiMbHITb MILLIOK ANS NWNy Bi4 AOro BMICTY,
3nerka Moro MOCTyKylouu, LWWo6 BMAANMTU 4acTku, sKi
npucTanu [0 BHYTPIWHLOI MOBEPXHi, | WO MOxe
nepeLukogxaTtu 36opy nuny.
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Fig.35
Akwo BK nigknoumMTe A0 CBOEl Nunku nunococ Makita,
onepauii YACTKK CTaHyTb GiNnbLL eheKTUBHUMMU.

Fig.36

KoniHo

Fig.37
A\oBEPEXHO:

- 3BepHiTb OTBIp B KOMiHi AnNA BWMYCKy nuny y
HanpsiMKy, B IKOMY BUXTMOMHWIA MU Ta CTPYXKa He
notpannse Ha iHCTPYMeHT Ta niogen, LWwo
3HaxoaATbCs B poboviii 30Hi.

3akpiniTb KOMIHO, SKLLO BU 3MIHIOETE HANPSIMOK BUMYCKY
nmny.

KpinneHHs getani

/A\YBATA:

- [yxe BaxnuBO 3aBXauW KpiNUTW AeTanb HanexHum
YMHOM Ta 3aTAryBaTu newjaramu. HeBWKOHaHHS
Lieil yMOBM MOXe NpU3BECTU [0 MOLUKOOKEHHS
iHCTpymeHTy Ta/abo pospusy getani. TAKOX LIE
MOXE MPU3BECTU no HELLACHOIO
BUMALOKY. Takox, nicns pisaHis HE ChNIg
niginMaT AucK, AOKW BiH NMOBHICTIO HE 3YNUHUTLCS.

BepTuKanbHUI 3aTUCK

Fig.38

BepTukanbHuin 3aTUCK MOXHa BCTaHOBMIOBATM B [BOX
NonoXeHHsX NiBopy4 abo npaBopyy HaNPAMHOI NNaHKK.
BcraBTe 3aTUCKHMI LWITUT B OTBIP HA HAaNPSMHI NnaHLj
Ta 3aTArHITb 3aTUCKHWI MBUHT, W06 3aKpinuTu 3aTUCKHUI

wTUAT.
Po3micTutb 3aTuckHe nnede BigNoOBiAHO A0 TOBLUMHU Ta
cdopmn peTani  Ta  3akpiniTb  3aTUCKHe  nneve,

3aTATHYBLUM 3aTUCKHWIA TBUHT. FIKWIO TBUHT KPIiNmeHHs
3aTUCKHOTO Mrneya TOPKAETbCA HanNpPAMHOI  NAaHKu,
BCTAHOBITb 3aTUCKHWIA TBUHT 3 MPOTUNEXHOro GOKy
3aTuckHoro nnedva. [lepeBipTe, 4M He TOpPKaeTbCA
fika-Hebyab 4YacTMHa  IHCTPYMEHTy  3aTucky npu
NOCTINHOMY OMYCKaHHI Pyykn. FAKWO fKacb YacTuHa
TOPKaETbCA 3aTUCKY, TO MOBTOPITb AOr0 BCTAHOBMEHHS.
[MpUTUCHITE AeTanb BNPUTYN A0 HanpsiMHOI NNaHk1 Ta
NOBOPOTHOrO cTony. Po3MicTUTbL AeTanb B GaxaHomy
NOMOXEHHI Pi3aHHA Ta MILUHO 3aKpiniTb i, 3aTArHyBLUN
3aTUCKHY PYYKY.

/\OBEPEXHO:
. [HeTanb cnig MiLHO KPINUTW A0 NOBOPOTHOrO CTONY
Ta HanPSMHOI NNaHKK.

HacTpolika iHCTPyMEHTY B peXuMi pisaHHs Ha
BepcTari

/\OBEPEXHO:

- Nepen novatkom poGOTM B pexuMi pisaHHA Ha
BepcTarti, nepesipTe 4YM 3akpinneHo NOBOPOTHWUIA
cTin nig kocum kyTom 0° 3a JONOMOrO0 3aTUCKHOMO
rBMHTA Ha HaNPSAMHIN NNaHui.



. Mepen nouaTtkom ekcnnyatauii iHCTPyMEHTY B
pexumi pisaHHs Ha BepcTaTi, nepesipTe, WO6
roniBky iHCTPyMeHTY Oyno 3akpinneHo Baxenem.

- lMepea nouatkom ekcnnyatauii iHCTPYMEHTY B
pexumi pisaHHs Ha BepcTaTi, nepeipTe, LWO6
3anobikHUN  HiX  Oyno  HanexHUM  YMHOM
3aKpinneHo B pobo4OMy NOMOXKEHHI..

- [Tepea noyaTkomM poGOTM B PeXuMi pi3aHHs Ha
BEpCTaTi, 3HIMiTb HWKHIN 3aXMCHUI KOoXKyx C AnCKy.

- B pexuwmi pisaHHs Ha BepcTarTi, BiANYyCTiTb HUXHIN
obmexyBau.

nepea  BiABaHTaXeHHAM 3  3aBoA4y  IHCTPYMEHT

BiAperynboBaHO B PEXWMi KOCOTO pi3aHHS. nepepn

no4aTkoM ekcninyatauii B pexumi pisaHHA Ha BepcTari,

cnig 3MIHATW HacTpOWKM Ta AOTPUMYBaTUCA MOPSAKY

HaBeJEeHOMY HUXYe.

1. KpinneHHs noBopoTHOro crony

Fig.39
[Ons Toro, Wo6 3akpinUTX NOBOPOTHUIA CTiN, MiLHO
3aTArHITb 3aTUCKHWIA FBUMHT Ha HanpsMHIN nnaHui
nia kocum kytom 0°.

2. KpinneHHs roniBku iHCTPYMeHTY

Fig.40
3akpiniTb roniBky iIHCTPYMEHTY, 3aTATHYBLUW BaXinb
3a CTPINKoIo, LLIO NoKa3aHa Ha MartoHKy.

3. BianyckaHHs HNXXHbOro o6MmeXxyBaya

Fig.41
MepeBipTe, WO6 KiHEUb HWXHbLOrO obBMexyBava
OyB B MONOXeHHi A, SIK MOKa3aHO Ha MarsloHKy.
MoBepHiTb KiHeLb HWXHLOrO oBMmexyBaya npoTu
CTPINKM TOAVHHUKA Yy MOMOXEHHA A, SKLWO BiH
3HaxXoAMTbLCS B MNONOXeEHHI B.

4. TloBTOpHe BCTAaHOBMNEHHSA 3ano6iXXHOro HoXa

Fig.1

1. 3anobixHui Hix
2. 3aTnckHa ravika

Cnip 3MiHUTK nonoxeHHs (MantoHok.1)

(1) BignycTiTb 3aTuckHy raviky (MantoHok 2)

(2) BigTarHiTe Ta NOBEPHITH 3aNOBIKHUIA HIX Y
nonoxeHHi nig kytom 90° 3a cTpinkowo
(MantoHok 3) Ta 3nerka HaTUCHITb Ha HbOTO,
LWO6 BiH 3aCTUr B LbOMY MOJOXEHHI.
MigiiMiTe HWKHIN 3aXMCHUIN KOXYX A AUCKY 3a
[IONOMOrOI0 ~ Nanku  pykol,  OAHOYACHO
HaTMCKylouM BMiBO Ha Baxinb 6insg pydyku, Ta
BiANyCTiTb Baxinb 6ins pydku (MantoHok 4).
LLiToBxanTe 3amnobikHWiA HiX 3a CTPINKow
(MantoHok 5), Wwo6 BiH NOPIBHSBCA 3 AUCKOM
MUKK.

Micns wrtoBxaHHA 3anobixHOro Hoxa 3a
CTPINKOIO,  MOKa3aHoW  Ha  MarlloHKy,
BiAMYCTiTb HUXHIA 3aXMCHUIM KOXYX A IUCKY.
Micns  BupiBHIOBaHHS 3anobiXXHOro HoOXa,
HafiiHO 3aTArHiTb 3aTUCKHY ranky (OuB.
MantoHok 6).

@)

(4)

®)

(6)
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5.  3HATTA HUKHBLOTO 3aXUCHOro koXxyxa C Aucky

Fig.42
3HIMiTb HVKHIN 3axucHuiA koxyx C aucky 3i ctona,
BiAMYCTMBLUM 3aTUCKHWUI TBUHT.

6. BrnokyBaHHS roniBku iHCTPYMEHTY B
HaNHWXXYOMY MONOXEHHI

Fig.43

Fig.44
Micns BcTaHoBneHHst  3anobixHoOro Hoxa B
MOMNOXEHHS AN PEeXUMy pi3aHHS Ha Bepcrari,
HaTUCHITb Ha CTOMOP 3a CTPINKOK A Ta NOBEPHITb
noro nig kytom 90° 3a cTpinkolo B npu
HaTUCHYTOMY CTOMOPi.

/\OBEPEXHO:

- Axwo ronieky iHCTpymMeHTa HEMOXIMBO
3abrnokyBaTV B HalHWXKYOMY MOMNOXeEHHI, 06epHiTb
Oekinbka pasiB pyyKy perynioBaHHS rmubuHu 3a
CTPINKOIO rOAVHHMKA.



. Tlepep ™M Sk nNoBepTaTW iHCTPYMEHT 3aBXau
nepesipsiiTe, Wo6 cTonopHa LWNUMbka HagiiHoO
6rnokyBana roniBky iHCTPyMEHTY B HaNWHUX4OMY
MOMOXEHHI.

7. OOGepTaHHA iIHCTPYMEHTY

AYBArA:

. Mepen obepTaHHAM IHCTPYMEHTY nepesipTe, o6
noro 6yno BUMKHYTO Ta BiAKMHOYEHO Bif, Mepexi.

. Mpwy HaTWCKaHHI Baxkens, cnif Knactu pyky/nanbLi
TiNbKN B 30Hi BaXinb-CTin.

Fig.45
OpfHielo pykow TpuMaiiTe cepeduHy Kpawo cTony,
HaTUCHITb BaXinb BHWU3 iHLUOIO PYKOK, Ta MILHO
YyTPUMylouM Kpait cTony, obepexHo obepTaiTte
noro.  YTpumyite Woro [oku ioro He Oyae
3acpikcoBaHo.

8. BcTaHOBNEHHS1 BEPXHbOI0 3aXUCHOIO KOXyXa
AUCKY

Fig.46
HaTWCHITb KHOMKY BEPXHLOIO 3aXUCHOIO KOXYXY Ha
OOKOBIi  MOBEPXHi, NPU  HATWUCHYTIA  KHOMLi
PO3MICTUTb Oro B Hapisui 3anobikHoro Hoxa, Ta
BiANYCTiTb KHOMKY.
Micns BianyckaHHA KHOMKW HAaTUCKaHHS, NnepesipTe
Y/ 3aKpINMeH BEepXHIN 3aXUCHUI KOXYX [AWCKY,
Hamarato41cb 3HSATU Oro.

/\OBEPEXHO:
. Micnsa BcTaHOBNEHHSA BEPXHbOIo 3axXUCHOIo KOXYXY
OVCKY NnepesipTe, Y1 NNaBHO BiH YHKLIOHYE.

HacTpoiika iHCTpyMEeHTy B peXuMi pizaHHs
nig KOCUM KyTOM

/\YBArA:

- 0DOB'A3KOBO BCTAHOBITb HUXHI 3aXVUCHUIA kKoXyXx C
ONCKYy nepen noyaTkoM ekcniyatauii iHCTPYMeHTY
B PEXMMi KOCOrO pi3aHHS.

[ns Toro wob nepenTn 3 pexxumy pisaHHa Ha BepcTaTi B
PEeXMM KOCOro pi3aHHs, BUMOBHITb €Tanu HaBeAeHi B
posgini "HacTpoiika iHCTPYMEHTY B PEXUM pi3aHHA Ha
BepcTaTi" B 3BOPOTHOMY NOPSAAKY.

1. 3HATTA BepXHLOrO 3aXMCHOrO KOXYyXa AUCKY
HaTWCHITb KHOMKY BEPXHBLOIO 3aXMCHOTO KOXYyXa Ha
noro GOKOBIN MNOBEpPXHi, MOTIM 3HIMiITb yropy
BEPXHil 3aXMCHUI KOXYX NMPWU HATUCHYTIN KHOMLi

2. BcTaHOBNEHHSI HKHBbOIO 3aXUCHOIO KOXYyXa

C aucky

Po3micTUTb HWXHI 3axucHWii koxyx C Ha cToni,
wo6b BiH YBIMWOB B NpPOpPi3b Ha cToni Ta MiLHO
3aTATHITb 3aTUCKHWIA TBUHT.

3. OO6epTaHHA iIHCTPYMEHTY
[OvBuCb niopo3ain 3 Takok X Ha3Bow B po3fdini
"BCTaHOBNEHHS pexVMy pi3aHHs Ha BepcTaTi ans
iHCTpymMeHTYy "

4. BignyckaHHSA roniBky iHCTPyMEHTY 3

HaWHWXKYOro MOMOXEHHSA
Fig.47
YTpumytoum  pyyky, nepemillynte  CTOMNOPHY
LWINWIbKY 3a CTpinkoto A, NoBepHiITk ii o kyTy 90°
3a CTpinkoto B, Npu HaTUCHYTI CTONOPHIN WNUAbLI
Ta NOBINbHO NIAHIMITb PYYKy.
5. lNoBTOpHe No3uLitoBaHHA 3ano6iXKHOro Hoxa

Fig.1 Fig.2

1

-

. 3anoBiXHUIA Hix
2. 3aTuckHa ravika

Cnig 3MIHUTU  MOMNOXEHHs  3amnobiXHOro  HoXa

(MantoHok.1)
(1) BignycTiTb 3aTWCKHy rawiky Ta yTpuUMymnTe
PYKOI HWXHIN  KOXYX A AWCKY nankowo

(MantoHok 2).

(2) Tpwu yTprMaHHI HMWKHBOTO 3aXMCHOTO KOXyXa
A, HaTUCHITb Ha 3anoBDKHWUIA HiX, WO6 BiH
noyaB obepratucs Ta obepraiite 1oro 3a
CTpinkoto y HeobxigHe nonoxeHHst (MantoHok
3).



6.

(3) YTpumyroum 3anobikHuiA  HiX B LbOMY
MOMNOXEHHI, MOBEPHITb HWXHIA  3aXUCHWUIA
KOXYX A y MovaTKoBE MOSIOXKEHHS! Ta MiLlHO
3aTArHiTb 3aTUCKHY raviky (MantoHok 4, 5)

BcTaHOBneHHA a6o 3HATTS HanpsAMHUX nignop

RralL

Fig.48
/A\OBEPEXHO:

AKLWOo BY pixeTe Aetanb TOBLUMHOW noHag 20 mm,
BCTaHOBITb HanpsiMHi nignopu R Ta L Ta 3akpinite
rBUHTOM.

[ns pi3aHHA WMPOKUX Ta TOHKWUX AeTanen kpalue
3HATU HanpsAMHI nignopn R Ta L

Akwo BM pixete getanb ToBwyMHOW A0 20 MM Ta
WwupuHoto  Binbw 180 MM, 3HIMITb  HanpsMHi
nignopu R Ta L, BUTArHyBLUW rBUHT, SIK NOKa3aHo Ha
MaroHKy.

AKLWo BY pixeTe Aetanb TOBLUMHOW noHag 20 mm,
BCTaHOBITb HanpsiMHi nignopu R Ta L Ta 3akpinite
rBUHTOM.

B Tabnuue Hwx4Ye HaBeOoeHO CniBBiAHOLLEHHA
po3mipy netani 3
BUKOPUCTaHHSIM/HEBUKOPUCTAHHSM HanpsiMHUX
nignip Rta L.

Fig.49

poamip aetani (B x L) HanpsHoi nignopn

68 MM x 155 mm 6e3 HanpsiMHoI nignopw

N

20 Mm x 210 MM 6e3 HanpsiMHoI nignopw

3ACTOCYBAHHA

/N\OBEPEXHO:

Mepen 3actocyBaHHAM J1060B'I3kOBO  BiANYyCTiTh
PYYKYy 3 OMYLLEHOTO MOMOXEHHS, HaTUCHYBLUM Ha
CTOMOPHY LUNWUIbKY Ta MOBEPHYBLUM ii A0 KyTy 90°.
MepesipTe, WO6 ANCK HE TopkaBcs AeTani u T.4. Ao
Or0 YBIMKHEHHS.

KyToBe pi3aHHsA

A\YBATA:

Mepen noyaTkoM peXMMy  KOCOTO  pi3aHHs
nepesipTe Y/ BCTAHOBIIEHO HWXKHIA 3aXUCHWUA
Koxyx C.

/N\OBEPEXHO:

He popaBante HagnMLLKOBOrO TUCKY Ha pyuKy nig
Yac pisaHHA. 3aHaATo Benuke 3ycunns  Moxe
NpU3BECTU [0 NepeHaBaHTaXeHHs1 ABUryHa Ta/abo
3MEHLLUEHO  NPOAYKTMBHOCTI  pisaHHsA.  Cnig
TUCHYTW Ha Py4YKy TiMbKM 3 TaKol CWIolo, sika
HeobxiAHa Ans NNaBHOrO pi3aHHsA Ta 6e3 3Ha4Horo
3HWXEHHS LUBUAKOCTI Auncka.

[ns pizaHHs cnig CNOKIHO TUCHYTW Ha PYYKY BHU3.
Akwo pyyky Hatuckatu i3 3ycunnsm abo npwu
HasBHOCTI  BOKOBOrO  3ycunns, AOUCK  MOYHe
BibpyBaTU Ta 3anuWmMTb MITKY (NiHit0 pi3aHHs) Ha
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1.

netani B Hacnigok 4oro TOYHICTb pisaHHs Oyne
noripweHa.
Bupisku

Fig.50

2.

3.

3akpiniTe AeTanb [0  HaMpsAMHOI NNaHkM Ta
NOBOPOTHOrO  CTONY. YBIMKHITb IHCTPYMEHT Ta
3axaiTb, OKU NONOTHO Habepe NOBHOI LBMAKOCTI,
He TOpKaluMCb [AMCKOM Oyab-SKoro npeamery.
MoTim nnaBHO ONyCTiTb pPYy4Ky B HaWHWX4e
MONMOXEHHA  Ans pisaHHa  pgetani. Micns
3aBepLUEHHS Pi3aHHS, BUMKHITb (HCTPYMEHT Ta
SAXAOITb  OOKM ONCK TMOBHICTIO HE
3YMUHUTBCA nepeg TvM §iK MigHATM OUCK OO
ynopy.

Pi3aHH#A nig kocum KyTOM

[wvBuncb po3ain Bue "PerynioBaHHs kocoro kyta"
Kyt Haxuny

Fig.51

BignycTiTe Baxinb Ta HaXMnNWTb AUCK NUNKK, LWoO6
BCTaHOBUTU KyT Haxuny (OuBucb po3gin Bulle
"PerynioBaHHa kyTa Haxuny") Cnig o60B's3koBO
NOBTOPHO MILHO 3aTArTM Baxinb, Wo6 HagiitHo
3adpikcyBaTn 0BpaHWin KyT Haxwny. 3akpiniTb
petanb [0 HanpsMHOI MfaHKM Ta MNOBOPOTHOMO
cTony. YBiIMKHITb iHCTPYMEHT Ta 3aXAiTb, AOKN ANCK
Habepe NOBHOT LWBMAKOCTI, HE TOPKaKYMUCh AUCKOM
Oyap-akoro npeameTy. MoTiM CnokiHO onycTiTh
PYYKY A0 yropy BHU3, 4ofalo4M TUCK NapanenbHo 3
avckom. [licna 3aBeplUeHHS pi3aHHs, BUMKHITb
iHcTpyment  Ta  3AXAOITb  OOKM  OUCK
MOBHICTIO HE 3YMNMWHUTBCA nepea tum sk
NigHATY AUCK A0 ynopy.

/N\OBEPEXHO:

3aBxau nepeBipsn, Wo6 nig Yac pisaHHs nig KyToM
Haxury AUCK pyxaBCs BHU3 Y HanpsiMky Haxuny. He
TOpKanTeChb pykaMu AOPKKM AMCKa NUMKU.
Mig yac pisaHHs 3 KyTOM Haxwny, MoXe TpanuTucs
Take CTaHoBWLLE, KOMW Bigpi3aHa 4YacTuHa
3yNMUHUTBCSE 360Ky AMCKy. FAKWO oapa3sy nigHATH
ONUCK, Konmu BiH wWwe o6epTaeTbes, AUMCK Moxe
3axonuTy i3 cobolo Lo YacTky, Lo npu3sege Ao
PO3KMAAHHS LUMATOYKIB TOMY € Ayxe HebesneyHnm.
[wuck cnip nigivmatn TIITBKW nicna noBHOIT 3ynuHkn
VICKY.
Mpn HaTUCKaHHI pyYku BHWU3, OoaaBanTe TUCK
napanenbHO ANCKY. AKLLIO TUCK HE € napanenbH1mM
OMCKY Nia Yac pisaHHs, KyT AMCKY MOXe 3CyHyTucsa
Ta TOYHICTb pi3aHHsa Oyae noriplieHa.
KOMGiHOBaHe pi3aHHsA
KombiHoBaHe pisaHHA LUe npouec, npu sKomy
BCTAHOBMIEHO KYT Haxwmy i 0QHOYaCHO KOCWI KyT
BMpi3aeTbcst Ha pAeTani. KombiHoBaHe pi3aHHs
MoXe BiabyBaTucs nif KyToM, BKa3aHUM y Tabnuui
HIDKYe.

KyT Haxuny ‘ Kocuit kyT

45° | Tiswit Ta npasui 0° - 45° |




Mpu kombiHOBaHOMY pi3aHHi 3BepTanWTecb QA0
po3ainis "PizaHHA HeBenukux getanen”, PiszaHHsa
nig kocum KyToM Ta "Pi3aHHs 3 KyToM Haxuny"

5. PisaHHsa antomiHieBoro npodinto

Fig.52
Ona KpinneHHs anoMiHieBoro npoginto,
Kopuctymtecb Gpyckamm abo obpiskamu, Sk
nokasaHo Ha MantoHky, Wob 3anobirtn gedopmalii
anoMidito. Ons Toro, wo6 3anobirt HanunaHHs
anoMmiHieBOI CTPYXKKM OO AWUCKY, BUKOPUCTOBYWTE
MacTMIO Nif Yac pi3aHHs anoMmiHieBoro npodinio.

A\ OBEPEXHO:

. He cnig cnpobysatu pisaT TOBCTi Ta Kpymi
antomiHieBi npodini. ToBcTi antomiHiesi npodini
MOXYTb BWUCKOYMTU Mg 4ac poboTtu, Ta Kpyri
antoMiHieBi Npodini He MOXNMBO MILHO 3aKpinuTu
B IHCTPYMEHTI

« He cnig pizatv aniomiHii B pexumi pi3aHHs Ha
cToni (BepcTaTHUN pexum)

Pi3aHHA Ha cToni (BepcTaTHUIA pexum)

/\OBEPEXHO:

. Cnig  3aBXgM  BUKOPUCTOBYBaTU  "[OMOMIXKHI
3aco6K", Taki Sk WToBXadi abo Gnoku wToBXaya,
Konu icHye HeGe3neka HabnwkeHHA pyk abo
nanbsLiB 4O NOMOTHA.

. 3aexau cnig MiLHO yTpuMmyBaTu Aetasb 3i CTONoMm
Ta HanpsiMHOK nnaHkot. 3abopOHSETLCA THYTU
abo ckpyyyBaTu Aetanb npu nogadi. AKWwo getanb

norHyta abo  CckpyyeHa, MOXe  BUHWUKHYTW
HebesneyHe BMUCKaKyBaHHsA Ha3ag,
. 3ABOPOHEHO BUTAraTn netanb, Konm

obepraeTbcsi NONoTHO. AKWO AeTanb Tpeba 3HATH
[0 3aKiHYeHHA pi3aHHs, cnig cnoyaTky BUMKHYTU
BepcTart, MiLHO TpuMatoumn getans. MNepea Tum, sk
3HiMaTM geTanb, [OXAITbCA  OOKM  MOSOTHO
MOBHICTIO 3YNWHUTBLCA. AKWO UbOro He 3pobuTw,
MOXe TpanuTucb HebesneyHa Bigaava.

. 3ABOPOHEHO 3Himatu Bigpi3aHuin marepian,
KOJM NONOTHO 06epTaETbCs.

. 3abopoHsETbCS KNacTu pykv Ta nanbli Ha Wnsxy
OVCKY MUMKK.

«  Cnig 3aBxau MiLHO iKCyBaTV HanNpPsIMHY MNraHky,
iHaKLWe Moxe TpanuTuch HebeaneyHa Bigaava.

. 3aBXau BMKOPUCTOBYM "MOMIYHMKIB" Takux $K
nanky Ta O6nokM KHOMOK niA 4ac pisaHHs
MarneHbKUX Ta By3bKux AeTtarnen abo fKWwo roniska
CXOBaHa Bif 04en Npu pi3aHHi.

OonomixHi 3acobu

LLitoBxayi, Gnoku wroBxada abo AonomixkHa oropoxa -
Lie TUNK JOMOMiKHMX 3acobis. Ix cnig BukopucToByBaTH,
wo6b BMKOHyBaTM GesneyHi Ta BhneBHeHi npopisn 6e3
TOpKaHHA  nonoTHa  Oydb-sikol  YacTuHOW  Tina
oneparopa.
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Bnok wroBxa4ya

50mn]

8mm 4

100mm

1. Mapanens noBepxHi/kpato
2. Pyyka

3. Wypyn

4. CnpsiMoByBaTV pa3om

Cnig BuKopucToByBaTh LUMaTOK paHepu 19 Mm.

Pyyka noBuHHa GyTu y LeHTpi Kycka cdaHepu 3akpinitb
kneem abo wypynamu sik nokaszaHo. ManeHbKuin Kyco4ok
nepeBuHn 9,5 mm x 8 mm x 50 Mm cnig 3aBxau
npuknetoBaTn Ao daHepu, Wwob 3anobirti 3aTynneHHo
Aucka, SKWO onepaTtop NOTpanuWTb MOMWIIKOBO Yy
HaTUckHUI GBnok. (Hikonu He BMKOPWUCTOBYM nak Ans
HaTUCKHOro Broky.)

[OopaTkoBa oropoxa

Fig.53

3pobiTb AoaaTkoBY Oropoxy 3i WwmartkiB daHepu 9,5 mm
Ta 19 mm.

Po3pizaHHsa

/\OBEPEXHO:

- Mg yac pospizaHHA cnif 3HATW KYTOBWI LLABIIOH 3i
cTona.

. Y pasi pisaHHsi goBrux abo Benukux getanen, ans
HUX cnif 3abe3neunT HanexHy onopy 3a Mexammu
crony. HEMOXHA possonstu. wob gosra gowka
pyxanacb abo 3wmiwyBanacb Ha cToni. Lle moxe
npu3BecTM A0 TOro, WO MOMOTHO 3irHeTbCcst Ta
36inNbLMTLCS PU3MK Bigaadi Ta nopaHeHHs. Onopa
MOBWHHA MaTW OAHAKOBY i3 CTONIOM BUCOTY.

1. Bipperynioiite rmunbuHy pisaHHA TpoXu BuLUe
TOBLWMHM AeTani. Ona Toro. wob 3pobutn ue
perynioBaHHs 3BEpHITLCA o poaginy
"PerynioBaHHs rmunbuHu pisaHHa"

BcTaHoBiTE GaxaHy LUMPWUHY HanpsiMHOI NnaHKku
Ta 3akpiniTe B pO604OMY MOMOXEHHI, 3aTArHyBLUN
3aTUCKHWUIA  BUHT  (A) Mepen nouatkom
NO3J0BXHLOIO Pi3aHHs, NepeBipTe YM 3akpinneHi
[Ba MBUHTU TpUMaya HanpsaMHoOi nnaHku. AKWO
BOHW He#oCTaTHbO  3addikCoBaHi, MOBTOPITb
3aTAryBaHHs.

3. YBiMKHIiTb BepcTaTt Ta obepexHo nogante getanb

Ha MOMOTHO Y3[0BX HAaMPSIMHOT NMaHKW.

(1) Axwo wwupuHa pospidy 150 mm Ta 6GinbL,
obepexHo noaasanTe AeTanb pykol. 3a
[OMOMOTOH0 iHLLOT PyKu YTpUMYWiTE AeTanb B
NOMOXEHHi NPOTY HANPAMHOI MaHKK.



Fig.54
(2) Konu wupuHa po3pisaHHs AopiBHIOE 65 MM -
150 ™M, gna  nogavi Adetani  cnig

CKOpPUCTaTUCh LITOBXaveMm.

Fig.55

(3) Akwo wupuHa pospisy MeHWw 65 MM,
HaTUCKHA >KepAuHa BMKOPUCTOBYBATWUChb He
MOXe, TOMy, WO BOHa MOXe BAAPUTUCS O
3aXUCHUIA  KOXYX AucKy. BukopucToByiite
[0AAaTKOBY OrOPOXY Ta HAaTUCKHUIA BRok.
3akpiniTe 4OAATKOBY OropoXy Ha HamnpsiMHin
nnaHui Asoma 3atuckamum "C".

Fig.56
MNopaBawnTe getanb pykow AOKM BiACTaHb Bif
KIHLS O NepeAHbOoro Kpakt BepXHbOro CTomny
CTaHoBUTb npubnusHo 25 wmM. [locTiHo
nogasanTe 3a JOMOMOrOK HAaTUCKHOMO Broky
Ha Bepxy [JOAATKOBOi Oropoxi A0 KiHus
pizaHHs.

Fig.57
MonepeyHe pi3aHHA

/\OBEPEXHO:

. Mig yac nonepeyHoro pisaHHA cnig
HanpsiMHY NraHky 3i cTony.

. Y pasi pisaHHsi 4oBrvx abo BenuKUX aetanewn, ans
HUX cnig 3abe3neunTin HanexHy onopy 3a Mexamu
ctony. Onopa NoBWHHa MaTu OAHAKOBY i3 CTONOM
BUCOTY.

. 3aBxau TpuMal pykM Ha BigcTaHi Big WnsAxy
avcka.

KyToBui wa6noH
BukopuctoByiiTe KyTOBWI LWAGMOH ANA BUMKOHaHHA 4
TUNIB Pi3aHHs, SIK NOKa3aHO Ha MarltoHKy.

3HATU

Fig.58

A\ OBEPEXHO:

- HagiiHo 3adikcyitTe pyyky kyToBoro wabnoHa.

. Cnig yHukaTM CMoB3aHHA [JeTani Ta [aTyuky
MiLIHUM YTPUMYIOYMM MPUCTPOEM, OCOBNMBO Mpu
pi3aHHi nig KkyTom.

- 3ABOPOHEHO 6patuch
"Bigpi3Hy" YacTuHy getani.

BukopucTaHHs KyToBOro wabnoHa

Fig.59

BcraBTe kyTOBWI LWAGMOH B LWIMPOKI Na3uW Ha cToni.

MocnabTte pyyky Ha wabnoHi Ta BUCTaBTE WOro Ha

HeobxiaHuin kyT (0° - 60°). 3aBeqdiTe AeTanb ypiBeHb 3

HanpsiMHOW Ta obepexHo nopavTe 1i Bneped Ha

nomnoTHo.

3a nepenbayyBaHy

[OopaTtkoBa nvuboBa AoLUKa (KyTOBUMA
wabnoH)

Fig.60

[na 3anobiraHHs XUTaHHIO AOBMUX AOLLOK Ha KyTOBUWA
wabnoH cnig BCTAHOBUTW AOAATKOBY NMLBOBY [OLLKY.
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3akpinitb i 3a [L0NMOMOro GonrTis/ranok,
NpoCBepASIMBLLM OTBOPU, OAHAK KPIiMSeHHst He NOBUHHE
BMUCTYNaTW Ha NOBEPXHi NIaHKu.

MepeHeceHHs BepcTaTa

Fig.61

[MepeBipTe YN BUMKHEHO IHCTPYMEHT i3 mepexi. FAKwo
{HCTPYMEHT LLONHO eKCnnyaTyBaBCsi B PEXWMIi pi3aHHS
nig KyTom, 3akpiniTb AWCK nig kytom Haxuny 0° Ta
NOBOPOTHMIA CTiN nig kocum KyTom 0°. OnycTiTb pyyKy A0
ynopy Ta 3abnokyiite B OMyLWEHOMY MOMOXEHHI,
HaTUCHYBLUW Ha CTOMOPHY LUMUIIbKY.
IHCTpyMEHT cnig  nepeHocuUTV  TpUMatoun
iHCTPYMEHTY, sIK MOKa3aHO Ha MarltoHKy.

HYacTuHy

Fig.62

/A\OBEPEXHO:

. [Mepen nepeHeceHHAM BepcTata Crig  3aBxXau
3aKpINNATU BCi YaCTWHK, LLO PyXaloTbCs.

- nepen TpaHCMOPTYyBaHHSIM HCTPYMeHTa 3aBXau
BCTaHOBIIONTE IHCTPYMEHT B PEXUMI pi3aHHs nig
KyTOM.

. [NepeBipTe UM BCTAHOBMEHO HWXKHIA 3aXMCHUIN
koxyx C OWNCKy Ha IHCTPYMEHT.

TEXHIYHE OBCIYIrOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

- MNepenq TuM, £AK OMMAHYTW IHCTPYMEHT, abo
BMKOHaTW PEMOHT, NepekoHamTecs, WO BiH
BYMKHEHWIA Ta BiAKINIOYEHWIA Big Mepexi.

. Hikonn He BuKOpWUCTOBYWTE ra3omiH, OGeH3WH,
po3pimKyBay, ChMPT Ta nogibHi peuvosmHW. Ix

BMKOPUCTAHHS MOXe MPU3BECTU 0 3MiHWU KOMNbOpY,
nedopmalii Ta NosBU TPILLUH.

/A\YBATA:

. 3aBxan nam'aTanTe, WO AMCK AyXKe rocTpun Ta
cnig NpoBOAMTW MOr0 YMCTKY 3riHO 3 ymMOBamu
6e3neku.

Mopsapok perynoBaHHA KyTa pi3aHHsA
{HCTPYMEHT peTenbHO BiaperynboBaHO Ta HanaromkeHo
Ha 3aBoai, ane rpybe BUKOPUCTAHHS MOXe MOPYLUMTW
HanarofXeHHs!. Akwo  Baw  iHCTPYMEHT  He
HanarofXxeHo HanexHUM YWMHOM, BUMOBHITb HaBedeHi
HpKYe onepadii
1.  Kocwmi kyT
Fig.63
Bontu peryntoBaHHsi kocoro kyta 0° po3milleHi B
YOTUPLOX MOMNOXEHHSIX.
BignycTiTe GonTi perynioBaHHs kocoro kyta 0°,
noBepTaldM MNpoTU  CTPIIKM  FOAWHHUKA  3HW3Y

cTona.

OnycTiTb pyyky Ao ynopa Ta 3abnokyinte ii B
onyLeHomMy MOSOXKEHHI, BUTAMHYBLUN Ta
06epHyBLIM CTOMOPHY WNWUnbKy Ao KyTy 90° 3a

CTpiNKolo roguHHMKa. BcTaHoBiTh Auck Tak, LWo6
noro 6ik 6yB nepneHanKynapeH NULbOBI NOBEPXHi



HanpsIMHOIO MMaHKM 3a [AOMOMOIOK TPUKYTHYMKA,
KOCMHUA 1 T.i. [MOTiM MiUHO 3aTArHiTb 4oTMpU
perynioloun  6onTM  Ha nnedi  3HM3y  CTOMYy.
MepesipTe um cniBnae nokax4yuk 3 0° Ha KyToBIN
WwKani. SAKWo Hi, BigperymonTe MNONOXeHHs
noKaX4uka, BiANYCTUBLUM TBUHT, LO KPiNUTb
nokaxumk. licna  3aKkiH4eHHs  perynioBaHHsA
HafdiHO 3aTArHITb BUHT

Fig.64

2.
Fig.65
(1)

KyTok Haxuny

KyTok Haxuny 0°

OnycTiTb pyyKky 4O ynopa Ta 3abnokyiTe ii B
OMyLLIEHOMY  MONIOXKEHHI, BUTSTHYBLUM Ta
06epHyBLUM CTOMOPHY LUMUALKY A0 KyTy 90°
3a CTPINKOK roavHHUKa. BignycTiTe Baxinb
nosagy iHCTpymeHTa.

MoBepHITb 3HWM3Y cTona GonT perynoBaHHS
KyTa Haxuny 0° npaBopydy cyb-nneya Ha ABa
abo Tpu 06epTH 3a CTPINKOK rOAVHHUKA ANs
TOro W06 HaXMIMTK AUCK BNPaBo.

O6epexHo BCTaHOBITb GOKOBY MOBEPXHIO
OVCKY NeprneHANKYNspHO BEpXHili MOBEpPXHi
MOBOPOTHOTO ~ CTOMYy 3@  [OMOMOro
TPUKYTHMKA, KOCWHLSA T.i. NOBEPHYBLUM GonT
perynioBaHHs KyTa Haxuny 0° 3a cTpinkoto
rOAVHHYMKA.

Fig.66
MepeBipTe, 4M BKa3ye MOKaX4uKk Ha
NoBOPOTHOMY cToni Ha 0°  LWKanu Haxuny Ha
nnevi. FAKWO nokaxuynk He Bkadye Ha 0°
BiANYCTiTb BWHT, WO KPINUTb MOKaX4nK Ta
perynionTe MOKaX4MK [OKM BiH He Oyne
BKadyBaTu Ha 0° .

Fig.67
(2) Kyt Haxuny 45°

Bioperynionte kyT Haxuny 45° Tinbku nicns
3aBEpLUEHHSI perynioBaHHa KyTa Haxuny 0° .
[ns perynioBaHHS niBOro Kyta Haxuny 45° ,
BiANYCTiTb BaXifNb Ta HAXUNUTb AWCK BNiBO A0
ynopy. [NepeBipTe, 4n BKa3ye MOKaK4MK Ha
nnedi Ha 45°  Wwkanu Haxuny Ha nnedi. Akwo
noKax4nk He BKasdye Ha 45° , nosepTainTe
6onT perynioBaHHs KyTa Haxuny 45° 3Hu3y
cTona niBopy4 cy6-nneva [OKM MOKAKYMK He
6yne BkasyBaTu Ha 45° .

3amiHa BYrinbHUX LWiTOK

Fig.68

PerynapHo 3HiMaiiTe Ta nepeBipsvTe ByriMbHI LLiTKN.
3amiHonTe X, KONMM 3HOC Csirae rpaHWYHOI BigMITKW.
ByrinbHi WiTkn MOBWHHI ByTM 4YMCTMMM Ta BiINbHO
pyxatucb y wWiTkotpumayax. OpHoyacHo Tpeba
3amiHioBaTn obuaBi ByrinbHi WiTkn. BukopucTosynte
nVLwe OAHaKOoBI BYTifMbHi LLITKN.

39

[nsi BuOaneHHs KoBMNaykiB LLiTKOTPMMaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOK. Bupaanite 3HOLWEHI BYrifnbHI LiTKW, BCTaBTE
HOBI Ta 3aKpiniTb KOBMAYKM LWiTKOTPUMAYIB.

Fig.69

Micna BUKOpUCTaHHSA.

- [icns BUKOPUCTaHHA cnig BUTEPTU CTPYXKY Ta nun,
SIKUIA HanmWUN Ha iIHCTPYMEHT 3a OMOMOTOI0 FaH4ipKu
abo uyum-Hebyab nopibHuMm, wWob 3abe3neunTu
MaKCcMmarnbHUA TepMiH ekcnnyaTauii. YTpumyiTe
3aXWUCHI KOXYXW AUCKY YUCTMMW BIANOBIAHO A0
IHCTPYKUi HaBegeHUX Bule B po3dini "3axucHuii
KoXyx aucky" LLo6 yHUKHYTWM ipxu 3masyiTe
nepecyBHi YaCTVHM MEXaHi3My MacTuIIOM.

Ona  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MEKY Ta

HALIMHICTb, pemoHT, TexHiuHe oBCryroByBaHHs abo

peryrnioBaHHs MatloTb BUKOHYBAaTV YNOBHOBaXeHi LIeHTpH

obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTBCS NnuLUe
cTaHAapTHi 3anyacTuHK "Makita".

OCHALLEHHA

/\OBEPEXHO:
- Lle ocHaweHHs abo npunapas pekomeHAoBaHO
ONa BUKOPUCTaHHSA 3 iHCTpymeHTamu "Makita", Lwo

onucai B IHCTpYyKLUiT 3 ekcnnyaradii.
BuKopuCTaHHS SIKOTOCb iHLLOMO OCHaLleHHs abo
npunagasi  MoOXe  CMPUYMHWUTKA  TPaBMYBaHHS.

OcHalleHHs abo npunapas cnig BUKOPUCTOBYBaTH
nvwe  3a NpuU3HaYeHHsAM.
Y pasi HeoOxigHoOCTi, oTpumatu Jonomory B 6inblu
[eTanbHOMY O3HaNOMINEHHI 3 OCHALLEHHSM 3BepTanTech
0o micuesoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".
- [onotHa nunu 3 TBEpPOOCNABHOK  PiXY4O
NNacTUHOK Ha KiHUi
- BepTukanbHuii 3aTmck
- Topueswuit kntoy 13-3
. Miwok ana nuny
- TpwvKyTHa niHivika
- Koxyx amcky (HuxHin 3axucHuii koxyx C aucky)
- LWroBxau
- JiHinka y 36opi (HanpsimHa nnaHka)
- KytoBuit wabnoH
- Oikcytoui nnacTuHm (3 wr.)
- bonrTi i3 wecTturpaHHnmu roniskamu (3LuT.)
- KoniHo
- BepxHiit koxyx B 360pi (BepxHiii 3aX1CHWUI KOXyX
AuCKy)



POLSKI (Oryginalna instrukcja)
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1-2.
2-1
2-2.
3-1.
4-1.
4-2.
5-1.

6-1.
6-2.
6-3.

7-

N

7-2.
7-3.
8-1.
8-2.
8-3.
9-1.
9-2.

10-1.
10-2.
1-1.
12-1.
13-1.
13-2.

14-1.

14-2

14-3.
14-4.
14-5.
14-6.
14-7.
14-8.
15-1.

16-1.
17-1.
17-2.
18-1.
18-2.
18-3.
19-1.
19-2.
20-1.
20-2.
21-1.
21-2.
21-3.
21-4.

22-1

. Nakretka regulacyjna

Dzwignia zabezpieczajaca ndz

. Sruba szesciokatna

Plyta nieruchoma

Rowki w ksztatcie litery U
Ostona tarczy dolnej A

Ostona tarczy dolnej B

Ostona tarczy dolnej C (uzywana
tylko w trybie pity grzbietnicowej)
Przycisk

Klin rozszczepiajacy

Ostona tarczy gérnej (uzywana
tylko w trybie pity grzbietnicowej)

. Gérna powierzchnia podstawy

obrotowej

Powierzchnia tngca tarczy
Prowadnica

Ogranicznik dolny

Sruba regulacyjna

Nakretka

Sruba zaciskowa
Prowadnica

Rekojesé

Podstawa obrotowa
Dzwignia

Rekojesé

Dzwignia

Pokretto regulacji gtebokosci
ciecia

Przetacz w tryb pity grzbietnicowej
. Przetacz w tryb pity stotowej
Przycisk blokady

Spust przetacznika
Rekojesé

Dzwignia

Przycisk On

Przycisk Off

Pokretto regulacji gtebokosci
ciecia

Kotek oporowy

Klucz nasadowy

Uchwyt klucza

Klucz nasadowy

Blokada watu

Sruba szesciokatna
Dzwignia

Dzwignia podnoszaca
Tarcza

Ostona tarczy dolnej B
Obudowa tarczy

Strzatka

Tarcza

Strzatka

. Sruba szesciokatna

Objasnienia do widoku ogélnego

22-2
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33-2.
33-3.
34-1.
34-2.
35-1.
35-2.
37-1.
37-2.
38-1.
38-2.
38-3.
38-4.
38-5.

. Kotnierz zewnetrzny
22-3.
22-4.
22-5.
22-6.
23-1.
23-2.
23-3.

Tarcza

Kotnierz wewnetrzny
Wrzeciono

Pierscien

Nakretka zaciskowa

Sruba szesciokatna

Klin rozszczepiajacy

. Klin rozszczepiajacy
24-2.
25-1.
25-2.
25-3.
26-1.
26-2.
26-3.
26-4.
26-5.
27-1.
27-2.
27-3.
27-4.
27-5.
27-6.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.
29-2.
29-3.
29-4.
29-5.
30-1.
31-1.
31-2.
31-3.
32-1.
32-2.
32-3.
33-1.

Tarcza

Szeroko$¢ ostrza

Klin rozszczepiajacy

Sruba szesciokatna

Uchwyt prowadnicy wzdiuznej
Reling prowadzacy

Sruba zaciskowa (A)

Sruba zaciskowa (B)
Prowadnica wzdtuzna
Prowadnica wzdtuzna

Uchwyt prowadnicy wzdiuznej
Linia wyréwnania: Linia (A)
Tarcza

Stot

Obrabiany element
Prowadnica wzdtuzna

Uchwyt prowadnicy wzdtuznej
Tarcza

Prowadnica wzdtuzna

Uchwyt prowadnicy wzdtuznej
Nakretka kwadratowa

Sruba zaciskowa (A)

Sruba zaciskowa (B)
Podziatka

Prowadnica wzdtuzna
Uchwyt prowadnicy wzdtuznej
Sruba regulacyjna
Prowadnica wzdtuzna

Tarcza

Ostona tarczy gornej
Prowadnica przymiaru do ciecia
uko$nego

Przymiar do cigcia uko$nego
Rowki

Dysza odpylania

Worek na pyt

Worek na pyt

tacznik

Dysza odpylania

Kolanko

Pokretto zacisku

Drazek zacisku

Sruba zaciskowa

Ramig zacisku

Prowadnica
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39-1.
39-2.
40-1.
41-1.

41-2

45-1.
45-2.

45-3.
46-1.
46-2.
46-3.

47-1.
48-1.
48-2.
48-3.
48-4.
48-5.
49-1.
49-2.
50-1.
51-1.
52-1.
52-2.
52-3.
52-4.
52-5.
53-1.

55-1.
56-1.
57-1.
57-2.
58-1.
58-2.
58-3.
58-4.
59-1.
59-2.
59-3.
61-1.
62-1.

64-1.
64-2.
64-3.
65-1.
65-2.
66-1.

Sruba zaciskowa
Prowadnica
Dzwignia
Ogranicznik dolny

. Sruba regulacyjna
42-1.
43-1.
441,

Sruba zaciskowa

Kotek oporowy

Gtowica pity zablokowana w
maksymalnie opuszczonej pozycji
Dzwignia

Strefa dzwigni, na ktdrej nalezy
trzymaé dton/palec

Czesci zaczepu

Przycisk

Klin rozszczepiajacy

Ostona tarczy gérnej (uzywana
tylko w trybie pity grzbietnicowej)
Kotek oporowy

Prowadnica

Prowadnica P

Prowadnica L

Sworzen

Sruba

Prowadnica

Prowadnica

Zacisk (osprzet dodatkowy)
Zacisk (osprzet dodatkowy)
Zacisk

Klocek rozporowy

Prowadnica

Ksztattownik aluminiowy
Klocek rozporowy

Réwnolegle do powierzchni
czotowej/krawedzi

Popychacz

Prowadnica pomocnicza
Klocek dociskowy

Prowadnica pomocnicza
Cigcie poprzeczne

Ciecie pod katem w poziomie
Ciecie pod katem w pionie
Ciecie pod katem ztozone (katy)
Bruzda

Przymiar do cigcia uko$nego
Gatka

Kotek oporowy

Cze$¢ narzedzia, za ktérg nalezy
trzymaé podczas przenoszenia
Ekierka

Tarcza

Prowadnica

Sruba regulacyjna kata 0 °

45° Sruba regulacyjna kata
Ekierka



66-2. Tarcza
66-3. Gorna powierzchnia podstawy

67-2. Podziatka kata cigcia w pionie
67-3. Wskaznik

69-1. Pokrywka uchwytu szczotki
69-2. Srubokret

obrotowej 67-4. Podstawa obrotowa
67-1. Ramie 68-1. Znak ograniczenia
SPECYFIAKCJE
Model LF1000
Srednica tarczy 260 mm
Srednica otworu
Kraje europejskie 30 mm
Maks. wydajno$¢ cigcia (wys. x szer.) w przypadku tarczy o $rednicy 260 mm w trybie pity grzbietnicowej
o . Kat ciecia w poziomie
th cigcia w pionie 0°
o 20 mm x 210 mm
68 mm x 155 mm
45° (w lewo) 50 mm x 150 mm
Maks. wydajno$¢ ciecia pod katem 90° w trybie pity stotowej 70 mm
Predko$¢ bez obcigzenia (min™) 2700

Rozmiar stotu (szer x df)

Wymiary (dug. x szer. x wys.) (uwaga 1) /H2(uwaga 2) w trybie pity grzbietnicowej

w trybie pity stotowej
Ciezar netto

Klasa bezpieczenstwa
Uwaga 1 H1: Wysoko$¢ do glowicy narzedzia
Uwaga 2 H2: Wysoko$¢ do stotu

500 mm x 555 mm
660 mm x 650 mm x 1 220 mm / 800 mm
660 mm x 650 mm x 1 060 mm / 845 mm

36 kg
an

* W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

END213-5

Symbole
Ponizej pokazano symbole zastosowane na urzgdzeniu.
Przed uzyciem nalezy zapozna¢ sig z ich znaczeniem.

- Przeczytac instrukcje obstugi.

PODWOJNA IZOLACJA

=
W@ ®

Y
=

Aby unikng¢ obrazen powodowanych
odpryskami, po zakonczeniu ciecia
gtowice tnacq nalezy naciskac¢ od gory,
az tarcza przestanie sie obracaé.
Dtonie i palce nalezy trzymaé z dala od
tarczy.

Dla swojego bezpieczenstwa, przed
przystagpieniem do pracy usun wiory,
drobne kawatki materiatu itp. z
powierzchni stotu.

Przed obréceniem narzedzia wokot osi,
odtacz je od zasilania.

0
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Podczas przenoszenia trzymaj dtonie w
prawidtowej pozyciji.

Nie podno$ goérnego konca prowadnicy
podczas jego montazu lub demontazu.

Tylko dla krajow UE

Nie usuwa¢ sprzetu
razem z innymi
gospodarstwa domowego!
Przestrzegajac Europejskiej Dyrektywy
2002/96/EC o odpadach elektrycznych i
elektronicznych oraz jej wprowadzenia
w zycie zgodnie z prawem narodowym,
sprzet elektryczny o zakonczonym
okresie eksploatacyjnym nalezy
gromadzi¢ oddzielnie i zwraca¢ do
organizacji zajmujacych sie zbieraniem
zuzytego sprzetu.

iﬁ@[}

elektrycznego
odpadami

ENE061-1
Przeznaczenie

Narzedzie to przeznaczone jest do dokladnego ciecia
prostego i ukosnego elementéw  drewnianych.
Narzedzie moze by¢ wuzywane w trybie pily
grzbietnicowej i stotowej poprzez obrécenie stotu wokot



jego osi.

ENF002-1
Zasilanie
Elektronarzedzie moze by¢é podtaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytgcznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sg podwdjnie izolowane zgodnie z  Normami
Europejskimi i dlatego moga by¢ poditagczone do
gniazdek bez przewodu uziemiajgcego.

ENG905-1

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN61029:

Poziom ci$nienia akustycznego (Lya): 92 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 105 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Nalezy stosowac ochraniacze na uszy

ENG900-1
Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z norma EN61029:

Emisja drgan (an): 2,5 m/s? lub ponizej
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
warto$ci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o0 szacowane narazenie w
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy
cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wylaczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a
takze czas, kiedy jest wiaczone).

ENH003-13
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Ukosnica/ Pilarka stotowa

Nr modelu/Typ: LF1000

sg produkowane seryjnie oraz
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jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:

EN61029
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

21.1.2010

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pragdem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy

zachowaé do pozniejszego
wykorzystania.

ENB094-2
DODATKOW]E ZASADY
BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
NARZEDZIA
DLA TRYBU PlY STOLOWEJ | PY

GRZBIETNICOWEJ

1. Nos okulary ochronne i ochraniacze na uszy.
Nos inny stosowny sprzet ochrony osobistej.
NIGDY nie nos$ rekawic podczas pracy, za
wyjatkiem wymiany tarczy lub przenoszenia
szorstkiego materiatu przed obrobka.

Podloga w poblizu narzedzia powinna by¢
réwna, utrzymywana w czystosci i dobrym
stanie, wolna od luznych materiatow takich jak
wiorki i Scinki.

Nie uruchamiaj pity bez zamocowanych oston
i klina rozszczepiajacego. Kazdorazowo przed
uzyciem sprawdz, czy ostona prawidtowo sie
zamyka. Nie uruchamiaj pilarki, jezeli ostona
nie przesuwa sie swobodnie i zamyka sie z



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

opéznieniem. Nie wolno w zadnym wypadku
przywiagzywaé ostony lub w inny sposéb
unieruchamia¢ jej w pozycji otwartej.
Jakiekolwiek nieprawidiowosci w jej dziataniu
nalezy natychmiast usunaé.

Wyczys¢ i uwazaj, aby nie uszkodzi¢
wrzeciona, kotnierzy (szczegoélnie powierzchni
mocujacych) ani sruby, poniewaz moze to
spowodowa¢ pekniecie tarczy. Uszkodzenie
tych czesci moze byé¢ przyczyna pekania
tarczy. Nieprawidlowe zamocowanie lub
niedokfadne = wywazenie tarczy moze
spowodowa¢ jej drgania, bicie osiowe lub
zeslizgniecie. Uzywac¢ wylacznie kotnierzy
przeznaczonych do tego urzadzenia.

Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢
doktadnie tarcze pod katem ewentualnych

peknie¢ lub  uszkodzen. Nie uzywaé
zdeformowanej badz uszkodzonej tarczy.
Uzywaj tylko tarcz zalecanych przez

producenta i zgodnych z norma EN847-1.
Pamietaj, ze klin rozszczepiajacy nie moze by¢
grubszy od szerokosci cigcia i nie moze by¢
cienszy, niz tarcza.

Zawsze uzywaj wyposazenia zalecanego w
niniejszej instrukcji  obstugi. Uzywanie
niewtasciwego osprzetu, np. tarczy sciernych,
moze by¢ przyczyna wypadku.

Dobierz odpowiednia tarcze do obrabianego
materiatu.

Nie uzywac¢ tarcz tnacych wykonanych ze stali
szybkotnacej.

Aby obnizy¢ poziom powstajacego podczas
pracy hatasu, nalezy zawsze stosowac ostre i
czyste tarcze.

Nalezy uzywac prawidiowo naostrzonych tarcz.
Nalezy przestrzega¢ maksymalnej predkosci
obrotowej zaznaczonej na tarczy.

Nie tnij metalowych przedmiotow takich jak
gwozdzie i sruby. Przed przystapieniem do
pracy skontrolowaé¢ obrabiany element pod
wzgledem obecnosci w nim gwozdzi, wkretow
itp., ktoére nalezy usuna¢ z powierzchni.
PRZED rozpoczeciem ciecia usun z
obrabianego elementu wszelkie luzne seki.
Nie uzywaj narzedzia w obecnosci palnych
cieczy lub gazéw.

Dla swojego bezpieczenstwa, przed
przystapieniem do pracy usun wioéry, drobne
kawatki materiatu itp. z powierzchni stotu.
Operator powinien przejs¢ prawidiowe
szkolenie w zakresie uzywania i regulowania
urzadzenia.

Nie zblizaj rak do obracajacej sie tarczy i pilnuj,
aby nie robita tego osoba znajdujaca sie w
poblizu. Staraj sie nie dotyka¢ ostrzy na
krawedzi tarczy. Moze to bowiem spowodowac
powazne obrazenia - nie zblizaj sie do tarczy.
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19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

Zawsze zachowuj czujnosé, szczegdlnie
podczas powtarzajacych sig¢, monotonnych
czynnosci. Nie daj sie zwies¢ pozornemu
poczuciu bezpieczenstwa. Tarcze tnace moga
okazac¢ sie niezwykle niebezpieczne.
Przed wilaczeniem urzadzenia sprawdz, czy
blokada watka zostata zwolniona.
Przed przystapieniem do obrébki danego
elementu pozwoli¢, aby narzedzie obracato si¢
przez chwile bez obciazenia. Zwracaj uwage
na ewentualne drgania lub bicie osiowe, ktére
moga wskazywaé na nieprawidiowe
zamocowanie lub niedokladne wywazenie
tarczy.
Rozpocznij ciecie, gdy tarcza osiagnie swoja
peinag predkosé.
Narzedzia mozna uzywaé¢ tylko do ciecia
rowkow, wpustow i szczelin.
Kiedy urzadzenie pracuje i gtowica tnaca nie
znajduje sie w potozeniu spoczynkowym,
nalezy unika¢ usuwania z obszaru pracy
wszelkich pozostatosci po cieciu.
Natychmiast przerwij prace, jezeli zauwazysz
jakakolwiek nieprawidtowosé.
Przed usunieciem przecietego elementu lub
zmiang ustawien wylacz narzedzie i odczekaj,
az tarcza zatrzyma sie.
Przed przystapieniem do wymiany tarczy lub
czynnosci serwisowych odtacz narzedzie od
zasilania.
Pyl powstajacy w czasie pracy moze zawiera¢
substancje chemiczne powodujace nowotwory,
powiktania ciazy u kobiet, itp. Oto przyktady
takich substancji:
-  oléw zawarty w niektérych farbach oraz
- arsen i chrom zawarty w impregnowanym
drewnie.
Stopien narazenia na te substancje zalezy od
tego, jak czesto wykonujesz takie prace. Aby
zmniejszy¢ to zagrozenie: pracuj w miejscach
dobrze wentylowanych i uzywaj sprawdzonych
zabezpieczen, takich jak maski przeznaczone
do odfiltrowywania mikroskopijnych czastek.
Podczas ciecia podiaczaj pite do urzadzenia
zbierajacego pyt.

30. Upewnij sie, ze stét jest solidnie zablokowany
przy pomocy dzwigni.

PODCZAS PRACY w TRYBIE PILY

GRZBIETNICOWEJ:

31. Nie uzywaj pilarki do ciecia materiatéw innych
niz aluminium, drewno Ilub do nich
podobnych.

32. Nie wykonuj pracy w poblizu pity trzymajac

obrabiany element w rece. Obrabiany element
musi by¢ solidnie zablokowany przy
podstawie obrotowej i prowadnicy.



33. Upewnij sie, ze podstawa obrotowa jest
dobrze zabezpieczona i nie bedzie si¢
przesuwac podczas pracy.

34. Podczas cigcia pod katem w pionie upewnij
sie, ze ramie jest solidnie zablokowane.
Dokre¢ dzwignie¢ w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara, aby zablokowaé
ramie.

35. Przed wiaczeniem urzadzenia nalezy upewnié
sie, ze tarcza nie dotyka obrabianego
elementu.

36. Trzymaj mocno za uchwyt. Pamietaj, ze pita
przesuwa si¢ nieznacznie w gére lub w dot na
poczatku | na koncu ciecia.

PODCZAS PRACY W TRYBIE PILY STOLOWEJ:
37. Nie wykonuj zadnych operacji, trzymajac
obrabiany element w rece. Oznacza to, ze nie

mozesz uzywaé¢ ditoni do podpierania
obrabianego elementu zamiast uzyé
prowadnicy.

38. Upewnij sie, ze podstawa obrotowa jest
solidnie zamocowana.

39. Upewnij sie, ze rami¢ jest solidnie
zablokowane w pozycji roboczej. Dokrec¢
dzwignie w kierunku zgodnym 2z ruchem
wskazowek zegara, aby zablokowac¢ ramie.

40. Do przesuwania elementu w poblizu tarczy
uzywaj klocka lub podobnego elementu, nigdy
zas dtoni lub palcow.

41. Przed wiaczeniem urzadzenia upewni¢ sie, czy
tarcza nie dotyka klina rozszczepiajacego lub
obrabianego elementu.

42. Jezeli przyrzady do popychania elementu nie
s uzywane, odtéz je na miejsce.

43. Zachowaj szczegd6lng ostroznosé, aby
zmniejszy¢é ryzyko ODRZUTU. ODRZUT
stanowi nagta reakcje  zakleszczonej,

zablokowanej lub wygietej tarczy. ODRZUT
polega na niekontrolowanym uniesieniu
pilarki w gére i wyrzuceniu jej z przecinanego
elementu w kierunku operatora. ODRZUT
STWARZA ZAGROZENIE OBRAZENIAMI.
ODRZUTU mozna unikna¢ pilnujac, aby tarcza
byta zawsze ostra, trzymajac prowadnice

réwnolegte do tarczy, pamietajac o
prawidiowej pozycji ostony i klina
rozszczepiajacego, nie zwalniajac

przedwczesnie obrabianego elementu i nie
obrabiajac elementu, gdy jest skrzywiony lub
wypaczony lub nie posiada prostej krawedzi,
ktéra mozna prowadzi¢ wzdtuz prowadnicy.
44. Unikaj przerywanego, zbyt szybkiego posuwu
Podczas cigecia przesuwaj element powoli. Nie
skrecaj i nie wyginaj go podczas przesuwu.
Jezeli tarcza zakleszcza sie lub blokuje,
natychmiast wylacz narzedzie. Odiacz
narzedzie od zasilania. Nastepnie odblokuj

zakleszczonag tarcze.

45. Przed obréceniem narzedzia zawsze sie
upewnij, ze kotek oporowy zablokowat gtowice
narzedzia w najnizszej pozycji.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

MONTAZ

/AUWAGA:

Podloga w poblizu narzedzia powinna by¢ réwna,
utrzymywana w czystoséci i dobrym stanie, wolna od
luznych materiatéw takich jak widrki i $cinki.

Mocowanie do stotu roboczego

W wersji z wysunietymi nézkami narzedzie nalezy
ustawi¢ na wysokosci stotu.

Jezeli narzedzia nie mozna ustawi¢ w stabilny sposob,
nalezy obréci¢ nakretke regulujacg w nézce narzedzia
tak, aby uzyskaé odpowiednig stabilnosé. Przekre¢ ja w
kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara, aby
skrocié nézki lub w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara, aby je przedtuzy¢. Po
wyregulowaniu upewnij sig, ze narzedzie pozostaje
stabilne.

Rys.1

Zamontuj ptytki mocujace tak, aby koncoéwka ustawiona
pod katem skierowana byta do zewnatrz ku trzem
nézkom  narzedzia, przykrecajac je  $Srubami
szesciokatnymi. Przymocuj narzedzie do stabilnej i
réwnej powierzchni, wkrecajac trzy $ruby dostarczone z
ptytkami do odpowiednich otworéw.

Rys.2

W przypadku ztozonych nézek narzedzie nalezy
ustawiz¢ tak, jak niski stot.

Rys.3

Gdy narzedzie jest gotowe w pozycji ze ztozonymi
nozkami, zablokuj je przy pomocy rowkoéw w ksztatcie U
pokazanych na ilustracji.

OPIS DZIALANIA

/AUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie, czy
jestono wytgczone i nie podtaczone do sieci.

Ostona tarczy

Rys.4

Rys.5

Rys.6

AUWAGA:
Upewnij sie, ze uchwyt nie moze zostaé obnizone
bez przesunigcia dzwigni obok uchwytu w lewo.



Upewnij sie, ze dolne ostony tarczy A i B nie
otwierajg sie, dopdki dzwignia obok uchwytu nie
zostanie przesunieta do najwyzszej pozycji
uchwytu.
Przed uruchomieniem narzedzia w trybie pity
grzbietnicowej upewnij sie, ze dolne ostony tarczy
C jest zamontowana.
Gdy uchwyt jest opuszczany, a réwnoczesnie dzwignia
przesuwana jest w lewo, dolna ostona tarczy A podnosi
sie automatycznie. Dolna ostona tarczy B podnosi sie,
gdy styka sie z obrabianym elementem. Po zakonczeniu
cigcia i podniesieniu uchwytu sprezyna powoduje powrot
ostony do jej pierwotnego potozenia. Gérna ostona
tarczy opada ptasko na goérng powierzchnige po tym, gdy
przeszedt pod nig obrabiany element. NIE WOLNO
BLOKOWAC LUB DEMONTOWAC OSLONY TARCZY
ANl SPREZYNY PRZYMOCOWANEJ DO DOLNEJ
LUB GORNEJ OSLONY TARCZY, za wyjatkiem sytuacji
opisanej ponizej.
Ze wzgledoéw bezpieczenstwa ostona zabezpieczajgca
musi by¢ zawsze sprawna. Jakiekolwiek
nieprawidtowosci w jej dziataniu nalezy natychmiast
usungé. Upewnij sig, czy sprezynowy mechanizm
powrotny ostony dziata prawidtowo. NIE WOLNO
UZYWAC NARZEDZIA, JEZELI OSLONA DOLNA LUB
GORNA TARCZY LUB JEJ SPREZYNA SA
USZKODZONE, NIESPRAWNE ALBO ZOSTALY
ZDEMONTOWANE, za wyjatkiem sytuacji opisanej
ponizej. UZYWANIE NARZEDZIA W TAKIM STANIE
JEST BARDZO NIEBEZPIECZNE | MOZE BYC
PRZYCZYNA POWAZNYCH OBRAZEN CIALA.

UWAGA:
Istnieja nastepujace wyjatki dotyczace
zdejmowania oston. Tylko wtedy, gdy narzedzie
uzywane jest w trybie ptyty stotowej, dolna ostona
tarczy C moze by¢ zdjeta. Tylko wtedy, gdy

narzedzie uzywane jest w trybie piyty
grzbietnicowej, gérna ostona tarczy moze byc¢
zdjeta.

Jezeli przezroczysta ostona tarczy zabrudzi sie albo
pokryje pylem w takim stopniu, ze tarcza nie jest
dobrze widoczna, wyciagnij wtyczke kabla zasilajgcego
pilarki z gniazdka i starannie wyczysé pokrywe wilgotng
Sciereczkg. Do czyszczenia ostony wykonanej z
tworzywa sztucznego nie wolno uzywaé
rozpuszczalnikéw ani $rodkéw czyszczacych na bazie
ropy naftowej.

Jezeli doIna ostona tarczy A jest wyjatkowo zabrudzona i
utrudnia widoczno$¢, wykonaj nastepujace czynnosci.
Podnie$ do oporu uchwyt. Zdejmij tarcze (Siegnij do
czesci zatytutowanej "Montaz lub demontaz tarczy")
Podnie$ ostone dolng tarczy A, réwnoczesnie
przesuwajgc dzwignie w lewo. W takim potozeniu ostone
tarczy A mozna dokfadniej wyczysci¢. Po zakonczeniu
czyszczenia wykonaj podane powyzej czynnosci w
odwrotnej kolejnosci i dokre¢ srube.

45

W przypadku goérnej ostony tarczy wcisnij przycisk
znajdujacy sie u goéry z przodu i wyjmij gérng ostone
tarczy. Po wyczyszczeniu zawsze zamontuj ja ponownie.
Jezeli ostona z czasem przebarwi si¢ pod wptywem
promieniowania ultrafioletowego, skontaktuj sie z
punktem serwisowym narzedzi Makita, aby zaméwié
nowa ostonge. OSLONY NIE WOLNO BLOKOWAC ANI
DEMONTOWAC.

Zachowanie maksymalnej wydajnosci ciecia
Rys.7

Urzadzenie jest fabrycznie ustawione w taki sposéb, aby
zapewni¢ maksymalng wydajno$¢ cigcia dla tarcz o
$rednicy 260 mm.

Zaktadajac nowa tarcze, zawsze sprawdz jej dolne
potozenie graniczne i w razie potrzeby skoryguj je w
nastepujacy sposoéb:

/AUWAGA:
Przed wykonaniem tej regulacji odtgcz narzedzie
od zasilania.
Najpierw nalezy wyja¢ wtyczke narzedzia z gniazda
zasilajacego. Opus¢ do oporu uchwyt pilarki. Kluczem
nasadowym obracaj $rube regulacyjna, az krawedz
tarczy znajdzie sie nieznacznie ponizej gornej
powierzchni podstawy obrotowej w punkcie, w ktérym
ptaszczyzna czotowa prowadnicy styka sie z gérng
powierzchnig podstawy obrotowej.
Przy wytaczonym urzadzeniu obré¢ reka tarcze,
przytrzymujac uchwyt pilarki w skrajnym dolnym
pofozeniu, aby upewni¢ sig, ze tarcza nie dotyka zadnej
czesci dolnej podstawy. W razie potrzeby skoryguj
nieznacznie ustawienie tarczy.

/NUWAGA:
Po zatozeniu nowej tarczy, zawsze upewnij sie, czy
przypadkiem nie dotyka ona jakiej$ czesci dolnej
podstawy, gdy uchwyt pilarki jest opuszczony do
oporu. Czynno$¢ te nalezy wykonywa¢ zawsze
przy odtgczonym zasilaniu.
To narzedzie moze by¢ uzywane z limitem dolnym lub
bez niego - w tym przypadku przesuwa sie ogranicznik
dolny tak, jak pokazano na ilustraciji.
Aby uzyé narzedzia bez ogranicznika dolnego, przekreé
jego koniec w kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek
zegara. Ta pozycja jest odpowiednia w przypadku ciecia
szerokich i cienkich elementéw.
Aby uzy¢ narzedzia z ogranicznikiem dolnym, przekre¢
jego koniec w kierunku zgodnym z ruchem wskazdéwek

zegara. Ta pozycja jest odpowiednia do cigcia grubych
elementow.

Rys.8

Regulacja kata cigcia w poziomie

Rys.9

Rys.10

Poluzuj $rube zaciskowa prowadnicy, przekrecajac ja w
kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara.



Obroé¢ podstawe obrotowa, trzymajac ja za uchwyt. Po
przesunigciu uchwytu do potozenia, w ktérym wskaznik
pokazuje na podziatce kata cigcia w poziomie zadany
kat, mocno dokre¢ Srube dociskowg zgodnie z ruchem
wskazoéwek zegara.

AUwWAGA:
Chcac zmieni¢ potozenie podstawy obrotowej
koniecznie podnie$ do oporu uchwyt pilarki.
Po zmianie kata cigcia w poziomie, zawsze
zablokuj podstawe obrotowg dokrecajagc mocno
Srube dociskowa.
Regulacja kata cigcia w pionie
W trybie pity grzbietnicowej
Rys.11
Rys.12
Aby zmieni¢ ustawienie kata cigcia w pionie, poluzuj
dzwignie z tylu urzadzenia obracajgc jg w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Przesun uchwyt pilarki w lewo, aby przechyli¢ tarcze, az
wskaznik ustawi sie na wybranym kacie na skali kata
ciecia w pionie. Nastepnie dokre¢é mocno dzwignie, aby
zablokowa¢ ramig.

AUwWAGA:
Chcac przechyli¢ tarcze koniecznie podnie$ do
oporu uchwyt narzedzia.
Po zmianie ustawienia kata ciecia w pionie
pamigtaj, aby zablokowa¢ ramig dokrecajac
dzwignie w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara.
W trybie pity stotowej
Rys.13
Aby zmieni¢ ustawienie kata ciecia w pionie, poluzuj
dzwignie pod stotem z przodu urzadzenia, obracajac ja
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Przesun gatke regulujaca gteboko$¢ w lewo, aby
przechyli¢ tarcze, az wskaznik ustawi sie na wybranym
kacie na skali kata cigcia w pionie. Nastepnie dokre¢
mocno dzwignie, aby zablokowaé ramie.

Wiaczanie
Rys.14
Przetacz w tryb pily grzbietnicowej

AAUWAGA:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdzac¢ czy dzwignia wiacznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
Kiedy nie uzywasz urzadzenia, wyjmij przycisk
blokady i schowaj go w bezpiecznym miejscu. W
ten sposéb mozna zapobiec uruchomieniu
narzgdzia przez nieupowaznione osoby.
Nie ciagnij na site za jezyk spustowy wytacznika
bez wczesniejszego wcisnigcia przycisku blokady.
Mozna w ten sposob potamacé przetacznik.
Urzadzenie wyposazone jest w przycisk blokady
zatgczenia, ktory zapobiega przypadkowemu
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pociagnieciu za jezyk spustowy przetacznika. Aby
uruchomié urzadzenie, przesun dzwignig w lewo,nacisnij
przycisk blokady,a nastepnie pociagnij dzwignie
przetacznika. Aby zatrzymaé urzgdzenie, wystarczy
zwolni¢ dzwignie przetacznika.

Przetacz w tryb pity grzbietnicowej

AuwAGA:
Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie,
narzedzie wigcza sie i wytacza bezproblemowo.
Aby uruchomi¢ narzedzie, naci$nij przycisk ON (). Aby
zatrzymac narzedzie, nalezy nacisna¢ przycisk OFF
(O).

ze

Regulacja gtebokosci ciecia

Rys.15

Gtebokos$é ciecia mozna wyregulowaé przy pomocy
gatki regulujacej. Przekreé gatke w kierunku zgodnym z
ruchem wskazoéwek zegara, aby podnie$¢ ostrze lub w
kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara, aby je
obnizyé¢.

/\OSTRZEZENIE:
Podczas ciecia cienkich materiatéw, ustawiaj pite
na niewielkg gtgbokos¢ - w ten sposéb wykonasz
prace w czysty sposob.

/A\UWAGA:
Kotka oporowego nie mozna obréci¢, gdy gtowica
narzedzia znajduje sie w catkowicie obnizonej
pozycji. Prosze najpierw lekko przekreci¢ gatke w
kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara,
a nastgpnie zwolni¢ kotek oporowy.

Rys.16

Zabezpieczenie przed przecigzeniem
Dotyczy tylko narzedzi o napieciu zasilania 200 V
lub wyzszym. Napiecie znamionowe podano na
tabliczce znamionowej narzedzia.
Przy nadmiernym poziomie obcigzenia
redukowana jest moc silnika w celu jego ochrony
przed przegrzaniem. Gdy obcigzenie powréci do
dopuszczalnego poziomu, narzedzie bedzie
pracowac tak, jak zwykle.

MONTAZ

/A\UWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wytaczone i nie podtgczone do sieci.

Przechowywanie klucza nasadowego

Rys.17

Klucz nasadowy nalezy przechowywa¢ w taki sposéb,
jak pokazano na ilustracji. Jezeli masz zamiar uzyé
klucza nasadowego, wyjmij go z uchwytu. Po uzyciu
klucza nasadowego, w6z go z powrotem do uchwytu.



Dwukierunkowa regulacja wysokosci stotu
Wysoko$¢ stotu mozna ustawi¢ na dwa sposoby: jako
stét wysoki lub stét niski.

/\OSTRZEZENIE:
Przed upuszczeniem narzedzia do tylu zawsze
ustawiaj je na tryb pity grzbietnicowej i zablokuj
gtowice narzedzia w najnizszej pozycji.

1. Ustawienie stotu w pozycji wysokiej

|.‘E|
m

1. Hak
2. Stopy
3. Zaczep ogranicznika

Aby ustawi¢ narzedzie w wersji z wysokim stotem,
wykonaj nastepujace czynnosci.

(1) Opus¢ ostroznie narzedzie DO TYLU,
trzymajac je obiema rekami.
(2) Przekrg¢ hak w kierunku wskazywanym

przez strzatke na ilustracji, aby zwolni¢ nézki.
Otwérz nézki stotu po jednej stronie i
wepchnij pret doiny do oporu do przodu, aby
sie  samoczynnie zablokowat. Wykonaj te

samg procedure z nézkami po przeciwnej
stronie. Upewnij sie, ze ndézki po obu
stronach sg catkowicie zablokowane.

/\OSTRZEZENIE:
Upewnij sie, ze haki ogranicznika znajdujg sie
idealnie w rowku wspornika.
(3) Przywrd¢ narzedzie do pozycji pionowej.

2. Ustawienie stolu w pozycji niskiej

¥

1. Zaczep ogranicznika
2. Stopy
3. Hak
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No6zki mozna ztozy¢ w taki sposob, jak pokazano
na ilustracji. Aby zlozyé narzedzie, wykonaj
nastepujace czynnosci.

(1) Opu$¢ ostroznie narzedzie DO TYLU,
trzymajac je obiema rekami.

(2) Woyciagnij najpierw ogranicznik znajdujacy
sie w miejscu zitgczenia lewych nozek,
pociggajac go do siebie, aby go odblokowac.

(3) Zréb to samo z ndézkami po przeciwnej
stronie.

(4) Uzyj haka, aby zaczepi¢ te nozki.

(5) Przywrd¢ narzedzie do pozycji pionowej.

Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy

AAUWAGA:

. Przed przystapieniem do wymiany tarczy zawsze
upewnij sie, czy urzadzenie jest wytaczone i
odtaczone od zasilania.

Do zakfadania i zdejmowania tarczy uzywaj
wylacznie dotaczonego klucza nasadowego firmy
Makita. Niestosowanie sie do tego zalecenia moze
spowodowa¢ nadmierne lub niedostateczne
dokrecenie  Sruby szesciokatnej. Moze to
spowodowac zranienie.
Przesun uchwyt do catkowicie podniesionej pozycji.
Nacis$nij blokade watka, aby zablokowa¢ wrzeciono i
odkre¢ $rube szesciokatng za pomocg klucza
nasadowego zgodnie z ruchem wskazowek zegara.

Rys.18

Podnie$ ostonge tarczy A przy pomocy dzwigni
podnoszacej, roéwnoczesnie przesuwajagc W lewo
dzwignie znajdujaca si¢ obok uchwytu. Gdy ostona
tarczy A zostanie podniesiona, zdejmij S$rube
szesciokatna, kotnierz zewnetrzny i tarcze.

Rys.19

Aby zamontowa¢ tarcze, natéz jg na trzpien obrotowy,
upewniajac sie, czy kierunek strzatki na powierzchni
tarczy jest zgodny z kierunkiem strzatki na jej obudowie.
Zatéz kotnierz i Srube szes$ciokatng, a nastepnie dokreé
ja do oporu, przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, za
pomocg klucza nasadowego, naciskajac réwnoczesnie
blokade watka.

Rys.20

Rys.21

UWAGA:
Podczas instalowania tarczy pamietaj o wsunieciu
pomigdzy ostong tarczy B, nastepnie podnie$ jga
tak, aby tarcza znalazta si¢ w ostonie tarczy B.

Dla wszystkich krajéow pozaeuropejskich

Rys.22

/AUWAGA:
Na trzpieniu obrotowym fabrycznie jest montowany
srebrny pierscien o srednicy zewnetrznej 25,4 mm.
Czarny pierscien o $rednicy zewnetrznej 25 mm
jest dofaczony jako wyposazenie standardowe.
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Przed zamocowaniem tarczy, zawsze upewnij sie,
czy na trzpieniu obrotowym znajduje sie pierscien
dopasowany do otworu tarczy, ktéra zamierzasz
uzywad.

Dla krajow europejskich

/A\UWAGA:
Pomiedzy kotnierzem wewnetrznym i zewngtrznym
fabrycznie montowany jest pierécien o $rednicy
zewnetrznej 30 mm.
Ostone dolng tarczy A ustaw w pierwotnym potozeniu.
Opus¢ uchwyt pilarki, aby upewni¢ sie, ze dolna ostona
tarczy prawidlowo otwiera sie¢ i zamyka. Przed
rozpoczeciem cigcia sprawdz, czy blokada watka jest
zwolniona.

Regulacja klina rozszczepiajacego

Rys.23

Podczas popychania klina rozszczepiajacego ku tarczy
odstep pomiedzy klinem rozszczepiajacym a zebami
tarczy musi wynosi¢ okoto 5 - 6 mm. Wyreguluj klin
rozszczepiajacy poprzez poluzowanie reka nakretki
dociskowej w kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek
zegara, a nastepnie poprzez poluzowanie kluczem
nasadkowym $ruby szesciokatnej, réwniez w kierunku
odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara, po czym
zmierz odlegto$¢. Po wyregulowaniu dokre¢ solidnie
Srube szesciokatna i nakretke zaciskowa, obracajac je w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. Przed

rozpoczeciem cigcia zawsze sprawdz, czy Kklin
rozszczepiajacy i gorna ostona tarczy dziatajg
prawidfowo.

Rys.24

Klin rozszczepiajacy zostat zamontowany fabrycznie
przed wysytka tak, aby znajdowat sie w linii prostej z
tarczg po wykonaniu prostego ustawienia. Informacje na
temat ustawienia znajdziesz w rozdziale "Zmiana pozycji
klina rozszczepiajacego”.

Rys.25

AUWAGA:
Jezeli tarcza i klin rozszczepiajacy nie sa
prawidiowo wyréwnane, podczas pracy moze
doj$¢ do niebezpiecznego zakleszczenia. Upewnij
sie, ze klin rozszczepiajacy znajduje sie pomiedzy
oboma koncami zewnetrznymi  zebdéw tarczy,
patrzac od gory. Jezeli narzedzie uzywane jest bez
odpowiednio wyréwnanego klina
rozszczepiajagcego, moze dojs¢ do powaznych
obrazen uzytkownika. Jezeli z jakiegokolwiek
powodu nie sg one wyréwnane, zle¢ naprawe
autoryzowanemu serwisowi firmy Makita.
Podczas regulacji odlegtosci pomigdzy klinem
rozszczepiajgcym a zebami tarczy, zawsze
odkrecaj $rube szesciokatng dopiero  po
odkreceniu nakretki zaciskowe;j.



Montaz i regulacja prowadnicy

Rys.26

1. Zamontuj prowadnice na stole tak, aby jej uchwyt
potaczyt sie z relingiem prowadzacym. Dokrec
$rube zaciskowg (B) prowadnicy, obracajac jg w
kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara.
Poluzuj $rube zaciskowg (A).

Wsun prowadnice i zablokuj jg tak, aby jej koniec
znajdujacy sie dalej od ciebie wyréwnany byt z
punktem, przy ktérym przy goérnej powierzchni
obrabianego elementu pojawia sie krawedz
przednia tarczy. Celem tej regulacji jest
zmniejszenie ryzyka odrzutu w przypadku
zakleszczenia obrabianego elementu pomiedzy
tarcza a prowadnica i jego odrzucenia w kierunku
operatora. Linia (A) rozni sie pod wzgledem

grubosci obrabianego elementu lub poziomu stotu.

Wyreguluj pozycje prowadnicy z
gruboscig obrabianego elementu.
Po wyregulowaniu prowadnicy dokre¢ mocno

$rube dociskowg (A).

zgodnie

Rys.27

UWAGA:

Istniejg cztery wzory pozycjonowania prowadnicy,
ktére pokazano na ilustracji. Prowadnica posiada
na bokach dwie szczeliny - jedna z nich posiada
podniesione obrzeze po tej samej stronie, druga
za$ takowego nie posiada. Uzyj powierzchni
prowadnicy z obrzezem skierowanym Kku
obrabianemu elementowi tylko wtedy, gdy
odcinasz kawatek cienkiego elementu.

Rys.28

UWAGA:

« Aby zmieni¢ wzoér, zdejmij prowadnice z uchwytu,
odkrecajac  $rube zaciskowg (A) i zmieniajac
ostone prowadnicy na uchwyt tak, aby prowadnica
skierowana byta ku uchwytowi stosownie do typu
pracy tak, jak pokazano na ilustraciji.
Wsun nakretke kwadratowg w uchwyt obudowy, w
tylny koniec ktérejkolwiek ze szczelin prowadnicy
w taki sposob, jak pokazano na ilustrac;ji.

Aby zmieni¢ wzér A lub B na wzér C lub D lub
odwrotnie, wyjmij nakretke kwadratowa, podktadke
i $rube zaciskowg (A) z prowadnicy, nastgpnie
umies¢ $rube zaciskowg (A), podktadke i nakretke
kwadratowg na odwrotnym kierunku uchwytu
prowadnicy, niz miato to miejsce w pozycji
oryginalnej. Dokre¢ mocno $rube zaciskowa (A) po
wsunieciu nakretki kwadratowej uchwytu
prowadnicy w szczeline.

Wsun nakretke kwadratowag w uchwyt prowadnicy,
w tylny koniec ktérejkolwiek ze szczelin
prowadnicy tak, jak pokazano na ilustracji.
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Rys.29

Prowadnica jest wyregulowana fabrycznie tak, aby byta
zawsze ustawiona réwnolegle wzglgdem powierzchni
tarczy. Upewnij sie, ze jest ona ustawiona réwnolegle
wzglgdem powierzchni tarczy. Aby mie¢ pewnos$¢, ze
prowadnica jest ustawiona réwnolegle wzgledem tarczy,
wyreguluj wysokos$¢ tarczy gatkg regulujaca gtebokosé
ciecia tak, aby tarcza widoczna byta z najwyzszej pozycji
stotu. Zaznacz jeden z zgbdw tarczy kredka Swiecowa.
Zmierz odlegto$¢ (A) - (B) pomiedzy prowadnicg a
tarcza. Wykonaj oba pomiary na podstawie zeba
zaznaczonego kredkg S$wiecowg. Te dwie pomiary
powinny dac¢ takie same wyniki. Jezeli prowadnica nie
jest ustawiona réwnolegle wzgledem tarczy, wykonaj
nastepujace czynnosci:

Rys.30
(1) Przekre¢ dwie $ruby regulujgce w kierunku
odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara.
Rys.31
Rys.32
(2) Przesun lekko krawedz przednig prowadnicy
w prawo lub w lewo tak, aby byta ustawiona
réwnolegle wzgledem tarczy.
(3) Dokre¢ $rube regulujgaca na prowadnicy.
/A\UWAGA:
- Upewnij sie, ze prowadnica jest ustawiona

réwnolegte wzgledem tarczy, w przeciwnym
wypadku moze doj$¢ do niebezpiecznego odrzutu.
Podczas regulacji prowadnicy upewnij sie, ze nie
styka sie ona z ostong tarczy ani z tarcza.

Nie przemieszczaj ani nie przeno$ narzedzia,
trzymajac za prowadnice.

Podniesienie  zainstalowanej prowadnicy lub
uzycie nadmiernej sity podczas chwytania reka jej
gornej czesci moze jg uszkodzi¢ i niekorzystnie
wptynac¢ na jej dziatanie.

Montaz i regulacja przymiaru do ciecia
ukosnego

Rys.33

Zamontuj przymiau do ciecia uko$nego, wsuwajac jego
trzon w jeden z dwdch rowkéw stotu od jego przodu.
Prowadnica przymiaru do cigcia uko$nego moze by¢
réwniez jako prowadnica wzdtuznego - w zaleznosci od
wykonywanej pracy.

Worek na pyt

Rys.34

Stosowanie worka na pyt zapewnia czyste ciecie i
utatwia zbieranie pytu. Worek mocuje sie¢ na dyszy
odpylania.

Kiedy worek zapeini sie w przyblizeniu w potowie,
zdejmij go z urzadzenia i wyciagnij tacznik. Opréznij
worek i lekko go wytrzep, aby usung¢ czastki pylu
przylegajace do powierzchni wewnetrznych, gdyz moga,
pogarszaé skuteczno$¢ odbierania pytu.



Rys.35
Bardziej wydajng i czystq prace mozna osiagnaé
podiaczajgc do pity odkurzacz.

Rys.36
Kolanko
Rys.37

AAUWAGA:
Ustaw otwor potaczenia kolankowego w kierunku,
z ktérego pyt i widry nie leca na narzedzie i osoby
znajdujace sie w poblizu.

Przy zmianie kierunku wylotu pytu podtacz kolanko.

Mocowanie obrabianych elementow

/\OSTRZEZENIE:

Jest rzeczg bardzo wazna, aby obrabiany element
byt zawsze wiasciwie zamocowany za pomocg
zacisku. Niestosowanie si¢ do tego zalecenia
moze spowodowac uszkodzenie urzadzenia i
zniszczenie przecinanego przedmiotu. MOZE
ROWNIEZ BYC PRZYCZYNA OBRAZEN CIALA.
Ponadto, po zakonczeniu ciecia NIE podnos tarczy
dopoki sie catkowicie nie zatrzyma.

Zacisk pionowy

Rys.38

Zacisk pionowy mozna zamocowa¢ w dwoéch
potozeniach z lewej lub prawej strony prowadnicy. Wt6z
drazek zacisku w otwér w prowadnicy i dokre¢ Srube,
aby go zablokowaé.

Ustawienie ramienia zacisku dostosuj do grubosci i
ksztattu obrabianego elementu i zablokuj je w tym
potozeniu dokrecajac $rube zaciskowa. Jezeli $ruba
mocujaca ramie zacisku dotyka prowadnicy, wkre¢ jg z
drugiej strony ramienia. Upewnij sig, ze zadna cze$¢
narzedzia nie styka sie z zaciskiem podczas
opuszczania do oporu uchwytu pilarki. Jezeli jaka$
cze$¢ dotyka zacisku, zmien ustawienie ramienia
zacisku.

Docis$nij ptasko obrabiany element do prowadnicy i
podstawy obrotowej. Ustaw element w wybranej pozycji
do ciecia i unieruchom go, dokrecajgc mocno $rube
zacisku.

/AUWAGA:
Obrabiany element musi by¢ solidnie zablokowany
przy podstawie obrotowej i prowadnicy.

Ustawianie narzedzia w trybie pity stotowej

/AUWAGA:

Przed uzyciem narzedzia w trybie pity stotowej
upewnij sie, ze podstawa obrotowa zostata
ustawiona w pozycji 0° i zablokowana $rubg
zaciskowg na prowadnicy.

Przed uzyciem narzedzia w trybie pity stotowej
upewnij sie, ze jego gtowica zostata zablokowana
dzwignia.
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Przed uzyciem narzedzia w trybie pity
grzbietnicowej upewnij sie, ze klin rozszczepiajacy
zostat zablokowany w odpowiedniej pozycji.

Przed uzyciem narzedzia w trybie pity stotowej

zdejmij dolng ostone tarczy C.

W trybie pity stotowej zwolnij ogranicznik dolny.
Narzedzna jest wysytane z fabryki ustawione na tryb pity
grzbietnicowej. Przed uzyciem narzedzia w trybie pity
stotowej ustawienie w nastepujacy sposob.

1. Blokowanie podstawy obrotowej
Rys.39

Aby zabezpieczy¢ podstawe ruchoma, dokrec

mocno $rube zaciskowa na prowadnicy pod katem

0°.

2. Blokowanie gtowicy narzedzia

Rys.40
Zablokuj gtowice narzedzia poprzez przykrecenie
dzwigni w kierunku pokazywanym przez strzatke
na ilustracji.

3. Zwalnianie ogranicznika dolnego

Rys.41

Upewnij sig, ze koncowka ogranicznika dolnego
znajduje sie w pozycji A na ilustracji. Jezeli
znajduje sie¢ on w pozycji B, obré¢ koncowke
ogranicznika dolnego w kierunku odwrotnym do
ruchu wskazoéwek zegara do pozycji A.



4. Zmiana pozycji klina rozszczepiajacego

1. Klin rozszczepiajacy
2. Nakretka zaciskowa

Pozycje (rys.1) mozna zmieni¢ w nastgpujacy sposéb.

(1) Poluzuj nakretke zaciskowg (rys .2).

(2) Pociagnij i obré¢ klin rozszczepiajacy do
pozycji pod katem 90° w kierunku
wskazywanym przez strzatke (rys. 3).
Popchnij go lekko, aby zablokowat sie w tej
pozyciji.

Podnie$ rekg ostone dolng tarczy A,
réwnoczesnie przesuwajac w lewo dzwignie
obok uchwytu i zwolnij te dzwignie (rys. 4).
Popchnij klin rozszczepiajacy w kierunku
wskazywanym przez strzatke (rys. 5) tak, aby
byt wyréwnany z tarcza.

Po popchnigciu klina rozszczepiajacego w
kierunku wskazywanym przez strzatke tak,
jak pokazano na ilustracji, zwolnij ostone
dolng tarczy A.
Po wyréwnaniu

©)

4)

®)

6) klina

rozszczepiajacego

dokre¢ solidnie nakretke zaciskowa (patrz rys.

6).

5. Zdejmowanie ostony dolnej tarczy C

Rys.42
Zdejmij ostone dolng tarczy C ze stotu, odkrecajac
w tym celu $rube zaciskowa.

6. Zablokuj gtowice narzedzia w catkowicie
obnizonej pozyc;ji.

Rys.43

Rys.44
Po ustawieniu klina rozszczepiajgcego w pozycji
odpowiedniej dla trybu pity stotowej, pociagnij
ogranicznik w kierunku wskazywanym przez
strzatke A i obro¢ go o 90° w kierunku
wskazywanym przez strzatke B. Nastepnie obniz
uchwyt, aby zablokowa¢ gtowice narzedzia.
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AuwAcA:
Jezeli glowica narzedzia nie moze by¢
zablokowana, obro¢ kilka razy gatke regulujaca
gtebokos¢ w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara.
Przed obréceniem narzedzia zawsze sie upewnij,
ze kotek oporowy zablokowat gtowice narzedzia w
najnizszej pozyciji.

7. Obroécenie narzedzia

/\OSTRZEZENIE:
Przed obréceniem narzedzia upewnij sie, ze jest
ono wytgczone i odcigte od zasilania.
Popychajac dzwignie do dotu, pamietaj, ze twoja
diori/palec musi sie znajdowa¢ z dala od strefy
mocowania stotu na dzwigni.

Rys.45
Trzymaj $rodkowa krawedz stotu jedng reka ,
drugg dzwignig wecisnij dzwignig, a podczas gdy
trzymasz mocno krawedz stotu, obré¢ go ostroznie.
Trzymaj go, dopoki sie nie zablokuje.

8. Montaz ostony gornej tarczy

Rys.46
Wocisénij przycisk ostony goérnej tarczy do jej
powierzchni bocznej, wsun jg w naciecie na klinie
rozszczepiajacym, gdy przycisk jest wcisniety, po
czym zwolnij przycisk.
Po zwolnieniu przycisku upewnij sig, ze ostona
gorna tarczy jest zablokowana, probujac ja
wyciagnac.

AUWAGA:
Po zainstalowaniu ostony goérnej tarczy upewnij sie,
ze dziata ona sprawnie.



Ustawianie narzedzia w trybie pity
grzbietnicowej

/\OSTRZEZENIE:
Przed uzyciem narzedzia w trybie pity
grzbietnicowej upewnij  sie, ze  zostata
zainstalowana ostona dolna tarczy C.
Aby zmieni¢ ustawienie z trybu pity stotowej na tryb pity
grzbietnicowej, wykonaj czynnosci odwrotnie, niz
opisano w rozdziale "Ustawianie narzedzia w trybie pity
stotowej".
1. Demontaz ostony gornej tarczy
Wociénij przycisk ostony goérnej tarczy do jej
powierzchni bocznej, a nastepnie wyjmij ostone
gorng od gory, gdy przycisk jest wcisniety.

2. Montaz ostony dolnej tarczy C
Umies$¢ ostone dolng tarczy C na stole tak, aby
wpasowata sie w otwor w stole i dokre¢ solidnie
Srube zaciskowa.

3. Obrécenie narzedzia
Zajrzyj do punktu tym samym tytule w rodziale
"Ustawianie narzedzia w trybie pity stotowe;j".

4. Zwalnianie gltowicy narzedzia z catkowicie
obnizonej pozyc;ji

Rys.47
Trzymajac uchwyt, pociagnij ogranicznik w
kierunku wskazywanym przez strzatke A, obré¢ go
0 90° w kierunku wskazywanym przez strzatke B z
wyciggnietym kotkiem, po czym powoli podnie$
uchwyt.

5. Zmiana pozycji klina rozszczepiajacego

Fig.1 Fig.2

1. Klin rozszczepiajacy
2. Nakretka zaciskowa

Pozycje klina rozszczepiajacego (rys.1) mozna zmienié
w nastepujacy sposob.

(1) Odkre¢ nakretke zaciskowg i trzymaj rekg
ostone dolng tarczy A (rys.2).

(2) Podczas gdy jedna reka trzymasz stone
dolng tarczy A, wyciag klin rozszczepiajacy i
obréé go do pozycji wskazywanej przez
strzatke (rys. 3).

(3) Trzymajac klin rozszczepiajacy w tej pozycji,
przywré¢ ostong dolng tarczy A do jej
pierwotnej pozycji i dokre¢ mocno nakretke
zaciskowa (rys. 4, 5).

6. Montaz lub demontaz prowadnic PiL
Rys.48
AAUWAGA:

Podczas ciecia elementéw o grubosci ponad 20

mm upewnij sie, ze prowadnice P i L sg

prawidtowo zamocowane $ruba.

Zaleca sie zdjecie prowadnic P i L w przypadku

ciecia szerokich i cienkich elementéw.

Podczas cigcia elementéw o grubosci do 20 mm i

szerokosci powyzej 180 mm nalezy zdjaé
prowadnice P i L, odkrecajac $rune w taki sposéb,
jak pokazano na ilustracji.

Podczas cigcia elementéw o grubosci ponad 20
mm zainstaluj prowadnice P i L i zablokuj je $ruba.
Zapoznaj sie z ponizsza tabela, aby poznac¢
zalezno$¢ pomiedzy rozmiarami obrabianego
elementu a stosowaniem/niestosowaniem
prowadnic P i L.

Rys.49
Wymiary elementu (WxS) | stosowanie/ni lie prowadnic
1 68 mm x 155 mm z prowadnicami
2 20 mm x 210 mm bez prowadnic
/A\UWAGA:

Przed przystgpieniem do pracy koniecznie zwolnij
uchwyt pilarki z dolnej pozycji, wyciagajac kotek



oporowy i obracajac go pod katem 90°.
Przed wiaczeniem urzadzenia upewnij sie, ze
tarcza nie dotyka obrabianego elementu.

Ciecie w trybie pity grzbietnicowej

/\OSTRZEZENIE:

Przed uruchomieniem narzedzia w trybie pity
grzbietnicowej upewnij sie, ze dolne ostony tarczy
C jest zamontowana.

AUWAGA:

Podczas ciecia nie wywieraj nadmiernego nacisku
na uchwyt. Zbyt duza sita moze spowodowac
przecigzenie silnika i zmniejszenie wydajnosci
cigcia. Dociskaj uchwyt tylko z takg sita, jaka jest
potrzebna do réwnego cigcia bez znaczacego
obnizenia predkosci obrotowej tarczy.

Aby wykona¢ ciecie, delikatnie doci$nij do dotu
uchwyt pilarki. Jezeli uchwyt zostanie zbyt mocno
docisniety do dolu lub wywarta zostanie sita
poprzeczna, tarcza zacznie drgac, pozostawiajgc
znak (naciecie) na obrabianym elemencie i
pogorszy sie doktadnos$¢ ciecia.

1. Ciecie proste

Rys.50
Zablokuj obrabiany element przy prowadnicy i
podstawie obrotowej. Wiacz pilarke i, zanim
opuécisz jg, odczekaj az tarcza osiggnie swoja
maksymalng predkosé obrotowa. Nastepnie powoli
opuszczaj uchwyt pilarki do skrajnego dolnego
potozenia, aby rozpoczg¢ ciecie elementu. Po
zakonczeniu  cigcia  wytacz  urzadzenie i
ZACZEKAJ, AZ TARCZA CALKOWICIE SIE
ZATRZYMA i dopiero wéwczas unie$ tarcze
catkowicie do gory.

2. Ciecie pod katem w poziomie
Zapoznaj sie z wczesniejszymi objasnieniami w
punkcie zatytutowanym ,Regulacja kata ciecia w
poziomie".

3. Ciecie pod katem w pionie

Rys.51

Poluzuj dzwigni¢ i przechyl tarcze pilarki, aby
ustawi¢ wybrany kat ciecia (Zapoznaj sie z
wczesniejszymi objasnieniami w punkcie
zatytutowanym ,Regulacja kata ciecia w pionie").
Koniecznie dokre¢ ponownie dzwignie, aby
zablokowa¢ ustawienie wybranego kata skosu.
Zablokuj obrabiany element przy prowadnicy i
podstawie obrotowej. Wiacz pilarke i zanim
opuscisz ja, odczekaj, az tarcza osiagnie swoja
maksymalng predkos¢ obrotowa. Nastepnie powoli
obniz uchwyt do najnizszego potozenia,
wywierajac nacisk réwnolegle do tarczy. Po
zakonczeniu  cigcia  wytacz  urzadzenie i
ZACZEKAJ, AZ TARCZA CALKOWICIE SIE
ZATRZYMA i dopiero woéwczas unie$ tarcze
catkowicie do gory.
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WAGA:

Zawsze upewnij sig, ze tarcza obnizy sig¢ do
odpowiedniej pozycji w przypadku ciecia sko$nego
w pionie. Nie zblizaj rak do obracajgcej sig tarczy.
Podczas ciecia skosnego moze zdarzy¢ sie, ze
odciety kawatek materiatu bedzie opierat sie o
boczng powierzchnie tarczy. Jezeli tarcza zostanie
uniesiona, gdy jeszcze sie obraca, woéwczas
odciety kawatek moze zostaé pochwycony i
wyrzucony w powietrze, stanowigc zagrozenie dla
znajdujacych sie w poblizu oséb. Tarcze mozna
unie$¢ w gore DOPIERO po jej catkowitym
zatrzymaniu.

Dociskajac uchwyt pilarki do dotu nalezy wywiera¢
nacisk rownolegle do tarczy. Jezeli nacisk nie
bedzie réwnolegly do tarczy w czasie cigcia, kat
cigcia moze ulec zmianie i pogorszy sie
doktadnos¢ ciecia.

Ciecie ztozone

Ciecie ztozone polega na réwnoczesnym cigciu
elementu pod katem w pionie i w poziomie. Ciecie
ztozone mozna wykonywac¢ dla katéw pokazanych
w ponizszej tabeli.

Kat cigcia w pionie Kat cigcia w poziomie |

45° 0° - 45° w lewo i w prawo |

5.
Rys

Au

Przed przystgpieniem do wykonywania cigcia
zlozonego zapoznaj sie z punktami "Ciecie proste",
"Cigcie pod katem w poziomie" i "Cigcie pod katem
w pionie".

Ciecie profili aluminiowych
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Do mocowania profili aluminiowych uzywaj
klockéw rozporowych lub kawatkéw odpaddéw tak,
jak pokazano na rysunku, aby zapobiec deformacji
aluminium. Podczas cigcia aluminium stosuj smar
do ciecia, aby zapobiec gromadzeniu sie opitkéw
aluminium na powierzchni tarczy.

WAGA:
Nigdy nie prébuj cigé grubych lub zaokraglonych
profili aluminiowych. Grube profile moga poluzowa¢
sie w trakcie ciecia, a zaokraglonych nie mozna w
spos6b pewny zamocowac¢ w zacisku.
Nigdy nie tnij aluminium w trybie pity stotowe;j.

Ciecie w trybie pity stotowej

Au

WAGA:
Podczas wykonywania prac, przy ktérych dionie
lub palce znajduja sie blisko tarczy, zawsze uzywaj
"pomocnikéw" takich jak popychacze czy klocki
dociskowe.
Trzymaj mocno obrabiany kawatek, dociskajac go
do stotu i prowadnicy. Nie skrecaj i nie wyginaj go
podczas przesuwu. W przeciwnym wypadku moze
doj$¢ do niebezpiecznego odrzutu.



NIGDY nie wycofuj obrabianego elementu, gdy
tarcza obraca sie. Jezeli musisz wycofa¢ element
przed zakonczeniem ciecia, najpierw wylacz
narzedzie, trzymajgc mocno obrabiany element.
Odczekaj, az obroty tarczy catkowicie sie
zatrzymajg i dopiero wtedy wycofaj element.
Niestosowanie sie do tej zasady moze
spowodowac niebezpieczny odrzut.

NIGDY nie usuwaj odcietego materiatu, gdy tarcza

obraca sig.
NIGDY nie trzymaj palcéw lub dtoni na linii tarczy.
Zawsze pamietaj o solidnym zamocowaniu

prowadnicy wdtuznej, w przeciwnym wypadku
moze doj$¢ do niebezpiecznego odrzutu.

Podczas przecinania matych lub  waskich
elementéw lub gdy gtowica wpustu jest
niewidoczna podczas pracy, zawsze UZywaj
"pomocnikéw" takich jak popychacze czy klocki
dociskowe.

Elementy pomocnicze

Popychacze, klocki dociskowe Ilub prowadnica
pomocnicza sg przydatnymi "pomocnikami" podczas
pracy. Uzywaj ich, aby w bezpieczny sposéb wykonaé
prace bez koniecznosci kontaktu jakiejkolwiek czesci
ciata z tarcza.

Klocek dociskowy

120mm__ 300mm
N )

1
6mm
8mm J 4\—

1. Réwnolegle do powierzchni czotowej/krawedzi
2. Rekojes¢

3. Wkret do drewna

4. Poprowadz razem

100mm

Uzyj sklejki o grubosci 19 mm.

Uchwyt powinien si¢ znajdowaé¢ na srodku kawalka
sklejki. Przymocouj go klejem | wkretami do drewna tak,
jak pokazano na ilustracji. Mate kawatki drewna o
wymiarach 9,5 mm x 8 mm x 50 mm muszg by¢ zawsze
przyklejane do sklejki, aby chroni¢ ostrze przed
stepieniem w przypadku pomytkowego wprowadzenia
klocka dociskowego. (Do klocka dociskowego nie wolno
wbija¢ gwozdzi.)

Prowadnica pomocnicza

Rys.53

Wykonaj prowadnice pomocniczg z kawatkéw sklejki o
grubosci 9,5 mm i 19 mm.

Ciecie wzdtuzne

AuwAGA:

Podczas ciecia wdtuznego na stole nie moze sie

znajdowac przymiar do cigcia uko$nego.

Podczas ciecia dtugich lub szerokich elementéw

pamietaj zawsze o ich odpowiednim podparciu za

stolem. NIE dopuszczaj, aby dtuga deska
poruszata sie lub przesuwata po stole. Mogtoby to

spowodowac¢ zakleszczenie sie tarczy, odrzut i

obrazenia. Podparcie powinno sie znajdowa¢ na

tej samej wysokosci, co stét.

1. Wyreguluj gtebokos$é ciecia tak, aby byta nieco
wyzsza, niz grubos¢ przecinanego elementu. W
tym celu zajrzyj do rozdziatu pt."Regulacja
gtebokosci ciecia".

2. Ustaw prowadnice na zgdang szerokos$¢ ciecia i
zablokuj ja poprzez dokrecenie $ruby zaciskowej
(A). Przed przystapieniem do ciecia wzdtuznego
upewnij sie, ze uchwyt prowadnicy jest solidnie
zamocowany przy pomocy dwoch srub. Jezeli tak
nie jest, dokre¢ $ruby.

3. Wigcz narzedzie i delikatnie wsun obrabiany
element do tarczy wraz z prowadnica.

(1) Jezeli szeroko$¢ ciecia wynosi 150 mm lub
wigcej, przesuwaj ostroznie element jedng
reka. Druga reka powinna  wtedy
przytrzymywaé element w prawidlowej
pozycji na prowadnicy.

Rys.54
(2) Jezeli szerokos$¢ ciecia wynosi 65 mm - 150
mm, przesuwaj element przy pomocy
popychacza.

Rys.55

(3) W przypadku szerokosci ciecia ponizej 65
mm nie nalezy uzywa¢ popychacza,
poniewaz uderzalby on w tarcze. Nalezy
wtedy uzywa¢ prowadnicy pomocniczej i
klocka dociskowego.
Przymocuj prowadnice pomocniczg do
prowadnicy wzdtuznej przy pomocy dwdch
zaciskow "C".

Rys.56
Przesuwaj ciety element reka, dopdki zza
krawedzi stotu nie bedzie wystawa¢ okoto 25
mm. Od tego momentu kontynuuj prace
przesuwajgc element przy pomocy klocka
dociskowego u gory prowadnicy
pomocniczej.

Rys.57
Ciecie poprzeczne

/AUWAGA:
Podczas wykonywania cigcia poprzecznego na
stole nie moze sie znajdowaé prowadnica



wzdtuzna.
Podczas cigcia diugich lub szerokich elementow
pamigtaj zawsze o ich odpowiednim podparciu za
stotem. Podparcie powinno sie znajdowac na tej
samej wysokosci, co stot.
. Zawsze trzymaj dtonie z dala od linii tarczy.
Przymiar do cigcia ukosnego
Przymiar do cigcia skosnego moze by¢ uzywany do 4
typow ciecia pokazanych na ilustracji.

Rys.58

AAUWAGA:
Zablokuj  przymiar  do
przekrecajgc ostroznie gatke.
Unikaj $lizgania elementu i przymiaru, trzymajac
go stabilnie zwlaszcza podczas ciecia pod katem.
NIGDY nie trzymaj ani nie chwytaj czesci elementu,
ktéra ma by¢ "odcieta".

Zastosowanie przymiaru do ciecia ukosnego

Rys.59

Wsun przymiar do cigecia ukosnego w grube rowki na

stole. Odkre¢ gatke na przymiarze i wyréwnaj go pod

zadanym katem (0° do 60°). Pamigtaj o wyréwnaniu

przymiaru wzgledem prowadnicy i delikatnie przesuwaj

element do przodu ku tarczy.

ciecia  skosnego,

Dodatkowa ostona drewniana (przymiar do
ciecia ukosnego)

Rys.60

Aby unikng¢ bicia wzdluznego deski, dopasuj
prawidtowo przymiar do ciecia ukosnego do prowadnicy
pomocniczej. Po wywierceniu otworéw przykre¢
Sruby/nakretki, jednak nie moga one wystawaé z
powierzchni czotowe;j.

Przenoszenie narzedzia

Rys.61

Najpierw upewnij sie, ze urzadzenie jest odtgczone od
zasilania. Jezeli narzedzie jest uzywane tylko w trybie
pity grzbietnicowej, zablokuj tarcze pod katem 0° w
pionie i obré¢ stét pod katem 0° w poziomie. Obniz do
oporu uchwyt pilarki i zablokuj go w tej pozycji wciskajac
kotek oporowy.

Narzedzie nalezy nosi¢ trzymajac je za czg$¢ pokazang
na rysunku.

Rys.62

AAUWAGA:
Przed przenoszeniem narzedzia
zablokowa¢ wszystkie ruchome elementy.
Przed przenoszeniem narzedzia nalezy je zawsze
ustawi¢ na tryb pity grzbietnicowe;j.
Upewnij sie,.ze na narzedziu zamontowana jest
ostona dolna tarczy C.

nalezy
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KONSERWACJA

/A\UWAGA:

- Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogg spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

/\OSTRZEZENIE:
Tylko ostra i czysta tarcza zapewnia najlepsza
wydajnos¢ i gwarantuje bezpieczng prace.

Regulacja kata ciecia

W fabryce zostata przeprowadzona doktadna regulacja i

kalibracja urzadzenia, ale niedelikatne obchodzenie sig

z nim moze naruszy¢ kalibracje. Jezeli urzadzenie nie

jest wiasciwie wykalibrowane, wykonaj nastepujace

czynnosci:

1. Kat cigcia w poziomie

Rys.63
Sruby regulujace kat poziomy 0°  ulokowane sg w
czterech pozycjach.
Odkre¢ cztery $ruby regulujace kat 0° w poziomie,
przekrecajac je spod stotu w kierunku odwrotnym
do ruchu wskazéwek zegara.
Obniz uchwyt do oporu i zablokuj go w pozycji
obnizonej, pociagajac i obracajac kotek oporowy o
90° w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara. Ustaw powierzchni¢ boczng tarczy
czotowo do prowadnicy z pomocg np. ekierki, a
nastepnie silnie dokre¢ cztery $ruby regulujace
na ramieniu spod spodu stotu. Upewnij sig, ze
wskaznik na podziatce wskazuje 0°. Jezeli tak nie
jest, wyreguluj pozycje wskaznika poprzez
odkrecenie blokujacej go $ruby. Po zakonczeniu
regulacji dokre¢ mocno $rube.

Rys.64
2. Kat cigcia w pionie
Rys.65

(1) Kat pionowy 0°

Obniz uchwyt do oporu i zablokuj go w
pozycji obnizonej, pociagajac i obracajac
kotek oporowy o 90° w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara. Poluzuj dzwignie
z tylu urzadzenia.

Aby przechyli¢ tarcze w prawg strone,
przekre¢ $rube regulujacg kat pionowy 0°
w prawo od ramienia i wykonaj dwa lub trzy
obroty w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.

Ustaw powierzchnig boczng  tarczy
prostopadle do powierzchni gérnej podstawy
obrotowej, uzywajac np. ekierki i obracajac
Srube regulacyjng kata 0° w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara.



Rys.66
Upewnij sie, czy wskaznik na podstawie
obrotowej pokazuje 0 °na podziatce kata
cigcia w pionie na ramieniu. Jezeli nie
wskazuje on 0°, poluzuj $rube, ktéra mocuje
wskaznik i wyréwnaj go ze znacznikiem kata
0°.

Rys.67
(2) Kat pionowy 45 °

Kat ciecia 45° nalezy regulowaé dopiero po
wykalibrowaniu kata cigcia w pionie 0°. Aby
wykalibrowaé kat ciecia 45°,poluzuj dzwignie
i przechyl tarcze do oporu w lewo. Upewnij
sie, ze wskaznik na ramieniu pokazuje 45° na
podzialce kata ciecia w pionie na ramieniu
uchwytu. Jezeli wskaznik nie pokazuje kata
45°, obracaj $ruba regulacyjng kata 45° spod
stotu, az wskaznik po lewej stronie ramienia
wyréwna sig ze znacznikiem kata 45°.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.68

Systematycznie wyjmowaé i sprawdza¢ szczotki
weglowe. Wymieniaé je, gdy ich zuzycie siega znaku
granicznego. Szczotki powinny by¢ czyste i fatwo
wchodzi¢ w uchwyty. Nalezy wymieniaé obydwie
szczotki jednoczesnie. Stosowa¢ wytgcznie identyczne
szczotki weglowe.

Do wyjecia pokrywek uchwytéow szczotek uzywac
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozyé
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Rys.69

Po zakonczeniu pracy

. Po zakonczeniu pracy wytrzyj S$ciereczkg
narzedzie z przylegajgcych do niego wiéréw i pytu,
aby zachowato maksymalng sprawnos$¢ i
niezawodno$¢ przez diugie lata. Ostone tarczy
nalezy utrzymywa¢ w czystoéci zgodnie ze
wskazéwkami zawartymi w czesci zatytutowanej
"Ostona tarczy". Elementy ruchome narzedzia
nalezy zabezpieczaé przed korozjg smarem.

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i

NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace

konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane

przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,

wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

/AUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkébw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
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stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac

akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z

ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

Tarcza stalowa z ostrzami z weglikow

Zacisk pionowy

Klucz nasadowy 13-3

Worek na pyt

Ekierka

Ostona przeciwpylowa (Ostona dolna tarczy C)

Popychacz

Prowadnica wzdtuzna

Przymiar do ciecia uko$nego

Ptyty mocujace (3 sztuki)

Sruby szesciokatne (3 sztuki)

Kolanko

Ostona gorna tarczy



ROMANA (Instructiuni originale)

1-1.
1-2.
2-1.
2-2.
3-1.
4-1.
4-2.
5-1.

6-1.
6-2.
6-3.

7-

N

7-2.
7-3.
8-1.

8-2
8-3
9-1
9-2
10-

10-2.
11-1.

12-
13-
13-

14-

144,

14-
14-
14-
14-
15-

16-
17-
17-
18-
18-
18-
19-
19-
20-
20-
21-

Piulita de reglare

Picior

Bolt inbus

Placa de fixare

Caneluriin U

Apardtoarea inferioara a panzei A

Aparatoarea inferioara a panzei B

Aparatoarea inferioara a panzei C

(folosita numai in modul ferastrau

pentru taieri oblice)

Apasati butonul

Pana de despicat

Aparatoarea superioard a panzei

(folosita fn modul ferdstrau circular

cu masa)

. Suprafata superioard a talpii

rotative

Conturul panzei

Opritor de ghidare

Opritor limita inferioara

. Surub de reglare

. Piulita

. Surub de strangere

. Opritor de ghidare

1. Maner

Masa rotativa

Péarghie

1. Méner

1. Parghie

2. Buton de reglare a adancimii de
taiere

1. Comutare in modul ferastrau
pentru taieri oblice

2. Comutare in modul ferdstrau
circular cu masa

3. Buton de deblocare

Tragaciul intrerupatorului

5. Maner

6. Parghie

7. Buton de pornire

8. Buton de oprire

1. Buton de reglare a adancimii de
taiere

1. Stift opritor

1. Cheie tubulara

2. Suport de cheie

1. Cheie tubulara

2. Parghie de blocare a axului

3. Bolt inbus

1. Péarghie

2. Parghie ridicatoare

1. Panza de feréstrau

2. Apératoarea inferioara a panzei B

1. Carcasa panzei

Explicitarea vederii de ansamblu

21-2.
21-3.
21-4.
22-1.
22-2.
22-3.
22-4.

Sageata

Panza de ferastrau
Sageata

Bolt inbus

Flansa exterioara
Panza de ferastrau
Flansa interioara

22-5. Arbore

22-6.
23-1.
23-2.
23-3.
24-1.
24-2.
25-1.
25-2.
25-3.
26-1.
26-2.
26-3.
26-4.
26-5.
27-1.
27-2.
27-3.

27-4.
27-5.
27-6.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.
29-2.
29-3.
29-4.
29-5.
30-1.
31-1.
31-2.
31-3.
32-1.
32-2.
32-3.
33-1.
33-2.
33-3.
34-1.
34-2.
35-1.
35-2.
37-1.
37-2.
38-1.

Inel

Piulita de strangere

Bolt inbus

Pana de despicat

Pana de despicat

Panza de ferastrau
Latimea panzei

Pana de despicat

Bolt inbus

Suportul riglei de ghidare
Sina de ghidare

Surub de strangere (A)
Surub de strangere (B)
Rigla de ghidare

Rigla de ghidare

Suportul riglei de ghidare
Linie de referinta pentru aliniere:
Linie (A)

Péanza de ferastrau

Masa superioara

Piesa de prelucrat

Rigla de ghidare

Suportul riglei de ghidare
Panz& de ferdstrau

Rigla de ghidare

Suportul riglei de ghidare
Piulita patrata

Surub de strangere (A)
Surub de strangere (B)
Scala

Rigla de ghidare

Suportul riglei de ghidare
Surub de reglare

Rigla de ghidare

Panza de ferastrau
Aparatoarea superioara a panzei
Calibru opritor pentru tdieri oblice
Calibru pentru taieri oblice
Caneluri

Duza de praf

Sac de praf

Sac de praf

Tnchizatoare

Duza de praf

Cot

Butonul rotativ al menghinei
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38-2.
38-3.
38-4.
38-5.
39-1.
39-2.
40-1.
41-1.
41-2.
42-1.
43-1.
44-1.

45-1.
45-2.

45-3.
46-1.
46-2.
46-3.

47-1.
48-1.
48-2.
48-3.
48-4.
48-5.
49-1.
49-2.
50-1.
51-1.
52-1.
52-2.
52-3.
52-4.
52-5.
53-1.
55-1.
56-1.
57-1.
57-2.
58-1.
58-2.
58-3.
58-4.
59-1.
59-2.
59-3.
61-1.
62-1.

64-1.
64-2.

Tija menghinei

Surub de strangere

Bratul menghinei

Opritor de ghidare

Surub de strangere

Opritor de ghidare

Parghie

Opritor limitd inferioara
Surub de reglare

Surub de strangere

Stift opritor

Cap ferdstrdu blocat in pozitie
complet coborat

Péarghie

Zona parghiei pentru amplasarea
mainii/degetului

Piese de agatare

Apésati butonul

Pana de despicat
Aparatoarea superioard a panzei
(folosita in modul ferastrau
circular cu masa)

Stift opritor

Opritor de ghidare

Opritor auxiliar dreapta
Opritor auxiliar stanga

Stift

Surub

Opritor de ghidare

Opritor auxiliar

Menghina (accesoriu)
Menghina (accesoriu)
Menghina

Bloc distantier

Opritor de ghidare

Piesa extrudata din aluminiu
Bloc distantier

Faté/margine paralela
Bagheta impingatoare
Opritor auxiliar

Bloc impingator

Opritor auxiliar

Retezare

Taiere oblica

Taiere inclinata

Taiere oblica combinata (unghiuri)
Canelura

Calibru pentru tdieri oblice
Buton rotativ

Stift opritor

Portiunea masinii care trebuie
apucata la transport

Echer

Panza de ferédstrau



64-3. Opritor de ghidare

65-1. Surub de reglare la 0 °

65-2. Surub de reglare unghi la 45°
66-1. Echer

66-2. Panza de ferastrau

66-3. Suprafata superioara a mesei
rotative

67-1. Brat

67-2. Scala pentru inclinatie

67-3. Indicator

67-4. Masa rotativa

68-1. Marcaj limita

69-1. Capacul suportului pentru perii
69-2. Surubelnitd

SPECIFICATII
Model ’ LF1000
Diametrul panzei de ferastrau 260 mm
Diametrul gaurii
Pentru tarile europene 30 mm
Capacitate maxima de tdiere (H x |) cu panza de 260 mm diametru in modul ferastrau pentru taieri oblice
Unghi de inclinatie Unghi de t;iere oblica
0° 20 mm x 210 mm
68 mm x 155 mm
45° (stanga) 50 mm x 150 mm
Capacitate maxima de taiere la 90° in modul ferastrau circular cu maséa (de banc) 70 mm
Turatia in gol (min™) 2.700

Dimensiunea mesei (I x L)

Dimensiuni (L x | x H1 (nota 1) / H2 (nota 2)) in modul ferastrau pentru taieri oblice

n modul ferastrau circular cu masa
Greutate neta

Clasa de siguranta

Nota 1
Nota 2 H2: indltimea pana la masa

H1: Tnélgimea pana la capul masinii

500 mm x 555 mm
660 mm x 650 mm x 1.220 mm / 800 mm
660 mm x 650 mm x 1.060 mm / 845 mm

36 kg
@

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.

« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

Simboluri

Mai jos sunt prezentate simbolurile de pe echipament.
Asigurati-va ca intelegeti sensul acestora inainte de

utilizare.
@ Cititi manualul de instructiuni.
@ - IZOLATIE DUBLA

W®

Pentru a evita vatamarile provocate de
resturile Tmprastiate, mentineti capul
ferastraului coborat dupa executarea

END213-5

taierii pana cand panza se opreste

complet.

apropierea panzei.
Pentru siguranta

Y
=

Nu duceti mainile sau degetele in

dumneavoastra

indepartati agchiile, resturile de material

etc. de pe suprafata mesei nainte de

executarea lucrarii.
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= @[} el

Deconectati magina fnainte de a o
rasturna in jurul axei.

Pozitionati mainile corect in timpul
transportului.

Nu ridicati capatul superior al riglei de
ghidare in timpul montarii sau
demontarii.

Doar pentru tarile din UE

Nu eliminati echipamentele electrice la
fel ca reziduurile menajere !

Conform cu Directiva Europeana
2002/96/EC privitoare la echipamente
electrice si electronice scoase din uz si
conform cu legile nationale,
echipamentele electrice care au ajuns
la finalul duratei de viata trebuie sa fie
stranse separat si trebuie sa fie
transmise la o unitate de reciclare.



ENE061-1
Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii precise drepte si oblice n
lemn. Masina poate fi utilizata in modurile ferastrau
pentru taieri oblice si ferastrau circular cu masa prin

rasturnarea mesei in jurul axei sale.
ENF002-1

Sursa de alimentare

Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicatd pe
placuta de identificare a masginii. Avand dubla izolatie,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la

o priza de curent fara contacte de impamantare.
ENGQ05-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN61029:

Nivel de presiune acustica (L,a): 92 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 105 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN61029:

Nivel de vibratii (an): 2,5 m/s® sau mai putin
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/A\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(luand Tn considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansgare).

ENH003-13
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE

Noi, Makita Corporation ca producétor responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):

Denumirea utilajului:

Ferastrau basculant

Model nr./ Tip: LF1000

sunt produse n serie si
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Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele

standarde sau documente standardizate:

EN61029
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

21.1.2010

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta

gi toate instructiunile. Nerespectarea acestor
avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.
Pastrati toate  avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

ENB094-2

NORME SUPLIMENTARE DE
SECURITATE PENTRU MASINA

PENTRU AMBELE MODURI DE UTILIZARE, CA
FERASTRAU PENTRU TAIERI OBLICE Sl CA
FERASTRAU CIRCULAR CU MASA (DE BANC):

1. Purtati viziera si mijloace de protectie a
auzului. Se impune si purtarea altui
echipament personal de protectie.

2. Nu purtati NICIODATA minusi in timpul
lucrului, exceptand cazul in care schimbati
panzele de ferastrau sau manipulati materialul
brut inaintea prelucrarii.

3. Pastrati podeaua din jurul masinii bine

intretinutd si fara materiale libere, ca de

exemplu aschii si capete retezate.

Nu utilizati ferastraul cu aparatoarele si pana

de despicat demontate. Verificati inchiderea

corecta a aparatoarelor panzei inainte de
fiecare utilizare. Nu folositi ferastraul daca
aparatoarele panzei nu se migca liber si nu se



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

inchid instantaneu. Nu blocati sau legati
niciodata aparatoarele panzei in pozitie
deschisa. Orice functionare defectuoasa a
aparatoarelor panzei trebuie remediata
imediat.

Curatati si aveti grija sa nu deteriorati arborele,
flangele (in special suprafata de montaj) si
surubul cu cap hexagonal inaintea sau in
timpul instalarii panzei. Deteriorarea acestor
piese poate conduce la ruperea panzei. O
instalare inadecvata poate cauza
vibratia/oscilatia sau patinarea panzei. Folositi
numai flansele specificate pentru aceasta
masina.

Verificati atent panza cu privire la fisuri sau
deteriorari inainte de folosire. Nu folositi
panze de ferastrau deteriorate sau deformate.
Folositi numai panzele de ferastrau
recomandate de producator, care sunt
conforme cu standardul EN847-1, si aveti in
vedere faptul ca pana de despicat nu trebuie
sa fie mai groasa decat latimea de taiere a
panzei de ferastrau si mai subtire decat corpul
panzei.

Folositi intotdeauna accesoriile recomandate
in acest manual. Folosirea unor accesorii
inadecvate, cum ar fi discurile de retezat,
poate provoca vatamari corporale.

Alegeti panza de ferastrdu adecvata pentru
materialul ce urmeaza a fi taiat.

Nu folositi padnze de ferastrau fabricate din
otel rapid.

Pentru a reduce zgomotul emis, aveti grija
intotdeauna ca panza sa fie ascutita si curata.
Folositi panze de ferastrau ascutite corect.
Respectati viteza maxima specificata pe panza
de ferastrau.

Nu taiati obiecte metalice cum ar fi cuie si
suruburi. Inspectati piesa de prelucrat si
eliminati toate cuiele, suruburile i materialele
straine din aceasta inainte de finceperea
lucrarii.

Eliminati eventualele noduri din piesa de
prelucrat INAINTE de a incepe taierea.

Nu folositi masina in prezenta lichidelor sau
gazelor inflamabile.

Pentru siguranta dumneavoastra indepartati
aschiile, resturile de material etc. din zona de
lucru si de pe suprafata mesei inainte de
conectarea masinii si inceperea lucrarii.
Operatorul este instruit adecvat
utilizarea, reglarea si operarea masinii.
Nu tineti mainile pe traiectoria péanzei de
ferastrau si aveti grija ca dumneavoastra si
celelalte persoane din jur sa nu fiti pozitionati
pe aceeasi linie cu panza de ferastrau. Evitati
contactul cu panza aflatda in rotire libera.
Aceasta poate cauza inca vatamari grave, prin

pentru
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20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

urmare nu intindeti niciodatdi ména peste
panza de ferastrau.

Fiti permanent vigilent, in special in timpul
operatiilor repetitive, monotone. Nu va lasati
atras de un sentiment fals de securitate.
Panzele sunt extrem de neiertatoare.
Asigurati-va ca parghia de blocare a axului

este eliberatd inainte de a conecta
comutatorul.
Inainte de utilizarea masinii pe piesa

propriu-zisa, lasati-o sa functioneze in gol
pentru un timp. Incercati sa identificati orice
vibratie sau oscilatie care ar putea indica o

instalare inadecvata sau o panza
neechilibrata.
Asteptati pana cand panza atinge viteza

maxima inainte de a incepe taierea.
Masina nu trebuie folositd pentru canelare,
faltuire sau nutuire.
Retineti-va de la indeparta piesele taiate sau
alte bucati ale piesei prelucrate din zona de
taiere in timpul functionarii masinii si cand
capul ferastraului nu se afld in pozitia de
repaus.
intrerupeti lucrul imediat daca observati orice
anomalie.
Opriti masina si asteptati ca péanza de
ferastrau sa se opreasca inainte de a muta
piesa sau de a modifica reglajele.
Deconectati masgina inainte de a schimba
panza, inaintea reparatiilor sau cand nu o
utilizati.
Unele pulberi rezultate din prelucrare contin
chimicale care prezinta risc de aparitie a
cancerului, malformatiilor congenitale sau a
altor boli ale aparatului reproducator. Printre
aceste chimicale se numara:
- plumbul din materialele vopsite cu vopsea
pe baza de plumb si
- arsenicul si cromul
tratata chimic.
Riscurile la care sunteti expus in acest caz
variaza, in functie de frecventa cu care
executati acest tip de lucrare. Pentru a reduce
expunerea la aceste chimicale: lucrati intr-un
spatiu bine ventilat si cu un echipament de
protectie omologat, cum ar fi acele masti de
protectie a respiratiei care sunt special
concepute pentru a filtra particulele
microscopice.
Conectati magina la un dispozitiv de colectare
a prafului in timpul taierii.
Asigurati-va ca masa este fixata ferm cu
parghia inainte de a o rasturna.

din cheresteaua



LA UTILIZAREA iN MODUL FERASTRAU PENTRU
TAIERI OBLICE:

31. Nu folositi ferastraul pentru a taia alte
materiale decat lemn, aluminiu sau materiale
similare.

Nu executati operatiile cu méana libera atunci
cand taiati piese in apropierea panzei de
ferastrau. Piesa de prelucrat trebuie sa fie
fixata ferm la masa rotativa si ghidajul opritor
pe durata tuturor operatiilor.

Asigurati-va ca masa rotativa este fixata ferm,
astfel incat sa nu se miste in timpul operatiei.
Asigurati-va ca bratul este fixat ferm atunci
cand executati taieri finclinate. Strangeti
parghia in sens orar pentru a fixa bratul.
Asigurati-vad ca panza nu intra in contact cu
masa rotativa in pozitia cea mai coborata si cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

Tineti manerul ferm. Retineti ca ferastraul se
migca putin in sus sau in jos in timpul pornirii
si opririi.

32.

33.

34.

35.

36.

LA UTILIZAREA IN MODUL FERASTRAU CIRCULAR
CU MASA (DE BANC):

37. Nu executati nicio operatie cu ména libera. Cu
mana libera inseamna folosirea mainilor
pentru sprijinirea sau ghidarea piesei de
prelucrat, in locul unei rigle de ghidare.
Asigurati-va ca masa rotativa este fixata ferm.
Asigurati-va ca bratul este fixat ferm in pozitia
de lucru. Strangeti parghia in sens orar pentru
a fixa bratul.

Folositi o bagheta impingatoare sau un bloc
impingator pentru a evita lucrul cu mainile si
degetele in apropierea panzei de ferastrau.
Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu
pana de despicat sau piesa de prelucrat
inainte de a conecta comutatorul.

Depozitati intotdeauna bagheta impingatoare
cénd nu o folositi.

Acordati atentie in special instructiunilor
pentru reducerea riscului de RECUL.

RECULUL este o reactie brusca la intepenirea,
frecarea sau abaterea de la coliniaritate a
panzei de ferastrau. RECULUL provoaca
ejectarea piesei prelucrate din masina, inapoi
céatre operator. RECULURILE POT CONDUCE
LA VATAMARI CORPORALE GRAVE. Evitati
RECULURILE prin mentinerea panzei ascutita,
prin mentinerea riglei de ghidare paralela cu
panza, prin mentinerea montata si functionala
a penei de despicat si aparatoarei panzei, prin
fixarea piesei pana cand ati impins-o complet
dincolo de panza si prin evitarea despicarii a
unor piese torsionate sau incovoiate sau care
nu au o margine dreapta pentru a putea fi
ghidate de-a lungul riglei de ghidare.

38.
39.

40.

41.

42.

43.
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44. Evitati alimentarea brusca si rapida. Alimentati
materialul cat mai lent posibil atunci cand
taiati piese dure. Nu incovoiati sau rasuciti
piesa in timpul alimentarii. Daca blocati sau
intepeniti panza in piesa de prelucrat, opriti
magina imediat. Deconectati masina. Apoi
eliminati blocajul.

inainte de a rasturna masina, asigurati-va
intotdeauna ca stiftul opritor a blocat ferm
capul maginii in pozitia cea mai joasa.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

45.

INSTALARE
/\ATENTIE:

Pastrati podeaua din jurul maginii bine intretinuta si fara
materiale libere cum ar fi aschii si capete retezate.

Montarea bancului

Pentru instalarea ca masa inalta cu picioarele
extinse complet

Daca masina nu poate fi instalata intr-o pozitie stabila,
rotiti piulita de reglare de la piciorul masinii pentru
echilibrare. Rotiti in sens anti-orar (privind de sus)
pentru a scurta piciorul si in sens orar (privind de sus)
pentru a-l lungi. Dupa reglare, asigurati-va ca masina fsi
mentine pozitia stabila.

Fig.1

Instalati placile de fixare pe trei picioare ale masinii, cu
capatul indoit orientat spre exterior, cu suruburi cu cap
hexagonal. Apoi fixati masina pe o suprafata stabila si
plana cu trei bolturi, folosind gaurile de bulonare
prevazute in placile de fixare.

Fig.2

Pentru instalarea ca masa joasa cu picioarele pliate
Fig.3

Cand masina se afla in pozitia cu picioarele pliate, fixati
masina folosind canelurile in U prezentate in figura.

DESCRIERE FUNCTIONALA
A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Aparatoarea panzei

Fig.4

Fig.5

Fig.6

/A\ATENTIE:
Asigurati-va ca manerul nu poate fi coborat fara
apasarea parghiei din apropierea manerului, de pe



partea stanga.

Asigurati-va ca apdratoarele inferioare ale panzei

A nu se deschid decat la apasarea parghiei din

apropierea manerului, in pozitia cea mai inalta a

manerului.

Asigurati-va ca aparatoarea panzei C este

instalata inainte de utilizarea in modul ferastrau

pentru taieri oblice.
Céand coborati manerul in timp ce apasati parghia din
stdnga, aparatoarea inferioard a panzei A se ridica
automat. Aparatoarea inferioara a panzei B se ridica in
momentul Tn care atinge piesa de prelucrat.
Aparatoarele inferioare ale panzei sunt pretensionate cu
arc, astfel ca vor reveni in pozitia initiala la finalizarea
taierii si ridicarea manerului. Aparatoarea superioara a
panzei cade pe suprafata mesei dupa ce piesa de
prelucrat a trecut pe sub ea. NU DEZACTIVATI SAU

DEMONTATI NICIODATA APARATOARELE
INFERIOARE ALE PANZEI, ARCUL ATASAT LA
APARATOAREA INFERIOARA A PANZEI, SAU

APARATOAREA SUPERIOARA A PANZEI, cu exceptia
cazului mentionat in nota de mai jos.

Pentru siguranta dumneavoastra, pastrati permanent
fiecare apdratoare a panzei in stare buna. Orice
functionare defectuoasd a aparatoarelor trebuie
remediatd imediat. Verificati revenirea aparatoarelor
inferioare ale panzei sub actiunea arcului. NU FOLOSITI
NICIODATA  SCULA DACA  APARATOAREA
INFERIOARA A PANZEI, ARCUL SAU APARATOAREA
SUPERIOARA A PANZElI SUNT DETERIORATE,
DEFECTE SAU DEMONTATE, cu exceptia cazului
mentionat in nota de mai jos. FOLOSIREA IN ACEASTA
STARE ESTE EXTREM DE PERICULOASA S| POATE
PROVOCA VATAMARI GRAVE.

NOTA:
Existé urmatoarele cazuri exceptionale in care pot
fi demontate aparatoarele. Aparatoarea inferioara
a panzei C se demonteaza numai atunci cand
folositi masina in modul ferdstrau circular cu masa.
Aparatoarea superioara a panzei se demonteaza
numai atunci cand folositi masina Tn modul
ferastrau pentru taieri oblice.
Daca oricare dintre aceste aparatoare transparente ale
panzei devine murdara, sau daca se depune rumegus
pe acestea astfel incat panza nu mai poate fi observata
cu usurintd, deconectati ferastraul si curatati cu grija
apdratoarele panzei cu o lavetd umeda. Nu folositi
pentru aparatoarea de plastic solventi sau agenti de
curatare pe baza de petrol.
Daca aparatoarea inferioara a panzei A este foarte
murdara si vizibilitatea prin aceasta este obstructionata,
procedati dupa cum urmeaza. Ridicati manerul complet.
Demontati panza de ferastrdu (consultati paragraful
"Montarea sau demontarea panzei de ferastrau”).
Ridicati aparatoarea inferioard a panzei A in timp ce
apasati parghia din stanga. Cu aparatoarea inferioara a
panzei A astfel pozitionata, curatarea poate fi realizata
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complet si eficient. Dupa curatare, urmati procedura de
mai sus Tn sens invers si fixati surubul.

Urmand aceleasi etape prezentate mai sus si pentru
aparatoarea superioara a panzei, apasati butonul din
fata la suprafata superioara si demontati aparatoarea
superioard a panzei. Dupa curatare, reinstalati-o
intotdeauna ferm.

Daca oricare dintre aceste aparatoare se decoloreaza
in timp sau din cauza expunerii la razele ultraviolete,
contactati un centru de service Makita pentru a procura
o apardtoare noua. NU DEZACTIVATI SAU
DEMONTATI APARATOARELE.

Mentinerea capacitatii maxime de taiere

Fig.7

Aceasta masina este reglata din fabrica pentru a asigura
capacitatea maxima de tdiere pentru o panza de
ferastrau de 260 mm.

Cand instalati o panza noua, verificati intotdeauna
pozitia limita inferioara a panzei si, daca este necesar,
ajustati-o dupa cum urmeaza:

/N\ATENTIE:

Cand executati acest reglaj, deconectati masina.
Mai intai, deconectati masina. Coboréati manerul complet.
Folositi cheia pentru a roti surubul de reglare pana cand
conturul panzei se extinde putin sub suprafata
superioara a mesei rotative, in punctul in care fata
frontala a ghidajului opritor intalneste suprafata
superioara a mesei rotative.
Cu masina deconectata, rotiti panza cu mana in timp ce
tineti manerul coborat complet pentru a va asigura ca
panza nu intrd in contact cu nicio portiune a talpii
inferioare. Reajustati putin, daca este necesar.

A\ATENTIE:

Dupa instalarea unei panze noi, asigurati-va ca
panza nu intra in contact cu nicio portiune a talpii
inferioare cand manerul este coborat complet.
Efectuati aceasta operatie intotdeauna cu masina
deconectata.
Aceasta masina poate fi utilizatd cu sau fara limitator
inferior prin deplasarea opritorului inferior dupa cum se
vede in figura.
Pentru a folosi magina fara limitator inferior, rotiti capatul
opritorului in sens anti-orar. Utilizarea Tn aceasta pozitie
este adecvata pentru taierea unei piese late si inguste.
Pentru a folosi masina cu limitatorul inferior, rotiti capatul
opritorului n sens orar. Utilizarea in aceasta pozitie
este adecvata pentru taierea unei piese groase.

Fig.8

Reglarea unghiului de taiere oblica

Fig.9

Fig.10

Slabiti surubul de strangere de la ghidajul opritor prin
rotire in sens anti-orar. Rotiti masa rotativa cu méanerul.
Dupa ce ati deplasat manerul in pozitia Tn care



indicatorul indica unghiul dorit pe scala pentru taiere
oblica, strangeti ferm surubul de strangere in sens orar.

/\ATENTIE:

«Cand rotiti masa rotativa, aveti grija sa ridicati
manerul complet.
Dupa schimbarea unghiului de taiere oblica, fixati
intotdeauna masa rotativa Tnsuruband strans
surubul de strangere.

Reglarea unghiului de inclinatie

In modul ferastrau pentru tiieri oblice

Fig.11

Fig.12

Pentru a regla unghiul de inclinatie, slabiti parghia de la
spatele masinii in sens anti-orar.

Tmpinget,i manerul spre stanga pentru a inclina panza de
ferastrau pana cand indicatorul indica unghiul dorit pe
scala pentru inclinatie. Apoi strangeti parghia ferm in
sens orar pentru a fixa bratul.

AATENTIE:
. Cand inclinati panza de ferastrau, aveti grija sa
ridicati manerul complet.
Dupa schimbarea unghiului de finclinatie, fixati
intotdeauna bratul strangand parghia in sens orar.
in modul feréstrau circular cu masa
Fig.13
Pentru a regla unghiul de inclinatie, slabiti parghia de
sub masa din fata masinii in sens anti-orar.
Deplasati buton de reglare a adancimii de taiere spre
stdnga pentru a inclina panza de ferastrau pana cand
indicatorul indica unghiul dorit pe scala pentru inclinatie.
Apoi strangeti parghia ferm in sens orar pentru a fixa
bratul.

Actionarea intrerupatorului
Fig.14
Comutarea in modul ferastrau pentru taieri oblice

/\ATENTIE:
Tnainte de a bransa masina la retea, verificati daca
levierul intrerupatorului functioneaza corect si daca
revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand este
eliberat.
Cand nu folositi masina, demontati butonul de
deblocare si depozitati-I intr-un loc sigur. Aceasta
preintdmpina utilizarea neautorizata a masinii.
Nu apasati puternic parghia comutatoare fara a
apasa butonul de deblocare. Comutatorul se poate
rupe.
Pentru a preveni actionarea accidentalda a parghiei
comutatoare, este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, impingeti parghia de blocare din
stanga, apasati butonul de deblocare si apoi actionati
parghia comutatoare. Eliberati parghia comutatorului
pentru a opri masina.
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Comutarea in modul ferastrau circular cu masa

/\ATENTIE:

nainte de utilizare,

porneste si se opreste.
Pentru a porni magina, apasati butonul PORNIT ().
Pentru a o opri, apasati butonul OPRIT (O).

asigurati-vd ca masina

Reglarea adancimii de taiere

Fig.15

Adancimea de tadiere poate fi reglata prin rotirea
butonului de reglare a adancimii de taiere. Rotiti butonul
de reglare a adancimii de taiere in sens orar pentru a
ridica panza si in sens anti-orar pentru a o cobori.

A\AVERTISMENT:
Pentru a obtine taieturi mai curate, folositi o
adancime de tdiere mica atunci cand taiati
materiale subtiri.

/A\ATENTIE:

Stiftul opritor nu poate fi rotit cu capul masinii in
pozitie complet coborata. Tn acest caz, rotiti putin
butonul rotativ in sens anti-orar pentru ca stiftul
opritor sa poata fi eliberat.

Fig.16

Dispozitiv de siguranta in caz de supraincarcare
Unelte pentru alimentare doar la 200 V sau mai
mult. Consultati pldcuta cu caracteristici de pe
unealta pentru tensiunea nominala.
Daca sarcina depaseste nivele admisibile, puterea
motorului se reduce pentru a evita supraincalzirea
motorului. Cand sarcina revine la un nivel admisibil,
unealta va functiona normal.

MONTARE
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Depozitarea cheii tubulare

Fig.17

Cheia tubulara este depozitatd dupa cum se vede in
figura. Cand utilizati cheia tubulara, extrageti-o din
suportul  cheii. Dupa utilizarea cheii tubulare,
reintroduceti-o in suportul cheii.

Cele doua moduri de reglare a inaltimii mesei
Tnél;imea mesei poate fi reglatd in doua moduri, ca
masa fnalta sau ca masa joasa.

/\AVERTISMENT:
fnainte de a rasturna masina catre spate, reglati
intotdeauna masina n modul ferastrdu pentru
taieri oblice si blocati capul masinii in pozitia cea
mai coborata.



1. Instalarea ca masa inalta

|_‘E|
n

1. Agéatatoare
2. Picioare
3. Carlig opritor

Pentru a instala magina ca masa inalta, procedati
dupa cum urmeaza.

(1) Rasturnati masina cu grijd catre SPATE
tindnd-o cu ambele maini si fard a o lasa sa
cada.

Rotiti carligul in directia sagetii din figura
pentru a desface picioarele. Deschideti
picioarele mesei pe o latura si impingeti bara
inferioara a picioarelor complet inainte pana
cand se blocheazd de la sine. Executati

@

aceeasi operatie si pentru picioarele de pe
latura opusa. Asigurati-va ca picioarele de pe
ambele laturi sunt blocate complet.

/\AVERTISMENT:
Asigurati-va ca carligele opritoare sunt pozitionate
perfect in canelura agatatoarei.
(3) Readuceti masina in pozitie verticala.

2. Instalarea ca masa joasa

¥

1. Carlig opritor
2. Picioare
3. Agatatoare

Picioarele pot fi pliate dupa cum se vede in figura.
Pentru a plia picioarele masinii, procedati dupa
cum urmeaza.

64

(1) Rasturnati masina cu grija catre SPATE
tinand-o cu ambele maini si fara a o lasa sa

cada.



@

Trageti intéi catre dumneavoastra opritorul
de la articulatia picioarelor din stanga, pentru

a le debloca.

(3) Executati aceleasi operati si pentru
picioarele de pe latura opusa.

(4) Folositi un carlig pentru a lega aceste
picioare.

(5) Readuceti masina in pozitie verticala.

Montarea sau demontarea panzei de ferastrau

/\ATENTIE:

«  Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si

deconectatd Tnainte de a monta sau demonta
panza.
Folositi numai cheia tubulard Makita livrata pentru
montarea si demontarea panzei. Nerespectarea
acestei indicatii poate conduce la strAngerea
excesiva sau insuficientd a surubului cu cap
hexagonal. Aceasta poate provoca vatamari
corporale.

Deplasati méanerul in sus, in pozitie complet ridicata.

Apasati parghia de blocare a axului pentru a bloca

arborele si folositi cheia tubulard pentru a desuruba

surubul cu cap hexagonal in sens orar.

Fig.18

Ridicati aparatoarea panzei A cu parghia sa ridicatoare
in timp ce Tmpingeti parghia din partea stanga a
manerului. Cu aparatoarea panzei A ridicata, indepartati
surubul cu cap hexagonal, flansa exterioara si panza.

Fig.19

Pentru a instala panza, montati-o cu atentie pe arbore
avand grija ca directia sagetii de pe suprafata panzei sa
fie identicd cu cea a sagetii de pe carcasa panzei.
Instalati flanga exterioara si surubul cu cap hexagonal,
iar apoi folositi cheia tubulara pentru a strange ferm
surubul cu cap hexagonal (cu filet pe stanga) in sens
anti-orar in timp ce apasati parghia de blocare a axului.

Fig.20

Fig.21

NOTA:
Cand instalati o panza de ferastrau, aveti grija sa o
introduceti intai in aparatoarea panzei B si apoi sa
o ridicati astfel incat panza sa fie plasata la final in
aparatoarea panzei B.

Pentru toate tarile in afara celor europene

Fig.22

/\ATENTIE:

. Inelul argintiu cu diametru exterior de 25,4 mm
este instalat pe arbore din fabrica. Inelul negru cu
diametru exterior de 25 mm este inclus in dotarea
standard. inainte de a monta panza pe arbore,
asigurati-va intotdeauna ca pe arbore este instalat
inelul de arbore corect pentru panza pe care
intentionati sa o folositi.
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Pentru tarile europene

/\ATENTIE:

Inelul cu diametru exterior de 30 mm este instalat

din fabrica intre flansa interioara si cea exterioara.
Readuceti aparatoarea inferioara a panzei A in pozitia
initiald. Coborati manerul pentru a va asigura ca
aparatoarele inferioare ale panzei se deplaseaza corect.
Asigurati-va ca parghia de blocare a axului a eliberat
arborele Tnainte de a incepe taierea.

Reglarea penei de despicat

Fig.23

Trebuie sa existe o distanta de circa 5 - 6 mm intre pana
de despicat si dintii panzei atunci cand impingeti
complet pana de despicat catre panza. Reglati pana de
despicat in mod corespunzator, slabind intai piulita de
strangere cu mana in sens anti-orar si apoi surubul cu
cap hexagonal cu cheia tubulara in sens anti-orar, si
masurand apoi distanta. Dupa efectuarea reglajului,
strangeti ferm surubul cu cap hexagonal si apoi piulita
de strangere in sens orar. Verificati intotdeauna daca
pana de despicat este fixata si daca aparatoarea
superioard a panzei functioneaza usor fnainte de a
fncepe taierea.

Fig.24

Pana de despicat a fost instalata din fabrica inainte de
livrare astfel incat panza si pana de despicat sa fie
coliniare dupa instalare. Consultati paragraful intitulat
"Repozitionarea penei de despicat" pentru instalare.

Fig.25
/A\ATENTIE:

Daca pénza si pana de despicat nu sunt aliniate
corect, in timpul functionarii poate interveni o
strAngere periculoasd a panzei. Asigurati-va ca
pana de despicat este pozitionata intre cele doua
margini exterioare ale panzei cand priviti de sus.
Puteti suferi vatamari corporale grave daca folositi
masina cu pana de despicat aliniata
necorespunzator. Daca acestea nu sunt aliniate,
indiferent de motiv, apelati intotdeauna la un centru
de service Makita autorizat in vederea repararii.
Cand reglati distanta dintre pana de despicat si
dintii panzei, slabiti intotdeauna surubul cu cap
hexagonal numai dupa ce ati degurubat piulita de
strangere.

Instalarea si reglarea riglei de ghidare

Fig.26

1. Instalati rigla de ghidare pe masa astfel incat
suportul riglei de ghidare sa se angreneze cu sina
de ghidare. Strangeti ferm surubul de strangere
(B) al riglei de ghidare in sens orar.

Slabiti surubul de strangere (A).

Glisati rigla de ghidare si fixati-o astfel incéat
capatul indepartat de dumneavoastra al riglei de
ghidare sa fie aliniat cu punctul in care muchia

N



frontala a panzei de ferastrau incepe sa iasa
peste suprafata superioara a piesei de prelucrat.
Scopul acestui reglaj este de a reduce riscul de
recul catre operatorul care taie o bucata din piesa
de prelucrat care este stransa intre panza de
ferastrau si rigla de ghidare si este impinsa in final
catre operator. Linia (A) variaza in functie de
grosimea piesei de prelucrat sau nivelul mesei.
Reglati pozitia riglei de ghidare corespunzator
grosimii piesei de prelucrat.

Dupa reglarea riglei de ghidare, strangeti ferm
surubul de strangere (A).

Fig.27

NOTA:
Existd patru moduri de pozitionare a riglei de
ghidare, dupa cum se vede in figura. Rigla de
ghidare este prevazuta cu doua santuri pe partile
laterale, un sant cu o bordura inaltatd pe aceeasi
latura si altul fara bordura. Folositi suprafata riglei
de ghidare cu aceasta bordura orientata spre piesa
de prelucrat numai atunci cand taiati intr-o piesa
subtire.

Fig.28

NOTA:
Pentru a schimba modul de amplasare a riglei de
ghidare, demontati rigla de ghidare de pe suportul
acesteia prin desurubarea surubului de strangere
(A) si schimbati orientarea riglei de ghidare fata de
suportul acesteia astfel incat rigla de ghidare sa fie
orientatda catre suportul riglei de ghidare
corespunzator lucrarii dumneavoastra, dupa cum
se vede in figura.
Introduceti piulitele patrate de la suportul riglei de
ghidare in capatul posterior al fiecarui sant al riglei
de ghidare, astfel incat sa fie instalate dupa cum
se vede in figura.

Pentru a trece de la modul de amplasare A sau B
la modul de amplasare C sau D, sau invers,
demontati piulita patratd si surubul de strangere
(A) de la suportul riglei de ghidare, apoi amplasati
surubul de strangere (A) si piulita patrata in partea
opusa a suportului riglei de ghidare fata de pozitia
initiald. Strangeti ferm surubul de strangere (A)
dupa ce ati introdus piulita patratda a suportului
riglei de ghidare in santul riglei de ghidare.
Introduceti piulitele patrate de la suportul riglei de
ghidare in capatul posterior al fiecarui sant al riglei
de ghidare, astfel incat sa fie instalate dupa cum
se vede in figura.

Fig.29

Rigla de ghidare este reglata din fabrica astfel incat sa
fie paraleld cu suprafata panzei. Asigurati-va ca este
paraleld. Pentru a verifica daca rigla de ghidare este
paralela cu panza, reglati indltimea panzei cu butonul de
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reglare a adancimii de taiere astfel incat panza sa iasa
din masa in pozitia cea mai inalta. Marcati unul dintre
dintii panzei cu un creion colorat. Masurati distanta (A) si
(B) dintre rigla de ghidare si panza. Efectuati ambele
masuratori folosind dintele marcat cu creionul colorat.
Cele doua valori masurate trebuie sa fie identice. Daca
rigla de ghidare nu este paraleld cu panza, procedati
dupa cum urmeaza:

Fig.30
(1) Rotiti surubul de reglare in sens anti-orar.
Fig.31
Fig.32
(2) Mutati marginea anterioara a riglei de ghidare
putin spre dreapta sau stdnga pana cand
devine paralela cu panza.
(3) Strangeti ferm surubul de reglare de pe rigla

de ghidare.

/A\ATENTIE:

- Asigurati-va ca ati reglat rigla de ghidare astfel
incat sa fie paralelda cu panza, in caz contrar pot
apare reculuri periculoase.

Asigurati-va ca ati reglat rigla de ghidare astfel
incat aceasta sa nu intre in contact cu aparatoarea
superioara a panzei sau cu panza de ferastrau.

Nu repozitionati sau transportati masina apucéand-o
de rigla de ghidare.

Ridicarea riglei de ghidare instalate sau
exercitarea unei forte asupra acesteia spre stanga
sau dreapta, apucand cu mana capatul superior, o
poate deteriora si ii poate perturba functionarea.

Instalarea si reglarea calibrului pentru taieri
oblice

Fig.33

Instalati calibrul pentru taieri introducand axul acestuia
intr-una din cele doud caneluri ale mesei din fata.
Calibrul opritor pentru taieri oblice care este folosit si ca
rigld de ghidare poate fi instalat pe calibrul pentru taieri
oblice in functie de aplicatie.

Sac de praf

Fig.34

Folosirea sacului de praf permite realizarea unor taieri
curate si faciliteaza colectarea prafului. Pentru a atasa
sacul de praf, montati-l pe duza de praf.

Cand sacul de praf s-a umplut pana la circa o jumatate
din capacitate, scoateti sacul de praf de pe masina si
extrageti dispozitivul de fixare. Goliti continutul sacului
de praf prin lovire usoara astfel incat sa eliminati
particulele care adera la interior i care ar putea stanjeni
colectarea ulterioara.

Fig.35
Conectand un aspirator la ferastraul dumneavoastra
puteti efectua operatii mai eficiente si mai curate.

Fig.36



Cot

Fig.37

/\ATENTIE:
Tndreptati orificiul de evacuare al cotului in directia
in care praful si aschiile evacuate nu sunt
proiectate catre masina si persoanele din zona de
lucru.

Atasati cotul atunci cand doriti sa schimbati directia de

evacuare a prafului.

Fixarea piesei de prelucrat

/\AVERTISMENT:

Este extrem de important sa fixati intotdeauna
corect si ferm piesa de prelucrat cu menghina. in
caz contrar, puteti provoca avarierea masinii gi/sau
distrugerea piesei de prelucrat. POT REZULTA $I
VATAMARI CORPORALE. De asemenea, dupi o
operatie de taiere, NU ridicati panza inainte de a
se opri complet.

Menghina verticala

Fig.38

Menghina verticald poate fi instalatd in doua pozitii, atat
pe partea stanga cat si pe partea dreapta a ghidajului
opritor. Introduceti tija menghinei in gaura din ghidajul
opritor si strangeti surubul de strangere pentru a fixa tija
menghinei.

Pozitionati bratul menghinei in functie de grosimea si
forma piesei de prelucrat si fixati bratul menghinei prin
strangerea surubului de strangere. Daca surubul de
fixare a bratului menghinei intré in contact cu ghidajul
opritor, instalati surubul de strangere pe latura opusa a
bratului menghinei. Asigurati-va ca nicio parte a masinii
nu intréd in contact cu menghina atunci cand coboréti
manerul complet. Daca masina atinge menghina,
repozitionati menghina.

Presati piesa de prelucrat uniform pe ghidajul opritor si
masa rotativa. Pozitionati piesa de prelucrat in pozitia de
taiere dorita si fixati-o ferm prin strangerea butonului
rotativ al menghinei.

A\ATENTIE:
Piesa de prelucrat trebuie sa fie fixata ferm la
masa rotativa si ghidajul opritor.

Instalarea masinii in modul ferastrau circular
cu masa

/\ATENTIE:

. Inainte de utilizarea in modul ferastréu circular cu
masd, asigurati-va ca masa rotativa a fost fixata la
unghiul de taiere oblica de 0° cu surubul de
strangere de la ghidajul opritor.
inainte de utilizarea in modul ferastréu circular cu
masd, asigurati-va ca ati fixat capul masinii cu
parghia.
inainte de utilizarea in modul ferastrau circular cu
masd, asigurati-va ca ati fixat corect in pozitie
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pana de despicat.
inainte de utilizarea in modul ferastrau circular cu
masad, demontati aparatoarea inferioara a panzei
C.
in modul ferastrdu circular cu masa, eliberati
opritorul inferior.

Masina este livrata din fabrica in configuratia ferastrau

pentru taieri oblice. inainte de utilizarea in modul

ferastrau circular cu masa, schimbati configuratia si

urmati procedura de mai jos.

1.  Fixarea mesei rotative

Fig.39
Pentru a fixa masa rotativa, strangeti ferm surubul
de strangere pe ghidajul opritor la unghiul de taiere
oblica de 0°.

2. Fixarea capului masinii

Fig.40
Fixati capul masginii prin strAngerea parghiei in
directia sagetii prezentate in figura.

3. Eliberarea opritorului inferior

Fig.41
Asigurati-va ca ati pozitionat capatul opritorului
inferior in pozitia A din figura. Rotiti capatul
opritorului inferior in sens anti-orar pana in pozitia
A, dacé este pozitionat in pozitia B.



Repozitionarea penei de despicat

1. Pana de despicat
2. Piulita de strangere

Pozitia (Fig. 1) trebuie schimbata dupa cum urmeaza.

(1)
@)

Slabiti piulita de strangere (Fig. 2).

Trageti si pivotati pana de despicat in pozitia
de 90° in directia sagetii (Fig. 3). Apoi
fmpingeti-o putin induntru astfel incat sa se
blocheze in aceasta pozitie.

Ridicati complet cu mana aparatoarea
inferioara a panzei A folosindu-va de
proeminenta in timp ce impingeti parghia din
partea stanga a manerului si eliberati parghia
de langa maner (Fig. 4).

impingeti pana de despicat in directia s&getii
(vezi Fig. 5) astfel incat aceasta sa fie aliniata
cu panza de ferastrau.

Dupa ce ati impins pana de despicat in
directia  sagetii din  figura, eliberati
aparatoarea inferioara a panzei A.

Dupa ce ati aliniat pana de despicat, strangeti
ferm piulita de strangere (vezi Fig. 6)
Demontarea aparatoarei inferioare a panzei C

@)

4)

®)

6)

Fig.42

Demontati aparatoarea inferioara a panzei C de la

masa prin slabirea surubului de strangere.
Blocarea capului masinii in pozitie complet
coborata

Fig.43
Fig.44

Dupa instalarea penei de despicat in pozitia pentru
modul ferastrau circular cu masa, trageti opritorul
n directia sagetii A si rotiti-l la 90° Tn directia sagetii
B cu opritorul tras. Apoi coborati manerul pentru
blocarea capului masinii.
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AATENTlE

n cazul in care capul masinii nu poate fi blocat in
pozitie complet coborata, rotiti butonul de reglare a
adancimii in sens orar cu mai multe ture.

fnainte de a rasturna masina, asigurati-va
intotdeauna ca stiftul opritor a blocat ferm capul
masinii in pozitia cea mai joasa.

7. Rasturnarea masinii

AAVERTISMENT
Asigurati-va ca masina este oprita si deconectata
fnainte de a o rasturna.
Cand apasati parghia in jos, aveti grija sa nu
puneti mana/degetul in zona de cuplare a mesei cu
parghia.

Fig.45
Tineti marginea mediand a mesei cu o mana,
apasati parghia in jos cu cealaltd mana tinand
marginea mesei ferm si pivotati masa cu grija
pentru a o rasturna. Continuati sa tineti masa pana
se blocheaza.

8. Instalarea aparatoarei superioare a panzei

Fig.46

Apasati butonul aparatoarei superioare a panzei
de pe fata laterald, asezati-o pe canelura penei de
despicat mentinand butonul apasat si apoi eliberati
butonul.

Dupa eliberarea butonului, asigurati-va ca
aparatoarea superioara a panzei este fixata
fncercand sa o trageti afara.

A\ATENTIE:

Dupa instalarea aparatoarei superioare a panzei,
asigurati-va ca functioneaza ugor.



Instalarea masinii in modul ferastrau pentru
taieri oblice

/\AVERTISMENT:

Aveti grija sa instalati aparatoarea inferioara a
panzei C inainte de a utiliza masina in modul
ferastrau pentru taieri oblice.

Pentru a schimba configuratia din modul ferastrau

circular cu masa in modul ferastrau pentru taieri oblice,

efectuati in ordine inversd operatile descrise la
paragraful intitulat "Instalarea masinii in modul ferastrau
circular cu masa"

1. Demontarea aparatoarei superioare a panzei
Apasati butonul aparatoarei superioare a panzei
de pe fata laterald si apoi indepartati in sus
aparatoarea superioara a panzei mentinand

butonul apasat.

2. Instalarea aparatoarei inferioare a panzei C
Asezati aparatoarea inferioara a panzei C pe masa
astfel incat sa angreneze in fanta mesei si
strangeti ferm surubul de strangere.

3. Rasturnarea masinii
Consultati paragraful cu acelasi titlu de Ila
"Instalarea masinii in modul ferdstrau circular cu
masa".

4. Eliberarea capului masinii din pozitia complet
coborata

Fig.47
in timp ce tineti manerul, trageti stiftul opritor in
directia sagetii A, rotiti-l la 90° in directia sagetii B
cu stiftul opritor tras i apoi ridicati incet manerul.

5. Repozitionarea penei de despicat

Fig.1 Fig.2

1

1. Pana de despicat
2. Piulita de strangere

Pozitia penei de despicat (Fig. 1) trebuie schimbata

dupa cum urmeaza.

(1) Slabiti piulita de strangere si tineti cu mana
aparatoarea inferioara a panzei A
folosindu-va de proeminenta (Fig. 2).
in timp ce tineti aparatoarea inferioara a
panzei A, trageti pana de despicat astfel incat
aceasta sa se roteasca si sa pivoteze in
pozitia indicata de sageata (Fig. 3).
Mentinand pana de despicat in aceasta
pozitie, readuceti aparatoarea inferioara a
panzei A in pozitia initiala si strangeti ferm
piulita de strangere (Fig. 4, 5).

Instalarea sau demontarea opritoarelor

auxiliare din dreapta si stanga

Fig.48

/\ATENTIE:

- Cand taiati o piesa cu grosime de peste 20 mm,
asigurati-va ca opritoarele auxiliare din dreapta si
stanga sunt instalate si fixate ferm cu un surub.
Demontarea opritoarelor auxiliare din dreapta si

@)

@)

6.
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stdnga este utila pentru taierea pieselor late si
subtiri.

Cand taiati o piesa cu grosime de pana la 20 mm si
latime de peste 180 mm, demontati opritoarele
auxiliare din dreapta si stanga desuruband surubul
indicat in figura.

Cand taiati o piesa cu grosime de peste 20 mm,
instalati opritoarele auxiliare din dreapta si stanga
fixandu-le ferm cu un surub.

Consultati tabelul de mai jos pentru relatia dintre
dimensiunea piesei de prelucrat si necesitatea de
utilizare cu/fara opritoarele auxiliare din dreapta si

stanga.
Fig.49
Di i piesei de prelucrat (H x 1) cu/fara opritoare auxiliare
1 68 mm x 155 mm cu opritoare auxiliare
2 20 mm x 210 mm fara opritoare auxiliare




FUNCTIONARE

AATENTIE:

inainte de utilizare, aveti grija s& eliberati manerul
din pozitia coborata tragand de stiftul opritor si
rotindu-I la 90°.

Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu piesa
de prelucrat etc. inainte de a conecta comutatorul.

TAIEREA IN MOD FERASTRAU PENTRU
TAIERI OBLICE

/\AVERTISMENT:

Asigurati-va ca aparatoarea panzei C este
instalata inainte de utilizarea in modul ferastrau
pentru taieri oblice.

/\ATENTIE:

1.

Nu aplicati o presiune excesiva asupra manerului
in timpul taierii. O apasare prea puternica poate
avea ca efect suprasolicitarea motorului si/sau
reducerea eficientei taierii. Apasati manerul numai
cu atata fortd cata este necesard pentru o taiere
usoara si fara o reducere semnificativa a vitezei
panzei.

Apasati incet manerul pentru a executa taierea.
Daca manerul este apasat puternic sau este
impins lateral, panza va vibra si va lasa o urma
(urma de ferastrau) in piesa de prelucrat, iar
precizia taierii va fi afectata.

Taierea prin apasare

Fig.50

3.

Fixati piesa de prelucrat la ghidajul opritor si masa
rotativd. Porniti masina fara ca panza sa fie in
contact si asteptati pana cand panza atinge viteza
maxima fnainte de a o cobori. Apoi coboréti incet
maénerul pana in pozitia complet coborata pentru a
taia piesa. Dupa finalizarea taierii, opriti masina si
ASTEPTATI PANA CAND PANZA SE OPRESTE
COMPLET fnainte de a readuce panza in pozitia
complet ridicata.

Taierea oblica

Consultati paragraful ,Reglarea unghiului de taiere
oblica" descris anterior.

Taierea inclinata

Fig.51

Slabiti parghia si inclinati panza de ferastrau
pentru a regla unghiul de inclinatie (consultati
paragraful "Reglarea unghiului de taiere oblica"
descris anterior). Aveti grija sa strangeti din nou
ferm parghia pentru a fixa unghiul de inclinatie
reglat. Fixati piesa de prelucrat la ghidajul opritor si
masa rotativa. Porniti masina fara ca panza sa fie
in contact si asteptati pdnd cand panza atinge
viteza maximéa. Apoi coborati incet manerul pana
n pozitia complet coborata, aplicadnd o presiune in
directie paralela cu panza. Dupa finalizarea taierii,
opriti magina si ASTEPTATI PANA CAND PANZA
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SE OPRESTE COMPLET inainte de a readuce
panza in pozitia complet ridicata.

/\ATENTIE:

Asigurati-va intotdeauna ca panza se va migca in
jos in directia inclinatiei in timpul unei taieri
inclinate. Nu tineti mainile pe traiectoria panzei de
ferastrau.

n timpul unei téieri inclinate, pot apare situatii in
care piesa taiatd se va rezema pe fata laterald a
panzei. Daca panza este ridicata in timp ce se afla
inca Tn rotatie, aceasta piesa poate fi agatata de
panza, rezultdnd in Tmprastierea periculoasa a
fragmentelor. Panza trebuie ridicatd NUMAI dupa
ce s-a oprit complet.

Cand apasati manerul in jos, aplicati o presiune in
directie paralela cu panza. Daca presiunea nu este
aplicata paralel cu panza in timpul taierii, unghiul
panzei se poate modifica afectand precizia taierii.
Taierea combinata

Taierea combinata reprezinta procedeul prin care
se executa o taiere nclinatd simultan cu o taiere
oblica a piesei de prelucrat. Taierea combinata
poate fi executata la unghiurile prezentate in tabel.

Unghi de inclinatie ‘ Unghi de taiere oblica |

45° ‘ Stanga si dreapta 0° - 45° |

5.

Céand executati taieri combinate, consultati
explicatiile de la "Taierea prin apasare", "Taierea
oblica" si "Taierea inclinata".

Taierea pieselor extrudate din aluminiu

Fig.52

Cand fixati piese extrudate din aluminiu, folositi
blocuri distantiere sau bucati de deseuri dupa cum
se vede in figurd, pentru a preveni deformarea
aluminiului. Folositi un lubrifiant de racire si ungere
atunci cand taiati piese extrudate din aluminiu
pentru a preveni acumularea de material pe panza.

/A\ATENTIE:

Nu incercati niciodata sa taiati piese de aluminiu
extrudat groase sau rotunde. Piesele groase de
aluminiu extrudat se pot deplasa in timpul operatiei,
iar piesele rotunde din aluminiu extrudat nu pot fi
fixate ferm cu aceastad masina.

Nu taiati niciodatd aluminiu Tn modul ferastrau
circular cu masa (de banc).



TAIEREA IN MOD FERASTRAU CIRCULAR CU
MASA (DE BANC)

/\ATENTIE:

«  Folositi intotdeauna "obiecte ajutdtoare” cum ar fi
baghete impingatoare si blocuri impingatoare daca
exista pericolul ca mainile sau degetele
dumneavoastra sa ajunga in apropierea panzei.
Fixati intotdeauna ferm piesa de prelucrat cu masa
si rigla de ghidare. Nu o incovoiati sau rasuciti in
timpul alimentarii. Daca piesa este incovoiata sau
rasucita, pot interveni reculuri periculoase.

Nu retrageti NICIODATA piesa fin timpul
functionarii panzei. Daca trebuie sa retrageti piesa
fnainte de a finaliza o taietura, opriti intdi masina
tinand piesa ferm. Asteptati pana cand panza se
opreste complet Tnainte de a retrage piesa. In caz
contrar pot interveni reculuri periculoase.

Nu indepéartati NICIODATA materialul téiat in
timpul functionarii panzei.

Nu puneti NICIODATA mainile sau degetele pe
traiectoria panzei de ferastrau.

Fixati intotdeauna ferm rigla de ghidare pentru a
evita reculurile periculoase.

Folositi intotdeauna "obiecte ajutatoare" cum ar fi
baghete Tmpingatoare si blocuri Tmpingatoare
atunci cand taiati piese mici sau inguste, sau cand
capul de canelare nu este vizibil in timpul taierii.

Obiecte ajutatoare

Baghetele mpingatoare, blocurile impingatoare sau
opritoarele auxiliare sunt diverse tipuri de "obiecte
ajutatoare”. Folositi-le pentru a executa taieri sigure si
precise fara ca utilizatorul sa fie nevoit sa atinga panza
cu nicio parte a corpului.

Bloc impingator

120mm_ 300mm
\

1

1. Fata/margine paralela
2. Méaner

3. Surub pentru lemn

4. Ghidati impreuna

Folositi o bucata de placaj de 19 mm.

Manerul trebuie sa fie centrat pe bucata de placaj.
Fixati-l cu adeziv si suruburi pentru lemn ca in figura.
Piesele mici de lemn de 9,5 mm x 8 mm x 50 mm trebuie
lipite intotdeauna pe placaj pentru a evita uzarea panzei
daca utilizatorul taie accidental in blocul impingator. (Nu
folositi niciodata cuie in blocul impingator.)

Opritor auxiliar

Fig.53

Executati opritorul auxiliar din bucati de placaj de 9,5
mm si 19 mm.

Spintecarea

/\ATENTIE:

Céand spintecati, demontati calibrul pentru taieri
oblice de pe masa.

Cand taiati piese lungi sau late, asigurati
intotdeauna un sprijin adecvat in spatele mesei.
NU permiteti unei placi lungi sa se miste sau sa
translateze pe masa. Aceasta va provoca blocarea
panzei si va spori riscul de recul si vatamare
corporald. Suportul trebuie sa aiba aceeasi
inaltime ca si masa.

1. Reglati adancimea de taiere putin mai sus decét
grosimea piesei de prelucrat. Pentru a efectua
acest reglaj, consultati paragraful intitulat
"Reglarea adancimii de taiere".

2. Pozitionati rigla de ghidare la latimea dorita a
spintecarii si fixati-o in pozitie prin strangerea
surubului de strangere (A). inainte de spintecare,
asigurati-va a cele doua suruburi ale suportului
riglei de ghidare sunt stranse. Daca nu sunt
strénse suficient, strangeti-le din nou.

3. Porniti masina si alimentati incet piesa de
prelucrat la panza de-a lungul riglei de ghidare.
(1) Daca latimea piesei de spintecat este de 150

mm sau mai mare, folositi cu atentie o mana
pentru a alimenta piesa. Folositi cealalta
méana pentru a tine piesa lipita de rigla de
ghidare.

Fig.54
(2) Daca latimea piesei de spintecat este de 65

mm - 150 mm, folositi bagheta impingé&toare
pentru a alimenta piesa.

Fig.55
(3) Daca latimea piesei de spintecat este mai

mica de 65 mm, bagheta impingatoare nu
poate fi utilizatd deoarece se loveste de
aparatoarea panzei. Folositi opritorul auxiliar
si blocul impingator.
Atasati opritorul auxiliar la rigla de ghidare cu
doua bride "C".

Fig.56
Alimentati piesa de prelucrat cu méana pana
cand capatul ajunge la circa 25 mm fata de
marginea frontalda a mesei superioare.
Continuati  alimentarea  folosind  blocul
Tmpingator deasupra opritorului auxiliar pana
cand taierea este finalizata.

Fig.57



Retezare

AATENTIE:
Cand efectuati o retezare, demontati rigla de
ghidare de pe masa.
Cand taiati piese lungi sau late, asigurati
intotdeauna un sprijin adecvat in partile laterale ale
mesei. Suportul trebuie sa aiba aceeasi indltime ca
si masa.
Nu tineti niciodata mainile pe traiectoria panzei.
Callbru pentru taieri oblice
Folositi calibrul pentru taieri oblice la cele 4 tipuri de
taiere prezentate in figura.

Fig.58
/\ATENTIE:
Fixati cu grija butonul rotativ de la calibrul pentru
taieri oblice.
Evitati alunecarea intre piesa de prelucrat si calibru
folosind o metoda de prindere ferma, in special
cand efectuati taieri inclinate.
Nu tineti sau apucati NICIODATA portiunea de
piesa care urmeaza a fi taiata.
Folosirea calibrului pentru taieri oblice
Fig.59
Introduceti calibrul pentru taieri oblice in canelurile
groase ale mesei. Slabiti butonul rotativ de pe calibru si
aliniati calibrul la unghiul dorit (0° pana la 60°). Alipiti
busteanul de opritor si impingeti-l incet catre panza.

Placaj de lemn auxiliar (calibru pentru taieri
oblice)

Fig.60

Pentru a preveni oscilatia unei placi lungi, echipati
calibrul pentru taieri oblice cu o placa opritoare auxiliara.
Fixati-o cu suruburi/piulite dupa practicarea unor gauri,
insa elementele de fixare nu trebuie sa iasd deasupra
nivelului suprafetei placii.

Transportarea masinii
Fig.61
Asigurati-va ca masina este deconectata. in cazul
masinii care tocmai a fost utilizatd in modul ferastrau
pentru taieri oblice, fixati panza la unghiul de inclinatie
0° si rotiti masa rotativa la unghiul de taiere oblica de 0°.
Coborati manerul complet si blocati-l in pozitie coborata
prin apdsarea completa a stiftului opritor.
Transportati masina apucand-o de portiunea indicata in
figura.
Fig.62
AATENTlE
Fixati intotdeauna toate piesele mobile inainte de a
transporta masina.
inainte de a transporta masina, instalati-o
intotdeauna in modul ferastrau pentru taieri oblice.
Asigurati-va ca aparatoarea inferioara a panzei C
este montata pe masina.
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INTRETINERE
AATENTlE

Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.

Nu utilizati niciodata gazolind, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

/A\AVERTISMENT:
Asigurati-va intotdeauna ca panza este ascutita si
curatd pentru a obtine performante optime in
conditii de siguranta.

Reglarea unghiului de taiere

Aceasta masina este reglatd si aliniatd cu grija din

fabrica, insd manipularea durd poate afecta alinierea.

Dacd masina dumneavoastra nu este aliniata

corespunzator, procedati dupa cum urmeaza:

1. Unghi de taiere oblica

Fig.63
Suruburile de reglare a unghiului de taiere oblica
de 0° sunt amplasate in patru pozitii.
Slabiti cele patru suruburi de reglare a unghiului de
taiere oblica la 0° rotindu-le in sens anti-orar de
sub masa.
Coborati manerul complet si blocati-l in pozitie
coborata tragand si rotind stiftul opritor cu un unghi
de 90° in sens orar. Orientati fata laterald a panzei
perpendicular pe fata ghidajului opritor folosind un
echer, un vinclu etc. Apoi strangeti ferm cele patru
suruburi de reglare ale bratului inferior de sub
masa. Asigurati-va ca indicatorul indica valoarea
0° pe scala pentru tiiere oblici. In caz contrar,
reglati pozitia indicatorului prin degurubarea
surubului care fixeaza indicatorul. Dupa reglare,
strangeti ferm surubul.

Fig.64
2. Unghi de inclinatie
Fig.65
(1)  Unghi de inclinatie 0°
Coborati manerul complet si blocati-l n
pozitie coboratd tragand si rotind stiftul

opritor cu un unghi de 90° in sens orar. Slabiti
parghia de la spatele masinii.

Rotiti de sub masa surubul de reglare a
unghiului de fnclinatie de 0° din partea
dreapta a bratului inferior cu doua sau trei
rotatii in sens anti-orar, pentru a inclina
panza spre dreapta.

Orientati cu grija fata laterald a panzei
perpendicular pe fata superioard a mesei
rotative folosind un echer, un vinclu etc. prin
rotirea surubului de reglare a unghiului de
nclinatie de 0° in sens orar.



Fig.66
Asigurati-va ca indicatorul de pe masa
rotativa indica valoarea 0° pe scala pentru
inclinatie de la brat. Daca indicatorul nu
indica valoarea 0°, desurubati surubul care
fixeaza indicatorul si reglati indicatorul ca sa
indice 0°.

Fig.67
(2)  Unghi de inclinatie 45°
Reglati unghiul de inclinatie de 45° numai
dupa ce ati efectuat reglarea unghiului de
nclinatie de 0°. Pentru a regla un unghi de
inclinatie de 45° spre stanga, slabiti parghia
si inclinati panza complet spre stanga.
Asigurati-va c& indicatorul de pe brat indica
valoarea 45° pe scala pentru inclinatie de la
brat. Daca indicatorul nu indica valoarea 45°,
rotiti de sub masad surubul de reglare a
unghiului de inclinatie de 45° din partea
stangd a bratului inferior pana cand
indicatorul indica 45°.

Inlocuirea periilor de carbon

Fig.68

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.

Folositi o surubelnitd pentru a findeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.69

Dupa utilizare

. Dupa utilizare, stergeti agchiile si praful depuse pe
masina cu o laveta sau un material similar pentru a
asigura o duratd maxima de exploatare. Pastrati
apdratoarele panzei curate conform indicatiilor din
paragraful intitulat "Aparatoarea panzei" descris
anterior. Lubrifiati piesele glisante cu ulei de
masina pentru a preveni oxidarea.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,

reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la

Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese

de schimb Makita.
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ACCESORII
A\ATENTIE:
- Folositi  accesorile sau piesele auxiliare

recomandate pentru masina dumneavoastra in

acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau

piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi

accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost

concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.

Panze de ferastrau cu placute de otel si carburi

metalice

Menghina verticala

Cheie tubulara 13-3

Sac de praf

Echer

Capac de protectie contra prafului (aparatoarea

inferioara a panzei C)

Bagheta impingatoare

Ansamblu rigla (rigla de ghidare)

Calibru pentru taieri oblice

Placi de fixare (3 bucati)

Suruburi cu cap hexagonal (3 bucati)

Cot

Ansamblu capac superior (aparatoarea superioara

a panzei)



DEUTSCH (Originalanweisungen)

1-1.
1-2.
2-1
2-2.
3-1.
4-1.
4-2
5-1.

6-1.
6-2.
6-3.

7-1.
7-2.
7-3.
8-1.
8-2.
8-3.
9-1.
9-2.
10-1
10-2
111
121
13-1
13-2
14-1

14-2.

14-3.
14-4.
14-5.
14-6.
14-7.
14-8.
15-1.
16-1.
17-1.
17-2.
18-1.
18-2.
18-3.
19-1.
19-2.
20-1.
20-2.
21-1.
21-2.
21-3.
21-4.
22-1.

22-2

Einstellmutter
Ful®

. Hex. Schraube

Befestigungsplatte
U-formige Nuten
Unterer Blattschutz A

. Unterer Blattschutz B

Unterer Blattschutz C (bei
Verwendung als Gehrungssége)
Druckknopf

Spaltkeil

Oberer Blattschutz (bei
Verwendung als Tischkreissage)
Drehteller-Oberflache
Séageblattumfang
Gehrungsanschlag

Unterer Grenzstopper
Einstellschraube

Mutter

Klemmschraube
Gehrungsanschlag

. Griff

. Drehtisch

. Hebel

. Griff

. Hebel

. Schnitttiefen-Einstellungsknopf
. Schalter bei Verwendung als
Gehrungssége

Schalter bei Verwendung als
Tischkreissage
Entsperrungstaste

Schalter

Griff

Hebel

Einschalttaste
Ausschalttaste
Schnitttiefen-Einstellungsknopf
Anschlagstift

Steckschliissel
Schliisselhalter
Steckschllissel
Spindelarretierung

Hex. Schraube

Hebel

Hebel zum Anheben
Sageblatt

Unterer Blattschutz B
Sageblattgehduse

Pfeil

Sageblatt

Pfeil

Hex. Schraube

. AuRenflansch

Erklarung der Gesamtdarstellung

22-3.
22-4.
22-5.
22-6.
23-1.
23-2.
23-3.
24-1.
24-2.
25-1.
25-2.
25-3.
26-1.
26-2.
26-3.
26-4.
26-5.
27-1.
27-2.
27-3. Auszurichtende Linie: Linie (A)
27-4.
27-5.
27-6.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.
29-2.
29-3.
29-4.
29-5.
30-1.
31-1.
31-2.
31-3.
32-1.
32-2.
32-3.
33-1.
33-2.
33-3.
34-1.
34-2.
35-1.
35-2.
37-1.
37-2.
38-1.
38-2.
38-3.
38-4.
38-5.
39-1.
39-2.

Sageblatt

Innenflansch

Spindel

Ring
Befestigungsmutter
Hex. Schraube
Spaltkeil

Spaltkeil

Sageblatt

Blattbreite

Spaltkeil

Hex. Schraube
Parallelanschlagshalter
Fiihrungsschiene
Klemmschraube (A)
Klemmschraube (B)
Parallelanschlag
Parallelanschlag
Parallelanschlagshalter

Sageblatt

Oberer Tisch
Werkstiick
Parallelanschlag
Parallelanschlagshalter
Ségeblatt
Parallelanschlag
Parallelanschlagshalter
Vierkantmutter
Klemmschraube (A)
Klemmschraube (B)
Skala

Parallelanschlag
Parallelanschlagshalter
Einstellschraube
Parallelanschlag
Sageblatt

Oberer Blattschutz
Gehrungsanschlag
Gehrungsfugenlehre
Nuten

Absaugstutzen
Staubbeutel
Staubbeutel
Verschluss
Absaugstutzen
Bogenrohr
Schraubklemmenknopf
Stehbolzen
Klemmschraube
Schraubklemmenarm
Gehrungsanschlag
Klemmschraube
Gehrungsanschlag
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40-1.
41-1.
41-2.
42-1.
43-1.
44-1.

45-1.
45-2.

45-3.
46-1.
46-2.
46-3.

47-1.
48-1.
48-2.
48-3
48-4.
48-5.
49-1.
49-2
50-1.
51-1.
52-1.
52-2.
52-3.
52-4
52-5.
53-1.
55-1.
56-1.
57-1.
57-2.
58-1.
58-2.
58-3.
58-4.

59-1.
59-2.
59-3.
61-1.
62-1.
64-1.
64-2.
64-3.
65-1.
65-2.
66-1.
66-2.
66-3.

Hebel

Unterer Grenzstopper
Einstellschraube
Klemmschraube

Anschlagstift

Ségekopf, in der untersten
Position arretiert

Hebel

Hebelbereich zum Auflegen von
Hand/Fingern

Hakenteile

Druckknopf

Spaltkeil

Oberer Blattschutz (bei
Verwendung als Tischkreissage)
Anschlagstift
Gehrungsanschlag
Zusatzanschlag R

. Zusatzanschlag L

Stift
Schraube
Gehrungsanschlag

. Zusatzanschlag

Schraubklemme (Zubehdr)
Schraubklemme (Zubehdor)
Schraubklemme
Abstandsblock
Gehrungsanschlag

. Aluminiumprofil

Abstandsblock
Flache/Kante parallel
Schubstock
Hilfsanschlag
Schubblock
Hilfsanschlag
QUERSCHNITTE
GEHRUNGSSCHNITTE
NEIGUNGSSCHNITTE
KAPP- UND
GEHRUNGSSCHNITTE
(WINKEL)

Rille
Gehrungsfugenlehre
Knopf

Anschlagstift
Werkzeugteil zum Tragen
Einstelldreieck
Ségeblatt
Gehrungsanschlag

0° -Einstellschraube
45" Winkel Einstellschraube
Einstelldreieck
Sageblatt
Drehtisch-Oberflache



67-1. Arm 67-4. Drehtisch
67-2. Neigungsskala 68-1. Grenzmarke

67-3. Zeiger 69-1. Kohlenhalterdeckel

69-2. Schraubendreher

TECHNISCHE DATEN

Modell LF1000
Sageblattdurchmesser 260 mm
Lochdurchmesser
Fur européische Lander 30 mm
Maximale Schnittleistung (H x B) mit 260-mm-Durchmesser Sageblatt als Gehrungssage
Neigungswinkel Gehrunogbswinkel
0° 20 mm x 210 mm
68 mm x 155 mm
45° (links) 50 mm x 150 mm
Max. Schnittleistung bei 90° als Tischkreissage (Tischsagenbetriebsart) 70 mm
Leerlaufdrehzahl (min™") 2.700

Tischgroe (B x L)

Abmessungen (L x B x H1(note 1)/H2(note 2)) als Gehrungssage

bei Verwendung als Tischkreissage
Netto-Gewicht
Sicherheitsklasse

Note1 H1: Hohe bis Werkzeugkopf
Note2 H2: Hohe bis Tisch

500 mm x 555 mm
660 mm x 650 mm x 1.220 mm / 800 mm
660 mm x 650 mm x 1.060 mm / 845 mm

36 kg
an

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten konnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

END213-5

Symbole

Nachstehend sind Symbole aufgefiihrt, auf die Sie beim
Werkzeuggebrauch stoRen kénnen. Sie sollten noch vor
Arbeitsbeginn ihre Bedeutung kennen.

@ - Lesen Sie die Bedienungsanleitung.

@ - ZWEIFACH-ISOLIERUNG

."'\\ - Um \Verletzungen durch fliegende

R Splitter zu vermeiden, halten Sie den
Sagekopf nach dem Durchfiihren der
Schnitte abgesenkt, bis das Sageblatt
zum volligen Stillstand gekommen ist.
Bringen Sie lhre Hande oder Finger
nicht in die Nahe des Sageblatts.
Zur |lhrer eigenen Sicherheit sollten
Spane und Kleinteile vor Beginn der
Arbeit vom Tisch entfernt werden.

. - Ziehen Sie stets den Stecker, bevor Sie

= das Werkzeug um die eigene Achse
L]

=2

drehen.
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M@[}

Achten Sie beim Tragen auf eine
korrekte Positionierung der Hande.
Heben Sie beim Anbringen oder
Entfernen nicht das obere Ende des
Parallelanschlags an.

Nur fir EU-Lander

Entsorgen Sie die elektrische
Einrichtung nicht zusammen mit dem
Hausmdill!

Auf  Anordnung des  Europarats
2002/96/EC Uber die Entsorgung von
elektrischen und elektronischen
Einrichtungen und ihrer Durchflihrung
Ubereinstimmend mit den nationalen
Gesetzen, missen die elektrischen
Einrichtungen, nachdem sie ausgedient
haben, gesondert gesammelt und der
okologischen Wiederverwertung
zugefiihrt werden.



ENE061-1
Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fir akkurate Gerad- und
Gehrungsschnitte von Holz entwickelt. Das Werkzeug
lasst sich als Gehrungssége und durch Herumdrehen
des Tisches um die eigene Achse als Tischkreissage

verwenden.
ENF002-1

Speisung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
sie auf dem Typenschild aufgefiihrt wird, und es kann
nur mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Es besitzt in
Ubereinstimmung mit den européischen Normen eine
Zweifach-Isolierung, aufgrund dessen kann es aus

Steckdosen ohne Erdungsleiter gespeist werden.
ENG905-1

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemal EN61029:

Schalldruckpegel (Lpa) : 92 dB(A)
Schallleistungspegel (Lwa) : 105 dB(A)
Abweichung (K) : 3 dB(A)

Tragen Sie Gehorschutz.

ENG900-1
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN61029:

(Vektorsumme dreier

Schwingungsbelastung (an): 2,5 m/s? oder weniger

Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemaR der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:

. Die  Schwingungsbelastung  wahrend  der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.
Stellen Sie sicher, dass Schutzmafnahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusétzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).
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ENH003-13
Nur fiir europaische Lander
EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erkldren, dass die folgenden Gerite der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Tisch-,Kapp-, und Gehrungssage
Nummer / Typ des Modells: LF1000
in Serienfertigung hergestellt wird und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
AuBerdem werden die Gerdte gemaR den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN61029
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollméchtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

21.1.2010

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fur Elektrowerkzeuge

A WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfiltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut
auf.

ENB094-2
ZUSATZLICHE
SICHERHEITSREGELN FUR DAS
WERKZEUG
FUR EINE VERWENDUNG SOWOHL ALS
GEHRUNGSSAGE ALS AUCH ALS

TISCHKREISSAGE:
1. Tragen Sie eine Schutzbrille und Gehérschutz.
Das Tragen weiterer Schutzvorrichtungen wird
dringend empfohlen.



10.

1.

Tragen Sie KEINE Handschuhe wahrend des

Betriebs, auBer zum Ersetzen von
Ségeblattern oder beim Handhaben rauer
Materialien vor der Arbeit.

Halten Sie den Bodenbereich um das

Werkzeug herum gut instand und frei von
losem Material wie Spane und Abschnitte.
Vergewissern Sie sich, dass die
Schutzvorrichtungen und der  Spaltkeil
vorschriftsméBig angebracht sind, bevor Sie
die Sidge einschalten. Priifen Sie vor jeder
Inbetriebnahme, ob der Blattschutz korrekt
schlieBt. Verwenden Sie die S&dge niemals,
wenn der Blattschutz sich nicht ungehindert
bewegen und unverziiglich schlieBen lasst.
Der bewegliche Blattschutz darf niemals in der
geodffneten  Stellung festgeklemmt oder
festgebunden werden. Etwaige Maingel des
Blattschutzes miissen unverziiglich behoben
werden.

Reinigen Sie vor oder wéahrend der
Anbringung des Blattes Spindel, Flansche
(insbesondere deren Montageflichen) und
Schraube und achten Sie sorgfiltig darauf,
dass diese nicht beschadigt werden.Eine
Beschidigung dieser Teile kann zu Schaden
am Séageblatt fithren. Eine schlechte
Anbringung kann zu Vibrationen, Schlagen
und Rutschen des Blattes fiihren. Verwenden
Sie nur die fir dieses Werkzeug
vorgeschriebenen Flansche.

Uberpriifen Sie das Sigeblatt vor dessen
Gebrauch sorgfiltig auf Risse oder sonstige

Beschadigungen. Beschadigte oder
deformierte Siageblatter diirfen nicht
verwendet werden.

Verwenden Sie ausschlieBlich die vom

Hersteller empfohlenen Sageblétter, die der
Norm EN847-1 entsprechen, und beachten Sie,
dass der Spaltkeil nicht dicker sein darf als die
Schnittbreite des Sageblatts und nicht diinner
als der Korper des Blattes.

Verwenden Sie nur die in dieser Anleitung
empfohlenen Zubehorteile. Die Verwendung
ungeeigneter Zubehorteile, wie z.B.
Trennschleifscheiben, kann zu Verletzungen
fiihren.

Wahlen Sie ein fiir das zu schneidenden
Material geeignetes Sageblatt aus.

Verwenden Sie keine Séageblatter, die aus
HSS-Stahl hergestellt wurden.

Achten Sie darauf, dass das Sageblatt immer
scharf und sauber ist, um den Gerduschpegel
niedrig zu halten.

12. Verwenden Sie richtig geschliffene Sageblatter.

Beachten Sie die maximale Drehzahl, die auf
dem Sidgeblatt angegeben ist.
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20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

Schneiden Sie keine metallenen Objekte wie
Négel und Schrauben. Untersuchen Sie das
Werkstiick auf Néagel, Schrauben und andere
Fremdmaterialien, und entfernen Sie diese ggf.
vor Arbeitsbeginn.

Entfernen Sie lose Aste aus dem Werkstiick,
BEVOR Sie mit dem Sédgen beginnen.
Betreiben Sie das Gerat nicht in der Nahe
leicht entziindlicher Fliissigkeiten oder Gase.
Zu lhrer eigenen Sicherheit sollten Spane und
Kleinteile vor Einstecken des Werkzeugs und
Beginn der Arbeit aus dem Arbeitsbereich
entfernt werden.

Der Bediener sollte in der Verwendung, der
Einstellung und dem Betrieb des Werkzeugs
ausreichend ausgebildet sein.

Halten Sie sich selbst und lhre Hinde vom
Weg des Sigeblatts fern und achten Sie
darauf, dass sich dort auch keine
umstehenden Personen befinden. Vermeiden
Sie jede Beriihrung des Séageblattes bei
laufender Maschine. Es kann noch immer
schwere Verletzungen verursachen. Greifen
Sie auch nie um das Séageblatt herum.
Arbeiten Sie immer mit voller Aufmerksamkeit,
besonders bei sich wiederholenden,
monotonen Bedienungsvorgdngen. Lassen
Sie sich nicht in falsche Sicherheit wiegen.
Von Sageblattern geht immer eine Gefahr aus.
Vergewissern Sie sich, dass die
Spindelarretierung geldst ist, bevor Sie das
Gerat einschalten.

Bevor Sie das Werkzeug auf das zu
bearbeitende Werkstiick ansetzen, lassen Sie
es einige Zeit ohne Last laufen. Achten Sie auf
Vibrationen und Schlagen. Beides gibt
Aufschluss lber ein schlecht ausgewuchtetes
Blatt oder kann auf einen nicht fachgerechten
Einbau deuten.

Warten Sie mit der Arbeit, bis das Blatt seine
volle Drehzahl erreicht hat.

Das Werkzeug darf nicht zum Schneiden von
Schlitzen, Fugen und Nuten verwendet
werden.

Entfernen Sie keine Verschnitte oder andere
Teile des Werkstiicks aus dem
Schneidebereich, wahrend das Gerat lauft und
sich der Sagekopf nicht in der Ruheposition
befindet.

Unterbrechen Sie bei Auftreten von Stérungen
den Betrieb sofort.

Schalten Sie das Gerat aus und warten Sie, bis
das Sageblatt zum Stillstand gekommen ist,
bevor Sie das Werkstiick bewegen oder
Einstellungen an der Maschine vornehmen.
Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie das
Ségeblatt wechseln oder die Maschine warten
oder einlagern.



28.

29.

30.

Bestimmter Staub, der beim Betrieb entsteht,
enthalt Chemikalien, die Krebs,
Geburtsschiaden und andere

Fortpflanzungsschaden verursachen kann.
Beispiele fiir diese Chemikalien sind unter
anderem:
- Blei aus Material, das mit verbleitem Lack
behandelt wurde, und
- Arsen und Chrom
behandeltem Holz.
lhr Risiko hdngt davon ab, wie oft Sie diese
Arbeiten ausfiihren. Reduzieren Sie die
Haufigkeit, mit der Sie sich diesen Chemikalien
aussetzen: Arbeiten Sie in einem gut beliifteten
Bereich und arbeiten Sie mit den zugelassenen
Schutzvorrichtungen, dazu gehodren
Staubmasken, die vor allem fiir die Filterung
mikroskopischer Partikel vorgesehen sind.
SchlieBen das Werkzeug beim Ségen an eine
Staubabsaugvorrichtung an.
Vergewissern Sie sich, dass der Tisch nach
dem Herumdrehen mit dem Hebel gesichert
ist.

aus chemisch

BEI VERWENDUNG ALS GEHRUNGSSAGE:

31.

32.

33.

34.

35.

36.

Verwenden Sie die Sédge nicht, um andere
Materialien als Holz, Aluminium oder dhnliche
Werkstoffe zu siagen.

Ségen Sie nicht freihand Werkstiicke in einem
Bereich nahe des Sageblatts. Das Werkstiick
muss bei allen Arbeiten am
Gehrungsanschlag sowie am Drehtisch
gesichert werden.

Vergewissern Sie sich, dass der Drehtisch
arretiert ist und sich wahrend des
Séagebetriebes nicht bewegt.

Vergewissern Sie sich bei Neigungsschnitten,
dass der Arm gesichert ist. Ziehen Sie den
Hebel im Uhrzeigersinn an, um den Arm zu
befestigen.

Achten Sie darauf, dass das Blatt in der
untersten Position nicht den Drehtisch beriihrt
und vor dem Einschalten des Werkzeugs auch
das Werkstiick nicht beriihrt.

Halten Sie den Griff fest. Die Sdge kann sich
wiahrend des Anlauf- bzw. Bremsvorgangs
leicht nach oben oder unten bewegen.

BEI VERWENDUNG ALS TISCHKREISSAGE:

37.

38.

39.

Fiihren Sie keine Freihandarbeiten aus.
Freihand bedeutet, dass Sie anstelle eines
Parallelanschlags lhre Hande dazu benutzen,
das Werkstiick abzustiitzen oder zu fiihren.
Vergewissern Sie sich, dass der Drehtisch
gesichert ist.

Vergewissern Sie sich, dass der Arm in
Arbeitsposition gesichert ist. Ziehen Sie den
Hebel im Uhrzeigersinn an, um den Arm zu
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40.

41.

42.

43.

44.

45.

befestigen.

Benutzen Sie immer Schubstécke und -blécke,
um zu vermeiden, dass lhre Hiande oder Finger
zu nah ans Sageblatt kommen.

Achten Sie vor dem Einschalten des
Werkzeugs darauf, dass das Blatt das
Werkstiick und den Spaltkeil nicht beriihrt.
Heben Sie den Schubstock gut auf, wenn er
nicht verwendet wird.

Beachten Sie insbesondere die Anweisungen
zur  Minimierung des Risikos eines
RUCKSCHLAGS. Bei einem RUCKSCHLAG
handelt es sich um eine plétzliche Reaktion
auf ein verklemmtes, verbogenes oder falsch
angebrachtes Sigeblatt. Ein RUCKSCHLAG
fiihrt dazu, dass das Werkstiick riickwarts aus
dem Werkzeug in Richtung Bediener
ausgestoBen wird. RUCKSCHLAGE KONNEN
ZU SCHWEREN VERLETZUNGEN FUHREN.
Vermeiden Sie RUCKSCHLAGE, indem Sie das
Blatt scharf halten, den Parallelanschlag
parallel zum Blatt einstellen, Spaltkeil und
Blattschutz in Ordnung und an ihrer Position
halten, das Werkstiick nicht loslassen, bis es
das Blatt vollstindig passiert hat, und indem
Sie keine Langsschnitte an einem Werkstiick
ausfiihren, das verbogen oder verdreht ist und
keine gerade Kante hat, die sich am Anschlag
entlangfiihren lasst.

Vermeiden Sie einen abrupten, schnellen
Vorschub. Schieben Sie harte Werkstiicke so
langsam wie moglich vor. Sie diirfen das
Werkstiick wahrend des Vorschubs weder
biegen noch verdrehen. Wenn sich das Blatt
im Werkstiick verklemmt oder blockiert,
schalten Sie das Werkzeug sofort aus. Ziehen
Sie den Stecker. Beseitigen Sie die Blockade.
Bevor Sie das Werkzeug umdrehen,
vergewissern Sie sich, dass der Anschlagstift
den Werkzeugkopf sicher in der untersten
Position sperrt.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

INSTALLATION

A\ACHTUNG:

Halten Sie den Bodenbereich um das Werkzeug herum
gut instand und frei von losem Material wie Spane und
Abschnitte.

Werkbankaufstellung

Fiir voll ausgefahrenen FuB so einstellen wie den
hohen Tisch

Wenn das Werkzeug nicht stabil aufgestellt werden kann,
drehen Sie die Einstellmutter am FuR des Werkzeugs,



um Stabilitdt zu erreichen. Drehen Sie sie von oben
betrachtet gegen den Uhrzeigersinn, um den Fuf} zu
verkiirzen und im Uhrzeigersinn, um ihn zu verlangern.
Vergewissern Sie sich nach der Einstellung, dass das
Werkzeug stabil bleibt.

Abb.1
Bringen Sie die Befestigungsplatten mit dem
abgewinkelten Ende nach aulen mit

Sechskantschrauben an den drei WerkzeugfiiRen an.
Sichern Sie mithife der Bohrungen in den
Befestigungsplatten und mit drei Schrauben das
Werkzeug auf der stabilen und ebenen Oberflache.

Abb.2

Fiir eingeklappten FuB so einstellen wie niedrigen
Tisch

Abb.3

Wenn das Werkzeug in der Stellung mit eingeklapptem
FuR bereit ist, sichern Sie es mit den in der Abbildung
dargestellten U-férmigen Nuten.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Blattschutz
Abb.4
Abb.5
Abb.6

AACHTUNG:
Vergewissern Sie sich, dass der Handgriff nicht
ohne Driicken des Hebels neben dem linken Griff
gesenkt werden kann.
Vergewissern Sie sich, dass die unteren
Blattschutze A sich nicht 6ffnen, solange nicht der
Hebel neben dem Handgriff in die obere Position
des Griffs gedriickt wird.
Stellen Sie immer sicher,
Blattschutz C  angebracht
Gehrungsschnitte vornehmen.
Wird der Handgriff abgesenkt und gleichzeitig der Hebel
nach links gedriickt, hebt sich der Blattschutz A
automatisch. Der untere Blattschutz B hebt sich bei
Kontakt mit dem Werkstiick. Die unteren Blattschutze
sind mit einer Sprungfeder versehen und kehren daher
in ihre Ausgangsstellung zurlick, wenn der Schnitt
vollendet ist und der Handgriff angehoben wird. Der
obere Blattschutz fallt flach auf die Tischoberflache,
nachdem das Werkstuck ihn passiert hat. ENTFERNEN
SIE NIEMALS DIE UNTEREN BLATTSCHUTZE, DIE
FEDER, DIE MIT DEM UNTEREN BLATTSCHUTZ
VERBUNDEN IST, ODER DEN OBEREN
BLATTSCHUTZ aufer wie unten angegeben.
Im Interesse |hrer eigenen Sicherheit sollten Sie jeden

untere
Sie

dass der
ist, bevor
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Blattschutz stets in ordnungsgemaRem Zustand halten.
Etwaige Mangel der Blattschutze miissen unverzulglich
behoben werden. Uberpriifen Sie, dass die unteren
Blattschutze durch die Sprungfeder ordnungsgeman in
ihre Positionen zuriickkehren. VERWENDEN SIE DAS
WERKZEUG NIEMALS, WENN DER UNTERE
BLATTSCHUTZ, DIE FEDER ODER DER OBERE
BLATTSCHUTZ BESCHADIGT ODER DEFEKT IST
ODER ENTFERNT WURDE, aufler wie unten
beschrieben. ANDERNFALLS IST DIE VERWENDUNG
AUSSERST GEFAHRLICH UND KANN SCHWERE
PERSONENSCHADEN VERURSACHEN.

ANMERKUNG:
Folgende Ausnahmen gelten fiir das entfernen der
Schutzvorrichtungen. Nur bei Verwendung als
Tischkreissége wird der untere Blattschutz C
entfernt. Nur bei Verwendung als Gehrungssége
wird der obere Blattschutz entfernt.
Wenn einer der transparenten Blattschutze schmutzig
wird oder soviel Sdgemehl an ihm haftet, dass das
Sé&geblatt nicht mehr ohne weiteres sichtbar ist, sollten
Sie den Netzstecker der Sage ziehen und den
Blattschutz mit einem feuchten Tuch sorgfaltig reinigen.
Verwenden Sie keine Lésungsmittel oder
Reinigungsmittel auf Petroleumbasis zum Reinigen der
Blattschutzes.
Wenn der untere Blattschutz A stark verschmutzt ist und
eine Sicht durch den Schutz nicht mehr mdglich ist,
gehen Sie wie folgt vor. Heben Sie den Handgriff
vollstandig. Entfernen Sie das Sageblatt (Siehe
Abschnitt "Montage und Demontage des Sageblatts".)
Heben Sie den unteren Blattschutz A, wahrend Sie
gleichzeitig den Hebel nach links dricken. In dieser
Position kann der untere Blattschutz A umfassender und
effizienter gereinigt werden. Nach der Reinigung
wiederholen Sie die obigen Schritte in umgekehrter
Reihenfolge.
Wenn fiir den oberen Blattschutz das gleiche gilt wie
oben beschrieben, driicken Sie die Taste auf dessen
Vorderseite in Richtung obere Oberflache und entfernen
den oberen Blattschutz. Bringen Sie ihn nach der
Reinigung immer wieder sicher an.
Wenn sich der Blattschutz mit der Zeit oder durch
Sonneneinstrahlung verfarbt, wenden Sie sich an ein
Makita-Servicecenter, um einen neuen Blattschutz zu
erhalten. ENTFERNEN SIE DIE
SCHUTZVORRICHTUNGEN NICHT UND MACHEN
SIE SIE NICHT UNWIRKSAM.

Beibehaltung der maximalen Schnittleistung
Abb.7

Dieses Werkzeug ist werkseitig so eingestellt, dass die
maximale Schnittleistung mit einem 260-mm-Séageblatt
erreicht wird.

Uberpriifen Sie beim Anbringen eines neuen Ségeblatts
den unteren Sé&geblattanschlag und passen Sie ihn bei
Bedarf wie folgt an:



/\ACHTUNG:
Zunachst muss fir diese
Werkzeug ausgesteckt werden.
Zunachst muss das Werkzeug ausgesteckt werden.
Senken Sie den Handgriff vollig ab. Drehen Sie die

Einstellung das

Einstellschraube mit dem Schilssel, bis der
Séageblattumfang am Bertihrungspunkt von
Gehrungsanschlag-Vorderseite und
Drehteller-Oberflache  geringfligig ~ unterhalb  der
Drehtisch-Oberflache liegt.

Drehen Sie das Sageblatt bei abgezogenem

Netzstecker von Hand, wahrend Sie den Handgriff in der
Tiefstellung halten, um sicherzugehen, dass das
Séageblatt keinen Teil des Auflagetisches beriihrt. Bei
Bedarf ist eine Nachjustierung vorzunehmen.

/\ACHTUNG:

- Vergewissern Sie sich nach der Montage eines
neuen Sageblatts stets, dass das Ségeblatt in der
Tiefstellung des Handgriffs keinen Teil des
Auflagetisches  berlihrt. Nehmen Sie diese
Uberpriifung stets bei abgezogenem Netzstecker
Vor.

Dieses Werkzeug lasst sich mit und ohne den unteren

Grenzstopper ~ verwenden, indem der untere

Grenzstopper wie in der Abbildung verschoben wird.

Zur Verwendung des Werkzeugs ohne unteren

Grenzstopper drehen Sie das Ende des Stoppers gegen

den Uhrzeigersinn. Die Verwendung in dieser Position

ist fir breite und diinne Werkstiicke geeignet.

Um das Werkzeug ohne unteren Grenzstopper zu

verwenden, drehen Sie das Stopperende im

Uhrzeigersinn. Die Verwendung in dieser Position ist

fiir dicke Werkstiicke geeignet.

Abb.8

Einstellung des Gehrungswinkels

Abb.9

Abb.10

Loésen Sie die Klemmschraube am Gehrungsanschlag
durch Drehung gegen den Uhrzeigersinn. Drehen Sie
den Drehtisch am Handgriff. Wenn Sie den Handgriff auf
die Position bewegt haben, an der der Zeiger auf den
gewlinschten Winkel der Gehrungswinkelskala zeigt,
ziehen Sie die Klemmschraube im Uhrzeigersinn fest.

AACHTUNG:
Bringen Sie den Handgriff in die Hochstellung,
wenn Sie den Drehtisch drehen.
Sichern Sie den Drehtisch nach jeder Anderung
des Gehrungswinkels stets durch Anziehen der
Klemmschraube gegen Verdrehen.
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Einstellen des Neigungswinkels

Bei Verwendung als Gehrungssége

Abb.11

Abb.12

Zum Einstellen des Neigungswinkels l6sen Sie den
Hebel an der Ruckseite des Werkzeugs gegen den
Uhrzeigersinn.

Schwenken Sie den Handgriff nach links, um das
Sageblatt zu neigen, bis der Zeiger auf den
gewlnschten Winkel der Neigungswinkelskala zeigt.
Ziehen Sie dann den Hebel im Uhrzeigersinn an, um
den Arm ordnungsgeman zu befestigen.

/N\ACHTUNG:
Bringen Sie den Handgriff in die Hochstellung,
bevor Sie das Sageblatt neigen.
Sichern Sie den Arm nach jeder Anderung des
Neigungswinkels stets durch Anziehen des Hebels
im Uhrzeigersinn.
Bei Verwendung als Tischkreissage
Abb.13
Zum Einstellen des Neigungswinkels losen Sie den
Hebel unter dem Tisch des Werkzeugs gegen den
Uhrzeigersinn.
Bewegen Sie den Tiefeneinstellknopf nach links, um das
Sé&geblatt zu neigen, bis der Zeiger auf den
gewlinschten Winkel der Neigungswinkelskala zeigt.
Ziehen Sie dann den Hebel im Uhrzeigersinn an, um
den Arm ordnungsgeman zu befestigen.

Einschalten
Abb.14
Schalter zur Verwendung als Gehrungsséage

/N\ACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalthebel
richtig funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurlickkehrt.
Wenn Sie das Werkzeug nicht verwenden,
entfernen Sie die Entsperrungstaste und bewahren
sie an einem sicheren Ort auf. Dies verhindert
unbefugten Betrieb.
Ziehen Sie nicht mit Gewalt am Hebelschalter,
ohne dabei die Entsperrungstaste zu betatigen.
Dies kann zu einer Beschadigung des Schalters
fihren.

Damit der Hebelschalter nicht versehentlich gezogen

wird, befindet sich am Werkzeug eine Entsperrungstaste.

Zum Start des Werkzeugs missen Sie den
Entsperrungshebel  nach  links  dricken, die
Entsperrungstaste  hineindriicken und dann den

Hebelschalter ziehen. Lassen Sie den Hebelschalter los,
um das Werkzeug auszuschalten.
Schalter zur Verwendung als Tischkreissdge

/N\ACHTUNG:
Stellen Sie vor dem Betrieb sicher, dass das
Werkzeug ein- und ausgeschaltet ist.



Betadtigen Sie zum Starten des Werkzeugs den
EIN-Schalter (l). Betdtigen Sie zum Stoppen des
Werkzeugs den AUS-Schalter (O).

Einstellen der Schnitttiefe

Abb.15

Die  Schnitttiefe ~ kann  durch Drehen  des
Schnitttiefen-Einstellknopfes eingestellt werden. Drehen
Sie den Schnitttiefen-Einstellknopf im Uhrzeigersinn, um
das Blatt zu heben, und dagegen, um es zu senken.

/AWARNUNG:
Verwenden Sie fiir saubere Schnitte bei diinnen
Materialien eine flache Tiefeneinstellung.

AACHTUNG:
Der Anschlagstift kann nicht gedreht werden, wenn
der Werkzeugkopf ganz herabgelassen ist. Drehen
Sie in diesem Fall den Knopf gegen den
Uhrzeigersinn, um den Anschlagstift freizugeben.

Abb.16

Uberlastungsschutz
Nur fir Werkzeuge mit Stromversorgung von 200 V
oder héher. Die Angabe der Nennspannung finden
Sie auf dem Typenschild des Werkzeugs.
Wenn die Last auf dem Werkzeug den erlaubten
Pegel uUberschreitet, wird die Stromzufuhr zum
Motor gedrosselt, um den Motor vor Uberhitzung
zu schiitzen. Wenn die Last wieder auf den

erlaubten Pegel absinkt, wird das Werkzeug

normal betrieben.

MONTAGE

/N\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Gberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Aufbewahrung des Steckschliissels

Abb.17

Der Steckschlissel lasst sich wie in der Abbildung
dargestellt aufbewahren. Wenn Sie den Steckschlussel
verwenden mdéchten, ziehen Sie ihn aus dem
Schltsselhalter. Nach Verwendung des Steckschliissels
stecken Sie ihn wieder in den Schlisselhalter.

Zwei-Wege-Einstellung der Tischhohe
Die Tischhohe lasst sich auf zwei Arten einstellen, hoher
oder niedriger Tisch.

/AWARNUNG:
Bevor Sie das Werkzeug nach hinten fallen lassen,
stellen Sie es immer in die Betriebsart

Gehrungssage und sichern den Werkzeugkopf in
der unteren Position.
1. Einstellung hoher Tisch

I?I
m

1. Haken
2. FuRe
3. Anschlagshaken

Um das Werkzeug mit hohem Tisch einzustellen,
gehen Sie wie folgt vor.

(1) Lassen Sie das Werkzeug vorsichtig NACH
HINTEN fallen, wahrend Sie es mit beiden
Handen festhalten.

(2) Drehen Sie den Haken in Pfeilrichtung der

Abbildung, um die FiiRe zu zerlegen. Offnen
Sie die TischfiiRe auf einer Seite, und

81

driicken Sie die untere Schiene der FiRe voll
vorwarts, bis sie einrasten. Gehen Sie fir die
FiRe auf der anderen Seite genauso vor.
Achten Sie darauf, dass die FliRe auf beiden
Seiten komplett gesperrt sind.



/AWARNUNG:
Vergewissern  Sie
Anschlaghaken genau

sich, dass sich die
in der Rille der Klammer

befinden.
(3) Stellen Sie das Werkzeug wieder aufrecht.
2. Einstellung niedriger Tisch

¥

1. Anschlagshaken
2. FuRe
3. Haken

Die FiRe kénnen wie in der Abbildung dargestellt
zusammengeklappt werden. Um das Werkzeug
nach unten zu klappen, gehen Sie wie folgt vor.

(1) Lassen Sie das Werkzeug vorsichtig NACH
HINTEN fallen, wahrend Sie es mit beiden
Handen festhalten.

(2) Ziehen Sie zunachst den Anschlag an der
Verbindung des linken Fues zu sich hin, um
ihn zu I6sen.

(3) Gehen Sie fur die FulRe auf der anderen
Seite genauso vor wie oben.

(4) Biindeln Sie diese FiiRe mit einem Haken.

(5) Stellen Sie das Werkzeug wieder aufrecht.

Montage und Demontage des Séageblatts

/\ACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie das Sé&geblatt einsetzen
oder entfernen.
Verwenden Sie nur den  mitgelieferten
Sechskantschllssel von Makita zum Demontieren
oder Montieren des Séageblatts. Andernfalls
besteht die Gefahr, dass die Sechskantschraube
zu stark oder zu schwach angezogen wird. Dies
kann zu Verletzungen flhren.
Bewegen Sie den Handgriff ganz nach oben.
Blockieren Sie die Spindel durch Driicken der
Spindelarretierung, und l6sen Sie die
Sechskantschraube durch Drehung des Steckschliissels
im Uhrzeigersinn.
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Abb.18

Heben Sie den Blattschutz A an seinem entsprechenden
Hebel an, wahrend Sie gleichzeitig den Hebel neben
dem Handgriff nach links driicken. Bei angehobenem
Blattschutz A entfernen Sie Sechskantschraube,
AuBenflansch und Blatt.

Abb.19

Zum Montieren schieben Sie das Sageblatt vorsichtig
auf die Spindel, wobei Sie darauf achten, dass der Pfeil
auf dem Sageblatt in dieselbe Richtung zeigt wie der
Pfeil auf dem Sageblattgehduse. Bringen Sie
AulRenflansch und Sechskantschraube an, und ziehen
Sie dann die Sechskantschraube (linksgangig) bei
gedriickter Spindelarretierung durch Drehung des
Steckschlissels gegen den Uhrzeigersinn fest.

Abb.20
Abb.21

ANMERKUNG:
Achten Sie bei der Montage eines Sageblatts
darauf, es zunachst zwischen dem Blattschutz B
einzusetzen und dann anzuheben, so dass sich
das Blatt anschlieRend in Blattschutz B befindet.

Fiir alle Lander auBerhalb Europas

Abb.22

/\ACHTUNG:
Der silberne Ring mit einem aufReren Durchmesser
von 254 mm ist werkseitig auf der Spindel
befestigt. Der schwarze Ring mit einem &ufieren
Durchmesser  von 25 mm wird als
Standardausstattung mitgeliefert. Bevor Sie das
Sé&geblatt auf der Spindel anbringen, sollten Sie



immer sicherstellen, dass der richtige Ring fiir das
Spindelloch des Sageblatts, das Sie verwenden
mochten, auf der Spindel angebracht ist.

Fiir européische Lander

AACHTUNG:
Der silberne Ring mit einem aufReren Durchmesser
von 30 mm ist werkseitig zwischen Innen- und
AuRenflansch befestigt.
Bringen Sie den unteren Blattschutz A wieder in seine
Ausgangsstellung. Senken Sie den Handgriff ab, um zu
prifen, ob sich der untere Blattschutz einwandfrei
bewegt. Stellen Sie sicher, dass die Spindelarretierung
die Spindel geldst hat, bevor Sie einen Schnitt machen.

Einstellen des Spaltkeils

Abb.23

Zwischen dem Spaltkeil und den Zahnen des Blattes
muss ein Abstand von 5 - 6 mm sein, wenn Sie den
Spaltkeil voll gegen das Blatt driicken. Stellen Sie den
Spaltkeil entsprechend ein, indem Sie zunachst die
Befestigungsmutter von Hand gegen den Uhrzeigersinn
Iésen und dann die Sechskantschraube gegen den
Uhrzeigersinn mit dem Sechskantschllssel und dann
den Abstand messen. Nach der Einstellung ziehen Sie
die Sechskantschraube und dann die
Befestigungsmutter fest im Uhrzeigersinn an. Priifen Sie
vor dem Schneiden immer, ob der Spaltkeil gesichert ist
und der Blattschutz reibungslos funktioniert.

Abb.24

Die Montageposition des Spaltkeils ist werkseitig so
eingestellt, dass sich Blatt und Spaltkeil nach der von
Ihnen vorgenommenen einfachen Einrichtung in einer
geraden Linie befinden. Zur Einrichtung siehe den
Abschnitt "Neupositionierung des Spaltkeils".

Abb.25

/\ACHTUNG:

Wenn Blatt und Spaltkeil nicht korrekt ausgerichtet
sind, kann es wahrend des Betriebs zu
gefahrlichen Verklemmungssituationen kommen.
Achten Sie darauf, dass sich der Spaltkeil von
oben betrachtet zwischen den beiden &uReren
Enden der Sageblattzdhne befindet. Ohne einen
korrekt ausgerichteten Spaltkeil kann es zu
schweren Personenschaden kommen. Wenn die
Ausrichtung aus irgendeinem Grund nicht korrekt
ist, lassen Sie das Werkzeug von einem von
Makita autorisierten Servicecenter reparieren.

Um den Abstand zwischen Spaltkeil und
Sageblattzahnen einzustellen, I6sen Sie die
Sechskantschraube immer erst, nachdem Sie die
Befestigungsmutter gelést haben.
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Montage und Einstellung des

Parallelanschlags

Abb.26

1. Bringen Sie den Parallelanschlag so am Tisch an,

dass der Parallelanschlagshalter an der

Flhrungsschiene eingreift. Ziehen Sie die

Klemmschraube (B) am Parallelanschlag fest im

Uhrzeigersinn an.

Losen Sie die Klemmschraube (A).

3. Verschieben Sie den Parallelanschlag und
sichern Sie ihn so, dass sein von lhnen entfernt
liegendes Ende an dem Punkt ausgerichtet ist, an
dem die vordere Kante des Sageblatts gerade
aus der oberen Oberfliche des Werkstlicks
hervortritt. Sinn dieser Einstellung ist es, das
Risiko eines Rickschlags fir den Bediener zu
vermindern, das entstehen kann, wenn sich ein
Abschnitt des Werkstiicks zwischen Sageblatt
und Parallelanschlag verklemmt und so in
Richtung Bediener geschleudert wird. Zeile (A)
variiert je nach Starke des Werkstlicks und

Tischhéhe. Stellen Sie die Position des
Parallelanschlags je nach Stérke des Werkstlicks
ein.

Nach Einstellen des Parallelanschlags ziehen Sie
die Klemmschraube (A) fest an.

Abb.27

ANMERKUNG:
Es gibt vier Muster,nach denen sich die Position
des Parallelanschlags wie in der Abbildung

einstellen lasst. Der Parallelanschlag hat zwei
Schlitze an den Seiten, einen mit einem erhdhten
Rand daneben auf der gleichen Seite und einen
anderen ohne. Verwenden Sie die Oberflache des
Parallelanschlags mit diesem Rand in Richtung
Werkstick nur fir Abschnitte eines dlnnen
Werkstiicks.

Abb.28

ANMERKUNG:

Um das Muster des Parallelanschlags zu andern,
entfernen Sie den Parallelanschlag aus seiner
Halterung, indem Sie die Klemmschraube (A)
I6sen und die Ausrichtung des Parallelanschlags
zu seiner Halterung so @ndern, dass er lhrer Arbeit
entspricht, wie in der Abbildung dargestellt.

Legen Sie die Vierkantmutter am
Parallelanschlagshalter in das hintere Ende eines
der beiden Schlitze im Parallelanschlag ein, so
dass sie wie in der Abbildung dargestellt anliegen.

Fir eine Anderung von Muster A oder B nach
Muster C oder D oder andersherum entfernen Sie
Vierkantmutter und Klemmschraube (A) vom
Parallelanschlagshalter und positionieren
Klemmschraube (A) und Vierkantmutter in der
gegenuberliegenden Stellung des



Parallelanschlagshalters  verglichen mit der
Ausgangsposition. Ziehen Sie die Klemmschraube

(A) nach Einlegen der Vierkantmutter des
Parallelanschlaghalters im Schlitz des
Parallelanschlags fest an.

Legen Sie die Vierkantmutter am

Parallelanschlagshalter im hinteren Ende eines der
beiden Schlitze im Parallelanschlag so ein, dass
sie wie in der Abbildung gezeigt anliegt.

Abb.29

Der Parallelanschlag ist werkseitig so eingestellt, dass
er parallel zur Oberflache des Blattes liegt. Achten Sie
darauf, dass er parallel ist. Um zu Uberpriifen, ob sich
der Parallelanschlag parallel zum Blatt befindet, stellen
Sie die Blatthéhe mit dem Schnitttiefen-Einstellknopf so
ein, dass sich das Blatt in der obersten Position zum
Tisch befindet. Markieren Sie einen der Sagezahne mit
Kreide. Messen Sie den Abstand (A) und (B) zwischen
Parallelanschlag und Blatt. Nehmen Sie beide
Messungen an dem mit Kreide markierten Zahn vor. Die
beiden Messungen missen identisch sein. Wenn der
Parallelanschlag nicht parallel zum Blatt ist, gehen Sie
wie folgt vor:

Abb.30
(1) Drehen Sie die Einstellschraube gegen den
Uhrzeigersinn.
Abb.31
Abb.32
(2) Verschieben Sie das vordere Ende des
Parallelanschlags leicht nach rechts oder
links, bis er parallel zum Blatt liegt.
(3) Ziehen Sie die Einstellschrauben am
Parallelanschlag fest an.
AACHTUNG:

Der Parallelanschlag muss so angebracht werden,
dass er sich parallel zum Blatt befindet, da es
ansonsten zu gefahrlichen Riickschlagen kommen
kann.

Der Parallelanschlag muss so angebracht werden,
dass er weder den oberen Blattschutz noch das
Blatt beruhrt.

Verricken und tragen Sie das Werkzeug nicht am
Parallelanschlag.

Das Anheben des montierten Parallelanschlags
oder das Hin- und Herschieben nach links und
rechts von Hand an dessen oberem Ende kann ihn
beschadigen und seine Funktion beeintrachtigen.

Montage und Einstellung der
Gehrungsfugenlehre

Abb.33

Bringen Sie die Gehrungsfugenlehre an, indem Sie ihren
Schaft in eine der beiden Rillen im Tisch von vorn
einschieben. Ein Gehrungsanschlag, der auch als
Parallelanschlag verwendet werden kann, kann
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entsprechend lhrer Arbeit an der Gehrungsfugenlehre
angebracht werden.

Staubbeutel

Abb.34

Der Staubbeutel ermdglicht sauberes Arbeiten und
einfaches Staubsammeln. Zum Anbringen wird der
Staubbeutel auf den Absaugstutzen geschoben.

Wenn der Staubbeutel etwa halb voll ist, sollten Sie ihn
vom Werkzeug entfernen und den Verschluss
herausziehen. Leeren Sie den Inhalt des Staubbeutels,
und schnippen Sie leicht dagegen, damit sich Partikel
l6sen, die moéglicherweise an der Innenseite haften und
eine weitere Sammlung behindern kénnen.

Abb.35
Wenn Sie einen Staubsauger an lhre Sége anschliel3en,
kénnen Sie effizienter und sauberer arbeiten.

Abb.36
Bogenrohr
Abb.37

A\ACHTUNG:
Richten Sie die Auswurfoffnung des Bogenrohrs in
eine Richtung, in welcher Staub und Spéane nicht
das Werkzeug oder Personen im Arbeitsbereich
treffen kénnen.

SchlieRen Sie das Bogenrohr an, um die Richtung des

Staubauswurfs zu andern.

Sicherung des Werkstiicks

/\WARNUNG:

- Die einwandfreie Sicherung des Werkstlicks mit
der Schraubklemme st &uRerst wichtig.
Nachlassigkeit in diesem Punkt kann zu einer
Beschadigung des  Werkzeugs und/oder
Zerstorung des Werkstiicks fihren. ES BESTEHT
VERLETZUNGSGEFAHR. AuRerdem sollte das
Sé&geblatt nach erfolgtem Schnitt erst nach
volligem Stillstand angehoben werden.

Vertikal-Schraubklemme

Abb.38

Die Vertikal-Schraubklemme kann an zwei Positionen
entweder auf der linken oder rechten Seite des
Gehrungsanschlags montiert werden. Setzen Sie den
Stehbolzen in die Bohrung des Gehrungsanschlags ein,

und sichern Sie ihn  durch  Anziehen der
Klemmschraube.
Stellen Sie den Schraubklemmenarm auf die

Abmessungen des Werkstiicks ein, und sichern Sie ihn
durch Anziehen der Klemmschraube. Wenn die
Schraube zur Sicherung des Schraubklemmenarms den
Gehrungsanschlag berihrt, bringen Sie sie auf der
anderen Seite des Schraubklemmenarms an.
Vergewissern Sie sich, dass keine Werkzeugteile mit der
Schraubklemme in Berlihrung kommen, wenn der
Handgriff ganz abgesenkt wird. Falls irgendwelche Teile
mit der Schraubklemme in Berlihrung kommen, ist die



Schraubklemme zu versetzen.

Dricken Sie das  Werkstick flach  gegen
Gehrungsanschlag und Drehtisch. Bringen Sie das
Werkstiuck in die gewlnschte Schnittposition, und
sichern Sie es einwandfrei durch Anziehen des
Schraubklemmenknopfes.

/\ACHTUNG:
Das Werkstiick muss am Gehrungsanschlag sowie
am Drehtisch gesichert werden.

Einrichten des Werkzeugs als Tischkreissdge

AACHTUNG:
Vor der Verwendung als Tischkreissage ist zu
beachten, dass der Drehtisch bei einem
Gehrungswinkel von 0° mit den Klemmschrauben
am Gehrungsanschlag gesichert werden muss.
Vor der Verwendung als Tischkreissage ist zu
beachten, dass der Werkzeugkopf mit dem Hebel
gesichert werden muss.
Vor der Verwendung als Tischkreissage ist zu
beachten, dass der Spaltkeil ordnungsgemaR in
seiner Position gesichert werden muss.
Vor der Verwendung als Tischkreissége entfernen
Sie den unteren Blattschutz C.

Bei Verwendung als Tischkreissage l6sen Sie den
unteren Grenzstopper.
Bei der Auslieferung des Werkzeugs ist dieses als
Gehrungssége eingerichtet. Vor der Verwendung als
Tischkreissdge missen Sie die Einrichtung gemat der
Prozedur unten andern.
1.  Sichern des Drehtisches
Abb.39
Um den Drehtisch zu sichern, ziehen Sie die
Klemmschraube am Gehrungsanschlag bei einem
Gehrungswinkel von 0° fest an.

2. Sichern des Werkzeugkopfes

Abb.40
Sichern Sie den Werkzeugkopf, indem Sie den
Hebel wie in der Abbildung in Pfeilrichtung
anziehen.

3. Losen des unteren Grenzstoppers

Abb.41
Vergewissern Sie sich, dass sich das Ende des
unteren Grenzstoppers in Position A in der
Abbildung befindet. Drehen Sie das Ende des
unteren Grenzstoppers gegen den Uhrzeigersinn
in Position A, wenn er sich in Position B befindet.

4. Neupositionierung des Spaltkeils

1. Spaltkeil
2. Befestigungsmutter

Die Position (Abb. 1) wird wie folgt geéndert.

(1) Losen Sie die Befestigungsmutter (Abb. 2).

(2) Ziehen und drehen Sie den Spaltkeil in
Position in einem Winkel von 90° in
Pfeilrichtung (Abb. 3). Driicken Sie ihn leicht
hinein, so dass er in dieser Position still steht.

(3) Heben Sie den unteren Blattschutz A per

Hand an seinem Ansatz an, wahrend Sie
gleichzeitig den Hebel neben dem Handgriff
nach links driicken, und lassen Sie dann
diesen Hebel los (Abb. 4).
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(4) Dricken Sie den Spaltkeil in Pfeilrichtung
(siehe Abb. 5), so dass er mit dem Sageblatt
ausgerichtet ist.

Nach Driicken des Spaltkeils in Pfeilrichtung
in der Abbildung lassen Sie den unteren
Blattschutz A los.

Nach Einstellung des Spaltkeils ziehen Sie
die Befestigungsmutter fest an (siehe Abb.
6).

®)

)



5. Entfernen des unteren Blattschutzes C
Abb.42
Entfernen Sie den unteren Blattschutz C vom Tisch,
indem Sie die Klemmschraube I6sen.
Sperren des Werkzeugkopfes in der untersten
Position
Abb.43
Abb.44
Nach Einrichten des Spaltkeils in der korrekten
Position fir die Verwendung als Tischkreissage
ziehen Sie den Stopper in Richtung von Pfeil A und
drehen ihn auf einen Winkel von 90° in Richtung
von Pfeil B bei gezogenem Stopper. Senken Sie
dann den Griff, um den Werkzeugkopf zu sperren.

6.

/\ACHTUNG:

Wenn sich der Werkzeugkopf nicht in der untersten
Position sichern lasst, drehen Sie den
Tiefeneinstellknopf um mehrere Umdrehungen im
Uhrzeigersinn.

Bevor Sie das Werkzeug umdrehen, vergewissern
Sie sich, dass der Anschlagstift den Werkzeugkopf
sicher in der untersten Position sperrt.

7. Umdrehen des Werkzeugs

/AWARNUNG:
Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie es umdrehen.
Wenn Sie den Hebel herunterdriicken, halten Sie
Ihre Finger weg vom Hebel-Tisch-Einstellbereich.

Abb.45
Halten Sie die mittlere Kante des Tisches mit der
einen Hand, dricken Sie den Hebel mit der
anderen Hand herunter, wahrend Sie die
Tischkante festhalten, und drehen Sie den Tisch
vorsichtig herum. Halten Sie ihn, bis er einrastet.

8. Montage des oberen Blattschutzes

Abb.46
Dricken Sie den Druckknopf des oberen
Blattschutzes auf seiner seitliche Oberflache,
platzieren Sie ihn bei gedriicktem Knopf in der Kerbe
des Spaltkeils, und lassen Sie den Knopf dann los.
Uberpriifen Sie nach Loslassen des Knopfes, ob
der obere Blattschutz gesichert ist, indem Sie
versuchen, ihn herausziehen.

/\ACHTUNG:
Uberpriifen Sie nach Anbringen des oberen
Blattschutzes, ob er sich reibungslos bewegen
lasst.

Einrichten des Werkzeugs als Gehrungssige

/AWARNUNG:
Stellen Sie immer sicher, dass der untere
Blattschutz C angebracht ist, bevor Sie das
Werkzeug als Gehrungssége verwenden.
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Um aus der Tischkreissége eine Gehrungssage zu machen,
folgen Sie den Schritten in "Einrichten des Werkzeugs als
Tischkreissage" in umgekehrter Reihenfolge.
1. Entfernen des oberen Blattschutzes
Driicken Sie den Druckknopf des oberen
Blattschutzes auf seiner seitliche Oberflache, und
nehmen Sie dann bei gedricktem Knopf den
oberen Blattschutz einfach nach oben ab.
Montage des unteren Blattschutzes C
Platzieren Sie den unteren Blattschutz C auf dem
Tisch, so dass er in den Schlitz des Tisches passt,
und ziehen Sie die Klemmschraube fest an.
Umdrehen des Werkzeugs
Siehe den genauso betitelten Abschnitt
"Einrichten des Werkzeugs als Tischkreissage".
Losen des Werkzeugkopfes aus der untersten
Position
Abb.47
Wahrend Sie den Griff halten, ziehen Sie den
Anschlagstift in Richtung von Pfeil A und drehen
ihn auf einen Winkel von 90° in Richtung von Pfeil
B bei gezogenem Anschlagstift. Heben Sie dann
den Griff langsam an.

in

4.



Neupositionierung des Spaltkeils

1. Spaltkeil
2. Befestigungsmutter

Die Position des Spaltkeils (Abb. 1) wird wie folgt

geandert.
(1) Losen Sie die Befestigungsmutter und halten
Sie den unteren Blattschutz per Hand an
seinem Ansatz (Abb. 2).
(2) Wahrend Sie den unteren Blattschutz A
halten, ziehen Sie den Spaltkeil so, dass er
sich in Position in Pfeilrichtung dreht (Abb. 3).
(3) Mit dem Spaltkeil in dieser Position fiihren
Sie den unteren Blattschutz A zurlick in seine
Ausgangsposition und ziehen die
Befestigungsmutter fest an (Abb. 4).
6. Montieren und Entfernen der Zusatzanschlage
RundL
Abb.48
/\ACHTUNG:
Um ein Werkstlick mit einer Starke von mehr als 20
mm zu schneiden, bringen Sie die
Zusatzanschlage R und L sicher mit einer

Schraube an.

Die Zusatzanschldge R und L zu entfernen ist
praktisch bei breiten und diinnen Werkstiicken.
Um ein Werkstiick mit einer Starke von bis 20 mm
und mehr als 180 mm Breite zu schneiden,
entfernen Sie die Zusatzanschldge R und L durch
Lésen der in der Abbildung dargestellten
Schraube.

Um ein Werkstlick mit einer Starke von mehr als 20
mm zZu schneiden, bringen Sie die
Zusatzanschlage R und L sicher mit einer
Schraube an.

Die Tabelle unten verdeutlicht den Zusammenhang
zwischen der GroRe des Werkstiicks und der
Verwendung/Nichtverwendung der
Zusatzanschlage R und L.
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Abb.49

WerkstuickgroRe (H x B)
1 68 mm x 155 mm
2 20 mm x 210 mm

von

mit Zusatzanschlagen
ohne Zusatzanschlage

ARBEIT

/N\ACHTUNG:

- Achten Sie vor der Verwendung darauf, dass der
Handgriff aus der abgesenkten Stellung geldst wird,
indem Sie den Anschlagstift ziehen und ihn in
einen Winkel von 90° drehen.

Achten Sie vor dem Einschalten des Werkzeugs
darauf, dass das Sageblatt das Werkstiick usw.
nicht beruhrt.

SCHNEIDEN ALS GEHRUNGSSAGE

/AWARNUNG:
Stellen Sie immer sicher, dass der untere
Blattschutz C angebracht ist, bevor Sie

Gehrungsschnitte vornehmen.

/\ACHTUNG:

Uben Sie beim Schneiden keinen (bermaRigen
Druck auf den Handgriff aus. Zu starker Druck
kann zu Uberlastung des Motors und/oder
verminderter Schnittleistung fihren. Dricken Sie
den Griff nur mit soviel Kraft nach unten, wie flr
einen sauberen Schnitt notwendig ist und ohne
dass die Geschwindigkeit des Sageblatts deutlich
verringert wird.

Driicken Sie den Griff vorsichtig nach unten, um
den Schnitt auszufihren. Wenn der Griff mit
Gewalt nach unten gedriickt wird oder wenn
seitliche Krafte darauf einwirken, vibriert das



1.

Séageblatt und hinterlasst eine Riefe (Sageriefe) im
Werkstlick, wodurch die Genauigkeit des Schnitts
beeinflusst wird.

Kappschnitt

Abb.50

3.

Sichern Sie das Werkstiick gegen
Gehrungsanschlag und Drehtisch. Schalten Sie
das Werkzeug ein, ohne dass das Sageblatt
Kontakt hat, und warten Sie, bis das Sageblatt
seine volle Drehzahl erreicht, bevor Sie es
absenken. Senken Sie dann den Handgriff sachte
bis zur Tiefstellung ab, um das Werkstlick zu
schneiden. Sobald der Schnitt beendet ist,
schalten Sie das Werkzeug aus und WARTEN, BIS
DAS SAGEBLATT ZUM VOLLIGEN STILLSTAND
GEKOMMEN IST, bevor Sie das Blatt wieder ganz
anheben.

Gehrungsschnitt

Nehmen Sie auf den vorhergehenden Abschnitt
,Einstellen des Gehrungswinkels" Bezug.
Neigungsschnitt

Abb.51

Lésen Sie den Hebel, und neigen Sie das
Séageblatt auf den eingestellten Neigungswinkel.
(Nehmen Sie auf den vorhergehenden Abschnitt
,Einstellen des Neigungswinkels" Bezug.) Achten
Sie darauf, den Hebel wieder fest anzuziehen, um
den gewahlten Neigungswinkel zu sichern. Sichern
Sie das Werkstiick gegen Gehrungsanschlag und
Drehtisch. Schalten Sie das Werkzeug ein, ohne
dass das Sageblatt Kontakt hat, und warten Sie,
bis das Sageblatt seine volle Drehzahl erreicht.
Senken Sie dann den Handgriff unter
Druckausilibung in Richtung des Ségeblatts sachte
bis zur Tiefstellung ab. Sobald der Schnitt beendet
ist, schalten Sie das Werkzeug aus und WARTEN,
BIS DAS SAGEBLATT ZUM VOLLIGEN
STILLSTAND GEKOMMEN IST, bevor Sie das
Blatt wieder ganz anheben.

/A\ACHTUNG:

Achten Sie bei Neigungsschnitten immer darauf,
dass sich das Sageblatt in Neigungsrichtung nach
unten bewegt. Halten Sie die Hande vom Weg des
Sageblatts fern.

Bei Neigungsschnitten kann es vorkommen, dass
das abgeschnittene Stlick an der Seitenflache des
Séageblatts aufliegt. Durch Anheben des Blattes bei
noch laufendem Werkzeug kann das Werkstiick
vom Sé&geblatt erfasst werden, was zu
gefahrlichem Herausschleudern von Bruchstiicken
fihren kann. Das Blatt darf erst angehoben
werden, nachdem das Sageblatt zum volligen
Stillstand gekommen ist.

Uben Sie den Druck beim Herunterdriicken des
Handgriffs immer nur parallel zum Sé&geblatt aus.
Wenn der Druck wahrend eines Schnitts nicht
parallel zum Sé&geblatt ausgeubt wird, kann sich
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der Winkel des Sageblatts verandern, worunter die
Genauigkeit des Schnitts leidet.

4. Compoundschnitt
Unter Compoundschnitt versteht man das
Schneiden eines Werkstiicks mit gleichzeitiger
Gehrungs- und Neigungswinkeleinstellung. Die
Kombinationsmdglichkeiten entnehmen Sie bitte

der Tabelle.
| Neigungswinkel ‘ Gehrungswinkel
| 45° \ Links und rechts 0°- 45° |

Wenn Sie Compoundschnitte ausfiihren, beachten
Sie die Erlauterungen unter "Kappschnitt",
"Gehrungsschnitt" und "Neigungsschnitt".

5.  Schneiden von Aluminiumprofilen

Abb.52
Zur Sicherung von Aluminiumprofilen verwenden
Sie - wie in der Abbildung gezeigt -
Abstandsblécke oder Zulagen aus Hartholz, um
Verformungen des Materials wahrend des
Schneidevorgangs zu vermeiden. Benutzen Sie
beim Schneiden von diinnwandigen
Aluminiumprofilen eine Schneidflissigkeit, damit
sich keine Aluminium-Rickstande am Séageblatt
ansammeln.

/\ACHTUNG:

Vollmaterialien mit groRem Querschnitt und
Rundmaterial durfen nicht bearbeitet werden. Beim
Sagevorgang kann sich dickes Material I6sen und
Rundmaterial kann mit diesem Werkzeug nicht
sicher befestigt werden.

Schneiden Sie nie Aluminium bei Verwendung als
Tischkreissdge (Bankbetriebsart).

SCHNEIDEN ALS TISCHKREISSAGE
(BANKBETRIEBSART)

AACHTUNG:
Benutzen Sie immer Arbeitshilfen wie Schubstocke
und -blocke, wenn die Gefahr besteht, dass |hre
Hénde oder Finger nah ans Blatt kommen.
Halten Sie das Werkstlick immer fest gegen den
Tisch und den Parallelanschlag. Sie dirfen es
wahrend des Vorschubs weder biegen noch
verdrehen. Wenn das Werkstiick verbogen oder
verdreht wird, kann es zu gefahrlichen
Riickschlagen kommen.
Ziehen Sie das Werkstiick NIE bei laufendem Blatt
heraus. Wenn Sie das Werkstlick vor Beendigung
eines Schnittes herausziehen missen, schalten
Sie zuerst das Werkzeug aus, wobei Sie das
Werkstiick festhalten. Warten Sie, bis das Blatt
sich nicht mehr dreht, bevor Sie das Werkstlick
herausziehen. Zuwiderhandlungen kénnen zu
gefahrlichen Riickschlagen fuhren.



Entfernen Sie NIE Abschnitte bei laufendem Blatt.
Halten Sie NIEMALS Ihre Hand oder lhre Finger in
den Weg des Sageblatts.

Sichern Sie den Parallelanschlag immer ganz fest,
ansonsten kann es zu geféahrlichen Rickschlagen
kommen.

Benutzen Sie immer Arbeitshilfen wie Schubstcke
und -blocke, wenn Sie kleine oder schmale
Werkstiicke schneiden oder wenn der Querkopf
beim Schneiden nicht sichtbar ist.

Arbeitshilfen

Schubstocke und -blécke und Hilfsanschlage sind
Arbeitshilfen. Verwenden Sie diese fiir sichere, saubere
Schnitte, ohne mit einem Korperteil in Kontakt mit dem
Blatt zu geraten.

Schubblock

120m|

]

1

1. Flache/Kante parallel
2. Griff

3. Holzschraube

4. Zusammenfiihren

Verwenden Sie 19 mm-Stiick Sperrholz.

Der Griff sollte sich in der Mitte des Sperrholzstiicks
befinden. Bringen Sie ihn mit Leim und Holzschrauben
wie dargestellt an. 9,5 mm x 8 mm x 50 mm kleine
Holzstlicke missen immer an das Sperrholz geleimt
werden, damit das Blatt bei einem versehentlichen
Schnitt in den Block nicht stumpf wird. (Verwenden Sie
nie Nagel im Schubblock.)

Hilfsanschlag

Abb.53

Stellen Sie einen Hilfsanschlag aus 9,5 mm- und 19
mm-Sperrholzteilen her.

Langsschnitte

/\ACHTUNG:
Entfernen Sie far Langsschnitte
Gehrungsfugenlehre vom Tisch.
Sorgen Sie beim Schneiden langer und groRer
Werkstlicke immer fiir ausreichend Unterstiitzung
hinter dem Tisch. Lange Bretter dirfen auf dem
Tisch NICHT rutschen oder sich bewegen. Dies
kann zum Einklemmen des Sé&geblatts fiihren und
somit zu einem gefahrlichen Rickschlag und zu
schweren Verletzungen. Die Stlitze muss genauso
hoch sein wie der Tisch.

1. Stellen Sie die Schnitttiefe ein bisschen lber der
Starke des Werkstiicks ein. Hinweise zu dieser

die
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Einstellung finden Sie im Abschnitt "Einstellen der
Schnitttiefe".
Stellen Sie den Parallelanschlag auf die
gewlinschte Schnittbreite, und sichern Sie ihn
durch Anziehen der Klemmschraube (A). Achten
Sie bei Langsschnitten darauf, dass die beiden
Schrauben des Parallelanschlaghalters gesichert
sind. Ist dies nicht der Fall, so ziehen Sie sie an.
3.  Schalten Sie das Werkzeug ein und schieben Sie
das Werkstuck entlang dem Parallelanschlag in
das Blatt vor.
(1) Bei einer Schnittbreite von 150 mm und mehr
schieben Sie das Werkstlick vorsichtig per
Hand vor. Mit der anderen Hand halten Sie
das Werkstick in Positon gegen den
Parallelanschlag.

Abb.54
(2) Bei einer Schnittbreite von 65 mm - 150 mm
verwenden Sie den Schubstock, um das

Werkstuick vorzuschieben.

Abb.55
(3) Bei einer Schnittbreite von weniger als 65
mm kann der Schubstock nicht verwendet
werden, da er den Blattschutz berihrt.
Verwenden Sie den Hilfsanschlag und
Schubblock.
Bringen Sie den Hilfsanschlag am
Parallelanschlag mit den beiden Klammern
"C" an.

Abb.56
Schieben Sie das Werkstlck per Hand vor,
bis das Ende etwa 25 mm von der vorderen
Kante des oberen Tisches entfernt ist.
Schieben Sie weiter mit dem Schubblock
oben auf dem Hilfsanschlag vor, bis der
Schnitt vollendet ist.

Abb.57
Querschnitte

/\ACHTUNG:
Entfernen Sie fur
Parallelanschlag vom Tisch.
Sorgen Sie beim Schneiden langer und grof3er
Werkstiicke immer flir ausreichend Unterstlitzung
an den Seiten des Tisches. Die Stiutze muss
genauso hoch sein wie der Tisch.
Halten Sie die Hande immer vom Weg des
Séageblatts fern.

Gehrungsfugenlehre

Verwenden Sie fiir die 4 in der Abbildung dargestellten

Schnittarten die Gehrungsfugenlehre.

Querschnitte den

Abb.58



/\ACHTUNG:
. Sichern Sie den Knopf an der Gehrungsfugenlehre
sorgfaltig.
Vermeiden Sie ein Kriechen von Werkstiick und
Lehre, indem Sie die Anordnung festhalten,
besonders bei Winkelschnitten.
Halten oder greifen Sie NIE den Teil
Werksttlicks, der abgeschnitten werden soll.
Verwendung der Gehrungsfugenlehre
Abb.59
Schieben sie die Gehrungsfugenlehre in die dicken
Rillen im Tisch. Losen Sie den Knopf an der Lehre und
stellen Sie sie auf den gewlinschten Winkel ein (0° bis
60°). Bringen Sie das Material biindig mit dem Anschlag
und schieben Sie es in das Blatt vor.

des

Hilfszwischenbrett (Gehrungsfugenlehre)
Abb.60

Um bei langen Brettern ein Flattern zu vermeiden,
statten Sie die Gehrungsfugenlehre mit einem
Hilfszwischenbrett aus. Befestigen Sie es mit
Bolzen/Schrauben, nachdem Sie Lécher gebohrt haben.
Die Befestigungen dirfen aber nicht aus dem
Zwischenbrett hervorstehen.

Transport des Werkzeugs

Abb.61

Vergewissern Sie sich, dass der Netzstecker des
Werkzeugs abgezogen ist. Wenn Sie das Werkzeug nur
als Gehrungssage verwenden, sichern Sie das Blatt in
der 0°-Neigungswinkelstellung und den Drehtisch im
0°-Gehrungswinkel. Senken Sie den Handgriff ganz ab,
und arretieren Sie ihn in der Tiefstellung durch volles
Einschieben des Anschlagstifts.

Tragen Sie das Werkzeug durch Halten an dem in der
Abbildung gezeigten Werkzeugteil.

Abb.62

/A\ACHTUNG:
Sichern Sie immer alle beweglichen Teile, bevor
Sie das Werkzeug transportieren.
Bevor Sie das Werkzeug tragen, stellen Sie es als
Gehrungssége ein.
Vergewissern Sie sich, dass der untere Blattschutz
C am Werkzeug angebracht ist.

WARTUNG

/\ACHTUNG:

. Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des

Werkzeugs beginnen, iberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.
Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fuhren.
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/AWARNUNG:
Achten Sie fir die beste und sicherste Leistung
darauf, dass das Sageblatt immer scharf und
sauber ist.

Einstellung des Schnittwinkels

Dieses Werkzeug wurde im Werk sorgfaltig eingestellt

und justiert. Die Einstellungen kénnen jedoch durch

Transporteinflisse oder unsachgemafle Behandlung

beeintrachtigt worden sein. Sollte Ihr Werkzeug einer

Nachjustierung bedurfen, gehen Sie folgendermalien

vor:

1. Gehrungswinkel

Abb.63
Die Einstellschrauben flir den Gehrungswinkel von
0° befinden sich an vier Positionen.
Lésen Sie die vier Einstellschrauben fiir den
Gehrungswinkel von 0°, indem Sie sie von der
Unterseite des Tisches betrachtet gegen den
Uhrzeigersinn drehen.
Senken Sie den Handgriff ganz ab, und arretieren
Sie ihn in der Tiefstellung durch Ziehen und
Drehen des Anschlagstifts auf einen Winkel von
90° im Uhrzeigersinn. Bringen Sie die Seitenflache
des Sageblatts mit Hilfe eines Einstelldreiecks,
Anschlagwinkels usw. in den rechten Winkel mit
der Flache des Gehrungsanschlags. Ziehen Sie
dann die vier Einstellschrauben am unteren Arm
von der Unterseite des Tisches fest. Vergewissern
Sie sich, dass der Zeiger auf 0° auf der
Gehrungswinkelskala zeigt. Ist dies nicht der Fall,
so stellen Sie die Zeigerposition durch Lésen der
Schraube ein, die den Zeiger sichert. Nach der
Einstellung ziehen Sie die Schraube fest an.

Abb.64
2. Neigungswinkel
Abb.65
(1) Neigungswinkel 0°

Senken Sie den Handgriff ganz ab, und
arretieren Sie ihn in der Tiefstellung durch
Ziehen und Drehen des Anschlagstifts auf
einen Winkel von 90° im Uhrzeigersinn.
Loésen Sie den Hebel an der Riickseite des
Werkzeugs.

Drehen Sie die Einstellschraube fiir den
0°-Neigungswinkel auf der rechten Seite des
unteren Arms um zwei bis drei Umdrehungen
entgegen dem Uhrzeigersinn, um das Blatt
nach rechts zu neigen.

Bringen Sie die Seitenflache des Sageblatts
mit Hilfe eines Einstelldreiecks,
Anschlagwinkels usw. in den rechten Winkel
mit der Drehtisch-Oberflache, indem Sie die
Einstellschraube fir den 0°-Neigungswinkel
im Uhrzeigersinn drehen.



Abb.66
Vergewissern Sie sich, dass der Zeiger am
Drehtisch auf 0° der Neigungswinkelskala am
Arm zeigt. Wenn der Zeiger nicht auf 0° zeigt,
Iosen Sie die Schraube, die den Zeiger
sichert, und stellen den Zeiger auf 0° ein.
Abb.67
(2) Neigungswinkel 45°

Diese Einstellung kann erst nach erfolgter
Einstellung des 0°-Neigungswinkels
durchgefiihrt werden. Zum Einstellen des
linksseitigen 45°-Neigungswinkels 16sen Sie
den Hebel und neigen das Blatt vollstandig
nach links. Vergewissern Sie sich, dass der
Zeiger am Arm auf 45° der
Neigungswinkelskala am Arm zeigt. Falls der
Zeiger nicht auf 45° zeigt, drehen Sie von der
Unterseite des Tisches aus die
Einstellschraube fiir den 45°-Neigungswinkel
auf der linken Seite des Arms, bis der Zeiger
auf 45° zeigt.

Kohlenwechsel

Abb.68

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und
wechseln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke
verbraucht sind, miissen sie ausgewechselt werden. Die
Kohlen miissen sauber sein und locker in ihre Halter
hineinfallen. Die beiden Kohlen missen gleichzeitig
ausgewechselt werden. Verwenden Sie ausschlieRlich
gleiche Kohlen.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die
verschlissenen Kohlen, legen Sie neue ein und
schrauben Sie den Deckel wieder auf.

Abb.69

Nach der Verwendung
Wischen Sie nach der Verwendung Splitter und
Staub, die am Werkzeug haften, mit einem Tuch
oder etwas @hnlichem ab, um die Lebensdauer zu
verlangern  Halten Sie den  Blattschutz
entsprechend den Hinweisen im vorhergehenden
Abschnitt "Blattschutz" sauber. Schmieren Sie die
gleitenden Teile mit Maschinendl ein, um ein
Rosten zu verhindern.

Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und

ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die

Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von

den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und

unter Verwendung der Ersatzteile von Makita

durchgefiihrt werden.
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ZUBEHOR

AACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende

Zubehorteile und Aufsétze zu verwenden. Bei der

Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze

kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.

Die Zubehérteile und Aufsatze durfen nur fir ihre

festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.

Séageblatter mit Stahl- und Hartmetallspitzen

Vertikal-Schraubklemme

Steckschliissel 13-3

Staubbeutel

Einstelldreieck

Staubfénger (unterer Blattschutz C)

Schubstock

Linealsatz (Parallelanschlag)

Gehrungsfugenlehre

Befestigungsplatten (3 Stiick)

Sechskantschrauben (3 Stiick)

Bogenrohr

Obere Abdeckung, Satz (oberer Blattschutz)



MAGYAR (Eredeti utmutato)

1-1. Bedllitéanya

1-2. Talp

2-1. Hatszoglet(i csavar

2-2. Rogzitett lemez

3-1. U-alaku vajatok

4-1. A also flrészlapvéds

4-2. B also fiirészlapvédd

5-1. C also flirészlapvédd (csak a
gérvagofiirész modban kell
hasznalni)

6-1. Nyomdgomb

6-2. Hasitokés

6-3. Felso flirészlapvédd (csak asztali
flrész moédban kell hasznalni)

7-1. A forgbasztal felsé lapja

7-2. Firészlap széle

7-3. Vezet6léc

8-1. Also Uitk6z6

8-2. Bedllitécsavar

8-3. Anya

9-1. Szoritécsavar

9-2. Vezetbléc

10-1. Fogantyu

10-2. Forgoasztal

11-1. Kar

12-1. Fogantyu

13-1. Kar

13-2. Vagasi mélység beallité gomb

14-1. Kapcsol6 a gérvagofiirész

maédban
14-2. Kapcsol6 az asztali fiirész
maddban

14-3. Kireteszelégomb

14-4. Kapcsold kiolddgomb

14-5. Fogantyu

14-6. Kar

14-7. Bekapcsolégomb

14-8. Kikapcsolégomb

15-1. Vagasi mélység beallité gomb

16-1. Régzitdszeg

17-1. Dugokulcs

17-2. Kulcstarté

18-1. Dugokulcs

18-2. Tengelyretesz

18-3. Hatszdgletl csavar

19-1. Kar

19-2. Emel6kar

20-1. Flrészlap

20-2. B alsé fiirészlapvédd

21-1. Flrészlaphaz

21-2. Nyil

21-3. Flrészlap

21-4. Nyil

22-1. Hatszéglet(i csavar

Az altalanos nézet magyarazata

22-2. Kiilsé illesztéperem

22-3. Flrészlap

22-4. Belst illesztéperem

22-5. Ors6

22-6. Gydri

23-1. Szoritéanya

23-2. Hatszdgletli csavar

23-3. Hasitokés

24-1. Hasitokés

24-2. Furészlap

25-1. FUrészlap szélessége

25-2. Hasitokés

25-3. Hatszdgletli csavar

26-1. Parhuzamvezetétartd

26-2. Vezet6sin

26-3. Szoritécsavar (A)

26-4. Szoritdcsavar (B)

26-5. Parhuzamvezetd

27-1. Parhuzamvezetd

27-2. Parhuzamvezetétartd

27-3. Avonal amelyhez hozza kell
igazitani: (A) vonal

27-4. Furészlap

27-5. Fels6 asztal

27-6. Munkadarab

28-1. Parhuzamvezetd

28-2. Parhuzamvezetétartd

28-3. Furészlap

29-1. Parhuzamvezetd

29-2. Parhuzamvezetétartd

29-3. Négylapfeji anya

29-4. Szoritécsavar (A)

29-5. Szoritécsavar (B)

30-1. Skala

31-1. Parhuzamvezetd

31-2. Parhuzamvezetétartd

31-3. Bedllitdcsavar

32-1. Parhuzamvezetd

32-2. Furészlap

32-3. Felsé flrészlapvédd

33-1. Gérvagd mérce vezetbje

33-2. Gérvago mérce

33-3. Hornyok

34-1. Porkifavo

34-2. Porzsak

35-1. Porzsak

35-2. Szoritd

37-1. Porkifavo

37-2. Konyokeso

38-1. Befogd gombja

38-2. Befogorad

38-3. Szoritécsavar

38-4. Befogokar

38-5. Vezetbléc
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39-1.
39-2.
40-1.
41-1.
41-2.
42-1.
43-1.
44-1.

45-1.
45-2.

45-3.
46-1.
46-2.
46-3.

47-1.
48-1.
48-2.
48-3.
48-4.
48-5.
49-1.
49-2.
50-1.
51-1.
52-1.
52-2.
52-3.
52-4.
52-5.
53-1.
55-1.
56-1.
57-1.
57-2.
58-1.
58-2.
58-3.
58-4.

59-1.
59-2.
59-3.
61-1.
62-1.

64-1.
64-2.
64-3.
65-1.
65-2.
66-1.

Szoritécsavar

Vezetéléc

Kar

Als6 (itkdz6
Beallitécsavar
Szoritécsavar
Régzitészeg

Aflrészfej teljesen leeresztett
pozicidban lezarva

Kar

Akar terlilete ahova a kezet/ujjat
helyezni kell

Beakadd részek
Nyomdgomb

Hasitokés

Felsé flirészlapvédo (csak asztali
firész médban kell hasznalni)
Régzitészeg

Vezet6léc

R kiegészitd vezetbléc

L kiegészit6 vezetdléc
Pecek

Csavar

Vezetléc

Kiegészité vezetéléc
Befogd (tartozék)

Befogd (tartozék)

Befogd

Tavtartd tomb

Vezetéléc

Sajtolt aluminium idom
Tavtartd tdmb
Homloklap/szél parhuzamos
Nyomérad

Segédvezetd

Nyométémb

Segédvezetd
HARANTVAGAS
GERVAGAS
FERDEVAGAS
KOMBINALT GERVAGAS
(SZOGEK)

Horony

Gérvagd mérce

Gomb

Régzitbészeg

A szerszam része, amit
szallitaskor kel fogni
Haromszégvonalzé
Firészlap

Vezetéléc

0" bedllitocsavar

45° szogbeallitd csavar
Haromszdgvonalzé



66-2. Flrészlap
66-3. A forgdasztal felsé lapja
67-1. Kar

67-2. Ferdevago skala
67-3. Mutatd
67-4. Forgdasztal

68-1. Hatarjelzés
69-1. Kefetart6 sapka
69-2. Csavarhiz6

RESZLETES LEIRAS

Modell LF1000
Flrészlap atméréje 260 mm
Furat atmérdje
Eurépai orszagok 30 mm
Max. vagasi kapacitas (M x SZ) 260 mm atméréji flirészlappal gérvagofiirész médban
e Gérvagasi sz6g
Ferdevagasi szog o
0° 20 mm x 210 mm
68 mm x 155 mm
45° (bal) 50 mm x 150 mm
Max. vagasi kapacitas 90°-nal asztali flirész médban (munkaasztal médban) 70 mm
Uresjarati sebeség (min") 2700

Asztal mérete (SZ x H)

Méretek (H x SZ x M1(1. megj.)/M2(2. megj.)) gérvagofiirész médban
asztali flirész médban

Tiszta tdmeg

Biztonsagi osztaly

1. megjegyzés M1: Magassag a szerszam flirésztartéjaig
2. megjegyzés M2: Magassag az asztalig

« Folyamatos kutato-
« Atulajdonsagok orszagrdl orszagra kiildnbézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

END213-5

Jelképek

A kovetkez6kben a berendezésen hasznalt jelképek

lathatok. A szerszam hasznalata el6tt bizonyosodjon

meg arrol hogy helyesen értelmezi a jelentésiiket.
Olvassa el a hasznalati utasitast.

KETTOS SZIGETELES

=
EA\Y

A repllé tormelékek okozta sériilések
elkeriilése érdekében tartsa lent a
firésztartét a vagas befejezése utan
addig, amig a fUrészlap teljesen meg
nem all.

Ne tegye a kezét vagy az ujjait a
flrészlap kozelébe.

A sajat biztonsaga érdekében tavolitsa
el a forgacsokat, kisméret(i
anyagdarabokat, stb. az asztalrél a
hasznalat el6tt.

Y
=
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M@[}FNM

500 mm x 555 mm
660 mm x 650 mm x 1220 mm / 800 mm
660 mm x 650 mm x 1060 mm / 845 mm

36 kg
@

és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

Aramtalanitsa a szerszamot mielétt

atforditja azt a tengelye korl.

Szallitaskor megfeleléen helyezze a
kezeit.

Ne emelje fel a parhuzamvezetd felsé
végét amikor felszereli vagy eltavolitja
azt.

Csak az EU orszagaiban

Ne dobjon ki elektromos berendezést
haztartasi hulladékkal egytt!
Tekintettel az elektronikus és
elektromos hulladékokkal foglalkozé
2002/96/EC europai unids iranyelvre és
annak a nemzeti  torvényekkel
osszhangban térténd alkalmazasara, az
életkora  végét elér6 elektromos
berendezéseket elkilonitve kell
begydijteni és természetbarat
Ujrafelhasznalé izemben feldolgozni.



ENE061-1
Rendeltetésszerii hasznalat

A szerszam pontos egyenes- és gérvagasok végzésére
hasznalhat6 faanyagokon. A szerszam gérvagofiirész és
asztali flirész mddban is hasznalhatd, atforditva az

asztalt a tengelye korl.
ENF002-1

Tapegység

A szerszam csak a névtablan feltlintetett fesziiltség,
egyfazisu véltakozofesziltségl halézathoz
csatlakoztathat6. A szerszam az eurdpai szabvanyok
szerinti kettds szigeteléssel van ellatva, igy taplalhaté
foldelévezeték nélkili csatlakozdaljzatbdl is.

ENG905-1
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN61029szerint
meghatarozva:
angnyomasszint (Lpa) : 92 dB(A)
Hangtehesﬁmenyszmt (Lwa) : 105 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)
Viseljen fiilvédoét.
ENG900-1
Vibracio

A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektordosszeg)
EN61029 szerint meghatarozva:

Vibracio kibocsatas (a) : 2,5 m/s? vagy kevesebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s®

ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.
A rezgéskibocsatas  értékének
elézetesen megbecsilhetd a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek valé

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszdm rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat maédjatél figgden.

Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgalod
munkavédelmi  1épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és Uresjaratdnak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH003-13
Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleléségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita
gép(ek):

Gép megnevezése:

Billenéflirész

Tipusszam/ Tipus: LF1000
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sorozatgyartasban készll, és
Megfelel a kovetkezé Europai direktivaknak:

2006/42/EC
Es gyartdsa a kovetkez6 szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN61029
A miszaki dokumentaci6 Eurépaban a kovetkezd

hivatalos képvisel6nknél talalhato:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

21.1.2010

e

Tomoyasu Kato
lgazgato
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozo
altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

FIGYELEM Olvassa el az Osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartia be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramditést,
tlizet és/vagy sulyos sériilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  késobbi  tajékozodas
érdekében.

ENB094-2

KIEGESZITO BIZTONSAGI
ELOIRASOK A SZERSZAMRA
VONATKOZOAN

GERVAGOFURESZ ES
(MUNKAASZTAL) MODBAN:
1. Viseljen szem- és fiilvédét. Mas alkalmas
személyi védelmi eszk6zoket is viselni kell.
SOHA ne vegyen fel kesztyiit a hasznalathoz,
kivéve ha a fiirészlapot cseréli vagy durva
anyagok kezeléséhez a megmunkalas el6tt.

3. Tartsa a padlét a szerszam kornyezetében
tisztan, 6mlesztett anyagoktol, mint forgacstol
és fahulladéktol mentesen.

Ne miikodtesse a fiirészt, ha a fiirészlapvédok
és a hasitokés nincs a helyén. Minden
hasznalat ellendrizze, hogy a fiirészlapvédok
megdfeleléen zarnak. Ne miikodtesse a
fiirészt, ha a fiirészlapvédék nem mozognak

ASZTALI FURESZ

2.



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

akadalymentesen és nem zarnak azonnal.
Soha ne rogzitse vagy kosse ki a
flirészlapvéddket nyitott allasban. Ha a
flirészlapvédék hibasan miikodnek, azokat
azonnal ki kell javitani.

Tisztitsa meg és ligyeljen ra, hogy ne rongalja
meg az orsot, az illesztéperemeket (kiilondsen
azok szerelési felliletét) és a hatlapfeji csavart
a flirészlap felszerelése el6tt vagy alatt. Ezen
alkatrészek karosodasa a flirészlap torését
okozhatja. A rosszul felszerelt fiirészlap
rezeghet/imbolyoghat vagy megcsuszhat.
Csak a szerszamhoz eldirt illesztéperemeket
hasznalja.

Gondosan ellendrizze a fiirészlapot a
hasznalat el6tt, repedések vagy sériilések
tekintetében. Ne hasznalja a flirészlapot, ha az
sériilt vagy deformalodott.

Csak a gyarto altal ajanlott és az EN847-1
szamu szabvanynak megfelel6 filirészlapokat
hasznaljon és vegye figyelembe, hogy a
hasitokés nem lehet vastagabb, mint a
flirészlappal megvaldsithat6 vagas szélessége,
illetve nem lehet vékonyabb, mint maga a
flirészlap.

Csak az ebben a kézikonyvben leirt
tartozékokat hasznalja. Alkalmatlan tartozékok,
mint példaul a darabolé koszoritarcsak
hasznalata sériilést okozhat.
Véalassza a vagandé anyag
megfeleld flirészlapot.
Ne hasznaljon
flrészlapokat.

A zajkibocsatas visszaszoritasa érdekében
mindig ellenérizze, hogy a fiirészlap éles és
tiszta.

Hasznaljon megdfeleléen megélezett
flirészlapot. Vegye figyelembe a fiirészlapon
feltiintetett maximalis sebességet.

Ne vagjon fémtargyakat, mint pl. szegek és
csavarok. A miivelet megkezdése el6tt
ellenérizze a munkadarabot, és hlizza ki beléle
az Osszes szeget, csavart és mas idegen
anyagot.

Usse ki a meglazult gorcsoket a
munkadarabb6l még a vagas megkezdése
ELOTT.

Ne haszndlja a szerszamot gyulékony
folyadékok vagy gazok kornyezetében.

A biztonsaga érdekében tavolitsa el a
forgacsokat, kisméretii anyagdarabokat, stb. a
munkateriiletrél és az asztalrél a szerszam
aram ala helyezése és a megmunkalas
megkezdése el6tt.

A gép kezeldjét megfelelé szinten be kell
tanitani a gép hasznalatara, beallitasara és
miikodtetésére.

fajtajanak

gyorsacélbol késziilt
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18. Tartsa a kezeit és az On mellett allokat és sajat
magat a flirészlap mozgaspalyajan és vonalan
kiviil. Ne érjen a lassul6 flirészlaphoz. Az még
komoly sériiléseket okozhat és soha ne
nyuljon a fiirészlap kdrnyezetébe.

Legyen folyamatosan éber, kiilondosen az
ismétl6do, egyhangi munkamdiiveletek kézben.
Ne hagyja magat hamis biztonsagérzetbe
ringatni. A  fiirészlapok kiilonosen
konyortelenek.

Ellendrizze, hogy a tengelyretesz fel van
engedve, miel6tt bekapcsolja a szerszamot.
Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit.
Figyelje a rezgéseket vagy imbolygast,
amelyek rosszul felszerelt vagy rosszul
kiegyensulyozott fiirészlapra utalhatnak.

A vagas megkezdése elé6tt varja meg, amig a
flirészlap eléri a teljes sebességét.
A szerszam nem hasznalhaté
szadalasra vagy hornyolasra.
Tartézkodjon a forgacs vagy a munkadarab
levagott darabkainak eltavolitasatol a vagasi
teriiletr6l ha a szerszam miikodik és a vagofej
nincs nyugalmi helyzetben.

Ha barmi rendellenességet észlel, azonnal
allitsa le a szerszamot.

20.

21.

22.
23. réselésre,

24,

25.

26. Kapcsolja ki a szerszamot és varja meg, amig
a filrészlap forgasa teljesen leall, miel6tt
elmozditja a munkadarabot vagy

megvaltoztatja a beallitasokat.

A flirészlap cseréjekor, szervizeléskor vagy ha

nem hasznalja, aramtalanitsa a szerszamot.

A hasznalat folyaman keletkezé fiirészporok

némelyike olyan vegyi anyagokat tartalmaz,

amelyek daganatos megbetegedést, sziiletési

rendellenességeket vagy egyéb nemzdszervi

artalmakat okoznak. Néhany példa az ilyen

vegyi anyagokra:

- o6lom az olomalapu festékkel
munkadarabokbdl és

- arzén és krom a vegykezelt faanyagokbol.

Az ilyen anyagok behatasanak kockazata attol

fiigg, hogy On milyen gyakran végez ilyen

jellegli munkat. A behatas kockazatanak

27.

28.

bevont

csokkentése  érdekében: dolgozzon  jol
szelloztetett helyen, és a munkavégzéshez
hasznaljon erre a célra jovahagyott

munkavédelmi felszereléseket, mint példaul
olyan porvédé alarcokat, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikus részecskék kiszlirésére
fejlesztettek ki.

29. A szerszamot csatlakoztassa egy porelszivo
berendezéshez flirészeléskor.

30. Ellendrizze, hogy az asztal biztosan rogzitve
lett a karral az atforditas utan.



GERVAGOFURESZ MODBAN VALO

HASZNALATKOR:

31. Tilos a fiirészgépet aluminium, fa és hasonlo
anyagok vagasan kivil mas anyagok

flirészelésére hasznalni.

Ne végezze a miiveletet szabad kézzel, ha a
munkadarabot a fiirészlap kornyezetében
vagja. A munkadarabot minden miivelethez
szilardan rogziteni kell a forgéasztal és a
vezetdléc mentén.

Gy6z6djon meg rola, hogy a forgoasztal
megfeleléen rogzitve van és nem mozdulhat el
a hasznalat soran.

32.

33.

34. Ugyeljen ra, hogy a kar biztosan rogzitve van
ferdevagaskor. Huzza meg rogzitékart az
oramutaté jarasanak iranyaban a kar
rogzitéséhez.

35. Ellenérizze, hogy a filirészlap nem ér a

forgoasztalhoz legalso, leengedett helyzetben
és nem ér a munkadarabhoz sem, miel6tt
bekapcsolja a szerszamot.

Szilardan tartsa a fogantyut. Ne feledje, hogy
beinditas és leallitas kozben a fiirész egy
kicsit felfelé vagy lefelé mozog.

36.

ASZTALI FURESZ (MUNKAASZTAL) MODBAN VALO
HASZNALATKOR:

37. Ne végezzen semmilyen miveletet csak
szabad kézzel. A szabad kézzel azt jelenti,
hogy a kezeivel tamasztja meg vagy vezeti a
munkadarabot és nem a parhuzamvezetével.
Ugyeljen ra, hogy a fogdasztal biztosan
régzitve van.

Ugyeljen ra, hogy a kar biztosan régzitve van
az lizemi helyzetben. Hiuzza meg régzitékart az
oramutaté jarasanak iranyaban a kar
rogzitéséhez.

Hasznaljon nyomérudat vagy nyomoétombot,
hogy ne kelljen a kezeit vagy az ujjait a
flirészlap kozelébe vinnie.

38.

39.

40.

41. Ellendrizze, hogy a fiirészlap nem ér a
hasitokéshez vagy a munkadarabhoz, miel6tt
bekapcsolja a szerszamot.

42. Ha nem hasznalja, mindig tegye el a
nyomérudat.

43. Kiilonosen figyelien oda a VISSZARUGAS
kockazatat csokkenté utmutatasokra. A

VISSZARUGAS a szerszam hirtelen reakcidja a
beszorult, elhajlott vagy rosszul allo flirészlap
VISSZARUGAS

esetén. hatasara a
munkadarab a kezel6 felé kilokédik a
szerszambol. A VISSZARUGAS SULYOS

SZEMELYI SERULESHEZ VEZETHET. Keriilje
el a VISSZARUGAST gy, hogy mindig éles
flirészlapot hasznal, a parhuzamvezeté6t
parhuzamosan tartja a fiirészlappal, a
hasitokés és a fiirészlapvédé a helyiikon
vannak és megfeleléen miikédnek, nem oldja

96

a munkadarab befogasat addig, amig végig
nem tolta azt a flirészlap mellett, és nem hasit
megcsavarodott, megvetemedett vagy olyan
munkadarabot, amelynek nincsen egyenes
széle amely a vezet6léc mentén vezetheté.
Keriilje el a hirtelen, gyors el6retolast.
Kemény munkadarabok vagasakor annyira
lassan tolja azt elére, amennyire csak
lehetséges. Eléretolaskor ne hajlitsa meg vagy
csavarja meg a munkadarabot. Ha fiirészlap
elakad vagy beszorul a munkadarabba,
azonnal allitsa le a szerszamot. Aramtalanitsa
a szerszamot. Ezutan sziintesse meg az
elakadast.

Miel6tt atforditia a szerszamot, mindig
ellendrizze, hogy a rogzitészeg stabilan rogziti
a flrésztartot a legalacsonyabb poziciéban.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

44.

45.

UZEMBEHELYEZES

AVIGYAZAT:

Tartsa a padlét a szerszam koérnyezetében tisztan,
Omlesztett anyagoktdl, mint forgacstol és fahulladéktol
mentesen.

A munkaasztal 6sszeszerelése

A teljesen kihuzhato talpakkal allitsa fel ugy, mint
egy magas asztal

Ha a szerszam nem allithato fel stabilan, forgassa el a
szerszam talpan talalhatd beadllitéanyat a megfeleld
stabilitds eléréséhez. Forgassa el felllr6l nézve az
éramutato jarasaval ellentétesen a talp
megroviditéséhez, és felllrél nézve az odramutatod
jardsanak iranyaban a talp meghosszabbitasahoz. A
beallitas utan ellenérizze, hogy a szerszam stabilan all.

Fig.1

Szerelje fel a rogzitélapokat a szerszam harom talpara a
hatlapfejii csavarokkal ugy, hogy szdgletes véglkkel
kifelé nézzenek. Majd régzitse a szerszamot egy stabil
és vizszintes fellleten harom csavarral, a
régzitélapokon talalhato furatok segitségével.

Fig.2

Az 6sszehajtott talpakkal allitsa fel ugy, mint egy
alacsony asztalt

Fig.3

Amikor a szerszam az 6sszehajtott talpakkal készenall,
régzitse a szerszamot az abran lathaté U-alaku hornyok
segitségével.



MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellendrzi vagy bedllitja azt.

Flirészlapvédo
Fig.4
Fig.5
Fig.6
AVIGYAZAT:
Gy6z6djon meg rola, hogy a fogantyut nem lehet
leengedni, ha nem nyomja meg a fogantyd mellett
balra talalhato kart.
Gy6z6djon meg rola, hogy az A alsé
firészlapvédék nem nyilnak ki amig a fogantyu
melletti kart meg nem nyomja a fogantyu
legmagasabb helyzetében.
A gérvagofiirész mod haszndlata el6tt gyéz6djon
meg réla, hogy a C alsé firészlapvédé fel van
szerelve.
Amikor leereszti a fogantyut, a kart kdzben balra
nyomva, az a A als6 flirészlapvédé automatikusan
felemelkedik. A B alsé flrészlapvédd felemelkedik
amikor hozzdér a munkadarabhoz. Az als6
frészlapvédék rugds terheléstiek, ezért visszatérnek az
eredeti allasba a vagas befejezésekor, ha a fogantyut
felemelik. A felsé flrészlapvédé siman raesik a
munkaasztal feluletére miutdn munkadarab atment
alatta. SOHA NE IKTASSAKI, VAGY TAVOLITSA EL AZ
ALSO FURESZLAPVEDOKET, VAGY AZ ALSO

ILLETVE FELSO FURESZLAPVEDOHOZ
KAPCSOLODO  RUGOT, kivéve az  aldbbi
megjegyzésben leirtakat.

A személyes biztonsdga érdekében  minden

firészlapvédét legyen mindig jé allapotban. Ha a
flrészlapvéddk hibasan mikédnek, azokat azonnal meg
kell javitani. Ellenérizze az als6 flrészlapvéddk
rugoterheléses visszatérés funkciojat. SOHA NE
HASZNALJA A SZERSZAMOT, HA AZ ALSO
FURESZLAPVEDO, A RUGO VAGY A FELSO
FURESZLAPVEDO MEGSERULT, MEGHIBASODOTT
VAGY EL LETT TAVOLITVA, kivéve az alabbi
megjegyzésben leirtakat. ENNEK FIGYELMEN KivUL
HAGYASA NAGYON VESZELYES, ES KOMOLY
SZEMELY!| SERULEST OKOZHAT.

MEGJEGYZES:
A flirészlapvéddk a kdvetkezd kivételes esetekben
tavolithatok el. Asztali flirész Gzemmddban a C
als6 flrészlapvédé eltavolithats. Gérvagofirész
zemmodban a felsd flirészlapvédo eltavolithato.
Ha az atlatszé flirészlapvéddék annyira elkoszoloédnak,
vagy azokhoz annyi fiirészpor tapad, hogy a flrészlap
nehezen lathato, aramtalanitsa a szerszamot és tisztitsa
meg a flrészlapvéddket egy nedves toérl6ruhaval. Ne
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hasznaljon oldészereket vagy barmilyen ké&olajalapu
tisztitészert a manyag védéburkolaton.

Ha az alsé flrészlapvédd kilondsen koszos, és nem
lehet rajta atlatni, jarjon el a kdvetkezé moédon. Emelje
fel teliesen a fogantyut. Tavolitsa el a fiirészlapot
(tdjékozoédjon a "A flrészlap felhelyezése vagy
eltavolitasa" fejezetbdl). Emelie fel az A als6
firészlapvédét, a kart balra nyomva. Az igy beallitott A
als6 flirészlapvéddvel a tisztitds alaposabban és
hatésosabban elvégezhetd. Amikor a tisztitast befejezte,
végezze el a fenti eljarast forditott sorrendben és huzza
meg a csavart.

Ha a fels6 flrészlapvéddre all fenn a feljebb leirt eset,
akkor nyomja be a gombot az felsd részén eldl és vegye
le a fels6 flrészlapvédoét. A tisztitds utan mindig szerelje
azt vissza.

Ha barmelyik flrészlapvédd elszinezédik Oregedés
vagy UV fényhatas kovetkeztében, 1épjen kapcsolatba
egy Makita szervizkdzponttal egy Uj védéburkolat
beszerzése érdekében. NE |IKTASSA Kl, VAGY
TAVOLITSA EL A FURESZLAPVEDOKET.

A maximalis vagoteljesitmény fenntartasa
Fig.7

Ez a szerszam gyarilag ugy van beadllitva, hogy a
maximalis vagoételjesitményt 260 mm-es fiirészlappal
adja le.

Uj firészlap felrakasakor mindig ellenérizze a fiirészlap
alsé UtkozOpontjat, és ha sziikséges, allitsa be azt a
kévetkezé modon:

AVIGYAZAT:

A beallitas

szerszamot.
Elészor aramtalanitsa a szerszamot. Engedie le teljesen
a fogantyut. A dugoékulccsal forditsa el a beallitdcsavart
addig, amig a firészlap széle kissé tul nem nyulik a
forgbasztal felsé lapjan abban a pontban, ahol a
vezet6léc ellls6 széle talalkozik a forgodasztal fels6
lapjaval.
Aramtalanitott szerszam mellett forgassa a fiirészt
kézzel, mikozben a fogantyut folyamatosan lenyomva
tartja, annak ellenérzésére, hogy a flirészlap nem ér az
also alaplemezhez. Allitson kissé utana, ha sziikséges.

végzésekor  aramtalanitsa a

AVIGYAZAT:
Egy Uj fUrészlap felrakasa utan mindig ellendrizze,
hogy a fiirészlap nem ér az als6 alaplemez
semmilyen részéhez amikor a fogantyu teljesen le
van engedve. Ezt mindig aramtalanitds utan
végezze.
Ezt a szerszamot az also Uitkézdvel vagy anélkdl is lehet
hasznalni, az als6 tk6zét eltolva az abran lathatod
maodon.
A szerszam alsé itk6z6 nélkili hasznalatahoz forgassa
el az utk6zd végét az dramutaté jarasaval ellentétesen.
Az ilyen poziciéban valé hasznalat széles és vékony
munkadarabokhoz idealis.



A szerszam also6 Utkdz6vel valé hasznalatahoz forgassa
el az utkdz6 végét az oramutatd jarasanak iranyaba.

Az ilyen pozicidban valé hasznadlat a vastag
munkadarabokhoz ideélis.

Fig.8

A gérvagasi szog beallitasa

Fig.9

Fig.10

Lazitsa meg a szoritocsavart a vezet6lécen az
éramutato jarasaval ellentétesen elforgatva. Forditsa el
a forgdasztalt a fogantyuval. Amikor a fogantydt abba a
poziciéba allitotta, ahol a mutato a kivant szégre mutat a
gérvagé skalan, huzza meg a szoritocsavart az
éramutato jarasanak iranyaba elforgatva.

AVIGYAZAT:
A forgbasztal elforditasakor Ugyeljen ra, hogy a
fogantyu teljesen fel legyen emelve.
A gérvagasi sz0g megvaltoztatasat kovetden
mindig rogzitse a forgdasztalt, a szoritdcsavart
szorosan meghuzva.

A ferdevagasi szog beallitasa

Gérvagofiirész médban

Fig.11

Fig.12

A ferdevagasi szO0g bedllitdsdhoz lazitsa meg a
szabalyozdkart a szerszam hatsé részén, az éramutatot
jarasaval ellentétes iranyban elforgatva.

Nyomja a fogantyut balra a flirészlap megdontéséhez
addig, amig a mutatdé nem mutatja a kivant széget a
ferdevagas skalan. Ezutan hiizza meg a szabalyozdkart
az 6ramutato jarasanak iranyaban a kar roégzitéséhez.

/AAVIGYAZAT:
A flrészlap elforditasakor Ugyelijen ra, hogy a
fogantyu teljesen fel legyen emelve.
A ferdevagasi sz6g megvaltoztatasat kovetden
mindig régzitse a kart a szabalyozokart az
6ramutato jarasanak iranyaban elforgatva.
Asztali flirész médban
Fig.13
A ferdevagasi szO0g bedllitdsdhoz lazitsa meg a
szabalyozokart az asztal alatt, a szerszam eliils6 részén
az éramutatét jarasaval ellentétes iranyban elforgatva.
Nyomja a mélységbeallité gombot balra a flirészlap
megdontéséhez addig, amig a mutaté nem mutatja a
kivant szoget a ferdevagas skalan. Ezutan huzza meg a
szabalyozokart az dramutato jarasanak iranyaban a kar
régzitéséhez.
A kapcsol6 hasznalata
Fig.14
Atvaltas a gérvagofiirész médba
AVIGYAZAT:

A szerszam halozatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellendrizze hogy a kapcsold retesze megfeleléen

98

mozog és visszatér a kikapcsolt (OFF) allapotba
elengedése utan.
Amikor nem haszndlja a szerszamot, tavolitsa el a
kireteszelégombot és tartsa azt biztonsagos
helyen. Ezzel meggatolia az illetéktelen
hasznalatot.
Ne hlzza tulzott erével a kapcsoldkart ugy, hogy
nem nyomta be a kireteszeléSgombot. Ez a
kapcsolo torését okozhatja.
A kapcsolokar véletlen meghuzasanak elkerulésére egy
kireteszelégomb  van felszerelve. A  szerszam
bekapcsolasahoz nyomja a régzitékart balra, nyomja be
a kireteszeldgombot és hlzza meg a kapcsoldkart.
Engedje fel a kapcsoldkart a ledllitdshoz.
Atvaltas az asztali fiirész médba

AVIGYAZAT:
A hasznalat megkezdése elétt ellenérizze, hogy a
szerszam be- vagy kikapcsolt allapotban van.
A szerszam bekapcsoldsahoz nyomja le a BE ( | )
gombot. A kikapcsolashoz nyomija le a Kl ( O ) gombot.
A vagasi mélység beallitasa
Fig.15
A vagasi mélység a vagasi mélység beadllitd kar
elforditasaval allithatd. Forditsa el a vagasi mélység
bedllité kart az éramutatd jarasaval egyezd iranyba a
firészlap felemeléséhez, vagy az ellenkezé irdanyba a
leengedéséhez.

/\FIGYELMEZTETES:
Vékony anyagok vagasakor haszndlja a sekély
mélység beallitast a tisztabb vagas érdekében.
AVIGYAZAT:
A rogzitészeg nem fordithaté el, ha a flrésztartd
teliesen leengedett poziciéban van. Ebben az
esetben forditsa el kissé a gombot az éramutatd
jarasaval ellentétesen, és akkor a rogzitészeg
kivehetd.

Fig.16

Tulterhelés-védelem
Csak 200 V-os vagy nagyobb feszlltségi
tapegység esetében. A névleges fesziltség a
szerszam névtablajan talalhato.
Amikor a szerszam terhelése meghaladja a
megengedett szintet, a motor aramellatasa
lecs6kken, hogy megvédje a motort a
tulmelegedéstdl. Ahogy a terhelés a megengedett
szint ald csokken, a szerszdm UGjra normal
izemmodban fog miikodni.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotarol
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.



A dugokulcs tarolasa magas asztalként vagy alacsony asztalként.
Fig.17

A dugdkulcsot az abran lathatdé médon kell tarolni. AFIGYELMEZTETES:

Amikor hasznalni akarja a dugokulcsot, hizza azt ki a - Miel6tt a szerszamot a hatoldalara donti, mindig
kulcstartobol. A dugdkulcs hasznalatanak befejezésekor allitsa a szerszamot gérvagofirész modba és
tegye azt vissza a kulcstartdba. rogzitse a flrésztartdt a legalacsonyabb

poziciéban.

Asztalmagassag kétféle beallitasa 1. Magas asztal beallitas

Az asztal magassagat kétféleképpen lehet bedllitani,

|.‘E|
m

1. Ovtartd
2. Talp
3. Roégzitékampd

Az szerszam beallitdsahoz magas asztallal jarjon

el a kbvetkezd médon.

(1) Ovatosan doéntse a HATOLDALARA a
szerszamot, mindkét kezével fogva azt.

(2) Forditsa el a kampét az abran lathatd nyil
iranyaba a talpak szabadda tételéhez. Nyissa
ki az asztaltalpakat az egyik oldalon, és
nyomja a talpak fels6 rudjat teljesen elére a
rogzitéshez. Végezze el ugyanezt a masik
oldalon talalhaté talpakkal is. Gyéz6djon meg
réla, hogy a talpak mindkét oldalon ki vannak
reteszelve.

/A\FIGYELMEZTETES:
Gy6z6djon meg rola, hogy a rogzitékampdk
megfelelden allnak a keret vajataiban.
(38) Allitsa vissza a szerszamot fiiggéleges
helyzetbe.
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2. Alacsony asztal beallitas

¥

=

1. Rogzitékampd
2. Talp
3. Ovtarté

A talpak az abran lathaté médon 6sszehajthatok. A

szerszam Osszehajtasahoz jarjon el a kdvetkezé

maodon.

(1) Ovatosan doéntse a HATOLDALARA a
szerszamot, mindkét kezével fogva azt.

(2) Huzza fel elébb a bal talpak illesztésénél
talalhato régzitét a reteszelés kioldasahoz.

(3) Végezze el ugyanezt a masik oldalon is.

(4) A kampo segitségével kapcsolja Ossze a
talpakat.

(5) Allitsa vissza a szerszamot fiiggéleges
helyzetbe.

A fiirészlap felhelyezése vagy eltavolitasa

AVIGYAZAT:
Minden esetben ellenérizze, hogy a szerszam ki
van kapcsolva és daramtalanitva lett, miel6tt
felhelyezi vagy eltavolitja a fiirészlapot.
A flrészlap felszereléséhez vagy eltavolitasahoz
csak a Makita dugokulcsot hasznalja. Ennek
elmulasztdsa esetén a hatlapfeji  csavart
talhdzhatja vagy nem hluzza meg eléggé. Ez
sériilésekhez vezethet.
Mozgassa a fogantyut teljesen felemelt pozicidba.
Nyomja be a tengelyreteszt az ors6 rogzitéséhez, a
dugdkulcs segitségével lazitsa meg a hatlapfejl csavart
az éramutatd jarasa szerinti irdnyban elforgatva azt.

Fig.18

Emelije fel az A flrészlapvédét az emeldkarral, a
fogantyd melletti kart kézben balra nyomva. Felemelt A
flrészlapvédd mellett csavarja le a hatlapfeji csavart, és
vegye le a kilsé illesztéperemet és a fiirészlapot.
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Fig.19

A flrészlap felszereléséhez tegye azt o6vatosan az
orsora, Ugyelve arra, hogy flirészlap oldalan lathaté nyil
egybeessen a fiirészlaphazon lathatd nyillal. Helyezze
fel a kilsé illesztéperemet és a hatlapfeji csavart, majd
a dugodkulccsal huzza meg a hatlapfeji csavart
(balmenetes), az dramutatd jarasaval ellentétesen
forgatva azt, a tengelyreteszt k6zben benyomva tartva.

Fig.20

Fig.21

MEGJEGYZES:
A flrészlap felszerelésekor Ugyeljen ra, hogy azt
el6szor a B flrészlapvédd kozé helyezze be, majd
emelje fel, hogy végul a flrészlap a B
flrészlapvédébe kerlljon.

Eurépan kiviili orszagok

Fig.22

AVIGYAZAT:
A 25,4 mm-es kiilsé atméréjiu ezist gylra gyarilag
van a tengelyre szerelve. A 25 mm-es kilsé
atméréji fekete gylrl szabvany felszerelésként
van mellékelve. Mielétt felszereli a flrészlapot a
tengelyre, mindig ellendrizze, hogy a hasznalni
kivant flrészlap tengelyfuratanak megfelel6 gydri
van a tengelyre helyezve.

Eurépai orszagok

AVIGYAZAT:

A 30 mm-es kilsd atmérdja gylrd gyarilag van a
belsé és kiilsé illesztéperemek kdzé szerelve.
Allitsa vissza az A also flirészlapvédét az eredeti
helyzetbe. Engedje le a fogantyut annak ellenérzésére,
hogy az als6 firészlapvéddé megfeleléen mozog.
Ugyeljen ra, hogy a tengelyretesz kijojjon az orsébol



miel6tt elkezdi a vagast.

A hasitokés beallitasa

Fig.23

Korilbelll 5 - 6 mm-es tavolsagnak kell lennie a
hasitokés és a flrészfogak kozoétt, amikor a hasitokést
teliesen a fiirészlap felé nyomja. Allitsa be a hasitokést
ennek megfeleléen, elébb meglazitva a szoritdanyat
kézzel, az 6ramutatd jarasaval ellentétes iranyban, majd
meglazitva a hatlapfeji csavart az éramutaté jarasaval
ellentétes iranyban a dugokulccsal, és mérve a
tavolsagot. A bedllitdas utan hlzza meg a hatlapfeji
csavart, majd a szoritéanyat az éramutatd jarasanak
iranyaban. A vagas el6tt mindig ellenérizze, hogy a
hasitékés rogzitve van, és hogy a felsé flirészlapvédd
akadalymentesen mikaodik.

Fig.24

A hasitékés a szallitas el6tt a gyarban ugy lett
felszerelve, hogy a fiirészlap és a hasitokés egy
vonalban legyenek egy egyszeri beallitast kdvetéen. A
beallitasrél tajékozddjon " A hasitdkés athelyezése"
fejezetbdl.

Fig.25
AAVIGYAZAT:
Ha flrészlap és a hasitékés nincsenek

megfeleléen elrendezve, akkor a mikoédés soran
veszélyes beékelédések torténhetnek. Ellendrizze,
hogy a hasitokés a flirészfog kiils6 szélei kdzé van
allitva  felllr6l nézve. Komoly  személyi
sérlléseknek teheti ki magat, ha a szerszamot
nem megfeleléen bedllitott hasitokéssel hasznalja.
Ha barmilyen okbdl nincsenek egy vonalban,
mindig javittassa meg a Makita hivatalos
szervizkdzpontjaban.

A tavolsag bedllitasakor a hasitokés és a
furészfogak ko6zott, a hatlapfeji csavart csak
azutdn lazitsa meg, hogy a szoritdbanyat mar
meglazitotta.

A parhuzamvezeté felszerelése és beallitasa
Fig.26

1. Aparhuzamvezetét Ugy szerelje az asztalra, hogy
a parhuzamvezet§ tartéja illeszkedjen a
vezet6sinhez. Huzza meg a parhuzamvezetd
szoritocsavarjat (B) az dramutatd jarasanak
iranyaban.

Lazitsa meg a szoritécsavart (A).

Csusztassa el a parhuzamvezetét és rogzitse ugy,
hogy a parhuzamvezeté Ontél tavolabbi vége
illeszkedjen ahhoz a ponthoz, amelynél a
flrészlap ellilsé széle éppen kilép a munkadarab
fels6 lapjabdl. Ezen beadllitds célja, hogy
lecsokkentse a visszarlugas kockazatat az
operator felé amiatt, hogy a munkadarabbdl
levagott rész beszorul a flrészlap és a
parhuzamvezetd k6zé és végll a kezeld iranyaba
I16kédik ki. A vonal (A) valtozik a munkadarab
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vastagsagaval vagy az asztal magassagaval.
Allitsa be a parhuzamvezetd pozicidjat a
munkadarab vastagsaganak megfeleléen.

A parhuzamvezetd bedllitdsa utdn huzza meg a

szoritécsavart (A).

Fig.27
MEGJEGYZES:
Négy sablon szolgdl a parhuzamvezet6

bedllitdsara, amint az az &bran is lathaté. A
parhuzamvezetének két vajat van az oldalain, az
egyik kbzelében magas szegély van ugyanazon az
oldalon, a masik pedig szegély nélkali. A
parhuzamvezetd szegéllyel rendelkezé oldalat
csak akkor forditsa a munkadarab felé, ha egy
vékony munkadarabbdl vag le.

Fig.28

MEGJEGYZES:
A parhuzamvezeté sablonjanak
megvaltoztatasahoz vegye le a parhuzamvezetét a
parhuzamvezetétartorél a  szoritécsavart  (A)
meglazitva és valtoztassa meg a parhuzamvezeté
parhuzamvezetétartd  felé nézé lapjat a
megmunkalasnak megfeleléen, amint az az abran
is lathato.

Helyezze a parhuzamvezetétarton levé négylapu
anyat a parhuzamvezetd valamelyik vajatanak
hatuls6 végébe, hogy az abran lathaté modon
illeszkedjenek.

Az A vagy B sablonbdl valé valtashoz a C vagy D
sablonra, vagy forditva, tavolitsa el a négylapu
anyat, az alatétet és a szoritécsavart (A) a
parhuzamvezetétartérél, majd helyezze a
szoritocsavart, az alatétet és az anyat a
parhuzamvezetétarté masik oldalara. Hizza meg a
szoritécsavart (A) miutan a parhuzamvezetétartd
négylapu anyajat behelyezte a parhuzamvezet6
vajataba.

Helyezze a parhuzamvezetétarton levé négylapu
anyat a parhuzamvezetd valamelyik vajatanak
hatuls6 végébe, hogy az abran lathaté moédon
illeszkedjenek.

Fig.29

A parhuzamvezetd gyarilag Ggy van bedllitva, hogy
parhuzamos legyen a flirészlap oldalaval. Gy6z&djon
meg a parhuzamossagrol. Annak ellenérzésére, hogy a
parhuzamvezet parhuzamos a flirészlappal, allitsa be a
flrészlap magassagat a vagasi mélység beallitd
gombbal ugy, hogy a firészlap a legmagasabb
poziciéban legyen az asztalhoz képest.. Jeldlie meg az
egyik flrészfogat egy zsirkrétaval. Mérie le a
parhuzamvezeté és a flrészlap kozotti (A) és (B)
tavolsagokat. Mindkét méréshez a krétaval megjelolt
fogat hasznalja. A két mérésnek egyeznie kell. Ha a
parhuzamvezeté mégsem parhuzamos a fiirészlappal,



akkor jarjon el a kévetkezé modon:

Fig.30
(1) Forgassa el a beallitécsavart az 6ramutatd
jarasaval ellentétes iranyban.
Fig.31
Fig.32
(2) Tolja a parhuzamvezet6 eliilsé szélét kissé
jobbra vagy balra amig parhuzamos nem
lesz a flirészlappal.
(3) Huzza meg a beallitécsavart a
parhuzamvezetén.
AVIGYAZAT:

Gy6z6djon meg réla, hogy a parhuzamvezetét ugy
allitotta be, hogy az parhuzamos a fiirészlappal,
mert ellenkezd esetben veszélyes visszarigasok
torténhetnek.

Ugyeljen ra, hogy a parhuzamvezetét agy allitsa
be, hogy az ne érjen a felsé flirészlapvédéhoz
vagy a flirészlaphoz.

Ne mozgassa vagy fogja a szerszamot a
parhuzamvezeténél fogva.

A felszerelt parhuzamvezet6 emelése vagy az arra
torténd erdkifejtés jobbra vagy balra a végénél
fogva karosithatja azt, és csokkentheti a
mikédoképességét.

A gérvago mérce felszerelése és beallitasa
Fig.33

Szerelje fel a gérvagd mércét a tengelyét az asztal
elején talalhaté két horony egyikébe illesztve. A gérvago
mérce vezet6je, amely parhuzamvezetéként is
hasznalhaté, a  megmunkalasnak  megfeleléen
felszerelhetd a gérvagé mércére.

Porzsak

Fig.34

A porzsak hasznalata a vagasi miveleteket tisztava, a
por osszegylijtését pedig egyszeriivé teszi. A porzsak
csatlakoztatadsahoz illessze azt a porkifuvora.

Amikor a porzsak nagyjabdl a feléig megtelt, tavolitsa el
azt a szerszamrol és hlzza ki a rogzitét. Uritse ki a
porzsak tartalmat, évatosan megutdgetve az oldalat az
oldalahoz tapadt szemcsék eltavolitasa érdekében,
melyek akadalyozhatjak a por 6sszegyUjtését.

Fig.35

Ha a flrészhez porszivot csatlakoztat, akkor
hatékonyabb és tisztabb megmunkalast tud végezni.
Fig.36

Konyokcs6

Fig.37

AAVIGYAZAT:

Iranyitsa a koénydkcs® kimeneti oldalat olyan
iranyba, hogy a kiszivott por és forgacs ne a
szerszam vagy a munkaterileten levé személyek
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iranyaba szalljon.
Csatlakoztassa a konyokcsovet,
valtoztatni a porkifuvas iranyat.

ha meg szeretné

A munkadarab rogzitése

/\FIGYELMEZTETES:
Kulénésen fontos, hogy a munkadarabot mindig
megfeleléen rogzitse a befogéba. Ennek
elmulasztdsa a szerszam karosodasat és/vagy a
munkadarab  térését okozhatja. EMELLETT
SZEMELYl SERULES IS BEKOVETKEZHET.

Ezenkivil a vagasi mivelet befejezése utan NE
emelje fel a flirészt, amig flrészlap teljesen meg
nem allt.

Fliggdleges befogé

Fig.38

Afliggéleges befogdt kétféle helyzetben lehet felszerelni,
a vezetdléc bal vagy jobb oldalara. lllessze a
befogérudat a vezetdlécen talalhatd furatba, és huzza
meg a csavart a befogérud régzitéséhez.

Allitsa be a befogékart a munkadarab vastagsaganak és
alakjanak megfeleléen, és rogzitse a befogokart a
szoritocsavarral. Ha a befogokar rogzitésére szolgalo
csavar érinti a vezet6lécet, csavarja be a szoritdcsavart
a befogdkar masik oldalardl. Ellendrizze, hogy a
szerszam alkatrészei ne érjenek a befogéhoz amikor
leengedi a fogantyut. Ha valamelyik alkatrész mégis
hozzaérne, allitsa be Ujra a befogoét.

Tolja elére a munkadarabot a vezetéléc és a forgoasztal

mentén. Allitsa be a munkadarabot a vagni kivant
helyzetbe és rogzitse azt a befogd gombjanak
meghuzasaval.
AVIGYAZAT:

A munkadarabot szilardan rogziteni kell

forgbasztal és a vezet6léc mentén.

a

A szerszam beallitasa asztali flirész médba

AVIGYAZAT:
Az asztali flirész modban valé hasznalat el6tt
ellenérizze, hogy a forgdasztal 0°-os gérvagasi
szOgben van rogzitve a vezet6lécen talalhatd
szoritdcsavarral.
Az asztali flrész modban valé hasznalat el6tt
ellenérizze, hogy a flrésztarté rogzitve van a
karral.
Az asztali firész médban valé hasznalat elétt
ellendrizze, hogy a hasitékés megfeleléen rogzitve
van.
Az asztali flrész modban valé hasznalat el6tt
tavolitsa el a C also flirészlapvédét.
Az asztali flrész médban engedje ki az also
tkdzét.
A szerszam a gyarbol gérvagofiirész modba allitva kerdl
kiszallitasra. Az asztali flrész moédban valé hasznalat
elétt valtoztassa meg a bedllitast és kdvesse az alabb
leirt eljarast.



1. Aforgoasztal rogzitése

Fig.39
A forgdasztal rogzitéséhez hiuzza meg a
szoritocsavart a vezetélécen 0°-os gérvagasi
szognél.

2. Afirésztarto rogzitése

Fig.40
A flrésztartd rogzitéséhez forditsa el a kart az
abran lathato nyil iranyaba.

3. Az als¢ utkozo kiengedése

Fig.41
Ellenérizze, hogy az als6 (itk6z6 vége a abran
lathatdé A pozicidban van. Forgassa el az alsé
Utkdz6 végét az oramutatd jarasaval ellentétes
iranyban az A poziciéba ha az a B poziciéban van.

4. A hasitokés athelyezése

1. Hasitokés
2. Szoritbanya

A pozicié (1. abra) a kévetkezé modon allithato.

(1) Lazitsa meg a szoritdanyat (2. abra).

(2) Huzza és forditsa a hasitokést 90°-os allasba
a nyil iranyahoz képest (3. abra). Majd
nyomja azt be kissé ugy, hogy még ebben a
helyzetben maradjon.

(3) Emelje fel teliesen az A als¢ flirészlapvédét a
fogodjaval, kézben balra nyomva a fogantyd
melletti kart és engedje fel a fogantyl melletti
kart (4. abra).

(4) Nyomija a hasitokést a nyil iranyaba (5. abra)
ugy, hogy egy vonalban Ilegyen a
flirészlappal.

(5) Miutdn a hasitékést az abran lathaté nyil
iranyaba nyomta, engedje fel az A alsé
flrészlapvédét.

(6) A hasitokés bedllitdsa utdn hiuzza meg a
szoritdanyat (6. abra)

5. AC alsé filirészlapvédé eltavolitasa
Fig.42

Tavolitsa el a C also flirészlapvédét az asztalrdl a

szoritdcsavart meglazitva.

6. Afirésztarto rogzitése teljesen leengedett
allasban

Fig.43

Fig.44

Miutan bedllitotta a hasitékést az asztali fiirész

mdédhoz, hizza az tkdz6t az A nyil iranyaba és
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forgassa el azt 90°-ban a B nyil iranyaba az
Utkdz6t kihGzva tartva. Ezutdn engedje le a
fogantyut a flirésztart6 rogzitéséhez.

AAVIGYAZAT:

Ha a flrésztartd6 nem rogzithetd a teljesen
leengedett poziciéban, forgassa el néhany
fordulatnyit a mélységbeallit6 gombot.

Miel6tt atforditja a szerszamot, mindig ellenérizze,
hogy a régzitészeg stabilan rogziti a flrésztartot a
legalacsonyabb poziciéban.

7. Aszerszam atforditasa

/\FIGYELMEZTETES:
Gy6z6djon meg réla, hogy a szerszam ki van
kapcsolva és aramtalanitva lett, miel6tt atforditja
azt.
Amikor a kart lenyomja, Ugyeljen ra, hogy a
kezét/ujjat tavol tartsa a kar-asztal kdzotti résztél.

Fig.45
Fogja meg az asztal kdzéps® részét az egyik
kezével, nyomja le a kart a masik kezével, kdzben
az asztalt szilardan tartva, majd dontse meg az
asztalt az atforditdshoz. Tartsa azt amig be nem
kattan a helyére.



8. Afelsé flirészlapvédo felszerelése

Fig.46
Nyomja a fels¢ flrészlapvéddé nyomogombjat az
oldals6 fellletéhez, helyezze azt a hasitdkés
bevagasaba a gombot lenyomva tartva, majd
engedje fel a gombot.
A nyomégomb felengedése utan prébalja kihGzni a
felsé flrészlapvédét annak ellendrzésére, hogy
biztosan régzitve van.

AAVIGYAZAT:
A felsé flrészlapvédod felszerelése utan ellendrizze,
hogy az akadalymentesen miikodik.

A szerszam beallitasa gérvagofiirész modba

/\FIGYELMEZTETES:
A gérvagoflrész moéd hasznalata el6tt gy6zédjon
meg réla, hogy a C also flirészlapvédd fel van
szerelve.
A beallitasok moédositasahoz az asztali firész moédbol a
gérvagofirész modba valé atvaltashoz, kovesse " A
szerszam beallitdsa asztali flrész médba " fejezet

lépéseit forditott sorrendben.

1. Afelsé flirészlapvédo eltavolitasa
Nyomja a fels6 flrészlapvédd nyomoégombjat az
oldalso felliletéhez, majd egyszerlien vegye le a
fels6 flrészlapvédét, kdzben a gombot lenyomva
tartva.

2. AC also fiirészlapvédo felszerelése
Helyezze a C alsé flrészlapvédé6t az asztalra gy,
hogy az Iilleszkedjen az asztalon talalhaté
nyilasokba és hizza meg a szoritécsavart.

3. Aszerszam atforditasa
Téajékozdédjon a hasonld ciml fejezetbdl " A
szerszam bedllitdsa asztali flirész moédba "

fejezetnél.
4. Afiirésztart6 felengedése teljesen leengedett
allasbol
Fig.47

A fogantyut tartva huzza a rogzitészeget az A nyil
iranyaba, forditsa el azt 90°-ban a B nyilhoz képest
kihuzott rogzitészeg mellett, majd lassan emelje fel
a fogantyut.

5. Ahasitokés athelyezése

1. Hasitokés
2. Szoritbanya

A hasitokés pozicidja (1. abra) a koévetkez6 modon
allithato.

(1) Lazitsa meg a szoritbanyat és a kezével
fogja meg az A alsé filrészlapvédét a
fogojanal (2. abra).

(2) Az A alsé furészlapvédét tartva huzza meg a
hasitokést hogy az elforduljon majd allitsa a
nyil irdnyanak megfelel® poziciéba (3. abra).

(3) Ahasitékést abban a poziciéban tartva allitsa
vissza az A alsé flirészlapvédét az eredeti

és 5. abrak).
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6. AzR és L kiegészit6 vezetblécek felszerelése
és eltavolitasa

Fig.48

AAVIGYAZAT:
Amikor 20 mm-nél vastagabb munkadarabokat vag,
gy6z6djon meg rola, hogy az R és L kiegészitd
vezetbléceket fel vannak szerelve és rogzitve
vannak a csavarokkal.
Az R és L kiegészitd vezetblécek eltavolitasa
hasznos széles és vékony munkadarabok
vagasakor.
Ha 20 mm-nél vékonyabb, vagy 180 mm-nél
vastagabb munkadarabokat vag, tavolitsa el az R
és L kiegészitd vezetSléceket a csavarokat
kicsavarva az abran lathaté médon.



Amikor 20 mm-nél vastagabb munkadarabokat vag,
szerelje fel az R és L kiegészité vezetdléceket és
régzitse azokat a csavarokkal.

Tajékozédjon a  kdévetkezd tablazatbol a
munkadarab mérete és az R és L kiegészit
vezetblécek hasznalata/mell6zése kozotti
kapcsolatrol.

Fig.49

Munkadarab mérete (M x SZ) | kiegészitd vezetdlécek

68 mm x 155 mm kiegészité vezet6lécekkel

N

20 mm x 210 mm

kiegészité vezetdlécek nélkil

UZEMELTETES

AVIGYAZAT:

A haszndlat el6tt tgyeljen ra, hogy felengedje a
fogantyut a leengedett poziciobdl a rogzitészeg
kihuzasaval és 90°-os elforditasaval.

Ellenérizze, hogy a flirészlap nem ér a
munkadarabhoz, stb. miel6tt bekapcsolja a
szerszamot.

VAGAS GERVAGOFURESZ MODBAN
AFIGYELMEZTETES:

A gérvagofiirész mod haszndlata el6tt gyéz6djon
meg réla, hogy a C alsé firészlapvédé fel van
szerelve.

AVIGYAZAT:

1.

Ne fejtsen ki tulzott nyomast a fogantylra a vagas
soran. A tulzott erbltetés a motor tulterhelését
és/vagy a vagasi hatasfok csokkenését
eredményezheti. A fogantyat csak akkora erével
nyomja, amennyi er6 az egyenletes vagashoz
sziikséges és nem csokkenti le nagyon a flirészlap
sebességét.

A vagas elvégzéséhez lassan nyomja lefelé a
fogantyut. Ha a fogantyut erével nyomja lefelé,
vagy arra lateralis erét is kifejt, a flrészlap rezegni
fog és elhagyja a jeldlést (flrészelési jelolés) a
munkadarabon és a vagas pontossaga romlik.
Nyomoévagas

Fig.50

Roégzitse a munkadarabot a vezetléc és a
forgdasztal mentén. Kapcsolja be a szerszamot
ugy, hogy a flirészlap ne érjen semmihez és varja
meg amig a flrészlap eléri a maximalis
sebességét. Ezutan lassan engedje le a fogantyut
a teliesen leengedett &lldsba a munkadarab
atvagasahoz. A vagas befejeztével kapcsolja ki a
szerszamot és VARJA MEG AMIG A FURESZLAP
TELJESEN MEGALL miel6tt visszaviszi azt a
teljesen felemelt pozicioba.
Gérvagas

Tajékozédjon a korabbi
beallitasa" fejezetbdl.

"A gérvagasi szdg

3.

Ferdevagas

Fig.51

Lazitsa meg a kart és dontse meg a fiirészt a
ferdevagasi szog beallitdasahoz (Tajékozddjon a
korabbi "A gérvagasi szdg beadllitasa" fejezetbdl).
Ugyelien ra, hogy meghuzza a kart a kivalasztott
ferdevagasi szdg rogzitéséhez. Rogzitse a
munkadarabot a vezet6léc és a forgdasztal
mentén. Kapcsolja be a késziiléket anélkil, hogy a
firészlap barmihez hozzaérne, majd varja meg
amig a fUrészlap eléri a maximalis sebességét.
Ezutan lassan engedje le a fogantyut a teljesen
leengedett dllasba, a fiirészlappal parhuzamos
irAnyl nyomast kifejtve. A vagas befejeztével
kapcsolja ki a szerszamot és VARJA MEG AMIG A
FURESZLAP TELJESEN MEGALL  miel6tt
visszaviszi azt a teljesen felemelt poziciéba.

AVIGYAZAT:

Mindig ellendrizze, hogy a fiirészlap a ferdevagas
iranyaba fog mozogni ferdevagaskor. Tartsa tavol a
kezeit a flrészlap utvonalatol.

Ferdevagaskor létrejohet olyan helyzet, hogy a
levagott darab felfekszik a firészlap oldalara. Ha a
flrészlapot felemeli ugy, hogy kézben még forog,
ezt a darabot a flirész elkaphatja, és a darabokat
szétszorhatja, ami veszélyes. A flirészlapot CSAK
azutan szabad felemelni, hogy az teljesen megallt.
A fogantyu lenyomasakor fejtsen ki a flirészlappal
parhuzamos iranyd nyomast. Ha a nyomas nem
parhuzamos a fiirészlappal a vagas soran, akkor a
flrészlap szbge megvéltozhat és a vagas
pontossaga romlik.

Kombinalt vagas
A kombinalt vagas egy olyan mivelet amelynél a
ferdevagassal egyszerre gérvagas is torténik a
munkadarabon. Kombinalt vagasokat a
tablazatban lathatd sz6geknél lehet végezni.

Ferdevagasi szég ‘ Gérvagasi szég

45° | Bal és Jobb 0° - 45° |

5.

Kombinalt vagas végzésekor
"Nyomovagas", "Gérvagas" és
fejezetekbdl.

Sajtolt aluminium vagasa

tajékozodjon a
"Ferdevagas"

Fig.52

A sajtolt aluminium rogzitésekor hasznalja a
tavtartd tomboket vagy hulladékdarabokat az
aluminium deformalédasanak elkeriiléséhez az
abranak megfelel6 moédon. A sajtol aluminium
vagasakor hasznaljon kenbéanyagot az aluminium
felhalmozodasanak elkerllésére a fiirészlapon.

AVIGYAZAT:

Soha ne probaljon vastag vagy kerek sajtolt
aluminium idomokat vagni. A vastag sajtol
aluminium idomok a m(ivelet soran kilazulhatnak,



a kerek idomokat pedig nem lehet megfeleléen
régziteni a szerszammal.

Soha ne vagjon aluminiumot asztali
modban (munkaasztal médban).

VAGAS ASZTALI FURESZ MODBAN
(MUNKAASZTAL MODBAN)

AVIGYAZAT:
Mindig hasznéljon "munkasegédeket" ugymint
nyomérudakat és nyomoétémboket amikor fennall a
veszélye, hogy a kezei vagy az ujai kozel
kerilhetnek a flirészlaphoz.
A munkadarabot mindig szilardan régzitse az
asztallal és a parhuzamvezetével. Eléretolaskor ne
hajlitsa meg vagy csavarja azt. Ha a munkadarab
meghajlik vagy megcsavarodik, akkor veszélyes
visszarigasok torténhetnek.
SOHA ne huzza vissza a munkadarabot amikor a
firészlap forog. Ha vissza kell huzni a
munkadarabot a vagas befejezése el6tt, akkor
el6bb kapcsolja ki a szerszamot a munkadarabot
er6sen fogva. Varja meg amig a flirészlap teljesen
megall és csak azutdn hazza vissza a
munkadarabot. Ennek elmulasztasa veszélyes
visszarugasokat okozhat.
SOHA ne tavolitsa el a levagott darabot ha a
flrészlap forog.
SOHA ne tegye kezeit vagy ujjait a flirészlap
Utjaba.
Mindig régzitse a parhuzamvezet6t vagy veszélyes
visszarigasok torténtnek.
Mindig hasznaljon "munkasegédeket" ugymint
nyomérudakat és nyomoétdmboket amikor kicsi
vagy keskeny munkadarabokat vag, vagy amikor
nem lathat6 a vagas soran.

flrész

Munkasegédek

Nyomérudak, nyomotdmbok vagy segédvezetdk
tartoznak a "munkasegédek" kulénbozé tipusaihoz.
Hasznalja ezeket, hogy biztonsagos és biztos vagasokat
végezzen anélkil, hogy a kezelének barmely
testrészével a flirészlaphoz kellene érnie.

Nyométémb

120mm  300mm

1. Homloklap/szél parhuzamos
2. Fogantyu

3. Facsavar

4. Vezesse egyltt
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Hasznaljon egy 19 mm-es furnérdarabot.

A fogantyunak a furnérdarab kozepén kell lennie.
Régzitse ragasztoval és facsavarokkal az abranak
megfeleléen. Egy kisméretl, 9,5 mm x 8 mm x 50
mm-es fadarabot mindig hozza kell ragasztani a
furnérhoz, nehogy a flirészlap eltompuljon ha a kezel6
egy hiba folytdn a nyométdombbe vag. (Soha ne verjen
szogeket a nyométémbbe.)
Segédvezetd

Fig.53

A segédvezet6t 9,5 mm-es
furnérdarabokbdl készitse el.

és 19 mm-es

Parhuzamos vagas

AVIGYAZAT:

Parhuzamos vagaskor tavolitsa el a gérvagd
mércét az asztalrol.

HosszU és nagyméret(i munkadarabok vagasakor
mindig legyen megfelel6 tAmaszték az asztalon tul.
NE ENGEDJE, hogy egy hosszi deszka az
asztalon csusszon vagy mozogjon. Ez a fiirészlap
beszorulasat okozhatja és noveli a visszarugas és
a személyi sérilések kockazatat. A tamaszték

magassaga ugyanolyan kell legyen, mint az
asztalé.

1. A vagasi mélységet kicsit nagyobbra allitsa, mint
a munkadarab vastagsaga. A  bedllitas

elvégzéséhez tajékozodjon " A vagasi mélység

beallitasa " fejezetbdl.

A parhuzamvezet6ét allitsa a kivant vagasi

szélességre és rogzitse a szoritdcsavar (A)

meghuzasaval. A parhuzamos vagas el6tt

ellenérizze, hogy a parhuzamvezetétartd két
csavarja meg van huzva. Ha nincsenek eléggé
meghuzva, hizza meg Ujra.

Kapcsolja be a szerszamot és egyenletesen tolja

elére a munkadarabot a flrészlapra a

parhuzamvezetd mentén.

(1) Amikor a parhuzamos vagas szélessége 150
mm vagy szélesebb, a jobb kezével tolja
6vatosan el6ére a munkadarabot. A masik
kezével tartsa ellen a munkadarabot a
parhuzamvezetének.

Fig.54
(2) Amikor a parhuzamos vagas szélessége 65
mm 150 mm kozotti, haszndlja a

nyomérudat a munkadarab el6retolasahoz.

Fig.55
(3) Amikor a parhuzamos vagas szélessége
kisebb, mint 65 mm, a nyomérudat nem lehet
hasznalni, mert az eltaldlja a flrészlapvédot.
Hasznaljon segédvezet6t és nyomotdmbot.
A segédvezetét illessze
parhuzamvezetéhoz két "C" kapoccsal.

a



Fig.56
Tolja elére a kezével a munkadarabot amig a
vége kb. 25 mm-re nem lesz a fels6 asztal
elils6 végétdl. Folytassa az elbretolast a
nyomoétdmbbel a segédvezetd felsd részén a
vagas befejezéséig.

Fig.57

Harantvagas

AVIGYAZAT:

Harantvagas végzésekor vegye le a parhuzamos
vezetét az asztalrol.
Hosszi  vagy nagyméreti  munkadarabok
vagasakor mindig legyen megfelelé tamaszték az
asztal oldalaindl. A tamaszték magassaga
ugyanolyan kell legyen, mint az asztalé.
« Akezeit mindig tartsa tavol a flirészlap utjatol.
Gérvago mérce
A gérvagdé mérce az abran lathaté négyféle vagashoz
hasznalhato.

Fig.58
AVIGYAZAT:
Rogzitse a gérvagd mércén talalhaté gombot.
Kertlje el a munkadarab és a mérce elcsuszasat
szilard befogok alkalmazasaval, kilondsen szdg
alatti vagaskor.
SOHA NE tartsa vagy fogja meg a munkadarab
"levagni" kivant részét.
A gérvago mérce hasznalata
Fig.59
CsuUsztassa a gérvagé mércét az asztalon lathato vastag
vajatokba. Lazitsa meg a gombot a mércén és allitsa be
a kivant szoget (0° és 60° kozott). Hozza egy sikba a
fadarabot a vezetével és egyenletesen tolja a
flrészlapra.

Segéd fabetét (gérvagé mérce)

Fig.60

A hosszU deszkdk ingadozasanak elkerilésére a
gérvagé mércére szerelien segédvezetét. Rogzitse
fejescsavarokkal/anyakkal, furatok befurasa utan, de a
kétéelemek nem emelkedhetnek ki a lap fellletébél.

A szerszam szallitasa

Fig.61

Ellenérizze, hogy a szerszdm aramtalanitva van.
Gérvagofirész moédban haszndlt szerszam esetén
rogzitse a flrészlapot 0°-os ferdevagasi szognél és a
forgbasztalt 0°-os gérvagasi szognél. Engedje le
teljesen a fogantyut és rogzitse leengedett pozicidoban
teljesen benyomva a régzitészeget.

A szerszamot az abran lathatd részeinél fogva kell
szallitani.

Fig.62
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AVIGYAZAT:
A szerszam szdllitdsa el6tt mindig
minden mozgé alkatrészt.
A szerszam szdllitasa el6tt mindig allitsa azt
gérvagofirész modba.
Gy6z6djon meg réla, hogy a C alsé flirészlapvédd
fel van szerelve a szerszamra.

KARBANTARTAS

rogzitsen

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgdlatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
Soha ne haszndljon gazolajt, benzint, higitot,

alkoholt vagy hasonlé6 anyagokat. Ezek
elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

/\FIGYELMEZTETES:
Mindig Ugyeljen ra, hogy a flirészlap éles és tiszta
legyen a legjobb és legbiztonsagosabb

teljesitmény érdekében.

A vagasi szog beallitasa

Ezt a szerszamot a gyarban gondosan beallitottak és

beigazitottak, de a durva banasmdéd kihathat a

beadllitdisokra. Ha a szerszdm nincs megfeleléen

bedllitva, végezze el a kdvetkezbket:

1. Gérvagasi szog

Fig.63
A 0°-0s gérvagasi szog beadllitocsavarjai négy
poziciéban talalhaték.
Lazitsa meg a 0°-os szdget beallité négy csavart
az Oramutaté jarasaval ellentétes iranyban az
asztal aljatél haladva.
Engedje le teljesen a fogantyut és rogzitse
leengedett poziciban benyomva és 90°-kal
elforditva a régzitszeget. Allitsa merélegesre a
firészlap oldalat a vezet6léc lapjaval egy
haromszdgvonalzé,acélderékszog,
stb.segitségével. Ezutan huzza meg a kiegészitd
karon talalhaté négy bedllitocsavart az asztal
aljatdl haladva. Ellendrizze, hogy a mutaté a 0°-ra
mutat a gérvago skalan. Ha nem akkor dllitsa be a

csavart. A beallitads utan hizza meg a csavart.

Fig.64

2.
Fig.65
M

Ferdevagasi szog

0°-os ferdevagasi szdg

Engedije le teljesen a fogantyut és rogzitse
leengedett poziciéban benyomva és 90°-kal
elforditva a rogzitészeget. Lazitsa meg a kart
a szerszam hatso részén.

Forgassa el az asztal alja fel6l a 0°-os
ferdevagasi szoget beallité csavart a



kiegészité kar jobboldalan két vagy harom
fordulatnyit az 6ramutato jarasaval ellentétes
iranyaba a flrészlap jobbra dontéséhez.
Gondosan dllitsa merdlegesre a flirészlap
oldalat a forgdasztal fels6 felilletével a egy
haromszégvonalzé,acélderékszdg, stb.
segitségével a 0°-os ferdevagasi szoget
bedllit6 csavart az o6ramutatd jarasanak
iranyaba forgatva.

Fig.66
Ellendrizze, hogy a forgbasztalon levé mutatd
a 0°ra mutat a karon talalhat6é ferdevagasi
skalan. Ha a mutaté nem a 0°-ra mutat,
lazitsa meg a mutatét rogzitd csavart és
allitsa be a mutatét, hogy a 0°-ra mutasson.
Fig.67
(2) 45°-os ferdevagasi szog

A 45°-0s ferdevagasi szoget csak azutan
allitsa be, hogy a 0°-os ferdevagasi szdget
mar beallitotta. A balos 45°-os ferdevagasi
sz0g beadllitasahoz lazitsa meg a kart és
forditsa a flrészlapot teljesen balra.
Ellenérizze, hogy a karon levd mutaté a
45°-ra mutat a kar tartéjan talalhatod
ferdevagasi skalan. Ha a mutaté nem 45°-a
mutat, forgassa az asztal aldl a 45°-os szoget
bedllitd csavart a kiegészité kar bal oldalan
addig, amig a mutaté nem mutat a 45°-ra.

A szénkefék cseréje

Fig.68

A szénkeféket cserélie és ellenérizze rendszeresen.
Cserélie ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartdjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Csavarhuz6 segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetarté sapkakat.

Fig.69

A hasznalat utan
A hasznalatot kdvetbéen térélje le a szerszamhoz
tapadt forgacsot és a fiirészport egy torléruhaval
vagy mas szdvetdarabbal a maximalis élettartam
biztositasa érdekében. A flirészlapvédét tartsa
tisztan, a "Flrészlapvédd" fejezetben leirtaknak
megfeleléen. Kenje meg a csuszé alkatrészeket
gépolajjal, hogy ne rozsdasodjanak.

BIZTONSAGANAK

A termék és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitdsokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy
beszabalyozast a Makita Autorizalt

Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.
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TARTOZEKOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérulést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
szilksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
- Acél és karbidvég fiirészlapok
Flggdleges befogd
Dugokulcs, 13-3
Porzsak
Haromszdgvonalzo
Porfogé (C also flirészlapvédo)
Nyomérud
Vonalzészerelvény (parhuzamvezetd)
Gérvago mérce
Rogzitélapok (3 darab)
Hatlapfeji csavarok (3 darab)
Konyokcs6
Felsd fedélszerelvény (felsé flirészlapvéds)



SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

1-1.
1-2.
2-1.
2-2.
3-1.
4-1.
4-2.
5-1.

6-1.
6-2.
6-3.

7-1.
7-2.
7-3.
8-1.
8-2.
8-3.
9-1.
9-2.
10-1

10-2.
11
12-1.
13-1.
13-2.

14-1.
14-2.
14-3.
14-4.
14-5.
14-6.
14-7.
14-8.
15-1.

16-1.
17-1.
17-2.
18-1.
18-2.
18-3.
19-1.
19-2.

20-1
20-2
21-1
21-2
21-3
21-4
22-1
22-2

Nastavovacia matica

Opora

Hex. skrutka

Fixna doska

Zliabky v tvare U

Chrani¢ dolnej ¢epele A

Chrani¢ dolnej ¢epele B

Chrani¢ dolnej epele C (pouzivany
len v reZime zrezaného pilenia)
Tlacidlo posunutia

Stiepiaci noz

Chrani¢ hornej epele (pouzivany v
rezime stolového pilenia)

Vrchny povrch rotaénej zakladne
Okraj ¢epele

Vodidlové ochranné zariadenie
Dolny limit zarazky

Nastavovacia skrutka

Matica

Utahovacia skrutka

Vodidlové ochranné zariadenie

. Rucka

Rotacny stol

Packa

Rucka

Packa

Nastavovaci otoény gombik hibky
rezania

Spina¢ v rezime zrezaného pilenia
Spinac v rezime stolového pilenia
Tlacgidlo odomknutia

Spust

Rucka

Packa

Tlagidlo zapnutia

Tlacidlo vypnutia

Nastavovaci otoény gombik hibky
rezania

Cap zarazky

Zastrkavaci kluc

Drziak klti¢a

Zastrkavaci klug

Posuvacovy uzaver

Hex. skrutka

Packa

Zdvihacia paka

. Cepel pily

. Chrani¢ dolnej ¢epele B

. Puzdro &epele

. Sipka

. Cepel pily

. Sipka

. Hex. skrutka

. Vonkajsia obruba

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

22-3.
22-4.
22-5.
22-6.
23-1.
23-2.
23-3.
24-1.
24-2.
25-1.
25-2.
25-3.
26-1.

26-2.

26-3.
26-4.
26-5.

27-4.
27-5.
27-6.
28-1.

29-3.
29-4.
29-5.
30-1.
31-1.

31-3.
32-1.

32-2.
32-3.
33-1.

33-2.
33-3.

Cepel pily

Vnutorna obruba

Vreteno

Prstenec

Upinacia matica

Hex. skrutka

Stiepiaci noz

Stiepiaci noz

Cepel pily

Sirka &epele

Stiepiaci noz

Hex. skrutka

Drziak ochranného zariadenia na
pozdiZne rezanie

Vodiaca lista

Utahovacia skrutka (A)
Utahovacia skrutka (B)
Ochranné zariadenie na pozdizne
rezanie

. Ochranné zariadenie na pozdizne

rezanie

. DrZiak ochranného zariadenia na

pozdizne rezanie

. Ciara, s ktorou sa ma vyrovnat:

Ciara (A)

Cepel pily

Vrchny stol

Obrobok

Ochranné zariadenie na pozdizne
rezanie

. Drziak ochranného zariadenia na

pozdiZne rezanie

. Cepel pily
. Ochranné zariadenie na pozdizne

rezanie

. DrZiak ochranného zariadenia na

pozdizne rezanie

Stvorhranna matica

Utahovacia skrutka (A)
Utahovacia skrutka (B)

Stupnica

Ochranné zariadenie na pozdizne
rezanie

. Drziak ochranného zariadenia na

pozdizne rezanie

Nastavovacia skrutka

Ochranné zariadenie na pozdizne
rezanie

Cepel pily

Chrani¢ hornej ¢epele

Ochranné zariadenie meradla
zrezania

Meradlo zrezania

Zliabky
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34-1.
34-2.
35-1.
35-2.
37-1.
37-2.
38-1.
38-2.
38-3.
38-4.
38-5.
39-1.
39-2.
40-1.
. Dolny limit zarazky
41-2.
42-1.
43-1.
44-1.

41-1

45-1.
45-2.
45-3.
46-1.
46-2.
46-3.

47-1.
48-1.
48-2.
48-3.
48-4.
48-5.
49-1.
49-2.
50-1.
51-1.
52-1.
52-2.
52-3.
52-4.
52-5.
53-1.
55-1.
56-1.
57-1.
57-2.
58-1.
58-2.
58-3.
58-4.
59-1.
59-2.
59-3.

Otvor na prach

Vrecko na prach

Vrecko na prach

Upinadlo

Otvor na prach

Ohyb

Oto¢ny gombik zveraka

Ty¢ zverdka

Utahovacia skrutka

Rameno zveraka

Vodidlové ochranné zariadenie
Utahovacia skrutka

Vodidlové ochranné zariadenie
Packa

Nastavovacia skrutka
Utahovacia skrutka

Cap zarazky

Hlava pily zablokovana v Uplne
najnizSej polohe

Packa

Oblast na umiestnenie ruky/prsta
Hakovacie Casti

Tlacidlo posunutia

Stiepiaci n6z

Chrani¢ hornej ¢epele (pouzivany
v rezime stolového pilenia)

Cap zarazky

Vodidlové ochranné zariadenie
Podruzné ochranné zariadenie R
Podruzné ochranné zariadenie L
Kolik

Srauba (Skrutka)

Vodidlové ochranné zariadenie
Podruzné ochranné zariadenie
Zverak (Prislusenstvo)

Zverak (Prislusenstvo)

Zverak

Blok rozpery

Vodidlové ochranné zariadenie
Hlinikovy vylisok

Blok rozpery

Subezny s plochou/hranou
Prepichavacia tycka

Pomocné ochranné zariadenie
Blok na zatlaCenie

Pomocné ochranné zariadenie
PRIECNE REZANIE

ZREZANIE

SKOSENIE

ZLOZENE ZREZANIE (UHLY)
Drazka

Meradlo zrezania

Gombik



61-1. Cap zarazky

62-1. Cast nastroja, ktora sa ma drzat
pri noseni

64-1. Trojuholnikové meradlio

64-2. Cepel pily

64-3. Vodidlové ochranné zariadenie

65-1. Nastavovacia zavora 0 °

65-2. Skrutka pre nastavenie uhla 45 °

66-1. Trojuholnikové meradlo

66-2. Cepel pily

66-3. Vrchny povrch rota¢ného stola
67-1. Rameno

67-2. Skala skosenia
67-3. Ukazovatel

67-4. Rotacny stol

68-1. Medzna znacka
69-1. Veko drziaka uhlika
69-2. Skrutkovad

TECHNICKE UDAJE

Model LF1000
Priemer ostria 260 mm
Priemer jamky
Pre eurépske krajiny 30 mm
Max. kapacity rezania (V x ) s 260 mm priemerom &epele v rezime zrezaného pilenia
Uhol skosenia Uhol zrezania
0°
0° 20 mm x 210 mm
68 mm x 155 mm
45° (favy) 50 mm x 150 mm
Max. kapacity rezania pri  90° v reZime stolového pilenia (plosinového pilenia) 70 mm
Otacky naprazdno (min™) 2700

Rozmery stola (3 x D)

Rozmery (D x § x V1(poznamka1)/V2(poznamka 2)) v reZime zrezaného pilenia

v rezime stolového zrezaného pilenia
Hmotnost netto
Trieda bezpecnosti

Poznamka1 V1: Vy$ka az po hlavicu nastroja

Poznamka2 V2: Vyska az po stol

500 mm x 555 mm
660 mm x 650 mm x 1220 mm / 800 mm
660 mm x 650 mm x 1060 mm / 845 mm

36 kg
an

* Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa moZzu pre rozne krajiny lisit.

* Hmotnost' podla postupu EPTA 01/2003

Symboly

Niz8ie sU uvedené symboly, s ktorymi sa mozete pri
pouziti nastroja stretnut. Je ddlezité, aby ste skor, nez s
nim zac¢nete pracovat, pochopili ich vyznam.

Precitajte si navod na pouzivanie.

e

@ - DVOJITA IZOLACIA

Aby  nedoslo

@®

poraneniu  od
odletujucich ulomkov, pilu pod vykonani
rezu eSte podrzte hlavicou nadol, kym

END213-5

sa ostrie Uplne nezastavi.

Y
=

stola.

Nepriblizujte k ostriu ruku &i prsty.

Pre vlastni bezpecnost odstrarnte pred
pracou triesky, malé ulomky a pod. zo
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M@[}PMM

Predtym, ako nastroj pretocite okolo osi,
odpojte ho.

Pri prenasani polozte ruky na spravne
miesto.
Nenadvihujte horny koniec ochranného

zariadenia pri jeho montazi alebo
demontazi.

Len pre Staty EU

Nevyhadzujte elektrické zariadenia
spolu s domacim odpadom!

Podla Nariadenia Eurdpskej rady

2002/96/EC o likvidacii elektrickych a
elektronickych ~ zariadeni a ich
prevadzkovania v sulade s narodnymi
zakonmi, elektrické zariadenia musia
byt potom, ¢o dosluzia,
zhromazdované samostatne a vratené
na ekologicku recyklaciu.



ENE061-1
Uréené pouzitie

Tento nastroj je ureny na presné priame rezanie a
zrezdvanie dreva. Tento nastroj mozno pouzivat v
rezime zrezavacky aj v rezime stolovej pretocenim cez

stol okolo jeho osi.
ENF002-1

Napajanie

Nastroj sa moze pripojit' len k odpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku, a
moze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
V sulade s eurdpskymi normami ma dvojitu izolaciu a
moze byt preto napdjany zo zasuviek bez

uzemnovacieho vodi¢a.
ENG905-1

Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A urena
podla EN61029:

Uroveri akustického tlaku (Lpa) : 92 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa) : 105 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu

ENG900-1
Vibracie

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
ur¢end podla normy EN61029:

VyZarovanie vibracii (an) : 2,5 m/s? alebo menej
Neurditost (K) : 1,5 m/s®

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej skuSobnej metédy a modze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa moze
pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia ich
ucinkom.

/AVAROVANIE:

Emisie vibracii pogas skuto€ného pouzivania
elektrického naradia sa moézu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia ucinkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (berdc do uUvahy vsetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazZenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH003-13
Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolo¢enstva

Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, ze nasledujiuce zariadenie(a) znacky
Makita:

Oznacenie zariadenia:

M

Preto¢ena pila

Cislo modelu / Typ: LF1000

predstavuju sériovu vyrobu

Je v zhode s nasledujucimi eurépskymi smernicami:
2006/42/EC

A su vyrobené podla nasledujucich noriem a
Standardizovanych dokumentov:

EN61029
Technickd dokumentdcia sa nachadza u nasho
autorizovaného zastupcu v Eurdpe, ktorym je
spolo¢nost:

Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglicko

21.1.2010

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONSKO

GEA010-1

VSseobecné bezpeénostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze
mat za nasledok Uraz elektrickym prudom, poziar alebo
vazne zranenie.

VSetky pokyny a inStrukcie si odlozte

pre pripad potreby v buducnosti.
ENB094-2

DALSIE BEZPECNOSNE
ZASADY PRE NASTROJ

PRE REZIM PILY NA ZREZAVANIE AJ STOLOVEJ
PILY (PLOSINOVEJ PiLY):

1.  Pouzivajte chrani¢ zraku a sluchu. Je potrebné
pouzivat’ aj ostatné vhodné osobné ochranné
pomocky.

Pri praci NIKDY nepouzivajte rukavice, okrem
pripadu, ked’ pred pracou vymienate pilové
ostria alebo ostry material.

Udrzujte povrch dlazky v okoli hladiny
nastroja v poriadku a bez volne polozenych
materialov ako piliny a odrezky.

Nepouzivajte pilu bez nasadenych krytov a
Stiepiaceho noza. Pred kazdym pouzitim
skontrolujte kryty ostria, ¢i su spravne
uzavreté. Nepouzivajte pilu, ak sa kryty ostria
nepohybuju volne a nezatvaraju sa ihned.
Nikdy neupinajte ani neuvazujte kryty ostria v



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

otvorenej polohe. Akakol'vek chybna €innost’
krytov ostria sa musi okamzite opravit'.
Vycistite a dbajte na to, aby ste pri montazi
ostria neposkodili vreteno, priruby (najma
montaznu plochu) alebo Sesthranni maticovu
skrutku. Poskodenie tychto dielov by mohlo
sposobit’ narusenie ostria. Nespravna montaz
moze sposobovat’ vibracie/hadzanie alebo
vySmyknutie ostria. Pouzivajte len priruby
uréené pre tento nastroj.

Pred pracou dokladne skontrolujte ostrie, Ci
neobsahuje praskliny alebo iné poskodenie.
Nepouzivajte poskodené alebo deformované
pilové ostrie.

Pouzivajte len pilové ostria odporucané
vyrobcom a vyhovujuce norme EN847-1 a
dbaijte na to, aby Stiepaci n6z nebol hrubsi ako
Sirka rezu pilovym ostrim ani tensi ako telo
ostria.

Vzdy pouzivajte prisluSenstvo odporuc¢ané v
tomto navode. Pri pouzivani nevhodného
prisluSenstva, napriklad abrazivnych
rozbrusovacich brusnych kotuc¢ov, méze dojst’
k poraneniu.

Pilové ostrie vyberajte primerane podfa
rezaného materialu.
Nepouzivajte pilové
rychloreznej ocele.
Na znizenie emitovaného hluku zabezpecdte,
aby bolo ostrie vzdy ostré a Cisté.

Pouzivajte spravne naostrené pilové ostria.
Dodrziavajte oznacenie maximalnej rychlosti
na pilovom ostri.

Nerezte kovové predmety ako klince a skrutky.
Pred pracou skontrolujte, ¢i na obrobku nie su
klince, skrutky ¢i iné cudzie materidly a
pripadne ich odstrante.

Z obrobku vyrazte vSetky vofné hrée PRED
zacatim rezania.

Nastroj nepouzivajte v blizkosti horfavych
kvapalin alebo plynov.

Pre vasu bezpeénost odstrante pred
zapojenim nastroja a zacatim prace z
pracovného miesta a povrchu stola triesky,
malé ulomky a pod.

Obsluha musi byt primerane zaskolena na
pouzivanie, nastavovanie a prevadzku
nastroja.

Ruky drzte mimo drahy ostria, nie v linii
pilového ostria a rovnako sa postavte aj vy a
pripadni okolostojaci. Vyhnite sa kontaktu s
akykolvek zastavujucim sa ostrim. Nikdy
nesiahajte do blizkosti pilového ostria. Aj to
moze sposobit’ zavazné poranenie.

Neustale bud'te strehu, zvlast' pri opakujucich
sa a monoténnych ukonoch. Neupadnite do
stavu faloSnej bezpecnosti. Ostria su
mimoriadne nemilosrdné.

ostria vyrobené z
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20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.
30.

Predtym, ako zapnete spinaé, skontrolujte, ¢i
je posuvacovy uzaver uvolneny.
Predtym, ako pouzijete nastroj na konkrétnom
obrobku, nechajte ho chvilu bezat. Sledujte, ¢i
nedochadza k vibraciam alebo hadzaniu, ktoré
by mohlo naznacovat nespravnu montaz
alebo nespravne vyvazené ostrie.
Kym zacénete rezat, pockajte, kym ostrie
nedosiahne pInu rychlost'.
Nastroj mozno pouzivat’ len na drazkovanie,
polodrazkovanie alebo zliabkovanie.
Neodstranujte ziadne odrezky ¢i iné casti
obrobku z oblasti rezania, kym je nastroj
spusteny a hlavica pily nie je v pokojovej
polohe.
Ak spozorujete nie¢o nezvycajné, okamzite
zastavte pracu.
Pred presunutim obrobku alebo zmenou
nastaveni vypnite nastroj a pockajte, kym sa
ostrie pily nezastavi.
Pred vymenou ostria, vykonanim servisu
alebo ked' nastroj nepouzivate, odpojte ho.
Niekedy prach vytvarany pri praci obsahuje
chemikalie, o ktorych je zname, ze spdsobuju
rakovinu, poruchy plodov alebo iné
reprodukéné poskodenia. Niekolko prikladov
takychto chemikalii:
- olovo z maliarskych materidlov na baze
olova a,
- arzén a chrom z chemicky oSetreného
stavebného dreva.
Riziko pre vas z vystavenia tymto latkam sa liSi
v zavislosti od toho, ako casto vykonavate
tento typ prac. Ako znizite rizika z vystavenia
tymto chemikaliam: pracujte na dobre
vetranom mieste a pracujte s odporuc¢anymi
bezpeénostnymi pomockami, napriklad
protiprachovymi maskami, ktoré su Specialne
urcené na filtrovanie mikroskopickych castic.
Pri pileni pripojte nastroj na zberaé prachu.
Po otoceni stola zaistite, aby stél bol pevne
zafixovany pomocou packy.

PRI POUZITi REZIMU PiLY NA ZREZAVANIE:

31.

32.

33.

34.

Nepouzivajte pilu na rezanie inych materialov
ako dreva, hlinika a podobnych materialov.

Pri rezani obrobku v oblasti blizko pilového
ostria nevykonavajte Ziadne ukony volnou
rukou. Obrobok musi byt' pri kazdom ukone
pevne zaisteny oproti rotaénému stolu a
vodidlu ochranného zariadenia.

Skontrolujte, ¢i je rotaény stol bezpecne
zaisteny, aby sa pocas prace nepohyboval.
Pri zrezavani skontrolujte, ¢i je rameno
bezpeéne upevnené. Rameno zafixujete
utiahnutim packy v smere pohybu hodinovych
ruciciek.



35. Skor, ako zapnete spinaé, skontrolujte, ¢i sa
ostrie v najnizSej polohe nedotyka rotacného
stola a €i sa nedotyka obrobku.

Rucku drzte pevne. Myslite na to, ze pila sa pri
spusteni a zastaveni trochu pohne nahor
alebo nadol.

36.

PRI POUZITi REZIMU STOLOVEJ PiLY (PLOSINOVEJ

PiLY):

37. Ziadne Ukony nevykonavajte volnou rukou.
Volnou rukou znamenda, ze obrobok
podopierate  alebo pridrziavate rukami

namiesto pouzitia ochranného zariadenia.
Skontrolujte, ¢i je otocny stol pevne
zafixovany.

Skontrolujte, ¢i je rameno bezpecne upevnené
v pracovnej polohe. Rameno zafixujete
utiahnutim packy v smere pohybu hodinovych
ruciciek.

Aby ste nepouzivali ruky a prsty v blizkosti
pilového ostria, pouzite zatlacaciu ty¢ alebo
zatlacaci hranol.

38.

39.

40.

41. Skor, ako zapnete spinaé, skontrolujte, ¢i sa
ostrie nedotyka Stiepiaceho noza alebo
obrobku.

42. Ked' zatlacaciu tyé nepouzivate, vizdy ju
odlozte.

43. Zvlast venujte pozornost pokynom na

znizenie rizika SPATNEHO NARAZU. SPATNY
NARAZ je nahla reakcia na zovreté, pritlaéené
alebo vyosené pilové ostrie. SPATNY NARAZ
sposobuje vyhodenie obrobku z nastroja
dozadu smerom k obsluhujicej osobe.
SPATNE NARAZY MOZU SPOSOBIT VAZNE
PORANENIE OSOB. SPATNYM NARAZOM
predidete, ked’ budete ostrie udrziavat’ Cisté,
ochranné zariadenie bude rovnobezne s
ostrim, Stiepiaci néz a kryt ostria budu
funkéné a na svojom mieste, neuvolnite
obrobok, kym ho nepretlacite tpine za ostrie a
nebudete pozdizne rezat obrobok, ktory je
pokriteny alebo zvineny alebo nema rovny
okraj, ktory by sa viedol popri ochrannom
zariadeni.

Obrobok nevedte prudko a rychlo. Pri rezani
t'azkych obrobkov posuvajte podfa moznosti
¢o najpomalSie. Kym sa obrobok posuva,
neohynajte alebo neotacajte ho. Ak zastavite
alebo zaseknete ostrie v obrobku, okamzite
vypnite nastroj. Nastroj odpojte zo zasuvky.
Potom odstrante zaseknutie.

Pred oto¢enim nastroja vzdy skontrolujte, ¢i
kolik zarazky sa bezpecne uzamkol v hlavici
nastroja v dolnej polohe.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

44,

45.
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INSTALACIA

APOZOR:
Udrzujte povrch dlazky v okoli hladiny nastroja a bez
zvy$nych materialov, ako su piliny a odrezky.

Montaz plosiny

Pre plne rozsirené nastavenie néh ako vysokého
stola

Ked nie je mozné nastavit nastroj stabilne, otocte
nastavovaciu maticu pri nohe nastroja, ¢im ziskate
vhodnu stabilitu. Otoéte fiou proti smeru hodinovych
ruciciek, ¢im nohu z pohladu zhora skratite a v smere
hodinovych rugiciek, &m ju prediZite z pohladu zhora.
Po nastaveni sa uistite, ¢i je nastroj stabilny.

Fig.1
Nains$talujte fixné dosky s ich rohovym koncom
smerujucim k trom noham nastroja pomocou

Sestbokych zavor. A zaistite nastroj na stabilny a rovny
povrch pomocou otvorov vo fixnych doskach pomocou
troch skrutiek s maticou.

Fig.2

Pre zloZzené nastavenie ndh ako nizkeho stola

Fig.3

Ked je nastroj pripraveny v polohe so zlozenymi nohami,
zaistite nastroj pomocou Zliabku v tvare U tak, ako je to
zobrazené na obrazku.

POPIS FUNKCIE

/A\POZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Chranic cepele
Fig.4
Fig.5
Fig.6
A\POZOR:
Uistite sa, Ze nie je mozné znizit rukovat bez toho,
aby sa posunula paka blizko rukovate dolava.
Uistite sa, ze dolné chranie Cepeli A skrinky sa
netvoria, az kym paka v blizkosti rukovate sa
nestlaci do najvyssej polohy rukovate.
Uistite sa, Ze dolny drziak cepele C
nainStalovany eSte pred pouzitim
zrezaného pilenia.
Pri znizovani rukovate poc¢as potlacenia paky dolava sa
dolny chrani¢ ¢epele A zdvihne automaticky. Dolny
chrani¢ cepele B sa zdvihne, ked sa dostane do
kontaktu s obrobkom. Dolné chrani¢e cepele maju
pruzinu, takze sa vratia do svojej pdvodnej polohy, ked
sa rez dokonéi a rukovat sa zdvihne. Horny chrani¢
Cepele spadne tvarou na povrch stola potom, ako pod
nim presiel obrobok. NIKDY NEZNICTE ALEBO

je
rezimu



NEODSTRANTE DOLNE CHRANICE CEPELE,
PRUZINU, KTORA SA PRIPAJA KU DOLNEMU
CHRANICU CEPELE ALEBO KU HORNEMU
CHRANICU CEPELE okrem tych pripadov, ktoré su
spomenuté nizSie v poznamke.

V zaujme vaSej osobnej bezpe€nosti vzdy udrzujte
kazdy chrani¢ ¢epele v dobrom stave. Akakolvek chybna
Cinnost  chraniCov sa musi okamzite opravit.
Skontrolujte, ¢i pruzina pracuje spravne a ¢i vracia dolné
chranice  Cepele spat na miesto. NIKDY
NEPOUZIVAJTE NASTROJ, AK SU DOLNY CHRANIC
CEPELE, PRUZINA ALEBO VRCHNY CHRANIC
CEPELE POSKODENE, CHYBNE ALEBO
ODSTRANENE  okrem tych pripadov, ktoré si
spomenuté nizSie v poznamke. JE TO VELMI
NEBEZPECNE A MOZE TO ZAPRICINIT VAZNE
OSOBNE ZRANENIE.

POZNAMKA:
Tu sU nasledovné vynimky pre odstrafiovanie
chranicov. Len vtedy, ked sa pouziva v rezime
stolovej pily, sa dolny chrani¢ ¢epele C odstrani.
Len vtedy, ked sa pouziva v rezime stolovej pily, sa
horny chrani¢ cepele odstrani.
Ak sa ktorykolvek z tychto priesvitnych chrani¢ov ¢epele
znecisti alebo sa nan prilepia piliny tak, Ze Cepel je len
tazko viditelna, odpojte pilu zo siete a vydistite opatrne
chranice pomocou vihkej handricky. Nepouzivajte
rozpustadla alebo petrolejové Cistidla na Cistenie
umelohmotného chranica.
Ak je dolny chrani¢ Cepele A obzvlast znedisteny a
priehfadnost  chranica je zhorSena, postupujte
nasledovne. Uplne zodvihnite rukovat. Odstrafite depel
pily (pozrite si Cast "InStalacia a odstranenie cepele
pily"). Zodvihnite dolny chrani¢ cepele A a zaroven
potlacte paku dofava. S dolnym chrani¢om cepele A v
takejto polohe sa Cistenie méze vykonat dokladnejSie a
ucinnejSie. Ked ukongite Cistenie, postupujte v opacnom
poradi a zaistite zavoru.
V takom istom pripade pre horny chrani¢ ¢epele, ako je
to spomenuté vyssie, stlacte tlacidlo na prednej strane
horného povrchu a odstrarte horny chrani¢ cepele. Po
vycisteni ho vzdy znova bezpeé€ne nainstalujte.

Ak chrani¢ strati farbu v priebehu ¢asu alebo kvoli
vystaveniu UV svetlu, kontaktujte servisné centrum
Makita, aby vam dodali novy chrani¢. NEZNICTE
ALEBO NEODSTRANTE CHRANICE CEPELE.

Udrzovanie maximalnej rezacej kapacity

Fig.7

Nastroj je uz pri svojej vyrobe nastaveny poskytovat
maximalnu rezaciu kapacitu pre 260 mm cepel pily.

Pri inStalacii novej Cepele vzdy skontrolujte polohu
dolného limitu ¢epele a ak je to potrebné, nastavte ho
nasledovne:
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/A\POZOR:

Pri tomto nastavovani odpojte nastroj zo siete.

Najprv odpojte nastroj zo siete. Uplne znizte rukovat.
Pouzite francizsky kli¢ na otoCenie nastavovacieho
otoného gombika, az kym okraj Cepele jemne
neprecnieva popod vrchny povrch rotaéného stola v
bode, kde predna strana vodidla ochranného zriadenia
sa nedotyka vrchného povrchu rotacnej zakladne.
S odpojenym nastrojom otacajte ruéne cepelou, zarover
drzte Cepel cely ¢as smerom dole, aby ste sa uistili, ze
Cepel nie je v kontakte ani s jednou Castou dolnej
zakladne. Znova jemne nastavte, ak je to potrebné.

/A\POZOR:
Po instalacii novej Cepele sa vzdy uistite, Ze Cepel
nie je v kontakte ani s jednou castou dolnej
zakladne, ked je rukovat uplne znizena. Toto vzdy
robte len s odpojenym nastrojom.
Tento nastroj je mozné pouzit s alebo bez dolného limitu,
a to posunutim zarazky dolného limitu tak, ako je to
zobrazené na obrazku.
Ak chcete pouzit nastroj bez dolného limitu, otocte
koniec zavory proti smeru hodinovych ruciciek. Pouzitie
v tejto polohe je vhodné na rezanie Sirokych a tenkych
obrobkov.
Ak chcete pouzit nastroj s dolnym limitom, oto¢te koniec
zarazky v smere hodinovych ruciCiek. Pouzitie v tejto
polohe je vhodné na rezanie hrubych obrobkov.

Fig.8

Nastavenie uhla zrezania

Fig.9

Fig.10

Uvolnite upinaciu skrutku na vodidle ochranného
zariadenia otoCenim proti smeru hodinovych ruciciek.
Otocte rotacny stdl pomocou rukovate. Ked ste posunuli
rukovat do polohy, kde ukazovatel nesmeruje do
pozadovaného uhla na $Skale zrezania, bezpeCne
utiahnite upinaciu skrutku v smere hodinovych ruciciek.

A\POZOR:
Pri oto¢eni rotacného stola sa uistite, ze ste
rukovat zdvihli uplne.
Po zmene uhla zrezania vzdy zaistite rotacny stol
pevnym utiahnutim upinacej skrutky.

Nastavenie uhla skosenia

V rezime zrezaného pilenia

Fig.11

Fig.12

Ak chcete nastavit uhol skosenia, uvolnite paku na
zadnej ¢asti nastroja proti smeru hodinovych ruciciek,
Potlacte rukovat dolava, aby ste naklonili Eepel pily, az
kym ukazovatel nesmeruje do pozadovaného uhla na
Skale skosenia. Potom utiahnite paku v smere
hodinovych ruciciek, aby ste pevne zaistili rameno.



APOZOR:
Pri naklanani ¢epele pily sa uistite, Ze ste rukovat
zdvihli uplne.
Po zmene uhla skosenia vzdy zaistite rameno
utiahnutim paky v smere hodinovych rugiciek.
V rezime stolového pilenia
Fig.13
Ak chcete nastavit uhol skosenia, uvolnite paku pod
stolom na prednej €asti nastroja proti smeru hodinovych
ruciciek,
Posurite hibkovy oto&ny gombik dofava, aby ste naklonili
Cepel pily, az kym ukazovatel nesmeruje do
pozadovaného uhla na Skéale skosenia. Potom utiahnite
paku v smere hodinovych ruci€iek, aby ste pevne zaistili
rameno.

s

Zapinanie
Fig.14
Prepnutie do rezimu zrezaného pilenia

APOZOR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢i spinacia packa funguje spravne a
po uvollneni sa vracia do vypnutej polohy.
Ked nastroj nepouzivate, odstrarite odomykacie
tlacidlo a ulozte ho na bezpe€nom mieste.
Zabranite tak neodbornému pouzivaniu nastroja.
Nevytiahnite silno paku spinaca bez zatlaCenia
odomykacieho tlacidla. Méze to spdsobit’ zlomenie
spinaca.
Aby sa zabranilo nahodnému vytiahnutiu spinacej paky,
nachadza sa tu odomykacie tlacidlo. Ak chcete zapnut
nastroj, posunte uzamykaciu paku dolava, stlacte
uzamykacie tlac¢idlo a potom potiahnite spinaciu paku.
Uvolnenim spinacej paky ho zastavite.
Prepnutie do rezimu stolového pilenia

APOZOR:
Pred Ukonom sa uistite, Ze sa nastroj zapne a
vypne.
Nastroj zastavite stlacenim tlacidla ON - ZAP ( | ).
Nastroj zastavite stlacenim tlacidla OFF - VYP ( O).

Nastavenie hibky rezu

Fig.15

Hibka rezu sa méze nastavit otoenim otoéného
nastavovacieho gombika na nastavenie hibky rezania.
Otoéte otoény nastavovaci gombik na nastavenie hibky
rezania v smere hodinovych rugiciek, ak chcete Cepel
zodvihnut, alebo proti smeru hodinovych rugiciek, ak ju
chcete znizit.

/\VAROVANIE:
Pouzite nastavenie plytkej hibky, ked budete rezat
tenké materialy, aby ste ziskali Cistej$i rez.
/A\POZOR:
Kolik zaradzky nie je mozné otoCit s hlavicou
nastroja v Uplne zniZenej polohe. V takomto
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pripade jemne otocte otoény gombik v smere
hodinovych rugiCiek a kolik zarazky bude mozné
uvolnit.

Fig.16

Ochrana proti pret'azeniu

. Iba pre naradie s privodom elektrickej energie 200
V a viac. Udaje o menovitom napéti najdete na
Stitku s hodnotami na naradi.
Pokial zataZenie naradia presiahne povolené
urovne, prikon do motora sa znizi s ciefom chranit
motor pred prehrievanim. Po tom, ako zatazZenie

dosiahne povolené urovne, naradie zacne
pracovat $tandardnym spésobom.

MONTAZ

/A\POZOR:

Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedCte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Ulozenie zastrkavacieho kfuc¢a

Fig.17

Zastrkavaci klU¢ sa odklada tak, ako je zobrazené na
obrazku. Ked chcete pouzit’ zastrkavaci klU¢, vytiahnite
ho z drziaka na klU¢. Po pouziti zastrkavaci klu¢ vratte
do drziaka na klG¢.

Dvojsmerné nastavenie vysky stola

VySka stola sa mdze nastavit dvoma spdsobmi, vysoky
alebo nizky stol.

/A\VAROVANIE:
Pred zvalenim nastroja smerom dozadu vzdy
nastavte nastroj do rezimu zrezaného pilenia a
uzamknite hlavicu nastroja do najnizsej polohy.



1. Nastavenie vysokého stola

|_‘E|
n

1. Hak
2. Stopy
3. Hak zarazky

Ak chcete nastavit nastroj s vysokym stolom, opacnej strane. Uistite sa, Ze nohy na oboch
postupujte nasledovne. stranach su Uplne uzamknuté.
(1) Zvalte nastroj opatrne SMEROM DOZADU,
zatial ¢o ho budete drzat oboma rukami. /A\VAROVANIE:
(2) Otocte hakom v smere Sipky na obrazku, ¢im - Uistite sa, Ze haky zarazky su presne na svojom
uvolnite nohy. Otvorte nohy stola na jednej mieste v Zliabku drziaka.
strane a uplne potlacte spodnud listu néh (3) Vratte nastroj do zvislej polohy.
smerom dopredu, &im sa uzamkna. 2. Nastavenie nizkeho stola

Vykonajte rovnaky postup pre nohy na

1. Hak zarazky

2. Stopy
3. Hak
Nohy sa mézu zlozit tak, ako je to zobrazené na (2) Vytiahnite najprv zarazku v spoji favych néh
obrazku. Ak chcete zlozZit nohy nastroja, postupuijte smerom ku sebe, ¢im ich odomknete.
nasledovne. (3) Vykonajte tie isté kroky pre nohy na opacnej
(1) Zvalte nastroj opatrne SMEROM DOZADU, strane.
zatial ¢o ho budete drzat oboma rukami. (4) Pouzite hak na uvolnenie tychto noh.
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5)
InStalacia alebo demontaz ostria pily

Vratte nastroj do zvislej polohy.

APOZOR:
Vzdy sa uistite, Ze je nastroj vypnuty a odpojeny
pred inStalaciou alebo odstranenim cepele.
Pouzivajte len dodany Makita zastrkavaci
francuzsky kld¢ na inStalaciu alebo odstranenie
Cepele. Ak tak neurobite, mdze to viest k
priliSnému utiahnutiu alebo k nedostatoénému
utiahnutiu Sestbokej zavory. Toto méze zapri€init’
zranenie.

Nadvihnite rukovat do Uplne zodvihnutej polohy.

Stlaéte posuvacovy uzaver, aby sa uzamkol hriadel,

pouzite zastrkavaci francuzsky kMU¢ na uvolnenie

Sestbokej zavory v smere hodinovych rugiciek.

Fig.18

Zodvihnite chrani¢ cepele A s jej dvihacou pakou,
zaroven potlacte paku v blizkosti rukovate dofava. So
zdvihnutym chranicom c&epele A odstrante Sestboku
zavoru, vonkajsiu obrubu a ¢epel.

Fig.19

Ak chcete nainstalovat’ ¢epel, namontujte ju opatrne do
hriadela, uistite sa, Ze smer Sipky na povrchu ¢epele sa
zhoduje so smerom Sipky na puzdre ¢epele. Nainstalujte
vonkajsiu obrubu a Sestboku zavoru a potom pouzite
zastrkavaci franclzsky kfU¢ na bezpec¢né utiahnutie
Sestbokej zavory (lavej) proti smeru hodinovych ruciciek,
zaroven stladte posuvacovy uzaver.

Fig.20

Fig.21

POZNAMKA:
Ked budete instalovat’ ¢epel pily, dbajte na to, aby
ste ju najprv medzi chrani¢ ¢epele B a potom ju
zodvihnite, aby sa Cepel nakoniec umiestnila do
chranica ¢epele B.

Pre vSetky krajiny okrem Eurépy

Fig.22

APOZOR:
Strieborny prstenec s vonkaj$im priemerom 25,4
mm je nainstalovany do hriadela uz vo vyrobe.
Cierny prstenec s vonkajsim priemerom 25 mm je
zahrnuty do  Standardnej  vybavy. Pred
namontovanim ¢epele do hriadela sa vzdy uistite,
Ze do hriadela je nainstalovany spravny prstenec
pre otvor hriadela ¢epele, ktory chcete pouZit.

Pre eurépske krajiny

APOZOR:
Prstenec s vonkaj§im priemerom 30 mm je
nainstalovany medzi vnutornou a vonkajSou
obrubou uz vo vyrobe.
Vratte dolny chrani¢ ¢epele A do jeho pévodnej polohy.
Znizte rukovat, aby ste sa uistili, Ze dolné chranice
Cepele sa pohybuju spravne. Uistite sa eSte pred
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rezanim, ze posuvacovy uzaver uvolnil hriadel.

Nastavenie Stiepiaceho noza

Fig.23

Medzi $tiepiacom nozom a zUbkami Cepele musi byt
vzdialenost' priblizne 5 - 6 mm, ked sa bude uplne
posuvat Stiepiaci n6z smerom k cCepeli. Nastavte
Stiepiaci n6z primerane k prvému rué¢nému uvolneniu
upinacej matice proti smeru hodinovych rugciciek a
potom k uvolneniu Sestbokej zavory pomocou
Sestbokého zastrkavacieho francuzskeho kli¢a a
zmerajte vzdialenost. Po nastaveni bezpecne utiahnite
Sestbokl zavoru a potom upinaciu maticu v smere
hodinovych ruciciek. Vzdy sa pred rezanim uistite, ze je
Stiepiaci n6z zaisteny a Ze horny chrani¢ ¢epele pracuje
hladko.

Fig.24

Stiepiaci né2 bol nainstalovany este pred odoslanim zo
zavodu tak, Ze Cepel a Stiepiaci n6z su rovnobezné po
vasej jednoduchej inStalacii. Pozrite si Cast
"Premiestnenie Stiepiaceho noza", kde su informacie o
jeho nastaveni.

Fig.25

/A\POZOR:
Ak Cepel a Stiepiaci ndz nie su spravne vyrovnané,
poc¢as prevadzky sa moze objavit nebezpecné
zvieranie. Uistite sa, Ze Stiepiaci n6z je umiestneny
medzi oboma vonkaj$imi koncami zubkov Cepele,
ked sa na ne budete pozerat zhora. Mézete sa
vazne poranit, ked budete pouzivat nastroj bez
spravne vyvazeného Stiepiaceho noza. Ak nie st z
akéhokolvek dévodu vyvazené, vzdy prenechajte
ich opravu na autorizované servisné centrum
Makita.
Ked budete nastavovat vzdialenost Stiepiaceho
noza od zubkov Cepele, vzdy uvolnite Sestboku
zavoru, ale len po uvolneni upinacej matice.

InStalacia a odstranenie ochranného
zariadenia na pozdizne rezanie
Fig.26
1. Nainstalujte ochranného zariadenia na pozdizne
rezanie na st6l tak, ze drziak ochranného
zariadenia zapadne do vodiacej liSty. Pevne
utiahnite utahovaciu skrutku (B) ochranného
zariadenia na pozdiZne rezanie v smere
hodinovych ruciciek.

Uvolnite utahovaciu skrutku (A).

Posufite ochranné zariadenie na pozdizne
rezanie a zaistite ho tak, ze vzdialenej$i koniec
ochranného zariadenia je vyrovnany s bodom, v
ktorom sa predny koniec Cepele pily objavi pri
pohlade z horného povrchu obrobku. Zamerom
tohto nastavenia je znizit' riziko spatného vrhu
voci pracovnikovi, ktory odrezal kus z obrobku,
ktory je stisnuty medzi Eepelou pily a ochrannym
zariadenim na pozdizne rezanie, a nakoniec je



potlagené smerom k pracovnikovi. Ciara (A) sa
liSi  hrabkou obrobku alebo uroviiou stola.
Nastavte polohu ochranného zariadenia na
pozdiZne rezanie podla hribky obrobku.

Po nastaveni ochranného zariadenia na pozdizne
rezanie pevne utiahnite utahovaciu skrutku (A).

Fig.27

POZNAMKA:

Existuju Styri vzory, ako umiestnit ochranné
zariadenie na pozdizne rezanie tak, ako je to
zobrazené na obrazku. Ochranné zariadenie na
pozdizne rezanie ma dve Strbiny na bo&nych
stranach, jednu Strbinu s vyvySenou obrubou v
blizkosti na tej istej strane a druhu bez toho.
Pouzite povrch ochranného =zariadenia na
pozdiZne rezanie s touto Strbinou smerujticou k
obrobku len vtedy, ked budete rezat do kusu
tenkého obrobku.

Fig.28

POZNAMKA:

Ak chcete zmenit vzor ochranného zariadenia na
pozdiine rezanie, odstrante ochranné zariadenie z
drziaka ochranného zariadenia  uvolnenim
utahovacej skrutky (A) a zmerite smerovanie
ochranného zariadenia smerom k drziaku
ochranného zariadenia podla toho, ako pracujete
tak, ako je to zobrazené na obrazku.

Vlozte Stvorcovd maticu na drziaku ochranného
zariadenia do zadného konca jednej zo $trbin na
ochrannom zariadeni tak, Ze zapadne tak, ako je to
zobrazené na obrazku.

Ak chcete zmenit vzor A alebo B na vzor C alebo D,
alebo opacne, odstrante Stvorcovd maticu a
utahovaciu skrutku (A) z drziaka ochranného
zariadenia, potom umiestnite utahovaciu skrutku
(A) a Stvorcovu maticu do opacénej polohy drziaka
ochranného zariadenia v porovnani s pdvodnou
polohou. Bezpecne utiahnite utahovaciu skrutku

(A) po vloZzeni S$tvorcovej matice drziaka
ochranného zariadenia do Strbiny ochranného
zariadenia.

Vlozte Stvorcovi maticu na drziaku ochranného
zariadenia do zadného konca jednej zo Strbin na
ochrannom zariadeni tak, Ze zapadne tak, ako je to
zobrazené na obrazku.

Fig.29

Ochranné zariadenie na pozdiZne rezanie je nastavené
uz pri vyrobe tak, Ze je rovnobezné s povrchom &epele.
Uistite sa, Ze je rovnobezné. Aby ste sa uistili, Ze
ochranné zariadenie je rovnobezné s ¢epelou, nastavte
vySku Cepele pomocou nastavovacieho gombika na
nastavenie hibky rezania tak, Ze sa zo stola bude zdat,
Ze je Cepel v najvys$Sej polohe. Poznacte si jeden zo
zUbkov Cepele uhlikom. Zmerajte vzdialenost (A) a (B)
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medzi ochrannym zariadenim na pozdiZne rezanie a
Cepelou. Vykonajte obe merania a pouzite zubok
vyznac¢eny uhlikom. Tieto dve merania musia byt
rovnaké. Ak ochranné zariadenie na pozdizne rezanie
nie je rovnobezné s ¢epelou, postupujte nasledovne:

Fig.30

(1) Ototte utahovaciu skrutku proti smeru

hodinovych ruciciek.
Fig.31
Fig.32

(2) Posurite  predny  koniec  ochranného
zariadenia na pozdizne rezanie doprava
alebo dolava, az kym nebude rovnobezny s
Cepelou.

(3) Pevne utiahnite nastavovaciu skrutku na
sUprave ochranného zariadenia na pozdizne
rezanie.

A\POZOR:

Uistite sa, Ze ste nastavili ochranné zariadenie na
pozdiZne rezanie tak, Ze je rovnobezné s éepelou,
ina¢ sa moéze vyskytnut nebezpecny spatny vrh.
Uistite sa, Ze ste nastavili ochranné zariadenie na
pozdizne rezanie tak, e sa nedotyka horného
chrani¢a ¢epele alebo ¢epele pily.
Nepremiestiiujte alebo neprendSajte  nastroj
pomocou ochranného zariadenia na pozdizne
rezanie.

Zdvihnutie nainstalovaného ochranného
zariadenia na pozdiZne rezanie alebo tlagenie
smerom doprava alebo dolava tak, Ze rukami
uchopite jeho vrchni ¢€ast, ho mdze poskodit
alebo ovplyvnit jeho funkénost.

Instalacia a odstranenie meradla zrezania
Fig.33

Nainstalujte meradlo zrezania tak, Ze vlozite jeho
posuvaé do jedného zo Zliabkov v stole smerom spredu.
Ochranné zariadenie zrezavania, ktoré sa tiez pouziva
ako ochranné zariadenie na pozdiine rezanie, sa moze
nainstalovat na meradlo zrezania v sulade s vaSou
pracou.

Vrecko na prach

Fig.34

Pouzivanie vrecka na prach zabezpecuje Cisté ukony
rezania a ulahéuje zber prachu. Vrecko na prach
umiestnite do prachového otvoru.

Ak je vrecko na prach priblizne napoly naplnené,
odstrante ho =z nastroja a vytiahnite upinadlo.
Vyprazdnite ho jemnym vyklepanim tak, aby sa odlepili
aj Castice, ktoré by mohli branit v dalSom zbierani
prachu.

Fig.35
Ak pripojite k vasej pile vysava¢, dosiahnete ucinnejSiu
a CistejSiu prevadzku.



Fig.36

Kib

Fig.37

APOZOR:
Nasmerujte vstupny otvor ohybu do toho smeru, v
ktorom vyfukovany prach a piliny nebudu lietat
smerom k nastroju a k osobam v danom
pracovnom prostredi.

Pripojte ohyb, ked budete menit smer vyfukovania

prachu.

Zaistenie obrobku

/AVAROVANIE:
Je velmi délezité vzdy spravne a pevne zaistit
obrobok vo zveraku. Ak to tak neurobite, méze to
sposobit poskodenie nastroja al/alebo zni¢enie
obrobku. VYSLEDKOM MOZE BYT AJ OSOBNE
ZRANENIE. Tak isto po Uukonoch rezania
NEZODVIHNITE c¢epel, az kym sa Cepel uplne
nezastavi.

Vertikalny zverak

Fig.38

Vertikalny zverak sa modze nainstalovat v dvoch
polohach bud na lavej alebo pravej strane vodidla
ochranného zariadenia. Zasurite ty¢ zverdka do otvoru
na vodidle ochranného zariadenia a utiahnite
utahovaciu skrutku, aby ste zaistili ty¢ zveraka.
Umiestnite rameno zveraka v zavislosti od hrabky a
tvaru obrobku a zaistite rameno zveraka utiahnutim
utahovacej skrutky. Ak sa skrutka, ktorou zaistujete
rameno zveraka, dotyka vodidla ochranného zariadenia,
nainstalujte utahovaciu skrutku na protifahltd stranu
ramena zveraka. Uistite sa, Ze Ziadna Cast nastroja sa
nedotyka zveraka, ked Uplne budete zniZzovat rukovat.
Ak sa niektoré Casti dotykaju zveraka, zmerite polohu
zveraka.

Stlacte plochu obrobku oproti vodidlu ochranného
zariadenia a rotacného stola. Umiestnite obrobok do
pozadovanej polohy rezania a pevne ho zaistite
utiahnutim otoéného gombika zveraka.

/A\POZOR:
Obrobok musi byt pevne zaisteny oproti
rotaénému stolu a vodidlu ochranného zariadenia.

Nastavenie nastroja v rezime stolovej pily

/A\POZOR:
Pred pouzitim v reZime stolového pilenia sa uistite,
Ze rotacny stdl bol zaisteny v 0° uhle zrezania s
utahovacou skrutkou na vodidle ochranného
zariadenia.
Pred pouzitim v reZime stolového pilenia sa uistite,
Ze hlavica nastroja sa zaistila pomocou paky.
Pred pouzitim v reZime stolového pilenia sa uistite,
Ze Stiepiaci néz sa spravne zaistii na svojom
mieste.

Pred pouzitim v rezime stolového pilenia odstrarite
dolny chrani¢ ¢epele C.
V rezime stolového pilenia uvolnite zarazku
dolného limitu.

Vyrobok sa zo zavodu odosiela nastaveny v rezime

zrezaného pilenia. Pred pouzitim v rezime stolového

pilenia zmerite nastavenie a nasledujte postup dole

nizsie.

1. Zaistenie rotacného stola

Fig.39
Ak chcete zaistit rotatny stél, utiahnite pevne
utahovaciu skrutku na vodidle ochranného
zariadenia v 0° uhle zrezania.

2. Zaistenie hlavice nastroja

Fig.40
Zaistite hlavicu nastroja utiahnutim paky v smere
Sipky zobrazenej na obrazku.

3. Uvornenie dolného limitu zarazky

Fig.41
Uistite sa, Ze koniec zarazky dolného limitu je v
polohe A na obrazku. Otocte koniec zarazky
dolného limitu proti smeru hodinovych rugiciek do
polohy A, ked sa umiestni v polohe B.



4. Premiestnenie Stiepiaceho noza

1. Stiepiaci néz
2. Upinacia matica

Dana poloha (obr. 1) sa ma zmenit nasledovne.

(1)  Uvolnite utahovaciu skrutku (obr. 2).

(2) Vytiahnite a preklopte Stiepiaci n6z do polohy
v uhle 90° v smere Sipky (obr. 3). A vtlaéte ho
jemne tak, Ze bude vo svojej polohe nehybny.
Rukou Uplne zdvihnite dolny chrani¢ ¢epele A
pomocou jeho drzadla, zatial ¢o potlacite
paku v blizkosti rukovate dolava a uvolnite
paku v blizkosti rukovéte (obr. 4).
Potlacte Stiepiaci n6z v smere Sipky (pozri
obr. 5) tak, Ze bude vyrovnany s ¢epelou pily.
Po potlageni Stiepiaceho noza v smere Sipky
zobrazenej na obrazku uvolnite dolny chrani¢
Cepele A.
Po vyrovnani S$tiepiaceho noza bezpectne
utiahnite utahovaciu skrutku (pozri obr. 6).

©)

4)
®)

(6)

5. Odstranenie dolného chranica cepele C
Fig.42
Odstrante dolny chrani¢ cepele C zo stola
uvolnenim utahovacej skrutky.
6. Uzamknutie hlavice nastroja v Gplne najnizsej
polohe
Fig.43
Fig.44
Po nastaveni Stiepiaceho noza v polohe pre rezim
stolového pilenia potiahnite zarazku v smere Sipky
A a otocte ju do uhla 90° v smere Sipky B s
vytiahnutou zarazkou. Potom zniZte rukovat, ¢im
sa uzamkne hlavica nastroja.
/A\POZOR:

Ked nie je mozné uzamknut hlavicu nastroja v
Uplne najniz8ej polohe, otocte nastavovaci gombik
na nastavenie hibky niekolkokrat v smere
hodinovych rugiciek.
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Pred vyklopenim nastroja sa vzdy uistite, Ze kolik
zarazky sa bezpe¢ne uzamkol v hlavici nastroja v
dolnej polohe.

7. Vyklopenie nastroja

/\VAROVANIE:
Uistite sa, Ze je nastroj vypnuty a odpojeny zo siete
pred vyklopenim.
Ked budete stlacat dole paku, dbajte na to, aby ste
umiestnili svoju ruku/prst mimo oblasti montaze
paky a stola.

Fig.45
Podrzte stredny koniec stola jednou rukou,
potlacte paku dole druhou rukou, zatial ¢o budete
drzat' koniec stola pevne a preklopte opatrne stol,
aby sa otoc€il. Podrzte ho, az kym sa neuzamkne.

8. Instalacia horného chranic¢a cepele

Fig.46
Stlacte tlacidlo horného chrani¢a ¢epele do jeho
boc¢nej strany povrchu, umiestnite ho na zarez
Stiepiaceho noza so stlacenym tlacidlom a tlacidlo
uvolnite.
Po uvolneni tla¢idla sa uistite, ¢i je horny chrani¢
Cepele zaisteny tak, Ze sa ho pokusite vytiahnut.

/A\POZOR:
Po instalacii horného chrani€a ¢epele sa uistite, i
pracuje hladko.

Nastavenie nastroja v rezime zrezaného
pilenia
/A\VAROVANIE:

Dbajte na to, aby ste nainstalovali dolny chranic¢

Cepele C pred pouzZitim nastroja v rezime
zrezaného pilenia.



Ak chcete zmenit nastavenie z rezimu stolového pilenia

do rezimu zrezaného pilenia, vykonajte opacny postup,

ako je v Casti "Nastavenie nastroja v rezime stolového

pilenia".

1. Odstranenie horného chranica cepele
Stlacte tlacidlo horného chrani¢a ¢epele do jeho
bocnej strany povrchu a potom len odoberte horny
chranic Cepele smerom hore s tladidlom
stlacenym.

2. Instalacia dolného chranica cepele C
Umiestnite dolny chrani¢ ¢epele C na stdl tak, ze
zapadne do zarezu stola a utiahnite pevne

utahovaciu skrutku.

3.  Vyklopenie nastroja
Pozrite si tak isto pomenovanu kapitolu v Casti
"Nastavenie nastroja v rezime stolového pilenia".

4. Uvolnenie hlavice nastroja z Gplne najnizSej
polohy

Fig.47
Zatial €o drzite rukovat, potiahnite kolik zarazky v
smere Sipky A, otoéte ho do uhla 90° v smere
Sipky B s vytiahnutym kolikom zarazky a potom
pomaly zodvihnite rukovat.

5. Premiestnenie Stiepiaceho noza

Fig.1 Fig.2

1

1. Stiepiaci néz
2. Upinacia matica

Dana poloha Stiepiaceho noza (obr. 1) sa ma zmenit
nasledovne.

(1) Uvolnite utahovaciu skrutku a podrzte rukou
dolny chrani¢ ¢epele A pomocou jeho drzadla
(obr. 2).

(2) Zatial ¢o budete drzat dolny chrani¢ Cepele A,
vytiahnite Stiepiaci néz tak, ze sa otoCi a
preklopte ho do polohy v smere Sipky (obr.
3).

(3) So stiepiacim nozom v tejto polohe otocte
dolny chrani¢ cepele A do jeho pdvodnej
polohy a bezpecne utiahnite utahovaciu
skrutku (obr. 4, 5).

6. Instalacia alebo odstranenie podruznych

ochrannych zariadeni Ra L

Fig.48
/A\POZOR:

Ked budete rezat obrobok s hribkou nad 20 mm,

uistite sa, Ze podruzné ochranné zariadenia R a L

su bezpecne nainstalované pomocou skrutky.

QOdstranenie podruznych ochrannych zariadeni R a

L je vhodné pri rezani Sirokych a tenkych obrobkov.

Ked budete rezat obrobok s hribkou do 20 mm a

so Sirkou viac ako 180 mm, odstrante podruzné

ochranné zariadenia R a L odstranenim skrutky tak,
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ako je to zobrazené na obrazku.

Ked budete rezat obrobok s hrubkou nad 20 mm,
bezpeéne nainstalujfe podruzné ochranné
zariadenia R a L pomocou skrutky.

Pozrite si tabulku dole nizSie, kde najdete
suvislosti medzi velkostou obrobku a
pouzitim/nepouzitim  podruznych  ochrannych
zariadeni R a L.

Fig.49
Velkost obrobku (V x ) pouzit/nepouzit podruzné ochranné zariadenial
1 68 mm x 155 mm bez podruznych ochrannych zariadeni
2 20 mm x 210 mm bez podruznych ochrannych zariadeni
APOZOR:

Pred pouzitim dbajte na to, Ze uvolnite rukovat z
dolnej polohy potiahnutim kolika zarazky a otocite
ju do uhla 90°.

Uistite sa, Ze sa Cepel nedotyka obrobku atd. skor,
ako zapnete spinac.



REZANIE S PilLOU NA ZREZAVANIE

/\VAROVANIE:

Uistite sa, Ze dolny drziak cepele C je
nainstalovany eS$te pred pouzitim rezimu

zrezaného pilenia.

/APOZOR:

1.

Pocas rezania prili§ netlatte na rukovat. Prili§
velky tlak moéze zapricinit pretazenie motora
alalebo znizenud uUcinnost rezania. Stlacte rukovat
len s takym tlakom, ktory je potrebny pre hladké
rezanie, a bez vyrazného znizenia rychlosti Cepele.
Jemne stlacte rukovat, aby sa vykonal rez. Ak sa
rukovat stlaci prili§ velkou silou alebo ak sa
pouzije postranny tlak, ¢epel bude vibrovat a
zanecha stopu (stopu pily) v obrobku a presnost
rezu bude narusena.

Tlakové rezanie

Fig.50

3.

Zaistite obrobok oproti vodidlu ochranného
zariadenia a rotaénému stolu. Zapnite nastroj bez
toho, aby sa Cepel nieCoho dotykala a pockajte,

kym Eepel nedosiahne pInu rychlost pred znizenim.

Potom jemne znizte rukovat do Uplne dolnej
polohy, aby sa rezal obrobok. Ked je rez
dokon&eny, vypnite nastroj a POCKAJTE, AZ KYM
SA CEPEL UPLNE NEZASTAVI pred vratenim
Eepele do Uplne zdvihnutej polohy.

Zrezavacie rezanie

Pozrite si predchadzajicu Cast ,Nastavenie uhla
zrezania".

Skoseny rez

Fig.51

Uvolnite paku a naklorite Cepel pily, aby ste
nastavili uhol skosenia (pozrite si predchadzajicu
Cast "Nastavenie uhla skosenia"). Dbajte na to,
aby ste pevne utiahli paku, aby ste bezpecne
zaistili zvoleny uhol skosenia. Zaistite obrobok
oproti vodidlu ochranného zariadenia a rotaénému
stolu. Zapnite nastroj bez toho, aby sa ¢&epel
niecoho dotykala a pockajte, kym cCepel
nedosiahne pInu rychlost. Potom jemne zniZte
paku do uplne dolnej polohy, zatial ¢o vytvorite tlak
rovnobezne s Cepelou. Ked je rez dokonceny,
vypnite nastroj a POCKAJTE, AZ KYM SA CEPEL
UPLNE NEZASTAVI pred vratenim &epele do
Uplne zdvihnutej polohy.

/APOZOR:

Vzdy dbajte na to, aby sa ¢&epel pohybovala
smerom dole ku smeru skosenia po¢as skoseného
rezu. Ruky si dajte pre¢ z drahy ¢epele pily.

Pocas skoseného rezu sa moze vytvorit' taky stav,
kde odrezany kus zostane oproti strane Cepele. Ak

sa Cepel nadvihne, zatial ¢o ¢epel este stale rotuje,

tento kus méze Cepel zachytit, zapri€iniac tym, ze
sa Ulomky roztrusia, &o je nebezpeéné. Cepel sa
moéze nadvihnut LEN potom, ako sa Eepel Uplne
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zastavila.

Ked budete stlacat rukovat dole, zatlacte
rovnobezne na Cepel. Ak tlak nie je rovnobezny s
Eepelou pocas rezu, uhol ¢epele sa mdze posunut
a presnost rezu bude narusena.

Zlozené rezanie

Zlozené rezanie je postup, pri ktorom sa vytvori
uhol skosenia vtedy, ked sa na obrobku bude
vyrezavat zrezany uhol. ZloZené rezanie je mozné
vykonat v uhle, ktory je zobrazeny v tabulke.

Uhol skosenia ‘ Uhol zrezania

45° | VIavo a vpravo 0° - 45° |

5.

Ked budete vykonavat zloZzene rezy, pozrite si
vysvetlenia v €astiach "Tlakové rezanie", "Zrezané
rezanie" a "Skosené rezanie".

Rezanie hlinikovych vyliskov

Fig.52

Na zaistenie hlinikovych vyliskov pouzite bloky
rozpery alebo kusy zvySkov tak, ako je to
zobrazené na obrazku, aby ste predisli deformacii
hlinika. Pouzite reznu kvapalinu, ked budete rezat’
hlinikové vylisky, aby nedochadzalo k usadzovaniu
hlinikového materialu na ¢epeli.

/APOZOR:

Nikdy sa nepokuSajte rezat hrubé alebo oblé
hlinikové vylisky. Hrubé hlinikové vylisky sa po¢as
prevadzky mézu uvolnit a oblé hlinikové vylisky
nie je mozné pevne zaistit' s tymto nastrojom.
Nikdy nerezte hlinik v rezime stolového pilenia
(ploSinovom rezime).

REZANIE SO STOLOVOU PilLOU
(PLOSINOVY REZIM)

/A\POZOR:

Vzdy pouzivajte "pomocnikov pri praci", ako su
zatla¢acie tyée a bloky na zatlacenie, ked sa
vyskytne nebezpecéenstvo, Zze sa vaSe ruky alebo
prsty dostanu do blizkosti Eepele.

VZzdy drzte pevne obrobok so stolom a ochrannym
zariadenim na pozdiZne rezanie. Neohybaijte alebo
neotacajte ho, ked sa posuva. Ak sa obrobok ohne
alebo oto¢i, mbéze sa vyskytnit nebezpecny
spatny vrh.

NIKDY nevytahujte obrobok, kym je &epel v
pohybe. Ak musite obrobok vytiahnut pred
ukonéenim rezu, najprv vypnite nastroj, zatial ¢o
budete obrobok pevne drzat. Pockajte, kym sa
Eepel Uplne zastavi a potom obrobok vytiahnite. Ak
tak neurobite, mdze to spdsobit nebezpecny
spatny vrh.

NIKDY neodstrafiujte odrezany material, kym je
Eepel v pohybe.

NIKDY nedavajte svoje ruky alebo prsty do drahy
Cepele pily.



Vzdy bezpec€ne zaistite ochranné zariadenie na
pozdizne rezanie, ina& sa modze vyskytnut
nebezpecny spatny vrh.

Vzdy pouzivajte "pomocnikov pri praci", ako su
zatlacacie tyCe a bloky na zatlacenie, ked sa
budete rezat malé alebo Uzke obrobky alebo ked
suU ukryté z pohladu pocas rezania.

Pomocnici pri praci

Zatlacacie tyCe, bloky na zatlacenie alebo pomocné
ochranné zariadenia su typmi "pomocnikov pri praci”.
Pouzite ich vykonanie bezpeénych, istych rezov bez
potreby toho, aby sa pracovnik dotkol ¢&epele
ktoroukolvek ¢astou svojho tela.

Blok na zatlacenie

120m|

KJ_ )

1

1. Subezny s plochou/hranou
2. Rucka

3. Zavrtka

4. Vodidlo spolu

Pouzite 19 mm kus preglejky.

Rukovat musi byt v strede kusu preglejky. Zaistite
pomocou lepidla a drevenych skrutiek tak, ako je to
zobrazené. Maly kus 9,5 mm x 8 mm x 50 mm dreva sa
musi vzdy prilepit na preglejku, aby sa zabranilo
otupeniu ¢epele, ked pracovnik omylom zareze do bloku
na zatlacenie. (Nikdy nevsuvajte svoje nechty do bloku
na zatlacenie).

Pomocné ochranné zariadenie

Fig.53

Vyrobte pomocné ochranné zariadenie z 9,5 mm a 19
mm kusov preglejky.

Pozdizne rezanie

/A\POZOR:

Ked budete rezat pozdiZne, odstrafite zo stola
meradlo zrezania.

Ked budete rezat dlhé alebo velké obrobky, vzdy
zaistite  adekvatnu  podporu za  stolom.
NEDOVOLTE, aby sa dlha doska pohybovala
alebo posuvala po stole. Toto zapricini, Ze sa ¢epel
zadrie a zvy$i sa aj pravdepodobnost spatného
vrhu a osobného zranenia. Podpora musi byt v
rovnakej vyske ako stol.

Nastavte vySku rezu na trocha vysSiu ako je
hribka obrobku. Ak chcete vykonat toto
nastavenie, pozrite sa do Ccasti nazvanej
"Nastavenie hibky rezu".
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Umiestnite ochranné zariadenie na pozdizne
zariadenie do poZadovanej $irky pozdizneho rezu
a zaistite ho na svojom mieste utiahnutim
utahovacej skrutky (A). Pred pozdiznym rezanim
sa uistite, Ze dve skrutky drziaka ochranného
zariadenia na pozdiZne rezanie su zaistené. Ak
nie su dostato¢ne zaistené, znova ich utiahnite.
Otocte nastroj a jemne posurite obrobok do
Cepele spolu s ochrannym zariadenim na
pozdizne rezanie.

(1) Ked je 8irka pozdizneho rezu 150 mm alebo
viac, opatrne pouzite jednu ruku na posunutie
obrobku. Pouzite druhi ruku na podrzanie
obrobku v polohe oproti ochrannému
zariadeniu na pozdiZne rezanie.

Fig.54
(2) Ked je $irka pozdizneho rezu 65 mm - 150
mm, pouZitie zatla€aciu ty¢é na posunutie

obrobku.

Fig.55
(8) Ked je 8irka pozdizneho rezu mensia ako 65
mm, nemdze sa pouzit zatlaCacia tyc,
pretoZe zatla€acia ty¢ by narazila na chranic
Cepele. Pouzite  pomocné  ochranné
zariadenie a blok na zatlacenie.
Pripojte pomocné ochranné zariadenie do
ochranného zariadenia na pozdiZne rezanie
pomocou dvoch svoriek "C".

Fig.56
Rukou posurite obrobok, az kym jeho koniec
nie je asi 25 mm od predného konca
vrchného stola. Pokradujte v posuvani
pomocou bloku na zatla¢enie na vrchu
pomocného ochranného zariadenia, az kym
sa rez nedokonéi.

Fig.57
Krizové rezanie

APOZOR:
Ked uskuto¢iujete krizovy rez, odstrarite ochranné
zariadenie na pozdiZne rezanie zo stola.
Ked budete rezat dlhé alebo velké obrobky, vzdy
zaistite adekvatnu podporu boénym stranam stola.
Podpora musi byt v rovnakej vyske ako stol.
Vzdy si dajte ruky pre¢ z drahy &epele pily.
Meradlo zrezania
Pouzite meradlo zrezania pre 4 typy rezania, ktoré su
zobrazené na obrazku.

Fig.58
APOZOR:
- Opatrne zaistite oto€ny gombik na meradle
zrezania.
Viyhnite sa prekizavaniu obrobku a meradla silnym
uchopenim, predovsetkym ked' sa reze uhol.



NIKDY nedrzte alebo uréenu
"odrezanu" ¢ast obrobku.

Pouzitie meradla zrezania

Fig.59

Posurite meradlo zrezania do hrubych Zliabkov v stole.
Uvolnite otocny gombik na meradle a vyrovnajte do
pozadovaného uhla (od 0° do 60°). Umiestnite zasobnik
oproti ochrannému zariadeniu a jemne posurite dopredu

do Cepele.

neuchopte

Doplnkové drevené oblozenie (meradlo
zrezania)

Fig.60

Aby ste zabranili rozkmitaniu dlhej dosky, nasadte
meradlo zrezania s doskou pomocného ochranného
zariadenia. Utiahnite pomocou zavor/matic po vyvftani
otvorov, ale upinadlda nesmu presahovat z prednej
dosky.

Prenasanie nastroja

Fig.61

Uistite sa, Ze nastroj je odpojeny zo siete. Pre nastroj,
ktory ste prave pouzili v rezime zrezaného pilenia,
zaistite Cepel v skosenom uhle 0° a otote stol v
zrezanom uhle 0°. Uplne znizte rukovét a uzamknite ju v
dolnej polohe Uplnym vtlatenim kolika zarazky.

Nastroj preneste tak, ze budete drzat' ¢ast' nastroja tak,
ako je to zobrazené na obrazku.

Fig.62

APOZOR:
Pred prenesenim nastroja vzdy zaistite vSetky jeho
pohyblivé Casti.
Pred prenesenim nastroja ho vzdy nastavte do
rezimu zrezaného pilenia.

Uistite sa, ze dolny chrani¢ cepele C je
nainstalovany na nastroji.

UDRZBA

/A\POZOR:

Nez zacnete robit' kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.

Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

/\VAROVANIE:
Vzdy dbajte o to, aby Cepel bola ostra a Cista, aby
ste ziskali najlepsi a najrychlejsi vykon.

Nastavenie uhla rezania

Tento nastroj je starostlivo nastaveny a vyrovnany uz pri
vyrobe, ale neopatrné zaobchadzanie mdze ovplyvnit
vyrovnanie. Ak nie je va$ nastroj spravne vyrovnany,
vykonajte nasledovné:

1. Uhol zrezania

Fig.63
Nastavovacie zavory s uhlom zrezania 0° su
umiestnené v Styroch polohach.
Uvolnite nastavovacie zavory s uhlom zrezania 0°
ich oto¢enim proti smeru hodinovych ruci¢iek zo
spodnej strany stola.
Uplne znizte rukovat a uzamknite ju v dolnej
polohe potiahnutim a oto¢enim kolika zarazky do
uhla 90° v smere hodinovych rugiciek. Vyrovnajte
do pravého uhla bo¢nu stranu ¢epele pomocou
prednej strany vodidla ochranného zariadenia
pomocou trojuholnikového meradla, uhlomeru atd'.
Potom bezpecne zaistite Styri nastavovacie zavory
na podruznom ramene zo spodnej strany stola.
Uistite sa, Ze ukazovatel smeruje do 0° na Skale
zrezania. Ak neukazuje, nastavte polohu
ukazovatela uvolnenim skrutky, ktora zaistuje
ukazovatel. Po jeho nastaveni skrutku bezpecne
utiahnite.

Fig.64

2. Uhol skosenia

Fig.65

(1) 0° uhol skosenia

Uplne znizte rukovat a uzamknite ju v dolnej
polohe potiahnutim a otocenim kolika
zarazky do uhla 90° v smere hodinovych
ruciiek. Uvolnite paku na zadnej strane
nastroja.
Otocte, zo spodne;j strany stola, nastavovaciu
zavoru s uhlom skosenia 0° na pravej strane
podruzného ramena o dve alebo tri otocenia
proti smeru hodinovych ruci¢iek, aby ste
naklonili epel doprava.
Opatrne vyrovnajte do pravého uhla boénu
stranu stola s vrchnym povrchom rotacného
stola pomocou trojuholnikového meradla,
uhlomera atd. otoenim nastavovaciu zavoru
s uhlom skosenia 0° v smere hodinovych
ruGiciek.

Fig.66
Uistite sa, Ze ukazovatel na rotacnom stole
ukazuje do 0° na $kale skosenia na ramene.
Ak ukazovatel nesmeruje do 0°, uvolnite
skrutku, ktora zaistuje ukazovatel, a nastavte
ukazovatel tak, Ze bude smerovat ku 0°.

Fig.67
(2) 45° uhol skosenia
Nastavte 45° uhol skosenia len po vykonani
nastavenia 0° uhla skosenia. Ak chcete
nastavit 45° uhol skosenia, uvolnite paku a
naklorite ¢epel Uplne dolava. Uistite sa, ze
ukazovatel na ramene ukazuje do 45° na
Skale skosenia na ramene. Ak ukazovatel
nesmeruje do 45°, otocte , zo spodnej strany
stola, nastavovaciu zavoru s uhlom skosenia



45° na lavej strane podruzného ramena, az
kym ukazovatel nebude smerovat do 45°.

Vymena uhlikov

Fig.68

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su
opotrebované az po medznu znacku, vymerite ich.
Uhliky musia byt Cisté a musia volne zapadat do svojich
drziakov. Oba uhliky treba vymienat sucasne.
Pouzivajte vyhradne rovnaké uhliky.

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, vioZte nové a zaskrutkujte veka
naspat.

Fig.69

Po pouziti

. Po pouZziti zotrite piliny a prach, ktoré sa prilepili na
nastroj, pomocou handricky alebo cohosi
podobného, aby ste zaistili o najdlhsiu Zivotnost.
Udrzujte chranice cepele Cisté podla pokynov v
predchadzajucej €asti "Chrani¢ cepele". Namazte
posuvné Casti strojovym olejom, aby ste predisli
hrdzaveniu.

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI

vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dal$ia udrzba ¢i

nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi

strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov

Makita.

PRISLUSENSTVO

APOZOR:
Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporu¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva C&i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
0s6b. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizsie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné
stredisko firmy Makita.
« Ocelové ¢epele pil s karbidovym koncom
Vertikalny zverak
Zastrkavaci francuzsky klu¢ 13-3
Vrecko na prach
Trojuholnikové pravitko
Protiprachovy kryt (Dolny chrani¢ ¢epele C)
Zatlacacia ty¢
Suprava pravitka (Ochranné =zariadenie na
pozdizne rezanie)
Meradlo zrezania
Fixné dosky (3 kusy)
Sestboké skrutky s maticou (3 kusy)
Kib
Suprava vrchného krytu (chrani¢ vrchnej ¢epele)
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CESKY (originalni navod k obsluze)
Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1.
1-2.
2-1.
2-2.
3-1.
4-1.
4-2.
5-1.

6-1.
6-2.
6-3.

7-1.

7-2
7-3.

10-1

10-2.
1-1.
12-1.
13-1.
13-2.
14-1.
14-2.
14-3.
14-4.
14-5.
14-6.
14-7.
14-8.
15-1.
16-1.
17-1.
17-2.
18-1.
18-2.
18-3.
19-1.
19-2.
20-1.
20-2.

21-1
21-2
21-3
21-4
22-1
22-2
22-3
22-4

Nastavovaci matice

Patka

Hex. Sroub

Upeviovaci deska

Drazky tvaru U

Dolni kryt kotouce A

Dolni kryt kotouce B

Dolni kryt kotouce C (pouziva se
pouze v rezimu pokosové pily)
Tlacitko

Rozviraci klin

Horni kryt kotouce (pouziva se v
rezimu stolni pily)

Horni povrch oto€ného stolu

. Obvod kotouce

Vodici pravitko

. Dolni koncova zarazka
. Nastavovaci Sroub

. Matice

. Upinaci Sroub

. Vodici pravitko

. DrZzadlo

Otocny stdl

Packa

Drzadlo

Packa

Sroub pro nastaveni hloubky fezu
Spinac v rezimu pokosové pily
Spinag v rezimu stolni pily
Odjistovaci tlacitko
Spoust

Drzadlo

Packa

Tlacitko Zap

Tlagitko Vyp

Sroub pro nastaveni hloubky fezu
Cep zarazky

Nastrény kli¢

Drzak klice

Nastrény kli¢

Zamek hridele

Hex. Sroub

Packa

Zvedaci paka

Pilovy list

Dolni kryt kotouce B

. Pouzdro kotouce

. Sipka

. Pilovy list

. Sipka

. Hex. Sroub

. Vnéjsi pfiruba

. Pilovy list

. Vnitfni pfiruba

22-5.
22-6.
23-1.
23-2.
23-3.
24-1.
24-2.
25-1.
25-2.
25-3.
26-1.
26-2.
26-3.
26-4.
26-5.
27-1.
27-2.
27-3.
27-4.
27-5.
27-6.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.
29-2.
29-3.
29-4.
29-5.
30-1.
31-1.
31-2.
31-3.
32-1.
32-2.
32-3.
33-1.
33-2.
33-3.
34-1.
34-2.
35-1.
35-2.
37-1.
37-2.
38-1.
38-2.
38-3.
38-4.
38-5.
39-1.
39-2.
40-1.
41-1.

Vieteno

Prstenec

Upinaci matice

Hex. Sroub

Rozviraci klin

Rozviraci klin

Pilovy list

Sitka kotoude

Rozviraci klin

Hex. Sroub

Drzak podélného pravitka
Vodici kolejnice

Upinaci $roub (A)
Upinaci $roub (B)
Podélné pravitko
PodéIné pravitko

Drzak podélného pravitka
Linie k vyrovnani: linie (A)
Pilovy list

Horni stul

Zpracovavany dil
PodéIné pravitko

Drzak podélného pravitka
Pilovy list

Podélné pravitko

Drzak podélného pravitka
Ctvercova matice
Upinaci $roub (A)
Upinaci $roub (B)
Stupnice

Podélné pravitko

Drzak podélného pravitka
Stavéci Sroub

PodélIné pravitko

Pilovy list

Horni kryt kotouce
Voditko méfidla pokosu
Méfidlo pokosu

Drazky

Prachova hubice

Vak na prach

Vak na prach

Upevriovaci prvek
Prachova hubice

Koleno

Knoflik svéraku

Ty¢ svéraku

Upinaci Sroub

Rameno svéraku

Vodici pravitko

Upinaci $roub

Vodici pravitko

Packa

Dolni koncova zarazka
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412,
42-1.
431,
44-1.

45-1.
45-2.

45-3.
46-1.
46-2.
46-3.

47-1.
48-1.
48-2.
48-3.
48-4.
48-5.
49-1.
49-2.
50-1.
51-1.
52-1.
52-2.
52-3.
52-4.
52-5.
53-1.
55-1.
56-1.
57-1.
57-2.
58-1.
58-2.
58-3.
58-4.

59-1.
59-2.
59-3.
61-1.
62-1.
64-1.
64-2.
64-3.
65-1.
65-2.
66-1.
66-2.
66-3.
67-1.
67-2.
67-3.

Nastavovaci Sroub

Upinaci Sroub

Cep zarazky

Hlava pily zajisténa ve zcela
spusténé poloze

Packa

Misto na pace, kde se poklada
ruka/prst

Hacky

Tlacitko

Rozviraci klin

Horni kryt kotouce (pouziva se v
rezimu stolni pily)

Cep zarazky

Vodici pravitko

Pomocné voditko R
Pomocné voditko L

Kolik

Sroub

Vodici pravitko

Pomocné voditko

Sveérak (pfislusenstvi)
Svérak (pfislusenstvi)
Svérak

Distanéni blok

Vodici pravitko

Hlinikovy vylisek

Distanéni blok

Rovnobézné s plochou/hranou
Tlaéna ty¢

Pomocné pravitko

Tlaény blok

Pomocné pravitko

PRICNE REZANI
POKOSOVE REZANI
SIKME REZANI

SLOZENE POKOSOVE REZANI
(UHLOVE)

Drazka

Méfidlo pokosu

Knoflik

Cep zarazky

Misto uchopu uréené k pfenaseni
Trojuhelnikové pravitko
Pilovy list

Vodici pravitko

Stavéci Sroub 0°

Stavéci $roub Uhlu 45 °
Trojuhelnikové pravitko
Pilovy list

Horni povrch otoéného stolu
Rameno

Stupnice ukosu

Ukazatel



67-4. Otocny stal

68-1. Mezni znacka 69-2. Sroubovak

69-1. Vicko drzaku uhliku

TECHNICKE UDAJE

Model LF1000
Primér listu 260 mm
Pramér otvoru
Pro zemé Evropy 30 mm
Max. kapacita fezu (V x 8) pfi praméru kotouée 260 mm v rezimu pokosové pily
Uhel tkosu Uhel pokosu
0°
0° 20 mm x 210 mm
68 mm x 155 mm
45° (vlevo) 50 mm x 150 mm
Max. kapacita fezu pfi Uhlu 90° v rezimu stolni (stolové) pily 70 mm
Otacky naprazdno (min™) 2700

Rozméry stolu (S x D)

Rozmeéry (L x W x H1(poznamka 1)/H2(poznamka 2)) v rezimu pokosové pily

v rezimu stolni pily
Hmotnost netto
Trida bezpecnosti
Poznamka1 H1: Vyska k hlavé nastroje
Poznamka2 H2: Vyska ke stolu

500 mm x 555 mm
660 mm x 650 mm x 1 220 mm / 800 mm
660 mm x 650 mm x 1 060 mm / 845 mm

36 kg
an

* Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
« Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003
END213-5

Symboly

NizZe jsou uvedeny symboly, se kterymi se mizete pfi
pouziti nastroje setkat. Je dulezité, abyste dfive, nez s
nim zac¢nete pracovat, pochopili jejich vyznam.

@ - Prettéte si navod k obsluze.

O
@®

S
=

DVOJITA IZOLACE

Chcete-li zamezit odletovani odpadu,
drzte po dokonceni fezu hlavu pily dole,
dokud se kotou€ UpIné nezastavi.
Neumistujte ruce ani prsty do blizkosti
kotouce.

K zajisténi  vlastni  bezpecnosti
odstrarite pred zahajenim provozu z
povrchu stolu tfisky, drobny material,
apod.

PFed pretocenim nastroje okolo osy jej
nejdfive odpojte od elektrické sité.

PFe pfenaseni méjte ruce na spravném
misté.

¥ -l
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Pfi instalaci a demontazi podélného
pravitka nezvedejte jeho horni konec.

Pouze pro zemé EU

Nevyhazujte elektricka zafizeni spolu s
domovnim odpadem!

Podle  Nafizeni  Evropské rady
2002/96/EC o likvidaci elektrickych a
elektronickych  zafizeni a jejiho
provadéni v souladu s narodnimi
zakony, elektrickd zafizeni musi byt
poté, co doslouzi, shromazdovana
samostatné a vracena k ekologické
recyklaci.

&
¥

ENE061-1
Uréeni nastroje
Nastroj je ur€en k pfesnému pfimému a pokosovému
fezani dfeva. Nastroj Ize pouzivat jak v rezimu pokosové
pily, tak v rezimu stolni pily oto¢enim stolu okolo jeho
osy.

ENF002-1
Napajeni
Nastroj Ize pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
mizZze pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami ma dvojitou
izolaci a muze byt proto napajen ze zasuvek bez
zemniciho vodice.



ENG905-1
Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN61029:

Hiadina akustického tlaku (L,a): 92 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 105 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Pouzivejte ochranu sluchu

ENG900-1
Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN61029:

Emise vibraci (an): 2,5 m/s? nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s”

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
v souladu se standardni testovaci metodou a mize
byt vyuZita ke srovnavani nafadi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/AVAROVANi:

Emise vibraci bé&hem skute¢ného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci lisit v zavislosti na zplsobu
pouziti nafadi.

Na zakladé odhadu vystaveni uginkim vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
v8echny ¢&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé& doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH003-13
Pouze pro zemé Evropy
Prohlaseni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:
Popis zafizeni:
Pokosova pila
¢. modelu/typ: LF1000
vychazi ze sériové vyroby
a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami i normativnimi dokumenty:
EN61029
Technickda dokumentace je k dispozici
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

u naseho
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Tomoyasu Kato
Reditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Obecna bezpeénostni

upozornéni k elektrickému naradi
UPOZORNENiI Preététe si vsechna
bezpecénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynu muze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.
VSechna upozornéni a pokyny

uschovejte pro budouci potiebu.

si

ENB094-2

DOPLNKOVA BEZPECNOSTNI
PRAVIDLA PRO NASTROJ

PRO REZIM POKOSOVE PILY | STOLNI PILY:

1.  Pouzivejte ochranu zraku a sluchu. Pouzivejte
dalSi vhodné osobni ochranné prostredky.
Béhem provozu NIKDY nepouzivejte rukavice.
Tento pozadavek neplati pfi vyméné pilovych
kotouc¢li a manipulaci s hrubym materialem
pred zahajenim prace.

Udrzujte plochu okolo nastroje v dobrém
stavu bez volnych material, jako jsou
napriklad tfisky a odfezky.

Neprovozujte pilu bez krytt a rozviraciho klinu.
Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte fadné
uzavieni kryti kotouce. Neprovozujte pilu,
pokud se kryty kotouce nepohybuji volné a
okamzité se neuzaviou. Nikdy neupinejte ani
neuchycujte kryty kotouce v oteviené poloze.
Pfipadnou nespravnou funkci kryti kotouce je
nutno okamzité napravit.

Pred nebo pfri instalaci kotouce vycistéte a
dbejte, abyste neposkodili vieteno, pfiruby
(zejména instalaéni povrch) a Sroub s
Sestihrannou hlavou. PoSkozeni téchto dila
mize vést k roztrzeni kotouce. Nespravna
instalace mize zplsobit vibrace/viklani nebo
prokluzovani kotouce. Pouzivejte pouze
priruby uréené pro tento nastroj.

Pred zahdajenim provozu peclivé zkontrolujte
kotouce, zda nevykazuji znamky trhlin nebo
poskozeni. Nepouzivejte poskozeny nebo
zdeformovany pilovy kotou¢.

Pouzivejte pouze pilové kotouce doporucené
vyrobcem spliujici pozadavky normy EN

2.



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

847-1. Tloustka rozviraciho klinu nesmi byt
vétsi nez Sitka fezu provadéného pilovym
kotouc¢em a tenci nez télo kotouce.

Vzdy pouzivejte pfisluSenstvi doporuc¢ené v

této prirucce. Pouziti nespravného
prislusenstvi, jako jsou napriklad
rozbruSovaci  kotou¢e, muze zpusobit
poranéni.

Zvolte spravné pilové kotouce odpovidajici
fezanému materialu.

Nepouzivejte pilové kotouce vyrobené =z
rychlofezné oceli.

Pracujte vzdy s ostrym a ¢istym kotoucem.
Omezite tak hladinu vznikajiciho hluku.
Pouzivejte spravné naostrené pilové kotouce.
Dodrzujte maximalni otacky vyznacené na
pilovém kotou¢i.

Nerezte kovové predmeéty, jako jsou hiebiky a
Srouby. Pfed zahajenim provozu zkontrolujte a
odstraiite z dilu vSechny pfipadné hiebiky,
Srouby a dal$i nezadouci material.

PRED zahajenim fezani z dilu vyklepnéte
jakékoliv volné suky.

Nepouzivejte nastroj v mistech, kde se
nachazeji horlavé kapaliny nebo plyny.

K zajisténi vlastni bezpe¢nosti odstrarte pred
pripojenim nastroje ke zdroji napajeni a
zahajenim prace z pracovisté a povrchu stolu
trisky, drobny material, apod.

Obsluha musi byt odpovidajicim zpisobem
vyskolena v pouzivani, sefizovani a
provozovani nastroje.

Udrzujte své ruce a télo a okolostojici osoby
mimo drahu pilového kotouce. Nestiijte pfimo
za pilovym kotoucéem. Vyvarujte se kontaktu s
dobihajicim kotou¢em. Dobihajici kotoué
muze zpusobit zranéni. Nikdy se nenaklanéjte
pres pilovy kotou¢.

Béhem opakovanych a monoténnich éinnosti
zachovavejte neustale pozornost. Nenechejte
se ukolébat faleSnym pocitem bezpecnosti.
Kotouce neodpoustéji zadné chyby.

Dbejte, aby byl pred aktivaci spinace uvolnén
zamek hfidele.

Pred pouzitim nastroje na skute¢ném dilu jej
nechejte na chvili bézet. Sledujte, zda
nevznikaji vibrace nebo viklani, které by mohly

signalizovat $patné nainstalovany nebo
nedostatecné vyvazeny kotouc.
Pfed fezanim pockejte, dokud kotouc

nedosahne plnych otacek.

Nastroj nepouzivejte pro fezani drazek Cci
polodrazek.

Vyvarujte se odstrafiovani jakychkoliv
odrezkil nebo jinych ¢asti dilu z oblasti fezani
béhem provozu nastroje, kdy se hlava pily
nenachazi v klidové poloze.
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25.

26.

27.

28.

29.

30.

Pokud si béhem provozu povSimnete
c¢ehokoliv neobvyklého, preruste okamzité
praci.

Pfed pfesunovanim dilu nebo zménou

nastaveni nastroj vypnéte a pockejte, dokud

se nezastavi pilovy kotouc.

Pfed vyménou kotouce, provadénim servisu

nebo pokud nastroj nepouzivate, odpojte jej

od zdroje napajeni.

Nékterych prach vznikly pf¥i provozu obsahuje

chemikalie, o kterych je znamo, Ze zpusobuji

rakovinu, vrozené vady nebo jina ohrozeni

reprodukéniho systému. Takovymi

chemikaliemi jsou napfiklad:

- olovo z materialu opatfeného natérem na
bazi olova a

- arsen a chrom z chemicky oSetfeného
feziva.

Riziko spojené s vystavenim témto materialim

se lisi podle toho, jak ¢asto provadite tento typ

prace. Chcete-li omezit expozici témto

materialim: pracujte na dobie vétraném misté

a pouzivejte schvalené bezpecnostni vybaveni,

jako jsou napriklad protiprachové masky
specialné uréené k odfiltrovani
mikroskopickych castic.

Pfi fezani pripojte nastroj k zafizeni na

odsavani prachu.
Po otoceni packy se presvédéte, zda je stul
pevné uchycen.

POUZITi V REZIMU POKOSOVE PILY:

31.

32.

33.

34.

35.

36.

Nepouzivejte pilu k Fezani jinych materiald,
nez je dievo, hlinik a podobné materialy.

Pfi fezani dilu v blizkosti pilového kotouce
neprovadéjte  zadnou  operaci ruénim
pfidrzovanim. Béhem vsech &innosti musi byt
dil pevné uchycen na otoéném stole a vodicim
pravitku.

Presvédéte se, zda je otoény stal fadné
zajistén, aby se béhem provozu nemohl
pohybovat.

Pfi ukosovani dbejte, aby byla rameno pevné
zajisténo. Rameno upevnéte otocenim packy
ve sméru hodinovych rucicek.

Pred zapnutim spinace se presvédcte, zda se
poloze a zda se nedotyka dilu.

Pevné uchopte drzadlo. Nezapomerite, ze se
pila béhem spousténi a zastavovani posunuje
mirné nahoru nebo dolu.

POUZITi V REZIMU STOLNI PILY:

37.

Neprovadéjte  zadnou  operaci  ruénim
pfidrzovanim. Termin ruéni pridrzovani
oznacuje situaci, kdy jsou misto podélného
pravitka pouzity k podepreni nebo vedeni dilu
ruce.



38. Presvédcéte se,
otocny stul.
Dbejte, aby bylo rameno bezpeéné uchyceno v
provozni poloze. Rameno upevnéte otoc¢enim
packy ve sméru hodinovych ruéicek.

Pfi praci v Dblizkosti pilového kotouce
pouzivejte tlaénou ty¢ nebo tlaény blok, aby
nedoslo ke zranéni rukou €i prstu.

Pred zapnutim spinace se presvédcte, zda se
kotou¢ nedotyka rozviraciho klinu nebo dilu.
Pokud tlacnou tyé nepouzivate, vzdy ji ulozte.
Vénujte zvySenou pozornost pokynim
tykajicim se omezeni rizika ZPETNEHO RAZU.
ZPETNY RAZ je nahla reakce na skipnuty,
zachyceny nebo nespravné sefizeny pilovy
kotoué. ZPETNY RAZ zpusobuje vystreleni
dilu z nastroje smérem zpét k obsluze.
ZPETNE RAZY MOHOU ZzZPUSOBIT VAZNE
ZRANENi OSOB. ZPETNEMU RAZU se Ize
vyhnout dodrzenim nasledujicich pokynu.
Udrzujte kotouce v ostrém stavu. Zajistéte
rovnobéznost podélného pravitka a kotouce.
Udrzujte rozviraci klin a kryt kotouce na
spravném misté a pouzivejte je spravnym
zpusobem. Neuvoliujte dil, dokud jste jej
neprotlacili upiné za kotoué. Nezpracovavejte
dily, které jsou zkroucené nebo zdeformované
a nemaji rovnou hranu, kterou by bylo mozno
pouzit pro vedeni dilu podél voditka.

Vyhnéte se nahlému a rychlému ptivadéni. Pfi
fezani tvrdych dili material pfisunujte co
nejpomaleji. Pfi posunovani dil neohybejte ani
s nim nekrutte. Dojde-li k zastaveni nebo
zablokovani kotouce v dilu, okamzité nastroj
zastavte. Odpojte nastroj. Poté odstrante
pFi¢inu zablokovani.

Pred preklopenim nastroje se vzdy ujistéte, ze
zarazkovy ¢ep bezpecné uchytil hlavu nastroje
V nejnizsi poloze.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

zda je bezpecné zajistén

39.

40.

41.

42.
43.

44,

45.

INSTALACE

APOZOR:
Udrzujte plochu okolo nastroje v dobrém stavu bez
volnych materiald, jako jsou napfiklad tfisky a odrezky.

Montaz stolu

Uplné vysunuté patky pii nastaveni jako vysoky stl
Nelze-li nastroj ustavit tak, aby byl stabilni, otacejte
stavéci matici na patce nastroje, dokud nebude
zajiSténa fadna stabilita. Otacenim proti sméru
hodinovych rucicek pfi pohledu shora se patka zkracuje,
zatimco pfi otaeni ve sméru hodinovych rucicek se
patka prodluzuje. Po sefizeni se presvédéte, zda je
nastroj stabilni.
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Fig.1

Nainstalujte na tfi patky pomoci $roubll s $estihrannou
hlavou upevriovaci desky tak, aby jejich zkosena ¢ast
sméfovala ven. Zajistéte nastroj ke stabilnimu a
rovnému povrchu tfemi Srouby prostfednictvim otvor(
pro Srouby, které jsou k dispozici v upeviiovacich
deskach.

Fig.2

Sklopené patky pfi nastaveni jako nizky stul

Fig.3

Je-li nastroj pfipraven v poloze se sklopenymi patkami,
zajistéte jej pomoci drazek tvaru U, jak je ilustrovano na
obrazku.

POPIS FUNKCE

/A\POZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Kryt kotouce
Fig.4
Fig.5
Fig.6
/A\POZOR:
Presvédcte se, Zze drzadlo nelze spustit dolll bez
stisknuti packy nalevo od drzadla.
Presvédcte se, Ze se dolni kryty kotouce A
neoteviou, dokud neni packa v blizkosti drzadla
zatlatena do polohy Uplné nahofe vzhledem k
drzadlu.
Pfed pouzitim rezimu pokosové pily nainstalujte
dolni kryt kotouce C.
PFi spousténi drzadla a stisknuté pacce nalevo se
automaticky zveda dolni kryt kotou¢e A. Dolni kryt
kotouce B se zveda, jakmile se dotkne dilu. Dolni kryty
kotouce jsou odpruzeny, a proto se po ukonéeni fezu a
zvednuti rukojeti vraci do své plGvodni polohy. Horni kryt
kotouce se usadi na povrchu stolu poté, kdy pod nim
prodel zpracovavany dil. NIKDY NEPOTLACUJTE
FUNKCI ANl NEDEMONTUJTE DOLNi KRYTY
KOTOUCE NEBO PRUZINU UCHYCENOU K
DOLNIMU NEBO HORNIMU KRYTU KOTOUCE s
vyjimkou poznamky uvedené nize.
V zajmu osobni bezpecnosti vzdy udrzujte vSechny kryty
kotou¢e v dobrém provoznim stavu. Pfipadnou
nespravnou funkci krytd je nutno okamzité odstranit.
Zkontrolujte spravou funkci pruziny zajiStujici navrat
dolnich krytl kotouce. NIKDY NASTROJ
NEPOUZIVEJTE, POKUD JE POSKOZEN, VADNY
NEBO DEMONTOVAN DOLNi KRYT KOTOUCE,
PRUZINA NEBO HORNi KRYT KOTOUCE s vyjimkou
poznamky uvedené nize. V OPACNEM PRIPADE
EXISTUJE VYSOKE RIZIKO VAZNEHO ZRANENI.



POZNAMKA:
PFi demontazi krytd existuji nasledujici vyjimky.
Dolni kryt kotou¢e C se demontuje pouze pfi
pouziti nastroje v rezimu stolni pily. Horni kryt
kotouCe se demontuje pouze pfi pouziti nastroje v
rezimu pokosové pily.
V pfipadé znecisténi libovolného z téchto prihlednych
krytd kotouce nebo pokud k nému pfilnuly piliny tak, ze
jiz dale neni vidét kotouc, odpojte pilu od zdroje napajeni
a peclivé kryty vycistéte navlhéenou tkaninou. P¥i ¢isténi
plastového krytu nepouzivejte rozpoustédla ani ropné
Cistici prostredky.
Dojde-li k velkému znegisténi doIniho krytu kotouce A a
omezeni viditelnosti pfes kryt, postupujte nasledovné.
Zvednéte drzadlo UpIné nahoru. Demontujte pilovy
kotou¢ (viz odstavec ,Instalace a demontaz pilového
kotouce"). Stisknéte packu doleva a zvedejte dolni kryt
kotouce A. Po pfesunuti dolniho krytu kotou¢e A do této
polohy Ize ¢isténi provést Uplngji a efektivnéji. Po
dokonceni Cisténi pouzijte obraceny postup a dotahnéte
Sroub.
V pripadé horniho krytu kotouée jak je uvedeno vysSe
stisknéte tlagitko na jeho prfedni strané k povrchu a
demontujte horni kryt kotouce. Po ¢isténi jej opét vzdy
nainstalujte bezpecné zpét.

Dojde-li k odbarveni libovolného z téchto krytd
starnutim  nebo plsobenim ultrafialového  zareni,
objednejte si v servisnim stfedisku Makita novy kryt.
NEPOTLACUJTE FUNKCI KRYTU ANl JE
NEDEMONTUJTE.

Zajisténi maximalni kapacity rezani

Fig.7

Nastroj byl u vyrobce sefizen tak, aby bylo maximalni
kapacity fezani dosazeno pfi pouziti pilového kotouce
260 mm.

Pfi instalaci nového kotouce vzdy zkontrolujte dolni
koncovou polohu kotouée a v pfipadé potieby ji sefidte
nasledujicim zpusobem:

APOZOR:
PFi tomto sefizovani nastroj odpojte od zdroje
napajeni.
Nejdfive odpojte nastroj od zdroje napajeni. Spustte
drzadlo UpIné dolu. Klicem otacejte stavécim Sroubem,
dokud se obvod kotou¢e nevysune mirné pod horni
povrch oto€ného stolu v misté, kde se predni povrch
vodiciho pravitka setkava s hornim povrchem oto¢ného
stolu.
Odpojte nastroj od zdroje napajeni. Pfidrzte drzadlo v
poloze uUplné dole, otacejte rukou kotoucem a
presvédcte se, zda se kotou¢ nedotyka zadné &asti doIni
zakladny. V pfipadé potfeby provedte mirné sefizeni.

APOZOR:
Po instalaci nového kotou¢e se vzdy presvédcte,
zda se kotou¢ nedotyka zadné ¢asti dolni zakladny,
je-li drzadlo v poloze uplné dole. Tuto kontrolu vzdy
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provadéjte, kdyz je nastroj odpojen od zdroje

napajeni.
Nastroj Ize pouzivat s nebo bez dolniho limitu posunutim
dolni koncové zarazky, jak je ilustrovano na obrazku.
Chcete-li nastroj pouzivat bez dolniho limitu, otacejte
koncem zarazky proti sméru hodinovych ruciéek. Tato
poloha je vyhodna pfi fezani Sirokych a tenkych dilG.
Chcete-li nastroj pouzivat s dolnim limitem, presurite
konec zarazky ve sméru hodinovych rucicek. Tato
poloha je uréena k Fezani dilu s velkou tloustkou.

Fig.8

Nastaveni uhlu pokosu

Fig.9

Fig.10

Povolte upinaci Sroub na vodicim pravitku otaéenim
proti sméru hodinovych rucicek. Otacejte stolem rukou.
Jakmile se drzadlo nachazi v poloze, kde je ukazatel
zaméfen na pozadovany Uhel na stupnici pokosu, pevné
dotahnéte upinaci Sroub ve sméru hodinovych rucicek.

A\POZOR:
Pfi ota€eni otocného stolu je nutno uplné zvednout
rukojet.
Po zméné uhlu pokosu vzdy otocny stul zajistéte
pevnym utazenim upinaciho Sroubu.

Nastaveni uhlu ukosu

V rezimu pokosové pily

Fig.11

Fig.12

Chcete-li upravit uhel Ukosu, otoéte packu na zadni
strané nastroje proti sméru hodinovych rugicek.

Zatlacte drzadlo doleva a sklapéjte pilovy kotouc¢, dokud
nebude ukazatel nastaven na pozadovany uhel na
stupnici ukosu. Poté rameno zajistéte pfesunutim packy
ve sméru hodinovych rucicek.

A\POZOR:
Pfi sklapéni pilového kotouce je nutno upiné
zvednout rukojet.
Po Upravé Uhlu Ukosu rameno vzdy zajistéte
otoenim packy ve sméru hodinovych rugicek.
V rezimu stolni pily
Fig.13
Chcete-li upravit Uhel ukosu, otocte packu pod stolem na
predni strané nastroje proti sméru hodinovych rugic¢ek.
Posunujte regulaéni knoflik hloubky doleva a sklapéjte
pilovy kotou¢, dokud nebude ukazatel nastaven na
pozadovany uhel na stupnici Ukosu. Poté rameno
zajistéte presunutim packy ve sméru hodinovych
rucicek.



Zapinani
Fig.14
Spina¢ rezimu pokosové pily

APOZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spinaci packa funguje spravné a
po uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.
Pokud nastroj nepouzivate, demontujte odjiStovaci
tlacitko a uloZte jej na bezpe¢ném misté. Zabranite
tak nepovolenému pouZziti.
Nepokousejte se spinaci packu aktivovat silou bez
stisknuti odjiStovaciho tlagitka. Mohlo by dojit ke
zlomeni spinace.
Jako prevence nahodného stisknuti spinaci packy je k
dispozici odjiStovaci tlagitko. Chcete-li nastroj uvést do
chodu, presunte blokovaci packu doleva, zamacknéte
odjiStovaci tlacitko a poté stisknéte spinaci packu.
Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte packu.
Spina¢ rezimu stolni pily

APozOR:
Pfed zahdjenim provozu se vypnutim a zapnutim
presvédcte, zda je nastroj funkéni.
Nastroj se spousti stisknutim tlacitka ZAP ( | ). Nastroj
se zastavuje stisknutim tlacitka VYP (O ).

Nastaveni hloubky fezu

Fig.15
Hloubku Fezu Ize nastavit otacenim Sroubu pro
nastaveni hloubky Fezu. PFfi otaéeni Sroubu pro

nastaveni hloubky fezu ve sméru hodinovych rucic¢ek se
kotou¢ zveda a pfi otaeni proti sméru hodinovych
ruciek kotouc klesa.

/A\VAROVANI:
PFi fezani tenkych materidll pouZivejte malou
hloubku, abyste dosahli €istsiho fezu.

/A\POZOR:
Zarazkovy ¢ep nelze otocit, je-li hlava nastroje v
poloze Uplné dole. V této situaci otocte knoflik
mirné proti sméru hodinovych ruci¢ek. Nyni Ize
zarazkovy €ep uvolnit.

Fig.16

Ochrana proti pretizeni

. Pouze v nafadi s napajecim napétim 200 V ¢i
vy$$im. Informace o jmenovitém napéti naleznete
na $titku naradi.
Presahne-li zatéz nafadi pfipustnou Uroven, omezi
se v ramci ochrany motoru pfed pfehfatim jeho
vykon. Jakmile se zatéz vrati do pfipustnych mezi,
bude naradi pracovat jako obvykle.

MONTAZ

/A\POZOR:
NeZ zaénete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Ulozeni nastréného klice

Fig.17

Nastrény kli¢ ulozte jak je ilustrovano na obrazku.
Chcete-li nastrény kli€¢ pouzivat, vytahnéte jej z drzaku
klice. Po pouziti nastrény kli¢ vratte zpét do drzaku.

Dvoupolohové nastaveni vysky stolu
VySku stolu lze nastavit dvéma zpusoby, bud jako
vysoky nebo nizky stul.

/\VAROVANi:
Pred preklopenim nastroje smérem zpét jej vzdy
nastavte do rezimu pokosové pily a hlavu nastroje
zajistéte v nejnizsi poloze.

1. Nastaveni vysokého stolu

%
m

1. Hak
2. Patky
3. Hacky zarazky

132



Chcete-li na nastavit

postupuijte takto.

(1) Uchopte nastroj obéma rukama a sklopte jej
opatrné smérem DOZADU.

(2) Odpojte patku otocenim hacku ve sméru
Sipky podle obrazku. Otevfete patky stolu na
jedné strané a posunite spodni vystuhu patek
dopfedu tak, aby se sama zajistila. Stejny
postup provedte u patek na opaéné strané.

nastroji vysoky st

Presvédcte se, zda jsou patky na obou
stranach Uplné zaijistény.

/AVAROVANI:
Ujistéte se, Ze jsou hacky zarazky dokonale
umistény v draZce svorky.
(3) Umistéte nastroj do vzpfiméné polohy.

2. Nastaveni nizkého stolu

¥

1. Hagky zarazky
2. Patky
3. Hak

Patky Ize slozit jak je ilustrovano na obazku. PFi

sklapéni nastroje postupuijte nasledovné.

(1) Uchopte nastroj obéma rukama a sklopte jej
opatrné smérem DOZADU.

(2) Nejdfive potahnéte zarazku na spoji levé
patky smérem k sobé a odblokuite ji.

(3) Poté provedte stejny postup pro patky na
opacné strané.

(4) Tyto patky spojte hackem.

(5) Umistéte nastroj do vzpfiméné polohy.

Instalace a demontaz pilového kotouce

APOZOR:
Pred instalaci a demontazi pilového kotoude se
vzdy pfesvédcte, zda je nastroj vypnuty a odpojeny
od elektrické sité.
Pfi instalaci a demontazi pilového kotouce
pouzivejte pouze nastrény kli€ Makita. V opaéném
pfipadé m(Gze dojit k pretazeni nebo
nedostate€nému utazeni Sroubu s Sestihrannou
hlavou. V disledku toho by mohlo dojit ke zranéni.
Presunite drzadlo do polohy UpIné nahofe.
Zablokujte vreteno stisknutim zamku hfidele. Pomoci
nastréného klice povolte ve sméru hodinovych rucicek
Sroub s Sestihrannou hlavou.

Fig.18

Stisknéte packu nachazejici se v blizkosti drzadla
doleva a sou€asné zvedejte pomoci paky kryt kotouce A.
Pfi zvednutém krytu kotou¢e A demontujte Sroub s
Sestihrannou hlavou, vnéjsi pfirubu a kotouc¢.

Fig.19

PFi montazi kotouce jej opatrné nasurite na vieteno a
dbejte, aby smér Sipky na povrchu kotou¢e odpovidal
sméru Sipky na krytu kotou€e. Nainstalujte vnéjsi pfirubu
a Sroub s Sestihrannou hlavou. Stisknéte a pridrzte
zamek hfidele a poté pomoci nastréného klice
dotédhnéte proti sméru hodinovych rucicek Sroub s
Sestihrannou hlavou (levotogivy).

Fig.20

Fig.21

POZNAMKA:
Pfi instalaci pilového kotouce jej nejdfive nasurite
mezi kryt kotou€e B a poté jej zvednéte tak, aby se
kotou¢ nakonec dostal do krytu kotouce B.

Pro v§echny zemé mimo Evropu

Fig.22

A\POZOR:
Na vreteno je u vyrobce instalovan stfibrny
krouzek o vn&jSim priméru 254 mm. Jako



standardni vybaveni je dodavan ¢erny krouzek o
vnéj§im praméru 25 mm. Pfed umisténim kotouce
na vieteno se vzdy presvédcte, zda je na vieteno
umistén spravny krouzek odpovidajici otvoru v
kotougi, ktery se chystate instalovat.

Pro zemé Evropy

APOZOR:

Mezi vnitfni a vnéjSi pfirubu je u vyrobce
instalovan krouzek o vnéjsim priméru 30 mm.
Vratte dolni kryt kotou¢e A do plvodni polohy. Spustte
drzdadlo dolU a presvédcte se, zda se spravné pohybuji
dolni kryty kotouce. Pfed Fezanim se ujistéte, Ze zamek

h¥idele uvolnil vieteno.

Sefizeni rozviraciho klinu

Fig.23

Je-li rozviraci klin pfesunut Uplné smérem ke kotouci,
musi byt mezi rozviracim klinem a zuby kotouce
vzdalenost pfiblizné 5 - 6 mm. Provedte odpovidajici
sefizeni rozviraciho klinu. Nejdfive povolte rukou
upinaci matici proti sméru hodinovych rucicek. Poté
otaéenim pomoci nastréného klice proti sméru
hodinovych rucic¢ek povolte Sroub s Sestihrannou hlavou
a zmérte vzdalenost. Po sefizeni pevné dotahnéte Sroub
s Sestihrannou hlavou a nasledné upinaci matici ve
sméru hodinovych ruci¢ek. Pfed zahajenim prace se
vzdy presvédCte, zda je rozviraci klin zajistén a zda
hladce funguje horni kryt kotouce.

Fig.24

Rozviraci klin byl nainstalovan u vyrobce pfed expedici,
a proto jsou kotou€ a rozviraci klin po jednoduchém
nastaveni v pfimce. Postup nastaveni je popsan v
odstavci ,Zména polohy rozviraciho klinu".

Fig.25

APOZOR:
Pokud neni fadné vyrovnan kotou¢ a rozviraci klin,
muze béhem provozu dojit k nebezpec¢nému
svirani. Dbejte, aby byl rozviraci klin umistén pfi
pohledu shora mezi obéma vnéjSimi konci zubi
kotouCe. Budete-li nastroj pouzivat s nespravné
sefizenym rozviracim klinem, mizete utrpét vazné
zranéni. Dojde-li z libovolného divodu k poruse
vyrovnani, vzdy svéfte opravu autorizovanému
servisnimu stfedisku spolecnosti Makita.
PFi nastavovani vzdalenosti rozviraciho klinu od
zubl kotouce vzdy povolte Sroub s Sestihrannou
hlavou po uvolnéni upinaci matice.

Instalace a sefizeni podélného pravitka

Fig.26
1. Podélné pravitko nainstalujte na stdl tak, aby se

drzak podélného pravitka zajistil s vodici kolejnici.
Dotahnéte upinaci Sroub (B) podélného pravitka
pevné ve sméru hodinovych rugi¢ek.

Povolte upinaci Sroub (A).
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3. Posurite podélné pravitko a zajistéte jej tak, aby
jeho konec vzdalenégjsi od vas byl vyrovnan s
bodem, ve kterém zacina predni okraj pilového
kotouge vyénivat z horniho povrchu dilu. Ugelem
tohoto sefizeni je omezit riziko zpétného razu
smérem Kk pracovnikovi v pfipadé, zZe je dil
zachycen mezi pilovym kotou¢em a podélnym
pravitkem a nasledné vyhozen ven smérem k
pracovnikovi. Ryska (A) se li§i podle tloustky dily
nebo vysky stolu. Upravte polohu podélného
pravitka podle tloustky zpracovavaného dilu.

Po sefizeni podélného pravitka pevné dotahnéte
upinaci Sroub (A).

Fig.27

POZNAMKA:
K dispozici jsou Ctyfi zpusoby umisténi podélného
pravitka, jak je ilustrovano na obrazku. Podélné
pravitko ma na bocich dvé S$térbiny, jednu se
zvySenym okrajem a jednu bez tohoto okraje.
Povrch podélného pravitka s timto okrajem
sméfujicim k dilu pouzivejte pouze pfi Fezani
tenkych dild.

Fig.28

POZNAMKA:
Chcete-li zménit zplsob umisténi podélného
pravitka, demontujte jej z drzaku povolenim
upinaciho Sroubu (A) a zmérite orientaci pravitka
vzhledem k drzaku tak, aby bylo pravitko umisténo
podle provadéné prace jak je ilustrovano na
obrazku.
Nasurite Etvercovou matici na drzak podélného
pravitka do zadniho konce Stérbiny pravitka podle
ilustrace.

Chcete-li prejit ze situace A nebo B do polohy C
nebo D, demontujte z drzaku podélného pravitka
Stvercovou matici a upinaci Sroub (A) a poté
umistéte upinaci Sroub (A) a ¢tvercovou matici na
opacnou stranu drzaku podélného pravitka
vzhledem k puvodni poloze. Po vloZeni ¢tvercové
matice do $térbiny v podélném pravitku pevné
dotahnéte upinaci Sroub (A).

Nasurite Etvercovou matici na drzak podélného
pravitka do zadniho konce $térbiny pravitka podle
ilustrace.

Fig.29
Podélné pravitko je sefizeno u vyrobce tak, aby bylo
rovnobézné s povrchem pilového kotou€e. Dbejte na

dodrzeni této rovnobéznosti. Pokud se chcete
presvédCit, Ze je podélné pravitko rovnobézné s
kotouc¢em, nastavte vySku kotouce Sroubem pro

nastaveni hloubky Ffezu do polohy, ve které kotoud
zacina vycnivat z horniho povrchu stolu. Oznacte jeden
zub kotouce pastelkou. Zméfte vzdalenost (A) a (B)
mezi podélnym pravitkem a kotouc¢em. Obé méreni



provedte na zubu oznadeném pastelkou. Tyto dvé
zméfené vzdalenosti by mél byt stejné. Neni-li podélné

pravitko  rovnobézné s  kotouéem, postupujte
nasledovné:
Fig.30
(1) Otacejte stavécim Sroubem proti sméru
hodinovych rucicek.
Fig.31
Fig.32
(2) Posurite mirné predni hranu podélného
pravitka doprava nebo doleva, dokud nebude
pravitko rovnobézné s kotou¢em.
(3) Pevné utdhnéte stavéci Sroub na podélném
pravitku.

APOZOR:

. Sefidte podélné pravitko tak, aby bylo rovnobézné
s kotou¢em. V opacném pfipadé mulze dojit k
nebezpenému zpétnému razu.

Nezapomente nastavit podélné pravitko tak, aby
se nedotykalo horniho krytu kotouc¢e nebo pilového
kotouce.

Neprenasejte nastroj drzenim podélného pravitka.
Zvednuti nainstalovaného podélného pravitka
nebo vyvinuti sily na pravitko smérem doprava a
doleva pfi uchopeni horniho okraje mlze vést k
poskozeni pravitka a naru$eni jeho funkce.

Instalace a sefizeni méridla pokosu

Fig.33

Méfidlo pokosu se instaluje zasunutim jeho hfidele
zepredu do jedné ze dvou drazek ve stolu. Na méfidlo
pokosu Ize podle typu provadéné prace nainstalovat
voditko méfidla pokosu, které se také pouziva jako
podélné pravitko.

Vak na prach

Fig.34

Vak na prach usnadfiuje shromazdovani prachu a
zvySuje Cistotu pfi provadéni prace. Vak na prach se
umistuje na prachovou hubici.

Je-li vak na prach priblizné z poloviny plny, odstrante jej
z nastroje a vysunte ven upevnovaci prvek. Vysypte vak.
Soucasné na vak jemné klepejte, aby doslo k odstranéni
materidlu pfilnulého na jeho bocich, ktery by mohl
naru$ovat dal$i provoz odsavani.

Fig.35

Pokud k pile pfipojite odsava¢ prachu, lze provadét

ucinngjsi a Cistsi praci.

Fig.36

Koleno

Fig.37

/A\POZOR:
Vystupni otvor kolena nasmérujte tak, aby
vyfukované piliny a tfisky nevyletovaly smérem k
nastroji a osobam v misté provadéni prace.
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PFi zméné sméru vystupu prachu nainstalujte koleno.

Zajisténi dilu

/A\VAROVANi:
Radné a pevné uchyceni dilu svérakem je vzdy
nanejvys dalezité. V opaéném pfipadé maze dojit k
poskozeni nastroje a/nebo zniceni
zpracovavaného dilu. MOHLO BY TAKE DOJIT KE
ZRANENI. Po dokonéeni fezani NEZVEDEJTE
kotou¢, dokud se UpIné nezastavi.

Svisly svérak

Fig.38

Svisly svérak Ize nainstalovat ve dvou polohach, a to

bud nalevo nebo napravo od vodiciho pravitka. Vlozte

ty¢ svéraku do otvoru ve vodicim pravitku a dotazenim

upinaciho Sroubu ty¢ svéraku zajistéte.

Umistéte rameno svéraku podle tloustky a tvaru dilu a

zajistéte jej dotazenim upinaciho Sroubu. Pokud se

Sroub uréeny k uchyceni ramena svéraku dotyka

vodiciho pravitka, nainstalujte upinaci Sroub na opaéné

strané ramena svéraku. Pfesvédcte se, Ze se pfi Upiném

spusténi drzadla nedotyka svéraku zadny dil nastroje.

Pokud se dilu dotyka jakykoliv dil, upravte polohu

svéraku.

Pritlacte dil k vodicimu pravitku a oto¢nému stolu.

Umistéte dil do pozadované polohy fezani a zajistéte jej

pevné dotazenim knofliku svéraku.

/A\POZOR:
Dil je nutno pevné uchytit na oto€ném stole a
vodicim pravitku.

Nastaveni nastroje do rezimu stolni pily

/A\POZOR:
Pfed pouzitim nastroje v rezimu stolni pily se
ujistéte, Ze byl oto€ny stll zajistén na Ghlu pokosu
0° pomoci upinaciho Sroubu na vodicim pravitku.
Pfed pouzitim nastroje v rezimu stolni pily se
ujistéte, Ze byla hlava nastroje zajisténa packou.
Pfed pouzitim nastroje v rezimu stolni pily se
ujistéte, ze byl rozviraci klin fadné zajistén na

svém miste.

Pfed pouzitim v rezimu stolni pily demontujte dolni
kryt kotouce C.

V rezimu stolni pily uvolnéte dolni koncovou
zarazku.

Nastroj je od vyrobce dodavan nastaveny do rezimu
pokosové pily. Pfed pouzitim v rezimu stolni pily zmérite
nastaveni a pouzijte postup uvedeny nize.
1.  Zajisténi otoéného stolu
Fig.39
Chcete-li zajistit oto¢ny stll, dotahnéte pevné
upinaci Sroub na vodicim pravitku na uhlu pokosu
0°.



2.  Zajisténi hlavy nastroje

Fig.40
Uchytte hlavu nastroje utazenim packy ve sméru
Sipky jak je ilustrovano na obrazku.

3. Uvolnéni dolni koncové zarazky

Fig.41
Pfesvédéte se, zda se konec dolni koncové
zarazky nachazi v poloze A podle obrazku. Pokud
se dolni koncova zarazka nachazi v poloze B,
otoCte konec dolni koncové zarazky proti sméru
hodinovych rugi¢ek do polohy A.

4. Premisténi rozviraciho klinu

-

. Rozviraci klin
2. Upinaci matice

Polohu (viz Obr.
zplsobem.
(1) Povolte upinaci matici (viz Obr. 2).
(2) Zatahnéte a otocte rozviraci klin do polohy
pod Uhlem 90° ve sméru Sipky (viz Obr. 3).
Jemné jej stlacte, aby se zajistil v této poloze.
(3) Stisknéte packu nachazejici se v blizkosti
drzadla doleva a rukou zvednéte za oko
uplné dolni kryt kotouée A. Uvolnéte packu v
blizkosti drzadla (viz Obr. 4).
(4) Zatlacte rozviraci klin ve sméru Sipky (viz Obr.
5) tak, aby byl vyrovnan s pilovym kotou¢em.
(5) Po presunuti rozviraciho klinu ve sméru
Sipky podle obrazku uvolnéte dolni kryt
kotouce A.
(6) Po vyrovnani rozviraciho klinu utahnéte
pevné upinaci matici (viz Obr. 6).
5. Demontaz dolniho krytu kotouce C
Fig.42
Povolenim upinaciho $roubu demontujte ze stolu
dolni kryt kotouce C.
6. Zablokovani hlavy nastroje v poloze upiné
dole
Fig.43
Fig.44
Po nastaveni rozviraciho klinu do polohy pro rezim
stolni pily potahnéte zarazku ve sméru Sipky A a
otocte ji o 90° ve sméru Sipky B. Poté snizenim
drzadla uzamknéte hlavu nastroje.

1) je tfeba zménit nasledujicim

/A\POZOR:
Neni-li mozné zablokovat hlavu nastroje v poloze
uplné dole, otocte regulaéni knoflik hloubky o
nékolik ota€ek ve sméru hodinovych rucicek.
Pred preklopenim nastroje se vzdy ujistéte, Ze
zarazkovy Cep bezpec€né uchytil hlavu nastroje v

7. Prevraceni nastroje

/\VAROVANi:
PFed pfevracenim nastroje musi byt nastroj vypnut
a odpojen od zdroje napajeni.
Pfi stisknuti paky davejte pozor, abyste neméli
druhou ruku a prsty v misté stolu a paky.

Fig.45
Uchopte jednou rukou stfedni ¢ast hrany stolu a
druhou rukou stlac¢te doli paku. Drzte pevné stil a
opatrné jej otocte. Stul drzte, dokud se nezajisti na
svém misté.

8. Instalace horniho krytu kotouce

Fig.46
Stisknéte tlacitko horniho krytu kotouce na jeho
boéni povrch, pfi stisknutém tlagitku jej umistéte
na zarez rozviraciho klinu a poté tlacitko uvolnéte.
Po uvolnéni tlacitka se pokusem o vytazeni
presvédcte, zda je horni kryt kotouce zajistén.



/A\POZOR:
Po instalaci horniho krytu kotouce se presvédcte,
zda fadné pracuje.

Nastaveni nastroje v rezimu pokosové pily

/AVAROVANi:
Pfed pouzitim nastroje v rezimu pokosové pily
nezapomerite nainstalovat dolini kryt kotouce C.
Chcete-li prejit z rezimu stolni pily do rezimu pokosové
pily obratte postup uvedeny v odstavci ,Nastaveni
nastroje do rezimu stolni pily".
1. Demontaz horniho krytu kotouce
Stisknéte tlac¢itko horniho krytu kotouce na jeho
bocni povrch a poté pfi stisknutém tlacitku
odstrarite horni kryt kotou¢e smérem nahoru.

2. Instalace dolniho krytu kotouce C
Umistéte dolni kryt kotou¢e C na stul tak, aby
zapadl do drazky ve stolu a dotahnéte pevné
upinaci Sroub.

3. Prevraceni nastroje
Informace naleznete v odstavci
nastroje do rezimu stolni pily".

4.  Uvolnéni hlavy nastroje z polohy upIné dole

Fig.47
Uchopte drzadlo, potahnéte zarazkovy cep ve
sméru Sipky A a pfi vytazeném zarazkovém cepu
jej otocte o 90° ve sméru Sipky B. Poté pomalu
zvednéte drzadlo.

5. Zmeéna polohy rozviraciho klinu

,Nastaveni

Fig.1

1. Rozviraci klin
2. Upinaci matice

Polohu rozviraciho klinu (viz Obr. 1) je tfeba zménit
nasledujicim zpisobem.
(1) Povolte upinaci matici a rukou pfidrzte za oko
dolni kryt kotouce A (viz Obr. 2).
(2) Pridrzte dolIni kryt kotouce A, zatahnéte za
rozviraci klin, aby se oto€il, a pfesurite jej do
polohy ve sméru Sipky (viz Obr. 3).
(3) Pridrzte rozviraci klin v této poloze, vratte
dolni kryt kotou¢e A do plvodni polohy a
pevné dotahnéte upinaci matici (viz Obr. 4,
5).
6. Instalace a demontaz pomocnych voditek R a
L
Fig.48
APOZOR:
PFi Ffezani dilu o tloustce prekradujici 20 mm
zajistéte, aby byla pomoci Sroubu bezpecné
nainstalovana pomocna voditka R a L.
Demontaz pomocnych voditek R a L se doporucéuje
pfi Fezani Sirokych a tenkych dild.
Pfi Fezani dilu o tloustce prekradujici 20 mm a

Sifce  vétsi nez 180 mm  demontujte
odsSroubovanim Sroubu podle obrazku pomocna
voditka Ra L.

Pfi fezani dilu o tloustce prekracujici 20 mm
upevnéte Sroubem pomocna voditka R a L.

Vztah mezi rozmérem dilu a pouzitim &i nepouzitim
pomocnych voditek R a L naleznete v tabuice nize.

Fig.49
Rozméry dilu (V x §) pouziti/nepouZiti pomocnych voditek
1 68 mm x 155 mm s pomocnymi voditky
2 20 mm x 210 mm bez pomocnych voditek
APOZOR:

Pfed pouzitim nezapomerite uvolnit drzadlo ze
spusténé polohy vytazenim zarazkového Cepu a
otocte jej na uhel 90°.



Pred aktivaci spinace se presvédcte, Ze se kotouc
nedotyka zpracovavaného materialu, apod.

REZANIi V REZIMU POKOSOVE PILY
/A\VAROVAN:i:

Pfed pouzitim reZzimu pokosové pily nainstalujte
dolni kryt kotouce C.

/A\POZOR:

1.

PFi Fezani nevyvijejte na drzadlo pfili§ velkou silu.
PFilis velky tlak muze vést k pretizeni motoru
a/nebo snizeni uginnosti fezani. Drzadlo tlacte
dolu pouze takovou silou, jaka je nutna pro hladké
fezani bez podstatného snizeni otacek pilového
kotouce.

PFi fezani jemné tlacte drzadlo dold. Budete-li
drzadlo tlacit dolu silou nebo vyvinete postranni
silu, kotou¢ zaéne vibrovat a zanecha na dile stopu.
Soucasné dojde ke sniZeni presnosti fezu.
Tlakové fezani

Fig.50

2.

3.

Upevnéte dil proti vodicimu pravitku a otoénému
stolu. Zapnéte nastroj bez toho, aby byl kotou¢ ve
styku s materidlem a pred spusténim dold pockejte,
dokud kotou€¢ nedosahne pIné rychlosti. Poté
pomalu spustte drzadlo do polohy Uplné dole a
provedte fez. Po dokonéeni fezu nastroj vypnéte a
pred presunutim kotouée do polohy Uplné nahofe
POCKEJTE, DOKUD SE PILOVY KOTOUC
UPLNE NEZASTAVI.

Pokosové fezani

Viz odstavec ,Nastaveni Uhlu pokosu" vyse.
Sikmy fez

Fig.51

Povolte packu a sklopenim pilového kotouce
nastavte Uhel Ukosu (viz odstavec ,Nastaveni uhlu
Ukosu" vySe). Po nastaveni pozadovaného uhlu
ukosu jej nezapomerite zajistit pevnym dotazenim
packy. Upevnéte dil proti vodicimu pravitku a
oto€nému stolu. Zapnéte nastroj bez toho, aby byl
list ve styku s materidlem a pockejte, dokud list
nedosahne plné rychlosti. Poté pomalu spustte
drzadlo do polohy UpIné dole a sou€asné vyvijejte
tlak rovnobé&zné s kotou¢em. Po dokonéeni fezu
nastroj vypnéte a pfed presunutim kotouce do
polohy Uplng& nahofe POCKEJTE, DOKUD SE
PILOVY KOTOUC UPLNE NEZASTAVI.

/APOZOR:

PFi Sikmém fezani vzdy kontrolujte, zda se kotou¢
presunul doli ve sméru ukosu. UdrZujte ruce mimo
drahu pilového kotouce.

PFi Sikmém fezani mulze dojit k tomu, Ze se
odfezany kus zapie oproti boku pilového kotouce.
Bude-li kotou¢ zvednut kdyz se stale otaci, mtze
byt tento kousek kotou¢em zachycen a v dusledku
toho muze dojit k vystreleni tlomkl. Tato situace
mlze byt nebezpecna. Kotou¢ zvednéte az PO
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uplném zastaveni.

Pfi  posunovani drzadla dold vyvijejte tlak
rovnobézné s kotoucem. Nebude-li béhem Fezani
tlak vyvijen rovnobézné s kotouc¢em, mize dojit ke
zméné Uhlu kotouce a nasledné snizeni pfesnosti
fezu.

Slozené fezani

Slozené fezani je proces, pfi kterém se na dilu
provadi fez s Ukosovym Uhlem a sou€asné s
pokosovym uUhlem. Slozené fezani Ize provadét s
Uhlem uvedenym v tabulce.

Uhel ukosu \ Uhel pokosu

45° | Vlevo a vpravo 0% 45° |

P¥i slozeném fezani pouzijte informace uvedené v
odstavcich ,Tlakové fezani", ,Pokosové fezani" a
,Sikmy Fez".

5. Rezani hlinikovych vyliskt

Fig.52
PFi uchycovani hlinikovych vyliskG pouzivejte jako
prevenci deformace hliniku distanéni bloky nebo
kusy odpadniho materialu, jak je ilustrovano na
obrazku. P¥i fezani hlinikovych vylisk( pouZivejte
feznou kapalinu, aby se zabranilo nahromadéni
hliniku na kotou¢i.
OZOR:

Ap

Nikdy se nepokouSejte fezat silné nebo kruhové
hlinikové vylisky. Hlinikové vylisky o velké tloustce
se mohou béhem provozu uvolnit. Pomoci tohoto
nastroje nelze fadné upevnit kruhové hlinikové
vylisky.

Nikdy nefezte hlinik v rezimu stolni pily.

REZANI V REZIMU STOLNI PILY

/APOZOR:

Existuje-li riziko, Ze se vase ruce ¢i prsty dostanou
do blizkosti kotouce, pouzivejte vzdy ,pracovni
pomucky", jako jsou napfiklad tyCe ¢i tlaéné bloky.
Zpracovavany dil vzdy drzte pevné na stole a
vyuzivejte podélného pravitka. Pfi posunovani jej
neohybejte ani s nim nekrutte. Bude-li dil ohnut
nebo zkroucen, muze dojit k nebezpeénému
zpétnému razu.

NIKDY nevytahuijte dil zpét, je-li kotou¢ v pohybu.
Pokud je nutno dil vytahnout ven pfed dokoncenim
fezani, pokracujte v pevném drzeni dilu a nejdfive
nastroj zastavte. Pfed vytazenim dilu pockejte,
dokud se kotou¢ uUpIné nezastavi. V opacném
pfipadé mlze dojit k nebezpec¢nému zpétnému
rézu.

NIKDY neodstrafiujte odfezany material,
kotou¢ v pohybu.

NIKDY neumistujte ruce ani
pilového kotouce.

je-li

prsty do drahy



PodéIné pravitko vzdy pevné pfipevnéte. V
opacéném pfipadé mlze dojit k nebezpecnému
zpétnému razu.

P¥i fezani malych nebo uUzkych dilt nebo pokud pfi
fezani neni vidét hlavu drazky, pouzivejte vzdy
Jpracovni pomucky", jako jsou napfiklad tyce ci
tlaéné bloky.

Pracovni pomticky

LPracovnimi pomuUckami" jsou napfiklad tlacné tyce,
bloky nebo pomocné pravitko. PouzZivejte je k
bezpecnému a jistému provadéni fezu, kdy se operator
nedotyka zadnou casti téla otacejiciho se kotouce.
Tlaény blok

120m|

\

1

m_ 300mm

S
_'_130mrr; >

50mm

6mm

1. Rovnobézné s plochou/hranou
2. Drzadlo

3. Vrut do dreva

4. Vést dohromady

Pouzijte 19 mm kusu preklizky.

Drzadlo by se mélo nachazet ve stfedu kusu preklizky.
Upevnéte jej lepidlem a vruty do dfeva, jak je
vyobrazeno. K preklizce musi byt vzdy pfilepen maly
kousek dfeva o rozmérech 9,5 x 8 x 50 mm, aby se
zamezilo ztupeni kotouce, pokud operator omylem
zafeze do tlatného bloku. (V tlatném bloku nikdy
nepouzivejte hiebiky.)

Pomocné pravitko

Fig.53

Pomocné pravitko vyrobte z 9,5 mm a 19 mm kusu
preklizky.

Podélné rozrezavani

APOZOR:

Pfi  podélném
meéfidlo pokosu.
PFi fezani dlouhych nebo rozmérnych dild vzdy
zajistéte za stolem odpovidajici podepreni.
NEUMOZNETE, aby se dlouha deska pohybovala
nebo posunovala na stole. V opa¢ném pripadé
dojde k ohnuti kotouce a zvySeni moznosti
zpétného razu a zranéni. Podpéra by se méla
nachazet ve stejné vysce jako stul.

rozfezavani odstrarite ze stolu

1. Hloubku fezu nastavte na mirné vétsi hodnotu,
nez je tloustka Fezaného dilu. PFi provadéni
tohoto nastaveni pouzijte informace uvedené v
odstavci ,Nastaveni hloubky fezu".

2. Umistéte podélné pravitko na pozadovanou S$itku

podélného Ffezu a dotazenim upinaciho Sroubu
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(A) jej zajistéte na misté. Pred zahajenim

podélného rozfezavani se ujistéte, Ze jsou

dotazeny dva Srouby drzaku podélného pravitka.

V pfipadé nedostateCného utazeni Srouby

dotahnéte.

Spustte nastroj a opatrné pfisunuijte dil ke kotouci

podél podélného pravitka.

(1) Je-li Sitka fezu 150 mm nebo Vvétsi, opatrné
fezany dil pfisunujte rukou. Druhou rukou
pridrzujte dil v poloze na podélném pravitku.

Fig.54
(2)

Je-li Sitka Fezani v rozmezi od 65 do 150 mm,
pouZzijte k pfisunu dilu tla¢nou ty¢.

Fig.55
(3) Pokud je Sitka fezani mens$i nez 65 mm,

tlanou ty€ nelze pouzit, protoZe by narazila

na kryt kotouce. PouZijte pomocné pravitko a

tlacny blok.

Pfipevnéte pomocné pravitko k podélnému

pravitku pomoci dvou svorek ,C".

Fig.56
Prisouvejte dil ruéné, dokud se jeho konec
nenachazi pfiblizné 25 mm od pfedniho
okraje  horniho  stolu.  Pokradujte v
pfisunovani pomoci tlaéného bloku na horni
strané pomocného pravitka, dokud neni fez
kompletni.

Fig.57
PFriéné fezani

APOZOR:
PFi pficném fezani je nutno ze stolu demontovat
podélné pravitko.
PFi Fezani dlouhych nebo rozmérnych dild vzdy
zajistéte na stranach stolu odpovidajici podepfeni.
Podpéra by se méla nachazet ve stejné vysce jako
stal.

- Vzdy drzte ruce mimo drahu kotouce.

Méridlo pokosu

Méfidlo pokosu se pouziva pfi Etyfech druzich fezani

ilustrovanych na obrazku.

Fig.58
/A\POZOR:
Peclivé zajistéte knoflik na méfidle pokosu.
Pevnym uchopenim se vyvarujte pomalého
pohybu fezaného dilu a méfidla, zejména pfi
uhlovém fezani.
NIKDY nedrzte dil za odfezavanou ¢ast.
Pouziti méfidla pokosu
Fig.59
Posurite méfidlo pokosu do tlustych drazek ve stole.
Uvolnéte knoflik na méfidle a nastavte jej na
pozadovany uhel (0° az 60°). Vyrovnejte material s
pravitkem a pfisunujte jej opatrné dopfedu smérem ke



kotouci.

Pomocna difevéna deska (méfidlo pokosu)
Fig.60

Chcete-li zabranit viklani dlouhych desek, namontujte na
meéfidlo pokosu desku pomocného pravitka. Po vyvrtani
otvorl provedte upevnéni pomoci Sroubl a matic.
Upeviiovaci prvky vS§ak nesmi vyé€nivat z ¢elni desky.
Pfenaseni nastroje

Fig.61

Presvédcte se, zda je nastroj odpojen od zdroje
napajeni. Ma-li byt nastroj pouzivan v rezimu pokosové
pily, zajistéte kotou¢ na Uhlu tkosu 0° a presurite otocny
stll na Uhel pokosu 0°. Spustte drzadlo UpIné dold a v
této poloze jej zajistéte Uplnym stlacenim zarazkového
cepu.

Nastroj pfenasejte za ¢ast ilustrovanou na obrazku.

Fig.62

/A\POZOR:
Pfed prenasenim nastroje vzdy zajistéte vSechny
pohyblivé dily.
Pred prenasenim nastroje jej vzdy nastavte do
rezimu pokosové pily.
Dbejte, aby byl na nastroji nainstalovan dolni kryt
kotouce C.

UDRZBA

APOZOR:
Nez zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, Ffedidlo,

alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit
ke zménam barvy, deformacim &i vzniku prasklin.
/AVAROVANi:
K zajisténi nejefektivnéjSiho a nejbezpecnéjsiho
provozu dbejte, aby byl kotou¢ vzdy ostry a Cisty.
Nastaveni uhlu fezani
Nastroj byl peclivé sefizen a nastaven u vyrobce. Hrubé
zachazeni v8ak muUze sefizeni narusit. Neni-li nastroj
fadné sefizen, provedte nasledujici kroky:
1. Uhel pokosu
Fig.63
Stavéci Srouby Uhlu pokosu 0° se nachazeji ve
Gtyfech polohach.
Otacenim proti sméru hodinovych ruci¢ek povolte
na spodni strané stolu ¢&tyfi Srouby pro nastaveni
uhlu pokosu 0°.
Snizte Uplné rukojet a presunutim a oto¢enim
zarazkového ¢epu na Uuhel 90° ve sméru
hodinovych rugi¢ek ji zablokujte v dolni poloze.
Srovnejte bok kotouée s povrchem vodiciho
pravitka pomoci trojuhelnikového pravitka,
prilozného uhelniku, apod. Poté pevné dotahnéte
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na spodni strané Ctyfi stavéci Srouby na
pomocném ramenu. PfesvédcCte se, zda ukazatel
sméruje na 0° na stupnici pokosu. Pokud tomu tak
neni, upravte polohu ukazatele povolenim Sroubu
uchycujiciho ukazatel. Po sefizeni pevné
dotahnéte Sroub.

Fig.64

2.
Fig.65
(1)

Uhel tGikosu

Uhel Gkosu 0°

Snizte UpIné rukojet a pFesunutim a
otocenim zarazkového ¢epu na Uhel 90° ve
sméru hodinovych ruci¢ek ji zablokujte v
dolni poloze. Uvolnéte packu na zadni strané
nastroje.

Ze spodni strany otocte stavéci Sroub uhlu
Ukosu 0° na pravé strané pomocného
ramena o dvé nebo tfi otacky proti sméru
hodinovych rudicek, aby se kotou¢ sklopil
doprava.

Otacenim stavéciho Sroubu uhlu Ukosu 0° ve
sméru hodinovych ruci¢ek opatrné srovnejte
bok kotouce s hornim povrchem oto¢ného
stolu pomoci trojuhelnikového pravitka,
pfilozného uhelniku, apod.

Fig.66
Presvédcte se, Ze ukazatel na oto¢ném stole
ukazuje na 0° na stupnici ukosu na ramenu.
Pokud ukazatel nesméfuje na 0°, povolte
Sroub uchycujici ukazatel a upravte ukazatel
tak, aby byl zaméren na 0°.

Fig.67
(2) Uhel tkosu 45°

Uhel Ukosu 45° nastavte aZ po provedeni
sefizeni Uhlu ukosu 0°. Chcete-li sefidit Uhel
ukosu 45°, povolte packu a sklopte kotou¢
uplné doleva. Presvédcte se, Ze ukazatel na
ramenu ukazuje na 45° na stupnici Ukosu na
ramenu. Pokud ukazatel neukazuje na 45°,
otacejte stavécim Sroubem uUhlu Ukosu 45°
na spodni strané stolu na levé strané
pomocného ramena, dokud ukazatel
nesméfuje na 45°.

Vyména uhlikt

Fig.68

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vyménte je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzakd.
Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.

Pomoci $roubovaku odSroubuijte vicka uhlikl. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZzte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

Fig.69



Cinnosti po ukonéeni prace

- Po pouziti otfete hadrem nebo podobnym
materialem tfisky a piliny nahromadéné na nastroji.
Zajistite tak maximalni Zivotnost. Udrzujte kryty
kotou¢e v Cistoté podle pokynd uvedenych v
odstavci ,Kryt kotouce" vySe. Promazte kluzné dily
strojnim olejem, aby nekorodovaly.

Kvdli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI

vyrobku musi byt opravy a veskera dalSi udrzba &i

sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi

stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dilG

Makita.

PRISLUSENSTVI

APOZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfislusenstvi Ci
nastavcl mulze hrozit nebezpeéi zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i  informace  ohledné tohoto
prisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni servisni
stfedisko firmy Makita.
. Pilové kotouce s ocelovym a karbidovym ostfim
Svisly svérak
Nastrény kli¢ 13-3
Vak na prach
Trojuhelnikové pravitko
Protiprachovy kryt (dolni kryt kotouce C)
Tlaéna ty¢
Sestava pravitka (Podélné pravitko)
Méfidlo pokosu
Upevriovaci desky (3 kusy)
Srouby s $estihrannou hlavou (3 kusy)
Koleno
Sestava horniho krytu (Horni kryt kotouce)
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